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FAQ - Deutsch

z" Bei Hinweisen auf Kapitel siehe volistindige Bedienungsanleitung im Internet.

Twister evolution (Nr. 1828)

Fehler

Ursache

Abhilfe

EIN-/ AUS-Schalter
ohne Funktion.

Kein Stromanschluss.

Elektrische Geratesicherung
defekt.

Stromversorgung Uberprifen.
Sicherung wechseln (Kap. 7.4).

Motor lauft nicht an.

Motor defekt.

Gerét in Reparatur geben.

Kein bzw. verminder-
ter oder zu langsamer
Vakuumaufbau.

Ansaudfiltersystem ver-
schmutzt.

Dichtflachen verschmutzt.
Magnetventil defekt.
Vakuumpumpe defekt.

Filter reinigen/wechseln (Kap. 7.3).

Dichtflachen reinigen (Kap. 7.2).
Geréat in Reparatur geben.
Gerét in Reparatur geben.

Vakuumabbau / -beliif-
tung zu langsam.

Ansaudfiltersystem ver-
schmutzt.

Magnetventil defekt.

Filter reinigen/wechseln (Kap. 7.3).

Gerat in Reparatur geben.

Vakuumpumpe lauft
nicht an.

Stift fur Bechererkennung
klemmt.

Bereich um Stift reinigen.
Geréat in Reparatur geben.

Vakuumpumpe schal-
tet wahrend des Riihr-
vorgangs periodisch
ein und aus.

Bei Vakuum < 100 % schaltet
die Vakuumpumpe ab, wenn
das eingestellte Vakuum er-
reicht ist.

keine, Fallt das Vakuum durch Nachga-
sen ab, wird die Vakuumpumpe auto-
matisch wieder eingeschaltet, bis das
gewinschte Vakuum erreicht ist.

Twister evolution venturi (Nr. 1829)

Fehler

Ursache

Abhilfe

EIN-/ AUS-Schalter
ohne Funktion.

Kein Stromanschluss.

Elektrische Geratesicherung
defekt.

Stromversorgung Uberprfen.
Sicherung wechseln (Kap. 7.4).

Motor lauft nicht an.

Motor defekt.

Gerét in Reparatur geben.

Kein bzw. verminder-
ter oder zu langsamer
Vakuumaufbau.

Kompressor nicht eingeschal-
tet.

Betriebsdruck zu niedrig oder
zu hoch.

Druckluftschlauch nicht ange-
schlossen, undicht oder ge-
knickt.

Anschlussschlauch zu lang.

Querschnitt des Anschluss-
schlauchs zu klein

Ansaudfiltersystem ver-
schmutzt.

Dichtflachen verschmutzt.
Eingangsfilter verstopft
Schalldampfer verschmutzt.

Magnetventil defekt.
Venturidise verstopft

3

Kompressor einschalten.

Dynamischen Betriebsdruck prifen
(siehe technische Daten, Kap. 9).
Andere Verbraucher abschalten.

Druckluftschlauch Gberprufen.

Maximale Lange 2 m.

Minimaler Innendurchmesser 4 mm.
Filter reinigen/wechseln (Kap. 7.3).

Dichtflachen reinigen (Kap. 7.2).
Eingangsfilter wechseln (Kap 7.5).

Schalldampfer ersetzen (Kap. 7.6).
Filterdruckregler vorschalten.

Gerat in Reparatur geben.
Geréat in Reparatur geben.




Fehler

Ursache

Abhilfe

Vakuumabbau / -beliif-
tung zu langsam.

Ansaudfiltersystem ver-
schmutzt.

Schalldampfer verschmutzt.

Magnetventil defekt.

Filter reinigen/wechseln (Kap. 7.3).

Schalldampfer ersetzen (Kap. 7.6).
Filterdruckregler vorschalten.

Geréat in Reparatur geben.

Kein Vakuumaufbau.

Stift fur Bechererkennung
klemmt.

Bereich um Stift reinigen.
Geréat in Reparatur geben.

Permanentes Abluftge-
rausch.

+ Magnetventil defekt.

Stift fur Bechererkennung
klemmt.

Geréat in Reparatur geben.

Bereich um Stift reinigen.
Geréat in Reparatur geben.

Flatterndes Gerausch
aus dem Schalldamp-
fer.

Druck zu gering.

Dynamischen Betriebsdruck prifen
(siehe technische Daten, Kap. 9).

Fehlercodes
Fehlercode Ursache Abhilfe
Err. 2 * Mindestvakuum wird nicht Becher beluften und abnehmen
erreicht. (siehe Kap. 5.4.1, Pkt 2 und 3).
+ Abfall des Vakuums unter 500 Bei wiederholtem Auftreten des Feh-
mbar. lers: Gerat in Reparatur geben.
Err. 3 » Vakuum wird zu schnell auf- Filter reinigen / wechseln
gebaut da Ansaudfiltersystem (siehe Kap. 7.3).
verstopft.
Err. 4 * Rihrmotor defekt. Becher bellften und abnehmen
(siehe Kap. 5.4.1, Pkt. 2 und 3).
Gerét in Reparatur geben.
Err. 10 * Zu viel Material. Becher beluften und abnehmen

Rihrzeit zu lange, Masse bindet
bereits ab.

(siehe Kap. 5.4.1, Pkt 2 und 3).
Becher nur bis Maximalmarkierung
beflllen.

Die Maximalmarkierung gilt fir Pul-
ver und Flissigkeit im ungemischten
Zustand.

Becher belliften und abnehmen
(siehe Kap. 5.4.1, Pkt 2 und 3).

Kirzere Rihrzeit wahlen.
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Twister evolution (Nr. 1828)

Pour les renseignements sur les chapitres, voir le mode d‘emploi utilisateur complet sur internet.

Erreur

Cause

Remeéde

Interrupteur ON / OFF
ne fonctionne pas.

Pas de connexion au courant.
Fusible miniature défectueux.

Controler I'alimentation en courant.
Remplacer le fusible (chap. 7.4).

Moteur ne démarre
pas.

Moteur défectueux.

Donner 'appareil a réparer.

Aucune ou faible
formation de vide.

Systéme de filtres d’aspiration
encrassé.

Zones étanches encrassées.
Vanne magnétique défectueuse.
Dépresseur défectueux.

Nettoyer/remplacer les filtres (chap. 7.3).

Nettoyer les zones étanches (chap. 7.2).

Donner I'appareil a réparer.
Donner I'appareil a réparer.

Réduction du vide /
purge du vide trop
lente.

Systéeme de filtres d’aspiration
encrassé.
Vanne magnétique défectueuse.

Nettoyer/remplacer les filtres (chap. 7.3).

Donner 'appareil a réparer.

Le dépresseur ne
démarre pas.

Broche pour reconnaissance du
bol est coincée.

Nettoyer autour de la tige.
Donner I'appareil a réparer.

La pompe du vide
s’enclenche et s’ar-
réte périodiquement
pendant le malaxage.

Si le vide paramétré est < 100 %
la pompe s’arréte dés que le
vide paramétré est atteint.

aucune, Si le vide parametré tombe
de par la formation de gas, la pompe
du vide s’enclenche automatiquement
jusque le vide désideré est atteint.

Twister evolution venturi (Nr. 1829)

Erreur

Cause

Remeéde

Interrupteur ON / OFF
ne fonctionne pas.

Pas de connexion au courant.
Fusible miniature défectueux.

Controler I'alimentation en courant.
Remplacer le fusible (chap. 7.4).

Moteur ne démarre
pas.

Moteur défectueux.

Donner 'appareil a réparer.

Aucune ou faible
formation de vide.

Le compresseur n’est pas mis en
marche.

Pression de service trop faible
ou trop élevée.

Le flexible a air comprimé n’est
pas raccordé, mal joint ou plié.
Boyau de raccord trop long.

Section transversale du boyau
de raccord trop courte.
Systéme de filtres d’aspiration
encrasse.

Zones étanches encrassées.

Filtre a I'entrée bouché.

Amortisseur de bruit encrassé.

Vanne magnétique défectueuse.

La buse est bouchée.

Mettre le compresseur en marche.

Contréler la pression de service dy-
namique (voir données techniques,
chap. 9).

Couper les autres consommateurs.
Vérifier le flexible a air comprimé.

Longueur maximale 2 m.

Diamétre intérieur minimal 4 mm.
Nettoyer/remplacer les filtres (chap. 7.3).

Nettoyer les zones étanches (chap. 7.2).
Remplacer le filtre d’entrée (chap. 7.5).

Remplacer 'amortisseur de bruit ou bien
(chap. 7.6).

Monter le régulateur de pression du filtre
en amont.

Donner I'appareil a réparer.

Donner 'appareil a réparer.




Erreur

Cause

Remeéde

Réduction du vide /
purge du vide trop
lente.

Systéme de filtres d’aspiration
encrassé.
Amortisseur de bruit encrassé.

Vanne magnétique défectueuse.

» Nettoyer/remplacer les filtres (chap. 7.3).

* Remplacer 'amortisseur de bruit ou bien
(chap. 7.6).

» Monter le régulateur de pression du filtre
en amont.

» Donner 'appareil a réparer.

Aucune formation de
vide.

Broche pour reconnaissance du
bol est coincée.

» Nettoyer autour de la tige.
* Donner I'appareil a réparer.

Dépresseur fonc-
tionne en perma-
nence.

Vanne magnétique défectueuse.

Broche pour reconnaissance du
bol est coincée.

* Donner l'appareil a réparer.
* Nettoyer autour de la tige.
» Donner I'appareil a réparer.

Bruit de flottement du
silencieux.

Pression trop faible.

» Controler la pression de service dy-

namique (voir données techniques,
chap. 9).

Codes d’erreurs

Code d’erreur

Cause

Remeéde

Err. 2

Le vide n’atteint pas la valeur
minimale.

Le vide chute en dessous de
500 mbair.

Supprimer le vide dans le bol et enlever
le bol (voir chap. 5.4.1, points 2 et 3).

* En cas d’apparition répétée de l'erreur :
Donner I'appareil a réparer.

riau.

Durée de mélange trop longue,
la masse a déja fait prise.

Err. 3 » Le vide se forme trop vite, car le |+ Nettoyer/remplacer les filtres (chap. 7.3).
filtre d’aspiration est bouché.
Err. 4 * Moteur défectueux. » Supprimer le vide dans le bol et enlever
le bol (voir chap. 5.4.1, points 2 et 3).
» Donner 'appareil a réparer.
Err. 10 » Trop grande quantité de maté- |+ Supprimer le vide dans le bol et enlever

le bol (voir chap. 5.4.1, points 2 et 3).

* Ne remplir le bol que jusqu’au repére
maximum. Le repére maximum est va-
lable pour la poudre et le liquide a I'état
non mélangé.

» Supprimer le vide dans le bol et enlever
le bol (voir chap. 5.4.1, points 2 et 3).

* Choisir une durée de malaxage plus
courte.
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Twister evolution (Nr. 1828)

Pour les renseignements sur les chapitres, voir le mode d‘emploi utilisateur complet sur internet.

Errore

Causa

Rimedio

Interruttore ON / OFF
senza funzione.

Manca il raccordo elettrico.

Protezione elettrica dell’appa-
recchio difettosa.

Controllare il raccordo di rete.
Sostituire il fusibile (cap. 7.4).

Il motore non si avvia.

Motore difettoso.

Far riparare I'apparecchio.

Nessun vuoto risp. vuo-
to ridotto.

Filtri di aspirazione imbrattati.
Superfici di tenuta imbrattate.
Valvola elettromagnetica difet-
tosa.

Depressore difettoso.

Pulire / sostituire i filtri (cap. 7.3).
Pulire le superfici di tenuta (cap. 7.2).
Far riparare I'apparecchio.

Far riparare I'apparecchio.

Eliminazione del vuoto
| disaerazione troppo
lenta.

Filtri di aspirazione imbrattati.
Valvola elettromagnetica difet-
tosa.

Pulire / sostituire i filtri (cap. 7.3).
Far riparare I'apparecchio.

Il depressore non fun-
ziona.

Perno per il riconoscimento
della scodella inceppato.

Pulire la zona attorno al perno.
Far riparare I'apparecchio.

La pompa del vuoto si
accende e si spegne
periodicamente durante
la miscelazione.

Se il vuoto impostato &
<100 %, la pompa si spegne
una volta raggiunto il valore
programmato.

nessuna

Se il vuoto diminuisce a causa dei gas
che si formano, la pompa del vuoto si
riaccende automaticamente fino al rag-
giungimento del valore desiderato.

Twister evolution venturi (Nr. 1829)

Errore

Causa

Rimedio

Interruttore ON / OFF
senza funzione.

Il motore non si avvia.

Manca il raccordo elettrico.
Protezione elettrica dell’appa-
recchio difettosa.

Motore difettoso.

Controllare il raccordo di rete.
Sostituire il fusibile (cap. 7.4).

Far riparare I'apparecchio.

Nessun vuoto risp. vuo-
to ridotto.

Compressore non acceso.
La pressione di esercizio €
troppo bassa o troppo alta.

Tubo dell’aria compressa non
collegato, non ermetico o
piegato.

Raccordo tubo é troppo lungo.

Sezione tubo allacciamento
troppo piccolo.
Filtri di aspirazione imbrattati.

Superfici di tenuta imbrattate.
Filtro d’entrata intasato
Silenziatore imbrattato.

Valvola elettromagnetica difet-
tosa.

Ugello di Venturi intasato.

Accendere il compressore.
Verificare la pressione di esercizio dina-
mica (vedi i dati tecnici, cap. 9).

Disinserire gli altri dipositivi di consumo.
Controllare il tubo dell’aria compressa.

Lunghezza massima non deve superare
2m.

Diametro interno min. 4 mm.

Pulire / sostituire i filtri (cap. 7.3).
Pulire le superfici di tenuta (cap. 7.2).
Sostituire il filtro di ingresso (cap. 7.5).
Sostituire il silenziatore (cap. 7.6).

Preinserire il regolatore di pressione
filtrante.

Far riparare I'apparecchio.

Far riparare I'apparecchio.




Errore

Causa

Rimedio

Eliminazione del vuoto /
disaerazione troppo
lenta.

Filtri di aspirazione imbrattati.
Silenziatore imbrattato.

Valvola elettromagnetica difet-
tosa.

Pulire / sostituire i filtri (cap. 7.3).
Sostituire il silenziatore (cap. 7.6).

Preinserire il regolatore di pressione
filtrante.

Far riparare I'apparecchio.

Non si forma il sotto-
vuoto.

Perno per il riconoscimento
della scodella inceppato.

Pulire la zona attorno al perno.
Far riparare I'apparecchio.

Rumore di disaerazione
permanente.

Valvola elettromagnetica difet-
tosa.

Perno per il riconoscimento
della scodella inceppato.

Far riparare I'apparecchio.

Pulire la zona attorno al perno.
Far riparare I'apparecchio.

Rumore da vibrazione

» Pressione troppo bassa

Verificare la pressione di esercizio dina-

proveniente dal silen-
ziatore.

mica (vedi i dati tecnici, cap. 9).

Codice di errore

eerlECr Causa Rimedio
errore
Err. 2 * Il sottovuoto minimo non verra Aerare la tazza e togliere (vedi cap. 5.4.1, pun-
raggiunto to2e3).
» Calo del sottovuoto inferiore a Nel caso del verificarsi ripetuto dell’errore:
500 mbar. Far riparare I'apparecchio.
Err. 3 * Poiché¢ il filtro dell’aria & ostrui- Pulire / sostituire i filtri (cap. 7.3).
to, il sottovuoto si forma troppo
rapidamente.
Err. 4 * Motore difettoso. Aerare la tazza e togliere (vedi cap. 5.4.1, pun-
to2e 3).
Far riparare I'apparecchio
Err. 10 » Troppo materiale Aerare la tazza e togliere (vedi cap. 5.4.1, pun-
to2e 3).
Riempire la tazza solo fino al limite massimo
indicato. Il limite massimo vale per la polvere e il
liquido prima della miscelazione.
» Tempo di miscelazione troppo Aerare la tazza e togliere (vedi cap. 5.4.1, pun-
lungo, la massa fa gia presa. to2e 3).
Selezionare un tempo di miscelazione piu breve.
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En caso de ver una referencia sobre un capitulo, véase el manual completo de instrucciones en

Internet.

Twister evolution (Nr. 1828)

Fallo

Causa

Solucion

El conmutador
CON /DESC no
funciona.

» Fusible eléctr. del aparato
defectuoso.

* No hay conexién a la corriente.

» Comprobar la alimentacién de corriente.
» Cambiar el fusible (véase el cap. 7.4).

No se pone en mar-
cha el motor.

* Motor defectuoso.

* Llevar el aparato a arreglar.

Ninguna formacién
del vacio o bien
formacion reducida
o demasiado lenta
del vacio.

contaminado.
« Juntas obturadoras sucias.

* Bomba de vacio defectuosa.

+ Sistema filtrante de aspiracion

+ Valvula magnética defectuosa.

 Limpiar / cambiar el filtro (véase el cap. 7.3).

 Limpiar las juntas obturadoras (véase el
cap. 7.2).

* Llevar el aparato a arreglar.

* Llevar el aparato a arreglar.

El vacio no se
forma o se forma
demasiado lento.

contaminado.

« Sistema filtrante de aspiracion

+ Valvula magnética defectuosa.

 Limpiar / cambiar el filtro (véase el cap. 7.3).

* Llevar el aparato a arreglar.

La bomba de vacio
no arranca.

* Perno para la deteccion del
vaso de mezcla atrancado.

 Limpiar la zona alrededor del perno.
* Llevar el aparato a arreglar.

La bomba de vacio
se conecta y des-
conecta periédica-
mente durante el
proceso de mezcla.

* En caso de un nivel de vacio
<100 %, la bomba de vacio

como se haya alcanzado el
nivel de vacio ajustado.

sera desconectada tan pronto

* ninguna, En caso de disminuir el nivel de
vacio debido a la formacion de gases en
reposo, la bomba de vacio volvera a conec-
tarse automaticamente hasta alcanzarse el
nivel de vacio deseado.

Twister evolution venturi (Nr. 1829)

Fallo

Causa

Solucion

El conmutador
CON/DESCno |-
funciona.

No hay conexion a la corriente.

Fusible eléctr. del aparato
defectuoso.

Comprobar la alimentacién de corriente.
Cambiar el fusible (véase el capitulo 7.4).

No se pone en .
marcha el motor.

Motor defectuoso.

Llevar el aparato a arreglar.

Ninguna forma- |°®
cion del vacio .
o bien forma-
cion reducida o
demasiado lenta
del vacio.

Compresor no conectado.

Presion de servicio demasiado
baja o demasiado alta.

Tubo flexible para aire compri-
mido no conectado, con fugas o
doblado.

El tubo flexible de conexién es
muy largo.

La dimensién del tubo de co-
nexién es muy pequena.
Sistema filtrante de aspiracion
contaminado.

Conectar el compresor.

Controlar la presion de conexién (indicada en
los datos técnicos, véase el capitulo 9).
Desconectar otros consumidores.

Controlar el tubo flexible para aire comprimido.

Longitud maximal del tubo: 2 m.
Diametro interior minimo: 4 mm.

Limpiar / cambiar el filtro (véase el cap. 7.3).

Juntas obturadoras sucias.

Limpiar las juntas obturadoras (véase el
cap. 7.2).

Filtro preselector obstruido.
Silenciador sucio.

Valvula magnética defectuosa.
Tobera Venturi obstruida.

Filtro preselector obstruido (véase el cap.lo 7.5).

Sustituirlo el silenciador. (véase el capitulo 6.6).
Preconectar un regulador de presién filtrante.

Llevar el aparato a arreglar.
Llevar el aparato a arreglar.

-1-




Fallo

Causa

Solucion

El vacio no se
forma o se for-
ma demasiado
lento.

Sistema filtrante de aspiracion
contaminado.
Silenciador sucio.

Valvula magnética defectuosa.

* Limpiar / cambiar el filtro (véase el capitulo 7.3).

« Sustituirlo el silenciador. (véase el capitulo 7.6).
» Preconectar un regulador de presion filtrante.

* Llevar el aparato a arreglar.

Ninguna forma-
cion del vacio.

Perno para la deteccién del
vaso de mezcla atrancado.

* Limpiar la zona alrededor del perno.
* Llevar el aparato a arreglar.

Se oye perma-
nentemente un
escape de aire.

Vélvula magnética defectuosa.

Perno para la deteccién del
vaso de mezcla atrancado.

* Llevar el aparato a arreglar.

 Limpiar la zona alrededor del perno.
* Llevar el aparato a arreglar.

El silenciador
emite un ruido
vibrante.

Presién demasiado baja.

 Controlar la presion de conexion (indicada en
los datos técnicos, véase el capitulo 9).

Cédigos de error

Cédigo de error

Causa

Solucioén

Err. 2

No se alcanza el nivel minimo
de vacio.

Reduccion del nivel de vacio
por debajo de los 500 mbar.

* Ventilar el vaso y retirarlo
(véase el capitulo 5.4.1, puntos 2 y 3).

» En caso de repetirse este error varias veces:
Llevar el aparato a arreglar.

El vacio se forma demasiado

Tiempo de mezcla demasiado

largo, la masa ya ha fraguado.

Err. 3 . * Limpiar / cambiar el filtro (véase el capitulo 7.3).
rapido debido a una obstruc-
cion del sistema filtrante de
aspiracion.
Err. 4 * Motor agitador defectuoso. * Ventilar el vaso y retirarlo (véase el capitulo
5.4.1, puntos 2 y 3).
* Llevar el aparato a arreglar.
Err. 10 » Demasiado material. * Ventilar el vaso y retirarlo

(véase el capitulo 5.4.1, puntos 2 y 3).

 Llenar el vaso sélo hasta la marca de maximo
nivel de llenado. El maximo nivel de llenado es
vélido para polvos y liquidos sin mezclar.

* Ventilar el vaso y retirarlo (véase el capitu-
lo .4.1, puntos 2 y 3).

» Seleccionar un tiempo de mezcla mas corto.
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Twister evolution (n°

1828)

Para informagoées sobre o capitulo ver manual de operagao completo na internet.

Falha

Causa

Solugao

Interruptor LIGA / DESLI-
GA sem fungao.

« Sem conexao a corrente elétrica.
» Fusivel do aparelho com defeito.

+ Verificar a alimentagao de corrente.
* Trocar o fusivel (cap. 7.4).

O motor ndo entra em
funcionamento.

¢ Motor com defeito.

* Enviar o aparelho para reparo.

Formagéo de vacuo
inexistente, reduzida ou
lenta demais.

» Sujidades no sistema de filtro de
aspiragao.

» Sujidades nas superficies de
vedacao.

» Valvula solenoide com defeito.

» Bomba de vacuo com defeito.

* Limpar/trocar o filtro (cap. 7.3).

* Limpar a superficies de vedacao
(cap. 7.2).

* Enviar o aparelho para reparo.

* Enviar o aparelho para reparo.

Redugédo do vacuo / en-
trada de ar lenta demais.

» Sujidades no sistema de filtro de
aspiragao.
+ Valvula solenoide com defeito.

* Limpar/trocar o filtro (cap. 7.3).

* Enviar o aparelho para reparo.

Bomba de vacuo nao en-
tra em funcionamento.

» O pino de detecgéo do copo esta
enroscado.

* Limpar a area em torno do pino.
* Enviar o aparelho para reparo.

Bomba de vacuo liga e

desliga periodicamente
durante o processo de

agitacao.

+ Com vacuo <100 %, a bomba de
vacuo desliga quando o vacuo
selecionado é atingido.

* Nenhuma. Se o vacuo cai devido a
formacgao de gases, a bomba de va-
cuo é religada automaticamente até

que o vacuo desejado seja atingido.

Twister evolution venturi (n° 1829)

Falha

Causa

Solugao

Interruptor LIGA / .
DESLIGA sem fungdo. |-

Sem conexao a corrente elétrica. |*
Fusivel do aparelho com defeito. |°

Verificar a alimentacdo de corrente.
Trocar o fusivel (cap. 7.4).

funcionamento.

O motor ndo entraem |°

Motor com defeito. .

Enviar o aparelho para reparo.

ou lenta demais.

Formagéo de vacuo *
inexistente, reduzida .

Compressor desligado. .

Pressao de servigo baixa demais |
ou alta demais.

Mangueira de ar comprimido ndo |
conectada, com vazamento ou
dobrada.

Mangueira de conexéo longa .
demais.
Seccéo transversal da mangueira |
de conexao pequena demais.
Sujidades no sistema de filtro de |
aspiragao.

Sujidades nas superficies de .
vedagéo.

Filtro de entrada entupido. .
Sujidades no amortecedor de .
ruido.

Ligar o compressor.

Verificar a pressao de servigo (ver
Especificagbes técnicas, cap. 9).
Desligar outro consumidor.

Verificar a mangueira de ar comprimi-
do.

Comprimento maximo 2 m.
Didametro interno minimo 4 mm.
Limpar/trocar o filtro (cap. 7.3).

Limpar as superficies de vedacao
(cap. 7.2).
Trocar filtro de entrada (cap. 7.5).

Substituir o amortecedor de ruido
(cap. 7.6).

Instalar um filtro regulador de pressao
a montante.

 Valvula solenoide com defeito. * Enviar o aparelho para reparo.

* Bico venturi entupido. * Enviar o aparelho para reparo.
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Falha

Causa

Solugao

Reducdo do vacuo /
entrada de ar lenta
demais.

Sujidades no sistema de filtro de
aspiracgao.

Sujidades no amortecedor de
ruido.

Valvula solenoide com defeito.

 Limpar/trocar o filtro (cap. 7.3).

* Substituir o amortecedor de ruido
(cap. 7.6).

* Instalar um filtro regulador de pressao
a montante.

* Enviar o aparelho para reparo.

Formacgéo de vacuo
inexistente.

O pino de deteccao do copo esta
enroscado.

* Limpar a area em torno do pino.
* Enviar o aparelho para reparo.

Ruido permanente de
exaustao de ar.

Valvula solenoide com defeito.

O pino de detecgao do copo esta
enroscado.

» Enviar o aparelho para reparo.

» Limpar a area em torno do pino.
* Enviar o aparelho para reparo.

Ruido trémulo do

amortecedor de ruido.

Pressao baixa demais.

+ Verificar a pressao de servigo (ver
Especificagbes técnicas, cap. 9).

Cédigos de erros

Codigo de erro

Causa

Solucgao

Err. 2

Vacuo minimo nao atingido.

Queda do vacuo abaixo de
500 mbar.

Deixar entrar ar e remover o copo (ver
cap. 5.4.1, pontos 2 e 3).

Caso o erro se repita:
Enviar o aparelho para reparo.

Tempo de agitagao longo
demais, a massa ja comega a
endurecer.

Err. 3 O vacuo é formado rapido de- |+ Limpar/trocar o filtro (ver cap. 7.3).
mais porque sistema de filtro de
aspiragao esta entupido.
Err. 4 Motor de agitagdo com defeito. |+ Deixar entrar ar e remover o copo (ver
cap. 5.4.1, pontos 2 e 3).
» Enviar o aparelho para reparo.
Err. 10 Excesso de material. + Deixar entrar ar e remover o copo (ver

cap. 5.4.1, pontos 2 e 3).

Encher o recipiente apenas até a mar-
cagdo maxima.

A marcagdo maxima é valida para p6 e
liquido em estado ndo misturado.

Deixar entrar ar e remover o copo (ver
cap. 5.4.1, pontos 2 e 3).

Selecionar tempo de agitacdo mais
curto.




FAQ - Turkge

[

Boliim ile iligkili uyarilar s6z konusu oldugunda internetteki tam kullanim talimatina bakiniz.

Twister evolution (No. 1828)

Motor ¢calismiyor.

Hata Sebebi Giderme
AC / KAPA anahtari * Elektrik baglantisi yok. * Elektrik akimi beslemesini kontrol ediniz.
calismiyor. + Cihaz elektrik sigortasi « Sigortay! degistiriniz (Resim 7.4).
arizall.
» Motor arizal.  Cihazi tamire veriniz.

Vakum yok veya az ya
da ¢cok yavas vakum
oluguyor.

Emis filtresi sistemi kirli.
Conta yuzeyleri kirli.

Manyetik valf arizal.
Vakum pompasi arizall.

Filtreyi temizleyiniz/degistiriniz (Resim
7.3).

Conta ylzeylerini temizleyiniz/degistiriniz
(Resim 7.2).

Cihazi tamire veriniz.

Cihazi tamire veriniz.

Vakumu kesme /

havalandirma ¢ok yavas.

Emis filtresi sistemi kirli.

Manyetik valf arizali.

Filtreyi temizleyiniz / degistiriniz (Resim
7.3).
Cihazi tamire veriniz.

Vakum pompasi
calismiyor.

Kap algilama pimi yapisiyor.

Pim etrafindaki alani temizleyiniz.
Cihazi tamire veriniz.

Karistirma iglemi
esnasinda vakum
pompasi periyodik ola-
rak acgilip kapaniyor.

Vakum < %100 oldugunda
vakum pompasi ayarlanmig
vakum degerine erigildiginde
kapanir.

Alinacak bir 6nlem yok. Sizinti ne-
deniyle vakum diustugunde, istenilen
vakum degerine erisilinceye kadar
vakum pompasi otomatik olarak yeniden
calistirilir.

Twister evolution venturi (Nr. 1829)

Motor ¢aligmiyor.

Hata Sebebi Giderme
AC / KAPA anahtari + Elektrik baglantisi yok. » Elektrik akimi beslemesini kontrol ediniz.
calismiyor. + Cihaz elektrik sigortasi  Sigortayi degistiriniz (Resim 7.4).
arizall.
* Motor arizali. » Cihazi tamire veriniz.

Vakum yok veya az ya
da ¢ok yavas vakum
olusuyor.

Kompresor devrede degil.
isletim basinci ok diisiik ya
da cok yuksek.

Basingli hava hortumu takili
degil, si1zinti yapiyor veya
Kivriimis.

Baglanti hortumu ¢ok uzun.

Baglanti hortumunun enine
kesiti gok kiguk .
Emis filtresi sistemi kirli.

Conta yuzeyleri Kirli.

Giris filtresi tikall.

Susturucu Kkirli.

Manyetik valf arizali.

Venturi-nozul tikall.

Kompresora galistiriniz.
Dinamik isletim basincini kontrol ediniz
(bakiniz teknik veriler, Resim 9).

Diger tliketici elemanlari kapatiniz.
Basincli hava hortumunu kontrol ediniz.

Maksimum uzunluk 2 m.

Minimum i¢ cap 4 mm.

Filtreyi temizleyiniz/degistiriniz (Resim
7.3).

Conta ylzeylerini temizleyiniz/degistiriniz
(Resim 7.2).

Giris filtresini degistiriniz (Resim 7.5).

Susturucuyu degistiriniz. (Resim 7.6).

Filtre basing regllatoriini 6nden devreye
sokunuz.
Cihazi tamire veriniz.

Cihazi tamire veriniz.




Hata

Sebebi

Giderme

Vakumu kesme /
havalandirma gok yavas.

» Emis filtresi sistemi Kirli.

¢ Susturucu Kkirli.

* Manyetik valf arizal.

Filtreyi temizleyiniz/degistiriniz (Resim
7.3).

Susturucuyu degistiriniz. (Resim 7.6).
Filtre basing regulatérini 6nden devreye
sokunuz.

Cihazi tamire veriniz.

Vakum olugmuyor.

+ Kap algilama pimi yapisiyor.

Pim etrafindaki alani temizleyiniz.
Cihazi tamire veriniz.

Siirekli olarak atik hava
sesi.

* Magnetventil defekt
+ Kap algilama pimi yapigiyor.

Cihazi tamire veriniz.
Pim etrafindaki alani temizleyiniz.

Cihazi tamire veriniz.

Susturucudan pir pir ses
geliyor.

» Basing ¢ok dusik .

Dinamik isletim basincini kontrol ediniz
(bakiniz teknik veriler, Resim 9).

Ariza kodlari

Karistirma slresi ¢ok uzun;
macun prizlenmis.

Ariza kodu Sebebi Giderme
Err. 2 * Minimum vakum degerine » Kaba hava veriniz ve ¢ikartiniz (bakiniz
erigilmiyor. Resim 5.4.1 Madde 2 ve 3).
* Vakum 500 mbar altinda. * Arizanin tekrarlanmasi durumunda:
Cihazi tamire veriniz.
Err. 3 * Vakum ¢ok hizl yUkseliyor, ¢tin- |+ Filtreyi temizleyiniz/degistiriniz (bakiniz
ki emis filtresi sistemi tikall. Resim 7.3).
Err. 4  Karigtirma motoru arizal. » Kaba hava veriniz ve gikartiniz (bakiniz
Resim 5.4.1 Madde 2 ve 3).
+ Cihazi tamire veriniz.
Err. 10 * Cok fazla materyal. + Kaba hava veriniz ve ¢ikartiniz (bakiniz

Resim 5.4.1 Madde 2 ve 3).

+ Kabi yalnizca maksimum seviye
isaretine kadar doldurunuz.
Maksimum seviye isareti karistirimamis
durumdaki toz ve sivi materyal igin
gecerlidir.

» Kaba hava veriniz ve gikartiniz (bakiniz
Resim 5.4.1 Madde 2 ve 3).

+ Kisa karistirma siresi seginiz.




FAQ - Pycckum

[

Mpu ykasaHusix Ha 2i1asy cM. MOJIHYIO UHCMPYKUUO 10 3KCrlyamayuu e MHmepHeme.

Twister evolution (Ne 1828)

Mpo6nema

MpuuunHa

MomoLb

Bknroyvatens/Bbiknio-
yatenb EIN-/ AUS He
paboTtaet.

HeT nogkntoyeHns K ceTu.

HeuncnpaBHbI anekTpuyeckuii
npeaoxpaHuTens npubopa.

[NpoBepnTb anekTponuTaHue.

3ameHnTb npenoxpaHnTernb (CM. rmasy
7.4).

MOTOp He 3anyCKaeTcCH.

HewncnpaBHocTb MoTOpa.

OtnaTb Npubop B PEMOHT.

OTcyTcTBME BaKyyma

unu cnaboe (MegneH-
HO€e) co3gaHue Baky-

yma.

3arpsisHeHne cncTembl BCachbl-
BaloOLLMX PUNBTPOB.

YnnoTHuTenu 3arpA3HeHbl.

HewncnpaBHbIn MarHUTHbIN
KnanaH.

HedekTHasa BakyymHas nomMna.

PunsTp NPOYNCTUTL / 3aMEHUTL (CM. rnaBy
7.3).

MoYncTuTL YNNoTHMTENM (CM. rmasy 7.2).

Otpatb Npubop B PEMOHT.

OTtpatb Npubop B PEMOHT.

MoHwmxeHue Bakyyma /
aspauus npoucxoguT
CIIULLKOM MeAfeHHO.

3arpsisHeHve cucTeMbl Bcachl-
BaloLLMX DUIBLTPOB.

HeuncnpaBHbI MarHMTHbIV
KnanaH.

OUNLTP NPOYNCTUTL/3aMEHUTD (CM. TTaBy
7.3).

OTtaatb npnbop B PEMOHT.

BakyyMHbI Hacoc He
paboTaer.

3aknuHuBaeT WTUGT Ansa pac-
No3HaBaHWA cTakaHa.

MouncTuTe 06NacTb BOKPYr WTUdTa.
Otpatb Npubop B PEMOHT.

BakyyMHbIl Hacoc BO
BpeMs CMeLlMBaHus
nepuoanyeckun BKIO-

YyaeTcsda U OTKIr4aeTcs.

Mpun Bakyyme <100 % Bakyym-
HbIlA HACOC OTKMOYaeTcs, ecnun
3a[laHHbIN BaKyyM OOCTUTHYT.

HMYero He Hago npeanpuHumarts Mpu
CHWXEHWUM BaKyyma no npuyvHe nocne-
[YIOLLEro BblAENeHNs ra3oB BaKyyMHbIN
HacoC aBTOMAaTM4eCK/ CHOBA BKIOYaET-
Cs, NMOKa XenaeMbli ypoBEHb Bakyyma
He OygeT AOCTUMHYT.

Twister evolution venturi (Ne 1829)

Mpobnema

MpuynHa

Momowb

Bknrovatens/Bbiknto-
yatenb EIN-/ AUS He
paboTtaer.

HeT nogkntoyeHust K cetu.

HewncnpasHbI aneKkTpuyeckuia
npegoxpaHuTenb npubopa.

[NpoBepnTb anekTponuTaHue.

3amMeHnTb npenoxpaHnTernb (CM. rmasy
7.4).

MoTop He 3anycKaeTcs.

HewucnpaBHocTb MoTOpA.

Otpatb Npubop B pEMOHT

OTcyTcTBME BaKyyma

unu cnaboe (MegneH-
HOe) co3gaHue Bakyy-
Mma.

Komnpeccop He BKIOYEH.

Pabouee gaBneHue CrmLWKOM
BbICOKO UJTN HU3KO.

LLnaHr cxxatoro Bo3gyxa He
NOAKIK4YeH, He repMmeTnuyeH
nnn nepexar.

CHuLIKOM OfMHHbBIA COeaNHU-
TENbHbIN LWaHT.

Cnuwkom manoe nonepeyHoe
cevyeHne coeanHUTENbHOro
LinaHra.

BknounTb kOoMnpeccop.

MpoBepuTb AMHaMuyeckoe paboyee
AaBreHune (CM. TexHUYeckune AaHHbIe,
rnaea 9).

OTKknounTb ApYrux notpebutenen.

MpoBepuThL LWUMAHT CXaToro Bo3ayxa.

MakcumanbHas gnvHa 2 m.

MWHUManbHbBIN BHYTPEHHUI gnameTp
4 mm.




Mpobnema

MpuuuHa

MomoLb

* 3arpsizHeHune cucTeMbl Bcachl-
BaloLLMX PUIBTPOB.

* YNnoTHUTENU 3arpsA3HeHbI.

* BxogHon uneTp 3aKynopeH.

PunbTP NPOYNCTUTL / 3aMEHNTDL (CM.
rnasy 7.3).

MoymcTuTb ynnotTHuTenm (Cm. rmasy 7.2).

3ameHnTb BXOAHOW (bunbTp (CM. rna-
By 7.5).

« LWymornywmnTenb 3arpsisHeH.

* HeuncnpaBHbIi MarHUTHbIN
KnanaH.

» Conno Venturi 3akynopeHo.

3amMeHNTb WyMOornyLwnTernb. (CM. rnaBy
7.6).

YCTaHOBUTL perynaTop AasneHus ounb-
Tpa.

OTaatb NpuGop B PEMOHT.

OtpaTb Npubop B PEMOHT.

MoHwxeHue Bakyyma /
aspaumsa npoucxoauTt
CITULLKOM MeAJIeHHO.

+ 3arpsisHeHne cucTembl BCachbl-
BalOLLMX PUNBTPOB.

* LUYMOFﬂyLIJVITeJ'Ib 3arpA3HeH.

* HeuncnpaBHbIA MarHUTHbIN
KnanaH.

PuUnNbLTP NPOYNCTUTL/3aMEHNTL (CM.
rnasy 7.3).

3ameHuTb Wymornywutens (rmaea 7.6).

YcTaHOBUTb perynsaTop AaBneHust gurnb-
Tpa.

Otpatb Npubop B PEMOHT.

Bakyym He o6pa3yercs.

3aknuHuBaeT WTnUdT Ansa pac-
no3HaBaHuWs CTakaHa.

MouncTuTb 06NacTb BOKPYT WTU(TA.
OtnaTb Npubop B pEMOHT

MocTOAHHBbIN WYM OT-
pabotaHHOro Bosgyxa.

* HeucnpaBHbI MarHUTHbIN
KnanaH.

+ 3aknuHuBaet WTndT Ang pac-
no3HaBaHWsA CTakaHa.

Otagatb npnbop B PEMOHT.

MouncTnTb 06NacTb BOKPYT WTUdTa.
OtnaTb Npubop B PEMOHT.

Opeb6e3xawmm wym m3
LymMornyLwuTens.

« CnnwkomM marnoe gaBneHue.

MpoBeputb gMHamuyeckoe paboyee
nasneHune (cM. TexHu4eckme faHHble,
rnasa 9).

Koabl HencnpaBHocTen

Koa Heucn paBHOCTU

MpuunHa

Momowb

Err. 2 .

He AocTuraetTcd MUMHUMaribHO He-
obxoamMmMoe 3HavyeHue Bakyyma.

3Ha4yeHWe Bakyyma nagaet Huxke
500 mbap.

BnycTunTb BO3ayx B CTakaH (aspauus) u
CHATb (cM. masy 5.4.1, n. 2 n 3).

[Mpn NOBTOPHOW HEUCMPABHOCTU:
OtnaTb Npubop B PEMOHT.

Err. 3 .

Bakyym cosgaetcsa cnmwikom
ObICTPO M3-3a 3acCopeHnst Bcachbl-
BaoLLMX PUBETPOB.

dunbTp NPOUNCTUTL / 3aMEHUTL
(cm. masy 7.3).

Err. 4 .

HeuncnpaseH cMecuTenbHbIN
MOTOp.

BnycTunTb BO3ayx B CTakaH (aspauus) n
CHATb (cM. masy 5.4.1, n. 2 n 3).
Otaatb Npnbop B PEMOHT.

Err. 10 .

UpeamepHo GorblLLoe KONMMYecTBO
CcMeLlMBaeMoro maTtepuana.

Cnuwkom gnutensbHoe BpemMsA
cMelmnBaHuaA, Mmacca ycnesaet
CXBaTUTbCA.

BnyctuTb BO3ayx B CTakaH (aspauus) u
CHATb (cM. maBsy 5.4.1, n. 2 n 3).
CTtakaH 3anonHsaTb TOMNbKO A0 MaKcu-
MarnbHoOM oTMeTKk. MakcnmanbsHas
OTMETKa — 3TO YPOBEHb AJ1s1 MOpOoLLKa U
>KWAKOCTU B HECMELLIAHHOM COCTOSIHUMN,

BnycTnTb BO3ayx B CTakaH (aspauus) u
CHATb (cM. masy 5.4.1, n. 2 n 3).
YcTaHOBUTb YKOPOYEHHOE BpEMS CMe-
LUMBaAHUA.




FAQ - Polski

z" Aby uzyskaé wiecej informacji na temat rozdziatu zobacz peing instrukcje w internecie.

Twister evolution (Nr. 1828)

Biad

Przyczyna

Pomoc

Nie dziata przycisk
wiacz / wyltacz.

Brak zasilania.

Uszkodzony bezpiecznik elek-
tryczny.

Sprawdzi¢ podigczenie do pradu.
Wymieni¢ bezpiecznik (Rozdziat 7.4).

Silnik nie uruchamia
sie.

Uszkodzony silnik.

Oddac¢ urzadzenie do naprawy.

Préznia nie powstaje
jest za mata lub zbyt
wolno osiggana.

Zabrudzony system filtréw.

Zabrudzone powierzchnie
uszczelniajace.

Uszkodzony zawor elektroma-
gnetyczny.

Uszkodzona pompa prozniowa.

Oczysci¢ / wymienic filtr (rozdziat 7.3).

Oczysci¢ powierzchnie uszczelniajgce
(rozdziat 7.2).

Oddac¢ urzgdzenie do naprawy.

Oddac¢ urzadzenie do naprawy.

Zbyt wolne powstawa-
nie prézni / odpowie-
trzanie.

Zabrudzony system filtrow.

Uszkodzony zawér elektroma-
gnetyczny.

Oczysci¢ / wymienic filtr (rozdziat 7.3).
Oddac urzagdzenie do naprawy.

Pompa prézniowa nie
pracuje.

Zapieczony trzpieh rozpoznaja-
cy pojemnik.

Oczysci¢ powierzchnie wokét sztyftu.
Oddac¢ urzadzenie do naprawy.

Pompa prézniowa
podczas przebiegu
mieszania wlacza sie i
wylacza okresowo.

Przy prézni <100 % pompa
prézniowa wylgcza sie w mo-
mencie osiggniecia ustawionej
wartosci prozni.

Zadna

W momencie, kiedy pojemnik zaczy-
na napetniac sie powietrzem pompa
wigcza sie automatycznie dziatajgc do
osiggniecia zgdanej wartosci prozni.




Twister evolution venturi (Nr. 1829)

Blad

Przyczyna

Pomoc

Nie dziata przycisk
wilacz | wytacz.

Brak zasilania.

Uszkodzony bezpiecznik elek-
tryczny.

Sprawdzi¢ podigczenie do pradu.
Wymieni¢ bezpiecznik (Rozdziat 7.4).

Silnik nie uruchamia
sie.

Uszkodzony silnik.

Oddac¢ urzadzenie do naprawy.

Préznia nie powstaje
jest za mata lub zbyt
wolno osiggana.

Nie zostat witgczony kompresor.

Cisnienie robocze za niskie lub
za wysokie.

Waz cisnieniowy niepodtgczony,
nieszczelny lub pekniety.

Waz przytgczeniowy za dtugi.

Za maty przekroj weza przylag-
czeniowego

Zabrudzony system filtrow.

Zabrudzone powierzchnie
uszczelniajgce.

Zatkany filtr wejscia
Zabrudzony tlumik.

Uszkodzony zawér elektroma-
gnetyczny.

Zatkana dysza Venturiego

Wiaczyé kompresor.

Sprawdzi¢ dynamiczne robocze cisnie-
nie (zobacz dane techniczne, roz-
dziat 9). Wylgczy¢ inne urzgdzenia.

Sprawdzi¢ waz cisnieniowy.

Maksymalna diugosc¢ 2 m.
Minimalna $rednica wewnetrzna 4 mm.

Oczysci¢ / wymienic filtr (rozdziat 7.3).

Oczysci¢ powierzchnie uszczelniajgce
(rozdziat 7.2).

Wymienic filtr wejscia (rozdziat 7.5).

Wymieni¢ ttumik (rozdziat 7.6). Zasto-
sowac filtr z regulatorem ci$nienia.

Oddac¢ urzadzenie do naprawy.

Oddac¢ urzadzenie do naprawy.

Zbyt wolne powstawanie
proézni / odpowietrzanie.

Zabrudzony system filtrow.
Zabrudzony tlumik.

Uszkodzony zawér elektroma-
gnetyczny.

Oczysci¢ / wymienic filtr (rozdziat 7.3).

Wymieni¢ ttumik (rozdziat 7.6).
Zastosowac filtr z regulatorem cisnie-
nia.

Oddac¢ urzadzenie do naprawy.

KNie powstaje préznia.

Zapieczony trzpieh rozpoznaja-
cy pojemnik.

Oczyscié powierzchnie wokét sztyftu.
Oddac¢ urzadzenie do naprawy.

Stale styszalny szmer
uchodzacego powietrza.

Uszkodzony zawér elektroma-
gnetyczny.

Zapieczony trzpien rozpoznaja-
cy pojemnik.

Oddac¢ urzadzenie do naprawy.

Oczysci¢ powierzchnie wokot sztyftu.
Oddac¢ urzadzenie do naprawy.

Trzepoczacy szmer po-
wietrza dochodzacy z
ttumika.

Zbyt mate cisnienie.

Sprawdzi¢ wielkos$¢ cisnienia dyna-
micznego (zobacz dane techniczne,
rozdziat 9).




Kody bledéw

Kod btedu

Przyczyna

Pomoc

Err. 2

Nie jest osiggana minimalna proznia.

Spadek prézni ponizej 500 mbar.

Pojemnik napetni¢ powietrzem i zdjgé
(zobacz rozdziat 5.4.1, pkt 2 i 3).
Przy powtérnym wystgpieniu btedu:
Oddac¢ urzadzenie do naprawy.

Err. 3

Préznia osiggana jest zbyt szybko
poniewaz zatyka sie system filtrow
ssacych.

Oczysci¢ / wymienic filtr (zobacz roz-
dziat 7.3).

Err. 4

Uszkodzony silnik mieszadta.

Pojemnik napeti¢ powietrzem i zdjg¢
(zobacz rozdziat 5.4.1, pkt 2 i 3).

Oddac¢ urzadzenie do naprawy.

Err. 10

Zbyt duzo materiatu.

Zbyt diugi czas mieszania, masa za-
czyna wigzac.

Pojemnik napeti¢ powietrzem i zdjg¢
(zobacz rozdziat 5.4.1, pkt 2i 3).

Pojemnik napetic tylko do znacznika
maksymalnej pojemnosci.
Maksymalne oznaczenia dotyczg
proszku i cieczy w stanie niezmiesza-
nym.

Pojemnik napetni¢ powietrzem i zdjgé
(zobacz rozdziat 5.4.1, pkt 2i 3).

Ustawic¢ krotszy czas mieszania.




FAQ - Cestina

z" U informaci tykajicich se kapitol viz kompletni navod k obsluze v internetu.

Twister evolution (€. 1828)

Chyba Pri¢ina Naprava
Spina¢ ZAP /| VYP bez |+ Chybi pfipojeni k el proudu. » Zkontrolujte pfivod el. proudu.
funkce. « Vadna elektricka pojistka zafi- [+ Vyménte pojistku (kap. 7.4).
zeni.

Motor se nerozbiha. * Vadny motor. + Pfedejte pfistroj k opravé.
Nevytvari se, resp. » Systém saciho filtru znecdisté- |+ Vycistéte/vymérite filtr (kap. 7.3).
vytvari se nedostatec- ny.
neé vakuum nebo se |, Tggnici plochy zneisténé. - Vygistéte tésnici plochy (kap. 7.2).
vytvari priliS pomalu. o . . e .

* Magneticky ventil vadny. + PFedejte pfistroj k opravé.

* Vakuové Cerpadlo vadné. » Pfedejte pfistroj k opravé.
Vytvareni /zavzdus- » Systém saciho filtru znecisté- |+ Vycistéte/vymérite filtr (kap. 7.3).
novani vakua pfilis ny.
pomale. « Magneticky ventil vadny. « Pfedejte pFistroj k opravé.

Vakuové cerpadlo se » Kolik pro rozpoznani nadoby |+ Vycistéte oblast a kolik.

nerozbiha. vazne. « Predeijte pristroj k oprave.

Vakuové céerpadlo se + Pfivakuu < 100 % se vakuové [+ zadna, pokud vakuum zaplynovanim
béhem procesu micha- | Cerpadlo vypne, kdyZ je dosa- klesa, vakuové Cerpadlo se opét automa-
ni periodicky zapina a Zeno nastavené vakuum. ticky zapne, nez bude dosazeno pozado-
vypina. vané vakuum.

Twister evolution venturi (¢. 1829)

Chyba Pri¢ina Naprava
Spina¢ ZAP / VYP bez |+ Chybi pfipojeni k el proudu.  Zkontrolujte pfivod el. proudu.
funkce. « Vadna elektricka pojistka zafi- |+ Vyméite pojistku (kap. 7.4).
zeni.
Motor se nerozbiha. » Vadny motor. + Predejte pfistroj k opravé.
Nevytvafri se, resp. » Kompresor neni zapnuty. » Zapnéte kompresor.

vytvarii se nedostatec-
né vakuum nebo se
vytvari priliS pomalu.

» Provozni tlak je pfilis nizky Zkontrolujte dynamicky provozni tlak (viz
nebo pfili§ vysoky. technické udaje, kap. 9).

» Hadice stlacéeného vzduchu
neni pfipojena, je netésna
nebo zlomena.

Vypnéte ostatni spotfebice.

» Pfipojna hadice pfili§ dlouha. Zkontrolujte hadici stlateného vzduchu.

» Pramér pfipojné hadice pfilis Maximalni délka 2 m.

maly

» Systém saciho filtru znecisté-
ny.
» Tésnici plochy znecisténé.

Minimalni vnitini pramér 4 mm.

Vycistéte/vymeénite filtr (kap. 7.3).

* Vstupni filtr ucpany Vycistéte tésnici plochy (kap. 7.2).

e Tlumi€ hluku znecistény. Vymérite vstupni filtr (kap. 7.5).

» Magneticky ventil vadny. Vymeénite tlumi¢ hluku (kap. 7.6).

» Tryska Venturi ucpana Predradte regulator tlaku filtru.

-1-



Chyba

Pri¢ina

Naprava

Vytvareni / zavzdus-
novani vakua prilis
pomalé.

Systém saciho filtru znecisté-
ny.

Tlumi€ hluku znecistény.
Magneticky ventil vadny.

» Vycistéte/vyménte filtr (kap. 7.3).

* Vymérnite tlumi¢ hluku (kap. 7.6).
» Predfadte regulator tlaku filtru.
» Predejte pfistroj k opravé.

Nevytvari se vakuum.

Kolik pro rozpoznani nadoby
vazne.

» Vycistéte oblast a kolik.
» Predejte pfistroj k opravé.

Trvaly zvuk odvadéné-
ho vzduchu.

Magneticky ventil vadny.

Kolik pro rozpoznani nadoby
vazne.

» Predejte pfistroj k opravé.
» Vycistéte oblast a kolik.
» Pfedejte pfistroj k opravé.

Zvuk trepetani z tlumi-
¢e hluku.

Tlak pfili§ nizky.

» Zkontrolujte dynamicky provozni tlak (viz
technické udaje, kap. 9).

Chybové kédy

Chybovy kéd

Pricina

Naprava

Err. 2

Minimalni vakuum nebude
dosazeno.

Pokles vakua pod 500 mbar.

» Zavzdu$néte nadobu a sejméte ji
(viz kap. 5.4.1, body 2 a 3).

 Pfi opakovaném vyskytu chyby:
Predejte pfistroj k opraveé.

Doba michani pfilis dlouha,
hmota se jiZ spojuje.

Err. 3 Vakuum se vytvafi pfili8 rychle, [+ VycCistéte/vyméiite filtr
protoZe je systém saciho filtru (viz kap. 7.3).
ucpany.
Err. 4 Motor michani vadny. » ZavzduSnéte nadobu a sejméte ji
(viz kap. 5.4.1, body 2 a 3).
» Predeijte pfistroj k opravé.
Err. 10 P¥ilis mnoho materialu. » Zavzdu$néte nadobu a sejméte ji

(viz kap. 5.4.1, body 2 a 3).

» Naplrite nadobu aZ k oznageni maxima.
Oznaceni maxima plati pro prasek a
kapaliny v nesmichaném stavu.

» Zavzdu$néte nadobu a sejméte ji
(viz kap. 5.4.1, body 2 a 3).

» Zvolte kratSi dobu michani.




FAQ - Dansk

z" Ved henvisninger til kapitler, se den fuldstaendige betjeningsvejledning pa internettet.

Twister evolution (nr. 1828)

Fejl

Arsag

Afhjaelpning

TAND / SLUK-knap uden
funktion.

* Ingen strgmtilslutning.
* Elektrisk apparatsikring defekt.

+ Kontrollér strgmforsyningen.
« Udskift sikringen (kap. 7.4).

Motoren starter ikke.

* Motor defekt.

* Aflevér apparatet til reparation.

Ingen eller reduceret
eller for langsom vakuu-
mopbygning.

* Indsugningsfiltersystem tilsmudset.
* Teetningsflader tilsmudsede.

» Magnetventil defekt.

» Vakuumpumpe defekt.

* Rengear/udskift filteret (kap. 7.3).

* Renger teetningsfladerne (kap. 7.2).
* Aflevér apparatet til reparation.

« Aflevér apparatet til reparation.

Vakuumreduktion / -ven-
tilation for langsom.

* Indsugningsfiltersystem tilsmudset.
» Magnetventil defekt.

» Renggr/udskift filteret (kap. 7.3).
* Aflevér apparatet til reparation.

Vakuumpumpen starter
ikke.

* Tap til baegerregistrering sidder
fast.

* Renger omradet omkring tappen.
* Aflevér apparatet til reparation.

Vakuumpumpen til- og
frakobles periodisk un-
der omrogringen.

* Ved vakuum < 100 % frakobles
vakuumpumpen, nar det indstillede
vakuum er naet.

* Ingen, hvis vakuummet reduceres pa grund
af eftergasning, tilkobles vakuumpumpen
automatisk igen, indtil det snskede vakuum er
naet.

Twister evolution venturi (nr. 1829)

Fejl

Arsag

Afhjalpning

TAND/SLUK-knap uden
funktion.

* Ingen strgmtilslutning.
* Elektrisk apparatsikring defekt.

* Kontrollér stramforsyningen.
« Udskift sikringen (kap. 7.4).

Motoren starter ikke.

» Motor defekt.

* Aflevér apparatet til reparation.

Ingen eller reduceret eller
for langsom vakuumop-

bygning.

» Kompressor ikke taendt.
* Driftstryk for lavt eller for haijt.

* Trykluftslange ikke tilsluttet, utaet
eller knaekket.

* Tilslutningsslange for lang.

* Tilslutningsslangens tvaersnit for
lille

* Indsugningsfiltersystem tilsmudset.

* Teetningsflader tilsmudsede.

* Indgangsfilter tilstoppet

* Lyddaemper tilsmudset.

» Magnetventil defekt.
* Venturi-dyse tilstoppet

* Teend kompressoren.

* Kontrollér det dynamiske driftstryk (se tekni-
ske data, kap. 9).

* Frakobl andre forbrugere.
+ Kontrollér trykslangen.

* Maksimal laeengde 2 m.
* Minimal indvendig diameter 4 mm.

* Rengear/udskift filteret (kap. 7.3).

* Renger teetningsfladerne (kap. 7.2).
« Udskift indgangsfilteret (kap 7.5).

+ Udskift lyddeemperen (kap. 7.6).

* Forkobl en filtertrykregulering.

+ Aflevér apparatet til reparation.

« Aflevér apparatet til reparation.

Vakuumreduktion/-venti-
lation for langsom.

* Indsugningsfiltersystem tilsmudset.
* Lyddaemper tilsmudset.

» Magnetventil defekt.

* Rengar/udskift filteret (kap. 7.3).
+ Udskift lyddeemperen (kap. 7.6).
* Forkobl en filtertrykregulering.

* Aflevér apparatet til reparation.

Ingen vakuumopbygning.

* Tap til baegerregistrering sidder
fast.

* Renger omradet omkring tappen.
* Aflevér apparatet til reparation.




Fejl

Arsag

Afhjaelpning

Permanent udsugnings-
luftstgj.

» Magnetventil defekt.
* Tap til baegerregistrering sidder
fast.

* Aflevér apparatet til reparation.
* Renger omradet omkring tappen.
« Aflevér apparatet til reparation.

Flagrende stoj fra lyd-
damperen.

* Tryk for lavt.

* Kontrollér det dynamiske driftstryk
(se tekniske data, kap. 9).

Fejlkoder
Fejlkode Arsag Afhjzelpning
Err. 2 * Minimumvakuummet nas ikke. * Ventilér baegeret, og tag det af (se kap.
5.4.1, pkt. 2 og 3).
» Vakuummet falder under 500 mbar. |+ Hvis fejlen forekommer flere gange:
Aflevér apparatet til reparation.
Err. 3 « Vakuummet reduceres for hurtigt, da | « Renggr/udskift filteret (se kap. 7.3).
indsugningsfiltersystemet er tilstop-
pet.
Err. 4 * Rgremotor defekt. * VVentilér baegeret, og tag det af (se kap.
5.4.1, pkt. 2 og 3).
« Aflevér apparatet til reparation.
Err. 10 » For meget materiale. * Ventilér baegeret, og tag det af (se kap.

* Raretid for lang, massen afbindes
allerede.

5.4.1, pkt. 2 og 3).

* Fyld kun baegeret indtil maksimummarke-
ringen. Maksimummarkeringen gaelder for
pulver og vaeske i ublandet tilstand.

* Ventilér baegeret, og tag det af (se kap.
5.4.1, pkt. 2 og 3).

* Veaelg en kortere rogretid.




FAQ - YKpaiHCbKa

[

lpu ekasiekax Ha po3dinu dus. NosHull NOCi6HUK 3 ekcrylyamauii 8 iHmepHemi.

Twister evolution (Ne 1828)

Momwunka

MpuuuHa

Cnocib ycyHeHHsi

Bumukay He npautoe.

* BigcyTHe nigknoYeHHs A0 XXMUBMAEHHS.
* EnekTpuyHmin 3anobixkHUK NpUCTPOLo
HecnpaBHUN.

* [MepeBipnTH ENEKTPOXUBMEHHS.
* 3MiHUTK 3an0BixXHKK (po3ain 7.4).

[BWryH He nounHae
pobory.

« [IBUryH HecnpasHuWi.

* Bignpasutn npucTpivi Ha PEMOHT.

BiacyTHe abo Hepo-
cTaTHe abo HaaTo
NnoBiNbHe CTBOPEHHSA

BaKyyMmy.

» Cructema inbTpiB BCMOKTYBaHHS
3abpyaHeHa.

* YulinbHoBarnbHi NoBepxHi 3abpya-
HEHi.

* MarHiTHMIM KnanaH HecnpaBHWMN.

* BakyyMHUI Hacoc HecrnpaBHUNA.

* MouncTutn/3aminnTi inbTp (po3gin 7.3).

* MouncTnTy yulinbHIoBansbHi NOBepxHi (pos-
nin 7.2).

* BignpasuTtn NpucTpii Ha PEMOHT.

* BignpaesuTtn NpucTpii Ha PEMOHT.

3MeHLUEeHHA BaKkyymy /
NpoBiTPIOBaHHSA HaAToO
noBinbHe.

» Cuctema inbTpiB BCMOKTYBaHHS
3abpynHeHa.
* MarHiTHUIM KNanaH HecnpaBHWMA.

* Mounctutn/aamiHnTti ineTp (po3gin 7.3).

* BignpaBuTtn NpucTpii Ha PEMOHT.

BakyyMHuI Hacoc He
no4yunHae pobory.

LTt Anga posnisHaBaHHA CTakaHy
3aTUCHYTUN.

* [MoYNCTMTIN 30HY HaBKOMO WTUTA.
* BignpasuTtn NpucTpii Ha PEMOHT.

BakyymHui Hacoc nig
Yyac 3millyBaHHSA nepi-
OAWYHO BMMUKAETLCA
Ta BUMUKAETbLCSA.

* MNpw Bakyymi meHwe <100 %, Ba-
KYYMHUWIN HacoC BiOKMHOYAETbCH, KoMK
OOCArHYTO HanawToOBaHOro Bakyymy.

* He NoTpibeH, Bakyym ameHLIyeTbCA 3a paxy-
HOK [04aTKOBOI Nofadi rasy, BakyyMHUIA Hacoc
3HOBY aBTOMAaTU4HO BMUKAETLCH, A0 JOCAr-
HEHHs1 NOTPIGHOro BaKyyMmy.

Twister evolution venturi (Ne 1829)

Momunka

MpuuunHa

Cnocib ycyHeHHsi

Bumukay He npautoe.

* BigcyTHe nigknoYeHHs 40 XXUBMEHHS.
* EnekTpuyHuin 3anobixkHUK NpUCTpoto
HecnpasHWIA.

* [MepeBipnTH €NEeKTPOXNBMAEHHS.
* 3MiHUTK 3anobixXHUK (po3ain 7.4).

OBUryH He NoYnHae
pobGory.

« [1BUryH HecnpaBHU.

* BianpasuTu NpUCTpii Ha PEMOHT.

BiacyTHe abo Hepo-
cTaTHe abo HaaTo
noBinbHe CTBOPEHHS

BaKyyMy.

» Komnpecop He yBIMKHEHWIA.
* PoGouunii TUCK HAATO HU3bKKIA abo
HaaTO BUCOKUINA.

* WnaHr cT1ucHyTOro NoBiTpst He nia-
KINOYEHUI, He repMeTUYHMI abo
3irHyTUN.

* 3'eAHyBanNbHUN LWNaHT HAATO AOBIUNA.

* [MonepeyHun nepepis 3'egHyBanbHOrO
LUMaHry HaaTo Manuin

» Cuctema pinbTpiB BCMOKTYBaHHS
3abpygHeHa.

* YwinbHoBanbHi noBepxHi 3abpya-
HEHi.

* BxigHun ¢inbTp 3acmivyeHmn

* [MywHWK 3acmiveHnn.

* MarHiTHUIM KnanaH HecnpaBHUNA.
» Conno BeHTypi 3acmiveHe

* YBIMKHYTUM KOMMpecop.

* MNepeBipnUTH AMHAMIYHWIA POBOYUIA TUCK (OMB.
TeXHiYHi AaHi, po3gin 9).

* BigknounTu iHLWI cno)xuBaui.

* [MepeBipnTU LWNAHT CTUCHYTOrO MOBITPS.

* MakcumanbHa OoBXuHa 2 M.
* MiHiManbHWI BHYTPILWHIN giameTp 4 MMm.

* [Mounctutn/3amiHnTtn ineTp (po3gin 7.3).

* [MouncTnTH yWinbHIOBanNbHi NOBEPXHI (PO3-
ain 7.2).

* 3amiHnTK BXigHWUI QinbTp (po3ain 7.5).

« 3amiHa rnywHuka (po3ain 7.6).

* [MonepenHbO yBIMKHYTU perynaTtop dinsrpain-
HOrO TUCKY.

* BignpaBuTn NpUCTpii Ha PEMOHT.

* BignpaBuTK NpUCTpii Ha PEMOHT.

3MeHLWeHHA Bakyymy /
NPOBITPIOBaHHA HAATO
noBinbHe.

» Cuctema inbTpiB BCMOKTYBaHHS
3abpyaHeHa.
* MyLWwHWK 3acmiveHunn.

» MarHiTH1i knanaH HecrnpaBHWN.

* MounctuTn/zaminnTi inbTp (po3ain 7.3).

+ 3amiHa rnywHuka (po3sain 7.6).

* MNonepenHbO yBIMKHYTN perynsatop insrpauin-
HOrO TUCKY.

* BiognpaButn NpucTpivi Ha PEMOHT.




Momwunka

MpuuunHa

Cnocib ycyHeHHs

BincyTHe cTBOpeHHs
BaKyymMmy.

* LUTndT Ana posnisHaBaHHS cTakaHy
3aTUCHYTUM.

* [MOYMCTUTU 30HY HaBKOMO WITUMPTA.
* BignpaBuTK NpUCTPii Ha PEMOHT.

MocTitHun Wwym Bia-
npauboBaHOro Nosi-
TpA.

* MarHiTHMIM KnanaH HecnpaBHWMNA.
* LUTndT Ana posnisHaBaHHS cTakaHy
3aTUCHYTUMN.

* BignpaBuTK NpUCTPIi HAa PEMOHT.
* [MoYMCTUTU 30HY HaBKOMO WITUPTA.
* BignpaBuTK NpUCTPIi Ha PEMOHT.

[JepeH4yaHHsA 3 myuw-
HUKa.

¢ TUCK HAATO HU3BLKUMA.

* MNepeBipnUTN AMHAMIYHWIA POBOUUIA TUCK (OMB.
TexXHi4Hi 4aHi, po3gin 9).

3 KogamMu NOMUIIKK, BKa3aHMMM B HAaCTYNHiN Tabnuui, giaTu sk

BKa3aHO.

Koa nomunku

MpuynHa

Cnoci6 ycyHeHHs

* He pocsaraeTbcsa MiHiManbHUIM Ba-

* MNpoBIiTPUTH | 3HATU CTakaH (amB. po3gin 5.4.1,

* HagTto gosruin yac amilyBaHHS, Maca
BXe TBepaie.

Err. 2
KyyM. n.2i3).
* MapiHHA Bakyymy Hkve 500 mbap. * [1pn noBTOpPEHHI Nomunku: BignpasuTtun npu-
CTPil HA PEMOHT.
Err. 3 * Bakyym CTBOPHOETBLCSA HAATO WBKAKO, |* Mounctutun/zamiHntu inbTp (ame. po3gin 7.3).
TaK SIK CUCTEMa BCMOKTYBamnbHWX
GinbTpiB 3acMiyveHa.
Err. 4 + [IBUryH nepemilyBaHHS HecnpaBHUNA. |« MNpoBIiTPUTK | 3HATK cTakaH (ame. po3gin 5.4.1,
n.2i3).
* BignpaButu NpucTpii Ha PEMOHT.
Err. 10 * Haaro 6arato martepiany. * MpoBITPUTK i 3HATK CcTakaH (OuB. poaain 5.4.1,

n.2i3).

* 3aMOBHUTK CTaKaH nuile A0 MakcMManbHoro
MapkyBaHHA. MakcumanbHe MapKyBaHHS ginc-
He NS MOPOLUKY Ta PiaVHM Y HE3MILLAHOMY
CTaHi.

* MNpoBITPUTK | 3HATU CTakaH (amB. po3gin 5.4.1,
n.2i3).

* Bubpatu kopoTLuniA Yac 3MilLyBaHHS.




FAQ - Svenska

z" For hidnvisningar till kapitel, se hela bruksanvisningen pa internet.

Twister evolution (nr. 1828)

Fel

Orsak

Atgard

Strombrytare utan funk-
tion.

* Ingen strémanslutning.
* Elektrisk apparatsakring defekt.

* Kontrollera stromforsérjningen.
* Byt sakring (kap. 7.4).

Motorn startar inte.

* Motorn defekt.

« Lat apparaten repareras.

Ingen eller reducerad el-
ler for langsam vakuum-

uppbyggnad.

* Sudfiltersystem fororenat.
* Tatningsytor férorenade.
» Magnetventil defekt.

* Vakuumpump defeki.

* Rengor/byt filter (kap. 7.3).

* Rengor tatningsytorna (kap. 7.2).
« Lat apparaten repareras.

+ Lat apparaten repareras.

Vakuumslapp/-ventilation
ar for langsam.

* Sudfiltersystem fororenat.
» Magnetventil defekt.

* Rengor/byt filter (kap. 7.3).
« Lat apparaten repareras.

Vakuumpumpen startar
inte.

* Bultavkanningsstift sitter fast.

» Reng6r omradet runt stiftet.
« Lat apparaten repareras.

Vakuumpumpen slas
pa och av regelbundet
under omroérningspro-
cessen.

* Om vakuumet ar <100 % sténgs
vakuumpumpen av nar det install-
da vakuumet uppnas.

* inget, om vakuumet sjunker pa grund av efter-
gasning slas vakuumpumpen automatiskt pa
igen tills 6nskat vakuum uppnas.

Twister evolution venturi (nr. 1829)

Fel

Orsak

Atgard

Strombrytare utan funk-
tion.

* Ingen strémanslutning.
* Elektrisk apparatsakring defekt.

+ Kontrollera strémforsérjningen.
Byt sakring (kap. 7.4).

Motorn startar inte.

* Motorn defekt.

« Lat apparaten repareras.

Ingen eller reducerad el-
ler for langsam vakuum-

uppbyggnad.

» Kompressorn ar inte pa.
* Arbetstrycket ar for lagt eller for
hogt.

* Tryckluftsslangen &r inte ansluten,
lacker eller ar knackt.

* Anslutningsslangen ar for lang.

* Anslutningsslangens tvarsnitt ar
for litet

* Sudfiltersystem férorenat.

* Tatningsytor fororenade.

* Ingangsfilter igensatt

* Ljuddampare férorenad.

» Magnetventil defekt.
* Venturimunstycket ar igensatt

* Sla pa kompressorn.

* Kontrollera dynamiskt driftstryck (se Tekniska
data, kapitel 9).

« Stang av andra konsumenter.

* Kontrollera tryckluftsslangen.

* Max langd 2 m.
* Minsta innerdiameter 4 mm.

» Rengor/byt filter (kap. 7.3).

» Rengor tatningsytorna (kap. 7.2).

* Byt ingangsfiltret (kap 7.5).

* Byt ut ljuddamparen (kap. 7.6).

* Anslut filtertrycksregulatorn uppstréms.
« Lat apparaten repareras.

« Lat apparaten repareras.

Vakuumslapp/-ventilation
ar for langsam.

* Sudfiltersystem fororenat.
* Ljuddampare fororenad.

» Magnetventil defekt.

* Rengor/byt filter (kap. 7.3).

* Byt ut ljuddamparen (kap. 7.6).

* Anslut filtertrycksregulatorn uppstroms.
« Lat apparaten repareras.

Ingen vakuumuppbygg-
nad.

* Bultavkanningsstift sitter fast.

* Rengdr omradet runt stiftet.
« Lat apparaten repareras.

Permanent avgasljud.

» Magnetventil defekt.
* Bultavkanningsstift sitter fast.

« Lat apparaten repareras.
* Rengdr omradet runt stiftet.
« Lat apparaten repareras.

Fladdrande ljud fran
ljuddamparen.

* For lagt tryck.

+ Kontrollera dynamiskt driftstryck (se Tekniska
data, kapitel 9).




Errorcodes

Felkod Orsak Atgird

Err. 2 * Minsta vakuum uppnas inte. * Ventilera bagaren och ta bort den (se avsnitt 5.4.1,

punkterna 2 och 3).
* Fall av vakuum under 500 mbar. » Om felet uppstar flera ganger:

Lat reparera apparaten.

Err. 3 » Vakuum byggs upp for snabbt eftersom sug- |+ Rengor/byt filter (se kap. 7.3).

filtersystemet ar igensatt.

Err. 4 * Blandningsmotorn &r defekt. * Ventilera bagaren och ta bort den (se avsnitt 5.4.1,

punkterna 2 och 3).
« Lat apparaten repareras.
Err. 10 » Fér mycket material. * Ventilera bagaren och ta bort den (se avsnitt 5.4.1,

* Blandningstiden ar for lang, massan &r re-

dan bunden.

punkterna 2 och 3).

* Fyll bara bagaren upp till maxmarkeringen. Max-
markeringen galler pulver och véatska i oblandat
tillstand.

« \Ventilera bagaren och ta bort den (se avsnitt 5.4.1,
punkterna 2 och 3).

« Valj en kortare blandningstid.
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Twister evolution (nr 1828)

Peatiikkide mérkuste korral lugege téielikku kasutusjuhendit Internetis.

Viga

Po6hjus

Lahendus

SISSE- / VALJAHliiliti ei
toota.

Voolulihendus puudub.

Seadme elektrikaitse vigane.

Kontrollige voolutoidet.

Vahetage kaitse (ptk 7.4).

Mootor ei kaivitu.

Mootor vigane.

Viige seade remonti.

Vaakum ei teki voi
tekib vahe voi liiga
aeglaselt.

Imifiltersisteem maardunud.
Tihenduspinnad maardunud.
Magnetventiil vigane.

Vaakumpump vigane.

Puhastage / vahetage filter (ptk 7.3).
Puhastage tihenduspindasid (ptk 7.2).
Viige seade remonti.

Viige seade remonti.

Vaakumi langus / teke
liiga aeglane.

Imifiltersiisteem maardunud.

Magnetventiil vigane.

Puhastage / vahetage filter (ptk 7.3).

Viige seade remonti.

Vaakumpump ei kai-
vitu.

Tihvt ndu tuvastamiseks kinni
kiilunud.

Puhastage tihvti Gmbrust.
Viige seade remonti.

Vaakumpump liilitub
segamisprotsessi ajal
perioodiliselt sisse ja
vilja.

Kui vaakum on < 100 %, lulitub
vaakumpump parast seadista-
tud vaakumi saavutamist valja.

Puudub, kui vaakum langeb parast
gaasistamist, lUlitatakse vaakumpump
automaatselt uuesti sisse, kuni soovitud
vaakum on saavutatud.

Twister evolution venturi (nr 1829)

Viga

Pohjus

Lahendus

SISSE- / VALJAHliliti ei
toota.

Voolutihendus puudub.

Seadme elektrikaitse vigane.

Kontrollige voolutoidet.

Vahetage kaitse (ptk 7.4).

Mootor ei kaivitu.

Mootor vigane.

Viige seade remonti.

Vaakum ei teki voi tekib
védhe voi liiga aeglaselt.

Kompressor pole sisse lilita-
tud.

Td6rohk liiga madal voi liiga
koérge.

Surudhuvoolik pole tihendatud,
lekib v6i on murdunud.

Uhendusvoolik liiga pikk.
Uhendusvooliku ristldige on
liiga vaike.

Imifiltersisteem maardunud.
Tihenduspinnad maardunud.
Sisendfilter ummistunud

Mirasummuti ummistunud.

Magnetventiil vigane.

Venturi diids ummistunud.

Lulitage kompressor sisse.

Kontrollige dinaamilist t6réhku
(vt tehnilisi andmeid, ptk 9).

Ldlitage muu tarbija valja.

Kontrollige suruéhuvoolikut.

Maksimaalne pikkus 2 m.

Minimaalne siselabimodt 4 mm.

Puhastage/vahetage filter (ptk 7.3).
Puhastage tihenduspindasid (ptk 7.2).
Vahetage sisendfilter (ptk 7.5).

Vahetage mirasummuti (ptk 7.6).
Paigaldage ette surveregulaator.

Viige seade remonti.

Viige seade remonti.




Viga

Pohjus

Lahendus

Vaakumi langus / teke
liiga aeglane.

Imifilterstisteem maardunud.

Murasummuti ummistunud.

Magnetventiil vigane.

Puhastage/vahetage filter (ptk 7.3).

Vahetage mirasummuti (ptk 7.6).
Paigaldage ette surveregulaator.

Viige seade remonti.

Vaakum ei teki.

Tihvt ndu tuvastamiseks kinni
kiilunud.

Puhastage tihvti imbrust.
Viige seade remonti.

Piisiv véljalaskemiira.

Magnetventiil vigane.

Tihvt ndu tuvastamiseks kinni
kiilunud.

Viige seade remonti.

Puhastage tihvti imbrust.
Viige seade remonti.

Mirasummutist kostub
tiilbade lehvimise miira.

Rohk liiga vaike.

Kontrollige dinaamilist t66réhku
(vt tehnilisi andmeid, ptk 9).

Veakoodid
Veakood Pohjus Lahendus
Err. 2 * Minimaalset vaakumtaset ei Ohutage ndud ja eemaldage see
saavutata. (vt ptk 5.4.1, ptk 2 ja 3).
* Vaakumi langus alla 500 mbar. |+ Vea korduval tekkimisel viige seade
remonti
Err. 3 » Vaakum tekib liiga kiiresti, Puhastage/vahetage filter (vt ptk 7.3).
kuna imifiltersisteem on um-
mistunud.
Err. 4 » Segamismootor vigane. Ohutage ndud ja eemaldage see
(vt ptk 5.4.1, ptk 2 ja 3).
Viige seade remonti.
Err. 10 * Liiga palju materijali. Ohutage ndud ja eemaldage see

Segamisaeg liiga pikk, mass
tuleb juba lahti.

(vt ptk 5.4.1, ptk 2 ja 3).

Taitke ndu ainult maksimumi margistuse-
ni. Maksimumi margistus kehtib pulbri ja
vedeliku kohta enne segamist.

+ Ohutage ndud ja eemaldage see

(vt ptk 5.4.1, ptk 2 ja 3).

 Valige lihem segamisaeg.




FAQ - X

z"’ BXETIET, BEHEBR_LIITRIRIEFH.

Twister evolution EZHi# (558 1828)

B TERE BAIE
FIXARR. R L,  RERRE DR,
BB, ERERYL (B 74
BARRER, - DA  HEETHL
FRASHADERS |- d O BEEE, EARERIES (BH 7.59)
(RERRERSER . symemn BEHERETS (B8 729 .
- SRR R
- EERHE - HHEEAL
AERHERREA |- ADUBBEE, EANERTAS (BH 7.5%) .
8. - BRI,  BHEEHL
AERARER, - BRI R, R A
« HHEEHL
RS RERMATESEN | K2 T100 %Y, BT |- MEHRTSBEAL A,
) HRAEN, ERRAXA, | AERANDACDE BIETHER
K2R3,

Twister evolution venturi EZF Y1 (5551829)

o TEREE BRI
FIRRIIE. e REEE
o (RIS LIS, CERRRY (B T4T) .
DATRER. - D, - S
AEASRASERE, |« BENE. - ABERH.
 ERTSRGMARR, |- REaAsEES (AR 9%) .
- KR,
 ERESRELEL. RS |- REEEER.
HE B
- RSB AK. « KEEEIRD mo
 ERESHEAGEA . |+ AETIER4 mm,
- T R R, CEEREATRTRE (BH7.IP) .
- BRI, CEEEHE (BE7.25) .
- ADiTRREE, CEHADTRE (BH7.5%)
- HEREE, CEHEER (BHT7.69) .
- ERLTREEHEBR,
- RIS, o BEEHL
- R SRS, o BB,
HOBREREER |- BT ASEE, CEERERIRE (BH73D) .
. - HEREE,  ERNER(BH 7.6%)
.« ERLTRBENEHE,
- SRS o B SR




W FIRERER fRRITIE
RERZE. o AR AL  BERT AR
« BEFHo
KAFRERE o BRI AR B s BEFHo
o MARERTHH R (o  BERTEE
* BEFHo
HERRUATKRE. s THEEDAKE, « BNEHETEESD EARBEESH) o

WERE
BERB TEEER RRIT%
B2 o BNEZHEFIAE, FHRERBRHRT (BR5.4.1, £2.35) .
 EZ2{E{KF500 mbar, o N[O ERE R I, HEFH.o
B3 -E$HW%%%§,E§$m¢ﬁ CEERFHRITRSR (BR7.8) .
HrEa . DA, FHRERBRHRT (B05.4.1, £2.35) .
o HEEFHL
HRE10 o BEHEARIA 2, FBRERBRFRT (BR5.4.1, £2.35) .
o IRIBHARFIC LA B SR TR 80
MR BB FREER,
c BUREEARK, MREFBRAH | gs@npsRT (20541, $2.35) o
Y TcEuEadiniIN
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Twister evolution (Nr. 1828)

Is5—

R

K

AIRA v FHisee L

s BRICETL OO
« BREBDOLE 2 —XDRHE

s BRICEFHLTLIHHFAND
s ba—XEXHRT S (7.4 IEEZSMR)

E—9—DEEILIEL

s E—4—DiE

 EEBAXMBE(CHET

NFa—ADEKRLEWNSH
LM EEFLN

e BT 4L — X TLHTENT
WE T

s BEAEMNENT LD
« BRI O
e NFa—LR>T HE

c B T A ILT—RTLD X (B7.3EF425
M) .

s BFEEERT S (7.2 ESR)
s REEMBE(CHT
s KEZBE(CHT

INF 21— LADRRH BIN
FEFITEWN

* BT 4 LE = AT LDVENT
WET,

o BREF OHE

C BT 4N = AT LD KR (BT3EES
B o

s KEZMBE(CHT

NF¥a—LRTHEEE
Hh.

s Ny TREENEFEE-TLD

cECOREEV) =2 LET,
s REZMEE(CHT

NFa—ARF 3BT
BRICRLIYFOFF2
ZEMMICEYRLET,

e BMEENI-NF 21— LEICEELL
PE FONF 21— LEN100 %L
TTHNENF 2 —LRTDIA
v FIEIINE T,

e NFa—LRFIBE. NFa—LRT(E
BERICAA v TFRAY, FEDONFa1—LE
ERELET.

Twister evolution venturi (Nr. 1829)

I>—

R

K

ARNRA y Fhitkee L7
(A °

s BRICEMLTUEL
« BREBDOL 1 —XDRME o

s BRICEFKLCODHDFAND o
cba—XEXMY S (7T41RESR) o

E—9-DEEBILAENL.,

'%_&_@&Eo

EELBECHT o

NFa—LADERLEWD
Y AYF 4] AN

e AT L wH—NATL T L

BERENMETED. HLIEFFTE
£,

s BRI 7 —AR—XDEE L TO
L BTRO, 20TV -
Thdo,

'%ﬁ*_ZﬁETgéo
s BERUR—AOBBMENNESTED o

¢ BT 4 LT =2 AT LDEN T
EJERS

* BEAERIVENTWD o
c AOT 4 LY —DEEE->TL Do

 HEHNENTLD .

'%ﬁﬁ@ﬁﬁo
e Venturi / XILDEEE>TLVD o

e A T L yH—FANT S,

s HHEBEZAEEF v/ LET BIE. KifiT
—5—&2R)

C I T—TALCEHELTWD. ZOMDHESEE
SLET,

cEMREI T —AKR—RERKRT D,

'%Ezmo
s R/VNERE 4 mm o,

* |5 T 4 NE—2 ZT LD
X FE1IFEZR) o

s BFEEERT S 12ESR) .

C ATV T4 —ETHLET
(367.5%) .

HESHRETHT S (7.6 EBR) o
s NIRRT ALY —EWRYMTET,

s KBEAMBE(CHT -
s KEZMBE(CHT -




FEFIEN,

EJERS
 HEHNEN TS

° %Eﬂ_\f#@&pﬁ o

I>— [RE L&
NF 21— LDOBRH I[N | e BT ILT—SXTLDENTWL | e BT 4 LT—2 T LD

T (B7.3Z%5W0) .

CHEREXHMT D (7.6 EZR) o
s ENFRET 4 IILY—ERMYMFTET,

s REZMBE(CHT o

NF¥Fa1—LD5IEERA. |* Hy TRBEDNEFEE-TLS,

ELORAREI) =T LET,
c BEZMBHEICHT .

60

BEICHIREIRET

® %ﬁ#wﬁﬁo
s Ny TREENEZIE->TN D 6

s RKEZMBE(CHT o

cELORAREI) =T LET,
c BEZMBHEICHT

HEBRDOHSI NS LEBE |« ENMETED -

s FHBEREEF v/ LEY (BIE. KT

DRETS ., —45—%52HR) .
IS—1a—F
IS>5—a—F RE ik
Err. 2 e RMEBEDNF1—LICEZELTHE A, |* BHRZHQ[LT. MYSLET
BAIED 2 5LV 3IEBESR) o
e NFa—LMB5003I YN—JILLUTTESTL | T7—BERIVET,
FOET, REAXEE(CHT
Err. 3 c KB T A INY—S AT LDEE>TLBD s BT A INT—2 AT LD
Ty NFa1—LD5|(FHECBYBEET, T (F7.3FE2B2H)
Err. 4 s T— 4 —DHgE s AREHTL T MYSLET
(541ED 2 £LV' 3EES]) o
s BEABHE(CHT
Err. 10 s MFRINZBEE T, s REEHTLT. WY LET

s BFEREINRBE /2O MHIBEELLTLE

2 fCo

(5.41FED 2 LV 3EESM) .

s ABICHBRAREY— 7 2HATHEZAN
BROTTIE0, MEREETROIRETRR
EV—VERTLIZE 0

e REBEHTL T, MYSLET
(BAIED 2 L1V 3EESR) .

s BRI EZECRELET .
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