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Online-Hilfe und Informationen

@; https://www.renfert.com/basic-prebonder

Hier finden Sie u.a. folgende Dokumente und Informationen zum Download:
- Bedienungsanleitung
- Quick Start Guide
- Ersatzteillisten und Ersatzteilzeichnungen
- Reparaturanleitung
- FAQ’s, Ursache und Behebung von Stérungen
- How to — Videos
- Konformitatserklarungen

Bitte beachten Sie: Die aufgefiihrten Dokumente und Informationen sind nicht fur alle Produkte erhaltlich.

Verwendete Symbole

In dieser Anleitung oder an dem Gerat finden Sie Symbole mit folgender Bedeutung:
In these instructions or on the unit itself you will find symbols which have the following meaning:

Danger
This indicates an imminent risk of injury. In these instructions or on the unit itself you will find
symbols which have the following meaning.

Electrical hazard
There is a risk of electrical shock.

Attention
Failure to observe the associated information can result in damage to the unit.

Note
The operating instructions contain useful information to make handling easier.

Attention!
Wear eye protection.

The unit complies with the relevant EC guidelines.

This product complies with the relevant UK legislation.
See UKCA Declaration of Conformity in the Internet under www.renfert.com.
The unit is subject to the EC guidelines 2002/96/EG (WEEE Directive).

Weitere Symbole sind bei ihrer Verwendung erklart.

Sicherheit

BestimmungsgemaBie Verwendung

Das Basic-Sandstrahlgerat ist zur gewerblichen Verwendung fur dentale Anwendungen in Zahnarztpra-
xen und Praxislaboren gemaf der Bedienungsanleitung bestimmt. Das Gerat ist fir die folgenden Arbei-
ten bestimmt:
* Prebonder Tank:
Oberflachenkonditionierung vor dem Einsetzen von festsitzendem Zahnersatz im Mund - geeignet flr
Zirkondioxid / Metalle / Hybridmaterialien (Keramik/ Kunststoff) und Polymeren.
 Klassischer Tank (25 - 70 um /70 - 250 ym):
Alle dentalen Tatigkeiten, die bisher auch in der Praxis durchgefiihrt wurden:
- Entfernen von Zahnzementresten
- Reinigen von Prothesen
- Satinieren
- alle klassischen zahntechnischen Tatigkeiten


https://www.renfert.com/basic-prebonder

Bedeutung dieser Anleitung

Diese Bedienungsanleitung leitet zum sicheren Verwenden des Gerats an.

Wenn die Bedienungsanleitung nicht beachtet wird, kénnen Unfalle zu lebensgefahrlichem Stromschlag,
Verletzungen und Schaden fiihren.

= Das Gerat ausschliellich gemaR dieser Bedienungsanleitung verwenden.
= Die Bedienungsanleitung beim Gerat zur Verfigung halten.
= Die Bedienungsanleitung an alle nachfolgenden Verwender des Gerats weitergeben.

Anforderungen an die Bediener

= Das Produkt nur von Personen ab einem Alter von 14 Jahren bedienen lassen, die mit den Vorgehens-
weisen und Regeln in einem Praxis- oder Dentallabor vertraut sind.

Sicherer Zustand des Geriéts

Fehlerhafte, gebrochene oder undichte Komponenten kénnen Verletzungen verursachen.

= Das Netzkabel, Gehduse und andere Komponenten wie Anschlussleitungen, Schlduche und Bedien-
folie auf Beschadigungen wie beispielsweise Knicke, Risse, Porositat und Alterungserscheinungen
prufen.

= Das beschadigte Gerat sofort auRer Betrieb nehmen, Netzstecker ziehen. Das Gerat zur Reparatur ein-
schicken oder sicher entsorgen. Bis dahin das Gerat gegen Wiedereinschalten sichern, damit es nicht
versehentlich verwendet wird.

= Das Geréat keinen mechanischen Sto63en aussetzen. Nicht fallen lassen.

Gefahren durch Anderungen und Reparaturen

UnsachgemiRe Anderungen und Reparaturen am Gerit kénnen zu Unfillen, Brand und Strom-
schlag fiihren.

= Das Gerat nur vom Fachhandel reparieren lassen oder einschicken.

Gefahr durch Stromschlag und Brand

Gefahr des elektrischen Schlags und von Brand durch zu hohe Betriebsspannung oder fehlenden
Schutzleiter.

= Den Netzstecker leicht zuganglich halten.

= Das Gerat nur mit einem Netzkabel mit landesspezifischem Steckersystem in Betrieb nehmen. Netzka-
bel nur von einer elektrotechnischen Fachkraft &ndern lassen.

= Das Gerat nur in Betrieb nehmen, wenn die Angaben des Typenschilds mit dem Spannungsnetz Uiber-
einstimmen.

= Das Gerat nur an Steckdosen anschlieRen, die mit dem Schutzleitersystem verbunden sind.

Gefahr von Augenverletzungen und Hautverletzungen

Durch hohen Druck und Bruch unter Druck stehender Komponenten konnen Augen und Haut
verletzt werden.

= Bei allen Arbeiten am Gerat eine geeignete Schutzbrille tragen.
= Nie in Richtung der Augen oder auf unbedeckte Hautstellen strahlen.
= Nie mit offener Sichtscheibe strahlen.

Gesundheitsgefahr durch Staub

Der austretende Staub kann zu Gesundheitsschaden fiihren.

= Das Gerat mit einer geeigneten Absaugung betreiben. Die Absaugung muss an den entstehenden
Staub angepasst sein.



Produktbeschreibung

Allgemeine Beschreibung

Das Renfert ,BASIC prebonder” Strahlgerat ist mit einem speziell entwickelten Prebonder-Strahlkonzept
ausgestattet. Die Strahlparameter und das eingesetzte Strahimittel ,Surface-pro® wurden auf Basis
wissenschaftlicher Studien der LMU Miinchen exakt auf die Oberflachenkonditionierung von festsitzen-
dem Zahnersatz abgestimmt. So gewahrleistet das Gerat eine zuverlassige und maximale Haftkraft bei
Restaurationsmaterialien wie Zirkonoxid, Metallen, Hybridmaterialien (Keramik/Kunststoff) und modernen
Polymeren — ideal zur Vorbereitung vor dem definitiven Einsetzen im Mund.

Das BASIC prebonder ist durch den automatischen Schnellstopp besonders fiir exakten und punktuellen
Einsatz des Strahimittels geeignet.

Baugruppen und Funktionselemente

siehe Fig. 1 (auf Umschlagseite)

1 Druckregler 10 Schutzscheibe 19 Fullschalteranschluss (B)
2 Kaltgeratestecker 11 Handstiick 20 Mischkammer

3 EIN/AUS-Schalter 12 Handstulpen 21 Absaugrohr

4 Tankdeckel 13 Ausblasdise 22 Filterpatrone

5 Entlaftungsventil 14 Bodengitter 23 Strahltank

6 Manometer (Strahldruck) 15 Luftanschluss 24 | 6sewerkzeug

7 Druckregler (fixiert) 16 Wasserabscheider 25 Fulschalter

8 Manometer (Anschlussdruck) 17 Ventil Wasserabscheider 26 Druckluftschlauch
9 Wahlschalter 18 FulRschalteranschluss (A) 27 Netzkabel
Lieferumfang

1 BASIC prebonder

1 Fulschalter

1 Anschlussset

1 Prebonder Control pad 50 ym

5 Prebonder Control tip (1 + 4)

1 Prebonder surface pro 50 ym

1 Betriebsanleitung mit Anlagen

1 Netzkabel

Inbetriebnahme

& Verletzungsgefahr!

Lose Schlauche kénnen um sich schlagen.
Schlauche erst am Gerat anschlieRen.
Den FuBschalter erst betatigen, wenn alle Schlduche angeschlossen sind.

Aufstellen

Wahlen Sie zur Aufstellung eine stabile, rutschfeste Unterlage.

FuBschalter Anschluss

= Den in der Strahlkammer deponierten Fuldschalter entnehmen.

= Stecken Sie das mit ,A“ gekennzeichnete Ende des Schlauches (25) bis zum Anschlag in den mit ,A*
gekennzeichneten Schlauchanschluss (18) am Strahlgerat.

= Stecken Sie das mit ,B* gekennzeichnete Ende des Schlauches (25) bis zum Anschlag in den mit ,B*
gekennzeichneten Schlauchanschluss (19) am Strahlgerat.

Beim Stecken der Schlduche ist ein leichter Widerstand zu Gberwinden.



Druckluft Anschluss
= Druckluftschlauch (26) bis zum Anschlag in Schlauchanschluss (15) einstecken. Dabei ist ein leichter
Widerstand spurbar zu Gberwinden.

= Zum Anschluss an das Druckluftnetz die passende Schlauchkupplung aus beiliegendem Set auswahlen
und am anderen Schlauchende anbringen.

= An Druckluftnetz anschlieRen.

= Prifen, ob der Anschlussdruck im erforderlichen Bereich liegt (siehe tech. Daten). Anzeige erfolgt am
Manometer (8).

Betatigen Sie nie den Druckregler (7) an der Wartungseinheit. Dieser ist werkseitig auf max. 6 bar
eingestellt und fixiert, um eine optimale Funktion der Quetschventile zu gewahrleisten.

Elektrischer Anschluss
Beachten Sie die Hinweise im Kap. Gefahr durch Stromschlag und Brand!

= Netzkabel (27) in den Kaltgeratestecker (2) einstecken.
= Netzstecker einstecken.

Anschluss an Absaugung

= Den Absaugschlauch der Absaugung auf das Absaugrohr (21) aufstecken.

» Bei Absaugungen mit Einschaltautomatik:

A

( /

> B

= Netzstecker des Strahlgerats in die Verbrauchersteckdose der Absaugung einstecken.

Fullen der Strahltanks

Den FuBschalter beim Fiillvorgang nicht betéatigen!

Bei Prebonder-Tank Strahlmittel nur 500g weise einfiillen und verbrauchen.

Verwenden Sie immer nur sauberes und trockenes Strahimittel der entsprechenden Kdrnung.
= Strahltank durch Driicken des Entliftungsventils (5) vollstandig entliften.

= Tankdeckel abschrauben (4). (Lasst sich der Tankdeckel nicht I6sen, ist noch Druck im Strahltank vor-
handen >>> Entliftungsventil erneut betatigen!)

= StrahImittel nur bis zur max. Fullhéhe einfiillen (Verdickung des Tankmantels unterhalb des Gewindes).
= Gewinde an Strahltank und Tankdeckel sowie Dichtung saubern.

= Tankdeckel handfest zudrehen.

Achtung: Tankdeckel beim Aufschrauben nicht verkanten.

Vor Inbetriebnahme Tankdeckel auf festen Sitz priifen.

Nicht fest verschlossene Tankdeckel konnen sich explosionsartig 16sen.
Durch wegfliegende Teile und den schlagartig austretenden Strahlsand besteht Verletzungsgefahr.

Freigegebene Strahimittel

» Prebonder surface pro
» Cobra (Renfert GmbH)
* Rolloblast (Renfert GmbH)
* ROCATEC (3M ESPE)

Strahlmittel anderer Hersteller kdbnnen verarbeitet werden, wenn KorngréfRe, Kornform und Reinheitsgrad
den oben genannten Materialien entsprechen.

Das Strahlmittel ,Prebonder surface-pro“ wurde durch wissenschaftliche Untersuchungen der LMU Mn-
chen in Bezug auf Korngrof3enverteilung, geometrische Auspragung, Harte und Reinheitsgrad umfassend
qualifiziert.

Es wird seitens der Fa. Renfert GmbH fir den Einsatz anderer Strahimittel keine Gewahr fir Funktion
und Lebensdauer der Gerate Ubernommen.
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Einstellen des Arbeitsdrucks

Der Prebonder-Tank ist zur genaueren Druckeinstellung mit einem empfindlicheren Manometer

ausgestattet.

Darauf achten, dass sich die Druckanzeige im griinen Abschnitt (0,6 - 1 bar) befindet.

= Fullschalter betatigen und Strahldruck am Druckregler (1) des entsprechenden Strahltanks einstellen.
4 Die Druckanzeige erfolgt auf dem Manometer (6) der jeweiligen Strahltanks.

Bei langerer Ruhephase des Gerates vermindert sich der Druck in den Strahltanks. Durch kurzes Betati-
gen des Fullschalters wird der eingestellte Druck in jedem Strahltank wiederhergestellt.

Strahlen Sie den Zahnersatz nur, wenn sich die Anzeige im griinen Bereich befindet.

Bedienung

Bei beschadigtem oder defektem Folientaster das Gerat auBer Betrieb nehmen und zur Reparatur
einschicken! Beim Entfernen der Folie besteht die Gefahr eines elektrischen Schlags!

Wéhrend der Tankauswahl FuBschalter nicht betétigen.

= Beleuchtung einschalten (3).
= Am Wabhlschalter (9) den Strahltank wahlen.
= Zum gewabhlten Strahltank das zugehdrige Handstlick aufnehmen (siehe Farbmarkierungen).
= Fullschalter (25) betatigen.
¢ Der Strahlsand wird geftrdert solange der Fu3schalter betatigt wird.

Prebonder Strahlkonzept

Control tip #_

Das Prebonder Handstuck ist mit einem ergonomischen Spezial-
griff und einem integrierten Control tip ausgestattet. Dieser bietet Fig.1
folgende Vorteile:
» Er unterstitzt Sie dabei, wahrend des Strahlvorgangs stets den
optimalen Abstand zur Oberflache einzuhalten.
Der Abstand hat einen signifikanten Einfluss auf den zugefuhr-
ten Energieeintrag:

- Ein zu hoher Energieeintrag kann die Materialstruktur Schadi- p
gen und/oder die Benetzbarkeit der Oberflache verringern. '
- Ein zu niedriger Energieeintrag fuhrt zu unzureichender Ober- — =
flachenaktivierung und damit zu einer verminderten Haftkraft. Fig.2
» Dank der prazisen Strahlanzeige sehen Sie genau, wo der
Strahlsand auftrifft. So lassen sich empfindliche Bereiche wie \/ ><
Kronenrander oder bereits polierte Oberflachen gezielt schiitzen b
und unbeabsichtigtes Strahlen vermeiden. \ \\
i "
Fig. 3
Jet-nozzle

Im Gegensatz zu klassischen Dusen, die primar auf maximalen Materialabtrag ausgelegt sind, wurde die
Prebonder-Dise (Prebonder jet-nozzle) gezielt fir die Anforderungen der adhasiven Oberflachenvorbe-
handlung optimiert.

Durch die spezielle geometrische Anordnung steht nicht der Abtrag, sondern die gezielte Transformation
der Oberflache fir eine optimale Haftkraft im Mittelpunkt.

Funktionskontrolle mit dem Control pad

Um sicherzustellen, dass die Strahlenergie korrekt eingestellt ist, empfiehlt sich vor dem Strahlen des
Zahnersatzes die Anwendung des beiliegenden Control pads.

Erfolgt bei 4-sekindigem Strahlen ein Farbumschlag auf dem Pad, ist die Strahlenergie optimal fir die
Oberflachenkonditionierung eingestellt.

-5-
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Reinigung / Wartung

Vor Reinigungs- und Wartungsarbeiten:

Gerat ausschalten und Netzstecker ziehen!
Gerat von Druckluft trennen!

Strahltank

Strahltanks oder Tankdeckel regelméRig, mindestens 1 x jahrlich, durch Sichtkontrolle auf Be-
schadigungen oder Materialverdanderungen (z. B. Risse, ...) untersuchen.

Im Zweifelsfall tauschen!

Die Strahltanks und Tankdeckel unterliegen in Abhéngigkeit der Umgebungsbedingungen einer
natiirlichen Alterung und sind nach 15 Betriebsjahren generell zu tauschen.

Herstellungsjahr an der Spritzuhr auf Strahltank und im Tankdeckel beachten; unser Kunden-Ser-
vice berat Sie gerne.

Zum Reinigen:

KEINE I6sungsmittelhaltigen Reiniger oder Desinfektionsmittel verwenden!
Losungsmittel und Tenside konnen zur Mikrorissbildung im Kunststoff fiihren (Explosionsge-
fahr!).

= Strahltank und Tankdeckel nur durch Abreiben/Ausreiben mit einem trockenen Tuch reinigen.

Saubern des Innenraumes
KEINE Idsungsmittelhaltigen Reiniger oder Desinfektionsmittel verwenden! (z.B. Seifenlauge verwenden).
= Bodengitter entnehmen, Strahlraum aussaugen.

Kondenswasser

= Kontrolle des Wasserabscheiders (16).
= Entwasserung Uber Ventil (17).

Strahldusen-Wechsel

Montage siehe Zubehor-Beilage.

Ersatzteile

Verschleil’- bzw. Ersatzteile finden Sie in der Ersatzteilliste im Internet, siehe Kap. Online-Hilfe und Infor-
mationen.

Aus der Garantieleistung ausgeschlossene Teile (Verschleillteile, Verbrauchsteile) sind in der Ersatzteil-
liste gekennzeichnet.

Seriennummer, Herstelldatum und Gerate-Version befinden sich auf dem Gerate-Typenschild.

Informationspflichten

Informationen zu REACH und SVHC finden Sie auf unserer Internetseite im Service Bereich
(www.renfert.com/service).

Entsorgungshinweis fur die Lander der EU

Die Entsorgung des Gerats muss durch einen Fachbetrieb erfolgen. Der Fachbetrieb ist tiber ge-
fahrliche Reststoffe im Gerat zu informieren.

Die Gerate, die mit diesem Symbol gekennzeichnet sind, diirfen innerhalb der Europaischen Union
daher nicht tiber den unsortierten Siedlungsabfall entsorgt werden.

Bitte informieren Sie sich bei Ihrem lokalen Handler Uber die ordnungsgemale Entsorgung.

Anderungen vorbehalten
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Online help and information

@; https://www.renfert.com/basic-prebonder

Here you will find the following documents and information for download:
- Instructions For Use
- Quick Start Guide
- Spare parts lists and spare parts drawings
- Repair instructions
- FAQs, cause and rectification of faults
- How-to videos
- Declarations of conformity

Please note: The documents and information listed are not available for all products.

Employed Symbols

In these instructions or on the unit itself you will find symbols which have the following meaning:

Danger
This indicates an imminent risk of injury. In these instructions or on the unit itself you will find
symbols which have the following meaning.

Electrical hazard
There is a risk of electrical shock.

Attention
Failure to observe the associated information can result in damage to the unit.

Note
The operating instructions contain useful information to make handling easier.

Attention!
Wear eye protection.

The unit complies with the relevant EC guidelines.

This product complies with the relevant UK legislation.
See UKCA Declaration of Conformity in the Internet under www.renfert.com.

The unit is subject to the EC guidelines 2002/96/EG (WEEE Directive).

Other symbols are explained as they occur.

Safety

Intended use

The Basic sandblaster is intended for commercial use in dental applications in dental offices and in-office
labs in accordance with the Instructions For Use (IFU).The unit is intended for use in the following tasks:
* Prebonder tank:

Surface conditioning prior to inserting fixed dental restorations in the mouth — suitable for zirconium

dioxide / metals / hybrid materials (ceramic / resin) and polymers.
* Classic tank (25-70 ym / 70-250 pym):

All dental activities that have been carried out in the dental office so far:

- Removal of dental cement residues

- Cleaning dentures

- Satin finishing

- All classic dental activities



Meaning of these instructions

These instructions for use act as a guide for safe usage of the unit.

If the instructions for use are not observed, accidents may lead to life-threatening electric shock, injury, or
damage.

= Only use the unit in accordance with these instructions for use.
= Keep the instructions for use ready with the unit.
= Provide the instructions for use to all subsequent users of the unit.

Requirements that the operator must meet

= This product is intended for use by persons 14 years of age or older who are familiar with the proce-
dures and regulations used in an in-office lab or any other dental lab.

Safe condition of the unit

Faulty or broken components, or those that are not sealed as required, may cause injuries.

= Check the power cord, housing, and other components such as connection cables, tubes, and the key
pad for damage, for example such as kinks, cracks, porosity, and signs of aging.

= Defective equipment must be taken out of service immediately. Disconnect the power plug. Send
the unit in for repair or dispose of it safely. Until this happens, secure the unit to prevent it from being
switched on again so that it is not used inadvertently.

= Do not expose the unit to mechanical impact. Do not drop it.

Risks as a result of modifications and repairs

Incorrect modifications and repairs to the unit may cause accidents, fire, and electric shock.
= Only have the unit repaired by qualified specialist dealers or return it.

Risk as a result of electric shock and fire

Risk of electric shock and of fire as a result of excessive operating voltage or if there is no protec-
tive conductor.

= Ensure that the power plug is easily accessible.

= Only operate the unit using a power cord equipped with a plug appropriate to the local power supply.
Only allow qualified electricians to modify power cords.

= Only start the unit if the information on the nameplate matches the power supply.
= Only connect the unit to electrical sockets that are connected to the protective conductor system.

Risk of injury to the eyes or skin

Injury may occur to the eyes or skin as a result of high pressure or of components fracturing that
are subject to high pressure.

= Always wear appropriate protective goggles when carrying out work on the unit.
= Never direct the blasting material towards the eyes or unprotected areas of skin.
= Never perform sandblasting with the viewing panel open.

Risk to health as a result of dust

Dust emissions may result in damage to health.

= Operate the unit with a suitable extraction unit. The extraction unit must be adapted to the dust that
occurs.



Product description

General description

The BASIC prebonder sandblaster from Renfert features a specially developed concept for blasting
before bonding. The blasting parameters and the surface pro abrasive have been precisely tailored for
surface conditioning of fixed dental restorations based on scientific studies conducted by Ludwig Maximil-
ian University (LMU) of Munich in Germany. The unit guarantees maximum and reliable adhesive strength
for restoration materials, such as zirconium oxide, metals, hybrid materials (ceramic/resin), and modern
polymers. It is threfore ideal for preparing materials prior to final insertion into the mouth.

The BASIC prebonder has an automatic quick stop function and is therefore especially suitable for exact
and selective use of the sandblasting material.

Components and functional elements

See Fig. 1 (on inside cover)

1 Pressure regulator 9 Selector switch 19 Foot switch connection (B)
2 Appliance socket 10 Protection screen 20 Mixing chamber
3 ON/ OFF switch 11 Hand piece 21 Suction tube
4 Tank lid 12 Hand sleeves 22 Filter cartridge
5 \Ventilation valve 13 Air nozzle 23 Sandblasting tank
6 Pressure gauge 14 Base grid 24 Releasing tool
(Flow pressure) 15 Air connection 25 Foot switch
7 Pressure regulator (fixed) 16 Water trap 26 Compressed air tube
8 Pressure gauge 17 Water trap valve 27 Power cord
(Outlet pressure) 18 Foot switch connection (A)

Standard Delivery

1 BASIC prebonder

1 Foot switch

1 Connection set

1 Prebonder control pad 50 pm

5 Prebonder control tip (1 + 4)

1 Prebonder surface pro 50 um

1 Set of Operating Instructions, with attachment
1 Power cord

Commissioning

& Risk of injury!

Loose tubes may hit objects around them.
Tubes must be connected first to the unit.
Only press the foot switch after all tubes have been connected.

Installation

Choose a stable and non-slip surface to stand the unit on.

Foot switch connection

= Remove the foot switch from its shipping location in the blasting chamber.

= Insert the end of the tube marked with an ,A* (25) as far as it will go into the tube connection point also
marked with an ,A“ (18) on the blasting unit.

= Insert the end of the tube marked with an ,B* (25) as far as it will go into the tube connection point also
marked with an ,B“ (19) on the blasting unit.

When inserting the tubes you will notice a slight resistance which must be overcome.



Compressed air connection
= Push the compressed air tube (26) onto the tube connection point (15) as far as it will go. In doing so
there will be a slight resistance to overcome.

= To connect to the compressed air system, select the relevant tube coupling from the supplied set and
attach this to the other end of the tube.

= Connect to the compressed air network.

= Check whether the pressure is at the required level (see tech. data). Display will be shown on the ma-
nometer (8).

Never press the pressure regulator (7) on the maintenance unit. This has been set and fixed to
max. 6 bar in order to guarantee the best possible function of the pinch valves.

Electrical connection
Note the instructions in Chap. Risk as a result of electric shock and fire!

= Plug the mains cable (27) into the socket (2).
= Plug in the mains cable.

Connection to suction device

= Plug the suction tube from the extraction unit to the suction pipe (21).

» For suction devices with automatic activation:

A

( 4

> B

= Connect the mains plug from the sandblasting unit into the user socket on the suction device.

Filling the Sandblasting Tanks

Do not press the foot switch while filling is in progress!

When using Prebonder tank abrasives, only fill in and use a quantity of 500 g at a time.

Always use only clean, dry abrasive of the appropriate grain size.
= Ventilate the blasting tank completely by pressing the ventilation valve (5).

= Unscrew the tank lid (4). (If it is not possible to loosen the lid, there is still pressure within the blasting
tank >>> Press the ventilation valve again!)

= Add abrasive up to the maximum fill level (the point where the tank jacket thickens just below the
thread).

= Clean the thread on the sandblasting tank and tank lid as well as the seal.
= Screw the tank lid closed firmly by hand.
Warning: Do not tilt the tank lid when screwing it on.

Check that the tank lid is seated securely prior to use.
Tank lids that are not closed securely can suddenly blow off.
There is a risk of injury as a result of flying parts and sudden emission of abrasive sand.

Authorised sandblasting material

* Prebonder surface pro
» Cobra (Renfert GmbH)
* Rolloblast (Renfert GmbH)
+ ROCATEC (3M ESPE)

Sandblasting materials from other manufacturers may be used providing the grain size, grain shape and
degree of purity comply with the above mentioned materials.

The “Prebonder surface pro” abrasive has undergone comprehensive scientific testing at LMU Munich.
These tests covered grain size distribution, geometric shape, hardness, and degree of purity.

The company Renfert GmbH assumes no liability for function and durability of the units if other sandblast-
ing material is used.
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Adjusting the Operating Pressure

The Prebonder tank is equipped with a very sensitive pressure gauge to permit a more precise
pressure adjustment.

Ensure that the pressure gauge is within the green area (0.6—1 bar).

= Activate the foot switch and set the blasting pressure at the pressure regulator (1) of the respective
blasting tank.

¢ The blasting pressure will be shown on the pressure gauge (6).

During longer downtimes, the pressure within the blasting tanks will reduce. By short activation of the foot
switch the set pressure within in the blasting tanks will be restored.

Only blast restorations when the indicator is in the green area.

Operation

If the membrane key is damaged or defect, please disconnect the device and send away for repair!
If the membrane is removed there is the risk of an electrical shock!

Do not operate the foot switch during tank selection.

= Switch the illumination on (3).
= Select the blasting tank at the selection switch (9).
= Take the respective hand piece from the selected blasting tank (see coloured marking).
= Activate the foot switch (25).
¢ The sandblasting material will flow as long as the foot switch is activated.

Prebonder blasting concept

Control tip #_

The Prebonder handpiece features a specially designed ergonom-
ic handle and an integrated control tip. This ensures the following Fig. 1
advantages:
* It helps to keep the optimum distance from the surface during
the blasting process.
The distance has a significant impact on the energy input:
- If the energy input is too high, it may damage the material
structure and/or reduce the surface’s wettability.

- If the energy input is too low, surface activation will be insuffi- f
cient, which will in turn reduce the adhesive strength. e —~uE
Fig. 2
» The precise blasting indicator permits to see exactly where the
abrasive is applied. This helps to protect sensitive areas, such

as crown margins or already polished surfaces, and to avoid .
unintentional sandblasting. ;
k b

Fig. 3
Jet nozzle
Unlike conventional nozzles, which are designed primarily for maximum material removal, the prebonder

jet nozzle has been optimized specifically for the requirements of adhesive surface pretreatment.

Thanks to its unique geometric design, the focus is on targeted transformation of the surface for optimal
adhesion, rather than removal of material.

Function check with the control pad

We recommend using the enclosed control pad to ensure the correct setting of blasting energy before
sandblasting the dental restoration.

If the color of the pad changes after 4 seconds of sandblasting, then the energy level is set optimally for
surface conditioning.
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Cleaning / Maintenance

Before cleaning or servicing:

Switch off and unplug the device!
Disconnect the appliance from the compressed air supply!

Sandblasting tank

Check the sandblasting tank or tank lid regularly, at least 1 x a year, by visually inspecting for
damage or changes to the material (e.g., cracks ...).

If in doubt, replace!

The sandblasting tank and tank lid are subject to a natural aging process depending on ambient
conditions and must be replaced as standard after every 15 years of operation.

Note the year of manufacture on the round stamp engraved on the sandblasting tank and in the
tank lid; Our customer service team are happy to advise you.

To clean:

DO NOT use solvent-based cleaning agents or disinfectants.

Solvents and tensides can result in microcracking in the plastic (danger of explosion!).
= Only clean the sandblasting tank and tank lid by rubbing with a dry cloth.

Cleaning the Interior

» DO NOT use solvent-containing cleaning agents or disinfectants. (use e.g., soapy water).

It B>

= Remove the grate and vacuum the blasting chamber.

Condensation

= Inspect the water separator (16).
= Drain any water off through the valve (17).

Blasting Nozzle Replacement

For installation see accessory supplement.

Spare Parts

You can find information on wear parts and spare parts in the spare parts list available online, see chapter
“Online help and information”.

The components excluded from the warranty (wear parts, consumables) are marked in the spare parts list
Serial number and date of manufacturing are shown on the type plate of the unit.

Obligations regarding information

Information on REACH and SVHC is available on our website www.renfert.com, in the Support area.

Information on disposal for countries within the EC

The unit must be disposed of by an authorized recycling operation. The selected firm must be
informed of all possibly health-hazardous residues in the unit.

Within the European Union units with this symbol should not therefore be disposed of in unsorted
domestic waste.

Please contact your local dealer for more information on proper disposal.

We reserve the right to make technical change
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Aide et informations en ligne

@; https://www.renfert.com/basic-prebonder

Vous trouverez ici, entre autres, les documents et informations suivants a télécharger
- Mode d’emploi
- Guide de démarrage
- Listes des pieces de rechange et dessins des pieces de rechange
- Manuels de réparation
- FAQ, cause et résolution des problémes
- Comment faire - Vidéos
- Déclarations de conformité

Attention : les documents et informations mentionnés ne sont pas disponibles pour tous les produits.

Symboles utilisés
Vous trouverez dans le présent mode d’emploi ainsi que sur I‘appareil des symboles ayant la signification
suivante:

Danger
Il y a un danger imminent de risque de blessure. Tenir compte de la documentation jointe !

Tension électrique
Ily arisque de danger a cause de la tension électrique.

Attention
Par non observation de I'avertissement il y a risque d’endommager I'appareil.

Indication
Donne des conseils utiles a I'utilisateur, pour faciliter la manipulation.

Attention !
Porter des lunettes de protection.

L‘appareil est conforme aux directives de I‘UE applicables.

Ce produit est conforme a la législation britannique en vigueur.

Voir la déclaration de conformité UKCA sur Internet a I‘adresse suivante www.renfert.com.
L‘appareil est soumis a la directive UE 2002/96/CE (directive DEEE).

Les autres symboles seront présentés au fur et a mesure de leur apparition.

Sécurité

Utilisation conforme

La sableuse Basic est destinée a une utilisation professionnelle pour des applications dentaires dans des
cabinets dentaires et leurs laboratoires conformément a la notice d’utilisation. L'appareil est destiné aux
applications suivantes:
* Silo pour Prebonder :

Conditionnement de surface avant la pose d’une restauration dentaire fixe dans la bouche. Convient

pour le dioxyde de zirconium/les métaux/les matériaux hybrides (céramique/résine) et les polymeéres.
« Silo classique (25-70 ym/70-250 um) :

Toutes les activités dentaires qui étaient également effectués au cabinet dentaire jusqu'’ici :

- Elimination de résidus de ciment

- Nettoyage de prothéses

- Satinage

- Toutes les activités dentaires classiques



Signification de ce mode d’emploi

Ce mode d’emploi indique comment utiliser I'appareil en toute sécurité.

Le non-respect des instructions d’utilisation peut entrainer des accidents, des chocs électriques mortels,
des blessures et des dommages.

= Utiliser I'appareil exclusivement conformément a ce mode d’emploi.
= Garder le mode d’emploi a proximité de I'appareil.
= Transmettre le mode d’emploi a tous les nouveaux utilisateurs de I'appareil.

Conditions requises pour les utilisateurs

= Ne laisser utiliser le produit que par des personnes agées d’au moins 14 ans et familiarisées avec les
procédures et les régles en vigueur dans un laboratoire de cabinet dentaire ou un laboratoire dentaire.

Conditions de sécurité de I'appareil

Les composants défectueux, cassés ou non étanches peuvent provoquer des blessures.

= Vérifier que le cable secteur, le boitier et les autres composants tels que les cables de raccordement,
les tuyaux et I'écran tactile ne présentent pas de dommages, comme par exemple des plis, des fis-
sures, des porosités et des signes de vieillissement.

= Mettre immédiatement hors service I'appareil endommagé et le débrancher. Envoyer I'appareil a
réparer ou le disposer en toute sécurité. Jusque-la, assurer que I'appareil ne puisse pas étre remis en
marche afin d’éviter toute utilisation accidentelle.

= Ne pas exposer I'appareil a des chocs mécaniques. Ne le laissez pas tomber.

Dangers causés par les modifications et les réparations

Toute modification ou réparation inappropriée de I’appareil peut entrainer un accident, un incen-
die ou un choc électrique.

= Faire réparer I'appareil uniquement par un revendeur spécialisé ou le retourner.

Danger causé par une décharge électrique et un incendie

Risque de choc électrique et d’incendie en raison d’une tension de service trop élevée ou de I’ab-
sence de conducteur de protection.

= Maintenir la fiche d’alimentation électrique facilement accessible.

= Ne mettre 'appareil en service qu’avec un cable secteur doté d’'un systéme de prise spécifique au pays.
Le cable secteur ne doit étre modifié que par un spécialiste en électrotechnique.

= Mettre I'appareil en service uniquement si les indications de la plaque signalétique correspondent au
réseau électrique.

= Ne brancher 'appareil que sur une prise de courant reliée au circuit de protection.

Risque de blessure des yeux et de la peau

La pression élevée et la rupture de composants sous pression peuvent provoquer des blessures
aux yeux et a la peau.

= Porter des lunettes de protection appropriées pour tous les travaux sur I'appareil.
= Ne jamais sabler dans la direction des yeux ou sur une partie de peau non couverte !
= Ne jamais sabler la vitre ouverte.

Danger pour la santé di a la poussiére

La poussiére qui s’échappe de I’appareil peut étre nocive pour la santé.
= Utiliser 'appareil avec une aspiration appropriée. L'aspiration doit &tre adaptée a la poussiére générée.



Description du produit

Description générale

La sableuse « BASIC prebonder » de Renfert est dotée d’'un concept de sablage Prebonder spécialement
développé. Les parameétres de sablage et I'abrasif « Surface-pro » utilisé ont été parfaitement adaptés au
conditionnement de surface de restaurations dentaires fixes sur la base d’études scientifiques menées a
la LMU de Munich. L'appareil garantit ainsi un pouvoir d’adhésion fiable et maximal avec des matériaux
de restauration tels que I'oxyde de zircone, les métaux, les matériaux hybrides (céramique/résine) et les
polyméres modernes. Il est donc idéal pour la préparation avant la pose définitive dans la bouche.

Grace a la mise a l‘arrét rapide et automatique, la sableuse BASIC prebonder convient particulierement
pour l‘application précise et ponctuelle de I‘abrasif.

Composants et éléments fonctionnels

Voir Fig. 1 (sur la couverture)

1 Reégulateur de pression 9 Sélecteur 19 Raccord de la commande

2 Prise de l‘appareil 10 Vitre de protection a pied (B)

3 Commutateur MARCHE / 11 Piéce a main 20 Chambre de mélange
ARRET 12 Manchettes 21 Tube d‘aspiration

4 Couvercle du silo 13 Soufflette 22 Cartouche de filtre

5 Valve de purge 14 Grille de fond 23 Silo de sablage

6 Manometre (pression de 15 Prise d‘air 24 Outil de desserrage
sablage) 16 Purgeur d'eau 25 Commande a pied

7 Régulateur de pression (fixe) 17 Vanne du purgeur 26 Tuyau d‘alimentation en

8 Manomeétre (pression de 18 Raccord de la commande air comprimeé

raccordement) a pied (A) 27 Cable de raccordement

Equipement complet

BASIC prebonder
Commande a pied

Jeu de raccordement
Prebonder control pad 50 pm
Prebonder control tip (1 + 4)
Prebonder surface pro 50 ym
Mode d’emploi avec plan
Céble de raccordement
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Fonctionnement

& Risque de blessure !

Les tuyaux détachés peuvent occasionner un coup de fouet.
Brancher d’abord les tuyaux sur I'appareil.
N’actionner la commande a pied que lorsque tous les tuyaux sont raccordés.

Mise en place

Installer I'appareil sur un support solide et antidérapant.

Raccordement de la commande a pied

= Enlever de la cabine de sablage la commande a pied qui ‘y a été déposée.

= Insérer l'extrémité du tuyau (25) repérée par un « A » jusqu‘en butée dans le raccord de tuyau (18)
repéré par un « A » sur |‘appareil.

= Insérer I'extrémité du tuyau (25) repérée par un « B » jusqu‘en butée dans le raccord de tuyau (19)
repéré par un « B » sur I'appareil.

Lors de l'insertion des tuyaux, il faut surmonter une légére résistance.



Raccordement de I‘air comprimé
= Introduire le tuyau d‘alimentation en air comprimé (26) jusqu‘en butée dans le raccord (15). Lors de
cette opération, il faut pousser au-dela d‘une Iégére résistance.

= Pour le raccordement au réseau d‘air comprimé, choisir le raccord pour tuyau adéquat parmi les acces-
soires fournis et le fixer sur I‘autre extrémité du tuyau.

= Raccorder au réseau d‘air comprimé.

= S'assurer que la pression de raccordement se situe dans la plage nécessaire (voir les caractéristiques
techniques). La pression est affichée sur le manométre (8).

& Ne jamais actionner le régulateur de pression (7) sur I‘unité de maintenance. Celui-ci est réglé en
usine sur 6 bars afin d‘assurer le fonctionnement optimal des vannes a pincement.

Raccordement électrique
A Observer les consignes du chap. Danger de décharge électrique et d’incendie !

= Brancher le cable d‘alimentation (27) dans la prise de |‘appareil (2).
= Brancher la fiche d‘alimentation.

Raccordement au systéeme d‘aspiration
= Engager le tuyau d‘aspiration du systéme d‘aspiration sur le tube d‘aspiration (21).
» En cas de systémes d‘aspiration avec mise en marche automatique :

= Brancher la fiche d‘alimentation de I‘appareil de sablage dans la prise consommateur du systeme d‘as-
piration.

Remplissage du silo de sablage

& Ne pas actionner la commande a pied lors du remplissage !

° Toujours verser et consommer I’abrasif dans le silo de Prebonder 500 g par 500 g.

( 4

N’utiliser qu’un abrasif propre et sec ayant la ganulométrie correspondante.
= Purger completement le silo de sablage en appuyant sur la valve de purge (5).

= Dévisser le couvercle du silo (4). (S'il n‘est pas possible de desserrer le couvercle du silo, cela signifie
qu‘il y a encore de la pression dans le silo >>> actionner une nouvelle fois la valve d‘échappement !)

= Ne remplir I'abrasif que jusqu’au marquage max. (epaississement du silo de sablage au dessous du
filetage).

= Nettoyer le filet du silo de sablage et du couvercle ainsi que le joint.
= Serrer le couvercle du silo a la main.
Attention : Veiller a ne pas coincer le couvercle du silo en le dévissant.

Vérifier que le couvercle du silo est bien fixé avant la mise en service.

Les couvercles mal fermés peuvent se détacher de maniére explosive. Les piéces projetées en
I’air et I’éjection soudaine de I’abrasif risquent de provoquer des blessures.

> B

Abrasifs autorisés

* Prebonder surface pro
» Cobra (Renfert GmbH)
* Rolloblast (Renfert GmbH)
+ ROCATEC (3M ESPE)

Il est possible d‘utiliser des abrasifs d‘autres fabricants si la taille et la forme des grains ainsi que le degré
de pureté correspondent aux matériaux indiqués ci-avant.

L’abrasif « Prebonder surface pro » s’est largement qualifié suite a des études scientifiques de la LMU de
Munich sur la distribution granulométrique, I'expression géométrique, la dureté et le degré de pureté.

En cas d'utilisation d‘autres abrasifs, la société Renfert GmbH ne peut garantir le fonctionnement et la
durée de vie des appareils.
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Réglage de la pression de travail

Le silo de Prebonder est doté d’un manométre plus sensible qui permet de régler la pression avec

plus de précision.
Veiller a ce que I'affichage de la pression se trouve dans la section verte (0,6 & 1 bar).

= Actionner la commande a pied et régler la pression de sablage au niveau du régulateur de pression (1)
du silo de sablage correspondant.

¢ La pression est affichée sur le manométre (6).

En cas d‘inactivité prolongée de I‘appareil, la pression diminue dans les silos de sablage. Pour rétablir la
pression réglée dans chaque silo, actionner brievement la commande a pied.

Ne sablez la restauration dentaire que si I'affichage se trouve dans la section verte.

Utilisation

Si la touche a effleurement est endommagée ou défectueuse, mettre I‘appareil hors service et
I‘envoyer pour réparation ! Le retrait du film entraine un risque d‘électrocution !

Ne pas activer la commande a pieds a la sélection du silo.

= Allumer I‘éclairage (3).
= Sélectionner le silo de sablage au moyen du sélecteur (9).
= Saisir la piéce a main correspondant au silo de sablage sélectionné (voir les repéres de couleur).
= Actionner la commande a pied (25).
¢ L'abrasif est refoulé tant que la commande a pied est actionnée.

Concept de sablage Prebonder

Control tip #

Le manche de la Prebonder est doté d’'une poignée ergonomique
spéciale et d’un dispositif Control tip intégré. Ce dernier offre les Fig. 1
avantages suivants :
* |l vous aide a toujours respecter I'écart optimal par rapport a la
surface pendant le sablage.
L’écart a une influence considérable sur I'apport d’énergie :
- Un apport trop important peut endommager la structure du

matériau et/ou réduire la mouillabilité de la surface. {
- Un apport d’énergie trop faible entraine une activation insuffi- rl il
sante de la surface, donc une force de liaison réduite. Fig. 2
» Grace a 'affichage de sablage précis, vous voyez exactement le \/ ><
point d'impact de I'abrasif. Cela permet de protéger des zones
sensibles comme les bords de couronnes ou des surfaces déja
polies de maniére ciblée et d’éviter un sablage non intentionnel. " &
Fig. 3

Jet-nozzle

Contrairement aux buses classiques, qui sont congues en premier lieu pour un enlévement de matériau
maximal, la buse pour Prebonder (Prebonder jet-nozzle) a été optimisée de maniére ciblée pour remplir
les exigences en matiére de prétraitement de surfaces pour I'adhérence.

Grace a la disposition géométrique spéciale, 'accent est mis non pas sur I'enlévement, mais sur la trans-

formation ciblée de la surface en vue d’obtenir une force d’adhésion optimale.

Contréle du fonctionnement avec le Control pad

Pour assurer un réglage correct de I'énergie de sablage, il est recommandé d'utiliser le Control pad fourni

avant de sabler la restauration dentaire.
Si la couleur du pad change au cours d’un sablage de 4 secondes, c’est que I'énergie de sablage est
réglée de maniere optimale pour le conditionnement de surface.

-5-
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Nettoyage / Entretien

Avant le nettoyage ou la maintenance:

Mettre I‘appareil hors tension et le débrancher !
Séparer I‘appareil de I‘arrivée d‘air comprimé !

Silo de sablage

Inspecter réguliérement, au moins 1 x par an, les silos de sablage et les couvercles afin de détec-
ter d’éventuels dommages ou altérations du matériau (p. ex. fissures, ...).

En cas de doute remplacez-les !

En fonction des conditions ambiantes, les silos de sablage et les couvercles sont soumis a un
vieillissement naturel et doivent généralement étre remplacés aprés 15 ans de service.

L’année de fabrication se trouve sur le silo de sablage et dans le couvercle ; notre service clien-
tele vous renseigne volontiers.

Pour le nettoyage :

NE PAS UTILISER de produits de nettoyage ou désinfectants contenant des solvants !
Les solvants et les tensioactifs peuvent entrainer la formation de microfissures dans le plastique
(risque d’explosion !).

= Ne nettoyer les silos de sablage et les couvercles qu’en les frottant
avec un chiffon sec.

Nettoyage de la cabine de sablage

NE PAS UTILISER de produits de nettoyage ou désinfectants solvantés. (Utilisation par exemple une eau
de lessive).

= Retirer la tble perforée, et aspirer la cabine de sablage.

Eau de condensation

= Vérifier le purgeur (16).
= Dessécher a I'aide de la soupape (17).

Remplacement des buses

Pour le montage, voir le supplément accessoires.

Pieces de rechange

Les piéces de rechange et les pieces soumises a une usure naturelle figurent dans la liste des piéces de
rechange disponible sur Internet, voir le chap. «Aide et informations en ligne».

Les pieces exclues des droits a la garantie (pieces soumises a une usure naturelle et consommables)
sont marquées sur le catalogue des piéces de rechange.

Le numéro de série et la date de fabrication se trouvent sur la plaque signalétique de I‘appareil.

Obligation d’information

Vous trouverez des informations sur REACH et SVHC sur notre site internet www.renfert.com dans la
section Service.

Consignes de mise aux déchets destinées aux
pays de I‘'UE

L’élimination de I’appareil ne doit étre fait que par une entreprise spécialisée. L’entreprise spécia-
lisée doit étre informée sur les restes nuisibles a la santé se trouvant dans I’appareil.

A l’intérieur de I'union européenne tous les appareils qui sont munis de ce symbole ne doivent
pas non triés étre déposés dans les décharges municipales.

Veuillez contacter votre revendeur local pour obtenir des informations sur I'élimination appropriée.

Sous réserve de modifications
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Aiuto e informazioni online

@; https://www.renfert.com/basic-prebonder

Qui troverete i seguenti documenti e informazioni da scaricare:
- Istruzioni per l'uso
- Quick Start Guide
- Elenchi delle parti di ricambio e disegni delle parti di ricambio
- Istruzioni per la riparazione
- FAQ, cause ed eliminazione dei guasti
- Come fare - Video
- Dichiarazioni di conformita

Nota bene: i documenti e le informazioni elencate non sono disponibili per tutti i prodotti.

Simboli utilizzati

In questo manuale o sull‘apparecchio si trovano dei simboli con il significato seguente:

Pericolo
Pericolo immediato di lesioni. Osservare i documenti allegati!

Tensione elettrica
Pericolo dovuto alla tensione elettrica.

Attenzione
In caso di inosservanza sussiste il pericolo di danneggiare I’apparecchio.

Avvertenza
Utile descrizione offerta per facilitare I’'uso dell’apparecchio.

Attenzione!
Portare gli occhiali protettivi.

L‘apparecchio & conforme alle direttive europee applicabili.

Questo prodotto & conforme alla legislazione del Regno Unito.
Vedere la dichiarazione di conformita UKCA su Internet all‘indirizzo www.renfert.com.

L‘apparecchio é soggetto alla direttiva UE 2002/96/CE (Direttiva RAEE).

Altri simboli sono spiegati in sede di relativa applicazione.

Sicurezza

Uso consentito

La sabbiatrice Basic & destinata all’'uso professionale per applicazioni dentali negli studi dentistici e nei
laboratori odontotecnici, secondo quanto previsto dal manuale d’uso. L’apparecchio € destinato all’esecu-
zione dei lavori seguenti:
» Serbatoio Prebonder :
Condizionamento superficiale prima dell’inserimento di protesi fisse in bocca — adatto per biossido di
zirconio / metalli / materiali ibridi (ceramica/resina) e polimeri.
 Serbatoio classico (25 - 70 ym /70 - 250 pym):
Tutte le attivita dentali finora svolte in studio dentistico:
- Rimozione dei residui di cemento dentale
- Pulizia delle protesi
- Satinatura
- Tutte le classiche attivita odontotecniche


https://www.renfert.com/basic-prebonder

Significato delle presenti istruzioni

Le presenti istruzioni per 'uso descrivono come utilizzare I'apparecchio in modo sicuro.

La mancata osservanza delle istruzioni per 'uso puod provocare scosse elettriche letali, nonché lesioni e
danni.

= Utilizzare I'apparecchio solo in conformita alle presenti istruzioni per 'uso.
= Il manuale d’uso deve essere sempre tenuto a portata di mano presso I'apparecchio.
= Consegnare le istruzioni per l'uso a tutti i nuovi utilizzatori dell’apparecchio.

Requisiti per gli operatori

= Il prodotto deve essere utilizzato solo da persone di eta superiore ai 14 anni, che abbiano familiarita
con le procedure e le norme di uno studio dentistico o di un laboratorio odontotecnico.

Condizioni operative sicure dell’apparecchio

Componenti difettosi, danneggiati o che presentano perdite possono causare lesioni.

= Controllare che il cavo di rete, la struttura esterna e gli altri componenti come i cavi di collegamento, i
tubi flessibili e il pannello di controllo non presentino danni come pieghe, incrinature, porosita e segni di
usura.

= Mettere immediatamente fuori servizio I'apparecchio danneggiato e staccare la spina dalla rete elettri-
ca. Inviare I'apparecchio in riparazione o smaltirlo in modo sicuro. Nel frattempo, assicurarsi che I'appa-
recchio non venga riacceso per evitare che venga utilizzato accidentalmente.

= Non esporre I'apparecchio a urti meccanici. Non far cadere I'apparecchio.

Pericoli dovuti a modifiche e riparazioni

Modifiche e riparazioni inadeguate all’apparecchio possono provocare incidenti, incendi e scosse
elettriche.

= Far riparare I'apparecchio solo da un rivenditore specializzato o inviarlo al centro assistenza.

Pericolo di scosse elettriche e di incendio

Rischio di scosse elettriche e di incendio a causa di una tensione di esercizio eccessiva o della
mancanza di un conduttore di protezione.

= Mantenere la spina di rete facilmente accessibile.

= Utilizzare I'apparecchio unicamente con un cavo di rete dotato di un sistema di spine specifico per il
Paese di utilizzo. La modifica del cavo di rete deve essere effettuata solo da un elettricista qualificato.

= Mettere in funzione I'apparecchio solo se le informazioni riportate sulla targhetta corrispondono alla rete
di alimentazione.

= Connettere I'apparecchio solo a prese di corrente collegate al sistema di protezione di terra.

Pericolo di lesioni agli occhi e alla pelle

L’alta pressione e la rottura dei componenti sotto pressione possono causare lesioni agli occhi e
alla pelle.

= Indossare occhiali protettivi adeguati per tutti gli interventi sull’apparecchio.
= Non sabbiare mai in direzione degli occhi o sulla cute non protetta.
= Non sabbiare mai con la lastra di ispezione aperta.

Rischi per la salute dovuti alla polvere

La polvere che fuoriesce puo causare danni alla salute.

= Utilizzare I'apparecchio con un’aspirazione adeguata. L'aspirazione deve essere adeguata alla polvere
prodotta.



Descrizione del prodotto
Descrizione generica

La sabbiatrice Renfert “BASIC prebonder” & dotata di un sistema di sabbiatura Prebonder appositamente
sviluppato. | parametri di sabbiatura e il materiale abrasivo utilizzato, “Surface-pro”, sono stati calibrati
con precisione sulla base di studi scientifici dell’'Universita Ludwig Maximilian di Monaco di Baviera per

il condizionamento superficiale di protesi fisse. In questo modo, I'apparecchio garantisce una forza di
adesione massima e affidabile su materiali da restauro dentale quali ossido di zirconio, metalli, materiali
ibridi (ceramica/resina) e polimeri moderni — ideale per preparare la superficie prima del posizionamento
definitivo in bocca.

La sabbiatrice BASIC prebonder € particolarmente indicata per l'uso esatto e mirato dell‘abrasivo grazie
all‘arresto rapido automatico.

Componenti ed elementi funzionali

vedi Fig. 1 (nel risvolto di copertina)

1 Regolatore della pressione 10 Lastra visiva 19 Raccordo per comando a

2 Presa sull‘apparecchio 11 Manipolo pedale (B)

3 Interruttore ON / OFF 12 Manicotto 20 Camera di miscela

4 Coperchio del serbatoio 13 Siringa d‘aria 21 Tubo per I'aspirazione

5 Valvola di disaerazione 14 Griglia del fondo 22 Cartuccia dei filtri

6 Manometro (Pressione di 15 Raccordo per |‘aria com- 23 Serbatoio
sabbiatura) pressa 24 Chiave a forchetta

7 Regolatore della pressione 16 Separatore d‘acqua 25 Comando a pedale
(fisso) 17 Valvola del separatore 26 Tubo per l'aria compressa

8 Manometro (Pressione di d‘acqua 27 Cordone di rete
alimentazione) 18 Raccordo per comando a

9 Selettore pedale (A)

Dotazione

1 BASIC prebonder

1 Comando a pedale

1 Kit di raccordi

1 Prebonder control pad 50 um

5 Prebonder control tip (1 + 4)

1 Prebonder surface pro 50 ym

1 Istruzioni per 'uso con allegati

1 Cordone direte

Messa in funzione

Pericolo di lesioni!

| tubi flessibili allentati possono causare colpi di frusta.
Collegare prima i tubi flessibili all’apparecchio.
Azionare il comando a pedale solo dopo aver collegato tutti i tubi flessibili.

Installazione

Per l'installazione scegliere una base di supporto stabile e antisdrucciolo.

Raccordo del comando a pedale

= Prendere il comando a pedale che si trova nella cabina di sabbiatura.

= Inserire |'estremita del tubo contrassegnata con ,A (25) fino alla battuta nel raccordo sulla sabbiatri-
ce (18) contrassegnato con ,A".

= Inserire I'estremita del tubo contrassegnata con ,B* (25) fino alla battuta nel raccordo sulla sabbiatri-
ce (19) contrassegnato con ,B*.

Per inserire il tubo flessibile si deve superare una leggera resistenza.

-3-



Raccordo dell‘aria compressa
= Innestare il tubo dell‘aria compressa (26) nell‘apposito raccordo (15) fino alla battuta. Nel far cio &€ ne-
cessario superare una percepibile leggera resistenza.

= Per la connessione alla rete pneumatica, scegliere il raccordo adatto dal set in dotazione e applicarlo
sull‘altra estremita del tubo.

= Collegamento alla rete di alimentazione d’aria compressa.

= Verificare che la pressione di alimentazione sia nel campo di valori richiesto (vedi dati tecnici). Il valore
€ indicato sul manometro (8).

& Non azionare mai il regolatore della pressione (7) sul gruppo condizionatore. Questo é stato impo-
stato e fissato in fabbrica su max. 6 bar, al fine di garantire la funzionalita ottimale delle valvole di
strozzatura.

Collegamento elettrico
Osservare le istruzioni del capitolo Pericolo di scosse elettriche e incendio!

= Collegare il cavo di alimentazione (27) alla presa dell‘apparecchio (2).
= Inserire la spina nella presa per I‘alimentazione elettrica.

Collegamento all‘aspirazione

= Montare il tubo dell‘aspirazione sul tubo di aspirazione (21).
» Nel caso di aspirazioni con accensione automatica:
= inserire la spina di rete della sabbiatrice nella presa destinata alle utenze elettriche dell‘aspirazione.

Riempire i serbatoi

& Non azionare il comando a pedale mentre si riempiono i serbatoi!

i In caso di serbatoio Prebonder, inserire e utilizzare solo 500 g di materiale abrasivo per volta.

Impiegare solamente dell’abrasivo pulito e asciutto della granulometria adatta (vedi accessori).
= Disaerare completamente i serbatoi premendo la valvola di disaerazione (5).

= Svitare il coperchio del serbatoio (4). (Se non € possibile svitare facilmente il coperchio del serbatoio,
c'é ancora della pressione residua nel serbatoio >>> Azionare nuovamente la valvola di disaerazione!).

= Riempire con abrasivo fino al livello mass (rigonfiamento del serbatoio sotto al filetto).
= Pulire la filettatura sia del serbatoio di sabbiatura che del coperchio, e la guarnizione.
= Serrare il coperchio del serbatoio a mano.

Attenzione: Non inclinare il coperchio del serbatoio quando lo si avvita.

> B

Controllare che il coperchio del serbatoio sia chiuso saldamente prima di mettere in funzione.

| coperchi dei serbatoi che non sono ben chiusi possono aprirsi in modo esplosivo.
Rischio di lesioni dovuto a componenti che si staccano e alla fuoriuscita improvvisa di abrasivo.

Materiali di sabbiatura approvati

» Prebonder surface pro

» Cobra (Renfert GmbH)

* Rolloblast (Renfert GmbH)

* ROCATEC (3M ESPE)

E‘ ammesso l‘'uso di materiali di sabbiatura di altri produttori solo se corrispondono per dimensioni e for-
ma della grana e per grado di purezza ai materiali sopra citati.

Il materiale abrasivo “Prebonder surface-pro” & stato dettagliatamente testato nelllambito di studi scienti-
fici presso I'Universita Ludwig Maximilian di Monaco di Baviera, analizzando la distribuzione delle dimen-
sioni delle particelle, la forma geometrica, la durezza e il livello di purezza.

In caso di impiego di altri materiali di sabbiatura, la ditta Renfert GmbH declina qualsiasi responsabilita in
relazione alla funzione e alla durata degli apparecchi.
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Impostazione della pressione di esercizio

Il serbatoio Prebonder é dotato di un manometro piu sensibile per una regolazione piu precisa
della pressione.

Assicurarsi che I'indicatore della pressione si trovi nel campo verde (0,6 - 1 bar).

= Azionare il comando a pedale e regolare la pressione di sabbiatura sul regolatore della pressione (1)
del relativo serbatoio.
¢ La pressione sara indicata sul manometro (6).
Durante lunghe pause lavorative la pressione nei serbatoi dell‘apparecchio diminuisce. Per ripristinare la
pressione impostata in tutti i serbatoi, azionare brevemente il comando a pedale.

Sabbiare il restauro dentale solo quando l'indicatore si trova nel campo verde.

Operazione

In caso di tasti a membrana danneggiati o malfunzionanti, mettere fuori funzione I‘apparecchio e
inviarlo in riparazione! Rimuovendo la membrana sussiste il rischio di scossa elettrica!

Non utilizzare il comando a pedale mentre si seleziona il serbatoio.

= Accendere [illuminazione (3).
= Selezionare il serbatoio tramite il selettore (9).
= Prendere il manipolo coordinato al serbatoio selezionato (vedi contrassegno colorato).
= Azionare il comando a pedale (25).
¢ L‘abrasivo viene trasportato finché si aziona il comando a pedale.

Principio di sabbiatura Prebonder

Control tip #_

Il manipolo prebonder & dotato di una speciale impugnatura
ergonomica e di un Control tip integrato. Questo offre i seguenti Fig.1
vantaggi:
» Aiuta a mantenere sempre la distanza ottimale dalla superficie
durante I'operazione di sabbiatura.
La distanza incide in maniera determinante sull’erogazione di
energia:
- Un’erogazione di energia troppo elevata pud danneggiare la
struttura del materiale e/o ridurre la bagnabilita della superficie.

R

- Un’erogazione di energia troppo bassa provoca un’attivazione - —
superficiale insufficiente e di conseguenza una ridotta forza di Fig. 2
adesione.

» Grazie all'indicatore di sabbiatura preciso, & possibile vedere \/ ><
esattamente dove colpisce la sabbia abrasiva. In questo modo =

€ possibile proteggere con precisione le zone delicate, come i \ .

bordi della corona o le superfici gia lucidate, evitando la sabbia- f Qa

tura accidentale.

i - - -
Fig. 3

Jet-nozzle

A differenza degli ugelli classici, progettati principalmente per massimizzare I'asportazione del materiale,
l'ugello Prebonder (Prebonder jet-nozzle) € stato specificamente progettato per soddisfare le esigenze di
pretrattamento adesivo delle superfici.

Grazie alla particolare disposizione geometrica, I'obiettivo principale non & la rimozione del materiale, ma
la trasformazione mirata della superficie al fine di garantire una forza di adesione ottimale.
Test di funzionamento con Control pad

Per garantire la corretta regolazione dell’energia di sabbiatura, si raccomanda di utilizzare il Control pad
in dotazione prima di trattare la protesi dentale.

Se durante una sabbiatura di 4 secondi si verifica un cambio di colore sul pad, significa che I'energia di
sabbiatura & correttamente regolata per il condizionamento superficiale.

-5-
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Pulizia / Manutenzione

Prima di eseguire dei lavori di pulizia e manutenzione:

Spegnere |‘apparecchio e staccare la spina dalla presa di corrente!
Staccare I‘apparecchio dall‘aria compressal!

Serbatoio di sabbiatura

Controllare regolarmente, almeno una volta all’anno, i serbatoi di sabbiatura e i coperchi dei ser-
batoi per individuare eventuali danni o alterazioni del materiale (ad es. incrinature, ...). Nel dubbio,
sostituirli!

In base alle condizioni ambientali, i serbatoi di sabbiatura e i coperchi dei serbatoi sono soggetti a
usura naturale e, in genere, devono essere sostituiti dopo 15 anni di utilizzo.

L’anno di produzione si trova sull’indicatore del serbatoio e del coperchio; il servizio clienti &
disponibile per consigliarvi.

Per la pulizia:

NON utilizzare agenti detergenti o disinfettanti che contengono solventi.

| solventi e i tensioattivi possono causare microfessure nel materiale plastico (rischio di esplosio-
ne!).

= Pulire il serbatoio di sabbiatura e il coperchio utilizzando solo un panno asciutto.

Pulizia dell’interno
NON utilizzare agenti detergenti o disinfettanti che contengono solventi. (uso ad es. acqua saponata).
= Smontare la lamiera forata, pulire la cabina con un aspirapolvere.

Acqua di condensa

= Controllare il separatore d’acqua (16).
= Drenare tramite valvola (17).

Sostituzione degli ugelli

Per il montaggio vedi istruzioni allegate all‘accessorio.

Parti di ricambio

| materiali di consumo e i ricambi sono riportati nella lista dei ricambi che si trova sul sito internet, vedi
cap. “Aiuto e informazioni online”.

Le componenti escluse dalla garanzia (parti soggette ad usura o di consumo) sono marcate nella lista dei
ricambi.

I numero di serie e la data costruzione si trovano sulla targhetta dell‘apparecchio.

Obblighi informativi

Informazioni su REACH e SVHC si trovano sul nostro sito internet www.renfert.com nella sezione
Supporto.

Indicazioni sullo smaltimento per i paesi dell‘'UE

Per lo smaltimento dell’apparecchio é necessario rivolgersi ad una ditta specializzata. Tale ditta
specializzata deve essere informata riguardo ai residui nocivi per la salute presenti all’interno
dell’apparecchio.

Nell’Unione Europea, gli apparecchi contrassegnati con il simbolo seguente non devono essere
smaltiti nella raccolta rifiuti residenziali non differenziata.

Per informazioni su uno smaltimento conforme, rivolgersi al rivenditore locale.

Con riservo di modifiche.



Ayuda e informacion en linea

@ https://www.renfert.com/basic-prebonder

Aqui encontrara los siguientes documentos e informacion para descargar:

- Manual de instrucciones

- Guia de inicio rapido

- Listas de piezas de recambio y Dibujo de despiece

- Instrucciones de reparacion

- Preguntas frecuentes, causas y rectificacion de averias

- Coémo - Videos

- Coémo - Videos
Nota: Los documentos e informacién que figuran en la lista no estan disponibles para todos los produc-
tos.

Simbolos empleados

En estas instrucciones de servicio o en el aparato, encontrara simbolos con el siguiente significado:

Peligro
Existe inmediato peligro de lesiones. jTenga en cuenta los documentos adjuntos!

Tension eléctrica
Existe peligro por tension eléctrica.

Atencion
En caso de no observar la indicacion, existe peligro de que el aparato se daiie.

Indicacion
Indica una advertencia util en cuanto al servicio, facilitando al mismo tiempo el manejo.

Atencion!
Llevar gafas protectoras.

El aparato satisfache las exigencias de las correspondientes directivas UE.

Este producto cumple con la legislacion britanica pertinente.
Véase la declaracion de conformidad de la UKCA en Internet en www.renfert.com.

El aparato esta sujeto a la directiva UE 2002/96/UE (directiva RAEE).

Otros simbolos se explican en el momento de uso.

Seguridad

Utilizaciéon conforme al uso previsto

La arenadora Basic esta destinada al uso comercial para aplicaciones dentales en clinicas dentales y
laboratorios odontolégicos en conformidad con el manual de instrucciones. El aparato esta previsto para
los siguientes trabajos:
* Depdsito Prebonder:
Acondicionamiento de la superficie antes de la colocacién de una restauracion dental fija en la boca:
adecuado para diéxido de circonio, metales, materiales hibridos (ceramica/resina) y polimeros.
» Deposito clasico (25-70 ym / 70-250 pym):
Todas las actividades dentales que hasta ahora también se realizaban en la clinica dental:
- Eliminacion de restos de cemento dental
- Limpieza de protesis
- Satinado
- Todas las actividades clasicas de la practica protésica dental



https://www.renfert.com/basic-prebonder

Significado de estas instrucciones

Este manual de instrucciones sirve de guia para el uso seguro del aparato.

No respetar las instrucciones de uso puede provocar accidentes con riesgo de muerte por descarga
eléctrica, lesiones y dafnos.

= Unicamente utilizar la arenadora respetando este manual de instrucciones.
= Conserve el manual de instrucciones junto con el aparato.
= Entregue el manual de instrucciones a todos los usuarios posteriores del aparato.

Requisitos para los usuarios

= El producto solo debe ser manejado por personas mayores de 14 anos que estén familiarizadas con
los procedimientos y normas de un laboratorio odontolégico o clinica dental.

Estado de seguridad del aparato

Los componentes defectuosos, dafiados o con fugas pueden causar lesiones.

= Compruebe el cable de red, la carcasa y otros componentes como los cables de conexién, las mangue-
ras y el teclado de membrana con el fin de detectar dafios tales como dobleces, fisuras, porosidad o
sintomas de envejecimiento.

= Apague inmediatamente el aparato dafiado y extraiga el enchufe de red. Envie el aparato a reparar o
eliminelo de forma segura. Hasta ese momento, asegure el aparato contra el reencendido para que no
se utilice inadvertidamente.

= No someta el aparato a golpes mecanicos. No lo deje caer.

Peligros por modificaciones y reparaciones

La realizacidon de modificaciones y reparaciones inadecuadas en el aparato puede dar lugar a
accidentes, incendios y descargas eléctricas.

= Deje la reparacion del aparato exclusivamente en manos de un distribuidor autorizado.

Peligro de descarga eléctrica e incendio

Peligro de choque eléctrico e incendio por una tensiéon de funcionamiento demasiado alta o la
falta de un conductor de proteccion.

= Asegurese de que el enchufe de red sea facilmente accesible.

= Ponga en marcha el aparato solamente si dispone de un cable de red con un sistema de enchufe
adaptado al pais de utilizacién. Encargue cualquier modificacion necesaria en el cable de red solo a un
electricista cualificado.

= Ponga en marcha el aparato solo si los datos de la placa de caracteristicas coinciden con los del sumi-
nistro eléctrico de la red.

= Conecte el aparato solamente a tomas de enchufe conectadas con el sistema de puesta a tierra.

Peligro de lesiones oculares y cutaneas

Una presion elevada y la rotura de componentes bajo presion pueden causar lesiones en los ojos
y en la piel.

= Utilice unas gafas de proteccién adecuadas al realizar cualquier trabajo en el aparato.
= No dirija nunca el chorro en direccion a los ojos 0 a zonas de la piel al descubierto.
= No efectie nunca el chorreado con la mirilla de proteccion abierta.

Peligro para la salud por el polvo

El polvo emitido puede causar dafios a la salud.

= Utilice el aparato con un sistema de aspiracién apropiado. El sistema de aspiracion debe adaptarse al
polvo generado.



Descripcion del producto

Descripcion general

La arenadora “BASIC prebonder” de Renfert esta equipada con un concepto de arenado Prebonder
especialmente desarrollado. Los parametros de arenado y el abrasivo utilizado, “Surface pro”, se han
adaptado con precision al acondicionamiento de la superficie de una restauracion dental fija, sobre

la base de estudios cientificos llevados a cabo por la Universidad de Munich, LMU. De este modo, el
aparato garantiza una fuerza de adhesién maxima y fiable con materiales de restauracion como 6xido de
circonio, metales, materiales hibridos (ceramica/resina) y polimeros modernos, lo que resulta ideal para
la preparacion previa a la colocacion definitiva en la boca.

Gracias a su sistema de parada rapida automatica, la BASIC prebonder resulta especialmente indicada
para la utilizacion exacta y puntual del agente de chorreado.

Grupos constructivos y elementos funcionales

Véase la Fig. 1 (en el interior de la portada)

1 Regulador de presion 10 Pantalla protectora 19 Conexion para interruptor

2 Conector hembra IEC 11 Pieza de mano de pie (B)

3 Interruptor ON / OFF 12 Puiios 20 Camara de mezclado

4 Tapa del depdsito 13 Boquilla de soplado 21 Tubo de aspiracion

5 Valvula de aireacion 14 Rejilla 22 Cartucho de filtracion

6 Mandmetro (presion de 15 Conexion de aire 23 Deposito de chorreado
chorreado) 16 Separador de agua 24 Herramienta de desbloqueo

7 Regulador de presion (fijo) 17 Valvula del separador de 25 |Interruptor de pedal

8 Manometro (presion de agua 26 Manguera de aire a presiéon
conexion) 18 Conexion para interruptor de 27 Cable dered

9 Interruptor selector pie (A)

Composicion del envio

BASIC prebonder

Interruptor de pedal

Juego de conexiones

Prebonder control-pad 50 pm
Prebonder ontrol-tip (1 + 4)
Prebonder surface pro 50 ym
Instrucciones de uso con anexos
Cable de red
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Puesta en marcha

iPeligro de lesiones!

Las mangueras sueltas pueden golpear a objetos o personas situados en sus inmediaciones.
Conecte primero las mangueras al aparato.
Accione el interruptor de pie solamente cuando todas las mangueras estén conectadas.

Colocacion

Coloque el aparato sobre una base firme y antideslizante.

Conexion para el interruptor de pie

= Saque el interruptor de pedal depositado en la camara de chorreado.

= Introduzca el extremo de la manguera (25) con la marca ,A” hasta el tope en la conexiéon de mangue-
ra (18) de la chorreadora con la marca ,A“.

= Introduzca el extremo de la manguera (25) con la marca ,B“ hasta el tope en la conexion de mangue-
ra (19) de la chorreadora con la marca ,B*.

Al insertar las mangueras hay que salvar una ligera resistencia.




Conexion de aire a presion
= Introducir la manguera de aire a presion (26) en la conexion (15). Para ello hay que salvar una ligera
resistencia.

= Para conectar la red de aire a presioén, seleccionar el acoplamiento de manguera adecuado del set
adjunto y colocar en el extremo de la manguera.

= Conectar a la red de aire comprimido.

= Comprobar si la presién de conexion se encuentra dentro del rango requerido (véase Datos técnicos).
La indicacion se realiza a través del manémetro (8).

No accione nunca el regulador de presion (7) de la unidad de mantenimiento. Dicho regulador se
encuentra ajustado de fabrica a max.6 bares de forma fija, para garantizar el funcionamiento 6pti-
mo de las valvulas de apriete.

Conexion eléctrica
Siga las indicaciones del apartado Peligro de descarga eléctrica e incendio.

= Insertar el cable de red (27) en el conector hembra IEC (2).
= Insertar el enchufe de red.

Conexion al sistema de aspiraciéon

= Insertar la manguera del sistema de aspiracion en el tubo de aspiracion (21).

» Para aspiraciones con automatismo de encendido:

= Introducir el enchufe de red del aparato de chorreado en la caja de enchufe del consumidor del sistema
aspiracion.

Llenado del depésito de arenado

& iNo accione el interruptor de pie durante el proceso de llenado!

( /
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En el depdsito Prebonder, vierta y utilice solo 500 g de abrasivo.

= Utilice siempre medios abrasivos limpios y secos del tamafio de grano adecuado (ver accesorios).
= Expulsar por completo el aire del depdsito de chorreado presionando la valvula de aireacion (5).

= Desenroscar la tapa del depésito (4). (Si no es posible soltar la tapa del depésito, sera que aun existe
presion en el tanque de chorreado >>> jaccionar nuevamente la valvula de aireacion!)

= Llene el depdsito tan solo hasta la maxima altura de relleno (abombamiento de la envoltura del depdsi-
to por debajo de la rosca) con material abrasivo.

= Limpie la rosca del deposito de arenado y de la tapa del depésito, asi como la junta.

= Cierre la tapa del depdsito enroscandola firmemente con la mano.

Atencion: no ladee la tapa del deposito al enroscarla.

Antes de la puesta en marcha, compruebe que la tapa del depésito esté colocada firmemente.
Si la tapa del depésito no esta bien cerrada, podria desprenderse con un ruido similar al de una
explosion.

Las piezas y el medio abrasivo que salgan volando pueden provocar heridas.

Abrasivos autorizados

» Prebonder surface pro

» Cobra (Renfert GmbH)

* Rolloblast (Renfert GmbH)

+ ROCATEC (3M ESPE)

Se pueden utilizar abrasivos de otros fabricantes, siempre y cuando el tamafo y forma del grano, asi
como su grado de pureza, se correspondan con los materiales anteriormente mencionados.

El abrasivo “Prebonder surface pro” ha sido ampliamente cualificado por investigaciones cientificas de la
Universidad de Munich en lo relativo a su distribucion del tamafio de grano, caracteristicas geométricas,
dureza y grado de pureza.

La empresa Renfert GmbH no se hace responsable del funcionamiento y vida util de los aparatos si se
utilizan abrasivos distintos.
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Ajuste de la presion de trabajo

El depésito Prebonder esta equipado con un manémetro mas sensible para un ajuste mas preciso
de la presion.

Asegurese de que el indicador de presion se encuentre en la zona verde (0,6-1 bar).

= Accionar el interruptor de pie y ajustar la presion de chorreado con el regulador de presion (1) del de-
posito de chorreado correspondiente.

¢ La indicacion de presion se realiza a través del manémetro (6).
Durante largos periodos de inactividad se reduce la presion del depésito de chorreado. La presién prede-
terminada de cada depdsito se restablece pulsando brevemente el interruptor de pie.
Aplique el chorro de arena sobre la restauracion dental solo cuando el indicador se encuentre en
la zona verde.

Manejo

iEn caso de que el teclado de membrana esté dafiado o defectuoso, poner el aparato fuera de ser-
vicio y enviarlo para que se repare! jAl retirar la membrana existe el peligro de descarga eléctrica!

No accione el interruptor de pie durante la seleccion del depésito.

= Conectar la iluminacion (3).
= Seleccionar el deposito de chorreado con el interruptor selector (9).
= Tomar el correspondiente util de mano del depdsito de chorreado seleccionado (ver marcas de color).
= Accionar el interruptor de pie (25).
¢ La arena de chorreado es transportada mientras se mantiene pulsado el interruptor de pie.

Concepto de arenado prebonder

Control tip #_

La pieza de mano prebonder esta equipada con un mango ergo-
nomico especial y una punta de control (Control tip) integrada. Fig.1
Esto ofrece las siguientes ventajas:
* Le ayuda a mantener siempre la distancia éptima con respecto
a la superficie durante el proceso de arenado.
La distancia tiene un efecto significativo en la entrada de ener-
gia suministrada:
- Un aporte de energia excesivo puede dafar la estructura del
material o reducir la humectabilidad de la superficie.
- Un aporte de energia demasiado bajo provoca una activacion

R

insuficiente de la superficie y, por lo tanto, una menor fuerza de Fig.2
adhesion.
» Gracias al preciso indicador de arenado, puede ver exactamen- \/ ><
te donde impacta el chorro de arena. De este modo, se pueden b
proteger de forma especifica las zonas sensibles, como los :
margenes de las coronas o las superficies ya pulidas, y evitar un i §
arenado involuntario.
i - - -
Fig. 3

Jet-nozzle

A diferencia de las boquillas clasicas, disefiadas principalmente para lograr la maxima eliminacién de
material, la boquilla Prebonder (Prebonder jet-nozzle) ha sido optimizada especificamente para satisfacer
los requisitos del tratamiento previo adhesivo de superficies.

Gracias a su disposicion geométrica especial, lo importante no es la eliminacion, sino la transformacion
especifica de la superficie para obtener una fuerza de adhesion 6ptima.

Control de funcionamiento con la Control pad

Para garantizar que la energia del arenado esté ajustada correctamente, se recomienda utilizar la almo-
hadilla de control (Control pad) incluida, antes de aplicar el chorro de arena sobre la restauracion dental.

Si tras 4 segundos de arenado se produce un cambio de color en la almohadilla, la energia de radiacion
esta ajustada de forma éptima para el acondicionamiento de la superficie.
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Limpieza / Mantenimiento

Antes de comenzar con los trabajos de limpieza y mantenimiento:

jApagar el aparato y extraer el enchufe de red!
iSeparar el aparato del aire comprimido!

Depésito de arenado

Realice una inspeccion visual de los depdsitos de arenado y las tapas de los depdsitos periédi-
camente —al menos 1 vez al ailo— para detectar dafios o modificaciones del material (tales como
grietas, etc.). En caso de duda, sustitiyalos.

Los depdsitos de arenado y las tapas de los depdsitos estan sometidos a un proceso de enveje-
cimiento natural determinado por las condiciones ambientales, y deben ser sustituidos general-
mente cada 15 afios de servicio.

Tenga en cuenta el afio de fabricacion en el bloque de datos informativos del depésito de arenado
y de la tapa; nuestro Servicio Técnico le ayudara a encontrarlo con mucho gusto.

Para la limpieza:

NO utilice detergentes o desinfectantes que contengan disolvente. El uso de disolventes y agen-
tes tensioactivos pueden causar microfisuras en el plastico (jpeligro de explosion!).

= Limpie la tapa y el depodsito de arenado solamente frotando con un trapo seco.

Limpieza del interior

» NO usar detergentes o desinfectantes a base de solvente (uso p.ej. solucion de jabon).

It >

= Retirar la chapa perforada, aspirar del area el medio abrasivo.

Agua de condensacion

= Control del desagtie (16).
= Vaciado a través de la valvula (17).

Cambio de la boquilla de pulverizacidon

Montaje, ver pieza accesoria.

Piezas de repuesto

Encontrara las piezas de desgaste o de recambio en la lista de piezas de recambio que figura en Inter-
net, véase el cap. “Ayuda e informacion en linea”.

Las piezas excluidas de la prestacion de garantia (piezas de consumo, piezas sujetas a desgaste) vienen
especificadas en la lista de piezas de recambio.

El numero de serie y la fecha de fabricacion estan indicados en la placa identificadora del aparato.

Obligaciones de informacion

Encontrara informaciones acerca del reglamento REACH vy las sustancias SVHC en nuestra pagina Web
www.renfert.com en el area Postventa.

Indicacion de eliminacién para paises de la UE

El desecho del aparato tiene que realizarse por una empresa especializada. Para ello hay que
informar law empresa especializada sobre los restos nocivos para la salud en el aparato.

Es por esta razén que los aparatos marcados con este simbolo no deberan eliminarse dentro de
la Unién Europea junto con la basura doméstica no clasificada.

Comuniquese con su distribuidor local para obtener informacion sobre la eliminacién adecuada.

Bajo reserva de modificaciones.



Ajuda e informagoes on-line

@; https://www.renfert.com/basic-prebonder

Aqui vocé encontrara os seguintes documentos e informagdes para download:
- Manual de utilizacao
- Guia de inicio rapido
- Listas de pecas de reposicao e desenhos de pecas de reposi¢cao
- Instrugdes de reparo
- Perguntas frequentes, causa e correg¢ao de falhas
- Videos tutoriais
- Declaracdes de conformidade

Observagao: os documentos e as informagdes listados nao estao disponiveis para todos os produtos.

Simbolos utilizados

Tanto neste manual como no aparelho encontrara simbolos com o seguinte significado:

Perigo
Perigo imediato de ferimentos. Respeitar os documentos de apoio!

Tenséo elétrica
Perigo devido a tensao elétrica.

Atencgao
Em caso de nédo observancia da indicagao, existe perigo de que o aparelho se danifique.

Indicacgao

Indicacgéo util para a operagao do aparelho, facilitando seu manejo.
Atencao!

Utilizar 6culos de protecao.

O aparelho estd em conformidade com as Diretivas UE aplicaveis.

Este produto esta em conformidade com a legislagao relevante do Reino Unido.
Veja a Declaragido de Conformidade da UKCA na Internet em www.renfert.com.

O aparelho esta em conformidade com a Diretiva UE 2002/96/CE (Diretiva REEE).

Outros simbolos seréo explicados a medida que forem surgindo.

Segurancga

Utilizagao prevista

O jateador Basic esta previsto ao uso comercial para aplicagdes dentarias em consultérios e laboratérios
de pratica odontoldgica de acordo com as instrugdes de utilizagdo. O equipamento destina-se aos traba-
Ihos seguintes:
» Tanque prebonder:
Condicionamento de superficie antes da colocagao da prétese fixa na boca — adequado para diéxido
de zircdnio / metais / materiais hibridos (ceramica / resina) e polimeros.
» Tanque classico (25-70 um /70 - 250 ym):
Todas as atividades dentarias que também eram anteriormente realizadas no consultério odontoldgico:
- Remocao de residuos de cimento dentario
- Limpeza de proteses
- Acabamento acetinado
- todas as atividades técnicas classicas de medicina dentaria
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Significado do presente manual

As presentes instru¢des de utilizagcéo indicam a utilizacdo segura do equipamento.

Se as instrugdes de utilizacdo ndo forem observadas, acidentes podem provocar choque elétrico com
perigo de vida, ferimentos e danos.

= Utilizar o equipamento somente de acordo com as presentes instrugdes de utilizagao.
= Ter as instrugdes de utilizagao disponivel junto do equipamento.
= Entregar as instrugdes de utilizagcdo a todos os utilizadores seguintes do equipamento.

Requisitos aos operadores

= Somente permitir que o produto seja operado por pessoas com idade igual ou superior a 14 anos que
estejam familiarizadas com os procedimentos e as regras de um laboratério dentario ou consultério
odontolégico.

Estado seguro do equipamento

Componentes defeituosos, quebrados ou ndo estanques podem provocar ferimentos.

= Controlar regularmente o cabo de rede, a carcaga e outros componentes como, os cabos de conexéo,
mangueiras e o teclado de membrana quanto a danos como, por exemplo, pregas, fissuras, porosidade
ou desgaste por envelhecimento.

= Colocar imediatamente o equipamento danificado fora do servico e retirar o plugue de rede. Enviar o
equipamento para reparo ou descarta-lo de forma segura. Até esta data, proteger o equipamento con-
tra o religamento, para que nao possa ser utilizado inadvertidamente.

= Nao expor o equipamento a impactos mecanicos. Nao deixar cair.

Perigos devido a alteragées e reparos

Alteracdes e reparos incorretas do equipamento podem provocar acidentes, incéndios e choques
elétricos.

= Deixar reparar o equipamento somente pelo comércio especializado ou envia-lo ao fabricante.

Perigo devido a choques elétricos e incéndio

Perigo de choque elétrico e incéndio devido a uma tensao de servico demasiado alta ou conduto-
res de prote¢ao em falta.

= Manter o plugue do cabo elétrico facilmente acessivel.

= O equipamento apenas pode ser colocado em funcionamento através de um cabo de rede com siste-
ma de plugue especifico do pais. A alteragdo do cabo de rede s6 pode ser efetuada por um especialis-
ta de eletrotecnia.

= Colocar o equipamento somente em funcionamento se as indicagdes na placa de caracteristicas cor-
responderem com as da rede de tensao.

= Conectar o equipamento somente a tomadas que estdo conectadas ao sistema de condutor de prote-
cao.

Perigo de ferimentos dos olhos e da pele

Devido a pressdao demasiado alta e a quebra de componentes podem ser feridos os olhos e a
pele.

= Utilizar 6culos adequados em todos os trabalhos no equipamento.
= Nunca jatear em dire¢do aos olhos ou em partes da pele nao tapadas.
= Nunca jatear com a viseira aberta.

Perigo para a saude devido a poeira

Poeiras a sair podem provocar danos a saude.

= Operar o equipamento com uma exaustao adequada. A exaustao tem de ser adaptada a poeira forma-
da.



Descricao do produto
Descrigao geral

O jateador “BASIC prebonder” da Renfert esta equipado com um conceito de jateamento prebonder
especialmente desenvolvido. Os parametros de jateamento e o abrasivo “Surface-pro” utilizado foram
exatamente adaptados ao condicionamento de superficie de protese fixa, com base em estudos cientifi-
cos realizados pela LMU de Munique. O equipamento assegura uma for¢a de ades&o confiavel e maxima
com materiais de restauragdo como o 6xido de zircdnio, metais, materiais hibridos (ceramica/resina) e
polimeros modernos — ideal para a preparagao antes da colocacao final na boca.

Gracas a seu sistema automatico de parada rapida, o BASIC prebonder é particularmente adequado a
uma utilizagao precisa e pontual do material de jateamento.

Modulos e elementos funcionais

ver Fig. 1 (na capa)

1 Regulador de pressao 9 Seletor 18 Conexao do pedal (A)

2 Tomada IEC 10 Vidro de protecao 19 Conexéao do pedal (B)

3 Interruptor LIG/DESL 11 Caneta 20 Camara misturadora

4 Tampa do depdsito 12 Manga para a méo 21 Tubo de aspiragao

5 Valvula de ventilagdo 13 Bico soprador 22 Cartucho de filtragem

6 Manbdmetro (presséo de 14 Grelha de fundo 23 Deposito de jateamento
jateamento) 15 Conexao de ar 24 Ferramenta de remoc&o

7 Regulador de pressao (fixo) 16 Separador de agua 25 Pedal de acionamento

8 I\/Ianc‘zmetro (pressao de 17 Valvula do separador 26 Mangueira de ar comprimido
ligagao) de agua 27 Cabo elétrico

Material fornecido

BASIC prebonder

Pedal de acionamento

Conjunto de conexao

Prebonder control pad 50 ym
Prebonder ontrol tip (1 + 4)
Prebonder surface pro 50 um
Manual de operagdo com anexos
Cabo elétrico
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Colocacao em funcionamento

A Perigo de ferimentos!

Mangueiras soltas podem-se agitar.
Conectar primeiro as mangueiras ao equipamento.
Acionar o pedal apenas se todas as mangueiras tiverem sido conectadas.

Instalacao

Escolher uma base estavel e antiderrapante para instalar o aparelho.

Conexao do pedal de acionamento

= Retirar o pedal de dentro da camara de jateamento.

= Inserir até o limite a ponta da mangueira identificada com “A” (25) na conexao do jateador identificada
com “A” (18).

= Inserir até o limite a ponta da mangueira identificada com “B” (25) na conexao do jateador identificada
com “B” (19).

Ao inserir as mangueiras € necessario vencer uma certa resisténcia.



Conexao do ar comprimido
= Inserir até o limite a mangueira de ar comprimido (26) na conexao (15). Nisto & perceptivel uma leve
resisténcia que é necessario vencer.

= Para ligar a rede de ar comprimido, selecionar do conjunto fornecido o acoplamento de mangueira
adequado e coloca-lo na outra ponta da mangueira.

= Conectar a rede de ar comprimido.

= Verificar se a pressao de ligacao se encontra dentro do intervalo necessario (ver Dados técnicos).
A indicacao da presséao é exibida no manémetro (8).

Nunca pressionar o regulador de pressao (7) na unidade de manutencgao. Este esta fixo e ajustado
de fabrica em 6 bar, de modo a garantir o funcionamento ideal das valvulas de aperto.

Ligagao elétrica
A Observe as instru¢ées do cap. Perigo devido a choques elétricos e incéndio!

= Ligar o cabo elétrico (27) a tomada IEC (2) do aparelho.
= Ligar o plugue a tomada da rede elétrica.

Conexao da aspiragao
= Encaixar a mangueira do sistema de aspiragéo no tubo de aspiragéo (21).
» Em caso de sistemas de aspiragao com ativagcao automatica:
= ligar o cabo elétrico do jateador a tomada de consumidor no sistema de aspiragao.

Enchimento dos reservatérios de jateamento

& Nao acionar o pedal no processo de enchimento!

® Para tanques de prebonder, encher e consumir apenas 500 g de abrasivo.

( /

Utilizar sempre apenas material de jateamento limpo e seco na granulagdo adequada (ver Acessorios).
= Pressionando a valvula de ventilagao (5), deixar escapar toda a pressao de ar do depdsito.

= Desenroscar a tampa do depésito (4) (se nao for possivel soltar a tampa € por que ainda existe pres-
sao dentro do depdsito de jateamento >>> Pressionar novamente a valvula de ventilagao!).

= Adicionar material de jateamento até o nivel max. de enchimento (saliéncia no invélucro do depésito,
logo abaixo da rosca).

= Limpar a rosca do tanque de jato e da tampa do tanque, bem como a vedacéo.
= Fechar a tampa manualmente.
Atencao: Nao emperrar a tampa do tanque na abertura.

> B

Antes da colocagdao em funcionamento, verificar a tampa do tanque quanto ao assento firme.

Tampas de tanque nao fechadas firmemente se podem soltar de forma explosiva.
Devido a partes projetados e a areia de jato a sair repentinamente existe o perigo de ferimentos.

Materiais de jateamento aprovados

* Prebonder surface pro
» Cobra (Renfert GmbH)
* Rolloblast (Renfert GmbH)
+ ROCATEC (3M ESPE)

Materiais de jateamento de outros fabricantes poderao ser utilizados, desde que o tamanho e a forma do
granulo e seu grau de pureza correspondam aos materiais acima mencionados.

O abrasivo “Prebonder surface-pro” foi amplamente qualificado por testes cientificos na LMU de Munique
com relagao a distribuicdo de tamanho de gréo, caracteristicas geométricas, dureza e grau de pureza.

Em caso de utilizagdo de outros materiais de jateamento, a firma Renfert GmbH ndo assume qualquer
garantia sobre o funcionamento e vida util dos aparelhos.



N,

Ajuste da pressao de trabalho

O tanque de Prebonder é equipado com um mandémetro mais sensivel para um ajuste mais preci-
so da pressao. Certifique-se de que o indicador de pressao esteja na se¢ao verde (0,6 - 1 bar).

= Pressionar o pedal de acionamento e ajustar a presséo de jateamento no regulador de presséo (1) do
respectivo deposito.
¢ Alindicacao da presséao é exibida no mandmetro (6) do respectivo depdsito.

No caso de o aparelho ter uma fase de repouso mais prolongada, a pressao diminui dentro dos depdsi-
tos de jateamento. Pressionando brevemente o pedal de acionamento, a pressao ajustada é restabeleci-
da em cada um dos depdsitos.

Somente faga o jateamento da prétese quando o visor estiver na area verde.

Manejo

Se o teclado de membrana estiver danificado ou defeituoso, retirar o aparelho de operagao e en-
viar para o conserto. Na remocédo da membrana, ha perigo de choque elétrico!

Nao pressionar o pedal durante a sele¢do de depdsito.

= Ligar a iluminagao (3).

= Com o seletor (9), selecionar o depdsito de jateamento.

= Pegar na caneta correspondente ao depdsito selecionado (ver marcacao de cores).

= Pressionar o pedal de acionamento (25).
¢ O jateamento de areia mantém-se ativado enquanto o pedal estiver pressionado.

Conceito de jateamento prebonder

Control tip #_

A peca de mao para prebonder é equipada com uma alga es-
pecial ergondmica e uma Control tip integrada. Esta oferece as Fig.1
seguintes vantagens:

» Ela o ajuda a manter a distancia ideal da superficie durante todo
0 processo de jateamento.
A distancia tem uma influéncia significativa no consumo de
energia:
- A entrada excessiva de energia pode danificar a estrutura do
material e/ou reduzir a molhabilidade da superficie.

R

- Uma entrada de energia demasiado baixa leva a uma ativacao o o
insuficiente da superficie e, consequentemente, a uma forga Fig. 2
de adesao reduzida.

» Gragas ao indicador preciso do jato, vocé pode ver exatamente \/ ><
onde a areia de jateamento esta atingindo. Dessa forma, areas -

sensiveis, como margens de coroas ou superficies ja polidas, :

podem ser especificamente protegidas e o jateamento néo ( L

intencional pode ser evitado.

i - - -
Fig. 3

Jet-nozzle

Em contraste com os bicos convencionais, que sao projetados principalmente para a remogao maxima
de material, o bocal prebonder (Prebonder jet-nozzle) foi otimizado especificamente para os requisitos de
pré-tratamento da superficie adesiva.

Devido ao arranjo geométrico especial, o foco nao esta na remogao, mas na transformacao direcionada
da superficie para obter uma forga adesiva ideal.

Controle do funcionamento com o Control pad

Para garantir que a energia de jateamento seja definida corretamente, recomendamos o uso do Control
pad incluso antes de jatear a prétese dentaria.

Se ocorrer uma mudancga de cor na Pad apds 4 segundos de jateamento, a energia de jateamento sera
ajustada de forma ideal para o condicionamento de superficie.

-5-
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Limpeza / Manutencao

Antes dos trabalhos de limpeza e manutengao:

Desligar o aparelho e retirar o plugue da tomadal!
Separar o aparelho do ar comprimido!

Tanque de jato

Analisar os tanques de jato ou tampas de tanque regularmente, no minimo, uma vez por ano, por
inspegao visual, quanto a danificagdes ou alteragées de material (p. ex., fissuras, ...).

Trocar em caso de duvida!

Os tanques de jato e tampas de tanque sao sujeitos a um envelhecimento natural em funcao das
condicoes ambientais e tém que ser trocados, regra geral, apés 15 anos de servigo.

Observar o ano de fabrico no relogio de jato no tanque de jato na tampa de tanque; a nossa assi-
sténcia ao cliente ajudara vocé cm prazer.

Para limpar:

NAO utilizar produtos de limpeza o desinfetantes a base de solventes!
Os solventes e surfactantes podem causar microfissuras no plastico (risco de exploséo!).

= Limpar o tanque de jato e tampa de tanque somente, limpando-os de dentro e de fora com um pano
seco.

Limpeza do interior
NAO utilizar produtos de limpeza o desinfetantes a base de solventes. (uso p. ex., solugdo de sab3o).
= Retirar a grelha de fundo e aspirar a camara de jateamento.

Agua de condensacio

= Controlar o separador de agua (16).
= Escoar a agua por meio da valvula (17).

Substituir os bicos de jateamento

Para esta montagem, consultar o suplemento dos acessorios.

Pecas sobressalentes

As pecas de desgaste e de reposi¢ao podem ser encontradas na lista de pegas de reposigédo na Internet,
consulte Capitulo “Ajuda e informagdes on-line”.

Pecas excluidas da garantia (insumos ou pegas de desgaste) estdo assinaladas na lista de pegas de
reposicao
O numero de série, a data de fabricacéo e a versdo encontram-se na placa de identificacdo do aparelho.

Obrigagoes de informacgao
Informagdes sobre Registo, Avaliagdo, Autorizagao e Restricdo dos Produtos Quimicos (REACH) e sobre

substancias que suscitam elevada preocupagéao (SVHC) podem ser encontradas em nosso sitio Internet
em (www.renfert.com/service) na segéo Suporte.

Indicacoes relativas a eliminacao para paises da
UE

A eliminagdo do aparelho tem que ser realizada por meio de uma firma especializada. A firma es-
pecializada deve ser informada da presencga de residuos perigosos no aparelho.

Assim, os aparelhos que estejam identificados com este simbolo ndo podem, dentro da Unidao
Europeia, ser eliminados juntawmente com lixo doméstico nao selecionado.

Contacte o revendedor local para obter informacdes sobre o descarte adequado.

Reserva-se o direito de efetuar modificagoes



Cevrimici yardim ve bilgi

@ https://www.renfert.com/basic-prebonder

Burada indirmek icin asagidaki belge ve bilgileri bulabilirsiniz:
- Kullanim Kilavuzu
- Hizli baslangi¢ kilavuzu
- Yedek parca listeleri ve yedek parga cizimleri
- Onarim talimatlar
- FAQ’s, Arizalarin Nedenleri ve Giderilmesi
- Nasil Yapilir - Videolar
- Uygunluk beyanlari

Latfen dikkat: Listelenen belge ve bilgiler tim Grtnler icin mevcut degildir.

Kullanilan semboller

Bu talimatta veya cihaz Uzerinde asagida anlami agiklanan semboller bulunmaktadir:
Tehlike )

Dogrudan yaralanma tehlikesi mevcuttur. Uriin ekindeki belgeleri dikkate aliniz!

Elektriksel gerilim
Elektriksel gerilim nedeniyle tehlike olugsmaktadir.

Dikkat
Bu talimat dikkate alinmadiginda cihazin zarar gérme tehlikesi vardir.

Talimat

Kullanim igin faydali, kullanimi kolaylastiran bir talimat vermektedir.
Dikkat!

Koruyucu gozliigii takiniz.

Dikkat!

Koruyucu goézlugii takiniz.

Bu iriin ilgili Birlesik Krallik mevzuatina uygundur.

Bakiniz UKCA Uygunluk Beyani internette www.renfert.com adresinde.

Cihaz 2002/96/AT numarali AB talimatnamesine (WEEE Talimatnamesi) tabidir.

Diger semboller kullanim esnasinda aciklanmistir.

Guvenlik

Kullanim amaci

Basic kumlama cihazi, kullanim kilavuzuna uygun olarak dis kliniklerindeki ve klinik laboratuvarlarindaki
dental uygulamalarda ticari kullanima ydneliktir. Cihaz asagidaki islemlerde kullaniimak tzere tasarlan-
migtir:
* Prebonder tanki:
Sabit protezleri agza yerlestirmeden énce ylizey hazirlama - zirkonyum dioksit / metaller / hibrit malze-
meler (seramik / plastik) ve polimerler i¢cin uygundur.
* Klasik tank (25 - 70 ym / 70 - 250 ym):
Daha 6nce klinikte yuratulen tim dental islemler:
- Dis simani kalintilarinin temizlenmesi
- Protezlerin temizlenmesi
- Kaplama
- tim klasik dental islemler
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Bu talimatlarin anlami

Bu kullanim talimatlari, cihazin gavenli kullanimi igin bir kilavuz gérevi gorar.

Kullanim talimatlarina uyulmadiginda, kazalar hayati tehdit edici elektrik carpmasina, yaralanmaya veya
hasara yol agabilir.

= Cihazi yalnizca bu kullanim talimatlarina uygun olarak kullanin.
= Kullanim talimatlarini cihaz ile birlikte hazirda bulundurun.
= Cihazin sonraki tim kullanicilarina kullanim talimatlarini saglayin.

Kullanicinin yerine getirmesi gereken gereksinimler

= Uriin yalnizca 14 yas ve lzeri ve bir dig klinigi veya dis laboratuvarindaki prosediirleri ve kurallari bilen
kisiler tarafindan kullanilabilir.

Cihazin giivenli kullanimi

Arizali veya kirilmig ya da gerektigi gibi kapatilmayan pargalar yaralanmalara neden olabilir.

= Glg kablosunu, muhafazayi ve baglanti kablolari, hortumlar ve tus takimi gibi diger bilesenleri, drnegin
kivrilma, catlaklik ve gézeneklilik ve yipranma belirtileri gibi hasarlar agisindan kontrol edin.

= Arizali ekipmanlar derhal hizmet digi birakilmalidir. Cihazin fisini ¢gekin. Cihazi tamir igin génderin
veya guvenli bir sekilde bertaraf edin. Bu islem gergeklesene kadar, cihazin yanliglikla kullaniimamasi
amaciyla tekrar agilmasini dnlemek igin cihazi glivenceye alin.

= Cihazi mekanik darbeye maruz birakmayin. Cihazi distrmeyin.

Degigsiklikler ve onarimlar sonucu ortaya c¢ikan riskler

Cihaz lizerinde yapilan hatali degisiklikler ve onarimlar kazalara, yangina ve elektrik carpmasina
neden olabilir.

= Cihazi yalnizca yetkili uzman saticilara tamir ettirin veya iade edin.

Elektrik carpmasi ve yangin riski

Asiri gcalisma voltaji nedeniyle veya koruyucu iletken olmamasi durumunda elektrik garpmasi ve
yangin riski.
= Elektrik fisine kolayca erigilebildiginden emin olun.

= Cihazi sadece yerel gu¢ kaynagina uygun bir figsle donatilmis bir gli¢ kablosu kullanilarak ¢alistirin. Gig
kablolarini yalnizca nitelikli elektrik teknisyenlerin degistirmesine izin verin.

= Cihazi yalnizca isim plakasindaki bilgiler yerel ana glic kaynaginizin 6zellikleriyle eslesiyorsa calistirin.
= Cihazi sadece koruyucu iletken sistemine bagli elektrik prizlerine baglayin.

Gozlerde veya ciltte yaralanma riski

Yiiksek basing veya yiiksek basinca maruz kalan bilesenlerin kirilimasi sonucu goézlerde veya ciltte
yaralanma meydana gelebilir.

= Cihaz Uzerinde ¢aligirken daima uygun koruyucu gozlik takin.
= Kumlama malzemesini gbze veya korunmasiz cilt bolgelerine kesinlikle dogrultmayin.
= izleme paneli agikken asla kumlama islemi gerceklestirmeyin.

Tozun bir sonucu olarak saglik riski

Toz emisyonlari saghga zarar verebilir.
= Cihazi uygun bir vakum cihazi ile ¢alistirin. Vakum cihazi, meydana gelen toza uyarlanmalidir.



Uriin tanimi
Genel tanim

Renfert “BASIC prebonder” kumlama cihazi, 6zel olarak gelistiriimis bir Prebonder kumlama konsepti

ile donatilmistir. Kumlama parametreleri ve kullanilan “Surface pro” kumlama maddesi, LMU Minchen
tarafindan yurutulen bilimsel ¢calismalar temelinde sabit protezlerin yuzeyinin hazirlanmasina tam uyumiu
hale getirilmistir. Cihaz, zirkonyum oksit, metaller, hibrit malzemeler (seramik / plastik) ve modern poli-
merler gibi restoratif malzemelerle guvenilir ve maksimum bagdlanma gicu saglar ve protezi agza nihai
sekilde yerlestirmeden 6nce hazirlk icin idealdir.

BASIC prebonder otomatik hizli durdurma fonksiyonu sayesinde parlatma malzemesinin 6zellikle hassas
ve noktasal kullanimi i¢in uygundur.

Yapi gruplari ve iglev goren elemanlar
Bakiniz Cizim 1 (Kapak sayfasindaki)

1 Basing regulatort 9 Secim anahtari 19 Pedalli anahtar baglantisi (B)
2 Soguk cihaz figi 10 Koruyucu cam 20 Karigtirma odasi
3 ACMA/KAPAMA anahtari 11 Mantel parga 21 Emis borusu
4 Tank kapag 12 El girisi mangetleri 22 Fitre kartusu
5 Hava tahliye valfi 13 Ufleme noziilii 23 Kumlama tanki
6 Manometre (Pusklirtme 14 Taban i1zgarasi 24 Sokme aleti
basinci) 15 Hava baglantisi 25 Pedalli anahtar
7 Basing regulatori 16 Su seperatorii 26 Basingli hava hortumu

(sabitlenmisg)

8 Manometre (Baglanti
basinci)

17 Valf Su seperatdri 27 Elektrik sebekesi kablosu
18 Pedalli anahtar baglantisi (A)

Teslimat igerigi

BASIC prebonder

Pedalli anahtar

Baglanti seti

Prebonder Control pad
Prebonder Control tip (1 + 4)
Prebonder surface pro 50 pm
Ekleriyle birlikte igletim talimati
Elektrik sebekesi kablosu
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Isletime alma

& Yaralanma tehlikesi!

Gevsek hortumlar etrafindaki nesnelere ¢arpabilir.
Hortumlar 6ncelikle cihaza baglanmalidir.
Sadece tiim hortumlar baglandiktan sonra ayak pedalina basin.

Kurulum

Kurulumu yapmak i¢in saglam ve sarsilmayan bir zemin seginiz.

Pedalli anahtar baglantisi

= Kumlama odasi iginde bulunan pedalli anahtari ¢ikariniz.

= Hortumun (25) ,A” isaretli ucunu kumlama cihazindaki ,A“ ile isaretli hortum baglantisinin (18) igine
dayanincaya kadar sokunuz.

= Hortumun (25) ,B* isaretli ucunu kumlama cihazindaki ,B* ile isaretli hortum baglantisinin (19) icine
dayanincaya kadar sokunuz.

Hortumlari sokarken olusan hafif direncin yenilmesi gerekmektedir.




Basingli hava baglantisi
= Basin¢li hava hortumunu (26) basing¢li hortum baglantisi (15) icine dayanincaya kadar sokunuz. Bu
esnada olusan hafif direncin yenilmesi gerekmektedir.

= Basincli hava sebekesine baglamak igin uygun hortum kavrama elemanini triin ekindeki set icinden
seciniz ve hortumun ucuna takiniz.

= Basin¢li hava sebekesine baglanin.

= Baglanti basincinin gerekli deger araligi (bakiniz Teknik veriler) icinde bulunup bulunmadigini kontrol
ediniz. Bildirim manometre tzerinde goralir (8).

& Bakim linitesi lizerinde bulunan basing regiilatoriinii (7) hi¢ bir zaman ¢alistirmayiniz. Bu regiilator
fabrikada maksimum 6 bar basing degerine ayarlanmistir ve sikistirma valfinin en uygun bir sekil-
de calismasini saglamak igin sabitlenmistir.

Elektrik baglantisi
Bolum daki talimatlara dikkat edin Elektrik garpmasi ve yangin riski!

= Sebeke kablosunu (27) cihazin figine (2) sokunuz.
= Elektrik sebekesi fisini takiniz.

Emis duzenegine baglanti
= Emis diizeneginin emis hortumu emis borusunun (21) Uzerine takiniz.
» Ac¢ma otomatigi ile yapilan emis islemleri esnasinda:
= Kumlama cihazinin elektrik sebekesi fisini emis dlizeneginin prizine sokunuz.

Puskurtme tanklarinin doldurulmasi
& Doldurma islemi devam ederken ayak pedalina basmayin!

® Prebonder tankinda sadece 500 g kumlama maddesi doldurun ve tiiketin.

( /

Her zaman yalnizca uygun tanecikli, temiz ve kuru parlatma malzemesi kullaniniz (bakiniz aksesuar).
= Hava tahliye valfine (5) bastirarak puskirtme tankinin havasini tamamen bosaltiniz.

= Tank kapagini déndirerek ¢ikariniz (4). (Eger tank kapagi sékulemiyor ise, ptuskirtme tanki iginde
henlz basing var demektir >>> Hava tahliye valfini yeniden calistiriniz!)

= Parlatma malzemelerini yalnizca maksimum dolum seviyesine kadar (vidali kismin altindaki tank
kilifinin gikinti yapan kismi) doldurunuz.

= Kumlama haznesini ve haznenin kapagini ve ayrica contayi temizleyin.
= Haznenin kapagini elinizle sikica kapatin.
Uyari: Hazne kapagini takarken egmeyin.

Kullanmadan énce hazne kapaginin giivenli bir sekilde oturdugundan emin olun.

Giuvenli bir sekilde kapatilmayan hazne kapaklari aniden havaya savrulabilir.
Ucgan parcgalar ve ani agindirici kum emisyonu sonucu yaralanma riski vardir.
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Onaylanmis parlatma malzemeleri

» Prebonder surface pro
» Cobra (Renfert GmbH)
* Rolloblast (Renfert GmbH)
+ ROCATEC (3M ESPE)

Eger tanecik buyukltgu, tanecik formu ve saflik derecesi yukarida belirtilen malzemelere uygun olmasi
kosuluyla bagka ureticilere ait parlatma malzemeleri kullanilabilir.

“Prebonder surface pro” kumlama maddesi, tane buyUklugu dagihmi, geometrik dzellikler, sertlik ve saflik
derecesi agisindan LMU Munchen tarafindan yapilan bilimsel testlerle kapsamli bir sekilde siniflan-
diriimistir.

Baska parlatma malzemelerinin kullaniimasi durumunda Renfert GmbH Limitet Sirketi cihazlarin
calismasi ve omru ile iligkili garanti vermemektedir.
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Calisma basincinin ayarlanmasi

Prebonder tanki, daha hassas basing ayari i¢in daha hassas bir manometre ile donatilmistir.
Basing gostergesinin yesil béliimde (0,6 - 1 bar) olmasina dikkat edin.
= Pedalli anahtar galistiriniz ve uygun piskirtme tankinin basing regulatori (1) Gzerinden piskirtme
basincini ayarlayiniz.
4 Basing bildirimi her bir paskirtme tankini ait manometrede (6) gosterilir.

Cihazin ¢alistinimasina uzun sureli olarak ara verildiginde pUskurtme tanklarindaki basing azalir. Ped-
alli anahtar kisa sureli olarak ¢alistirildiginda ayarlanmis basing her bir pisktrtme tanki iginde yeniden
saglanir.

Proteze yalnizca gosterge yesil araliktayken kumlama yapin.

Kullanim

Kullanim folyosunun hasarli veya arizali olmal durumunda cihazi galistirmayiniz ve tamire
gonderiniz! Folyonun ¢ikartilmasi durumunda elektriksel garpma tehlikesi bulunmaktadir!

Tank secimi sirasinda pedalli anahtari ¢alistirmayiniz.

= Aydinlatmay aginiz (3).
= Tank sec¢im anahtari yardimiyla (9) puskirtme tankini seginiz.
= Tankin secilmesiyle ona ait manuUel parcay! aliniz (bakiniz renkli isaretler).
= Pedalli anahtari (25) galistiriniz.
¢ Pedalli anahtar calistirildigi stirece parlatma kumu iletilir.

Prebonder kumlama konsepti

Controlt tip #

Prebonder piyasemen ergonomik bir 6zel tutamak ve entegre bir
Control tip ile donatilmistir. Bu ug asagidaki avantajlari sunar: Fig.1
» Kumlama islemi sirasinda ylzeyle ug arasindaki ideal mesafeyi
her zaman korumaniza yardimci olur.
Mesafenin uygulanan enerji Gzerinde énemli bir etkisi vardir:
- Asiri enerji uygulandiginda malzeme yapisi zarar gorebilir ve/
veya yuzeyin tutunma &6zelligi azalabilir.

- Cok dUsUk enerji uygulandiginda, yuzey aktivasyonu yetersiz ’
olur ve dolayisiyla yapisma kuvveti azalir.
Fig. 2
* Hassas kumlama gostergesi sayesinde kumun tam olarak ner-
eye isabet ettigini gorebilirsiniz. Bu sekilde, kron kenarlari veya
Onceden parlatilmis yuzeyler gibi hassas alanlar korunabilir ve

istem digi kumlama &énlenebilir. \ \
{ “

Fig. 3

Jet-nozzle

Birincil amaci maksimum malzeme kaldirma olan klasik nozullarin aksine, Prebonder nozulu (Prebonder
jet-nozzle) yapiskan yuzey 6n isleminin gereklilikleri icin optimize edilmistir.

Ozel geometrik diizenleme sayesinde odak noktasi malzeme kaldirma degil, ideal yapistirma kuvveti igin
yuzeyin donlsturilmesidir.

Control pad ile fonksiyon kontroli

Kumlama enerjisinin dogru ayarlandigindan emin olmak icin, dis protezini kumlamadan 6nce birlikte
teslim edilen Control pad’i kullanmanizi éneririz.

4 saniyelik kumlamadan sonra ped Uzerinde bir renk degisimi meydana gelirse, kumlama enerijisi yuzeyi
hazirlamak i¢in en uygun sekilde ayarlanmigtir.

-5-
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Temizlik / Bakim

Temizlik ve bakim igslemlerinden énce:

Cihazi kapatiniz ve elektrik sebekesi fisini ¢ikariniz!
Cihazi basingli hava devresinden ayiriniz!

Kumlama cihazi haznesi

Malzemede hasar veya degisiklik olup olmadigini (6r. catlak vb.) gérsel olarak inceleyerek kumla-
ma haznesi veya hazne kapagini yilda en az 1 kez diizenli olarak kontrol edin).

Suphelenmeniz durumunda, degistirin!

Kumlama haznesi ve hazne kapagi, ortam kosullarina bagh olarak dogal bir yipranma iglemine tabi
tutulur ve her 15 yilik galigsmadan sonra standart olarak degistirilmelidir.

Kumlama haznesine ve hazne kapagina islenmis damga lizerindeki iiretim yilina dikkat edin;
Miisteri hizmetleri ekibimiz size tavsiyelerde bulunmaktan mutluluk duyacaktir.

Temizlemek igin:

Coziicii madde igeren ya da asindirici temizlik maddeleri kullanmayin.
Coziiciiler ve yuizey aktif maddeleri plastikte mikro ¢atlaklara neden olabilir (patlama tehlikesi!).

= Kumlama haznesini ve haznenin kapagini sadece kuru bir bezle ovalayarak temizleyin.

ic odanin temizlenmesi

» Cozucu iceren temizlik veya dezenfeksiyon maddelerini KULLANMAYINIZ (kullanim drnegin sabunlu su).

It B>

= Taban i1zgarasini ¢ikartiniz; parlatma odasina emis dizenegiyle emerek temizleyiniz.

Yogusma suyu
= Su seperatodrini (16) kontrol ediniz.
= Valf (17) yardimiyla suyu tahliye ediniz.

Puskirtme nozillerinin degistiriimesi

Montaj i¢in bakiniz, Aksesuar eki.

Yedek parcalar

Asinma ve yedek pargalari internet Uzerindeki yedek parga listesinde bulabilirsiniz, bkz. bdlim Cevrimigi
yardim ve bilgiler.

Garanti kapsami digindaki parcalar (asinan parcgalar, tiketim parcalari) yedek parca listesinde isaretlan-
mistir.
Cihazin Uretim tarihini ve seri numarasini cihazin Gstiinde bulunan birim etiketinde goérebilirsiniz.

Bilgiye iligskin yukumlulukler
REACH ve SVHC'ye iligskin ayrintil bilgileri (www.renfert.com/service) adli internet sitemizin Destek
bdlimunde bulabilirsiniz.

AB ulkeleri icin imha uyarisi

Cihazin imhasi yetkili satici tarafindan gergeklestirilmelidir. imhayi yapacak uzman igletme cihaz
icindeki tehlikeli artik maddeler hakkinda bilgilendirilmelidir.

Bu sembolle igsaretlenmis cihazlar Avrupa Birligi icinde tasnif edilmemis yerlesim boélgesi atigi
olarak imha edilemezler.

Litfen bolgenizdeki bayiden kurallara uygun imha islemi hakkinda bilgi alin.

Degisiklik yapma hakki saklidir.



NMomowb U MH(hopmMauma B pexmme OHNanH

@ https://www.renfert.com/basic-prebonder

[NomoLb 1 MHOpMaUUs B peXXMMe OHMNanH:
- VIHCTpyKumst no akcnnyaTtaumm
- KpaTkoe pykoBOACTBO Norb3oBaTens
- CN1CKM N YepTeXuM 3anacHbIX YacTen
- VIHCTpyKUMst N0 peMOHTY
- Bonpochkl 1 0TBETHI, NPUYMHbI U YCTPaHEHNE HENCNPABHOCTEN
- Kak ato cgenatb — BMaeo
- [eknapaLumn o COOTBETCTBUM

O6paTtute BHMMaHME: NepeYncrieHHble JOKYMEHTbI M MHbopMaUmsl AOCTYMHbI He AJ1si BCEX NMPOAYKTOB.

BBeageHue

MC"O.ﬂb3yeMble CUMBOIJbI

B 3TOM MHCTPYKLMN 1N HENOCPEACTBEHHO Ha annaparte Bbl HangeTe CMMBOIbI CO CREeAYLWMM 3HAYEHNEM:
OnacHocTb

UmeeTcs HenocpeacTBeHHasA onacHOCTb TpaBM. CobnroganTe NONOXeHUsi ConpoBoOAUTESNbHbIX
DOKyMeHTOB!

AnekTpuyeckoe HanpsikeHue
MmeeTcs onacHOCTb B CBA3M C 3NIEKTPUYECKUM HanpsiXkeHUeM.

BHumaHue
Mpu HeBLINONIHEHMM yKa3aHUs CyLLecTBYeT ONacHOCTb NOSIOMKK Npubopa.

Yka3aHue
lMone3Hbili coeem, obnezyarowuli pabomy c npubopom.

BHumaHume!
Monb3oBaTbCcA 3aWUTHLIMU OYKaMMU.

Annapat cooTBeTCTBYeT NOJSIOKEeHUSIM COOTBETCTBYHOLWMX aupekTus EC.

[aHHbIN NPOAYKT COOTBETCTBYET COOTBETCTBYIOLLEMY 3aKoHOAATenbLCcTBYy BenukobpuraHum.
Cwm. fleknapauuto o coorBetcTBMU UKCA B UHTepHeTe no agpecy www.renfert.com.

Annapart cooTBeTCTBYeET nonoxeHusim aupektuebl 2002/96/EG (WEEE - OupektnBa 330).

[anbHenwmne cnmeons.l 00OBbACHATCS NO mMepe nx NnpuMeHeHn4.

Be3onacHoOCTb

Ucnonb3oeaHue no Ha3Ha4YeHUIo

lMeckocTpynHbIN annapat Basic npegycMOoTpeH 4118 MPOMbILLIIEHHOTO 3yOOTEXHUYECKOTO NMPUMEHEHNS B
CTOMATOSOMMYECKMX KITMHMKAX U YaCTHbIX NabopaTopusix COrMacHO ero MHCTPYKLMM MO 3KChnyaTaumu.
ObopynoBaHve npegHasHavyeHo Ans criegyrowmx pabor:
* bayok Prebonder:
KoHanumoHnpoBaHue NOBEPXHOCTU Nepen YCTaHOBKOW HECBEMHOTO 3yOHOro NpoTe3a BO pTy — NOAXO-
OVT 08 OBYOKUCY LIMPKOHUS / MeTanmnoB / KOMOMHMPOBaHHbBIX MaTepuanoB (kepamuka/ nnactmacca) u
nonMmepos.
» Knaccuyeckun 6a4ok (25 - 70 mkm / 70 - 250 Mkm):
Bce 3yboTexHudeckme paboThl, KOTOpblE paHee Takke NPOBOAMITUCH B CTOMATONOrMYECKON KIVHUKE:
- YoaneHuve octaTkoB 3yOHOro LeMeHTa
- OuuLlEeHMe NpoTe30B
- CaTuHmnpoBaHue
- Bce knaccuyeckne 3yborexHuveckue pabothbl



https://www.renfert.com/basic-prebonder

3HayeHue OaHHOU UHCMpPYKyUuU

HacToswas MHCTPYKUUA MO 3KCrJtyataunn HanpasiieHa Ha ©e3onacHocTb NpUMEHEeHUsA o6opyp,03aH|/|9|.

HecobntogeHne MHCTPYKUMK NO IKCnyaTaumnm MOXeT NpuBeCcTn K HeCHaCTHbIM ciiydadaM, CBA3AHHbIM C
OonacHbIM O514 XXU3HU NMopaXXeHneM 311eKTPU4YeCKMM TOKOM, TpaBMaMn U matepuarnbHbIM yu.l,ep60M.

= O6opyaoBaHne paspeLLaeTcs UCMoMnb30BaTh UCKMHOYMUTENbHO COrMacHO AaHHON MHCTPYKLMM MO SKCMMy-
aTaumu.

= MHCprKLI,I/II'O no 3Kcnnyartauun cnenyet aepxatb B6NM3N 060pyD,OBaHI/IF|.

= VlHCprKLI,VIH no 3Kcnnyataunm noanexuuT nepenadvye scem nocnenyrwnm nonb3oBaTtenam o6opyp,OBa-
HUA.

Tpe603aHun K noJsib3oeameJsisam

= WN3genne pas3pellaeTcd nepenaBartb B ynpaBrieHUe TONbKO NnuamM B BO3pacTe OT 14 ner, KOTOpPbl€ O3Ha-
KOMJIM€Hbl C NOPAOKOM pa60TbI n npasunamMmun B YaCTHOM UNu 3y6OTeXHW—IeCKOl71 na6opaTop|/|M.

be3onacHoe cocmosiHue OGOPyGOBaHUH

,uereKTHble, noBpexgeHHble NN HerepMeTU4Hble KOMMNMOHEHTbI MOTyT CTaTb ﬂpM‘-IMHOﬁ TpaBM.

= Heobxoanmo NpoBEPATb ceTeBoOW kabenb, Kopnyc 1 gpyrme KOMNOHEHTbIl, Takne Kak CoeUHUTESbHbIE
nposoaa, wiaHrm n nneHo4Haa naHesnb ynpasreHund, Ha Hann4ne HOBpe)I(ﬂeHMVI, HanpumMmep crnoos,
TPEeLUMH, NOPUCTOCTU U NMPU3HAKOB CTAapEHUA.

= MNoBpexaeHHoe obGopyaoBaHWe CrieayeT HeMeasIEHHO BbIBECTM U3 SKCMyaTaLumm, U3BIeYb CETEBYIO
Bunky. ObopyaoBaHve He0GX0AMMO OTNPaBUTb B PEMOHT MW NPOU3BECTM ero 6e3onacHyo yTunm-
3aumto. [1o aToro MoMeHTa 06opyaoBaHMe A0KHO GbiTh NPegoXpaHeHo OT NMOBTOPHOMO BKIHYEHNS,
YTOObI UCKITHOYNTL BO3MOXHOCTb €ro CIy4aiiHOro NpUMeHEHNS.

= 3anpeLleHo nogeepraTb 000pyA0BaHME MEXaHMYECKNM yaapaM. Henb3sa poHsaTb 060pyaoBaHue.

OnacHocmu 8 pe3ysibmame u3MeHeHuUl U PeMOHMHbIX pabom

HeHagnexawmm o6pa3om BbINOMHEHHbIE U3MEHEHUS UITU PEMOHTHbIE paboTbl Ha 060pyA0BaHUM
MOTYT NPUBECTU K HECYACTHbLIM Cy4YasiM, BO3ropaH1io U NOPaXeHUI0 NIeKTPUYECKUM TOKOM.

= O6opynoBaHue criedyeT nepeaasaTth UMM OTNPaBMATL HA PEMOHT TOMbKO B @aBTOPU30BAHHYH0 MPMY.

OnacHocmb e pe3ysibmame MopaXKeHusl 3/1IeKMpPUYeCKUM MOKOM U 80320PaHUsl

OnacHocTb nopaxeHusd 3ANeKTpn4eCKMM TOKOM U BO3ropaHus uU3-3a CJIMLLKOM BbICOKOIro pa60qero
Hanps>XeHns nnn oTCyTcTBuA npoBoaa 3allUTHOIO 3a3eMJieHUs.

= CeTteBag BuUrka JOMKHA ObITb NErkogoCcTynHON.

= Beogutb 06OPYD,OBaHMe B 3KCnyatauuto cnenyet TONbKO C CETEBbLIM kabenem, MMeLLm TUNMNYHYIO
Ons gaHHom CTpaHbl LUTEKEPHYHO CUCTEMY. M3ameHeHne ceTeBoro kaberns Moxet NPoOn3BOANTLCA TOJIbKO
cneunanmncTtoM-aneKkTpmuKom.

= O6opy,u,osaH|/|e MOXHO BBOAUTb B 3KCrJiyatauuto TOJIbKO B TOM Clly4dae, eClii AaHHble 3aBO[CKOW Ta-
OnnYKK COOTBETCTBYHIOT CETU HANPAXEHUA.

= [MoagkntovaTtb oGopyp,oaaHme crieayet TOJbKO K po3eTKaM, CoeAMHEeHHbIM C CUCTEMOW 3aLLNTHOIO 3a3eM-
NIeHuA.

OnacHocmb mpasemupoeaHusi opcaHoe8 3PeHUsI U KOXXHO20 IMOKpoea

Bbicokoe naBneHue n pa3pylwieHne Haxogawmnxca nog AaBreHnemMm KOMNOHEeHTOB MOryT NpuBecTU
K TPaBMaM OpPraHoB 3pPeHUA U KOXXHOro noKposBa.

= [Npwu BbINONHEHMM MOOBLIX paboT Ha 06opyaoBaHUN HEOOXOAMMO HaZeBaTb NOAXOASLMNE 3aLLUTHbIE
OYKMW.

= 3anpeLleHo HanpasnsaTb CTPYHO Necka Ha rrasa U HesalULLEHHYIO KOXY.
= 3anpeLleHo NPoBOAUTb NECKOCTPYIHY0 06paGoTKy Npu OTKPLITOM CMOTPOBOM CTEKIE.

OnacHocmb Onsi 300P08bsi, 8bI38aHHAs MbIbIO

Bbixogsiwas nbifib MOXeT HaHeCTU yuwep6 340pOBbLIO.

= Heobxognmo SKcniyatnposaTb oGopyp,osaHme B KOMMJieKkce C noaxoaAaLlnmM BblTAXHbIM yCTpOVICTBOM.
BbITskka gomkHa ObiTb oTperynmposaHa B 3aBUCUMOCTU OT BO3HMKAIOLLLEN MbINN.



OnucaHue npoaykra
OOGLwme nonoxeHus

MeckocTpynHbin annapat Renfert «kBASIC prebonder» ocHalleH cneunanbHO pa3paboTaHHOW CTpyni-
HoW KoHLUenuwmen Prebonder. MapameTpbl CTpyHOM 06paboTKM U NPUMEHSIEMBIN CTPYMHbIA MaTepuan
«Surface pro» OblnM TOYHO COrnacoBaHbl C KOHOULMOHMPOBAHMEM NMOBEPXHOCTUN HECHLEMHOIO 3yOHOrO
npoTesa Ha OCHOBE Hay4HbIX uccnegoBaHun YHusepcuteta Jliogsura Makcumunuana B MioHxeHe. Ta-
kM 06pazom, obopynoBaHue obecnednBaeT HALEXHYIO Y MaKCMMaIbHY CUIY CLENEHNS AN TaKnX
pecTaBpaLMOHHbLIX MaTepPUarnos, Kak OBYOKUCh LUPKOHWUS, MeTarnsbl, KOMOUHMPOBaHHbIE MaTepuarsl
(kepamuka/nnactMmacca), U1 COBpEMEHHbIX NOMMMEPOB — naearibHO ANns NOArOTOBKM nepes noCTOsSTHHON
YCTaHOBKOW BO PTY.

CtpyiiHbii annapat BASIC prebonder obnagaet yHKUMEN BbICTPON OCTAaHOBKU 1 MO 3TOW NPUYMHE OCO-
OGeHHO NpuroeH Ans PUIUrpaHHoOro, TOYEYHOro NPUMEHEHNST CTPYMHBIX CPEeaCTB.

KOHCTpYKLIMOHHbIe n (byHKLI,VIOHaﬂbeIe AJIeMeHThbI

Cwm. puc. 1 (Ha TUTYNbHOW CTpaHuLe)

1 Perynstop paeneHus 9 T[lepekntovatens 6aykoB 18 lNepanb (A)

2 Posetka npubopa 10 CmOTpOBOE CTEKMO 19 Mepanb (B)

3 Bblkniovatenes 11 HakoHe4yHuk 20 CwmecuTtenbHasi kamepa

4 Kpbiwka 6ayka 12 MaHxeThbl 21 BbiTskHag Tpyba

5 BO3OYLUHbIV KnanaH 13 lNpoaysBoyHOe conmno 22 [laTpOHHbIN PUNETP

6 MaHomeTp (aaBneHune cTpym) 14 [JoHHagsa pelleTka 23 CTpynHbIZ Bavok

7 PerynaTtop AaerneHus 15 lMogkntoveHne cxartoro 24 Knoy-Bunka
(dbuk4mnpoBaHo) BO3ayxa 25 Mepanb

8 MaHomeTp (oaBneHuve nog- 16 BopootoenuTtenb 26 LLinaHr ans cxaTtoro Bo3ayxa
KIOYEHNS) 17 BeHTunb BOQOOTAENMUTENS 27 CeTeBoli Kabernb

O6beM nocTaBKU

BASIC prebonder

Mepane

KomnnekT ans nogknoveHns

Prebonder control pad 50 mkm

Prebonder control tip (1 + 4)

Prebonder surface pro 50 Mkm

VHCTpyKUMS MO aKcnnyaTalmmn ¢ NpuoXXeHUsmmn
CeTeBoWi kabenb

B e T L © ) [ N N N

BBopa B akcnnyaTtauuro

OnacHocTb nony4eHusA TpaBM!

Hes3akpenneHHbIe WaHrM MOTyT HAHOCUTL YAapbl BOKPYT cebsi.
MepBbiM Aenom cregyeT NOACOEAMHUTD LINTAHIU K 060PYyAOBaHUIO.
3agelicTBOBaTh Nepanb paspeluaeTcs TONbKO TOr4a, Koraa BCe WaHr NoacoeAMHEeHbI.

YcTtaHoBKa

[lna ycTaHOBKM BbiGepuTe CTabUbHYI, HECKOIb3KYH MOBEPXHOCTb.

MopcoeanHeHue neganu

= BbIHYTb 13 CTpyMHOM Kamepbl Negarb.

= BcraBbTe 0603HauYeHHbIV BykBol , A KoHel WwnaHra (25) oo ynopa B wryuep ,A“ (18) neckocTpyiiHoro
annapara.

— BcTaBbTe 0603HaveHHbIn BykBon B koHel winaHra (25) go ynopa B wtyuep ,B“ (19) neckocTtpyHoro
annapara.

I'IpM BBEAEHUN LUIAHIoB crieayeTt npeoaoneTb ierkoe conpoTuBrieHne.
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NMoacoeanHeHne cxartoro BO34yXa

= lnaHr gnsa cxatoro Bo3gyxa (26) BctaButb o ynopa B rHe3no (15). Mpu atom Byaer owywarsces ner-

KOe COMpOTUBMEHUE.

= [nsa npucoegnHeHnA K CeTh CXaTtoro Bosayxa BbI6paTb M3 NPUITOXXEeHHOIo KOMMJiekTa nogxoadLlyro

MydTY M HadeTb ee Ha ApYrovi KoHeLl, LnaHra.

= MNopakntoyeHne K ceTi nogadm cxkaToro Bosagyxa.
= lMpoBepuTb, HaXoAMTCA N AaBneHne NOAKMYEHUs B He0BXoaAMMbIX Npeaenax (CM. TeXHUYeckue gaH-

Hble). MHankaumsa nponsBogntcsa Ha MaHoMmeTpe (8).

Hukorpa He npuBoguTe B AeNCTBUE perynaTtop gaerneHus (7) nHeBMobnoka. OH umeet ¢pabpuy-
HYHO YCTaHOBKY AaBrieHusi B 6 6ap Ans ontumanbHOM paboThbl NepeXXMMHbIX KilarnaHoB.

MoaknioyeHue K AJIeKTpoceTun

Heobxoaumo yunTbiBaTh yKa3aHus B rf. OnacHOCTb B pe3yrikTaTe NOpaXXeHUs1 ANeKTPUYECKUM
TOKOM U BO3ropaHus!

= BcTaBuTb ceTeBou kabernb (27) B po3eTky npubopa (2).
= BcTaBbTe ceTeByto BUNKY B PO3ETKY.

NMokno4yeHue K BbITAXKE

= OTcacbIBaloLLMI LUNaHT BbITSXKKU HacaguTb Ha TpyOy (21).

» Ecnu BbiTsKka OCHaLleHa aBTOMAaTUKOW BKIIOYEHUS:

A
i

A

— liTencesribHyr BUJTKY HeCKOCprVIHOFO annaparta BCTaBUTb B PO3ETKY BbITAXKA.

HacTtponka pabouero gaBneHus

3anpeu.|eHo HaXunmatb neganb BO BpemMA npouecca HanosnHeHus!

B 6a4ok Prebonder cnnedyem dobaesisimb u ucrnosib3oeams cmMpyUHbLIU Mamepuarsl moJsibKo 1o
500 a.

Vcnonb3ynTte BCcerga TONMbKO YMCTbIV U CyXON MEeCOK COOTBETCTBYIOLLENO 3€PHEHUS (CM. MPUHAAMNEXHOCTH).
= [MoNHOCTbIO yAanNUTb BO3A4YX U3 CTPYMHOro Gayvka HakaTMeM Ha BO3AyLUHbIN KnanaH (5).

= OTBUMHTUTB KpbILwKy 6a4ka (4). (Ecnu Kpblilwka He 0OTBOpaYyMBaeTCsi, 9TO 03HA4YaeT Hanu4me ocTaTo4yHOro
AasneHus B 6bayke >>> CHOBa 3a4eWCTBOBaTb BO3AYLUHbIN KnanaHr!)

= 3anonH1Tb NeckoM TOJbKO A0 MakcUManbHOM OTMETKU. (YTorLieHne koprnyca 6auku Huxe pe3blbl).
= Pe3b0by Ha 6ayke NeckocTpyHOro 060pyA0BaHNSA U KPbILLIKY Gavuka C YNnoTHEHWEM HYXXHO OYMLLATD.
= Kpbliwky 6auka criefyeT Tyro 3aBepHyTb BPYUHYIO.

BHumaHue: Henb3sa gonyckaTb nepekoca KpbILWKK 6ayka Npu ee HAaBOpa4YMBaHUM.

Mepea BBOAOM B 3KCNyaTaumio crieayeT NpoBepUTb MPOYHOCTb NOCAAKM KPbIWKK Gayka.
HennoTHo 3aKpbITble KPbIWKA 6a4KOB MOryT B3pbIBOOGPa3HO pacKpbiBaTbCH.
EcTb onacHOCTb TpPaBMUPOBaHUA M3-3a OTNIETAIOLLMX AeTanel v BbipbiBalOLWENCcA CTPyU necka.

[onyuweHHble CTPYUHbIE cpeacTBa

* Prebonder surface pro

» Cobra (Renfert GmbH)

* Rolloblast (Renfert GmbH)

+ ROCATEC (3M ESPE)

Vcnonb3oBaHme CTpyMHbIX CpeacTB ApYrMx Npou3BoanTENEl pa3peLlaeTcsi, eCNN 3€pPHUCTOCTb, pa3Mep U
dopma 3epeH, CTeNEHb YUCTOTbl COOTBETCTBYHOT BbILLEHA3BaHHbIM MaTepuanam.

CtpywnHbin maTepuan «Prebonder surface pro» nyTeM Hay4HbIX UCCEeAOoBaHNA Oblfl KOMIMIEKCHO aTTeCTo-
BaH YHuBepcuTeToM Jltogsura MakcummnuaHa B MioHxeHe B OTHOLUEHUW rpaHyrioMeTPUYEeCcKoro coctaea,
reoMeTpuyeCcKoro NPosiBNeHns, TBEpAOCTU U CTENEHUN YNCTOThI.

Mpu ncnonb3oBaHUM Apyrmx CTPymHebIx cpeacTts cmpma Renfert GmbH He npegocTaensiet rapaHTum B
OTHOLLUEHUN (PYHKUMOHANBHOCTU 1 ANUTENBbHOCTM CnyX6bl NprbopoB.
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HacTtpouka pabo4yero naBneHus

Ba4ok Prebonder ocHaleH 4yBCTBUTENbHLIM MaHOMETPOM AJisi bonee TOYHOM HAaCTPOMKMU AaBne-
Hus. Heo6xoaumMo cneauTb 3a TeM, YTOObI MHOUKATOP AAaBMeHUA HaXoQUICs B Npegenax 3efeHoro
y4yacTka (0,6 - 1 6ap).
= HaxaTb Ha negarnb 1 yCTaHOBUTL AaBlieHMe COOTBETCTBYHOLLEro 6avka npu nomowm perynsaropa (1).

¢ VlHavkauns gaBneHus Npou3BoaMTCa Ha MaHoMeTpe (6).

Bo BpeMsi AnuTenbHbIX NepepbIBOB B paboTe AaBneHne B CTPYMHbIX Gadkax nagaet. HenpogomkuTtenb-
HOe HaxaTue nefanu BOCCTaHaBNMMBAET YCTaHOBIEHHOE AABlIEHNEe B KaXO0M CTPyHOM Gauke.

BbinonHanTe cTpynHyo o6paboTKy 3yOHOro nporesa TonbKO Torga, korga UHOUKaTop HaxoauUTCA B
3efieHOM guanasoHe.

O6cnyXxuBaHue

B cny4ae HOBpE)K,D,eHHOﬁ unn HEVICI'IpaBHOﬁ nreHo4HoMn KnaBuaTtypbl Heo6XxoAMMO npeKkpaTuTb
JKcnnyaTtauyuro npuﬁopa U OTNpPaBUTb ero Ha pEMOHT! an yoaneHuu nrieHKu cywecTtByeT onac-
HOCTb nNopaxeHud 3NNIeKTpu4ieCknum TOoKom!

lMpu eblIbope 6ayka Ha nedasib He HAKUMamb.

= Bkntountb ocBelleHue (3).

= [Npun nomoLum nepekntoyatens (9) BeidbpaTe 6avoK.

= B3aTb HAKOHEYHWK CTPYMHOrO LUfaHra BelbpaHHoro 6avka (obpatute BHMMaHWE Ha LBETOBYIO MapKu-
POBKY).

= HaxaTtb negans (25).
4 [lecok nogaeTcs Bce BpeMsi, NMoka HaXXMMmaeTcs neaarb.

CtpyuHas koHuenuusi Prebonder

Control tip #_

HakoHe4vHuk Prebonder ocHaweH cneuunansHOM SproHOMUYHON

PYYKOM 1 BCTPOEHHBLIM KOHTPOIbHbLIM HakoHevHuKom Control tip. Fig.1

MocnegHui gaet cnegyowmne nperMyLLecTsa:

» OH nomoraeT nNonb3oBaTento BO BpeMs npouecca CTpynHon
06paboTkM Bcerga BbiAepXKMBaTb ONTUManbHOE paccTosiHUe Ao
NMOBEPXHOCTW.

PaccTosiHMe okasblBaeT CyLLeCTBEHHOE BNUsAHME Ha NogaBaeMbin

noaBof 3HEpPruu:

- Cn1LIKOM BbICOKMI NOABOA SHEPTUMN MOXET MOBPEAUTL CTPYKTY-
py MaTtepuana Wunm yMeHbLLINTb CMayYMBaeMOCTb MOBEPXHOCTMU.

- CnMLIKOM HU3KMIA NOABOA 3HEPrMM BEAET K He4OCTaTOYHON
aKTMBaLMM NOBEPXHOCTU U, TEM CaMbIM, K YMEHbLUEHHON cuUne

cuennexHus. \/ ><

» bnarogapsi TOYHON MHAMKALMK CTPYN MOXHO TOMHO YBUAETD,
Kyga nonagaeT necok Ans neckocTpymHom obpaboTku. 3a cuet
3TOr0 MOXHO LieneHanpaBneHHo 3alUTUTb Takme YyBCTBUTENb- i i
Hble 30HbI, Kak Kpasi KOPOHKM UITN y3Ke OTNoNMpOBaHHbLIE NOBEPX-
HOCTW, N n3bexaTb HenpeaHaMepEHHOM CTPYHON 06paboTKy.

N

Fig. 3
Jet-nozzle

B otnuume ot knaccuyecknx conen, KoTopble Npexae BCero npegHasHadYeHbl 419 MakCMMarbHOro cbema
MaTepuana, conno Prebonder (Prebonder jet-nozzle) ueneHanpaBneHHO onTUMN3NpPoOBaHo nog, Tpebosa-
HWS1 agre3nBHOM NepBUYHON 0O6PaboTKN MOBEPXHOCTMY.

Bnarogaps cneumansHOMY reOMeTPUYECKOMY PacrofnoXeHMI0 BHUMaHWe COCpeoTO4EHO He Ha CbeMe, a
Ha uerneHanpasfeHHon TpaHchopMaLmm NOBEPXHOCTU ANA ONTUMarbHOM CUITbl CLENNEHUS.
KoHTponb dyHKUMoHMpoBaHusa npu nomolum Control pad

UT06bI y6eanTbCs B NPaBUbHOCTM HAaCTPOVKM SHEPrum CTPyU, PEKOMEHAYETCS nepen OCyLLEeCTBEeHNEM
CTpyiHo 06paboTkm 3yGHOro npoTtesa Bocrosib3oBaTbes npunaratowmmest Control pad.

Ecnu npu cTpyiiHon obpaboTke B Te4eHne 4 CeKyHA NPOUCXOAUT U3MEHEHMNE LIBETA HA NaHENW, 3HAYUT
3HEpPrns CTpyn HacTpoeHa oNTMMarbHO AMS KOHOULUOHMPOBAHWSI MOBEPXHOCTH.

-5-



Uucrtka / Yxon

& Mepen npoBeaeHUEM YMCTKM UNU PAaBOT NO TEXHUYECKOMY yXOAay:

» BbIKIIOYNUTL NPUOOP 1 N3BMEYb BUIKY U3 PO3ETKU.
» OTcoeamHUTb NPUBOP OT CUCTEMbI MOAAYM CXKATOro Bo3adyxa.

Ba4yok neckocTpynHoro o6opyanoBaHus

Bayku neckocTpyMHOro o6opyaoBaHUA UNKU KPbIWKN 6a4KOB HEOOXOAUMO PErynfipHoO, HO He
pexe 1 pa3a B rog, nyTeM Bu3yasribHOro KOHTPOA NPOBEPATb Ha HanM4une NOBpPEeXAEHUNA UM U3-
MeHeHUI maTepuana (Hanpumep, TPELMH U T.n.).

Mpy BO3HMKHOBEHUM COMHEHUI OHU noprnexar 3ameHe!

Bayku neckocTpynHOro o6opyaoBaHuA U KpbILKU Ga4KOB B 3aBUCMMOCTU OT YCINOBUMN
oKpy>arLen cpeabl NogBepraloTcsl eCTECTBEHHOMY CTapeHUIo U No uctevyeHum 15 ner
3KcnayaTauum NpuUHLMNUanNbHO OOMXKHbI ObITb 3aMEHEeHbI.

Heo6xoaumo Y4UTbIBaTb rog N3rotoBrieHNUA Ha yKasaTesie gaTtbl Ha 6auke neCKOCprﬁHOFO
060py,D,OBaHVI$I N Ha KpbILUKe 6auka; cepBUCHanA CHY)Kﬁa Bcerga rotoea nomo4b B AaHHOM
Bonpoce.

Onsa ounctku:

3AMPELLEHO UCMNOJIb30OBATb uucTsiwme cpeacTBa, cogepxallime pacTBOPUTENU UMK

Ae3nHduumpyroume BelecTea!

PacTBOpuTENM N NOBEPXHOCTHOAKTUBHbIE BELLECTBA MOTYyT NPUBECTU K 06pa3oBaHuUI0

MUKPOTPELLUUH B NriacTmMacce (onacHocTb B3pbiBal).

= Ounwatb 6a4oK NecKoCTPYMHOro 060PYAOBaHMS U KPbILLKY Bayka cnegyeT TONbKo NyTemM OTTUPKM/
NPOTUPKN CyXxOKn candeTKom.

YucTKka BHYyTpEeHHero npocTpaHcTBa

» HE VCMNONb3YNTE uucTawme cpeactea, coaepxalline pacTBOPUTENN UMK A3MHMULMPYIOLLIME Belle-

It >

cTBa (1Ccnonb3oBaHWe HanpuMmep, MblrbHbIA PacTBop).
= YaanuTb nepdoprpoBaHHbIA MUCT, NPOMbINIECOCUTb CTPYIHYIO Kamepy.

KoHpeHcaT

= KoHTponb ynaenusarens sofasbl (16).
= Cnyck Bogbl Yepe3 knanaH (17).

3ameHa cTpyMHoOro conna

MoHTax: cMm. NpuUoXeHne K NnpuHaanexHoCcTAM.

3anyacTtu

CMeHHble 3anacHble YacTy ykadaHbl B CUcKe 3anyacTel B ceTu MIHTepHeT, cM. rmaey «lMomoLub 1 nH-
dopmaumsa B pexxmme OHManH».

[eTanu, UCKNYEHHbIE N3 rapaHTuu, (6bICTp0I/I3HaLIJVIBalOLLI,VIeCﬂ netanu, pacxogHble MaTepI/IaJ'IbI) nome-
YeHbl B CMNUCKE 3an4yacTen.

Homep cepuu 1 faTa U3roTOBMNEHNS yKkasaHbl Ha oupMeHHol Tabnunyke nprbopa.

TpeboBaHuA K npeactaBneHno uHpopmaummn

MHudopmaumio o REACH 1 SVHC Bel HangeTe Ha Hawen cTpaHuue B VIHTepHeTe no agpecy
www.renfert.com B pasagene «[logaepxkay.

YKka3aHue no ytunusauum ana ctpad EC

YTunmnsauma npnbéopa AomkHa NponsBoanTbCA cneuuanbHbIM npegnpuaTuem. Heobxogumo ato
npeanpusaTue NponHoOpMMpoBaThb O BpeaHbIX ANA 340POBbsA OCcTaTKax B npubope.

BcnepcrBue BbilecKka3aHHOrO, I1pM60pbl, 0603Ha4YeHHble 3TUM CUMBOJIOM, B npegenax EBponeﬁ-
CKOro coobuiectBa HeNb3s Bbl6paCblBaTb BMeCTe C HeCOpPTUpPOBaHHbLIM ObITOBbLIM MyCOpOM.

NHgopmaLumio o NpaBUibHOM YTUAN3aLMM MOXKHO MOMyYuTb Y MECTHOTO NpoAaBLa.

Bo3MOXHbI U3MEeHeHUA
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125 M IETEF RS A RSB ZFREESD ¢

- RBRFRIKI T TR

- EENIE

- BAbIE

- R B R FRIER


https://www.renfert.com/basic-prebonder

FiRAFHNERYE

ERRANRRENREEATT.

HERETEMARH AFURERRERNSET, SIESEIGNSBY~HEK.
= IR R M AR R IR &,
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Renfert BASIC prebonder B#HIR AL TH RS, ATHERRTHY. RIBEERCRRESRS-
OREEXFZRFE (LMU) BRFFR, BRMSEF surface pro BRIE B EFRHES RN R B IEME
WEGN. AMTHRRAENELS. 8. 5 FEE/HiE) MIIRBEMZENEEMRHRHE
ABETEMEEE, A, BERESERLENORAERTRL

BASIC prebonder BERMIIAGEE SRRV ODEER AR, IR 7 HNebiE (SEERG) B BHRAA=
sy MR A A,

BASIC prebonder IERMLEH BEIREFIETIEE. EILFHE R TERBEREFEMFERIRIRSNSEE.

EBHMThEE T
LET EHERR)
1 FE=R 10 {RIPAEMI 19 MEF<EREMS (B)
2 IREHEEE 1M1 B FAN 20 BERE
3 /R 12 PFHE 21 HREE
4 FHER 13 =M 22 R
5 RTESHE 14 B JRASM 23 FhiE
6 EhF*k CRalE) 15 SRS EEEY 24 BT H
7 AEs (EE) 16 77KEZ 25 BB
8 ENhFx GHHE) 17 FKER 26 R HEERGE
9 EEFX 18 R SEREMS (A) 27 HRBHL
HEEE
BASIC prebonder
PRI FF 2%
EEMA

FkE4E7I3%%I4R (Prebonder control pad 50 pm)
kG LEFI=HIBEE (Prebonder control tip) (1 + 4)
Prebonder surface pro 50 um

A M AR VR AR

IR

BRF
ZHE!

HENRESTRESITE.
BARRESREER.
UMARERERTER, T BB X,

RE

SRR BERENDIBRIEE L.

BIEFF R B

= B AT I 5 = A9 BB T 5.

=BtrE A" (25) MEERFBABRDLLIAE A" (18) WEERA, AR UEMHREIR.
=¥trE“B” (25) MEERWBABY LAEB” (19) MEERE D, BRTEHEERK.
ERNEEN IR HAIE .

B e T T © ) I S U N §



EHZSERA

= BERSTRE (26) BAKEELL (15) . RUMBMRIK, R SRPITREAAIE .
= EERERE RGN, SEAERANETERIBRNEEERE. BHETEENS .

= EBEREEER.

= KRERNETLTHBNES SLERSH . ENRETEENEL®).

TARESPHE FIEES (7)JLEN ERILET 6 bar, NERRFERNRENLE.

SHER

Y EHPSREHNNRERAIET!

= BERBEL 27) BARE (2 .

= R GRS IRIR .

S ENTFE 2

= ERLES MRS E SHRSERE 1) .

> T REBIEHENRLEE !

= BB TRE AR L35 L 1 SR,
W AE AR TE

& EFEAE A EE R

zZ

> B

ERTRETEERN, X NFHERHER 500 g HIE.

BREREETR. AHEERANBA (RS .

= TESE (5) JFERTEES.

=R (4) o (EREITRES, WHEREEESD >>> TR TESR )
= REFANEFAEBEZRAIMCE (BE T EBBARINTRIIEEL).

= B E R REANGE S 5 I R B B _E VIR,

=>AFRRESE LR

5 ERTESMIZTET.

A, W EE S SR T IEiTRE.
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EG-Konformitatserklarung DE

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
Hiermit erklaren wir, dass das Produkt

BASIC prebonder
allen einschléagigen Bestimmungen der folgenden Richtlinien
entspricht:
2014/35/EU  (Niederspannungsrichtlinie)
2014/30/EU  (EMV Richtlinie)
2011/65/EU  (RoHS)
2009/125/EG (Oko-Design)

Folgende harmonisierte Normen wurden angewendet:
EN 61010-1:2010 + A1:2019 + A1:2019/AC:2019,
EN 61326-1:2013, EN IEC 63000:2018

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Bevollmachtigt fur das
Zusammenstellen der
technischen Unterlagen:

TE Ly

Tilo Burgbacher;
Leiter Konstruktion und Gerateentwicklung

Hilzingen, 28.07.2025

EC Declaration of conformity EN

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Herewith we declare that the product

BASIC prebonder

is in compliance with the relevant requirements in the
following directives:

2014/35/EU  (Low voltage equipment)
2014/30/EU  (Electromagnetic compatibility)
2011/65/EU  (RoHS)

2009/125/EG (Oko-Design)

Harmonized specifications applied:
EN 61010-1:2010 + A1:2019 + A1:2019/AC:2019,
EN 61326-1:2013, EN IEC 63000:2018

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Authorised to compile the
technical documentation:

TE Ll

Tilo Burgbacher;
Engineering Director

Hilzingen, 28.07.2025

Déclaration de conformité CE FR

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Par la présente, nous certifions que le produit
BASIC prebonder
est conforme a toutes les prescriptions applicables aux les
directives européennes suivantes :
2014/35/UE (relative aux basses tensions)
2014/30/UE (relative a la compatibilité électromagnétique)
2011/65/UE  (RoHS)
2009/125/EG (Oko-Design)

Normes harmonisées appliquées:
EN 61010-1:2010 + A1:2019 + A1:2019/AC:2019,
EN 61326-1:2013, EN IEC 63000:2018

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Mandataire pour la
composition de la
documentation technique:

T= Ll

Tilo Burgbacher;
Chef du bureau d’études

Hilzingen, 28.07.2025

Dichiarazione di conformita CE IT

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Con la presente dichiariamo che il prodotto
BASIC prebonder
e conforme alle seguenti direttive europee:

2014/35/UE (direttiva bassa tensione)

2014/30/UE (direttiva compatibilita elettromagnetica)
2011/65/UE (RoHS)

2009/125/EG (Oko-Design)

Le seguenti norme armonizzate sono state applicate:
EN 61010-1:2010 + A1:2019 + A1:2019/AC:2019,
EN 61326-1:2013, EN IEC 63000:2018

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Mandatario per la
composizione della
documentazione tecnica:

7B Ly

Tilo Burgbacher,
Capo reparto costruzione e sviluppo apparecchi

Hilzingen, 28.07.2025

Declaraciéon de Conformidad CE ES

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Alemania

Por la presente declaramos que el producto
BASIC prebonder

con las disposiciones pertinentes de las siguientes

directivas:

2014/35/UE (Directiva de Baja Tension)

2014/30/UE (Directiva de Compatibilidad Electromagnética)

2011/65/UE  (RoHS)

2009/125/EG (Oko-Design)

Se ha cumplido con las siguientes normas armonizadas:
EN 61010-1:2010 + A1:2019 + A1:2019/AC:2019,
EN 61326-1:2013, EN IEC 63000:2018

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Persona autorizada para
elaborar el expediente
técnico:

TE Ly

Tilo Burgbacher;
Director de Construccion y Desarrollo de Maquinaria

Declaracdo CE de conformidade PT

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Declaramos que o produto
BASIC prebonder
corresponde as seguintes Directivas Europeias:

2014/35/EU (Directiva de baixa tenséo)
2014/30/EU  (Directiva CEM)
2011/65/EU  (RoHS)

2009/125/EG (Oko-Design)

cumpre todas as determinacdes correspondentes das

seguintes directivas:
EN 61010-1:2010 + A1:2019 + A1:2019/AC:2019,
EN 61326-1:2013, EN IEC 63000:2018

Responsavel pela
compilagédo dos
documentos técnicos:

7 &, Ly

Tilo Burgbacher,
Director de construgédo e desenvolvimento de aparelhos

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Hilzingen, a 28/07/2025

Hilzingen, el 28.07.2025




AT Uygunluk Beyani TR

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Asagida belirtilen Grinin
BASIC prebonder
asagida belirtilen AB Yonetmelikleri ile uyumlu oldugunu
beyan etmekteyiz:
2014/35/AT  (Algak Gerilim Yonetmeligi)
2014/30/AT  (Elektromanyetik Uyumluluk Yonetmeligi)
2011/65/AT  (RoHS)
2009/125/EG (Oko-Design)
siralanmis olan direktiflerin tim kriterlerine uygun oldugunu
beyan ederiz:
EN 61010-1:2010 + A1:2019 + A1:2019/AC:2019,
EN 61326-1:2013, EN IEC 63000:2018

Teknik evraklarin
dizenlenmesi icin yetkili
kisi:

7 &, Lhy

Tilo Burgbaéﬁer,
Teknik Tasarim ve Cihaz Gelistirme Muduru

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Hilzingen, 28.07.2025

Jeknapauua o cootsetcTBuu EC RU

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / TepmaHua

HacToAwum Mbl 3aABAAEM, UTO MPOAYKT
BASIC prebonder

COOTBETCTBYET BCEM CreLMasibHbIM MOMOXEHUAM CNEAYIOWUX

[MPEKTHB!

2014/35/EU  ([npekTvBa B OTHOLIEHWU SNEKTPUYECKOrO
oBopyAoBaHUA B Npeaenax onpeaeneHHbIx
rpaHuL HanpmKeHus)

2014/30/EU  ([upekTvBa B OTHOLIEHWU D1EKTPOMArHUTHOW
COBMECTUMOCTH)

2011/65/EU  (RoHS)

2009/125/EG (Oko-Design)

Cneaytolme rapMOHU3UpOBaHHble cTaHaapTbl Oblv BbIMOMHEHbI:

EN 61010-1:2010 + A1:2019 + A1:2019/AC:2019,

EN 61326-1:2013, EN IEC 63000:2018

OTBETCTBEHHOCTH 3a Hans Peter Jilg

COCTaB/IEHNE TEXHUYECKOM c/o Renfert GmbH

JOKyMeHTaLunu: /
T L

Tuno bypréaxep,
PykoBoanTenb KOHCTPYKTOPCKOro oTaena

XunbumHreH, 28.07.2025

EU- &R ZH
Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / {EE

BB, T35

BASIC prebonder
BT YIS NEOMEXEK :
2014/35/EU  (BEEEHS)
2014/30/EU  (BHZFAMEES
2011/65/EU  (RoHS)
2009/125/EG (Oko-Design)

EFHT—FE ot h‘/ﬁ
EN 61010-1:2010 + A1:2019 + A1:2019/AC:2019,
EN 61326-1:2013, EN IEC 63000:2018

Hans Peter Jilg

ARG T A AR
: c/o Renfert GmbH

TE. L

Tilo Burgbacher,
Bt RUSEFREE

Hilzingen, 2025407 B 28H

EUR AR JA
VY7 VBB, 4 YRYY-FE-b, 18UTENY 15V R4Y
MEFECORFBCOVWTEELET,

BASIC prebonder
RDOIEHICHT D TRTCOYFREICHEE L TUHET,
2014/35/EU  (BEE&S)
2014/30/EU  (BRASKMIMHH D)
2011/65/EU  (RoHS)
2009/125/EG (Oko-Design)

LUFoBSHEENER SN
EN 61010-1:2010 + A1:2019 + A1:2019/AC:2019,
EN 61326-1:2013, EN IEC 63000:2018

FTEE7 7 A L OIRAIC
DWTC, &EEBLTLE

e L
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Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

EILY a4 2025907 B28H

EU T8 REHY Mo KO
Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
A= = M Fof ool oSk 20| ARt

BASIC prebonder
2(2) ts AHe 2E 48 E4 U Ch
2014/35/EU (K™ H':Efol)
2014/30/EU (M Xtut & ghd 7to| =2tel)
2011/65/EU  (RoHS)
2009/125/EG (Oko-Design)
s 23 Hol 8= ASH T

EN 61010-1:2010 + A1:2019 + A1:2019/AC:2019,
EN 61326-1:2013, EN IEC 63000:2018

JleEMME MEStES 50 Hans Peter Jilg
LS T c/o Renfert GmbH

Tilo Burgbacher,
JI7|4A WL RE

=2 Hilzingen, 20253 078 28Y




DECLARATION OF CONFORMITY U K

CA

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

declare under our sole responsibility, that the product(s)

Name Part No.
Vario basic 2960 0005
Basic quattro IS 2959 0000 / 2959 0000 03
Basic quattro 2958 0000 / 2958 0000 03
Basic master 2948 2000 / 2948 2000 03
2948 2025 / 2948 2025 03
2948 2250 / 2948 2250 03
Basic classic 2947 1050 /2947 1050 03
2947 1250 /2947 1250 03
2947 2000
2947 2025 [ 2947 2025 03
2947 2250
Basic eco 2949 1050 / 2949 1050 03
2949 1250 / 2949 1250 03
2949 2025 / 2949 2025 03
Basic mobil 2914 3050
2914 3250
Dustex master plus 2626 0105 / 2626 0105 03
Basic prebonder 2969 1050 / 29691250

is (are) in conformity with the relevant regulatory requirements by compliance with the UK designated stand-
ards.

UK legislation
Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016
The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic Equipment
Regulations 2012
Ecodesign for Energy-Related Products Regulations 2010

Designated standards
EN 61326-1:2013
EN 61010-1:2010/A1:2019/AC:2019-04
EN IEC 63000:2018

Tilo Burgbacher,
Engineering Director

Hilzingen, _02.10.2025

The Technical Documentation has been retained by Renfert GmbH

K:\02 Spezial\Konformitaetsbewertungen-Zulassungen\UKCA\UKCA_DoCs\UKCA_Sandstrahigerate.docx
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Technical Data

Article number 2969 1xxx 2969 4xxx
Nominal voltage / V 230 120
Permissible mains voltage / V: 220 - 240 100 - 120

Mains frequency / Hz:

50/60

Power consumption lighting / W:

16

Working pressure / hPa (bar) [psi]:
- Standard Tank
- Prebonder Tank

1000 - 6000 (1 - 6) [14.5 - 87]
600 - 1000 (0,6 - 1) [8.7 - 14.5]

Connecting pressure, external / hPa (bar) [psi]:

6000 - 8000 (6 - 8) [87 - 116]

Air consumption / I/min [cfm]:

98 bei 6000 hPa
[3.46 bei 87 psi]

Cable length, approx. / m [inch]: 2 [78]
@ Compressed air hose / mm [mil]:
interior 4 [157]
exterior 6 [236]
@ Size of pipe union for external extraction unit / mm [inch]:
interior 35[1.38]
exterior 40 [1.57]
Dimensions (W x H x D) / mm [inch]: 395 x 320 x 510
[15.6 x 12.6 x 20.1]
Blasting chamber volume / | [US gal]: 20 [5.3]
Tank capacity, each/ ml [fl oz]: 1000 [34]
Weight (empty), approx. / kg [Ibs]: 11.5[25.4]
This product contains a light source of energy efficiency class: F
Environmental conditions for operation *)
The ambient conditions according to EN 61010-1 apply.
Environmental conditions for safe operation
Ambient conditions: Indoors

Installation height, max.:

2,000 m [6,500 ft] above sea level

Ambient temperature:

5-40°C [41-104 °F]

Relative humidity:

Max. 80 % at 31 °C [87.8 °F],
decreasing linearly to 50 % at 40 °C [104 °F] *)

Voltage fluctuations in the mains power supply from the
nominal value, max.:

10 %

Contamination level:

2

Over-voltage category:

*)  The product performs as specified in the technical data when used under ambient conditions. If the unit is operated
outside these ambient conditions, safety devices contained in the product may stop operation, the optimum performance
specified in the technical data may not be achieved, and the service life of components may be reduced.

The product fulfills the safety requirements of standard EN 61010-1 when operated within ambient conditions. Operation
outside of these ambient conditions is not permitted, as electrical safety may be compromised.
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www.renfert.com

Renfert GmbH « Untere GieBwiesen 2 « 78247 Hilzingen/Germany
Tel.: +49 7731 82 08-0 * Fax: +49 7731 82 08-70
www.renfert.com ¢ info@renfert.com

Renfert USA « 3718 lllinois Avenue « St. Charles IL 60174/USA
Tel.: +1 6307 62 18 03 « Fax: +1 6307 62 97 87
www.renfert.com ¢ info@renfertusa.com

USA: Free call 800 336 7422




