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Caro Leitor,

A fabricacdo do modelo é considerada como um factor chave na
imagem inicial de apresentacao dum laboratério de prétese dentaria.

Arazao para isto é que o trabalho de um laboratério de prétese dentaria
baseia-se na fabricacdo exacta dos modelos de trabalho. Os erros na
fabricacdo dos modelos sao reflectidos em todo o trabalho subsequente
e s6 podem ser rectificados mais tarde com grande dificuldade e com
um custo consideravel.

O objectivo deste manual sobre a fabricacdo de modelos é o de examinar
este passo importante no trabalho rotineiro do laboratério de protese
dentéria. E o sequndo manual na série da Renfert e seque o manual
sobre técnicas de enceramento.

Para aqueles envolvidos na fabricacdo de modelos, este manual explica
etapa por etapa os passos individuais de trabalho, que geralmente sao
ilustrados claramente por fotografias altamente detalhadas.

Os autores decidiram ndo focar a sua atencao apenas nos modelos que
tém que ser completamente perfeitos na sua remocao da impressao.
Em vez disso, o objectivo é produzir um trabalho sdo e altamente
habil dentro dos limites de tempo normais disponiveis a um laboratério
dentario. O sucesso na fabricacdo do modelo funcional depende cada vez
mais da optimizacdo combinada do tempo, da funcao e da estética.

Este manual pretende servir ndo somente os novatos ou aqueles se
que sentem um pouco inseguros, mas também aqueles que querem
simplesmente melhorar a sua técnica.

Nos esperamos que ache este manual interessante.

A Sua Equipe Autora Da Renfert

- e
Renfert 1
————



N

Indices

Vazando a impressao

Aparando e aplicando pernos
Formacao da base

Torquelizacao

Articulacao

Resolucao de problemas

Tipos de gesso

Os principais materiais de impressao

Equipamento e materiais usados

pagina

15
20
25
29
31
32

34



|

J¥azando a impressao

4 7

Apos ter desembalado a im-
pressao, remover todos os restos/
detritos de tecidos com uma
escova sob agua corrente ...

Cuidado:
Usar sempre luvas!

o

... e colocar entao a impressao
num desinfectante.

\_ Dica:

Usar 2 recipientes:
1 recipiente para as impressoes
']‘-m_ de modelos oponentes,
o — — — 1 recipiente para as impressoes

F"—' r 5 dos preparos.

Reduzir/recortar as falanges

sublinguais e as zonas vesti-

y - bulares da impressao inferior
~ com um bisturi.




Recortar também as zonas vesti-
bulares e o palato da impressao
superior.

Preparar as impressoes de acordo
com o tipo de impressao forne-
cida e do material usado.

Pulverizar as impressdes em
silicone com um agente de
redutor de tensao superficial do
silicone antes de vazar o modelo
a gesso.

As impressdes em poliéter (Impre-
gum™, Permadyne™) TM) devem ser
enxaguadas momentaneamente

sob agua corrente (o gesso adere
firmemente ao poliéter seco produzindo
uma superficie de gesso aspera).

Nota:
Os materiais de poliéter nunca devem ser con-
dicionados com redutor de tensao superficial.
N

_— Opcao A:

]-_‘ Medir a quantidade correcta
b de 4gua destilada num cilindro
P de medicdo de acordo com

instrucoes do fabricante ...

-
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Opcao B:

... opcao recomendada:

Ou pesar numa balanca.

As balancas sao ajustadas a zero
outra vez para pesar 0 gesso.

Nota: 100 ml = 100 g ]

I

Polvilhar entdo o p6 de gesso
com agua frouxamente na taca
e permitir que o pd absorva a
humidade (10-15 segundos).

Primeiro espatular completa-
mente o0 gesso manualmente ...

Dica:
Usar a funcao automatica de
pré-espatulacao na sua espatuladora

para obter uma mistura melhor.
N

... aplicar entdo a taca mistura-
dora na espatuladora a vacuo ...

Nota:

Permitir que o vacuo aumente antes de
ligar as pas misturadoras da espatuladora
(usar a fungao de pré-mixtura se
necessario, ver acima) e assegurar uma
mistura homogénea, isenta de bolhas.

\
I
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... € misturar o gesso
completamente durante aprox.
60 segundos a 350 RPM

(sequir as instrucées do fabricante!).

Nota:
E essencial usar tagas misturadoras
e pas misturadoras diferentes para
0 gesso pedra e os revestimentos!

Prender a impressao na borda
do vibrador e vazar o gesso
pedra com cuidado na zona dos
dentes usando uma sonda como
auxilio e apenas até ao limite

da margem do preparo com o
vibrador no nivel mais baixo de
poténcia.

A impressao pode entao ser
vazada uniformemente com
0 gesso pedra a partir de um
lado da moldeira usando uma
espatula.

Nota:
Nunca colocar a taca de mistura
no vibrador, porque o gesso pedra

| desagrega.

Quando o gesso pedra tiver uma
consisténcia cremosa, construir
a arcada dentéria sem usar o
vibrador. O resultado é uma
arcada dentaria estavel e grande.

[
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Colocar uma folha de plastico
termoformavel (i.e, de moldeiras
de branqueamento) sobre o
gesso para conseguir uma super-
ficie plana para a base.

Cuidado:
Remover a folha apés a presa do gesso
para permitir que a agua evapore do

esso!
8 g

Depois do gesso endurecer,
soltar a moldeira do modelo
ligeiramente na parte traseira
com uma faca de gesso.

Soltar entdo a moldeira de
impressao uniformemente
em todos os lados ...

... e levanta-la do modelo pela
parte anterior.



Dica:

Ao remover uma moldeira individual,
separar com cuidado a moldeira com
um disco do corte para evitar de quebrar
todos os dentes.

Soltar primeiro a impressao
superior na regiao dos pre-
molares com uma faca de gesso.

Soltar entéao a moldeira na
parte traseira antes de a levantar
do modelo pela parte anterior.




/-\par »e colocar pernos

/

~

Desgastar primeiro a arcada
dentaria na cortadora de gesso
até a dimensao correcta na
parte posterior ...

... e de sequida a altura da base.

Uma altura minima de 8-10
milimetros (especialmente nos
espacos entre dentes /unidades
de ponte) é essencial evitar o
risco de fracturas!

t



Aparar entao o contorno exterior
da arcada dentaria.

Inclinar a mesa de ajuste da
cortadora de gesso se os dentes
anteriores forem severamente
inclinados.

Nota:
O plano oclusal deve estar paralelo
ao plano da base do modelo.

Opcao A:

Aparar a arcada dentaria
cénicamente com uma fresa
para gesso ou com uma pedra
a uma RPM baixa.

t



Opcao B:

Aparar a arcada dentaria
com uma aparadora de arcadas
dentarias.

Nota:
O uso dum cortador giratério conico
facilita a remocao dos segmentos serrados
do modelo.
"

Determinar entao o0s segmentos
individuais do arco.

Procedimento basico:

Todas as coroas, unidades de pon-
tes e dentes adjacentes devem ter
pernos. O resto da arcada dentaria
deve também ser suportada no
minimo por dois pernos.

Marcar primeiramente a posicao
central do furo do perno.

Nota:
Ter em conta a inclinacao axial
dos dentes e da crista alveolar!

11



Planear e marcar as linhas de
corte dos segmentos no modelo.

Os cortes da serra devem estar
paralelos, afim de assegurar que
as seccoes do modelo podem
ser removidas facilmente.

Posicionar o modelo na mesa de
trabalho da unidade perfuradora
de modelos e apontar o feixe de
laser nas marcacoes dos furos.

Prender o modelo com ambas
as maos no corpo da unidade

e pressiona-lo para baixo
conjuntamente com a mesa de
trabalho.

Quando a mesa é baixada,

a fresa Top spin gira automatica-
mente.




Resultado:

por exemplo o Bi-Pin ...

... € 0S pernos unitarios, por
exemplo o Smart-Pin, os furos
para os pernos sao perfurados
exactamente na perpendicular
a base do modelo.

Nota:
Usar a fresa correcta para os pernos
diferentes (consultar o catalogo da

! Renfert).

Com ambos os pernos unitarios,

Limpar os furos com ar com-
primido e certificar-se de que
0s pernos caibam ao mesmo
nivel.

Revestir 0s pinos com uma
camada fina supercola
(0 uso dum portapernos é

precisa) ...

recomendado para uma técnica

13



... e cola-los ao nivel adequado
na arcada dentaria.

Depois da cola secar, colocar
as tampas de borracha nas
extremidades dos pernos para
protegé-los e para fornecer
orientacdo ao determinar a
posicao do perno.

As tampas de borracha devem
ficar ao mesmo nivel nas pontas
dos pernos.

14
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g'\ .
Fabricar a base] Wy

O sistema de modelos Pin-Cast

compreende as férmas de @

. bases (dois tamanhos), ® as

tampas de borracha (trés

;“““‘ medidas), ® imas para as placas

de articulacdo e @ discos de
~
, -

retencdo para as placas de
articulacao.

Seleccionar a férma de base
apropriada e colocar o ima no
seu interior.

Fabricando a base do modelo:

Seleccionar as tampas de
borracha de acordo com o
comprimento dos pernos e

—
b\)\_/ fixa-los na férma da base.

Renfert 15




Misturar o gesso da base numa
espatuladora a vacuo de acordo
com as medidas e instrucdes do
fabricante.

Enquanto o gesso estiver a ser
espatulado, pulverizar a arcada
dentaria com o agente separador
[sofix (separador gesso-gesso)

e lavar o separador depois de

o ter deixado actuar um pouco.

Pré-revestir os pernos no
vibrador com gesso usando uma
espatula ou um pincel.

Vazar entdo imediatamente o
gesso da base até ao nivel do
bordo superior das tampas de
borracha com o auxilio dum
vibrador.



Colocar a arcada dentéria
inclinada no vibrador com este
no seu ajuste mais fraco ...

... e abaixar lentamente para
dentro da forma de bases.

Depois do gesso endurecer,
remover o fundo da férma de
bases.

Construindo a placa de
articulacao:

Colocar o disco da retencao
nos imas e separar a base
split-cast com [sofix.

‘Renfert 17
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Para permitir que o modelo

seja posicionado de cabeca para
baixo, por outra lateral da
férma na zona dos dentes para
0s proteger.

Encher entdo o molde split-cast
com gesso pedra para a base.

Dica:

Usar o material de embrulho de bolhas
para criar retencées no fundo da base
para o gesso de articulacdo ao articular
(ver a pagina 26/27).

Remover a lateral de borracha da
base do modelo depois do gesso
endurecer.

Cuidado:
Nao separar a placa base e a placa
de articulagao nesta fase!




Primeiro aparar ligeiramente
a base do ao nivel do split-cast
na cortadora de gesso.

Aparar entao o contorno exterior
do modelo com forma correta.

Posicionar a mesa da cortadora
de gesso num angulo que
assegure que nenhuma parte
vestibular de algum dente
anterior seja aparado inad-
vertidamente.

Isto resulta num contorno
exterior uniforme do modelo
para ambas a placa base e a
placa de articulacao.

19




Serrar

Antes de serrar, soltar o modelo
da placa de articulacdo, remover
as tampas de borracha e
recolocar entdo o modelo na
placa de articulacao.

Cortar um chanfro profundo
na area da preparacao com
uma fresa de gesso para servir
de juncao a base modelo.

Remover o bloco do trabalho
da base e quebrar a margem
interior/vestibular da base com
um bisturi.




Opcao A:

Fazer o primeiro corte com uma
serra nos dentes adjacentes
da area do preparo.

Recolocar a arcada dentaria
na base e seguir as marcas
com os cortes da serra.

Nota:
As laminas de serra sao mais grossas
do que um Plastercut (veja a opgao B).

Opcao B:

Usar alternativamente uma serra
de bancada ou um disco corte
Plastercut para cortar os torqueis.
Ao serrar com um disco de corte
Plastercut, prolongar as linhas de
corte da serra até a superficie da
base.

Cuidado:
Usar sempre vacuo e uma mascara
de po ao serrar com um Plastercut -
preferivelmente num extractor de poeiras!
\

Renfert 21



Serrar os torqueis comecando
pela base usando o Plastercut
a aprox. 10.000 RPM ...

... até imediatamente antes da
margem do preparo ...

... @ quebrar os torqueis para 0s
soltar da arcada dentéria.

Nota:

A conexao do gesso ao segmento
adjacente de gesso da forma a uma
lamela fina na area da preparacao do
torquel. A margem do preparo é exposta
automaticamente sem nenhuns danos
quebrando o torquel nesta fase para o

[ soltar do resto do modelo.

Limpar entao o p6 de gesso
do torquel com um pincel e ar
comprimido.

t



Alisar as superficies proximais
e vestibulares com uma fresa de
corte cruzado.

Importante:
As superficies palatinas/linguais devem
permanecer intactas!

N

Certificar-se entao de que os
segmentos individuais possam
facilmente ser removidos da
base sem interferéncia.

Nota:
Se os torqueis nao puderem ser facilmente
removidos, o enceramento da ponte

distorcera quando retirado do modelo!
S

Ajustar as superficies exteriores
conforme necessario com uma
fresa de gesso ...

Renfert 23
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... para se assegurar de que 0s
segmentos do modelo possam
ser removidos sem interferéncia.

Entao expor com cuidado a
margem do preparo com uma
fresa de cabeca esférica sob
um Microscopio.

Limpar o p6 de gesso do torquel
de novo com uma escova ou
com ar comprimido. Selante/
endurecedor de gesso e espaca-
dor podem ser agora aplicados
nos torqueis.

A informacéo sobre como aplicar o selante/
endurecedor e o espacador no torquel é
fornecida no manual sobre enceramentos.
Resultado:

O modelo mestre serrado.

24
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Remover primeiro todas as
bolhas das superficies oclusais
dos modelos superiores e
inferiores com um bisturi afiado.

Nota:
Se for usado um registo de mordida em
silicone para a articulagao, esta deve ser
reduzida com um bisturi até a impressao

das cuspides.
\o

Articular os modelos paralelos
ao plano horizontal em arti-
culadores simples ou ajustaveis.

Renfert 25
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Unir os modelos com o auxilio
dum elastico forte para asse-
gurar que o modelo esta paralelo
ao plano horizontal.

Montar o modelo inferior com
gesso de articulacao. Alinhar o
plano oclusal com o plano do
elastico.

Opcao A:

Fixar os modelos superiores e
inferiores uns aos outros com
cera colante ...

Opcao B:

... oU em alternativa fixa-los com
uma fresa velha e cera colante.

[
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Depois da base de articulacao
inferior ter tomado presa,
articular o modelo superior
com gesso.

Verificar a exactidao da arti-
culacao soltando o modelo
superior da placa de articulacao
e removendo o ima.

Recolocar entdo o modelo
superior sobre o modelo
inferior ...

... e fechar o articulador com
cuidado.

27




Cuidado:
Nao deve haver nenhuma abertura
na base split-cast!

A base split-
cast garante
uma verificacao
exacta da
articulacao!

As fases seguintes, isto &,

IV E“-' o enceramento eficiente das
N @ coroas e das pontes, sao expli-
= cadas no nosso manual de
hbp enceramento, que pode ser
encomendado gratis (consultar
0 verso da capa deste manual).

Enceramento

Téchica de corons e pontes

nien

28 ‘Renfert
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Resolucao de problemas

Problema

Causa

Remédio

O gesso endurece
demasiado
lentamente.

e O sangue nao eralimpo da
impressao etc.

e Com hidrocoléides:
a impressao nao foi imergida
ou apenas imergida momen-
taneamente numa solucao
de sulfato de potéssio.

e Limpar a impressao
completamente.

e Imergir por um minimo
de 10 minutos.

O gesso endurece
demasiado
rapidamente.

e Residuos de gesso
endurecidos na espatula
e/ou taca de mistura.

e Demasiada pouca dgua usada
para espatular.

e Usar sempre tacas e instrumentos
limpos.

e Sequir estritamente as instrucdes
do fabricante, usar sempre adgua
destilada.

O gesso contém
pedras/grumos.

e O gesso foi armazenado
mal fechado.

e Gesso endurecido na taca de
mistura.

e O gesso ¢ hidrofilico, portanto
armazenar sempre fechado
herméticamente.

e Limpar sempre a taca de mistura
completamente.

A dureza final
do gesso é
demasiado baixa.

e Foi adicionado sal para au-
mentar a velocidade de presa.

e Foi usada demasiada agua.

e O gesso foi misturado por
demasiado tempo.

e Nunca usar aditivos na agua
de mistura.

e Aderir estritamente as medidas de
agua para misturar o gesso dadas
pelo fabricante.

e Aderir estritamente aos tempos de
espatulacao dados pelo fabricante.

Algumas superficies
do o modelo sao
macias.

e A taca de mistura estava
no vibrador durante o
vazamento.

e A impressao foi vibrada com
demasiada forca.

e Nunca colocar a taca misturadora
no vibrador.

e Usar sempre o vibrador no o
ajuste o mais baixo.

A superficie do
modelo é porosa.

e O po do gesso nao foi
polvilhado correctamente.
e A bomba de vacuo e as pas

de mistura foram ligadas ao
mesmo tempo.

e Polvilhar sempre o gesso para
dentro da taca de mistura.

e O vacuo acumulou pressao antes
de se ligar as pas da espatuladora.

29




Resolucao de problemas

Problema

Causa

Remédio

Manchas no gesso.

e A taca de mistura estava
sobre o o vibrador durante
0 vazamento.

e O ajuste do vibrador era
demasiado elevado.

e Tempo de espatulacdo a
vacuo demasiado curto.

e Nunca colocar a taca de mistura
sobre o vibrador.

e \azar sempre as impressdes com
o vibrador ajustado no minimo.

e Espatular no minimo por
60 segundos.

Rachaduras
no modelo.

e O gesso foi espatulado com
demasiada pouca agua.

 Agua removida do modelo
durante a presa.

e Seguir as instruccdesdo
fabricante.

¢ Nao colocar o modelo sobre
papel durante a presa.

Mordida levantada.

¢ Foi usada &gua da cortadora
em vez de dgua destilada.

e Foi adicionado sal para
aumentar a velocidade de
presa.

e Usar sempre a dgua destilada.

e Nunca usar aditivos na dgua de
mistura.

Abertura marginal
entre a arcada
dentaria e a base.

¢ A base de gesso foi espatulada
por demasiado tempo.

e Separacao adicional/
incorrecta agente usado.

e Seguir os tempos de espatulagao.

e Usar sempre o separador de
gesso apropriado.

30
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Tipos de gesso

Apenas os gessos classe lll e IV sao usados para fabricar
modelos na prétese dentaria.

Os gessos dentarios sdo gessos
da classe lll. Este é 0 gesso
dentario usado para todos 0s
modelos padrao, por exemplo:
modelos anatémicos,
denticao oponente e modelos
de reparacoes.

Os gessos dentarios extra-
duros sao gessos da classe IV.
Estes gessos dentarios sao
usados para fabricar modelos de
preparos e os modelos mestres.

Os gessos para bases sdo
gessos especiais da classe IV
e sao usados para bases.

Os gessos para a protese total removivel sdo gessos especiais da classe V usados
neutralizar a contraccao da base da dentadura apos a polimerizagao.

Renfert 31
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O principal ...

Alginatos

sao usados principalmente para impressdes da denticdo oponente.

As impressoes de alginato devem
ser vazadas a gesso dentro de
20 minutos apods a sua remocao
da boca. Se isto nao for possivel,
a impressao deve ser arma-
zenada num ambiente humido,
isento de pressao.

Dica:
Colocar a impressao de alginato em acido peracético por 5 minutos para o desinfectar.

\o

Hidrocolodides

sao materiais térmicos para impressdes de precisao baseados em
agar-agar (agente gelling de algas marinhas de Gelidium) para coroas

e pontes.

Os hidrocol6ides tomam presa
abaixo dos 45°C. Nao podem
ser armazenados e devem ser
passados a gesso imediatamente
depois de se remover a impres-
sao da boca.

Dica:
Antes de vazar a gesso, colocar os hidrocoléides numa solucao de sulfato de potassio
a 2% para os neutralizar e enxagua-los entao completamente com agua.

32 Renfert
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materiais da impressao

Silicones
sao apropriados para todos os tipos de impressoes.

& _'% Ha dois tipos de silicones: de

& polimerizacdo por condensacao
(silicones-C) e de polimerizacao
por adicao (silicones-A ou
polisiloxanos de vinilo).

Ambos os tipos de silicone devem
ser deixados para um minimo de 3
horas ap6s a remocao da impres-
| sao antes de se vazarem a gesso.

Dica:
Pulverizar as impressées com um agente de redutor de tensao superficial para silicone
para evitar a formacgao de bolhas durante o vazamento do gesso.

Poliéter (Impregum™/Permadyne™)
€ um material universal de impressdes de precisao.

Depois da remocao da boca, deve-
se esperar um minimo de 3 horas
antes de se fabricar o modelo!
Enxaguar a impressao com agua
antes de vazar o gesso e soprar
fora qualquer agua adicional
delicadamente com ar comprimi-
do. Nunca condicionar o poliéter
com um agente redutor de tensao
superficial.

Dica:
Nunca colocar impressées de poliéter no mesmo saco com impressées de alginato.

Renfert 33
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Equipamento ...




para a fabricacao de modelos

Twister evolution
Espatuladora a vacuo

Resultados éptimos ao premir uma tecla.
Impede a formacdo de bolhas de ar no
gesso e no revestimento.

Tacas de mistura com respectivas pas
disponiveis em 5 tamanhos diferentes
(dica: usar tacas diferentes para o gesso e
0 revestimento).

No de encomenda. 1822-0000 (230 V)
No de encomenda. 1822-1000 (120 V)

MT plus )

Cortadora de gesso

Para aparar modelos a molhado e a seco,
modificado facilmente. Corte de modelos
sem esforco. Motor eléctrico de 1.300 watts
(230V)e 2.0hp(120V). O angulo da mesa
de apoio pode ser ajustado com precisao.

No de encomenda. 1803-0000
(230 V, incl. disco de corte Klettfix)
No de encomenda. 1803-4000
(120 V, incl. disco de corte Klettfix)

Silent
Extrator

Poderoso e contudo silencioso. Pode ser
usado como um extractor da bancada e
extractor da unidade. De operacao continua
e também liga automaticamente. Sacos
de poeira especiais de alta capacidade,
mudam-se facilmente. Motor colector
barato.

No de encomenda. 2921-0000 (230 V)
No de encomenda. 2921-1000 (120 V)

Top spin
Unidade de perfuracao para pernos
com laser

Encaixe exacto e furos paralelos. Perfuracao
sem esforco devido a técnica ergondmica
a RPM elevadas, a broca pode ser trocada
sem o auxilio dum instrumento.

No de encomenda. 1835-0000
(230 V, incl.1 broca graduada 2.0/3.0 milimetros)
No de encomenda. 1835-4000
(115 V, incl.1 broca graduada 2.0/3.0 milimetros)

Mobiloskop ,S’
Estéreomicroscopio

Funcao flexivel giratéria para o controle
rapido durante o uso. ampliacdo de 5 ou
10 vezes (opcional: 20 vezes) asseguram a
eficiéncia e a precisao. Também disponivel
com iluminacao clara fria opcional para uma
visao tridimensional melhorada.

No de encomenda. 2200-0802 (com o braco padrao giratdrio)
No de encomenda. 2200-0602 (com o brago longo giratorio)
No de encomenda. 2200-0120 (par 20x ocular)

No de encomenda. 2200-3000 (iluminacdo clara fria, 230 V)
No de encomenda. 2200-4000 (iluminagao clara fria, 120 V)

\

Dustex master (plus)
Extractor de poeira

Preparacao segura, exacta devido ao vidro
protector claro e laminado integrado. Liber-
dade de movimento ampla, funcionamento
confortavel.

No de encomenda. 2626-0000 (Dustex master, 230 V)

No de encomenda. 2626-1000 (Dustex master, 120 V)

No de encomenda. 2626-0100 (Dustex master plus o incl. jogo
da canaleta da extraccao, 230 V)

No de encomenda. 2626-1100 (Dustex master plus o incl. jogo
da canaleta da extracgdo, 120 V)

No de encomenda. 2626-0300 (lente da qualidade,
ampliagdo de 2 vezes)

No de encomenda. 2626-0400 (apoios de bragos ergonémicos) /
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Instrumentos e escovas ...




para a fabricacao de modelos

/Espétula misturadora

Projectada optimamente
para a forma da taca
misturadora Twister.

No de encomenda. 1821-0200

Pincéis de cera Combi A

Sao pincéis de dupla funcéo para todos os procedimen-
tos padrao no trabalho de prétese fixa e de prétese
parcial removivel. O pincel grande é para alisar e limpar
a cera. A escova pequena é para aplicar o separador
de gesso nos torqueis ou modelos de trabalho.

No de encomenda. 1705-0000

Portapernos

Instrumento universal

Posicionador ergondémico para colar
0s pernos em posicdo. Facil de usar
com retencao de confianca. Facilita o
posicionamento dos pernos.

No de encomenda. 1149-0000

Instrumento de alta qualidade com
um suporte para 5 pontas diferentes.
Para o uso em procedimentos dentarios
diferentes do laboratério.

No de encomenda. 1030-1000
(1 suporte com 3 laminas)

Instrumentos de cera da ERGO

zada de pontas de escultura de cera.

No de encomenda. 1034-2000
(Conjunto de 5 instrumentos)

O design mais recente com uma combinagao optimi-

Serra

Angulado lateralmente
para assegurar uma vista
desobstruida do trajecto
do corte.

No de encomenda. 1084-0000
(lamina de serra 1072 de incl.)
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para a fabricacao modelo

ra

6rma para bases Pin-cast
Provado para a fabricacdo eficiente de arcadas

dentarias exactas.
No de encomenda. 410-0326

13.5 milimetros)
No de encomenda. 410-0346

17.5 milimetros)
No de encomenda. 410-0366

12.5 milimetros)

(Conjunto para o Bi-Pin curto com tampa no. 326, altura da base:

(Conjunto para o Bi-Pin longo com tampa no. 346, altura da base:

(Conjunto para o Smart-Pin no. 366 e o Bi-V-Pino no. 328, altura da base:

Bi-V-Pin N
Slimline, perno de mo-
delo afilado. Retencéo
optimizada fornecida por
dois pernos guia.

No de encomenda. 328-1000
(100 pernos)

No de encomenda. 328-2000
(1.000 pernos)

Smart-Pin

Ideal para torqueis est-
reitos. Guia metdlica de
precisao.

No de encomenda. 366-2000
(Smart-Pin, 1.000 pernos)

No de encomenda. 366-2100
(Casquilhos para os Smart-Pins,
1.000 pernos)

Tampas de borracha

Poupam tempo, aumen-
tam a exactidao e prote-
gem 0s pernos ao aparar
a base.

No de encomenda. 322-0000
(500 tampas)

Fresas para Smart-Pins

Fresas projectadas para
uso a alta rotacao.

No de encomenda. 367-0000
(3 fresas)

Fresas Bi-Pin

Fresas projectadas para
uso a alta rotacao.

No de encomenda. 347-0000
(3 fresas)

Supercola

No de encomenda. 1733-0100 (6 x 10 g)

No de encomenda. 1733-0350 (6 x 3,5 g)

A supercola original. Para uso universal em gesso,
metal, acrilico e ceramica. Para colar e selar, proprie-
dades ideais de fluidez, tempo curto de secagem.

Plastercut

Disco de separacao dia-
mantado para o corte
exacto e silencioso de
torqueis.

No de encomenda. 33-0260
(@ 26 mm)
No de encomenda. 33-1300
(@ 30 mm)
No de encomenda. 33-1450
(@ 45 mm)

Concret

Cola especial de alta vis-
cosidade para colagens
grandes em gesso, no
metal, no acrilico e na
ceramica.

No de encomenda. 1722-0020 (2 x 10 g)

\_

Isofix 2000

Agente separador gesso-gesso num frasco pulveriza-
dor. Nao forma uma pelicula. Ideal para a fabricacao

de modelos.
Art.Nr: 1720-0000

(1 litro de Isofix mais o frasco pulverizador de 500 mi)

Art.Nr. 1720-2000
(2 x 1 litros de recargas de Isofix)

.
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Enceramento eficiente
explicado passo a passo.
Requisite este folheto
popular agora gratis.
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Servico de apoio ao cliente

Enviar por favor um

a copia gratis de:

] Manual de "] Relatéria da ] Catalogo
enceramento Renfert
Dirigir a*:
Apelido: Nome:
Firma (se aplicavel):
Rua/No.:
Codigo postal: Cidade:
Pais:
Tel: Fax:
E-Mail:
Negocio/Profissao*:
(] Laboratério dentario Ndmero de empregados
L . do laboratorio:
] Laboratoério de clinica
Fornecedor:
] Dono/gerente de laboratorio
] Técnico de protese dentaria
] Dentista
Preencher este formulario online em P
http://www.renfert.com/info
ou enviar esta pagina por fax para: e
+49 7731 8208-70 Renfert
ou destacar esta pagina fora e enviar como um postal de resposta e ——
com um selo. . , L.
Ideias para a protese dentéria

* Informacéo da proteccao dos dados: Os dados colectados sao usados somente pela Renfert e tratados como confidencial de acordo com linhas guia da UE.



Siga passo a passo até ao sucesso

(O Seu Fornecedor Dentario:

- J

Renfert GmbH / Industriegebiet / 78247 Hilzingen / Germany

ou: Postfach 1109 / 78245 Hilzingen / Germany

Tel.: +49 (0)7731 8208-0 / fax: 8208-70 / www.renfert.com / info@renfert.com

EUA/Canada/México:

Renfert USA /3718 lllinois Avenue / St. Charles IL 60174 / EUA

(Porque 05 Nnossos produtos sao sujeitos a um desenvolvimento contw’nuo,\
as ilustracoes do produto pretendem ser apenas exemplos.

A Renfert oferece uma garantia de 3 anos em todo o equipamento desde
que seja usado de acordo com as suas instrucoes de utilizacdo. O recibo de
venda original do fornecedor dentario é necessario para qualquer reivindica-
cao sob a garantia. A garantia exclui as pecas que sao sujeitas ao desgaste
normal de uso. O uso incorrecto, o desrespeito pela limpeza, as instrucoes
da manutencao e de instalacao, as reparacoes in-house ou as reparacoes por
pessoal desautorizado, o uso das pecas de recambio de um outro fabricante
e os factores excepcionais nao cobertos pelas instrucoes para o uso rendem a
garantia invalida. Uma reivindicacao bem sucedida sob a garantia nao prolonga

o periodo da garantia.
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Tel.: 630 762 1803 / fax: 630 762 9787 / www.renfertusa.com /

richardj@renfertusa.com / chamada livre 800 336 7422

805 22-0075 PORT

Ideias para a protese dentaria





