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Basic prebonder XS

Feinstrahlgerat zur Oberflachenkonditionierung
vor der adhasiven Befestigung
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Basic prebonder XS

Feinstrahlgerat zur Oberflachenkonditio-
nierung vor der adhasiven Befestigung

Mit dem Basic prebonder System standardisiert Renfert
die Oberflachenkonditionierung vor der adhasiven Be-
festigung in der Zahnarztpraxis. Wissenschaftlich defi-
nierte Strahlparameter und aufeinander abgestimmte
Systemkomponenten machen aus einem bislang stark
anwenderabhangigen Arbeitsschritt einen definierten
klinischen Prozess. Der speziell fur diesen klinischen Pro-
zess entwickelte Basic prebonder XS schafft definierte
Bedingungen fUr die adhasive Vorbehandlung von Zir-
konoxid, Metalllegierungen sowie Hybridmaterialien und
modernen Polymeren.

Vorteile

= Prozesssicherheit bei der adhasiven Befestigung durch stan-
dardisiertes Abstrahlen von Zirkonoxid, Metalllegierungen
sowie Hybridmaterialien und modernen Polymeren.

= Verlassliche Ergebnisse durch wissenschaftlich definierte
Strahlparameter und aufeinander abgestimmte Systemkom-
ponenten.

= Mehr Kontrolle Gber einen sensiblen Arbeitsschritt durch re-
produzierbare Bedingungen beim Abstrahlen.

Details
= Kompakte Bauweise fur den flexiblen Einsatz in Zahnarztpraxen
mit begrenztem Platzangebot.

= Integrierter Basic prebonder control tip (Abstandshalter) er-
maglicht einen gleichmaRigen Energieeintrag.

= GleichmaRige Oberflachenaktivierung durch die speziell ent-
wickelte Strahldise Basic prebonder jet nozzle mit homoge-
nem Strahlkegel.

= Prazisionsmanometer mit markiertem Arbeitsbereich ermdg-
licht einfache Handhabung.
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Technische Daten

easy use

compact

The Art of Control — Basic prebonder: Mehr als Abstrahlen.
Pre-bonden.
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Bestellinformationen

Anwendung Feinstrahlen zum Bonding 50pm

Basic prebonder XS No. 29695000

Arbeitsdruck Feinstrahlen zum Bonding 0,61 bar /8,7—14,5 psi |

Empfohlene Einstellung 0,8 bar / 11,6 psi

Max. Anschlussdruck 6-8 bar/87-116 psi

Volumenstrom (b. 1 bar) 8-91/min /0,28-0,32 cfm

Tankanzahl 1
Immediate Stop Funktion nein
MaRe (BxHXT) 123 x 202 x 255 mm
Tankvolumen 300 ml /500 g Strahlsand
Gewicht (ungefullt) 1,5 Kg

Prebonder surface pro 50 pm, 4x 500 g No. 1597 0050
Abstandsnadel (Basic prebonder control tip), 5 Stiick No. 900039010
Prifoberflache (Basic prebonder control pad), 5 Stiick + 1 magnetische Halterung  No. 900030375
Spezial Dise (Basic prebonder jet nozzle), 1 Stiick No. 900038070

Lieferumfang

Basic prebonder XS mit Basic prebonder-Tank (nur fir 50 pm Prebonder surface pro Strahl-
sand) inkl. 1x SpezialdUse Basic prebonder jet nozzle, 1x Abstandsnadel / Fokussierhilfe
Basic prebonder control tip, 1x Ergo-Griff, 1x Flex-Schlauch und 2-bar-Druckminderer, 500 g
Prebonder surface pro, 4x Ersatz-Basic prebonder control tip, 1x Priifoberflache zur Uberwa-
chung der Strahlparameter Basic prebonder control pad, 1x Handstickhalter, 1x pneumati-
scher FuRschalter, 1x Pneumatisches Anschlussset (EU/USA) und 1x Dosiernippelwerkzeug.

Weitere Produktdaten unter: www.renfert.com/p/Artikelnummer %
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