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— DEUTSCH

Twister venturi
Nr. 1824-0000/ 1824-1000

1. Einleitung

Es freut uns, dass Sie sich zum Kauf eines Twister
venturi Vakuum-Anmischgerates entschieden haben.

EE Bitte lesen Sie die folgende Bedienungs-
anleitung aufmerksam durch, und beach-
ten Sie die enthaltenen Hinweise, um eine
lange und problemlose Funktion zu ge-
wéhrleisten.

2. Anwendungsbereich

Das Vakuum-Anmischgerat Twister venturi dient zum
homogenen, blasenfreien Anmischen von ausschlief3-
lich dentalen Abformmassen und Modellmaterialien
wie Gipse, Einbettmassen sowie Silikone.

2.1 Umgebungsbedingungen
(nach DIN EN 61010)

Das Geréat darf nur betrieben werden:

e in Innenraumen,

* bis zu einer Hohe von 2.000 m Uber NN,

* bei einer Umgebungstemperatur von 5 - 40°C
[41 - 104°F] %),

 bei einer maximalen relativen Feuchte von 80% bei
31°C [87,8°F], linear abnehmend bis zu 50% relati-
ver Feuchte bei 40°C [104°F] ),

* bei Netz-Stromversorgung, wenn die Spannungs-
schwankungen nicht grof3er als 10% vom Nennwert
sind,

+ bei Uberspannungskategorie I,

* bei Verschmutzungsgrad 2.

*) Von 5 - 30°C [41 - 86°F] ist das Gerat bei einer Luftfeuchtigkeit
von bis zu 80% einsatzfahig. Bei Temperaturen von 31 - 40°C
[87,8 - 104°F] muss die Luftfeuchtigkeit proportional
abnehmen, um die Einsatzbereitschaft zu gewahrleisten (z.B.
bei 35°C [95°F] = 65% Luftfeuchtigkeit, bei 40°C [104°F] =
50% Luftfeuchtigkeit). Bei Temperaturen tber 40°C [104°F] darf
das Gerat nicht betrieben werden.

3. Gefahrenhinweise

3.1 Verwendete Symbole

In dieser Anleitung und an dem Gerét finden Sie
folgende Zeichen:

A Gefahr
Es besteht unmittelbare Verletzungs-
gefahr.

A Elektrische Spannung
Es besteht Gefahr durch elektrische
Spannung.

Achtung

Bei nicht Beachtung des Hinweises be-
steht die Gefahr der Beschadigung des
Gerats.

® Hinweis
z Gibt einen fiir die Bedienung niitzlichen,
die Handhabung erleichternden Hinweis.

é Nur zur Verwendung in Innenraumen.
—

Vor Offnen des Gerits vom Netz trennen,
Netzstecker ziehen.

w)

Eli‘ Bedienungsanleitung beachten.

3.2 Gefahrenhinweise

e Beim Twister venturi handelt es sich um ein
elektrisches Gerat mit Gefahrenpotential.

¢ Das Gerat darf nur in Betrieb genommen
werden, wenn es das landesspezifische
Steckersystem ausweist. Der ggf. erforderliche
Umbau darf nur von einer elektrotechnischen
Fachkraft vorgenommen werden

* Der Netzstecker muss leicht zuganglich sein.

* Das Gerat darf nur in Betrieb genommen
werden, wenn die Angaben des Typenschildes
mit den Vorgaben des regionalen
Spannungsnetzes iibereinstimmen.

* Elektrische und pneumatische Zuleitungen
sind vor Inbetriebnahme zu priifen. Geréte
mit beschadigten Zuleitungen diirfen nicht in
Betrieb genommen werden.

¢ Beachten Sie beim Mischen von Einbettmassen
die Sicherheitsdatenblatter der Hersteller
(gesundheitsgefdhrdende Staube) und
verwenden Sie eine geeignete personliche
Schutzausriistung.

¢ Vor Wartungsarbeiten Gerat vom Strom- und
Druckluftnetz trennen.

* Manipulationen der automatischen
Becherankopplung und der Ansaugoffnung
konnen zur Beschadigung des Gerates und zu
Verletzungen fiihren.

e Gerat nur zum Anmischen von Gipsen,
Einbettmassen und Silikonen verwenden.

¢ Keine entziindliche oder explosive Materialien
anmischen.

e Rithrwerk nie ohne Mischbecher andocken.

* Verletzungsgefahr bei Nichtverwendung von
Original Renfert Rithrwerk und Mischbecher.
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3.3 Haftungsausschluss

Renfert lehnt jegliche Schadensersatz- und Gewahr-

leistungsanspriiche ab wenn:

¢ das Produkt fiir andere, als die in der
Bedienungsanleitung genannten, Zwecke
eingesetzt wird,

* das Produkt in irgendeiner Art und
Weise verandert wird - auBer den in der
Bedienungsanleitung beschriebenen
Veranderungen,

¢ das Produkt nicht von Fachbetrieben repariert
oder nicht mit Original Renfert Ersatzteilen
eingesetzt wird,

* das Produkt trotz erkennbarer
Sicherheitsmangel oder Beschadigungen
weiter verwendet wird,

¢ das Produkt mechanischen StoRen ausgesetzt
oder fallengelassen wird.

4. Montage

4.1 Wandmontage
(mit beigefiigtem Set)

Bitte legen Sie bereit:
* Bleistift,
* Bohrschablone,
» Kreuzschlitzschraubendreher,
* Bohrmaschine,
* Bohrer 8 mm [0,3152 inch] - entsprechend dem
Wandmaterial.
Vergewissern Sie sich, dass die Wand, an
¢ der Sie das Gerat montieren mochten, aus-
reichend stabil ist !
Ermitteln der optimalen Arbeitshéhe (Bild 1).

2. Bohrschablone ausrichten und Bohrlécher an-
zeichnen (Bild 2).

3. Lécher bohren (mit Bohrer 8 mm [0,3152 inch]
>>> mind. 55 mm [2,167 inch] tief) + Dubel einset-
zen (Bild 3).

4. Obere Schrauben in Dibel einschrauben

>>> 9-10 mm [0,3546 - 0,394 inch] herausstehen

lassen (Bild 4).

Unteren Befestigungswinkel anschrauben (Bild 5).

Gerat einhangen (Bild 6).

Gerat mit Randelmutter sichern

>>> Randelmutter fest anziehen (Bild 7).

4.2 Standgerat

Mit einem Geratestativ kann der Twister venturi in ein
Standgerat umgebaut werden.
1. Geratestativ auf ebenen Untergrund positionieren
(Bild 8).
2. Gerat einhangen (Bild 9).
3. Gerat mit Randelmutter sichern
>>> Randelmutter fest anziehen (Bild 10).
Das Geratestativ gehort nicht zum Lieferumfang. Es
kann als Zubehdr separat bestellt werden (siehe Kap.
~Zubehor).

—_
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5. Inbetriebnahme /
Bedienung

Beachten Sie den in den technischen Daten
angegebenen Druckbereich. Ein héherer
Eingangsdruck fiihrt zu einem geringeren
Vakuumaufbau.

Fiir einen optimalen Betrieb swie zur Ver-
meidung von Beschéddigungen sollte die
Druckluft sauber, trocken und 6lfrei sein.
Bei einem Druckluftnetz mit zu hohem
Eingangsdruck, oder mit feuchter, 6lhaltiger
oder verschmutzter Druckluft sollte der Twi-
ster venturi nur mit einem vorgeschalteten
Filterdruckregler betrieben werden (siehe
Zubehor).

N,

o
-

Bedienelemente
(Bild 11 + 12)

Vakuumanzeige

Vakuumregler

Mischzeitanzeige
Drehzahleinstellung
EIN/AUS-Schalter

Steuerknopf (Mischzeiteinstellung,
Start / Stopp / Beluften)

Netzkabel

Druckluftanschluss mit Eingangsfilter
Ansaudfilter

Stift fur Bechererkennung
Schalldampfer

Motorsicherung

Geratesicherung

Mmoo W >
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5.2 Inbetriebnahme

1. Verbindung Gerat — Druckluftnetz herstellen

(Bild 13a/13b).

Beim Einfuhren des Druckluftschlauchs am Gerat
(Bild 13a) ist ein leichter Widerstand spurbar zu
Uberwinden. Zum Anschluss an des Druckluftnetz
(Bild 13b) die passende Schlauchkupplung aus
beiliegendem Set auswahlen und am Schlauchen-
de anbringen.

Verbindung Gerat / Steckdose herstellen (Bild 14).
Gerat einschalten (Bild 15).

Drehzahl einstellen >>> 100 - 400 1/min. (Bild 16).
Mischzeit einstellen >>> 0 - 5 min. (Bild 17).

arwnN

lhr Twister venturi ist nun betriebsbereit.

5.3 Mischvorgang

Beachten Sie beim Mischen von Einbett-
massen die Sicherheitsdatenblatter der
Hersteller !

Gegebenenfalls angemessene personliche
Schutzausriistung tragen !

Mischbecher nicht iiber die Maximalmarkie-
rung befiillen! Die Maximalmarkierung gilt
fur Pulver und Fliissigkeit im ungemischten
Zustand.
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Sehr kleine Mengen in groBen Bechern kén-
nen zu unzureichenden Mischergebnissen
fiihren.

TIPP:

Verwenden Sie einen Becher nur zum Anmischen
gleichartiger Materialien. Rickstande aus vorange
gangenen Anmischvorgangen kénnen einen nega-
tiven Einfluss haben (z.B. Silikon hartet nicht aus
0.4.).

Empfehlung: Ein Becher fir jede Materialart (Gips,
Einbettmasse, Silikon).

1. Ausreichende Bechergrofie wahlen.
2. Zu mischendes Material kurz vorspateln (Bild 18).
3. Passendes Ruhrwerk einsetzen (Bild 19).
Auf sauberen Becherrand (Bild 20a) und
* Deckelrand (Bild 20b) achten !

4. Becher an Gerat ankoppeln (Bild 21).

Erst loslassen, wenn Becher von alleine halt

>>> Zeiger auflerhalb des roten Skalenbereiches

(Bild 22a) !

o Ein kurzes, selbststidndiges Anlaufen des
z Motors beim Ansetzen des Bechers ist
normal. Das Geriit verfiigt iiber eine auto-
matische Kupplungshilfe, die beim Anset-
zen des Bechers Motorwelle und Riihrwerk
arretiert.
Die Erzeugung des Vakuums startet selbststandig.
Ausreichendes Vakuum abwarten.
Mischvorgang starten
>>> Steuerknopf driicken (Bild 22b).
Nach Ablauf der Mischzeit ertdnt ein Piepton.
8. Becher abnehmen
>>> Steuerknopf driicken (Bild 22b). Becher wird
nach wenigen Sekunden freigegeben.
' Becher festhalten !

No o

5.4 Unterbrechen des Misch-
vorgangs

1. Mischvorgang stoppen
>>> Steuerknopf 1x driicken (Bild 22b), Piepton
ertont.

2. Becher abnehmen

>>> Steuerknopf erneut driicken (Bild 22b). Be-

cher wird nach wenigen Sekunden freigegeben.
Becher festhalten !

A Bei Stromausfall oder ausschalten des Ge-
rats wird der Becher beliiftet und fallt ab.
Bei Wiederkehr des Stroms, oder nach dem
Einschalten, lauft der Mischermotor NICHT
selbststandig wieder an.

5.5 Mischzeit einstellen (Bild 17)

Die am Steuerknopf (F) eingestellte Mischzeit wird in
der Anzeige (C) angezeigt. Die Mischzeit kann jeder-
zeit verandert werden, auch wahrend des Mischvor-
gangs.

* Die vor einem Mischvorgang eingestellte
Mischzeit wird gespeichert.

* Wird die Mischzeit wahrend des Mischvorgangs
verandert, gilt sie nur fir diesen Mischvorgang
und wird nicht gespeichert.

5.6 Drehzahl einstellen (Bild 16)

Die Drehzahl wird am Stellknopf (D) eingestellt. Sie
kann jeder Zeit, auch wahrend des Mischvorgangs,
verandert werden.

5.7 Vakuum einstellen (Bild 23)

Sie haben die Mdglichkeit, die Intensitat des Vaku-
ums Uber den Stellknopf (B) individuell einzustellen.
+ groéReres Vakuum (gréRerer Druckunterschied
zwischen Druck im Becher und Auf3endruck)
- kleineres Vakuum (kleinerer Druckunterschied
zwischen Druck im Becher und Auf3endruck)
Das Vakuum kann auch wahrend des Mischvorgangs
verandert werden.

TIPP:

Versuche mit Einbettmassen haben ergeben, dass
die besten Mischergebnisse bei maximaler Vaku-
umeinstellung erzielt werden (glattes, homogenes
Gussergebnis).

Dies gilt im Regelfall auch fir Gipse.

Unabhangige Untersuchungen haben in Einzelfal-
len gezeigt, dass bei extrem hohem Vakuum der
Partialdruck im Rihrbecher soweit absinken kann,
dass bei einzelnen Gipsen (die z.B. &therische Ole
enthalten) Siedeblaschen entstehen kénnen.

Sollten Sie dies auch bei einem lhrer Gipse beo-
bachten, so empfehlen wir, zuerst bei maximaler
Vakuumeinstellung ca. 20 Sekunden lang die Luft
aus dem Mischgut zu entziehen und anschlieend
bei einer auf 80-90% reduzierten Einstellung weiter
zu rthren.

6. Reinigung / Wartung

A Vor Reinigungs- und Wartungsarbeiten
Netzstecker ziehen.
Das Anmischgerat Twister venturi ist nahezu war-
tungsfrei.
Trotzdem sollten Sie zur vorbeugenden Wartung
regelmaRig den Ansaudfilter sowie die Dichtflachen
reinigen.
Zum Reinigen des Bechers keine alkohol-
* haltigen oder entziindlichen Reinigungsmit-
tel verwenden, sondern diesen nur feucht
auswischen.

6.1 Ansaudfilter reinigen

Der Vakuumaufbau ist nur bei sauberem
*  Ansaudfilter gewahrleistet.

Der Ansaudfilter (J) sollte spatestens monatlich ge-
praft und gereinigt werden.
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Wird das Vakuum nicht oder zu langsam aufgebaut,
sollten Sie den Ansaudfilter ebenfalls reinigen.

i Insbesondere nach dem Anmischen von Si-
likonen, oder bei zu hoch gefiillten Bechern
kommt, es héufig zu einer Verschmutzung
des Ansaudfilters, den Sie dann vor der
Weiterarbeit reinigen sollten.

1.Gerat ausschalten.

2.Ansaudfilter ausschrauben (Bild 24), Schlisselwei-
te 17 mm.

3.Filter im Ultraschallbad reinigen (Empfehlung: Gips-
I6ser GO-2011, Art.Nr. 2011-0000).

4.Ansaudfilter wieder einschrauben (Bild 24).

| Gerat nie ohne Ansaudfilter betreiben !

6.2 Eingangsfilter wechseln

Um zu vermeiden, dass Schmutzpartikel mit der
Druckluft in den Twister venturi gelangen, befindet
sich ein Eingangsfilter (H) am Druckluftanschluss. Bei
unzureichendem oder langsamem Vakuumaufbau
kann dieser verstopft sein und ist zu wechseln.

& Vor Wechsel des Eingangsfilters Gerat von

der Druckluft trennen (Bild 13b)

Der Eingangsfilter ist eine Einheit, die wie ein Druck-

luftschlauch entfernt und wieder eingesteckt wird.

» Gerat von Druckluft trennen (Bild 13b).

* Ring an Eingangsfilter hoch driicken und Druckluft-
schlauch abziehen (Bild 25a).

* Ring an Druckluftanschluss hoch drticken und Ein-
gangsfilter abziehen (Bild 25b).

* Neuen Eingangsfilter in Druckluftanschluss ein-
schieben.

 Druckluftschlauch in Eingangsfilter einschieben.

» Geréat an Druckluft anschlieRen (Bild 13b).

i Héufige Verschmutzung des Eingangsfilters
weist auf verschmutzte Druckluft hin. In die-
sem Fall sollte ein Filterdruckregler (siehe
Zubehdr) vorgeschaltet werden.

6.3 Dichtflachen

Folgende Dichtflachen missen immer sauber gehal-
ten werden, um einen optimalen Vakuumaufbau und
einen sicheren Halt des Ruhrbechers wahrend des
Mischvorgangs zu gewahrleisten:

* Dichtung Gerat / Ruhrwerk (Bild 26a).

* Dichtung Riihrwerk / Becher (Bild 26b).

TIPP:

Fur eine erhohte Lebensdauer und eine optimale
Vakuumleistung sollten die Gummidichtungen am
Ruhrwerk monatlich mit Vaseline eingefettet werden

6.4 Wechsel der elektrischen
Geréate- und Motor-
sicherung

. Gerat vom Stromnetz trennen (Bild 14).

2. Sicherungshalter aufschrauben (Bild 12 (M), (N),
Bild 27a + b).

3. Sicherung entnehmen und austauschen (Bild 28).
Die Sicherungswerte entnehmen Sie bitte dem
Kapitel ,Technische Daten*.

& Keine Sicherungen mit héheren Stromwer-

ten verwenden !

4. Sicherungshalter wieder einsetzen und schlief3en

(Bild 27).

—_

7. Ersatzteile

Entnehmen Sie die Verschleill- bzw. Ersatzteilnum-
mern bitte der Ersatzteilliste am Ende dieser
Anleitung.

8. Garantie

Bei sachgemaler Anwendung gewahrt Renfert auf
den Twister venturi eine Garantie von 3 Jahren.
Voraussetzung fir die Inanspruchnahme der Garantie
ist das Vorhandensein der Original-Verkaufsrechnung
des Fachhandels.

Ausgeschlossen aus der Garantieleistung sind Teile,
die einer natirlichen Abnutzung ausgesetzt sind (z.B.
Rihrwerk, Mischbecher und Ansaudfilter). Die Ga-
rantie erlischt bei unsachgemafer Verwendung, bei
Missachtung der Bedienungs-, Reinigungs-, War-
tungs- und Anschlussvorschriften, bei Eigenreparatur
oder Reparatur durch nicht autorisiertes Personal, bei
Verwendung von Ersatzteilen anderer Hersteller und
bei ungewohnlichen oder nach den Verwendungsvor-
schriften nicht zulassigen Einfliissen. Garantieleistun-
gen bewirken keine Verlangerung der Garantie.

9. Technische Daten

230V, 50-60 Hz
120V, 50-60 Hz

150 W

T1,6A(230V)
T3,15A (120 V)

Netzspannung:

Leistungsaufnahme:
Geratesicherung:

Motorsicherung: T8A
Drehzahl: 150 bis 400 1/min
Vakuum max.: ca. -880 mbar,

entspricht einem Becherdruck von ca. 90 mbar
Forderleistung max.: 24 |/min

Luftverbrauch ca.: 46 I/min bei 4.5 bar
dyn. Eingangsdruck

4.5 bis 7 bar

140 x 325 x 225 mm
[6,52 x 12,81 x 8,87 inch]

6,5 kg ohne Becher

Betriebsdruck, dyn:
MaRe (BxHxT):

Gewicht:

DE -10-



10. Lieferumfang

Twister venturi Vakuumanmischgerat
Becher 500 ml incl. Rihrwerk
Druckluftschlauch 2 m
pneumatisches Anschlussset
Betriebsanleitung

Ersatzteilliste

Bohrschablone

Befestigungsset

JE G S U S UL UL U

11. Lieferformen

Nr. 1824-0000 Twister venturi 230 V / 50-60 Hz, incl.

500-ml-Becher mit Ruhrwerk

Nr. 1824-1000 Twister venturi 120 V / 50-60 Hz, incl.

500-ml-Becher mit Ruhrwerk

12. Zubehor

Nr. 2929-0000 Filterdruckregler
Nr. 1821-0101 Stativ fur Standgerat, BXxHxT:
230 x 680 x 290 mm
[9,062 x 26,772 x 11,426 inch]
Nr. 1821-0200 Anrlhrspatel

Nr. 1820-6500 Becher incl. Rihrwerk, 65 ml
Nr. 1820-6510 Ruhrwerk, 65 ml
Nr. 1820-6520 Becher, 65 ml

Nr. 1820-0200 Becher incl. Rihrwerk, 200 ml
Nr. 1820-0210 Ruhrwerk, 200 ml
Nr. 1820-0220 Becher, 200 ml

Nr. 1820-0500 Becher incl. Rihrwerk, 500 ml
Nr. 1820-0510 Ruhrwerk, 500 ml
Nr. 1820-0520 Becher, 500 ml

Nr. 1820-0700 Becher incl. Rihrwerk, 700 ml
Nr. 1820-0710 Ruahrwerk, 700 ml
Nr. 1820-0720 Becher, 700 ml

Nr. 1820-1001 Becher incl. Rihrwerk, 1000 ml
Nr. 1820-1010 Ruhrwerk, 1000 ml
Nr. 1820-1020 Becher, 1000 ml

13. Entsorgungshinweis flir
die Lander der EU

Zur Erhaltung und Schutz der Umwelt, der Verhinde-
rung der Umweltverschmutzung, und um die Wieder-
verwertung von Rohstoffen (Recycling) zu verbes-
sern, wurde von der europaischen Kommission eine
Richtlinie erlassen, nach der elektrische und elekt-
ronische Gerate vom Hersteller zuriickgenommen
werden, um sie einer geordneten Entsorgung oder
einer Wiederverwertung zuzufihren.

Die Gerate, die mit diesem Symbol gekennzeichnet
sind, durfen innerhalb der Europaischen Union daher
nicht Uber den unsortierten Siedlungsabfall entsorgt

werden:
—

Bitte informieren Sie sich bei Ihren lokalen Behorden
Uber die ordnungsgemale Entsorgung.

13.1 Besondere Hinweise fiir
Kunden in Deutschland

Bei den Renfert Elektrogeraten handelt es sich um
Gerate fUr den kommerziellen Einsatz.

Diese Gerate durfen nicht an den kommunalen
Sammelstellen fur Elektrogerate abgegeben werden,
sondern werden von Renfert zurickgenommen.
Hinweise dazu finden Sie auch im Internet unter
www.renfert.com

-1 - DE



14. Fehlersuche

Fehler

Ursache

Abhilfe

EIN-/AUS-Schalter ohne
Funktion.

Kein Stromanschluss.

Elektrische Geratesicherung
defekt.

Netzkabel defekt.

Stromversorgung Uberpriifen.

Sicherung wechseln (siehe Pkt. 6.4).

Gerat in Reparatur geben.

Motor lauft nicht an.

Elektrische Motorsicherung defekt.

Motor defekt.

Sicherung wechseln (siehe Pkt. 6.4).

Gerat in Reparatur geben.

Kein bzw. verminderter
Vakuumaufbau (nicht im
grinen Bereich).

Ansaudfilter verstopft.
Dichtflachen verschmutzt.
Druckluftschlauch nicht
angeschlossen, undicht oder
geknickt.

VenturidlUse verstopft
Eingangsfilter verstopft
Kompressor nicht eingeschaltet.
Magnetventil defekit.

Schalldampfer verschmutzt.

Stellknopf fir Vakuum zu weit
herausgedreht.

Leistung des Druckluftnetzes nicht
ausreichend.

Betriebsdruck zu niedrig oder zu
hoch.

Anschlussschlauch zu lang.

Querschnitt des
Anschlussschlauchs zu kein

Filter reinigen (siehe Pkt. 6.1).
Dichtflachen reinigen (siehe Pkt. 6.3).

Druckluftschlauch Uberpriifen.

Gerat in Reparatur geben.

Eingangsfilter wechseln (Pkt. 6.2).
Kompressor einschalten.

Gerat in Reparatur geben.

Schalldampfer ersetzen.

Vakuum einstellen (siehe Pkt. 5.7).

Leistung des Drucklufterzeugers prifen (siehe
technische Daten, ggf. andere Verbraucher

abschalten).

Dynamischen Betriebsdruck prifen (4,5 bis 7 bar).

Maximale Lange 2 m.

Minimaler Innendurchmesser 4 mm.

Vakuumabbau / -
entliftung zu langsam.

Ansaudfilter verstopft.

Schalldampfer verschmutzt.

Magnetventil defekt

Filter reinigen (siehe Pkt. 6.1).

Schalldampfer reinigen bzw. ersetzen.
Filterdruckregler vorschalten.

Gerat in Reparatur geben.

Permanentes
Abluftgerdausch.

Stift fur Bechererkennung klemmt.

Gerat in Reparatur geben.

Riihrwerk dreht sich
nicht.

Motorsicherung (8A) wegen
Uberlastung des Ruhrwerks
durchgebrannt.

Ruhrwerk und Becher reinigen.
Sicherung austauschen (siehe Pkt. 6.4).

Flatterndes Gerdausch
aus dem Schalldampfer.

Druck zu gering

Dynamischen Betriebsdruck erhéhen (4,5 bis 7 bar).

DE
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— ENGLISH

Twister venturi
Nr. 1824-0000/ 1824-1000

1. Introduction

We are pleased with your decision to purchase a
Twister venturi vacuum mixer.

(T3]

Please read the following operating in-
structions carefully and observe the infor-
mation they contain in order to ensure a
long and trouble-free service life.

2. Application Area

The Twister venturi vacuum mixer is designed solely
for homogeneous, bubble-free mixing of dental cast-
ing and modelling materials such as plasters, invest-
ments, and silicones.

2.1 Ambient Conditions
(in accordance with DIN EN 61010)

The unit may only be operated:

* Indoors.

* Up to an altitude of 2,000 m above sea level.

» At an ambient temperature range between
5-40°C [41 - 104°F] *).

* At a maximum relative humidity of 80% at 31°C
[87.8°F], dropping in a linear manner to 50% rela-
tive humidity at 40°C [104°F] *).

» With mains power where the voltage fluctuations
do not exceed 10% of the nominal value.

* Under over-voltage category Il conditions.

* Under contamination level 2 conditions.

*) Between 5 — 30°C [41 — 86°F], the unit can be operated at
a relative humidity of up to 80%. At temperatures between
31 -40°C [87.8 - 104°F], the humidity must decrease
proportionally in order to ensure operational readiness (e.g., at
35°C [95°F] = 65% humidity; at 40°C [104°F] = 50% humidity).
The unit may not be operated at temperatures above 40°C
[104°F].

3. Safety Information

3.1 Symbology

The following symbols are employed in these in-
structions and on the unit itself:

A Danger
This indicates a direct risk of injury. Please
observe the operating instructions.
A Electrical current

This indicates a hazard due to electrical
current.

' Attention
. Failure to observe the associated informa-
tion can result in damage to the unit.

i Note
This provides the operator with useful
information to make working with the unit
easier.

Only intended for indoor use.

Before opening the unit, disconnect it
from the mains power supply by unplug-
ging the power cord from the wall outlet.

g b

[li‘ Observe the operating instructions.

3.2 Hazard Information

» The Twister venturi is an electric unit and, as
such, carries with it a certain inherent potential
hazard.

* The unit may only be operated if it is equipped
with the proper wall plug and power cord
for the mains power system in country of
use. Any alterations which may be required
to ensure this may only be performed by an
electrotechnical specialist.

e The unit may only be operated if the
information on the nameplate conforms with
the specifications of your local mains power
supply.

* The power plug must be easily accessible.

* Prior to use, all electrical and pneumatic lines
must be inspected. Units exhibiting damaged
lines may not be operated.

* When mixing investment material, please
observe the manufacturer’s material safety
data sheets (hazardous dust) and always wear
appropriate protective gear.

e Disconnect the unit from the mains power and
compressed air supplies before beginning any
maintenance tasks.

* Manipulating the automatic bowl coupler and
the intake opening can result in damage to the
unit and personal injury.

* The unit may only be used to mix plaster,
investment, and silicon.

* Never mix flammable or explosive materials.

* Never connect the blunger without the mixing
bowl.

* The use of non-original Renfert blungers and
mixing bowls represents a potential injury
hazard.
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3.3 Liability Exclusion

Renfert shall be absolved from all claims for damages

or warranty if:

* The product is employed for any purposes
other than those cited in the operating
instructions;

* The product is altered in any way other than
those alterations described in the operating
instructions;

* The product is repaired by other than an
authorized facility or if any but Renfert OEM
parts are employed;

* The product continues to be employed, despite
obvious safety faults or damage;

* The product is subjected to mechanical
impacts or is dropped.

4. Installation

4.1 Wall Mounting

(with the included mounting set)

Please have the following on hand:

* Pencil;

* Drilling template;

* Philips head screwdriver;

» Power drill;

*8 mm [0.3152 inch] drill bit, suitable for
penetrating the intended wall material.

Inspect the wall on which you intend

* mounting the unit to ensure that it is capa-

ble of bearing the unit’s weight!

. Determine the optimum working height (Figure 1).

2. Align the drilling template and mark the drill holes
(Figure 2).

3. Drill the required holes (using the 8 mm [0.3152
inch] drill bit >>> to a depth of at least 55 mm
[2.167 inches]) + insert the dowels (Figure 3).

4. Screw the top screws into the dowels first

>>> allowing the screw heads to protrude 9-

10 mm [0.3546 - 0.394 inches] (Figure 4).

Mount the bottom mounting bracket (Figure 5).

Hang the unit on the wall (Figure 6).

Secure the unit with the knurled nut

>>> Securely tighten the knurled nut (Figure 7).

4.2 Benchtop Units

The Twister venturi can be operated as a benchtop
unit when a stand is employed.
1. Position the stand on a level surface (Figure 8).
2. Hang the unit in the stand (Figure 9).
3. Secure the unit with the knurled nut

>>> Securely tighten the knurled nut (Figure 10).
The stand is not part of the standard delivery and
must be ordered as an optional accessory (refer to
the ,Accessories” section).

—_
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5. Commissioning /
Operation

i Observe the pressure range information
in the technical specifications. A higher
inlet pressure will result in a lower vacuum
build-up.
For optimal operation as well as to prevent
damage, the compressed air should be cle-
an, dry, and oil-free.
Where the compressed air supply produces
an inlet pressure that is too high, or where
the compressed air is moist, contains oil, or
is contaminated, the Twister venturi should
only be operated with an upstream filter
pressure regulator (refer to the ,,Accessori-
es“ section).

4
-

Operating Elements
(Figure 11 + 12)

Vacuum display

Vacuum regulator

Mixing time display

Speed setting

ON/OFF switch

Control knob (mixing time adjustment, start /
stop / venting)

Power cord

Compressed air connection with inlet filter
Vacuum filter

Bowl detection pin

Silencer

Motor fuse

Unit fuse

Mmoo W >
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5.2 Commissioning

1. Connect the unit to the compressed air supply
(Figure 13a/b). A slight resistance which must be
overcome is felt when connecting the compressed
air hose to the unit (Figure 13a). Select the proper
coupling from the set provided and install it on the
other hose end to connect it to the compressed air
system (Figure 13b).
Connect the unit to the wall outlet (Figure 14).
Switch the unit on (Figure 15).
. Adjust the desired speed

>>> 100 - 400 rpm (Figure 16).
5. Adjust the desired mixing time

>>> (0 - 5 min. (Figure 17).

LN

Your Twister venturi is now operational.

5.3 Mixing Process

& When mixing investment material, please
always observe the manufacturer’s material
safety data sheets!

Wear appropriate protective gear as re-
quired!
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Do not fill the mixing bowl beyond the
maximum fill mark! The maximum fill mark
applies to powders and liquids in their un-

mixed states.
i Attempting to mix small quantities in large
bowls will result in inadequate mixing.

TIP:

Only mix the same type of material in a given bowl.
Residue form previous mixing processes can have a
negative influence (e.g., silicon fails to harden, etc.).

We recommend a separate bowl for each type of
material (plaster, investment, silicon).

1. Select an appropriate size mixing bowl.

2. Using a spatula, lightly mix the materials together
(Figure 18).

3. Install the appropriate blunger (Figure 19).

Make sure the bowl rim (Figure 20a) and
* cover rim (Figure 20b) are clean!

4. Couple the mixing bowl to the unit (Figure 21). Do
not release the bowl until it stays in place by itself.
>>> |ndicator outside the red range on the scale
(Figure 22a)!

i The motor should start automatically and
run briefly when the bowl is inserted. The
unit is equipped with an automatic coupling
aid that locks the blunger to the motor shaft
when the bowl is inserted.

5. Vacuum generation starts automatically.

Wait until sufficient vacuum has been created.

Start the mixing process

>>> Press the control knob (Figure 22b).

The unit will beep when mixing has been com-

pleted.

8. Remove the mixing bowl
>>> Press the control knob (Figure 22b). The bowl
will be released in a few seconds.

' Hold the bowl!

No

5.4 Interrupting the Mixing
Process

1. Stop the mixing process
>>> Press the control knob once (Figure 22b).
The unit will beep.

2. Remove the mixing bowl

>>> Press the control knob again (Figure 22b).

The bowl will be released in a few seconds.
Hold the bowl!

& In case of a power failure or if the unit is
switched off, the bowl will be vented and be
uncoupled.

When power is restored or the unit is again
switched on, the mixing motor WILL NOT
automatically restart itself.

5.5 Setting the Mixing Time
(Figure 17)

The mixing time set at the control knob (F) is shown
on the display (C). The mixing time can be adjusted
in 5-second intervals at any time — even during the
mixing process itself.
* The mixing time set prior to the start of a mixing
process is saved.
« If the mixing time is changed during the course
of the mixing process, it is not saved and only
applies to the current mixing process.

5.6 Setting the Mixing Speed
(Figure 16)

The mixing speed is adjusted with the adjusting knob
(D). The speed can be adjusted at any time — even
during the mixing process itself.

5.7 Setting the Vacuum
(Figure 23)

You have the option of individually adjusting the inten-
sity of the vacuum by using the adjusting knob (B).

+  Higher vacuum (greater pressure difference
between the pressure in the bowl and the am-
bient air pressure).

- Lower vacuum (less greater pressure differ-
ence between the pressure in the bowl and the
ambient air pressure).

Vacuum intensity can also be changed during the
mixing process itself.

TIP:

Tests with various investment materials have shown
that the best mixing results (smooth, homogene-
ous casting results) are obtained at the maximum
vacuum setting.

As a rule, this also applies to plasters.

In individual instances, independent tests have
shown that — under extremely high vacuum — the
partial pressure in the mixing bowl! can sink to a
point where bubbles due to boiling can form in cer-
tain plasters (e.g., those containing volatile oils).

Should you observe this phenomenon in the plas-
ters you employ, we recommend first drawing the
air out of the mixture for 20 seconds at maximum
vacuum pressure, then reducing the vacuum setting
to 80-90% during subsequent mixing.

6. Cleaning / Maintenance

A Always unplug the unit from the wall outlet
before beginning any cleaning or mainte-
nance tasks.

The Twister venturi mixing unit is practically mainte-

nance-free.

Nonetheless, the inlet filter and the seals should be

cleaned regularly as part of a preventative mainte-

nance programme.
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Do not use cleansers containing alcohol or
other flammable substances to clean the
mixing bowl. Instead, wipe bowls with a
damp cloth.

6.1 Cleaning the Inlet Filter

' The vacuum built-up is only warranted with
* cleaned suction filter.

The inlet filter (J) should be inspected and cleaned at

least once per month.

The inlet filter should also be cleaned if vacuum fails

to build up or is slow in building up.

i The inlet filter is particularly liable to be-
come dirty after mixing silicones or if
mixing bowls are completely filled. In this
case, you should clean the filter before pro-
ceeding with further work.

. Switch the unit off.

2. Unscrew the inlet filter (Figure 24) using a 17mm
spanner.

3. Clean the filter in an ultrasonic bath (we recom-
mend using GO-2011 plaster solvent, Art. No.
2011-0000).

4. Reinstall the inlet filter (Figure 24).

Never operate the unit without the inlet
¢ filter!

—_

6.2 Replacing the Intake Filter

In order to prevent dirt particles from being carried
into the Twister venturi by the compressed air, the
compressed air coupling is equipped with an intake
filter (H). If vacuum fails to build up or is slow in build-
ing up this filter may be blocked and will need to be
replaced.

& Always disconnect the unit from the com-
pressed air supply before replacing the
intake filter (Figure 13b)

The intake filter is a single unit that is removed and

reattached in the same way as a compressed air

hose.

» Disconnect the unit from the compressed air sup-

ply (Figure 13b).

» Press the ring on the intake filter up and pull the

compressed air hose off (Figure 25a).

* Press the ring on the compressed air coupling up

and pull the intake filter off (Figure 25b).

» Connect a new intake filter to the compressed air

coupling.

* Connect the compressed air hose to the new

intake filter.

» Reconnect the unit to the compressed air supply

(Figure 13b).

* Gently pull on the intake filter and the hose to

make sure all connections are secure.

i Frequent intake filter blockage is an indi-
cation of contaminated compressed air. In
such cases we recommend the upstream
installation of a filter pressure regulator
(refer to the ,,Accessories” section).

EN

6.3 Seal Surfaces

The following seal surfaces must always be kept
clean in order to ensure correct vacuum built up and
the secure retention of the mixing bow! during the
mixing process:
» Seal between the unit and the blunger
(Figure 26a).
* Seal between the blunger and the bowl
(Figure 26b).

TIP:

You should coat the rubber seals on the blunger
with Vaseline once every month to ensure optimum
vacuum force.

6.4 Replacing the Electric Unit

and Motor Fuse

. Unplug the unit from the wall outlet (Figure 14).
. Unscrew the fuse holder cover (Figure 12 (M), (N),
Figure 27a + b).

3. Remove the fuse and replace it (Figure 28). Refer
to the ,Technical Specifications” for the proper
fuse ratings.

A Never use fuses with a higher current

rating!

4. Reinstall and close the fuse holder (Figure 27).

N =

7. Spare Parts

For the order numbers of consumables and spare
parts please refer to the spare parts list at the end of
this manual.

8. Warranty

Provided the unit is properly used, Renfert warrants
the Twister venturi for a period of 3 years.
Presentation of the original bill of sale is required for
all warranty claims.

Components subject to natural wear (e.g., blungers,
mixing bowls, and intake filters) are excluded from
this warranty. The warranty is voided in case of im-
proper use; failure to observe the operating, cleaning,
maintenance, and connection instructions; in case of
independent repairs or repairs by unauthorized per-
sonnel; if spare parts from other manufacturers are
employed, or; in case of unusual influences or influ-
ences not in compliance with the utilization instruc-
tions. Warranty service shall not extend the original
warranty.
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9. Technical Specifications

230V, 50-60 Hz
120V, 50-60 Hz

150 W

Mains voltage:

Power consumption:

Device fuse: T16A(230V)

T3.15A(120V)
Motor fuse: T8A
Speed: 150 to 400 rpm

Vacuum, max.: approx. -880 mbair;

corresponds to a bowl
pressure of approx. 90 mbar

24 l/min

46 I/min at 4.5 bar
dynamic inlet pressure

45t0 7 bar

140 x 325 x 225 mm
[6.51 x 12.81 x 8.87 inches]

6.5 kg, w./o. bowl

Capacity, max.:
Air consumption, approx.:

Operating pressure, dynamic:
Dimensions (WxHxD):

Weight:

10. Standard Delivery

Twister venturi vacuum mixing unit
500 ml bowl, incl. blunger
Compressed air hose, 2 m
Pneumatic connection set

Set of operating instructions
Spare parts list

Drilling template

Fastening set

R\ O U T UL U . §

11. Delivery Versions

No. 1824-0000 Twister venturi 230 V / 50-60 Hz, incl.
500 ml-bowl with blunger

No. 1824-1000 Twister venturi 120 V / 50-60 Hz, incl.
500 ml-bowl with blunger

12. Accessories

No. 2929-0000 Filter pressure regulator

No. 1821-0101 Stand for benchtop units;
WxHxD: 230 x 680 x 290 mm
[9.062 x 26,772 x 11.426 inches]

No. 1821-0200 Mixing spatula

No. 1820-6500 Bowl incl. blunger, 65 ml
No. 1820-6510 Blunger, 65 ml
No. 1820-6520 Bowl, 65 ml

No. 1820-0200 Bowl, incl. blunger, 200 ml
No. 1820-0210 Blunger, 200 ml
No. 1820-0220 Bowl, 200 ml

No. 1820-0500 Bowl, incl. blunger, 500 ml
No. 1820-0510 Blunger, 500 ml
No. 1820-0520 Bowl, 500 ml

No. 1820-0700 Bowl, incl. blunger, 700 ml
No. 1820-0710 Blunger, 700 ml
No. 1820-0720 Bowl, 700 ml

No. 1820-1001 Bowl, incl. blunger, 1000 ml
No. 1820-1010 Blunger, 1000 ml
No. 1820-1020 Bowl, 1000 ml

13. Disposal instructions
for countries in the EU

To conserve and protect the environment, prevent
environmental pollution and improve the recycling of
raw materials, the European Commission adopted

a directive that requires the manufacturer to accept
the return of electrical and electronic units for proper
disposal or recycling.

Within the European Union units with this symbol
should not therefore be disposed of in unsorted do-

mestic waste:
—

For more information regarding proper disposal ple-
ase apply at your local authorities.
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14. Troubleshooting

Problem

Possible cause

Corrective action

ON/OFF switch fails to
work.

e Power not connected.
e Device fuse blown.

e Damaged power cord.

Check the power supply.
Replace the fuse (refer to Sec. 6.4).

Have the device repaired.

Motor fails to start.

e Motor fuse blown.

o Motor fault.

Replace the fuse (refer to Sec. 6.4).

Have the device repaired.

No, or insufficient
vacuum (not in the
green range on the
scale).

¢ Intake filter plugged.
e Seal surfaces dirty.

e Compressed air hose not
connected, leaky or bent.

e Venturi nozzle plugged.

¢ Intake filter plugged

e Compressor switched off.
e Solenoid valve fault.

e Silencer plugged.

e Vacuum adjusting knob turned out
too much.

e Compressed air system with
insufficient performance.

o Working pressure too low.

e Air hose too long.

e Square are of air hose too small.

Clean the filter (refer to Sec. 6.1).
Clean the seal surfaces (refer to Sec. 6.3).

Check the pipe.

Have the device repaired.

Replace intake filter (refer to Sec. 6.2).

Switch the compressor on.

Have the device repaired.

Replace the silencer.

Adjust vacuum (see pt. 5.7).

Control the compressor’s performance (see technical
specifications, eventually switch other users off).

Increase dynamic working pressure (4,5 to 7 bar /
65,27 to 101,53 psi).).

Maximum length 2 m.

Minimum inner diameter 4 mm.

Vacuum release /
venting, too slow.

¢ Intake filter plugged.

e Silencer plugged.

e Solenoid valve fault

Clean the filter (refer to Sec. 6.1).

Clean risp. replace silencer.
Connect a filter unit.

Have the device repaired.

Permanent venting
noise.

o Bowl detection pin sticking.

Have the device repaired.

Paddle does not rotate.

e Paddle is overloaded, motor fuse
(8A) is blown.

Clean the paddle and the bowl.
Replace the fuse (refer to Sec. 6.4).

Fluttering noise from the
silencer.

e Working pressure too low

Increase dynamic working pressure
(4,5to 7 bar / 65,27 to 101,53 psi).

EN
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 FRANGAIS

Twister venturi
Nr. 1824-0000/ 1824-1000

1. Introduction

Nous sommes heureux, que vous vous soyez décidé
pour I'achat d’un Twister venturi.

Veuillez s.v.p. lire attentivement
Iinstruction de service ci-apreés et tenir
compte des indications respectives afin
de garantir un fonctionnement de longue
durée et sans problémes.

2. Domaine d’application

L'appareil de malaxage sous vide Twister venturi
sert a mélanger exclusivement, de fagon homogéne
et sans bulles, les matériaux dentaires pour modéles
et empreintes tels platres, revétements ainsi que les
silicones.

2.1 Conditions de
I’environnement
(selon DIN EN 61010)

L’appareil doit uniquement étre utilisé:

* alintérieur,

* jusqu’a une hauteur de 2.000 m au-dessus du
niveau de la mer,

* aune température environnante de 5 - 40°C
[41 - 104°F],

* aune humidité maximale relative de 80% a 31°C
[87,8°F], diminuant linéairement jusqu’a 50% de
I'humidité relative a 40°C [104°F],

* Avec I'alimentation par réseau en courant électri-
que, lorsque les variations de tension ne dépas-
sent pas 10% de la valeur nominale,

* Avec une surtension de la classe Il.

» Avec un degré 2 de pollution .

*) Entre 5 - 30°C [41 - 86°F] I'appareil est utilisable a une humidité
atmosphérique allant jusqu’a 80% . Pour des températures
ambiantes entre 31 - 40°C [87,8 - 104°F] 'humidité doit
proportionnellement diminuer afin de garantir (par ex. : a 35°C
[95°F] = 65% d’humidité, a 40°C [104°F] = 50% d’humidité). A
des températures au-dela de 40°C [104°F] I'appareil ne doit pas
étre utilisé.

3. Consignes de dangers

3.1 Symboles utilisés

Vous trouverez dans cette instruction de service et
sur 'appareil les symboles suivants:

Danger

Il existe le risque direct de blessures, tenir

compte des instructions de service.

>
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Tension électrique
Il y a un danger en raison de tension élec-
trique.

Attention
Lors de la non-observation des indications
il y arisque d’endommager I’appareil.

Indication
Donne une recommandation utile, facili-
tant la manipulation de I’appareil.

Utilisation uniquement a I'intérieur de
locaux.

Avant d’ouvrir I'appareil débrancher-le du
réseau, tirer la prise .

Tenir compte du mode d’emploi.

3.2 Indications de danger
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Pour ce qui est du Twister venturi il s’agit d’un
appareil électrique avec présentant un potentiel
de danger.

Cet appareil ne doit étre utilisé qu’aprés avoir
vérifié que la prise correspond aux normes
spécifiques du pays. Pour le cas ou une
transformation serait nécessaire celle-ci ne doit
étre faite que par un spécialiste électronique.
L’appareil ne doit étre mis en marche que

si les données sur la plaque signalétique
correspondent aux prescriptions régionales du
réseau de tension.

La fiche de contact doit étre facilement
accessible.

Les conduites d’alimentation électrique et
pneumatique doivent étre vérifiées avant la
mise en service. Des appareils possédant des
conduites endommagées ne doivent pas étre
mis en marche.

Veuillez tenir comptes des données de sécurité
du fabricant lors du malaxage des pates

de revétements (poussiéres nuisibles a la
santé) et utilisez un équipement de protection
personnel approprié.

Avant de faire des travaux d’entretien
débrancher I’appareil du réseau électrique et
d’air comprimé.

Des manipulations sur ’embrayage
automatique du bol de mélange et sur

I'orifice d’aspiration de I’appareil peuvent
causer ’endommagement de I’appareil et des
blessures.

L’appareil ne doit étre utilisé que pour malaxer
des platres, des pates de revétement et de
silicone.
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* Ne pas mélanger des matériaux inflammables
ou explosifs.

* Ne pas coupler le mélangeur sans son bol de
mélange.

* Risque de blessure lors du non-emploi du
mélangeur et du bol d’origines de Renfert.

3.3 Exclusion de responsabilité

Renfert refusera toute demande de dédommagement

ou de prise sous garantie si :

¢ le produit a été utilisé dans d’autres buts que
ceux décrits dans les instructions d’emploi,.

¢ le produit a été transformé d’une maniére ou
d’une autre — a part celles décrites dans le
mode d’emploi,

¢ le produit a été réparé par des services non
autorisés ou avec I’emploi de piéces de
rechange qui ne sont pas les piéces d’origine
de Renfert,

¢ |le produit a été utilisé malgré des vices ou des
endommagements visibles

e L’appareil a des a coups mécaniques ou a été
fait tomber.

4. Montage

4.1 Montage mural
(avec le set joint)

Veuillez s.v.p. préparer:
s crayon,
* gabarit de percage,
« tournevis cruciforme,
* perceuse,
« foret de 8 mm [0,3152 inch] — correspondant au
matériau mural.
Assurez-vous que, la stabilité du mur, sur
* lequel Pappareil doit étre monté, soit suffi-
sante !
. Rechercher la hauteur de travail optimum (fig 1).
2. Ajuster le gabarit de pergage et marquer I'endroit
pour les trous a faire (fig 2).
3. Percer le trou (avec le foret de 8 mm [0,3152 inch]
>>> au moins. 55 mm [2,167 inch] de profondeur)
+ Placer la cheville (fig 3).
4. Visser les vis supérieures dans la cheville
>>> 9-10 mm [0,3546 - 0,394 inch] laisser dépas-
ser le bout (fig 4).
Visser I'équerre inférieure de fixation (fig 5).
Accrocher I'appareil (fig 6).
Consolider I'appareil a I'aide de I'écrou moleté
>>> Serrer fermement 'écrou moleté (fig 7).

4.2 Appareil de table

Avec un support le Twister venturi peut étre utilisé

comme appareil de table.

1. Positionner le support sur une surface plane
(fig 8).

2. Accrocher I'appareil (fig 9).

3. Consolider I'appareil a I'aide de I'écrou moleté

—_
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>>> Serrer fermement I'écrou moleté (fig 10).
Le support de I'appareil n’est pas compris dans
I'étendue de livraison. IL peut étre commandé sépa-
rément comme accessoire (voir chap. ,accessoires®).

5. Mise en service /
commande

i Veuillez tenir compte de la zone de pression
indiquée dans les données techniques. Une
pression d’alimentation plus élevée méne a
une construction de vide plus faible.

Pour une fonction optimale, de méme que
pour éviter des détériorations, I’air compri-
mé doit étre propre, sec et sans huile.

Avec un réseau d’air comprimé a pression
d’alimentation trop forte, ou bien humide,
huileux ou encrassé le Twister venturi ne
doit étre mis en service qu’avec un filtre
régulateur manométrique de pression placé
en amont.( voir accessoires).

5.1 Elements de commande
(fig 11 + 12)

Indicateur de vide

Régulateur de vide

Indicateur du temps de malaxage
Réglage de la vitesse de rotation
Interrupteur marche/arrét

Bouton de commande (Réglage du temps de
malaxage, marche / arrét / aération)
Cable de distribution

Alimentation en air comprimé avec filtre
d’entrée

Filtre d’aspiration

Broche pour identification du bol
Amortisseur de bruit

Fusible de sécurité du moteur

Fusible de sécurité de I'appareil

Mmoo W >
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5.2 Mise en service

1. Faire le raccordement de 'appareil — réseau d’air
comprimé (fig 13a/b. Lors de la mise en place du
tuyau d’air comprimé sur I'appareil (fig 13a) il faut
surmonter sensiblement une 1égére résistance .
Pour faire le raccordement au réseau d’air com-
primé (fig 13b) choisir dans le set joint le raccord
symétrique adéquat et le fixer au bout du tuyau.

2. Faire le raccordement de I'appareil / prise de cou-
rant (fig 14).

3. Mettre 'appareil en marche (fig 15).

4. Régler la vitesse de rotation
>>> 100 - 400 1/min. (fig 16).

5. Régler le temps de malaxage
>>> (0 -5 min. (fig 17).

Votre Twister venturi est maintenant prét a étre
mis en service.
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5.3 Processus de malaxage

& Veuillez tenir compte des fiches de données
de sécurité du fabricant lors du mélange
des pates de revétement !

S’il y a lieu porter un équipement de protec-
tion personnel adéquat. !

Ne pas remplir le bol de mélange au-dessus
du marquage! Le marquage maximum est
valable pour les poudres et liquides a I'état
pur.

i De trés petites quantités dans les grands
bols peuvent causer des résultats de mé-
lange insuffisants.

ASTUCE:

N’utilisez le bol de mélange que pour le malaxage
de matériaux similaires. Les résidus des mélanges
précédents peuvent avoir un effet négatif (par ex.: le
silicone ne durcit pas etc...).

Nous conseillons: un bol de mélange pour chaque
type de matériau (platre revétement, silicone).

1. Choisir un bol de mélange de taille suffisante.

2. Spatuler avant et ce brievement le matériau a
mélanger (fig 18).

3. Employer le mélangeur adéquat (fig 19).

Faire bien attention a ce que le bord du
* bol (fig.20a) et celui du couvercle (fig.20b)
soient propres !

4. Accoupler le bol sur l'appareil (fig 21). Lacher
seulement, si le bol de mélange tient de lui-méme
>>>|ecture du cadran en dehors de la gamme
rouge (fig 22a) !

i Un démarrage autonome et bref du mo-
teur, lors de la pose du bol de mélange, est
normal. L’appareil dispose d’'un embrayage
automatique, qui bloque, dés la pose du bol
effectuée, 'larbre moteur et le mélangeur.

5. L'établissement du vide démarre automatique-
ment.

6. Attendre un pré vide suffisant.

7. démarrer le processus de malaxage
>>> Appuyer sur le bouton de commande
(fig 22b). Une fois le temps de malaxage écoulé
un signale sonore retentit.

8. Enlever le bol de mélange
>>> Appuyer sur le bouton de commande
(fig 22b). Aprés quelques secondes le bol de mé-
lange est débloqué.

' Bien tenir le bol de mélange !

5.4 Interruption du processus
de malaxage

1. Arrét du processus de malaxage
>>> Appuyer 1x sur le bouton de commande
(fig 22b), un signale sonore retentit.

2. Enlever le bol de mélange
>>> Appuyer de nouveau sur le bouton de com-
mande (fig 22b). Aprés quelques secondes le bol
de mélange est débloqué.

Bien tenir le bol de mélange !

& Lors d’une coupure du courant ou bien lors
de I'arrét de I’appareil le bol de mélange va
étre ventilé et tombe.

Lors de la reprise du courant ou bien aprés
la remise en marche le moteur du mé-
langeur Ne se remet pas de lui-méme en
marche.

5.5 Réglage du temps de ma-
laxage (fig.17)

Le temps de malaxage réglé par le bouton de com-
mande (F) est affiché par l'indicateur (C). Le temps
de malaxage peut a tout moment étre ajusté en pas
de 5 secondes, méme pendant le processus de ma-
laxage.
* Le temps de malaxage réglé avant le processus
de mélange reste mémorisé.
« Si le temps de malaxage est changé pendant le
processus de mélange, il n’est valable que pour
celui-ci et ne reste pas mémorisé.

5.6 Réglage de la vitesse de
rotation (fig 16)

Le nombre de tours de rotation se régle par le bouton
de réglage (D). Il peut étre changé a tout moment,
méme pendant le processus de malaxage.

5.7 Réglage du vide (fig 23)

Vous avez la possibilité de régler individuellement
l'intensité du vide a I'aide du bouton de réglage (B).

+  vide plus grand (différence de pression plus
important entre la pression dans le bol de mé-
lange et la pression extérieure)

- vide plus petit (différence de pression plus
faible entre la pression dans bol de mélange et
la pression extérieure)

Le vide peut également étre changé pendant le pro-
cessus de mélange.

ASTUCE:

Des tests effectués avec des pates de revétement
ont démontré que les meilleurs résultats de malaxa-
ge étaient obtenus avec un réglage de vide maxi-
mum ( résultat de coulée lisse et homogéne).

En regle générale ceci est aussi valable pour le
platre.

Dans des cas isolés, des contrdles indépendants
ont mis a vue que, lors d’un vide extrémement élevé
la pression partielle peut tellement diminuée dans

le bol de malaxage, que sur certains platres ( qui
par ex. contiennent des huiles volatiles) des bulles
peuvent se former.

Si vous deviez aussi observer ceci sur un de vos
platres, nous vous conseillons d’enlever I'air du
mélange enrobé avec un vide maximal pendant
20 secondes environ et finalement de continuer le
malaxage en réduisant le réglage a 80-90%.
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6. Nettoyage / Entretien

A Avant le nettoyage et les travaux d’entretien
enlever la fiche de contact.
L'appareil de malaxage Twister venturi ne nécessite
pratiquement pas d’entretien.
Cependant pour le maintien préventif de I'appareil
vous devriez nettoyer régulierement le filtre d’aspira-
tion de méme que les surfaces d’étanchéifications.
' Pour nettoyer le bol de mélange ne pas
* utiliser de produits de nettoyage contenant
de I’alcool ou des composants inflamma-
bles, mais employez seulement un chiffon
humide.

6.1 Nettoyage du filtre d’aspi-
ration

' Le montage du vide ne peut se faire que sur
* unfiltre d‘aspiration propre.

Le filtre d’aspiration (J) devrait étre vérifié et nettoyé

au moins mensuellement.

Si le vide ne se fait pas ou se fait trop lentement,

vous devriez également nettoyer le d’aspiration.

z Tout particuliérement aprés le malaxage de
silicones ou bien lors d’un bol de mélange
trop rempli, il arrive souvent que le filtre de
malaxage soit encrassé ,et celui-ci devrait
étre nettoyé avant de continuer le travail.

. Débranchement de I'appareil.

2. Dévisser le filtre d’aspiration (fig 24), ouverture de
clé 17mm.

3. Nettoyage du filtre par bain ultrasons (Recomman-
dation dissolvant pour platres GO-2011, art.-no.:
2011-0000).

4. Visser de nouveau le filtre (fig 24).

Ne jamais faire fonctionner I’appareil sans
* filtre d’aspiration !

—_

6.2 Remplacement du filtre
d’entrée

Pour éviter que des particules d’'impuretés arrivent

avec I'air comprimé dans le Twister venturi, un filtre

(H) se trouve a I'entrée en air comprimé . Lors d’un

vide insuffisant ou lent celui-ci peut étre bouché et

doit étre changé.

& Avant le remplacement du filtre d’entrée

débrancher I'appareil de I’air comprimé
(fig 13b)

Le filtre d’entrée d’air comprimé est un élément qui

doit étre enlevé comme un flexible a air comprimé et

étre de nouveau installé.

» Débrancher 'appareil de I'air comprimé (fig 13b).

* Presser vers le haut 'anneau sur le filtre d’entrée
et retirer le tuyau a air comprimé (fig 25a).

* Appuyer vers le haut 'anneau sur 'alimentation en
air comprimé et enlever le filtre d’entrée (fig 25b).

* Insérer le nouveau filtre d’entrée dans I'alimenta-
tion en air comprimé.

* Insérer le flexible a air comprimé dans le filire
d’entrée.

* Raccorder L'appareil a I'air comprimé (fig 13b).

» Entirant Iégerement vérifier la bonne fixation du
filtre d’entrée et du tuyau.

i Un encrassement fréquent du filtre d’entrée
indique un air comprimé pollué. Dans ce
cas un filtre régulateur de pression devrait
étre placé en amont (voir accessoires).

6.3 Surfaces étanches

Les surfaces étanches ci-dessous mentionnées
doivent toujours étre propres, afin de garantir un sous
vide optimum et une tenue slre du bol de mélange
pendant le processus de malaxage:

« Etanchéité appareil / mélangeur (fig 26a).

* Etanchéité mélangeur / Bol de mélange (fig 26b).

ASTUCE:

Pour une plus grande longévité et pour assurer un
sous vide optimum les joints en caoutchouc du mé-
langeur devraient étre mensuellement traités avec
de la vaseline.

6.4 Changement des fusibles
de I'appareil électrique

. Débrancher I'appareil du secteur (fig 14).

2. Dévisser le porte fusible (fig 12 (M), (N),
fig 27a + b).

3. Enlever le fusible et le changer (fig 28). Vous
trouverez les valeurs de puissance des fusibles au
chapitre ,données techniques®.

& Ne pas utiliser de fusibles avec une valeur

de charge de connexion plus élevée !

4. Remonter le porte-fusible et fermer (fig 27).

—_

7. Piéces de rechange

Pour les numéros des piéces d’usure et de rechange,
veuillez s.v.p. vous référer a la liste des pieces de
rechange se trouvant a la fin de cette instuction
d’emploi.

8. Garantie

En cas d'utilisation conforme, la société Renfert ac-
corde une garantie de 3 ans sur toutes les piéces du
Twister venturi.

La condition pour une prise en charge sous garantie
est la présentation de la facture d’origine de votre
dépdt dentaire.

Des piéces soumises a une usure naturelle (par
mélangeur, bol de mélange et filtre d’aspiration) sont
toutefois exclues de la garantie. Tout droit a la ga-
rantie perd sa validité en cas d’utilisation non con-
forme, de non respect des prescriptions concernant
le maniement, le nettoyage, la maintenance et le
branchement, en cas de travaux de réparation effec-
tués de propre main par du personnel non autorisé,
d’utilisation de piéces de rechange d’autres fabricants
ou en cas d’influences inhabituelles ou inadmissi-
bles conformément aux consignes d’utilisation. Des
prestations de garantie ne donnent aucun droit a une
prolongation de la garantie.
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9. Données techniques

230V, 50-60 Hz
120V, 50-60 Hz

150 W

T1,6A(230V)
T3,15A(120V)

T8A
150 bis 400 1/min

env. -880 mbar, correspond
a une pression du bol d’env. 90 mbar

Débit max : 24 l/min

Consommation en air env.: 46 |/min avec 4.5 bar
dyn. Pression d’alimentation

Pression de service, dyn: 4.5 bis 7 bar

Dimensions (I x h x p): 140 x 325 x 225 mm
[6,52 x 12,81 x 8,87 inch]

6,5 kg sans bol

Tension de secteur:

Puissance absorbée:
Fusibles appareil:

Fusibles moteur:
Vitesse de rotation:
Sous vide max.:

Poids:

10. Etendue de livraison

Twister venturi appareil de malaxage sous vide
Bol de mélange de 500 ml avec malaxeur incl.
Flexible a air comprimé de 2 m

Jeu de raccordement pneumatique

Mode d’emploi

Liste de pieces de rechange

Gabarit de pergcage

Jeu de fixation

JE G (I UL (S UL UL U

11. Types livrables

No. 1824-0000 Twister venturi 230 V / 50-60 Hz, avec
malaxeur de 500-ml- incl.

No. 1824-1000 Twister venturi 120 V / 50-60 Hz, avec
malaxeur de 500-ml- incl.

12. Accessoires

No. 2929-0000 Régulateur de pression de filtre
No. 1821-0101 Support de table,
I x hxp: 230 x 680 x 290 mm
[9,06 x 26,772 x 11,43 inch]
No0.1821-0200 Spatule de mélange

No. 1820-6500 Bol de mélange de 65 ml
malaxeur incl.

No. 1820-6510 Malaxeur de 65 ml

No. 1820-6520 Bol de 65 ml

No. 1820-0200 Bol de mélange de 200 ml
malaxeur incl.

No 1820-0210 Malaxeur de 200 mi

No 1820-0220 Bol de 200 mi

No 1820-0500 Bol de mélange de 500 ml
malaxeur incl.

No 1820-0510 Malaxeur de 500 mi

No 1820-0520 Bol de 500 ml

No 1820-0700 Bol de mélange de 700 ml
malaxeur incl.

No 1820-0710 Malaxeur de 700 ml

No 1820-0720 Bol de 700 ml

No 1820-1001 Bol de mélange de 1000 ml
malaxeur incl.

No 1820-1010 Malaxeur de 1000 mi

No 1820-1020 Bol de 1000 mi

13. Indications
d’élimination pour les
pays de la CE

Pour sauvegarder, protéger et éviter la pollution de
'environnement et pour améliorer le recyclage des
matiéres premiéres (Recycling), la commission eu-
ropéenne a promulgué une nouvelle directive, selon
laquelle les appareils électriques et électroniques
doivent étre repris par le fabricant, afin de garantir
une élimination conforme aux régles ou de conduire a
un recyclage adéquat.

ATlintérieur de 'union européenne tous les appareils
qui sont munis de ce symbole ne doivent pas non
triés étre déposés dans les décharges municipales:

[
Veuillez s.v.p. vous informer sur I'élimination prescrite
par la loi chez vos autorités locales.
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14. Recherche des fautes

Erreur

Cause

Reméde

Interrupteur ON/OFF ne
fonctionne pas.

Pas de connexion au courant.
Fusible miniature défectueux.

Cable de distribution défectueux.

e Controler I'alimentation en courant.
e Remplacer le fusible (chap. 6.4).

e Donner I'appareil a réparer.

Moteur ne démarre pas.

Fusible de sécurité du moteur
défectueux.

Moteur défectueux.

e Remplacer le fusible (chap. 6.4).

e Donner I'appareil a réparer.

Aucune ou faible
formation de vide (n’est
pas dans la section
verte de I’échelle).

Filtre d’aspiration obstrué.
Zones étanches encrassées.

Le flexible a air comprimé n’est
pas raccordé, mal joint ou plié.

La buse est bouchée
Filtre a I'entrée bouché

Le compresseur n’est pas mis en
marche.

Vanne magnétique défectueuse.
Amortisseur de bruit encrassé.

Le bouton de réglage du vide est
tourné trop loin.

Le réseau en air comprimé n’est
pas suffisant.

La pression de service est trop
faible.

Boyau de raccord trop long.

Section transversale du boyau de
raccord trop courte.

o Nettoyer le filtre (chap. 6.1).
o Nettoyer les zones étanches (chap. 6.3).

o Vérifier le flexible a air comprimé.

e Remettre I'appareil au service de réparations.
e Changer le filtre a I'entrée (chap. 6.2).

e Mettre le compresseur en marche.

e Donner I'appareil a réparer.
o Remplacer 'amortisseur de bruit ou bien.

e Régler le vide (voir pts 5.7).

o Veérifier votre réseau en air comprimé ( voir données
techniques) ou bien déconnecté d’autres appareils

e Augmenter la pression dynamique de service
(4,5a7 bar).

e Longueur maximale 2 m.

e Diameétre intérieur minimal 4 mm.

Réduction du vide /

purge du vide trop lente.

Filtre d’aspiration obstrué.

Amortisseur de bruit encrassé.

Soupape magnétique défectueuse.

o Nettoyer le filtre (chap. 6.1).

o Nettoyer 'amortisseur ou bien remplacer le.
o Mettre le dessiccateur en marche.

e Remettre I'appareil au service de réparations.

Dépresseur fonctionne
en permanence.

Broche pour reconnaissance du
bol est coincée.

e Donner I'appareil a réparer.

Spatule ne tourne pas.

Fusible de sécurité du moteur (8A)
a sauté a cause d’une surcharge
de la spatule

o Nettoyer le mixeur et le bol.
e Remplacer le fusible (chap. 6.4).

Bruit de flottement du
silencieux.

Pression trop faible

e Augmenter la pression dynamique de service
(4,5a7 bar).

FR
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Twister venturi
Nr. 1824-0000/ 1824-1000

— ITALIANO

1. Introduzione

Grazie di aver deciso di comperare un apparecchio
per miscelazione sottovuoto Twister venturi.

(T3]

Si prega di leggere attentamente queste
istruzioni per I'uso e di osservare le av-
vertenze in esse contenute; in questo
modo si garantisce una lunga durata ed un
funzionamento regolare dell’apparecchio.

2. Campo di applicazione

Il miscelatore sottovuoto Twister venturi serve a
miscelare in modo omogeneo e senza bollicine
solamente i materiali per la riproduzione dentale e i
materiali per i modelli come i gessi, i rivestimenti e i
siliconi.

2.1 Condizioni ambientali
(secondo DIN EN 61010)

L’apparecchio deve funzionare solo alle condizioni

seguenti:

* in ambienti chiusi,

* ad un’altitudine non superiore ai 2.000 m sul livello

del mare,
* ad una temperatura ambiente di 5 - 40°C
[41 - 104°F] *),

* con un’'umidita relativa massima dell‘aria dell'80%
ad una temperatura di 31°C [87,8°F], e decrescen-
te linearmente fino al 50% a una temperatura di
40°C [104°F] ),

» con alimentazione elettrica di rete se le oscillazioni

di tensione non superano il valore
nominale del 10%,

* con categoria di sovratensione ll,

* con grado di inquinamento 2.

*) A temperature comprese tra 5 e 30°C [41 - 86°F] I'apparecchio
puo essere impiegato con un’umidita relativa massima dell’aria
dell’80%. A temperature tra 31 e 40°C [87,8 - 104°F] 'umidita
dell’'aria deve decrescere proporzionalmente per garantire
il corretto funzionamento dell’apparecchio (ad es. a 35°C
[95°F] = 65% di umidita dell’aria, a 40°C [104°F] = 50% di
umidita dell’aria). A temperature che superano i 40°C [104°F]
I'apparecchio non deve essere utilizzato.

3. Avvertenze di pericolo

3.1 simboli utilizzati

Nel presente manuale e sull’apparecchio si trovano
dei simboli che hanno il significato seguente:

Pericolo
Pericolo immediato di lesioni, rispettare le
istruzioni per 'uso.

Tensione elettrica
Pericolo dovuto alla tensione elettrica.

' Attenzione
o In caso di inosservanza sussiste il perico-
lo di danneggiare I’apparecchio.

Avvertenza
Utile descrizione offerta per facilitare I'uso
dell’apparecchio.

Utilizzare solamente in ambienti chiusi.

Prima di aprire 'apparecchio, staccare
dalla rete elettrica togliendo la spina dalla
presa di rete.

Rispettare le istruzioni per I'uso.

3.2 Avvertenze di pericolo

* |l Twister venturi & un apparecchio elettrico con
un certo potenziale di pericolosita.

* Mettere in servizio ’apparecchio solamente se
questo dispone di una spina per la rete elettrica
conforme al sistema nazionale. Un’eventuale
sostituzione della spina deve essere effettuata
solamente da un elettrotecnico specializzato.

e Mettere in servizio I’apparecchio solamente se
i dati riportati sulla targhetta corrispondono
ai valori di tensione e di frequenza della rete
elettrica locale.

e La presa di rete deve essere facilmente
raggiungibile.

* Controllare i cavi elettrici e i tubi pneumatici
prima di mettere in servizio I'apparecchio. Non
utilizzare degli apparecchi con cavi elettrici o
tubi difettosi o danneggiati.

* Per la miscelazione dei rivestimenti, rispettare i
dati di sicurezza forniti dal fabbricante (polveri
nocive alla salute) e impiegare dei dispositivi di
protezione personale adatti.

* Prima di eseguire dei lavori di manutenzione,
staccare I’apparecchio dalla rete elettrica e
dall’aria compressa.

* Delle manipolazioni eseguite sul sistema
di agganciamento automatico della tazza
e sulla presa d’aria possono danneggiare
I’apparecchio e causare delle lesioni.

e Utilizzare 'apparecchio solamente per
miscelare gesso, rivestimenti e siliconi.

* Non miscelare dei materiali infiammabili o
esplosivi.

* Non inserire mai I’agitatore senza la tazza di
miscela.
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* Non utilizzando agitatori e tazze di miscela
originali Renfert sussiste pericolo di lesioni.

3.3 Esclusione dalla responsa-
bilita

La Renfert declina qualsiasi richiesta di risarcimento

danni e di garanzia se:

« il prodotto viene impiegato per scopi diversi da
quelli descritti nelle istruzioni per I'uso,

* il prodotto viene modificato arbitrariamente
— oltre alle modifiche specificate nelle istruzioni
per l'uso,

¢ il prodotto viene riparato da personale non
autorizzato o in esso vengono montati dei
ricambi non originali Renfert,

¢ il prodotto continua ad essere utilizzato
nonostante la presenza di difetti o di danni
evidenti,

¢ il prodotto viene esposto ad urti di natura
meccanica o cade a terra.

4. Montaggio
4.1 Montaggio a parete

(con il kit incluso)

Tenere a disposizione:
* matita,
* maschera per foratura,
* cacciavite a croce,
* trapano,
* punta per trapano da 8 mm [0,3152 inch]
— adatta al materiale della parete.
Accertarsi che la parete sulla quale deside-
* rate montare I'apparecchio sia sufficiente-
mente stabile !
. Determinare l'altezza di lavoro ideale (Figura 1).
2. Centrare la mascherina e segnare dove eseguire i
fori necessari (Figura 2).
3. Eseguire i fori con il trapano (con una punta da
8 mm [0,3152 inch]
>>> profondita di foratura min. 55 mm
[2,167 inch]) + inserire un tassello (Figura 3).
4. Avvitare la vite superiore nel tassello
>>> 9-10 mm [0,3546 - 0,394 inch] lasciarla spor-
gere (Figura 4).
5. Avvitare la squadretta di fissaggio inferiore
(Figura 5).
Montare I'apparecchio (Figura 6).
7. Fissare I'apparecchio con il dado zigrinato
>>> Serrare saldamente il dado zigrinato
(Figura 7).

—_

o

4.2 Apparecchio da banco

Con lo stativo, il Twister venturi diventa un apparec-

chio da banco.

1. Posizionare lo stativo su una superficie piana
(Figura 8).

2. Montare I'apparecchio (Figura 9).

3. Fissare l'apparecchio con il dado zigrinato

>>> Serrare saldamente il dado zigrinato

(Figura 10).
Lo stativo non viene fornito a corredo. E disponibile
come accessorio optional (vedi capitolo ,,accessori).

5. Messa in esercizio/ Uso

i Si prega di osservare I'ambito della pressi-

one indicato nei dati tecnici. Una pressione
d’entrata piu elevata porta ad una formazio-
ne del vuoto ridotta.

Per un funzionamento ottimale e per evitare
degli eventuali danni, I’'aria compressa do-
vrebbe essere pulita, asciutta e priva di olio.
Se la pressione dell’aria compressa
d’entrata proveniente dalla rete é troppo
alta o se I’aria compressa é umida, sporca o
contiene dell’olio mettere in funzione il Twi-
ster venturi solamente con un regolatore di
pressione munito di filtro montato a monte
dell’apparecchio (vedi accessori).

5.1 Elementi di comando
(Figura 11 + 12)

Indicatore del vuoto

Regolatore del vuoto

Indicatore del tempo di spatolazione
Impostazione del numero dei giri
Interruttore ON/OFF

Manopola di comando (impostazione del tem-
po di miscelazione, Start / Stop / aerazione)
Cavo di rete

Raccordo per aria compressa con filtro
d’entrata

Filtro d’aspirazione

Perno che riconosce la misura della tazza
Silenziatore

Fusibile del motore

Fusibile dell’apparecchio

Mmoo W >

o
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5.2 Messa in esercizio

1. Effettuare il collegamento tra 'apparecchio e la
rete dell’aria compressa (Figura 13a/b). Quando
si connette il tubo dell’aria compressa all’appa-
recchio bisogna notare e superare una leggera
resistenza (Figura 13a). Fra gli accessori forniti a
corredo, scegliere il giunto adatto per collegare il
tubo flessibile alla rete dell’aria compressa (Figura
13b) e montarlo sull’estremita del tubo.

2. Effettuare il collegamento dell’apparecchio alla
presa di corrente (Figura 14).

3. Accendere I'apparecchio (Figura 15).

4. Impostare il numero dei giri
>>>100 - 400 1/min. (Figura 16).

5. Impostare il tempo di miscelazione
>>> (0 - 5 min. (Figura 17).

Ora il vostro Twister venturi & pronto all’uso.
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5.3 Miscelazione

A Per la miscelazione dei rivestimenti, rispet-
tare i dati di sicurezza forniti dal
fabbricante!

Se necessario portare dei dispositivi di pro-
tezione personale adatti !

Non riempire la tazza di miscela oltre il

limite massimo indicato! Il limite massimo
indica la quantita massima di polvere e di
liquido misurata prima della miscelazione.

i Delle quantita molto piccole miscelate nelle
tazze grandi possono portare a dei risultati
insufficienti.

TIP:

Utilizzare una tazza solo per miscelare dei materiali
simili. Dei residui provenienti da una miscelazione
precedente potrebbero influire negativamente (ad
es. il silicone non indurisce o casi simili).

Consiglio: Utilizzare una tazza per ogni tipo di mate-
riale (gesso, rivestimento, silicone).

1. Scegliere una tazza sufficientemente grande.
2. Prespatolare brevemente a mano il materiale da
miscelare (Figura 18).
3. Inserire I'agitatore adatto (Figura 19).
Fare attenzione che sia il bordo della taz-
* za (Figura 20a) che il bordo del coperchio
(figura 20b) siano puliti !
4. Agganciare la tazza all’apparecchio (Figura 21).
Mollare solo quando la tazza tiene da sola
>>> |’indice si trova fuori dal’ambito rosso della
scala (Figura 22a) !
i Un breve avvio autonomo del motore
all’aggancio della tazza é normale.
L’apparecchio dispone di un dispositivo au-
tomatico per I'innesto, che blocca I’albero
motore e I’agitatore quando si aggancia la
tazza.
5. La formazione del vuoto si avvia automaticamen-
te.
6. Attendere fino a che si formi una depressione
sufficiente.
7. Iniziare la miscelazione
>>> Premere la manopola di comando
(Figura 22b). Alla fine della miscelazione program-
mata I'apparecchio emette un signale acustico.
8. Disinserire la tazza
>>> Premere la manopola di comando
(Figura 22b). La tazza viene sbloccata dopo pochi
secondi.
' Tenere ben fissa la tazza !

5.4 Come interrompere la
miscelazione

1. Interrompere la miscelazione
>>> Premere 1x la manopola di comando
(Figura 22b), 'apparecchio emette un segnale
acustico.

2. Disinserire la tazza
>>> Premere nuovamente la manopola di coman-
do (Figura 22b). La tazza si sblocca dopo pochi
secondi.
| Tenere ben fissa la tazza !

& Se viene a mancare la corrente elettrica o
quando si spegne I’apparecchio, la tazza
viene aerata e si sblocca.

Quando la corrente elettrica ritorna oppu-
re quando si riacccende I’apparecchio, il
motore di miscela NON riparte automatica-
mente.

5.5 Programmazione del tempo
di miscelazione (Figura 17)

Il tempo di miscelazione si programma sulla manopo-
la di comando (F) ed ¢ visibile sul display (C). Si pud
variare il tempo di miscela in passi di 5 sec. anche
mentre la miscelazione € in corso.

* Il tempo di miscela programmato prima della
miscelazione resta memorizzato.

» Una modifica della temporizzazione effettuata
mentre la miscelazione €& in corso, vale
solamente per la miscelazione del momento e
non viene memorizzata.

5.6 Impostazione del numero
di giri (Figura 16)

Il numero di giri si regola sulla manopola di comando
(D). E possibile modificare il valore impostato anche
durante la miscelazione.

5.7 Impostazione del vuoto
(Figura 23)

Avete la possibilita di regolare individualmente
lintensita del vuoto tramite la manopola di
comando (B).

+ per aumentare I'intensita del vuoto (per au-
mentare la differenza tra la pressione all’inter-
no della tazza e quella all’esterno)

- per diminuire la pressione (per diminuire la dif-
ferenza tra la pressione all'interno della tazza e
quella all’esterno)

Il vuoto pud essere modificato anche durante la mi-
scelazione.

TIP:

Degli esperimenti con i rivestimenti hanno mostrato
che i migliori risultati di miscela si ottengono rego-
lando il vuoto al massimo (risultato di colata liscio e
omogeneo).

Di regola, questo principio & valido anche per i
gessi.

Degli studi indipendenti hanno dimostrato che in
casi singoli, con un vuoto estremamente elevato, la
pressione parziale nella tazza di miscela pud dimi-
nuire in modo tale che in alcuni gessi (che conten-
gono ad es. degli oli essenziali) si possono formare
delle bollicine di ebollizione.
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Nel caso che questo fenomeno si presenti anche
con uno dei gessi impiegati nel vostro laboratorio,
consigliamo, prima di togliere I'aria dal materiale
che si desidera miscelare per ca. 20 sec. regolando
il vuoto al massimo, e quindi di proseguire con la
miscelazione riducendo la regolazione all’80-90%.

6. Pulizia / Manutenzione

A Prima di eseguire dei lavori di pulizia e ma-
nutenzione, staccare la spina dalla presa di
corrente.

Il miscelatore Twister venturi necessita una manuten-

zione minima.

Cio nonostante si consiglia di pulire con regolarita il

filtro dell’aria e le superfici di tenuta come misure di

manutenzione preventive.

Per la pulizia della tazza non impiegare dei
* detergenti infiammabili o a base di alcool
ma usare solamente un panno umido.

6.1 Pulizia del filtro dell’aria

La formazione del vuoto & garantita
¢ solamente se il filtro dell‘aria & pulito.

Il filtro dell’aria (J) dovrebbe venir controllato e pulito
almeno una volta al mese.
Anche quando il vuoto si forma troppo lentamente o
addirittura non si forma del tutto, bisognerebbe pulire
il filtro dell’aria.
i In modo particolare dopo aver miscelato dei
siliconi oppure se si sono riempite le tazze
oltre misura, succede spesso che il filtro
dell’aria si imbratti e si consiglia di pulirlo
prima di proseguire con le lavorazioni.
. Spegnere 'apparecchio.
2. Svitare il filtro dell’aria (Figura 24), apertura di
chiave 17mm.
3. Pulire il filtro nel bagno ad ultrasuoni (raccoman-
dazione: solvente per gesso GO-2011,
Art.No. 2011-0000).
4. Riavvitare il filtro dell’aria (Figura 24).
Non utilizzare mai I’apparecchio senza filtro
¢ dell’aria!

6.2 Cambio del filtro d’entrata

Per evitare che le impurita contenute nell’aria com-
pressa si depositino all'interno del Twister venturi, sul
giunto per I'aria compressa si trova un filtro d’entrata
(H). Se il vuoto si forma troppo lentamente o se &
addirittura insufficiente, & possibile che il filtro sia
intasato e che sia quindi necessario sostituirlo.
Prima di sostituire il filtro d’entrata, stacca-
re I’apparecchio dall’aria compressa
(Figura 13b)
Il filtro d’entrata &€ un’unita che si stacca e si inserisce
come un tubo pneumatico.
» Staccare I'apparecchio dall’aria compressa
(Figura 13b).
» Spingere verso l'alto I'anello situato sul filtro d’en-
trata e sfilare il tubo pneumatico (Figura 25a).
» Spingere verso l'alto I'anello sul raccordo per I'aria
compressa e togliere il filtro d’entrata (Figura 25b).

—_

* Inserire un nuovo filtro d’entrata nel raccordo per
I'aria compressa.

* Inserire il tubo pneumatico sul filtro d’entrata.

* Ricollegare I'apparecchio all’aria compressa
(Figura 13b).

» Controllare che sia il filtro che il tubo siano inseriti
correttamente, tirando leggermente.

i Se il filtro d’entrata é spesso imbrattato

significa che I’aria compressa é inquinata.

In questo caso si consiglia di collegare un

regolatore di pressione munito di filtro a

monte dell’apparecchio (vedi accessori).

6.3 Superfici di tenuta

Per garantire che il vuoto si formi in modo ottimale e
che la tazza rimanga agganciata saldamente durante
il processo di miscela & necessario mantenere sem-
pre pulite le superfici di tenuta seguenti:
» Guarnizione tra I'apparecchio e I'agitatore
(Figura 26a).
» Guarnizione tra 'agitatore e la tazza
(Figura 26b).

TIP:

Per aumentare |la durata e per ottenere delle presta-
zioni ottimali della pompa del vuoto si consiglia di
trattare le guarnizioni sull’agitatore con della vaseli-
na una volta al mese

6.4 Cambio del fusibile del mo-
tore e dell’apparecchio

1. Staccare I'apparecchio dalla rete elettrica
(Figura 14).
2. Svitare il porta-fusibili (Figura 12 (M), (N),
Figura 27a + b).
3. Togliere il fusibile e sostituire (Figura 28). | valori
relativi ai fusibili si trovano nel capitolo
,Dati tecnici®.
Non utilizzare dei fusibili con dei valori di
corrente piu elevati !
4. Reinserire il portafusibili e chiudere (Figura 27).

7. Pezzi di ricambio

Per i codici di ricambi si prega di consultare il relativo
elenco al termine di questo manuale d’uso.
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8. Garanzia

La Renfert concede una garanzia di 3 anni sul
Twister venturi se utilizzato in modo regolamentare.
La condizione per richiedere la garanzia € la presen-
tazione della fattura originale emessa dal rivenditore
specializzato all‘acquisto dell‘apparecchio.

Dalla garanzia sono esclusi tutti i componenti soggetti
ad un’usura naturale (ad es. gli agitatori, le tazze di
miscela e il filtro della pompa). La garanzia diventa
nulla per impiego non conforme, per inosservanza
delle norme di servizio, di pulizia, di manutenzione

e di collegamento, per riparazioni effettuate in pro-
prio o da personale non autorizzato, per impiego di
ricambi di altra marca e per influenze impreviste o
non consentite dalle norme d‘uso dell‘apparecchio.
La concessione della garanzia non prolunga la durata
della garanzia stessa.

9. Dati tecnici

Tensione di rete: 230V, 50-60 Hz

120V, 50-60 Hz

Potenza assorbita: 150 W

Fusibile per I'apparecchio:
T1,6 A(230V)
T3,15A(120V)

Fusibile del motore: T8A
Numero di giri: da 150 a 400 1/min
Vuoto max.: ca. -880 mbair,

corrisponde a una pressione
all'interno della tazza di ca. 90 mbar

24 |/min

46 I/min a una pressione
d’entrata din. di 4.5 bar

da4,5a7 bar

140 x 325 x 225 mm
[5,516 x 12,805 x 8,865 inch]

6,5 kg senza tazza

Portata max.:
Consumo d’aria ca.:

Pressione d’esercizio, din:
Dimensioni (LxAxP):

Peso:

10. Dotazione

Twister venturi miscelatore a vuoto
Tazza da 500 ml incl. agitatore
Tubo pneumatico di 2 m

Kit per raccordo pneumatico
Istruzioni per 'uso

Lista dei pezzi di ricambio
Mascherina di foratura

Kit di fissaggio

R I U W U U U N

11. Modelli

No. 1824-0000 Twister venturi 230 V / 50-60 Hz, incl.
tazza da 500-ml con agitatore

No. 1824-1000 Twister venturi 120 V / 50-60 Hz, incl.
tazza da 500-ml con agitatore

12. Accessori

No. 2929-0000 Regolatore di pressione con filtro

No. 1821-0101 Stativo per apparecchio da banco,
LxAxP: 230 x 680 x 290 mm
[9,062 x 26,772 x 11,426 inch]

No. 1821-0200 Spatola per miscelare

No. 1820-6500 Tazza agitatore incl., 65 ml
No. 1820-6510 Agitatore, 65 ml
No. 1820-6520 Tazza, 65 ml

No. 1820-0200 Tazza agitatore incl., 200 ml
No. 1820-0210 Agitatore, 200 ml
No. 1820-0220 Tazza, 200 ml

No. 1820-0500 Tazza agitatore incl., 500 ml
No. 1820-0510 Agitatore, 500 ml
No. 1820-0520 Tazza, 500 ml

No. 1820-0700 Tazza agitatore incl., 700 ml
No. 1820-0710 Agitatore, 700 ml
No. 1820-0720 Tazza, 700 ml

No. 1820-1001 Tazza agitatore incl., 1000 ml
No. 1820-1010 Agitatore, 1000 ml
No. 1820-1020 Tazza, 1000 ml

13. Indicazioni per lo
smaltimento nei paesi
dellUE

Per preservare e tutelare 'ambiente, prevenire
'inquinamento ambientale e migliorare il riciclaggio
delle materie prime, la Commissione Europea ha
emanato una direttiva secondo cui i dispositivi elett-
rici ed elettronici vengono restituiti al produttore per
destinarli allo smaltimento a norma o al riciclaggio.
Nell’Unione Europea, gli apparecchi contrassegnati
con il simbolo seguente non devono essere smaltiti
nella raccolta rifiuti residenziali non differenziata:

—
Per informazioni su uno smaltimento conforme rivol-
gersi alle autorita locali.
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14. Elenco guasti

Difetto

Causa

Rimedio

Interruttore ON/OFF
senza funzione.

e Manca il raccordo elettrico.

e Protezione elettrica
dell'apparecchio difettosa.

e Cavo di rete difettoso.

Controllare il raccordo di rete.

Sostituire il fusibile (vedi pto 6.4).

Far riparare I'apparecchio.

Il motore non si avvia.

e Protezione elettrica del motore
difettosa.

e Motore difettoso.

Sostituire il fusibile (vedi pto 6.4).

Far riparare I'apparecchio.

Nessun vuoto risp.
vuoto ridotto (non entra
nell’ambito verde).

o Filtro di aspirazione intasato.
o Superfici di tenuta imbrattate.

e Tubo dell'aria compressa non
collegato, non ermetico o piegato.

e Ugello di Venturi intasato
e Filtro d’entrata intasato

e Compressore non acceso.

e Valvola elettromagnetica difettosa.

e Silenziatore imbrattato.

e Pulsante per la regolazione del
vuoto troppo aperto.

e Portata insufficiente del sistema di

aria compressa.

e Pressione di esercizio troppo
bassa.

e Raccordo tubo é troppo lungo.

e Sezione tubo allacciamento troppo

piccolo.

Pulire il filtro (vedi pto 6.1).
Pulire le superfici di tenuta (vedi pto 6.3).

Controllare il tubo dell’aria compressa.

Far riparare I'apparecchio.

Sostituire il filtro d’entrata (vedi pto 6.2)

Accendere il compressore.

Far riparare I'apparecchio.

Sostituire il silenziatore.

Regolare il vuoto (vedi pto. 5.7).

Controllare il rendimento del compressore (vedi dati
tecnici, ev. spegnere altri utenti).

Aumentare la pressione dinamica d’esercizio
(da 4,5a7 bar).

Lunghezza massima non deve superare 2 m.

Diametro interno min. 4 mm.

Eliminazione del vuoto
| disaerazione troppo
lenta.

o Filtro di aspirazione intasato.

e Silenziatore imbrattato.

¢ Valvola magnetica difettosa

Pulire il filtro (vedi pto 6.1).

Pulire risp. sostituire il silenziatore.
Montare a monte un filtro regolatore di pressione.

Far riparare I'apparecchio.

Rumore di disaerazione
permanente.

e Perno per il riconoscimento della
scodella inceppato.

Far riparare I'apparecchio.

L’agitatore non ruota.

o Fusibile del motore (8A) & saltato
a causa di un sovraccarico
dell’agitatore.

Pulire la scodella e 'agitatore.
Sostituire il fusibile (vedi pto 6.4).

Rumore da vibrazione
proveniente dal
silenziatore.

e Pressione troppo bassa

Aumentare la pressione dinamica d’esercizio
(da4,5a7 bar).
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— ESPANOL

Twister venturi
N° 1824-0000/ 1824-1000

1. Introduccion

Nos alegra de que se haya decidido por la compra de
una mezcladora al vacio Twister venturi.

(T3]

Lea, por favor, las siguientes instruc-
ciones de servicio con atencién y observe
las indicaciones comprendidas, a fin de
garantizar una larga vida util y un funcio-
namiento sin problemas.

2. Campo de aplicacion

La mezcladora al vacio Twister venturi sirve para
mezclar, de manera homogénea y sin burbujas,
materiales de impresion y de moldeo de uso exclusi-
vamente dental, como, p. €j., yesos, revestimientos y
siliconas.

2.1 Condiciones ambientales
(segun la norma DIN EN 61010)

El aparato tan sélo debera accionarse:

* en espacios interiores,

* hasta una altitud de 2.000 m encima del nivel del
mar,

* auna temperatura ambiente de 5 - 40°C
[41 - 104°F] *),

* auna humedad relativa maxima del 80% a 31°C
[87,8°F], decreciendo lineal-mente hasta una
humedad relativa del 50% a 40°C [104°F] *),

* en caso de un suministro de corriente por la red,
si las fluctuaciones de tensién no son superiores
al 10% del valor nominal,

* en caso de categoria de sobretension I,

» en caso de nivel de contaminacion 2.

*) El aparato podra ser puesto en servicio a una humedad

atmosférica de hasta un 80% y una temperatura de 5

- 30°C [41 - 86°F]. En caso de temperaturas de 31 - 40°C

[87,8 - 104°F], la humedad atmosférica tendra que decrecer
proporcionalmente, a fin de garantizar la disposicién de servicio
del aparato (p. ej. a 35°C [95°F] = humedad atmosférica

del 65%, a 40°C [104°F] = humedad atmosférica del 50%).

El aparato no debera accionarse en caso de temperaturas
superiores a 40°C [104°F].

3. Indicaciones de peligro

3.1 Simbolos empleados

En estas instrucciones de servicio, al igual que en el
aparato, encontrara los siguientes simbolos:

Peligro
Existe peligro inmediato de lesiones, ob-
serve las instrucciones de servicio.

Tension eléctrica
Existe peligro por tension eléctrica.

Atencién
En caso de no observar la indicacion,
existe peligro de que el aparato se daiie.

Indicacién

Indica una advertencia util en cuanto al
servicio, facilitando al mismo tiempo el
manejo.

N,

Usar tan sélo en espacios interiores.

{3
[11]

3.2 Indicaciones de peligro

* La mezcladora al vacio Twister venturi es un
aparato eléctrico con potencial de peligro.

* El aparato tan sélo debera ser puesto en
servicio en caso de presentar el sistema de
conectores especifico del correspondiente
pais. En caso de que una eventual modificaciéon
sea necesaria, ésta tan solo debera realizarse
por un perito electrotécnico.

¢ El aparato tan sélo debera ser puesto en
servicio en caso de que los datos indicados
en la placa identificadora coincidan con los
valores dados por la red de tensién regional.

* El conector de red tiene que ser facilmente
accesible.

* Los cables y tubos de alimentacién, tanto
eléctricos como neumaticos, han de
controlarse antes de la puesta en servicio.
Aparatos que dispongan de cables o tubos
de alimentacion defectuosos no deberan ser
puestos en servicio.

¢ Observe las hojas de datos de seguridad de
los correspondientes fabricantes al mezclar
revestimientos (polvos nocivos para la salud)
y utilice un adecuado equipo de proteccién
personal.

¢ Desenchufe el aparato de la red eléctrica y de
la red de tuberia de aire comprimido antes de
realizar trabajos de mantenimiento.

* Manipulaciones en el acoplamiento automatico
del vaso de mezcla y en la abertura de
aspiracion pueden danar el aparato y provocar
lesiones.

* Utilice el aparato tan sé6lo para mezclar yeso,
revestimiento y silicona.

Desconectar el aparato de la red antes de
abrirlo, desenchufar el conector de red.

Observar las instrucciones de servicio.
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* No mezcle materiales inflamables o explosivos.

* No acople el mezclador-agitador sin el vaso de
mezcla.

» Existe peligro de lesiones en caso de no usar
los mezcladores-agitadores y los vasos de
mezcla originales de Renfert.

3.3 Exencion de
responsabilidad

La empresa Renfert declina todo derecho a indem-
nizacion por dafos y perjuicios, al igual que todo
derecho a garantia, en caso de que:

* el producto haya sido utilizado para otros
fines que los indicados en las instrucciones de
servicio,

¢ el producto haya sido modificado de algun
modo — excepto las modificaciones descritas
en las instrucciones de servicio,

* el producto haya sido reparado por personas
no autorizadas o en caso de que no se hayan
usado piezas de recambio originales de
Renfert,

¢ se continue utilizando el producto, pese a
dainos o deficiencias perceptibles que ponen
en peligro la seguridad,

el producto haya sido expuesto a choques
mecanicos o se haya dejado caer.

4. Montaje

4.1 Montaje mural
(usando el juego incluido en el
volumen de suministro)

Por favor prepare:

* Lapiz

* Plantilla para taladrar

* Destornillador para tornillos de cabeza con
ranura en cruz

* Taladradora

* Taladro de 8 mm [0,3152 inch] - conforme al
material de la pared.

jAsegurese de que la pared, en la que quie-

* ra montar el aparato, sea lo suficientemente

estable!

. Determine la 6ptima altura de trabajo (figura 1).
2. Posicione a continuacion la plantilla para taladrar
y sefale los agujeros de perforacién (figura 2).

3. Taladre ahora los agujeros (usando el taladro de
8 mm [0,3152 inch]
>>> como minimo 55 mm [2,167 inch] de profun-
didad) + introduzca las espigas (figura 3).

4. Atornille los tornillos superiores en las espigas
>>> deje que éstos sobresalgan unos 9-10 mm
[0,3546 - 0,394 inch] (figura 4).

5. Sujete a continuacion el angulo de fijacion inferior

con tornillos (figura 5).

Enganche ahora el aparato (figura 6).

7. Asegure el aparato con una tuerca moleteada
>>> apriete bien la tuerca moleteada (figura 7).

—_

o

4.2 Aparato de mesa

La Twister venturi puede transformarse, por medio de

un soporte, en un aparato de mesa.

1. Situe el soporte en una superficie plana (figura 8).

2. Enganche ahora el aparato (figura 9).

3. Asegure el aparato con una tuerca moleteada
>>> gpriete bien la tuerca moleteada (figura 10).

El soporte no forma parte del volumen de suministro,

pero puede pedirse por separado como accesorio

(véase capitulo ,Accesorios®).

5. Puesta en servicio/
Manejo

i Observe el margen de presién indicado en
los datos técnicos. Una presiéon de entrada
mas alta provocaria una formacion de vacio
inferior.

El aire comprimido deberia ser limpio y
seco y no contener aceite, a fin de garan-
tizar un funcionamiento 6ptimo y evitar
deterioros.

En caso de una red de tuberia de aire
comprimido con una presion de entrada
demasiado alta o con un aire comprimido
huamedo, grasoso o sucio, la Twister venturi
tan solo deberia accionarse tras haberse
preconectado un regulador de presion fil-
trante (véase accesorios).

o
-~

Elementos de mando
(figuras 11 + 12)

A Indicador de vacio

B Regulacion del vacio

C Indicacion del tiempo de mezcla

D Regulacién del numero de revoluciones

E Conmutador CON/DESC

F Elemento de control (regulacién del tiempo de
agitacion, inicio, parada, ventilacion)

G Cable de alimentacién de red

H Toma de aire comprimido con filtro preselector

J  Filtro aspirador

K  Perno para la deteccién del vaso de mezcla

L  Silenciador

M  Fusible del motor

N Fusible del aparato

5.2 Puesta en servicio

1. Establecer conexion aparato — red de tuberia de
aire comprimido (figuras 13a/b).
Tendra que superar de manera perceptible una
leve resistencia al acoplar el tubo flexible para
aire comprimido al aparato (figura 13a). Para la
conexion a la red de tuberia de aire comprimido
(figura 13b), elija primero la apropiada pieza de
empalme incluida en el juego adjunto y fijela a
continuacion en el extremo del tubo flexible.

2. Establecer conexién aparato / caja de enchufe

(figura 14).
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Conecte ahora el aparato (figura 15).

Ajuste a continuacion el numero de revoluciones
>>> 100 - 400 1/min. (figura 16).

5. Ajuste el tiempo de mezcla

>>> (0 - 5 min. (figura 17).

o

Su Twister venturi esta ahora lista para el
servicio.

5.3 El proceso de mezcla

& iObserve las hojas de datos de seguridad
de los correspondientes fabricantes al mez-
clar revestimientos!
jLleve un adecuado equipo de proteccion
personal en caso necesario!

iNo llene el vaso de mezcla por encima del
maximo nivel de llenado! El maximo nivel
de llenado es valido para polvos y liquidos
sin mezclar.

i La mezcla de cantidades muy pequenas en
vasos demasiado grandes puede provocar
unos resultados de mezcla no satisfactorios.

CONSEJO:

Emplee un solo vaso para mezclar materiales del
mismo género. Posibles residuos de procesos de
mezcla anteriores pueden tener un efecto negativo
(p. €j. que la silicona no se endurezca o algo pare-
cido).

Recomendacion: Use un vaso de mezcla para cada
género de material (yeso, revestimiento, silicona).

1. Elija el tamafo de vaso apropiado.
2. Entremezcle el material brevemente con una
espatula (figura 18).
3. Utilice el mezclador-agitador adecuado (figura 19).
ijObserve que el borde del vaso de mezcla
*  (figura 20a), al igual que el de la tapa (figu-
ra 20b) estén limpios!
4. Acople ahora el vaso de mezcla al aparato
(figura 21). No suelte el vaso hasta que éste que-
de fijado por si solo.
>>> jLa aguja se encuentra fuera de la extension
roja de la escala (figura 22a)!
i Un breve arranque automatico del motor al
acoplarse el vaso de mezcla es normal. El
aparato dispone de una ayuda de acopla-
miento automatica, la que bloquea el eje del
motor y el mezclador-agitador al acoplar el
vaso de mezcla al aparato.
La formacion del vacio inicia automaticamente.
Espere hasta que el vacio sea suficiente.
Inicie ahora el proceso de mezcla
>>> pulse el elemento de control (figura 22b).
Una vez finalizado el tiempo de mezcla sonara un
sonido pio.
8. Retire el vaso de mezcla

No o

>>> pulse el elemento de control (figura 22b).
El vaso sera desbloqueado después de pocos
segundos.

' iSujete el vaso de mezcla con las manos!

5.4 Interrupcion del proceso
de mezcla

1. Pare el proceso de mezcla
>>> pulse el elemento de control una vez
(figura 22b), sonara un sonido pio.
2. Retire el vaso de mezcla
>>> pulse de nuevo el elemento de control
(figura 22b). El vaso sera desbloqueado después
de pocos segundos.
' iSujete el vaso de mezcla con las manos!
L]
En caso de una falta de corriente o al
desconectarse el aparato, entrara aire en el
vaso de mezcla, lo que tiene como conse-
cuencia que éste se caiga.
Al volver la corriente o al conectarse de
nuevo el aparato, el motor del mezclador-
agitador NO volvera a arrancar automatica-
mente.

5.5 Ajuste del tiempo de mez-
cla (figura 17)

A través de la indicacién del tiempo de mezcla (C) se
visualiza el tiempo de mezcla ajustado por medio del
elemento de control (F). El tiempo de mezcla puede
reajustarse en cualquier momento en pasos de

5 segundos, incluso durante el proceso de mezcla.

* El tiempo de mezcla ajustado antes de iniciarse
el proceso de mezcla queda memorizado.

* En caso de reajustar el tiempo de mezcla
durante el proceso de mezcla, éste sera tan
so6lo valido para este proceso, no quedando
memorizado.

5.6 Regulacién del numero de
revoluciones (figura 16)

El nimero de revoluciones se regula mediante el bo-
ton (D), pudiéndose reajustar en cualquier momento,
incluso durante el proceso de mezcla.

5.7 Regulacidn del vacio
(figura 23)

Por medio del botén (B) tiene la posibilidad de regu-
lar individualmente la intensidad del vacio.

+ mas vacio (mayor diferencia de presion entre
la presion en el vaso de mezcla y la presién
exterior)

- menos vacio (menor diferencia de presion en-
tre la presion en el vaso de mezcla y la presiéon
exterior)

El vacio también puede modificarse durante el proce-
so de mezcla.
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CONSEJO:

Diversos ensayos con revestimientos han mostrado

que los mejores resultados de mezcla se obtie-
nen ajustandose el vacio al maximo (resultado de
colado liso y homogéneo). Esto por regla general
también es valido para yesos.

A través de diferentes analisis independientes se
ha evidenciado en casos aislados que en caso de
un vacio extremamente alto puede descender la
presion parcial en el vaso de mezcla de tal manera

que en algunos yesos (que p. ej. contengan aceites

etéreos) hasta pueden producirse burbuijitas por
ebullicion.

En caso de observar esto también en uno de sus
yesos, le recomendamos evacuar primero durante
aprox. 20 segundos el aire del material a mezclar,

ajustando el vacio al maximo. A continuacion puede

seguirse mezclando reduciéndose el ajuste a un
80-90%.

6. Limpieza/
Mantenimiento

Desenchufe el conector de red antes de
realizar trabajos de limpieza y de manteni-
miento.

6.2 Cambio del filtro

preselector

Afin de evitar que las particulas de suciedad puedan
introducirse con el aire comprimido en la Twister ven-
turi, se ha incorporado en la toma de aire comprimido
un filtro preselector (H). En caso de una formacion
de vacio insuficiente o demasiado lenta, éste puede
estar obstruido y ha de cambiarse.

A

Desenchufe el aparato de la red de tuberia
de aire comprimido antes de cambiar el
filtro preselector (figura 13b).

El filtro preselector es una unidad que se separa y
se vuelve a conectar como un tubo flexible para aire
comprimido.

°

La mezcladora al vacio Twister venturi casi no requie-

re mantenimiento.

No obstante — como entretenimiento preventivo — de-

beria limpiar con regularidad el filtro aspirador y las
superficies de obturacion.

| No utilice productos de limpieza inflama-

* bles o productos que contengan alcohol al

limpiar el vaso de mezcla, limpielo tan sélo

con un trapo humedo.

6.1 Limpieza del filtro aspira-

dor

' Solo con filtros limpios puede obtener un
* vacio 6ptimo.
El filtro aspirador (J) deberia controlarse y limpiarse
como minimo una vez al mes. También deberia lim-
piar el filtro aspirador en caso de no formarse el va-
cio o de formarse éste de manera demasiado lenta.
i Especialmente después de haber mezcla-
do siliconas o en caso de unos vasos de

mezcla llenados en exceso puede a menudo

darse el caso de que el filtro aspirador se
ensucie. En este caso deberia limpiar el
filtro aspirador antes de seguir trabajando.

. Desconecte el aparato.

2. Desenrosque a continuacion el filtro aspirador
(figura 24), ancho de llave 17 mm.

3. Limpie ahora el filtro en un bafio ultrasénico (le
recomendamos el disolvente de yeso GO-2011,
no. de ref. 2011-0000).

4. Vuelva a enroscar el filtro aspirador (figura 24).

iNunca accione el aparato sin filtro
* aspirador!

—_
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Desenchufe el aparato de la red de tuberia de aire
comprimido (figura 13b).

Apriete el anillo del filtro preselector hacia arriba y
extraiga el tubo flexible para aire comprimido
(figura 25a).

Apriete ahora el anillo en la toma de aire com-
primido hacia arriba y retire el filtro preselector
(figura 25b).

Introduzca a continuacion el nuevo filtro preselec-
tor en la toma de aire comprimido.

Introduzca el tubo flexible para aire comprimido en
el filtro preselector.

Conecte ahora el aparato a la red de tuberia de
aire comprimido (figura 13b).

Compruebe el asiento fijo del filtro preselector y
del tubo flexible estirando ligeramente de ellos.

z Una repetida obturacioén del filtro preselec-

tor le indica que su aire comprimido esta
sucio. En este caso deberia preconectarse
un regulador de presion filtrante (véase
accesorios).

6.3 Superficies de obturacion

Las siguientes superficies de obturacién deberian
mantenerse siempre limpias, a fin de garantizar una
6ptima formacion del vacio, asi como un asiento
seguro del vaso durante el proceso de mezcla:

* Obturacién aparato / mezclador-agitador
(figura 26a).

» Obturacién mezclador-agitador / vaso de mezcla
(figura 26b).

CONSEJO:

Las juntas de goma en el mezclador-agitador
deberian engrasarse una vez al mes con vaselina,
a fin de garantizar una larga vida Util y una éptima
formacion del vacio.

6.4 Cambio del fusible eléctri-
co del aparato y del motor

1. Desenchufe el aparato de la red eléctrica
(figura 14).

2. Destornille a continuacion el portafusible (figu-
ra 12 (M), (N), figuras 27a + b).
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. Retire ahora el fusible y sustitiyalo por uno nuevo

(figura 28). En cuanto a los valores de los fusibles,
sirvase comparar el capitulo ,Datos técnicos”.



A iNo utilice fusibles con valores de corriente
mas altos!
4. Vuelva a montar el portafusible y ciérrelo
(figura 27).

7. Piezas de recambio

Los numeros de las piezas de desgaste o bien de
recambio se encuentran al final de este manual de
instrucciones. .

8. Garantia

En caso de un uso adecuado, Renfert concede una
garantia de 3 afios en la Twister venturi.

Condicioén previa para la prestacion de servicios en
garantia es la existencia de la factura original de
compra de su distribuidor.

Se excluyen de esta prestacion de servicios en
garantia las piezas sometidas a un desgaste natural
(p. €j. el mezclador-agitador, los vasos de mezcla y
el filtro aspirador). La garantia expira en caso de un
uso inadecuado, en caso de no observar las instruc-
ciones de servicio, de limpieza, de mantenimiento y
de conexion, al igual que en caso de reparaciones
arbitrarias o reparaciones efectuadas por personal
no autorizado. La garantia expira igualmente al usar
piezas de recambio de otros fabricantes y en caso
de influencias inusuales o no admisibles segun las
instrucciones de uso. La prestacion de servicios en
garantia no provoca ninguna prolongacién del plazo
de garantia.

9. Datos técnicos

Tension de red: 230V, 50-60 Hz

120V, 50-60 Hz
Potencia absorbida: 150 W

Fusible del aparato: T (de accion lenta) 1,6 A (230 V)
T (de accion lenta) 3,15 A (120 V)

T (de accion lenta) 8 A
150 — 400 1/min.

aprox. -880 mbar, lo que
corresponde a una presion
sobre el vaso de mezcla de aprox. 90 mbar

Max. capacidad volumétrica: 24 1/min.

Consumo de aire aprox.: 46 I/min. a una presion de
entrada dinamica de 4,5 bares

Presién de servicio dinamica: 4,5 -7 bares

Dimensiones (anchura x altura x profundidad):
140 x 325 x 225 mm
[5,516 x 12,805 x 8,865 inch]

6,5 kg sin vaso de mezcla

Fusible del motor:
Numero de revoluciones:
Vacio max.:

Peso:

10. Volumen de suministro

1 Mezcladora al vacio Twister venturi
1 Vaso de mezcla de 500 ml con mezclador-agi-

tador

Tubo flexible para aire comprimido de 2 m
Juego para la conexidon neumatica
Instrucciones de servicio

Lista de piezas de recambio

Plantilla para taladrar

Juego de piezas de fijacion

11. Presentacion

N° 1824-0000

N° 1824-1000

Twister venturi 230 V / 50-60 Hz,
incl. vaso de mezcla de 500 ml con
mezclador-agitador

Twister venturi 120 V / 50-60 Hz,
incl. vaso de mezcla de 500 ml con
mezclador-agitador

12. Accesorios

N°2929-0000

N° 1821-0101

N° 1821-0200

N° 1820-6500

N° 1820-6510
N° 1820-6520

N° 1820-0200

N° 1820-0210
N° 1820-0220

N° 1820-0500

N° 1820-0510
N° 1820-0520

N° 1820-0700

N° 1820-0710
N° 1820-0720

N° 1820-1001

N° 1820-1010
N° 1820-1020
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Regulador de presion filtrante

Soporte para aparato de mesa, an-
chura x altura x profundidad:

230 x 680 x 290 mm

[9,062 x 26,772 x 11,426 inch]
Espatula de mezcla

Vaso de mezcla de 65 ml
con mezclador-agitador
Mezclador-agitador, 65 ml
Vaso de mezcla, 65 ml

Vaso de mezcla de 200 mi
con mezclador-agitador
Mezclador-agitador, 200 ml
Vaso de mezcla, 200 ml

Vaso de mezcla de 500 ml
con mezclador-agitador
Mezclador-agitador, 500 ml
Vaso de mezcla, 500 ml

Vaso de mezcla de 700 ml
con mezclador-agitador
Mezclador-agitador, 700 ml
Vaso de mezcla, 700 ml

Vaso de mezcla de 1000 ml
con mezclador-agitador
Mezclador-agitador, 1000 ml
Vaso de mezcla, 1000 ml
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13. Indicaciones acerca de
la eliminacion en paises
de la UE

La Comisién Europea ha promulgado una directiva
con el fin de conservar y proteger el medio ambiente,
evitar la contaminacion del mismo y mejorar el recic-
laje de las materias primas. Segun esta directiva, los
fabricantes de aparatos eléctricos y electrénicos acep-
tan la devolucion de los mismos, a fin de destinarlos a
una eliminacién controlada o bien al reciclaje.

Es por esta razén que los aparatos marcados con
este simbolo no deberan eliminarse dentro de la
Union Europea junto con la basura doméstica no

clasificada:
——

Por favor, informese con las autoridades locales sob-
re una eliminacion controlada.

ES
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13. Busca de fallos y averias

Fallo

Causa

Solucion

El conmutador CON/
DESC no funciona.

No hay conexién a la corriente.

Fusible eléctr. del aparato
defectuoso.

Cable de corriente defectuoso.

Comprobar la alimentacién de corriente.

Cambiar el fusible (ver el punto 6.4).

Llevar el aparato a arreglar.

No se pone en marcha el
motor.

Fusible eléctr. del motor
defectuoso.

Motor defectuoso.

Cambiar el fusible (ver el punto 6.4).

Llevar el aparato a arreglar.

No se forma o se forma
poco vacio (no entra en
la zona verde).

Filtro de aspiracién obstruido.
Juntas obturadoras sucias.

Tubo flexible para aire comprimido
no conectado, con fugas o
doblado.

Tobera Venturi obstruida.

Filtro preselector obstruido.
Compresor no conectado.

Valvula magnética defectuosa.

Silenciador sucio.

Se ha desenroscado demasiado el
botén regulador para el vacio.

Insuficiente capacidad de la red de
tuberia de aire comprimido.
Presion de servicio demasiado
baja.

El tubo flexible de conexion es
muy largo.

La dimension del tubo de conexion
es muy pequefa.

Limpiar el filtro (ver el punto 6.1).
Limpiar las juntas obturadoras (ver el punto 6.3).

Controlar el tubo flexible para aire comprimido.

Llevar el aparato a arreglar.

Cambiar el filtro preselector (ver el punto 6.2).
Conectar el compresor.

Llevar el aparato a arreglar.

Sustituirlo el silenciador.

Ajustar el vacio (véase capitulo 5.7).

Controlar la potencia del generador de aire
comprimido (véase datos técnicos, desconectar
otros consumidores en caso necesario).

Aumentar la presion de servicio dinamica (4,5 hasta
7 bares).

Longitud maximal del tubo: 2 m.

Diametro interior minimo: 4 mm.

El vacio no se forma
o se forma demasiado
lento.

Filtro de aspiracién obstruido.

Silenciador sucio.

Valvula magnética defectuosa.

Limpiar el filtro (ver el punto 6.1).

Limpiar el silenciador o bien sustituirlo.
Preconectar un regulador de presion filtrante.

Llevar el aparato a arreglar.

Se oye
permanentemente un
escape de aire.

Perno para la deteccion del vaso
de mezcla atrancado.

Llevar el aparato a arreglar.

El mezclador-agitador
no gira.

Se ha fundido el fusible del motor
(8A), debido a una sobrecarga del
mezclador-agitador.

Limpiar el mezclador-agitador y el vaso de mezcla.
Cambiar el fusible (véase capitulo 6.4).

El silenciador emite un
ruido vibrante.

Presion demasiado baja.

Aumentar la presion de servicio dinamica (4,5 hasta
7 bares).
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Twister venturi
Neo 1824-0000/ 1824-1000

— PYCCKUM

1. BBepeHue

Mbl pagbl, 4TO Bbl pelumnm npnobpecTn BakyyMHbI
cmecuTens Twister venturi.

(T3]

lpocum Bac eHumamesibHO rnpo4umama
QaHHY0 UHCMPYKUUIO M0 IKCrlyamauuu
U ebINnofIHIMb codepXkaujuecs 8

Hel yka3aHusi, YmobbI obecre4umsb
dnumenbHyro u 6ecnepeboliHyro pabomy.

2. O6nactb npumMeHeHus

BakyymHbIn cmecuTenb Twister venturi npegHa3HadeH
Ansi ogHopoaHoro, 6e3 obpasoBaHMsA Ny3blPbKOB,
CMeLunBaHWs OeHTarnbHbIX OTTUCKHBLIX Macc U
MaTepuanos 4119 U3rOTOBIEHUss MOAENEN: TUMCOB,
NMakoBOYHbIX MACC, a TakKe CUITMKOHOB.

2.1 Ycnoeusi okpyxaroweu
CPeObI (coznacko DIN EN 61010)

[MpnBop MOXHO 3KCMNyaTMpoBaTh TOMbKO B

crnepywLnx yCrioBUsiX:

* BO BHYTPEHHMX NOMELLEHUSIX,

* Ha BbicoTe 40 2.000 M Hag ypoBHEM MOp4,

* Npu TemnepaType okpyxatLlern cpeabl 5 - 40°C
[41 - 104°F] %),

* MpY MakCcUMasbHON OTHOCUTENBHOW BNaXHOCTU
80% npu 31°C [87,8°F], C NMHEHbIM yObIBaHEM
0o 50% oTHocuTenbHom BnaxHocTy npu 40°C
[104°F] ),

* MNPV NUTAHUN OT CETU HANPSHKEHUS, ECIK
KonebaHus HanpsbkeHnst He 6onee 10% ot
HOMWHAIbHOIO 3HAYeHNs,

* Mpwv KaTeropumn nepeHanpsixkeHns Il

* Mpwv CTEMNEHUN 3arpsA3HEHNS 2.

*) Mpubop dyHkumoHmpyet npu 5 - 30°C [41 - 86°F] npu
OTHOCUTENbHOW BraXHocTu Bo3ayxa Ao 80%. Mpwu
Temneparypax 31 - 40°C [87,8 - 104°F] BnaxxHOCTb BO3ayxa
[JO0IMKHa NponopLuuoHansHo yobiBaTb, YTOObI obecneyrBaTb
pabouyto rotoBHOCTb (Hanpumep, npu 35°C [95°F] = 65%
BrakHoCTb Bo3agyxa, npu 40°C [104°F] = 50% BnaxHocTb
Bo3ayxa). Mpu Temnepatype cBbiwe 40°C [104°F] npubop
3KCMyaTUpoBaTh HemMb3s.

3. YkasaHumAa no
0e30nacHoOCTH

3.1 Ucnonb3yembie cuMeosibli

B gaHHom nHCTpyKkumn 1 Ha npubope Bl Hangete
cneayroLmne 3HauKu:

OnacHocTb

CyuiecTByeT HenocpeacTBeHHas
OMaCHOCTb TpPaBM, BbIMOJNMTHATb
TpeboBaHUsA UHCTPYKLUM NO
akcnnyaTaumu.

3neKTqueCKoe Hanps>xeHune
EcTb onacHOCTb B CBsi3U C ANeKTpnu4eCkmnm
Hanps>xXeHunewm.

BHumaHue
Mpw HeBLINOMHEHUN YKa3aHUA CyLLecTBYyeT
OMNacHOCTb NONMOMKM Npudopa.

YkaszaHue
lMone3HbIli coeem, obnea24yarowjuli
pabomy.

N,

TonbKo Ans ucnosnib3oBaHUA BO
BHYTPEHHUX NOMeLleHUsX.

H} Mepepn oTkpbiBaHMEM NpMGOpPa OTKIIOUYUTL
OT CeTH, BbIHYTb CETEBOW LUTEKep.
BbinonHames mpeboeaHusi UHCMPYKyuu
mo aKkcnayamayuu.

3.2 YkazaHusi no
6e3onacHocmu

e Twister venturi — aneKTpu4eckum npuodop c
noTeHunanbLHON ONacHOCTbLHO.

e Mpnbop MOXHO IKCNNyaTUPOBaTb TONbLKO
B TOM crlyvae, ecrfiv LUTeKep COOTBEeTCTBYET
LUTeKePHOM cucTeMe AAHHOW CTpaHblI.
Heobxoaumyto nepeycTaHOBKY MOXET
BbINONHATb TONIbKO Npod)eCCUOHanNbHbIN
ANEKTPUK.

e Npnbop MOXKHO 3KCNNyaTUpPOBaThb
TONbLKO TOrAa, ecrniv AaHHble (pupMeHHON
TabnM4Ku CoBMagaloT C XapakTepucTukamm
pervoHasribHOM 31eKTPOCEeTM.

¢ CeTeBOM LUTEKEP AOMKEH ObITb NErko
AOCTYIEH.
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* dnekTpuyeckne u NHeBMaTU4eckme npoBoga
nepea BBOOAOM B dKCMIyaTauuio NpoBepUTb.
Mpubopbl ¢ noBpexaAeHHbIMU NpoBOAaAMMU
3KCNNyaTMpoBaThb Henb3s.

* pu cmelMBaHMKN NAKOBOYHbLIX Macc
y4uUTbIBanTe AaHHble NacnopToB 6e30MacHOCTH
¢upm-npousBoauTenen (BpegHas
AN 300POBbA Nblfb) U NONb3yNTeCh
noaxoasaWMMN cpeacTBaMm NIMYHOM 3alUUThI.

* MNepepn BbINONHEeHMeM paboT no yxoany npubop
OTKITIOUYMTb OT 3NIEKTPOCETU U CETU CXKAToro
Bo3Aayxa.

¢ MaHMNynsiuum ¢ aBTOMaTU4eCKUM
noacoeAuHeHMEM cTakaHa U BcacbiBalOLWUM
OTBEepCTUEeM MOTYT NPUBECTU K NOBPEXAEHUIo
npu6opa v TpaBMam.

* Mpnbop ncnonb3oBaTb TONLKO ANA
CMeLUMBaHUA Turnca, NnakoBOYHOW Macchbl U
CWJIMKOHA.

* He cmelwunBaTb BocniiamMmeHsAOWMNECA UNn
B3pbIBOOMNAacHbIe MaTepuarbl.

* CMecuTENbHbIN MEXaHU3M Henb3si
ycTaHaBnuBaTb 6€3 CMeCUTENbLHOro CTakaHa.

* OnacHOCTb TPaBM 1 NOBPEXAEHUN B criyyae
MCMNONb30BaHUA CMECUTENIbHbIX MEXaHU3MOB U
cTakaHOB npousBoacTBa He hupmbl Renfert.

3.3 UcknroyeHue
omeemcmeeHHocmu

Renfert GmbH oTknoHseT Bcskne npeteH3un no
BO3MELLEHNIO yLiepba 1 oka3aHWIo rapaHTUIAHbIX
yCNnyr B CreayloLmx crnyyasx:

* ecnu NPoAYKT UCMNONb3YeTCA B UHbIX LiensX,
HeXenw yKa3aHHbIX B MHCTPYKL MU NO
akcnnyaTtauyum,

* ecnu NPoAyKT ObIN KAKUM-NNG0 o6pasom
MU3MeHeH — KpoMe ONMUCbIBaeMbIX B MHCTPYKL MU
no aKcnsyaraunum U3MeHeHUMn,

° ecnu NPOAYKT noaBeprarcs PeMOHTY
HeaBTOpPM30BaHHOW cry»6on cepBuca unm c
ucnonb3o0BaHWEM AeTanen NPou3BoACcTBa He
c¢upmbl Renfert,

° ecnu NPOoAYKT HECMOTPSA Ha BUAUMbIE
HeAOCTaTKM B OTHOLWEHMU 6e30nacHoOCTH
VI NoBpeXAeHUs npopornkaeT
3KcnnyaTMpoBaTbCA fanblue,

° ecnv NPoAYKT NoAaBeprc MexaHM4eckum
yAapam Ui ero poHsnu.

4. MoHTax

4.1 MoHmMa)> Ha cmeHe
(c rnomMowbro npusiacaemMoa0

KomMriekma)
MpuroToBebTe:
» KapaHngalu,
* bop-LwabnoH,
» OTBEpPTKY C KPECTOBON LLMMLEN,
* Opernb,

RU

» Ceprio 8 mm [0,3152 grorima] — COOTBETCTBEHHO
martepuany CTeHbl.
' Y6enutechb, 4TO CTE€Ha, Ha KOTopow Bl
e XOTUTE yCTaHOBMUTb NPUGOP, AOCTAaTOYHO
npoyHa!
1. OnpenenuTtb onTMMarnbHy pabo4vyto BbICOTY
(cHumoK 1).
2. Mpunoxutb 6op-wabnoH 1 0603HaYNTL OTBEPCTUSA
ONs cBepreHns (CHUMOK 2).
3. lMpocBepnutb oTBEpCTUS (CBEPNIOM 8 MM
[0,3152 grorimal
>>> MUHUMYM 55 MM [2,167 grovima] rnyBuHon) +
yCTaHoBUTb Ao6enb (CHUMOK 3).
4. BepxHue BUHTbI BBUHTUTb B Al06enb
>>> Ha 9-10 mm [0,3546 - 0,394 grorma] octaBuTb
BbICTYNaTb (CHUMOK 4).
5. lMpuBepHYTb HUXKHUIN KPENEXHbIW YrONoK
(cHMMOK 5).
HaecuTtb npubop (CHNUMOK 6).
7. lMpunbop noacTpaxoBaTb ravkon ¢ HakaTKon
>>> [1NOTHO 3aTAHYTb ranky C HakaTkown
(cHUMOK 7).

o

4.2 lNMpubop Ha wmamuee

C nomouubto wWtatnea npubop Twister venturi MOXXHO
npeBpaTuTb B CTOSYNN.
1. PasmecTuTtb WTaTMB HA POBHOM MeECTe

(cHuMmOK 8).
2. Hasecutb npnbop (CH1UMOK 9).
3. lMpunbop nogcTpaxoBaTth rakon ¢ HaKaTKoM

>>> [1NOTHO 3aTAHYTb ranKy C HaKaTkown

(cHumok 10).
Ltatnue ana npubopa He BXOANUT B 06bEM MOCTaBKM.
Ero MOXxHO 3akasaTb OTAEMNbHO B Ka4ecTBe
npuHagnexHoctu (cm. [Maey "MNpuHagnexHocTn").

5. BBop B akcnnyaTtauuio /
JKcnnyaTtauus

®  Yqyumbigalime yKa3aHHbIU 8 MeXHUYeCKUX

Z Xapakmepucmukax uana3oH 0aesieHusl.
Bonee ebicokoe dasieHue Ha exode
npueodum k 6oJsiee HU3KOMY co30asaeMoMy
eaKyymy.
Ans onmumanbHol akcnnyamayuu,
a makxe Onsi npedomepauwieHus
nospexoeHutll cxxambil 8030yX OOJKEH
6bImb YucmabiM, cyxum u 6e3 macna.
B cnyyae cemu cxxamoz2o eo3dyxa co
CJ/IUWKOM 8bICOKUM OassieHUeM Ha exode
unu c enaxHbiM, codep)xaujuM mMacsio unu
3a2psi3HeHHbIM C)XambIiM e030yxXoM npubop
Twister venturi MOXXHO 3Kcrnlyamupogamae
moJsibKo ¢ npedeapumersibHO 8K/THOYEHHbLIM
peaynssmopom AaesneHusi hunbmpa (cm.
MpuHadnexHocmu).

5.1 AnemeHmsbI obcnyxueaHus

(cHumok 11 + 12)

A WHpukaumsa Bakyyma
B Perynatop Bakyyma
C WHaukauus BpeMeHM CMeLLMBaHUS
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Perynnpogka umcna o6opoTtoB

BkntovaTtene/Boikntodatens EIN/AUS

F  KHonka ynpaBneHusa (HacTpoika BpeMeHu
cmelumBaHus, Start / Stopp / BeHTURSaUKMS)

G CereBol kaberb

MogkntoyeHme CxxaToro Bo3gyxa C BXOAHbIM
duneTpom

BcacbiBatoLmn punstp

WTngt ansa pacnosHaBaHUs ctakaHa
LWymornywmTens

MpenoxpaHnTens MoTopa
MpenoxpaHutens npudopa

T m O

zZ2I D X«

5.2 Beod 8 akcrnlyamauuro

1. TogknounTb NpMbOP K CETK CXKaTOro BO3gyxa
(cHumok 13a/b).
Mpu BBEAEHUM LUNAHTA CXATOro Bo3ayxa B npubop
(cHumok 13a) oLlyLlaeTcs erkoe ConpoTUBIIEHNE.
[nsa nogkmo4YeHUs K CETU CXaToro Bo3gyxa
(cHumok 13b) BbIOpaTh NogxoasaLLyto
COeOUHUTENBHYI0 MydTY U3 NpuniaraeMmoro
KOMMMEeKTa 1 yCTaHOBUTb Ha KOHEL| LWMaHra.
MopkntounTb NprBop K po3eTke (CHUMOK 14).
BkntounTtb npubop (cHumok 15).
4. YcTaHOBUTb 4MCro 060poTOB

>>> 100 - 400 060pOTOB B MMHYTY (CHUMOK 16).
5. YctaHoBUTb BpeMs cMeLlnBaHus

>>> 0 - 5 MUHYT (CHUMOK 17).

wn

Tenepb Baw Twister venturi rotoB k pa6orTe.

5.3 lNpouecc cmMewusaHus

Mpu cMewMBaHMM NAKOBOYHbIX Macc

yuuTbiBanTe AaHHbIe U3 NacrnopToB

6e3onacHocTu hmpm-npounssoguTtenen !

Mpu Heob6xoAMMOCTU NONb3yNTECH

COOTBETCTBYIOLWMMU CpeacTBaMU JINYHOWN

3awunThbl !

CMecuTenbHbIN cTakaH He 3anosHATb

Bbille MaKCMManbHOW MapKUpPoOBKHU!

MakcumManbHas MapKupoBKa OTHOCUTCA

K MOPOLUKY M XKUAKOCTU B HECMELLaHHOM

COCTOSIHUMN.

® OyeHb Masible Konu4yecmea e 60osbwux

Z cmakaHax Moaym npusecmu K
HeydoesiemeopumesibHbIM pe3y/ibmamam
cMewusaHusl.

COBET:

Wcnonb3ayiTe ctakaH TONbKO A5t CMELIMBaHUS
mMaTepuanos ogHoro Buga. OcTaTkv OT NpeablayLLmx
MPOLECCOB CMELLUMBAHNUS MOTYT OKa3aTb HEraTUBHOE
BNUsIHWE (HanpUMeEp, CUMUKOH He 3aTBEPAEET U
T.N.).

PekomeHaaumsa: ons kaxgoro Mmatepuana cBom
CTakaH (rurnc, nakoBo4Hasi Macca, CUITMKOH).

1. NopBupaTtb cTakaHbl COOTBETCTBYIOLLIENO pasmepa.
2. CmelumnBaeMbli MaTepman npeaBaputenbHo
CMeLLaTb B TEYEHME KOPOTKOro BPEMEHM
(cHumOK 18).

3. Wcnonb3oBaTb NoaxoAsLuii CMeCUTENbHbIN

MexaHu3m (CHuUmok 19).

' O6paTuTb BHUMaHME Ha YUCTbIN Kpan
cTakaHa (CHUMMOK 20a) 1 KpbILKK

(cHumok 20b) !

4. MNopcoenuHUTb CTakaH K npubopy (CHUMOK 21).

OTnycTnTb TONBbKO B TOM CIly4yae, ecriv cTakaH

OepXuTCs cam

>>> CTpernka BHe KpacHOM 30HbI LUKanbl

(cHMMmOK 22a) !

® Kopomkul, camocmosimenbHbIl 3anycK
Momopa npu ycmaHo8Ke cmakaHa
sesisemcsi HopmasibHbIM. [Tpu6op
pacrnonazaem asmomamu4yecKum
ecrromozamesibHbIM 351eMeHmMom 011si
nodcoeduHeHuUs1, ukcupyrowum npu
ycmaHoeke cmakaHa MOMOpPHbIU 8asl u
cMecumersibHbIlU MeXaHU3M.

CospgaHuve BakyyMa HauMHaeTcsi CaMOCTOSITENbBHO.

Mopgoxaatb, korga Bakyym byaeT AOCTaTOuHbIN.

BknounTb npouecc cmellmBaHus

>>> Ha)kaTb KHOMKY ynpaeneHus (CHUMok 22b). Mo

OKOHYaHWM BPEMEHN CMELLUNBaHNS 3BYYUT CUrHan.

8. CHATb cTakaH
>>> HakaTb KHOMKY ynpaBreHus (CHUMOK 22b).
CTakaH 4Yepes HeCKONbKO CEKyHA AebrnokupyeTcs.

' YoepxuBaTb cTakaH !

No o

5.4 lpepbisaHue npoyecca
cMeuwusaHusi

1. OcTaHOBMUTb MPOLECC CMELUNBAHUSA
>>> HaxxaTb OAMH pa3 Ha KHOMKY yrnpaBneHus
(CHMMOK 22b), 3BYy4YUT curHarn.
2. CHATb cTakaH
>>> BHOBb HaXaTb KHOMKY yrnpaBreHuns
(cHmmok 22b). CtakaH aebnokupyetcs yepes
HECKOIMbKO CEKYHA,.
' YaepxuBaTb cTakaH !
L[]
Mpwu oTKNOYEeHUU aNeKTpUYecTBa
A MU BbIKIHOYEHUN Npubopa cTakaH
BEHTUNUPYETCA U Nagaer.
Mpy BO306HOBNEHUU INEKTPONUTAHUA
WK nocre BKIKOYEHUA MOTOP CMecUuTens
camocTosiTenibHO HE BKntoyaeTtcs.

5.5 YcmaHoeumb epems
cMeuwueaHUs (cHumok 17)

YCcTaHOBNEHHOE Ha ynpaensatowen kHonke (F)
BpPEMSI CMELLMBAHMWS NOKa3bIBAETCH HA MHAMKATOPE
(C). Bpems cmelumBaHUsA MOXHO B Ntoboe Bpems
N3MEHUTb LaraMm no 5 cek., Takke U BO BpeMsi
npoLecca cMeLlnBaHuS.

* Bpems cmelumBaHus, ycTaHOBMNEHHOE nepen
CMeLUMBaHMEM, 3aHOCUTCS B NaMsiTh.

*Ecnn BpemMA cMellnBaHNA NSMEHAETCA BO BpeM4d
cMelwmnBaHnd, To OHO Il:l.eI7ICTByeT TONbKO AnA
[AaHHOro npouecca CMeLLNBaHWS U He 3aHOCUTCS
B NaMATb.
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5.6 YcmaHosumb 4ucrno
060pomoe (cHumox 16)

Yuncno o6opoToB perynmpyeTcst ¢ NOMOLLbHO
ycTaHoBOYHOW kHoMku (D). Ero MOXHO n3meHnTb
B ntobon MOMEHT, Aaxe BO Bpems npoLecca
CMeLLNBaHMSI.

5.7 Ompeaynuposamb 8aKyym
(cHumok 23)

Y Bac eCcTb BO3MOXHOCTb UHONBMAYANbHO
perynvpoBaTb MHTEHCUBHOCTb BakyyMa C NOMOLLbIO
YyCTaHOBOYHOW KHOMKKM (B).
+  6onblmnn Bakyym (6onbluee pasnuyne Mexay
OaBrneHveM B CTakaHe 1 BHELUHUM LaBreHneMm)
- MeHblUuMi BakyyM (MeHblUee pasnuyune B
OaBneHun mexay OaBreHneM ctakaHe u
BHELUHVM JaBreHnem)
BakyyM MOXeT M3MeHATLCS U BO Bpemsl
CMeLLNBaHMSL.

COBET:

TecTbl C NAKOBOYHLIMY Maccamu nokKasarnu, 4YTo
nyywme pesyrnbsraTbl CMELUMBaHNS NOyYatTcs nNpu
MaKcMarbHOM Bakyyme (rnagkoe, O4HOPOAHOE
niTbLe).

To xe npasuo n angd ruricos.

HesaBucumble MccnenoBaHns B OTAEMbHbBIX CyYasx
riokasarnu, YTo Npu 3KCTPeMarnbHO BbICOKOM
BaKyyMe napuuanbHoe AaBlieHne B CTakaHe MOXET
ynacTb TaK, YTO Y OTAEMbHbIX FMMCOB (Hanpumep,
KOTopble cofepxat acpupHbIe Macra) MoryT
BO3HMKaTb My3blPbKU.

Ecnu Bbl HabnogaeTe Takue ABneHns 1 B criydae

C OHUM 13 Balumnx runcos, Mbl pekoMeHaYyeM
CHavana yganuTb BO3yX U3 CMELUMBAEMOro
MaTepuana npu MakcMMmarnbHOW MOLLHOCTU Bakyyma
B TedeHue okono 20 cekyHA 1 3aTeM Npoaorkartb
cMelmBaTth Npu ymeHblueHHon Ao 80-90%
MOLLLHOCTW.

6. YucTtka/ Yxop

Mepen BbinonHeHnem paboT No YNCTKE U
yxoAy BblHYTb CETEBOW LUTEKEP.
Mpnbop Twister venturi nouTn He TpebyeT yxoaa.
OpHako gna npodmnakTukm Heobxogumo
perynsipHO YMCTUTb BCacCbIBAKOLLNA (PUNLTP, a Takke
YMNOTHUTENbHbBIE MOBEPXHOCTH.
[nAa 4yncTkM cTakaHa He UCNONb30BaTh
' HUKaKUX coAepXKalux cnupTt unm
BOCMJIaMEHSAIOLMNXCH YUCTALMNX CPEACTB,
TONbKO BbITUPATb €ro BO BIAXXHOM
COCTOSIHUM.

6.1 HYucmeka ecacbisarouie2o
¢unbmpa

CocpaHue Bakyyma rapaHTUpyeTcs
' TONLKO NPU UCNONb30BaHNE YNCTOro
BcacbliBawoLero punsrpa.
BcacbiBatowun counstp (J) cnegyet nposepsTb U
YACTUTb MUHUMYM EXEMECSYHO.
Ecnu Bakyym He co3gaeTcs unv co3gaeTcs CrULLKOM
MeaneHHo, Takke HeobxoauMo NPoOYNCTUTL
BCacblBaOLWMA hUNLTP.
® B yacmHocmu riocsie cMewueaHusl

Z CUJTUKOHO8 UJIU 8 cJly4ae CO C/TIUUWKOM
HanosiIHeHHbIMU cmakKaHamMu 4yacmo umMeem
mMecmo 3a2psi3HeHuUe ecachbigarouje2o
¢hunbmpa, kKomopbili He06Xx00UMO
npoyucmums neped dasibHelwel
pabomoli.

BoikntounTs npmbop.

BbiBepHyTb BcacbiBaoLwmn punstp (CHUMOK 24),

LWnpuHa kntoya 17 mm.

3. MpoyncTutb PUNLTP B yNETPa3BYKOBOW BaHHOYKE
(Pekomenpgauus: pactesoputens runca GO-2011,
aptukyn Ne 2011-0000).

4. BHOBb BBEPHYTb BCacbIBaOLLUN PUnsTp
(cHUMOK 24).

' He akcnnyaTtupoBaTb npubop 6e3
+ BcacbiBawouwero cdunsrtpa !

N =

6.2 3ameHa ex00HO20
¢gunbmpa

YT06bI NpegoTBpaTUTL NonagaHus Yactuu, rpsisv co
cXkaTblM BO3gyxom B Twister venturi, Ha NOLKMOYEHUN
CXaToro Bo3ayxa Haxogutcsa BxogHon counstp (H).
[Mpn HegoCTaTOYHOM NN MEeAIEHHOM CO34aHNM
BaKkyyMa OH MOXeT ObITb 3aKynopeH, ero Heobxoanmo
3aMEeHUTb.
Mepen 3ameHoM BxogHoro unsTpa npudop
HEeobxoAMMO OTKIMHUYMTb OT CXKaToro
Bo3ayxa (cHMmoK 13b)
BxogHonm unbTp - anemeHT, KOTOpbIV yaanseTcs, kak
LUFI@HT CXKaToro Bo3gyxa v BCTaBNAETCH BHOBb.
* [MpnbBOp OTKMIOYNTL OT CXKAaTOro Bo3gyxa

(cHumok 13b).

+ KomnbLo Ha BXOOHOM (bunbTpe HaxaTb W CHSATb

LUM@Hr CXaToro Bo3gyxa (CHMMOK 25a).

» KonbLo Ha NOAKIIOYEHNM CXKaToro Bo3ayxa HaxaTb

N CHSATb BXOOHOMN punbTp (CHUMOK 25b).

* BcTaBuTb HOBbLIV BXOAHOW (PUALTP B THE3A0
cXaToro Bosayxa.

* BcTaBuTb WNaHr cxxaTtoro Bo3gyxa BO BXOAHON
duUneTp.

* [pnbop NogKIUNTbL K CKaTOMy BO3OYXY

(cHumok 13b).

» Cnerka noTsiHYB, MPOBEPUTb MAOTHOCTb NOCaAKN

BXOAHOTrO pmbTpa U LWMaHra.

e Yacmoe 3acpsizHeHuUe ex00HO20 ¢hunbmpa
yKa3bleaem Ha 3a2psi3HeHHbIU cxambil
e03dyx. B daHHOM cily4ae Heo6xo00uMo
npedsapumersibHO MOOKIHYUMb
peaynsmop daeneHusi husibmpa (Cm.
npuHadnexxHocmu).
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6.3 YnnomHumersnbHbIE
nosepxHocmu

Cnepyowme ynnoTHATENbHbIE NOBEPXHOCTU LOIMKHbI
noaaepXmnBaTbCa Bceraa B YACTOM COCTOSIHUM, YTOObI
obecneumBaTtb co3gaHve ONTUMAarbHOrO Bakyyma u
HageXHoe yaepXnBaHNe CMEeCUTENbHOro CTakaHa BO
BpeMs npouecca CMeLUVBaHNS:
* YnnotHutens Npubop / cMecuTensHbIi MeXaHu3m
(cHuMoOK 263a).
* YNNOTHUTENb CMECUTENbHbIA MeXaHN3M / CTakaH
(cHMMOK 26b).

COBET:

Ons npoaneHna cpoka CJ'Iy)K6bI N onTUManbHoOM
MOLLHOCTU BaKyyMa pe3nHOBbIE YNJIOTHUTENN
Ha CMeCUTENbHOM MexaHn3Me HeobxoaMmMo
eXemecA4YHO CMa3blBaTb Ba3EJIMHOM.

6.4 3ameHa annekmpu4yecKux
npedoxpaHumernelu
npubopa u momopa

. Mpubop oTKM4YMTL OT CETU (CHUMOK 14).
2. HaBuHTUTb gepxartenb (cHumok 12 (M), (N),
CHMMOK 27a + b).
3. BbIHYTb NpegoxpaHnTenb 1 3aMeHUTb
(cHMMOK 28). XapaKTepuCcTuKn NpeaoxpaHuTens
CM. B rmnaBe "TexHU4ecKkne xapakTepucTukn".
He ucnonb3oBaTtb npegoxpaHuTenu
A c bonee BbLICOKMMU 3MEKTPUYECKUMU
Xapakrepuctukamm !
4. BHOBb yCTaHOBWTb AepxaTefb NpeaoxpaHuTens u
3aKpbITb (CHUMOK 27).

—_

7. 3anyactu

Homepa ObicTpon3HalLMBaOLWLMXCA AeTanen
N 3an4yacTten CMoTpuTe noXxarnymncra B Cvcke
3anyacTey B KOHLE MHCTPYKLMM MO 3KChnyaTaumu.

8. lNapaHTuA

Mpn Hagnexawen akcnnyatauun Renfert
npepocTtasnseT Ha Twister venturi rapaHTUIO CPOKOM
Ha 3 roga.

YcnoBrem npegoctaBnieHnsi rapaHTUrHbIX yeryr
SABMNSETCH HanMyne OpUrMHanNbBHOrO cyeTa OT
npoaasLuern npudop prpmei.

[apaHTns He pacnpocTpaHseTcsa Ha getanu,
NoABEPKEHHbIE ECTECTBEHHOMY U3HOCY

(HanpumMep, CMecUTEnNbHbIN MeXaHn3M, CTakaH 1
BcacbIBarOLWNn punetp). MapaHTua He OencTByeT

B Crny4Yae HeHagnexallero Ucrnonb30oBaHus, npu
HEBbIMOMHEHUN WMHCTPYKLUMM NO 3KCMnyaTaumm,
4YUCTKE, yXOay W MOAKMIYEHUNIO, B CriyYae

pemMoHTa COBCTBEHHLIMU CUNAMW UM PEMOHTA
HeaBTOPN30BaHHbIMU hMPMamMu, NPy MCNOMb30BaHUN
3anyacTten gpyrux npons3BoanTenen n B criydae

He AONYCTUMBIX C TOYKWU 3pPEHNSI UHCTPYKLUN MO
aKcnnyaTauMm BMeLwarenbCcTB. [apaHTUiHbIe yCryrm
He ABMSATCS NOBOAOM ANs NPOANEHUS rapaHTum.

9. TexHuuYeckue
XapaKTepUCTUKHU

230V, 50-60 Hz
120V, 50-60 Hz

CeTeBoe HanpshkeHue:

MoTpebnsiemas MOLLIHOCTb: 150 W
MpenoxpaHuTtenu npubdopa: T1,6A(230V)

T3,15A(120V)
MNpenoxpaHuTtens MmoTopa: T8A

Yucno obopoToB: 150 - 400 060OpOTOB B MUHYTY

Bakyym makcvManbHbIn: okorno -880 mbap,
COOTBETCTBYET [ABIEHMIO CTaKaHa
okorno 90 mbap

MoLuHOCTb Nogayn MakcumManbHasa: 24 n B MUHYTY
Pacxop Bo3gyxa okono: 46 n B MuHyTY npu 4.5 6ap

OMHaMUYeCcKoro AaBrneHns Ha BXoae
Pabouee paBneHne, AMHaMUYecKoe: 4,5 -7 6ap
abapuTbl (LWMpWHa X BbiCOTa X rNy6uHa):

140 x 325 x 225 mm
[5,52 x 12,81 x 8,87 gtonmal

Bec: 6,5 kr 6e3 cTakaHa

10. O6bem nocTaBKu

1  BakyymHbI cMecuTenbHbIN Npubop Twister
venturi

1 CrakaH 500 mn co cmecuTenbHbIM
MexaHU3MOM

LUnaHr ansa cxatoro Bo3ayxa 2 M
[MHeBMaTUYeCKMin HAbop AN NOAKMYEHMS
VIHCTpyKUMst No aKcnyaTauum

Cnucok 3anyacten

Bop-wabnoH

Habop anga dukcaumm

JEE L L (L UL G §

11. ®opmMbl NOCTaBKU

Ne 1824-0000 Twister venturi 230 V / 50-60 Hz, Bkn.
ctakaH 500 Mn co cMecuUTenNbHbIM
MEXaHNU3MOM

Ne 1824-1000 Twister venturi 120 V / 50-60 Hz, Bkn.
ctakaH 500 mn co cMecuUTenbHbIM
MEXaHNU3MOM
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12. NMpuHagnexxHocTH

Ne 2929-0000
Ne 1821-0101
Ne 1821-0200
Ne 1820-6500

Ne 1820-6510
Ne 1820-6520

Ne 1820-0200

Ne 1820-0210
Ne 1820-0220

Ne 1820-0500

Ne 1820-0510
Ne 1820-0520

Ne 1820-0700
Ne 1820-0710
Ne 1820-0720
Ne 1820-1001

Ne 1820-1010
Ne 1820-1020

RU

Perynatop gaesneHus dgpunstpa
LtaTtue, WnpuHa x BeicoTta X rmybuHa:
230 x 680 x 290 mm

[9,062 x 26,772 x 11,426 gronmal
CmecuTenbHbIM WNaTenb

CTtakaH co cMecuTenbHbIM
MexaHu3Mom, 65 Mmn
CmecuTenbHbI MexaHnam, 65 mn
CTtakaH, 65 mn

CTtakaH co cMecuTenbHbIM
mexaHmamom, 200 mn
CwmecutenbHbIn mexaHnam, 200 mn
CTtakaH, 200 mn

CTtakaH co cMecuTenbHbIM
MexaHmamom, 500 mn
CwmecutenbHbIn mexaHnam, 500 mn
CTtakaHn, 500 mn

CTtakaH co cMecuTenbHbIM
mexaHmamom, 700 mn
CwmecutenbHbIn mexaHnam, 700 mn
CtakaHn, 700 mn

CTtakaH co cMecuTenbHbIM
mexaHmamom, 1000 mn
CwmecutenbHbi mexadnam, 1000 mn
CTtakaHn, 1000 mn

13. Yka3zaHue no
yTunusauumm gns cTpaH
EC.

B uenax 3awuTbl OKpyxatoLLen cpeabl,
npenoTBpaLLeHns 3arpa3HeHNst OKpyxatoLlen cpeabl
1 ANg ynyylweHns noBTOPHOrO UCNOMb30BaHMs
cbipbsl (Recycling), EBponenckon kommnccuen nsgaHa
OVPEKTMBA, COrfacHO KOTOPOW ANeKTpU4eckne un
3MNEeKTPOHHbIE YCTPONCTBA AOIMKHbI NPUHMMAaTBCS
Hasag ux npoussoguTenem — Ans opraHu3auum

NX yNnopsigoyeHHON yTunmM3aunm Unm noBTOPHOIO
NCMNOMNb30BaHUS.

BcrnegcTeme BblleckazaHHOro, npubopel,
0603Ha4YeHHble 3TUM CMMBOSIOM, B Npegenax
EBponerickoro coobLiecTBa Henb3s BolbpackiBaTb
BMeCTe C HECOPTUPOBaHHBIM BbITOBBIM MYyCOPOM:

Byabte 0o6pbl NponHMOPMMPOBaTLCS B OpraHax
BracTu No MecTy Balero xuTenbcTBa 0 npaBuIibHON
yTURM3aumm OTXOA0B.
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14. ANroputMmbl peLueHnss BO3MOXHbIX Npoonem

MNpo6nema

MpuunHa

Momowb

BknrovaTtens/
BuikntovaTtens EIN-/AUS
He paboTaer.

HeT nogkntoyeHmns K cetu.

HewncnpaBHbIN anekTpuyecknin
npegoxpanHuTens npubopa.

CeTteBolt kabenb UCNopYeEH.

.MpoBepuTb anekTponuTaHue.

3ameHuTb NnpegoxpaHuTens (cMm. n. 6.4).

OTpatb NpMbop B PEMOHT.

MoTop He 3anyckaeTcs.

HewucnpaBHbI 3neKTpru4ecKni
npegoxpaHnTens MoTopa.

HewucnpaBHocTb MOTOpAa.

3ameHuTb NpegoxpanuTens (cm. n. 6.4).

Otgatb Npubop B PEMOHT.

HeT HarHeTaHusi BakyyMa
WY NOHWXeHHoe
co3faHue Bakyyma (He B
3eneHon o6nacrtwm).

BcacbiBatoLmi punsTp 3aKkynopeH.
YNnoTHUTENn 3arpAa3HeHbI.

LLinaHr cxxatoro Bo3ayxa He
NOAKIIOYEH, HE repMETUYEH Nnn
nepexar.

Conno Venturi 3akynopeHo.
BxogHon counbTp 3aKynopeH.
Komnpeccop He BKIHOYEH.
HeucnpaBHbIN MarHUTHBIN KNanax.

LWymornywmnTenb 3arpsisHeH.

YcTaHOBOYHasA KHOMKa Ass
BaKyyma CIULLKOM BbIBEPHYTa.

HepocTato4Hast MOLLHOCTb
BO34YyLLIHOro Komnpeccopa.

Paboyee naBneHne CnuwKoM mano
Unn CNULLKOM BbICOKO.

CrWLLKOM ANUHHBIN
COeaMHUTESbHBIN LLUMaHT.

Cnuwkom marnoe nonepe4vyHoe
cevyeHune coegnHNTENbHOro
LnaHra.

MouncTutsb unbTp (Cm. N. 6.1).
MouncTnTe ynnotHutenm (cm. n. 6.3).

[poBepuTb LMaHr cxaToro Bosgyxa.

Otgatb NpMbOp B PEMOHT.

3ameHuTb BXxogHoM cunetp (M. 6.2).

BkntounTb kOMnpeccop.

OtgaTb Npubop B PEMOHT.

3aMeHnTb LWyMOornyLwnTens.

OtperynupoBaTtb BakyyM (cMm. n. 5.7).

[MpoBepnTb MOLLHOCTb BO3AYLLHOIO KOMMpeccopa
(cm. TexHn4eckne xapakTepuCTUKM, BO3MOXHO
TpebyeTcs OTKMIOYUTL APYrnX Nofib3oBaTenen).

MpoBepuTb AMHaMuyeckoe paboyee AaBneHve
(4,57 6ap).

MakcumanbHas gnvHa 2 m.

MvHUManbHbIV BHYTPEHHWUI AnameTp 4 MMm.

Bakyym yctpaHseTtcs
CIALLKOM MeANEeHHO.

BcacblBatoLLuii LUNaHT 3aKyrnopeH.

LWymornywmTens 3arpsisHeH.

MarHuTHbIN KnanaH ¢ gedekTom

MouncTnts duneTp (cm. n. 6.1).

MouncTuTh WymornywmTens Um 3amMmeHnTb.
YcTaHOBUTL perynatop AasneHus ounstpa.

Otpatb NprMbop B PEMOHT.

MocToAHHBIN WyM
oTpaboTtaHHOro Bosfayxa.

3aknuHuBaeT WTnudT Ang
pacno3HaBaHUsi CTakaHa.

OTnatb Npubop B PEMOHT.

CmecuTenbHbIN
MexaHU3M He
BpaluaeTcs.

Cropen npegoxpaHuTenb
MoTopa (8A) ns-3a neperpysku
CMEeCUTENBbHOIo MexaHu3ma.

MouncTUTL CMECUTENBHBIA MEXaHU3M U CTakaH.
3ameHuTb nNpegoxpanuTens (cm. n. 6.4).

[pebe3xawmn wym s
wymMornywuTens.

Cnuwkom Mmarnoe gaBneHue

MoBbicTb AMHamnyeckoe paboyee naBneHve
(4,5 -7 6ap).
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— iy

Twister venturi EZE#1£H]
= : 1824-0000 / 1824-1000

1. 518§

KABIEIMSL Twister venturi EZEHi ML, FATE R
Rlo

E[ﬂ IEFAIE T SVRIE R B FIPF B I E X158, Ll
EHRBHATR T MR .

s e
2. ERCHE
Twister venturi EZeHHAENEITRE WIERAFELN
B, UER. ERREREEEM BB EA RS
JESCaFEL,

2.1 IIZFRAF (2mDINEN61010)

ANBEN SRR T -

c TN,

o ENV XIS E FBRH 2, 000 m [6, 500 ft] ;

o INERESEE N 5-40C [41-104°A% )

* 31T [87.8°A WS &xa4EXEE S 80%, 40T
[104°A% ) BSAENHREZMEREZE 50% ;

o THRE EREN B FRIMER 10% |

o FHE Il LI,

o STHFRRE 2 KLU

%) 5-30C [41-86°H if, AN AR EE LIBA 80% BOIRE
FRT{F, 31-40C [87.8- 104°A BY, AHWRIEFROERE TE
AR HBIRRAE (40 : 35°C [95°A AT = 65% ABXTEEE ; 40T
%%{H:l Bt = 50% HIEE) o BT 40C [104°A B, AEERME

3. EXRixEH
3.1 HX#rIA

REIFERMRAAR T IR BB AR & L

Bl
RTAEETERR. ASRRFRES,
%
BB,
EE
| HRRITRERLSHNBNRN,
7
FHET TGS EEHANNED, LU

FHEF,
{;;ﬂm$EWﬁmo

FIFFANTERN, S50 5515 B IR Sk M B TR B i 4Tk
LikRR, LIUIERERE,
EE‘ EEGIEIRIFI B,

3.2 ERiBH

« Twister venturi EZEIFNREE=R, FHARY
SFERIERE,

o FRENYAEGR - BSELSMNEmBRIES
EE, LURFEERERFERAERIRENBLSL,
FEAAHHRERERFEIERVBEETEWA
BRTERK.

o ZSPUHIARERE EFRANIIR S E L thEBIEE
FF8F, ARTREARIL.

o HRIESL S AT LLA EhIERTIIAER.

- FEAKXNEG, SYEEMEHRHENESELZ. —B
ROFRFTR, FAREFR.

- ERETIERE, LRENECEXTME (fling
ERL) SEMRAE, LRBRBEESENRP
REMFAHLZRHE.

. Eggﬁ?ﬁ#‘ﬁ%tﬁﬁ, Z VIR EBRIESEZE
SEZ.

- fhGliEIEEE B aR SR MHASA OB TSNS
RIFMAR B ESE,

s FIERTAEE. SEHMESROEEEL.,

« UINHRIERIIAS IR L

- PI7EHREREHRBEESERRIMSBEEE.

s ERFCEATEFHEEEMEZSFEANEGE
FEiERE R,

3.3 WG AT E T RE

HILTFFNIERR, (N A A AR BURTE

. ﬁ?ﬁ:#&ﬁﬁ?iﬂﬂﬂ#ﬁﬁiﬂiﬂﬂﬁﬁﬁ?ﬁlﬁu%ZE

« FEREFTRBBRELUSN SRS ;

- AFERIESEIERT IEZNERG, mKAERC
EmErREFE (OEM) ZFMERH;

« FERELIEERENEL THRMEER.

« FEmEBERMIRERE,

4. RE

4.1 ZXTFEH L (BHEEEEH
BEHZEMHER)

BAERT N5
o HE
o SHELEEAR »
o« +FUBLLT] ;
o JhEEh
* 8 mm [0.3152 inch] $53k, NEE THIREH
AR 55T
EEREZZERNNER, RBIALITERS
° FMEE!

ZH



WERENTFSE (A1) o

R ERERLE, fEFsEfLiRe (B 2) o
shIFFTERROERFL (£ 8 mm [0.3152 inch] 4
3L, FUEZEAIA 55 mm [2.167 inch]) . IEwEAR
pzE (B 3) o

4. FeigIRee3e ATRERHOP M AKZE N, >>> fEIREZR H
#EM 9 - 10 mm [0.3546-0.394 inch](E 4).
LR EERE I ZR(E 5)o

FANETE L(E 6)o

RN IR MEE TE Ao

>>> BRE R T BRINIRIE(E 7)o

4.2 BN E

Twister venturi EZRHHN N EEE— MR HRAE
LA,
1. WX RETAFEELE(E 8).
2. FANFEFTZERE(E 9)
3. FFERINIRIEEE AN
>>> BREH T BORINIRIE(A 10)
YRGB OEHEREEREN, ARGV NBITE
(S EERA—T)o

3,  — g m— =

5. WiZITHNEE

i BB E EARTFESTBENSH, BE
HESOFSHEEHEEEIEHEERE.
HRIFREIRIEK B R ILIRITFBRBILE, E
FESLIEE. THR. T,
LEFESH{LEHHFSOENKXS, BESE
EESKHE S/AstH53RET,
Twister venturi EZEHE ML & T & LS
TEEEE (S5 SR —T).

5.1 1R{ETTIE

(B 11 71 12)

ERCES

HoiE

B R B B

AR T4

7/ %

S GEREIEED. B, Sk, MBEZ
L

ERs SRR
HERER

SRS

SO

LA REG 22

FHIREG 22

5.2 1=

1. AN G5 EELSHNEEMEE (B 13a/b)
RS E 5 AN 8 O E I 5 iR aORE
1 (B 13a) o MBETEIBTH L ik Bl S A9
Di@%)ﬁk%%%—ﬁﬁﬁ, B5EHRESRGAE (B
13b (o)

AN S-S m e RIREEAE(E 14),

FREAN (B 15) o

VBT FTEEREREE >>> 100-400 rpm (49§04 R)
(B 16) o

W=

No o

ZZICrXCIOMmMmMmUOUO TP

Ll A

ZH

5. EBEARR LR A >>> 0-5 min (B 17)
&M Twister venturi EZE N IMTERTLURET .

5.3 HEHEE

& EHBFOEHEN, SYEESRAMZHEERE
LREMS IR !

ZVEFEABENMIPIREMAES L ZHE !

FHEEEANEEEREFEHHEIRSHE

2% | T RBMMBINGE, ReFEEREER.

i BARIEIE L ERFIET, 1FABEFIFIE A HIHE
FEME,

R’RR:

S AE—MM RIS T ARE#, SN, E—X

WIEE EEEYIE = £ FEm (Fln, S

BRI EEEESE) o

BTV AT CAE. SIERL ERR)

BT A,

1. AR IEERH R,

2. BiATSMRFERIAARN—T (B’ 18) o

3. EFENEIEER (B 19) o
ZwiliES (B 20a) NS4 (B 20b) 28

* T

4, JHHES ENEA (B 21) , EFEETEEA

B _FEHRIRTF, >>> IBEHERERELI L LIS0X
% (& 22a) !

i LIERIGAE, BAKEIE{TES), BiEEEiT
—ERhtiE], ZHEEEEEHNEE, LER
BAE, FEEREESLATHIT.

5. B mRHEZ,

6. FHAZIRBIELRE,

7. FFIRTREIERR >>> SR (B 22b) o

LRI ELERR, Aok HEEE,

8. Ex Mg >>> i MzFlE (B’ 22b) .

TR LRSS HARR o
| SRS

5.4 qiFHFFEENY
1. Rl
:> WE—XiEEE (B 22b) o AWUIGA s

Fo

2. BN EE
>>> B MzflgE (B 22b) o HMHENE/L
MR

| EEEER

A —BRERFEPE, RENBEXAR ERNEZE

HiARBRERES.
SERRERANEEHRFBE, REDERF
2B1TE.

5.5 R EHHERTIE (7 17)

‘i EEE (F) AJLURESRERE, SN EEER
R (C) LB R, B [a) e Eek, Eeklalf@Ht g
A 5%, BEEHRHERERTR I EL,
o ERHIT R BN ZBNR ERTF I B E -
o BB RPN E RGN, N2
ENFAHAER, (NERR RS RERE R,
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5.6 IREHFEEE (7 16)

RETH (D) AJEUREMERE, fHHHRE A LI
(BIfEfEf IR A) LA,

5.7 REEZERE (& 23)
R (B) TLUREABELE,
b RSB (HAE N5 IS EERERA).
BE B2 R (E DS S EE RN
EoE SR A R R E R,
BR
HEF AR E R SR, RITARENE
(SBAE. HEMEEND) BEASEERA
FERBED,
X — T EIREE T BB
BERTIRE R, ENERT — A TR
TR — RELE (BINAAEEIEENT
B) BB T P B E R R B — Fe
BT eS8,
IR R IRER R I A TR, RfTRW
GAEFEHEE) 20 TP B E L EA TR S A

RS, FEEEMHETENEEEREE
80-90% o
ZEL
6“ dﬁ;%fs 1§%§§
A EHRITEEMERFIE2A, SYHERREL
MESTE E IR RREE KRR,

Twister venturi EZEH A 7ELBRN AP ER R Fo
g, EATHMERFREFH—ED, DI HSIE
B AR B EE NS E Tk,

| U7ERSERSRHESBRMNEETELRE
* B AFERE/mEBEBEER.,

6.1  FHAHESIEF

| WEEEEEﬁEﬁwmﬁéﬁmwﬁ%ﬁﬁﬁ
® 5%“:0
St RIEES () SR #T—XEEME L.

y TEEBRIEFIENE, BUIEHEERN T HRIEH
b, #SIEBEHFANEZNS, IR, FEGRE
BEEIRIEZ G, 1FIEEEEATE.

1. KA
2. B 17 mm {RFFFHSJEERRE (B 24) .
3. JFEBRBABE RSN FER (BNBINUEE
A GO-2011 HEAF, %% :2011-0000)
4. BipEEs (B 24) .
|  OEEREFEERER TRIESN !

6.2 EREFETAOIEFH

HBh1E DR F Y ERZe S A Twister venturi EZ8
WY, EERZESEOMRERESSE H) . BE
XAk EFs RS, NWNZIEBIRTREE HiE
ZE, W LIE#,
Z& EERESAQEESEN, VAMFEEES
EBESAMAEE.

ERERALEBSe— MRIIAAEL, HERAN%E
BHEEERESEMEES
o ANAHL EEBERES AT (B 13b) o
A EEROE LR, RIHERESHRE

(B 25a) o

by
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o FEEESAOLRTIA LR, FAQRBFAL
( 25b) o

 FHETHAQRB SRS R RO AR,

o FEEZRESHA D RE 8,

 FFAN S EREE LR ERE (B 13b) -

s REER— T ARRBRNRE, UHINEEESR

BRI,

i EAOEBGHFZRWEE, HHEFESIRS
R, AU, BRNEZERLFESHEEIESE (8B
B EEHF—T) .

6.3 XlEZH B TEREL
HFRESHIMEZTRE, D REHPITIEPTERE
HRMEC N, THBHEL MR EHREEE
o FHSHBR IRz BMEREE (B 26a) o
o IR IRSGEZBERSTE (B 26b) o
BR:
B TER R EHE LG A5 — RN, L

RRENELE,

6.4 BEREH I BRARIRLEL
1.

T EHER JRIEK AR E RIS _EikbR (B 14) o

2. I MR 4 BEEIRZ (B 12 (M) « (N) A
27a+b) .
3. BRiRBE 22, ¥ LIRS ZZ (B 28) o

S BARRE — TR R LIS,
Z& UI7ERSTRIRBRESKIIRRL !

4. BFESFAORARG LES (B 27) o

7. 3% B4

BRFEMFRGRITES,
R#E#E,

8. i1 {x

HEANBEREROFIR T, (CRATKE
Twister venturi EZ=# N ER 3 FRER.
mig%ﬁﬁﬁﬁﬁﬁ,EEW$ﬁ$%ﬁﬁﬁﬁ%
Bk ZE,
FBREFENITEME (iR, HPLEMAORES
%) TBREEE. NBFRARY. ALFERIHAE
5. FE. BIPEEE S, BRSGEE LA RER
#iz. FREM BmEmEREG. RIEEHERER
MR E AU B BRI EME MRS RS, A
ﬁﬁ?ﬁ%ﬁ%o%ﬁ%ﬁﬁ%ﬁ%w%$ﬁ&ﬁ%
FELRHABR,

BERAAFRRENE

ZH



9. ARHE

FHRBE

ThE BT -
FHRBE 2

DA MRELL
BEE
BEEE

[/Bl=Ic/x -

t

RARE

HNSBIEED
(XEX5E)

230V, b50Hz/60Hz
120V, 50Hz/60Hz
150W
T1.6 A( 230 V)
T3.15A (120V)
T8A
150-400 rmp
#J -880 mbar
MY TFE#EE 0 90 mbar
24 [/min
MASHESES N 4.5 bar B,
2475 46 1/min
4.5-7 bar
140 X 325 X 225 mm
[5.51 X 12.81 X 8.87 inch]
6.5 kg (NEFERE)

12. kB4

10.

—_ a4 a4 a4 a4

11.

RHESDEF

& Twister venturi EZeHii 4]
AN 500 ml fiiHpiE, SDIEHWHR
BEFESHE, 2m
ESEEEO

AEEERAR

BEHER

S SR FLAEAR

EHEBMEHR

HzpImE

%2 1 2929-0000 SFFEEEES
5 1821-0101 ARMETER KXSX5% -

230 X 680 X 290 mm

[9.062 X 26.772 X 11.426

inch]
%2 1821-0200 A7)
25 1820-6500 #HHECIIEMGEEM, 65 ml
%521 1820-6510 #HEEA, 65 ml
%5 1820-6520 #ii#EE, 65 ml
551 1820-0200 #HMBPEDIEHIHFRZAM, 200 ml
%521 1820-0210 #HHEEA, 200 ml
%5 1 1820-0220 #i#EE, 200 ml
551 1820-0500 #HMPEDIEHIFRZAM, 500 ml
%521 1820-0510 #HHEEA, 500 ml
%5 1 1820-0520 #i#EE, 500 ml
551 1820-0700 #HMBPEDIEHIFRZAM, 700 ml
%21 1820-0710 #HEEA, 700 ml
%5 1820-0720 #i#EE, 700 ml
25 1820-1001 HHESIEHIERERK, 1000 ml
%520 1820-1010 #HiH3EAAL, 1000 ml
]5 : 1820-1020 #i¥eEE, 1000 ml

=
13. BEXEB Rk Ga B < F EEF Ak

& REH

ATRPINE, BHIERESRAE SRR RS,
MBEZERSERP—ISN, ZK] BIREFEFH
IS R ESOR B R FF 2 A T 7= 4h,  LURRT
e LHORE MK

Ritt, ZEMERRERN, FARAHRAREFRE,
BT E A FED KAETFLIRAES

oy

5 1 1824-0000 Twister venturi EZeH#A]

230V, 50-60 Hz fff 500 ml fER &

8
ajo

1824-1000 Twister venturi EZ2#i#:41

120 V, 50-60 Hz fff 500 ml K%

ZH

BRIERVEERFREHIHE—

BB RFER To
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14. #FE

s ATRERYAC A HERg 3%
FIRAAR L, o BEESAEE L, o KEHREOET
o EHLERBE 22 LMo s BRI (B 6.4 ) .
o BB SR, o SN T S ERLAEE,
Dk EERBE. o DX RBE 22 LR Mo s BRI (B 6.4 ) o
o LILAHE, o I ENAT TS ER LS,
THEZSREEZERB |« #UEFRMEE, o SEHEEER B 61 ) .
(iBstgAiERgGaR
=) . o BEEM IS, HBMHmEFLETE B 63T o
s ERBEEHESHEE L. R | c KEE BB, .
WIS,
o X B IEE, o JFEHNA TSR 4E(E,
o ADJEEERIEE, o B A DIEER
o EAEHLH Ao o FRE N
o IR BRI IR | AR, o JHFN X FHASERLEE,
 HERPIEE, s FIHE o
e BZRETAET LT o cATEZE BHS57TH) .
o EBTESRRGMRET Bo o IHEIEBHLIERE (BIAFRAME, BER, A%
HHEEERERNTX)
s TEERNAKE, o WINFASLIEES (4.5-7 bar/65.27-101.53
pSi)o
s EAE R R ERK, o EHRZe T BE A Ko
* EARSHRERBEKR N, o REMAEAH 4 mm,
EHEER / EBEEKXR |« AORESHIHIEE, o SEEEER B 61T .
8.
o HEIRUWIEE, o EWRTTEY), LER, BEHEZ
o E—PIEF
o IR TR T, o JFENAR T UL HEE,
B HRRE PSSR | o SRR R T o SFEHN AT TS LS,
RE.
R, o MMM AKN, DARIKYZ |« JIERMESET %,
(8 A) B8, s BRI YZ (B 6.4 ) o
HERAMAERE, |« TEEHKE o NS TVEES (4.5-7 bar/65.27-101.53

psi)o
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Twister venturi (v1zxs—5z>v—v)
2%: 1824-0000 / 1824-1000

— A&E
1. 388

CDI=NE. Twister venturi INFa—LIFH—%F
BOWEFEE, FHHYNESTETNET,

R<, FLBEDEIBEEERITESL
5. UTORBHAZTEEEL THEHATS
BLS5, BEWELET,

2. {EH 5 ET

Twister venturi INF 2 — L I FH—(CL V. F TR,
TIERIRV ) AL EOT LY BEGR RO EME
T EHEEICAEITTICRET D ENTESE
ERS

L4
2.1 IREFH ‘

(DIN EN 61010 [ZE D<)
AREFLTOLECEWTORMEATEENT
SN
o EFNR.

o ¥EiR 2000m £ T
e 5-40C [41-104°A*) OEAEE
e 31T [87.8°H (C&H(T D2 HRBAMIZE 80%, 40T
[104°A*) (CERWTHERRAD LIeh' D 50% £ T
o BEDIRNMNTERMBED 10% LI EICHE S EOBEE
X v N TCOEHEEE
M Jﬂ%}_flﬂ% [
o SERE 2
*)BES-30C [41-86H CEAEE(FFARE 80% (W Tk
TERTHENTEET, JRE 31-40TC [87.8-104°A TlL
FRERILCED LD (SREFMEENCHED LiziTnEry £
A (Hl&E LT 35T [95H =2 65% . 40C [104°A = 8%

50%)o JREEDY 40T [104°A LU LIS DB EFAEEFIFEALT
FxVEE A

3. BIRIEHSIR

3.1 EF=> >R

COFIRSEAER UAEE (C(EU T ORESHER &
NTHWET,

fabz
Zx Ei&. AET5ENIHYET. RGBS
DEMBHEEZETLTTS,

A =
BREICKSBRBHYET,
| EE
. CODIEHBIEZET UARVMERICIIEEED
BETIENDBHYET,

7 51 EE
BRIEICRICZS, ELTRYRNVEEFSICT
BIEHEFENLSNTNET,

{3 EHTORAOS
SHEEHOSHCBENSUUMLTTS

A . mE7SrEROTTEL

(5] ZmspEorusRe s

3.2 BIfIEHEE
- Twister venturi [3ERDPRELFSIETRKET
7,

c AEBEIEAREBEEAUDHEZI TSI RATA
EHTABEICOBMERTEENTEET, 15
BICE > TRUEBLLEAUERIEITEMILTS
BIHE5ENTEET,

c AEBREASANIORBEEN LLOBER Y
MREICIHY T IIESICOAERTEIENTE
ij-o

cBEERY VDTS TRTOEADBBESTRITNIE
BTYEHA.

c BARUZ=Z2—T4 v O EBEFERABICKREL
BIFhIERYEEA. EENIBELTVWSIBEAIC
3, AEBEIIFERALTIIAY FHA.

. AIBRIDREBICIEA—D—DREBVTEDTH
B (REEZETIRE) 28FL. BhzERE
THENGEREBEALTSES,

s BEDOEBICIIFEBEEZBHhRY FEERBRIT7—X
vy hDSYIUBLTT X,

- BB hy FiEQLRkiIAZET S L, FESH
HERMEEENEETIENDBHUET,

« AEBIEIF TR, BHRTYIAVORERIC
DHFERLTTEN,

c AKMERIIBRESTUTIVIZEAGLEWTTE
Ly,

- EHBIIESHy T LUTRIEFICIESLAWT
Ty,

s FUDFIDLYT IV MNERBEREHY TE
FERALZWVMERICBABTSENSHY T,

3.3 Ef %R

L o7 L b ARAHEU T OBAIC HBEMEE

CRIEAFRERDSE - EETEELA:

- AWBEIRHARICREN TS BHLSHCHE
AT 358

. AUREREHBEICRENTOAEES XU
TEET A58
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s BAENTOWEVWIIBSRRGR EERT I8
HBEWNIAVSFIVL - L7 IV MR REE
BLIZWES,

- REMICETARROBIEICEDHSNZIDICHH
Mhbod. FEREFERT ZIHE.

o ARGBICEMAITEEMA/ZY., HEHWVIETE
#3158,

4.

Y f+1F

4.1 DR Y 11}
(AtEDEy MCLB)

DIFomEBELT IS0y

e $hE

. FARTOTL—h

o T XMEF[OE L

o R A

k1)L 8mm [0.3152 inch]. BD~F 1) 7L
[ZISCT

2# BEZRY 1) BEN1TFCREL TS
. EFELTFSY

. é:@méﬁ MERICRBECTHDNARTLLEN

(BE1) ,

FZHRT 7L — N EEXT. BFUERRICENZE AT
(FTTFaL (BE2) o
ZFALTFE (RYJLF 8mm [0.3152 inch]
>>> B/VRE 55mm [2.167 inch] JR&) + U~JL
ZRYUFMFTCTTFEN (BEE3) o

. FPOBFHESNILICEO T

>>> 9-10mm [0.3546-0.394 inch] M H 7z F F(C
LTHREO (E‘E 4) o

. FOBRET > 7 IILEBEFTROT RS W

(BE5) o
HEEEHTTIFEW (BEE6) o

LEXINL v My bTHEUEOHTTEW
(BE7) o

42 RZ > FEE

REELEAFERTNE Twister venturi & X% > R
BCITBENTEET,

1.

2.
3.

REAREZFOLRIKICAED T TREL
(FE 8) o
HEZHITIFEW(FE9 o

LEXINL v by bTHEUEOHTTEW
(BE 10) o

KEARIWEIHCEEETNTOEE A, (TEM
ELTHEXL TR0 (TfFER] 22R8) o

JA

5.

i AEICFESNTOBHENEGEETFLTTFSI),

5.

mm oo W >

Z I X~ T®

b Eh/ BRI

AEELYESTBENFa—AFBEDPIFE Y

i ?O
REICIREFTEBLSIC, FLRGZHIET S

JEDICHEHI T —I2E5FT. EELTHY. €
LTAAINZY—=TalIhlE7Z Y FCA.
BOAERIZE>/E, F1INEED. H30\/E
FBNTOWBEMI T —DHEHIT—F%y FTlE
Twister venturi (X7 1 V& —E 12 EF
ﬁ%ﬁbfﬁbfﬁﬁbfT&“(ﬁEﬁ%
7).

1BEIL XA
(EE11+12)

INF 21— LK

INF 2 — LA

EEREFRR

[EIEREERTE

MNYZA  F

FlE~w K CEERHERE. RY—MAbv
TR

BRr—7 I

AO7 4 L7 —fEAET 7 — Bt
W5l 7 4)L5—

H TERHEE >

THEHE

E—4%—ba1—X

HEE1—X

52#@

w

&

N-
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CRBEEBI T —EEHFLTREO
(BE 13a/13b)
RE (BE 13a) ([(EMBT7—R—XEHHEATD
BRICA LB H Y 9 Y, 8§ LJA/V"C—F'é LYo
EfT7—>v b (BE 13b) (CEHIEZ7H
(CEMEEZ Yy bHOBYBRAR—Z Dy ) T &8
VN R—ZEBER(CER Y AT TTFE 0
EEE Ty baERLTTSL (BE 14) .
EEBZANDLTTFEL (BEE15) o
OEEHZETETLTRFE>>>100-400 1/min.
(BE 16),
EEREAERTELTHIIO>>>0-5min.
(BE17) o

Twister venturi D¥EFEMBRT UE L=,

3 E87A0tX

TEFERE T SBEICIIA—H—DELT—%
KOLBFHEZEFLTFS
CGEICICTHBRERET SRBEEZEHALTTF
&

BEH Y TIEERBAC—OLIEICIAFELEOT
FEO BAC—23EE L TOEOREICE
[} B KR EEICHN T,

RKELGH y THATEDIEICLLEIGEICILE
BOFRICEBZEENDHYET,



eErbk:

REO~YT ) 7IORERICOHRN Y TEFERL
_C—Fé Lo EUIIIEI@/J:I:D7 thﬁ‘b@ﬁ/ﬁ?(iﬁk\
HEEHZADHENHYET B U
{ELEBWER) o

W evTUTILAAYy 7T (FTA SEEL
>)ar) o,

CARERECHY THAXEZEAT IS

-/kl:l:a_éVTU?)[/%éOt ANBLTHEEREET
T (BEE 18) o

3. BB AFERAL T TS (BE19) .

| v 78 (BE 20a) &AH/NV—tm88 (BE

* 20b) WEETHBLEIICEELTTFEN

4. Wy TEEBICRYMFHTTEO (BE 21) o
Hy7THBL-omYEBETELIET. FEEELTT
=0
>>> FoREHERVWBER YN TYT (BEE22a) !

i.ﬂy7%HUﬁﬁéﬁ:f—y—wEﬂWE¢

LBBELFETH. CHIFIEETT, FEEICIE
By TRYFHIBFICE——2+ 7 P LR
EOvOFB3hy TV IHMEEIH Y FE
j—

5. NFa—LEREIEFHCZXY—FLET,

6. NFa—LDNTRICERDIDETHE-TFELY,

7. BE/OREBREBLTRFEW
>>> &R Y EZHLTRFE0 (BE 22b)
EEEENRAT I EE -0 ST LET,

8. v 7ERYALTREL
>>> GRSy 2L TTFEL (BE 22b) o
Ny T EBHBRCHINET T,

| #ro7zFTcracran:
5.4 & 70X DPE]

1. BE70EXREX by FLTREM
>>> SRS #1EFR L TR S0 (BE 22b) |
E—&EWSENLE T,

2. hy 7&ERYNLTTFEO
>>> HIEHARS > E2LS—ERLTTEL (BE
22b) o N v T EERECHNET T,

| #o7zFTezrcra

& FEEDHS I IEREEEMLLEEICIRS T
BFRaGEh. FICELET,
BHAVBUA /58, BBVIATRICIEE
BE——I12EBHICIXBEE L EEA.

5.5 BEHFEIDIRTE (5517

HEAR S > (F) THRELICESRREEERRE (C)
[CERRINEFT, EEHEERICSHNHEMRBTCHREE
TETHENTEZT, BE/OLRPICHERE
ITHENTEEXT,
s BE7/HOtXEICERELICEERHEEIRFIN
9,
° /J:bl:l7 DtXEF'(:/E B#Faﬁjéjﬁ_%[/f—i%
T, CORGHEEISAZOES 7T O0RL (T(c_
BRhERY . RESNEE Ao

5.6 [ElEz#DEZE (55 16)

OEE(ERTERY > (D) THRELET, BEHTE
(:_\ /J:bl:l7 D"ZZEF'('— WE_Q_% &ﬁ‘t%i_‘ro

5.7 /INF a1 —ADRFE (5823

NF1—LOBEFSFIEARY > (B) CEAICEET
HENTEET,
+ RK&EhN\Fa—L4L (hy TREDENEDZE
NKE)
- NEBNFa—L hy THREHENEDE
HUNEY)
NFa1—LIEEETALARCHEET D ENT
SECE
e
BBFTOER(CLY., NFa1—LZEKCETE
g5 EICKY /tt:.b\ﬂiﬁ@@b@(n_?ﬁt% EMN
BYE L7 (BEEHEDEIHER) -
NEEBFTRICHEN T,
FITORBRCLVELZDIr—XCHENT/NF 21—
LDBECEWBEICEBHR N v TRODEK.
HEATIENMERDF TSR BIT—FTILAAILE
B) CTHELDRBRECETINDZENEY EL
fCo
BEHOX S RCEWTHEBKRDERNE SN S
SlCEF FINF1—LEZHEKRICKEL. T7—
=) 20 ME. BEWH OIRERY .. ZDRTHK
T 80-90% (CNFTEBHIT D LML
£9,

6. B/ AVTFTF R

A BRI EDRICER TS E51E#0T
F&,

IXHY—8E Twister venturi (X FEALE A TS >

AEWEELFTFHA.

ZnCdnnb o FREHmE L TS|

T4 I Y—EBEmAEBHFL TR0

| Ao TDERICIBTNI-NEED. £50)F
* RAMDRANIERLGVTTS, LLES
B THERBLEFICLTFE,

6.1 IR5|Z 1 IV —DEH

| "Fa—-LalBElRd 2U—2BREDRAZ 1
C WNZ—=ICLo>TDH, RIFSHET,
Wel 745 — (J) FPbrLbBRREL. FiF
Lt—Fé&\o
NFa—LDFERLEWEE. H5 0 (EHAICE™
DO BIHBEICERS| T 4L —BRERICERF/L T
—Fé LYo
i HiIcoYa ERALERE. RIZEBEICTKIEL
7y TTIFRG| Z 4 NS =50 T<ZY
X7, (FEZHEDBFICRG|Z 1)V — &5
LTFE,
1. BEZEHLTFE 0,
2. WE| 7 4 LY —DRFEH LTI (BE
24) « L > F & 17mm,
3. T4 —EBERNATERL TR (GEE:
¥ XBF) GO-2011, BE&HEES 2011-0000) .
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4. 5|7 4 LY —E#BE. BFTHOTTFEW (B
H24) ,

FREIIRT|Z 1 NS —7& L TIHEXHICERF L
* HOTFSE0!

azAn74M¢—@fﬁ

EMEL T —(C& USBENTRIFH Twister venturi RIZ
ADBTE ct?(t.a-éf &)(L.}_TJ:%\{EI7 ?%%T =Wz AO
TaILZ— H) B’HYET, \Fa—LDEMHT
THBIEE. XIE/NF 21— LEBRICERNA D5
BICE COT 4N —DFEE > TODAEEMNEND
VEdo 74 LY —&THLTRE 0

AOZ 1S —DIEREIICEEEEEHI T —
NDEYBELTTFS (EE 13b)

AQ T 4N —FFERBI 7 —R—ZAD LS (CERY &

L FELALIOIZ Y FTY,

o AEBHEEBI 7T —HoUVELTTEL (BE
13b) »

e AOT4INY—D) 7% FICHL, BT 7 —
—X&KROWTTFEO (BE 25a)

e A7 4 LY —3EfEH FICHL. AQ T4 L%
—#EWTTFEL (BE 25b) o

e HILWAO 74 INY—HEMMBI 7 —EHENCEL
ﬂ/\/—C‘—Fé&\o

s EMRTIT7—R—AZAYOT 4 )F—[CELAA
TTFEL,

s AREBLZERIT—(CEELTCTEL (BE
13b) o

s B(5|ok>TCAQR T LY —EKR—
TLWEHBRELTRE L,

i AOZ 1S —DE2ZICLTEhEZ & E

WIT7—MENTIBCLERLET, CDiF

BICIEZ 1 N —HHZE ((TBRESE) 25F
BICATLTFE),

6.3 ZHE

DToZHmEEIES/ O XEBORED/NF 21— L4
LB Y T OEELBRIR/HERIET 271-0CH
(CHERICRI-BONAERY FEA:
o Ny F KE/MEHE (BFE26a) .
o NwFk> B/ Hy S (BE26b) o
ek
FanZHEL. TTHZED/NF 21— LMRED=D
(CHEBBHEOIT LNy F (BRI EE 5T
TE 0y

4 ESEEDE1—X &
E——bta—XDXH

1. BBZzI >t by YBELTREW
(BE 14)

2. Ea—XKRILG DRFERZDTTFI
(BE12(M)\ (N BE 27a+b) o

3. Ea—XEBYHNL, Z]B-LTTFEL (BE
28) o Ea—XDfEE [E8:] 2B LTTFX
LYo

[\ BHEDEE 2 —XBREHLANTFE

4. L1 —ARILSTEZBE, RYMFFTHAOTTFEO
(BE 27)

JA

ADERE L

7. 3HEB G
SHEENME L ORBERGEDEFNES (L. CDFAE
DEFZRICHDBEGZ) A NESBL TR0

-
8. {=al
L > 7 )L M Twister venturi Z@Y)CER L7
BEICRY. SEFEMORIEZ/-LET,
RiLBREZ T 2HE(CEEFIEOA ) S ILDERFE
ERENMRETT, BAITHET 2805 (Fl. B#
. BEHy TRUOESI 7 4 ILY—) [Z20TIHR
ORI EBY T, TEYREEEZ LICBE
EiREBAE. BRAT. RREEREENUVEGRTE
ZET LB -THE. REER(TTORNWENH
ﬁ(n_ﬂgfiji??cf BE. A —T—DOTBRERG ZE
ALIEBE. HHVEEECFRRECESHLBO
ERRFEES5A-HEICORAIEENE Y E
9o RV —ERDREICK Y. FRIPENER S
N5 EEHYEEAS

9. {14k

Blt: 230V, 50-60Hz
120V, 50-60Hz
SHEB: 150W
EEL 1 —X: T 1.6A (230V)
T 3.15A (120V)

ETE—v—Ea1—X: T 8A

[ElERE: 150 /75 400 1/min
TANFa1—L4 # -880 mbar.
#7190 mbar ® v 7 EICHEY
E‘ﬁ?ﬁ]ﬁ%ﬁ 77 24 |/min
—HEBE FHYAOE 4.5 bar T 46 I/min
1%{’!5}5\ BHHY: 45 M5 7 bar £ T
A

(le x B& x BITE) 140 x 325 x 225mm

[5.516 x 12.805 x 8.865 inch]

) $v 77 LT 6.5kg

10. 4 sa & B

Twister venturi JNF 2 — /I 3 FH—
51w 7 500m! B E ST
EfBLT7 —HR—2X 2m
Za—~NT4wIEREEY
EikEieAE

THEER ) A b
ZART T L— b

EEt v b

1. G @K

#F= 1824-0000 Twister venturi 230V / 50-60Hz.
B, 500ml ey TEED

#F5 1824-1000 Twister venturi 120V / 50-60Hz.
BT 500ml hy TEED

il

—_ .
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12. R &

S 2929-0000 7 1 )L — K

F5 1821-0101 X¥ > REBEREER. BxEI X
H{TZ: 230 x 680 x 290mm
[9.062 x 26.772 x 11.426 inch]

£2 1821-0200 WAL

%S 1820-6500 Bz Hy /. 656 ml
E2 1820-6510 #Bi:#. 65 ml
= 1820-6520 H1v /. 65ml

2 1820-0200 B ESEH v 7 200 ml
S 1820-0210 4. 200 ml
S 1820-0220 H1v 7. 200 ml

&% 1820-0500 #H#EELH v 7 500 ml
#S 1820-0510 ###£. 500 ml
#% 1820-0520 A1 7. 500 ml

£S5 1820-0700 #BH#x&ELH v 7. 700 ml
5 1820-0710 #B##. 700 ml
&= 1820-0720 v /. 700 ml

= 1820-1001 #H#AZSL v~/ 1000 ml
&= 1820-1010 #E##. 1000 ml
2 1820-1020 1 7. 1000 ml

13.EUBEICHIT B FEEICD
WT

RSSO RECEL T, BEFREZET. D
DY A 7ILERTIZDICRNEBEESN DLV EDDA
ENRSINTOET,
WEA—-N—THFPRLEE. BAAY —EX&2#
B9 Dl BRI Eas WY £9,
EURICEWT DL > RILY—TDDOW-EE (LD
AlENBWVEEHXEEYE L TN T D ENT

EFtH Ao

HIHORHE ELBCHANEHE T BECREELT
Ty
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14. &Y X b

R b RE xR
AR Ay FHitkae s BRICEMLTCOAZN s BRICERLTCLD2NAND
Lzl

o BEBREEODLE 2 —X DR

s BRI—T7ILDRME

e Ea—XEXIRT D (6.4 BESR)

s REZMEECHT

E-9-DEHLEN

o BRE—YE1—XDRKE

e E—4—DOHE

e Ea—XEXETD (6.4 IEBEESR)

s REZBECHTY

NF 2 —LDERK LN
HBWNIFH (FDEEH
ATIZ/EL)

e MBI T 4LY—DFEEVY

o BEAEHMIENTULD

o EMI7—AR—AMERKL TR
L BTERUO. 20 (Y s
> CTWh %

o Venturi / XIDEE>TWD

s AOJ4ILY—DEHEE->TWLD

e A TLywH—MNAALTHERN

o BRAOHE

o CHEHRNENTLS

o N\Fa— LBFEKRY L HBmICH
ANEEN TN D,

s EMRIT—xv bOEDNN+HT
A4

s BEENMETED. HHLEET
=

s BERAR—ANRTED

o BEFUR—ZADBEIEmI/NESTED

s T4y —%EFRY 5(6.1 IBZR)
- BEFEZERT S (6.3 HZR)

e ERBI7—KR—REABRT S

s REZMBE(CHTY

s ART4 LY —&XHT D5 (6.2 BBR)

s ATy —&EANTD

s REZBECHT

« HERETHY D

s NF¥a—LzfESTD (5.7 1EZR)

s ERI7—REBOENEZDRT D (HHESR.
HDWEIHOTT HBEBZENT S

s PHEEREZRKRTD 4555 7 N—)L)

o &ZxE2m

o H/IHWERE 4mm

NFa1—-LDRE BT
DIEFIEN

o WE|IT4IILY—DFEE-TLD

s HEHNENTLD

o BHFOHE

© T4 LY—EFRYT D (6.1 ESR)

s HERZBRIT DNEHMT S
o T4y —ERREHED ) —XERT D

s REBEZMBECHET

BENICHIREORE
5

e Ny TREFLENEFETE-THS

o BEAZMBE(CHT

RESRMSEELEN e BEHROBEWMICLIYVE—FYEa |« BREFLHY TEZERT 2o

—X (8A) BhTWLB s Ea—XEXHY D (6.4 IREZR)
HEBDOHIHGER |« ENDMETED s FHEREEZSDD 45H7H 7 N—)L)
BEORETS
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Twister venturi
No. 1824-0000 / 1824-1000

L st=0f
1.2 sy
, o ~ 2171 £ At EE + UEE dF= 7B
SAS| Twister venturi DS 271 & MBS =4 A =X/ AFEFOILICY,
of Moz HAI=EL T

E[ﬂ = HES B2t QHH61H| BIS 2 7 Y
7| ?lofl AFE Hoj CFF 43 A2 &S = A[6f
AlZ[ BFEfICE

2. \HE B9

= Twister venturi D827 = LZ2X| X[2|&E |
AEOA 2 A QU A, ARE ST E2 2
2 AN E 71270 #&SHA ==ty /et A
L]

x O] = =<
2.1 -,-T/E'lg_a_ﬁ

(DIN EN 61010)
= 717l= 2=EX| of2f o 2tH 0| A AtEE|0{0F 2L
Ct.

o LiEZA0AM

e Sff2T T 2000 m VK|S FrAO| A

o FQI2T 5-40°C [41 - 104°F]*0l M

o MMEE 31 & (SIMSE 87.8 )M ASE
80%, MM 2= 40 & (M= 104 T)*0lA M
A o2 HAak= dU & 50%7HK[ 0l A

o NMRIXIL10%E ZUsHA| b= MBS S A 0M

O

o
o WY EFI

AE 2

*) =Y 257} 5-30°C [41 - 86°F]0| I 27|29 =7t
SONYL 7t X| & 77| = A8 Jts&H L 2X=7F 31 - 40°C
[87.8 - 104°F0l M= SIS =7 HIAE 22 ZtAsHof 7|
7l= AM2 JtS LT (0: 35°C [95°F] = 65% &71& %,
40°C [104°F] = 50% 27|& Z).

27} 40°C [104°F] O| 4R E = 7|7| & At&stH QFE LICE

. =9

3. & F=X|Alet
3.1 A2 A

= MNEEEM X 77|10 = Bhs AfH0l ASE 1 A

=

A Cheld
EH CHE 21”0l AsUICE
A &
HMREZ Qlafl CH 2180l YAELICH
| ==
o EXMEES XIFIX| 2 R 71717t £4E
21" ol AsLCh

ZHESHA OI 2 5

3.

PUD

REX| LHEFL0 M ALSEA.
71718 €7 HMof| M¥ E2{2E Hol M3

38 = KA.

AIEEIME RAAZA.

3.2 £l FXIAlEH

« Twister venturi = |&4M 71=M0|

71Uk,
27171 2211 37t0| Ml S22 AAH
e A2010 28 4 JSLICL Lo
79| H Z2 HIEA| M7 20I=0f 2ls SEof
OF gLk,

M# S2i0 240 B0 W £ 0{0f BhLich

£ 7|7|= Tl EAIE H0[EQ} |2 BRuHFLe)
FIERI UHEA] R/ 2 W02 RS R £ QLT
H7| 2FMI ASZ7| FIHL TS| Holl A
ALl EOl0F EHLICL ZZ 40| £ME ZR0= 7|
718 = Ssi Qg

—

- AHIE A S =2 F20 = AT HER E

i

Zlof| 2ksh) Lxt2| QHMO|O|E & F2let COHF, X

et QIR S HH|E AI2510] FAHA 2.
Hu[HH S S mol= 71718 M =37
U2 ZRE XITAH FHAI2.

AE Y HAdFx 2 528 2= S =E61H
7} &4=| 1 CHE f1”o] IS CL

27171 22X 44, U jA, HE2|2E =
S =0T AFE510] FHAI2.

7194 AL S2d ATHE =ESIX| 2O
2.

wHy|= &S Zo| glol= HUZ HAEAFH
g Lt

Renfert Al2| 22| x| mHI7|2}
x| ofou chd 2Igo] LI

LS — -

3 22f ofl A

OH
Iy

1
I
>

Renfert Ab= Of2j 2| A0 2= FEH 2| £l Hf 0]
Lt 2 SE+E AZEUCE
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2 HES ALZdYAMo| ®HAlet Az=CIE S
AL 88t 3%

2 HES AZEHMM Mt HE =
Ao o = HASH AL

2 HES MELA L opd oM =2 AHL}
Renfert Al2| QE|X|t BEES AIRFIX| L2 AR
orMAE0|Lt &=A0| QMEIISH = EF5I 2
HE S A& A8t 3«

2 HEN 22 SHS TBRIAUL R HES E
L
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A 8mm[0.3152 inch] E& - HH EAxjz
o

)
S AI2 (HE 8 mm [0.3152 inch]
&5 |7} Z[ 4 55 mm [2.167 inch]
JLEEE M3+ HALEE H71E T 22
3

R
HN
o

4. 9% LAE LADHE #7] S22 S34M 719
5], 910 mm [0.3546 — 0.394 inch] 7} O}
T2 AR (O 4).

5. Of2f % 1HS MY Za|7|EE LIAR DA
714 A2 (28! 5).

6. 71718 Zol FHA2 (I 6).

7. 21717k G 2R UES BLURY LY

E= SR 20 YA (28 7).

4.2 EHME J[71E A/

Twister venturi = 7|7| Y& E 0| &5l ELAHE 7|
JE HEANZ &= JASLCH

1. 7|17| 2+ E BEst M 20 =oAL (D8 8).
2. 71718 20 FHA 2 (O 9).

oM

B

77| gty s 220 SOIYUR| YELICH £5
H& 2oz ZRSIA 4 USLICH EEEFHS F
E5t0] T 4 2)

(51

ES NE IS

y JIEE Aol ZEAIE Z7/9] 2t5E9IE 22|56}
Of TAA2. F2/2t50] =28 XNZEHY0| of
off &L/C}

1717} 4F 22 XF5l11 7/7/2] £4tE I]5f7]
PlofME 2SS 220] EO0/QYX Y0 A=
5t 2o gLt

2I=ZI| A|AESf =220 =ALL £7/2 2
g/o] g2 &l MWZ6A] 22 AEH0I Twister
venturi = @EX| EE| QIS TFH XX T} ALIA
£ CIS0 ZEofOF gILICH (R=£EF B XE).

5.1 7tF 22|HE

(T2 11+ 12)

A TS A7

B a3 =& Cto|

C =Z-AIZH AT

D 3&d4 =F Cfo|

E 2/2% AQX|

F ZAEE HE (E&AIZ 2F,
AEIE /AR / EE)

G MeEs= A0l=

H FLEEHI B2 FE37| A4 7

J ¢ ZH

K 4488 H

L &g &X 7|

M ZE &=

N 77| &=

52 7l=

1. 71718 &=537] ML= HZ5H|
(12 13a/13b) .
JI7|00C 4= 27| SAE A (O3 13a) &
I
|

mof = efet M0l =A SR
S71 AN2E (O8 13b) oC7F AEAF]| 7] 2IF
Me sSE M

~5t5

EolAM

— —
of &oF FHAIL.
=

2. 71712 FHES HAZ (O 14).
3. 71718 291E Lo (O815).
3™+ E ZESHIAIL >>> 100 - 400 1/min
(O& 16).
5. EAZHE ZESIYA 2 >>>0-5min (&8 17).

O|HIBEl Twister venturi = Z+SZE=H| AE Y

L|C}.
—— — x
5.3 =g} 4%
A\ YHIE RS S8 mol = Yaixtel oHEo|
E{E S2oI510] FAAIR !
LR AL MU IO HEHH|E AEst0]
= AN
| 288 FS 2058 EAIOIMOR HE WXL
* E MK OMAIR 1 A[H5E BEAlS 2ot o
H 7t E3E|X| 242 MEjOl HEE|= 2L
7 ZE0M 23 2aei sSEE 224
7} 8lof ZL|C}
SIE-:
S AT E 851 YA S BHEA| BHIHR|
0tS AFRSHAAIR. O|F E8HA}E O ZIRES (0=
Sof Al 2|20| 2O{X|K| $= % S} 22 ) oty
a2 7|& 4 T YSLICH ZtE AR (LA, YT
DjA, Al2|2) 0 Cf & 3H7hK 40t AFRSHA 2 S
AL C}

KO -60 -



1. SE6 3719 Hg MEHSIEAR,
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EG-Konformitatserklarung DE

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Hiermit erklaren wir, dass das Produkt

Twister venturi

allen einschléagigen Bestimmungen der folgenden Richtlinien
entspricht:

2006/42/EG (Maschinen-Richtlinie)

2006/95/EG  (Niederspannungsrichtlinie)

2004/108/EG (EMV Richtlinie)

Folgende harmonisierte Normen wurden angewendet:

EN 61010-1: 2001, EN 61010-2-51: 2003, EN 61326-1:
2006, EN ISO 12100-1: 2003, EN ISO 12100-2: 2003, EN
ISO 14121-1: 2007

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Bevollmachtigt fur das
Zusammenstellen der
technischen Unterlagen:

TE Ly

Tilo Burgbacher;
Leiter Konstruktion und Gerateentwicklung

Hilzingen, 08.01.2010

EC Declaration of conformity EN

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Herewith we declare that the product

Twister venturi

is in compliance with the relevant requirements in the
following directives:

2006/42/EC  (Machinery safety)

2006/95/EC  (Low voltage equipment)
2004/108/EC (Electromagnetic compatibility)

Harmonized specifications applied:

EN 61010-1: 2001, EN 61010-2-51: 2003, EN 61326-1:
2006, EN ISO 12100-1: 2003, EN ISO 12100-2: 2003, EN
ISO 14121-1: 2007

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Authorised to compile the
technical documentation:

TE Ll

Tilo Burgbacher;
Engineering Director

Hilzingen, 08.01.2010

Déclaration de conformité CE FR

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Par la présente, nous certifions que le produit

Twister venturi
est conforme a toutes les prescriptions applicables aux les
directives européennes suivantes :
2006/42/CE (relative aux machines)
2006/95/CE (relative aux basses tensions)
2004/108/CE (relative a la compatibilité électromagnétique)

Normes harmonisées appliquées:

EN 61010-1: 2001, EN 61010-2-51: 2003, EN 61326-1:
2006, EN ISO 12100-1: 2003, EN ISO 12100-2: 2003, EN
ISO 14121-1: 2007

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Mandataire pour la
composition de la
documentation technique:

T= Ll

Tilo Burgbacher;
Chef du bureau d’études

Hilzingen, 08.01.2010

Dichiarazione di conformita CE IT

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Con la presente dichiariamo che il prodotto

Twister venturi
e conforme alle seguenti direttive europee:
2006/42/CE (direttiva macchine)
2006/95/CE (direttiva bassa tensione)
2004/108/CE (direttiva compatibilita elettromagnetica)

Le seguenti norme armonizzate sono state applicate:

EN 61010-1: 2001, EN 61010-2-51: 2003, EN 61326-1:
2006, EN ISO 12100-1: 2003, EN ISO 12100-2: 2003, EN
ISO 14121-1: 2007

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Mandatario per la
composizione della
documentazione tecnica:

7B Ly

Tilo Burgbacher,
Capo reparto costruzione e sviluppo apparecchi

Hilzingen, 08.01.2010

Declaraciéon de Conformidad CE ES

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Alemania

Por la presente declaramos que el producto
Twister venturi

con las disposiciones pertinentes de las siguientes

directivas:

2006/42/CE (Directiva de Maquinaria)

2006/95/CE (Directiva de Baja Tension)

2004/108/CE (Directiva de Compatibilidad Electromagnética)

Se ha cumplido con las siguientes normas armonizadas:
EN 61010-1: 2001, EN 61010-2-51: 2003, EN 61326-1:
2006, EN ISO 12100-1: 2003, EN ISO 12100-2: 2003, EN
ISO 14121-1: 2007

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Persona autorizada para
elaborar el expediente
técnico:

TE Ly

Tilo Burgbacher;
Director de Construccion y Desarrollo de Maquinaria

Hilzingen, el 08.01.2010

Jexknapauua o cootsetcTBuu EC RU

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / FepmaHusa

HaCTOHLUMM Mbl 3aABMAEM, UTO NPOAYKT
Twister venturi
COOTBETCTBYET BCEM CreulnasibHbIM MOMOXKEHUAM Ceayrowmx
JANPEKTUB:
2006/42/EC  (OupekTvBa B OTHOWEHUH MALLMH)
2006/95/EC  (OupekTvBa B OTHOWWIEHUH 3NEKTPUUECKOTO OBOPY/AOBAHHA B
npenenax onpeneneHHbIX rpaHuL HanpAXeHna)
2004/108/EC (OupekTvsa B OTHOWWIEHUH 3NEKTPOMArHUTHO
COBMECTUMOCTH)
CﬂeﬂnyLU,Vle rapMOHU3NpPOBaHHbIE CTaHAAPThI OblNM BbINOSIHEHbI:
EN 61010-1: 2001, EN 61010-2-51; 2003, EN 61326-1:
2006, EN ISO 12100-1: 2003, EN ISO 12100-2: 2003, EN
ISO 14121-1: 2007
OTBETCTBEHHOCTb 3a
COCTaB/IEHNE TEXHUYECKOM
NOKYMEHTaLnK:

T= Ll

Tuno bypréaxep,
PykoBoAWTENb KOHCTPYKTOPCKOro oTaena

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

XunbumHrex, 08.01.2010
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EN 61010-1: 2001, EN 61010-2-51: 2003, EN 61326-1:
2006, EN ISO 12100-1: 2003, EN ISO 12100-2: 2003, EN
ISO 14121-1: 2007

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

RS 7 1 L ORI
DWT, 2EERALTLE

To
TE L

F40 TSy n—
RETHERREE

EILY 44 2010501 A08H

EU 8 Hghy Mo KO

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
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Twister venturi
2() ta XA #H 2748 E4 et
2006/42/EC  (ZIAFR| 7to|=2tel)
2006/95/EC (MT Y 7to|=2tel)
2004/108/EC (™ Xt Mgt 7to| =2t0l)

Chs 2E3 #Ho| HEEUEH

EN 61010-1: 2001, EN 61010-2-51: 2003, EN 61326-1:
2006, EN I1SO 12100-1: 2003, EN ISO 12100-2: 2003, EN
ISO 14121-1: 2007

s=ME MASES 52

TE Ll

Tilo Burgbacher,
JI718A IWLRE

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

=92l Hilzingen, 2010 018 08Y

EU-F &R ZH
Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / fEE
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Twister venturi
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2006/42/EC  (H2A4N)
2006/95/EC  (KHEEES
2004/108/EC (HEFEAIMIESD)

EFHT—FE ot h‘/ﬁ

EN 61010-1: 2001, EN 61010-2-51: 2003, EN 61326-1:
2006, EN ISO 12100-1: 2003, EN ISO 12100-2: 2003, EN
ISO 14121-1: 2007

Hans Peter Jilg

AT GRS T FIFAR L
: c/o Renfert GmbH

TE. L

Tilo Burgbacher,
Bt RUSEFREE

Hilzingen, 2010401 H08H




Ersatzteilliste « Spare parts * Piéeces de rechange ———.
Pezzi di ricambio * Piezas de recambio * Cnncok 3anacHsix yacten Renfert

Nr. 1824-xxxx ~———

0309 21-9659 B



Bei Ersatzteilbestellungen bitte die ARTIKELNUMMER und die SERIENNUMMER des Gerates sowie die gewlinschte
POS-Nr. angeben.

When ordering spare parts please state the ARTICLE NUMBER, the SERIAL NUMBER and the requested POS-NO.

Pour la commande de pieces de rechange indiquer s.v.p. le REFERENCE-NO, le NUMERO DE SERIE et le POS-NO.

Per eventuali ordini dei pezzi di ricambio, Vi preghiamo di aggiungere sempre il CODICE D'ARTICOLO, NUMERO DI SERIE
et il POS-NO della posizione da Voi richiesta.

Al pedir piezas de recambio, rogamos indicar: ARTICULO-NO., NUMERO DE SERIE al igual que el POS-NO de posicién
deseado.

Mpwu 3aka3e 3anacHbIx YacTen npocbba ykazatb HOMEP APTUKYIA (KOL) n HOMEP CEPUW annaparta, a Takke
xenaembii HOMEP MO3nLnn.

Position DEUTSCH ENGLISH FRANCAIS
1 Filterset Set of filters Jeu de filtres
2A Sicherungsset flir 1820/1824 230V | Fuse set for 1820/1824 230 V Jeu de fusibles pour 1820/1824 230V
2B Sicherungsset 100V/120 V Fuse set 100V/120 V Jeu de fusibles 100V/120V
3 O-Ring-Set flr 182x Set of O-rings for 182x Jeu de joints thoriques pour 182x
4A Anmischpaddel 200 mi Wing mixer 200 ml Mélangeur a ailettes 200 ml
4B Anmischpaddel 500 ml Wing mixer 500 ml Mélangeur a ailettes 500 ml
4C Anmischpaddel 700 ml Wing mixer 700 ml Mélangeur a ailettes 700 ml
4D Anmischpaddel 65 ml Wing mixer 65 ml Mélangeur a ailettes 65 ml
4E Anmischpaddel 1000 ml Wing mixer 1000 ml Mélangeur a ailettes 1000 ml
5 Zellgummimatte Gehauserlckseite | Prot. rubber mat f. rear side of Tapis en caout. p. le dos de I'appareil
housing
6 Abluftfilter Exhaust air filter Filtre air en sortie
7 Eingangsfilter Inlet filter Filtre d'entrée
Position ITALIANO ESPANOL PYCCKUUA
1 Kit di filtri Juego de filtros Habop cmnsTpoB
2A Kit di fusibili per 1820/1824 230V | Juego de fusibles para 1820/1824 | Habop npenoxpaHutenen ans
230V 1820/1824 230V
2B Kit di fusibili 100V/120V Juego de fusibles 100V/120V Habop npenoxpaHuTenei ons
100V/120 V
3 Kit di guarnizioni per 182x Juego de anillos toéricos p. 182x Habop KonbL, Kpyrnoro ceveHns ans
182x
4A Pala di miscela 200 ml Mezclador de paletas 200 ml CwmecutensHasa nonactb 200 mn
4B Pala di miscela 500 ml Mezclador de paletas 500 ml CwmecuTtenbHas nonactb 500 mn
4C Pala di miscela 700 ml Mezclador de paletas 700 ml CwmecuTtenbHas nonactb 700 mn
4D Pala di miscela 65 ml Mezclador de paletas 65 ml CwmecutenbHaga nonactb 65 mn
4E Pala di miscela 1000 ml Mezclador de paletas 1000 ml CwmecuTtenbHas nonactb 1000 mn
5 Cusc. di gomma cellul. p. retro d. | Alfombrilla de caucho p. carc. tras. | lNpoknagka n3 MMKPONOPUCTON
scat. pe3vHbl AN 3agHen CTeHkn npubopa
Filtro aria di scarico Filtro aire de escape DUNBTP BbITSHXKHOM BEHTUNALMUK
Filtro d'entrata Filtro de entrada BnyckHon counestp













Hochaktuell und ausfuihrlich auf ...
Up to date and in detail at ...
Actualisé et détaillé sous ...

Aggiornato e dettagliato su ...
La maxima actualidad y detalle en ...
AKTyanbHO U NnogpoOHO Ha ...

www.renfert.com

Renfert GmbH ¢ Industriegebiet « 78247 Hilzingen/Germany
oder: Postfach 1109 « 78245 Hilzingen/Germany

Tel.: +49 7731 82 08-0 « Fax: +49 7731 82 08-70
www.renfert.com ¢ info@renfert.com

A
e e t Renfert USA « 3718 lllinois Avenue ¢ St. Charles IL 60174/USA
T — Tel.: +1 6307 62 18 03 « Fax: +1 6307 62 97 87

www.renfert.com ¢ richardj@renfertusa.com
Ideen fur die Dentaltechnik USA: Free call 800 336 7422



