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Einleitung

Dieser Quick Start Guide enthalt Angaben zur Bedienung des Geréates sowie relevante
Sicherheitsinformationen. Ausfuhrliche Informationen zum Gerat finden Sie in der

Bedienungsanleitung, die Sie von unserer Internet-Seite unter www.renfert.com/p915
herunterladen kénnen. Geben Sie dort die folgende Artikelnummer ein: 18600000. E

Verwendete Symbole
In dieser Anleitung oder an dem Gerat finden Sie Symbole mit folgender Bedeutung:

Gefahr
Es besteht unmittelbare Verletzungsgefahr. Begleitdokumente beachten!

Elektrische Spannung
Es besteht Gefahr durch elektrische Spannung.

Laser
Nicht in den Laserstrahl blicken.

Achtung
Bei Nichtbeachtung des Hinweises besteht die Gefahr der Beschadigung des Gerates.

Hinweis
Gibt einen fiir die Bedienung niitzlichen, die Handhabung erleichternden Hinweis.

Das Gerat entspricht den zutreffenden EU Richtlinien.

Dieses Produkt entspricht der relevanten UK Gesetzgebung.
Siehe UKCA-Konformitatserklarung im Internet unter www.renfert.com.

Das Gerat unterliegt der EU Richtlinie 2002/96/EG (WEEE Richtlinie).

Weitere Symbole sind bei ihrer Verwendung erklart.

Sicherheit

BestimmungsgemaRe Verwendung

Das Gerét ist eine Systemkomponente zur Herstellung von dentalen Ségeschnittmodellen mit einer
Kunststoffplatte als Basistrager.

Das Geréat dient dazu, konische Bohrungen in diese Kunststoffplatten aus POM vorzunehmen.

Bestimmungswidrige Verwendung

Es durfen ausschlieRlich Kunststoffplatten aus POM verwendet werden. Das Gerat ist nicht geeignet,
Kunststoffplatten aus PMMA (Plexiglas) oder anderen Materialien zu bohren.

Das Gerét ist nicht dazu geeignet, um in Gips zu bohren.

Gefahren- und Warnhinweise

VAN

Allgemeine Hinweise

Wenn das Gerit nicht entsprechend der vorliegenden Bedienungsanleitung betrieben wird, ist der
vorgesehene Schutz nicht mehr gewahrleistet.

Das Gerat darf nur mit einem Netzkabel mit landesspezifischem Steckersystem in Betrieb ge-
nommen werden. Der ggf. erforderliche Umbau darf nur von einer elektrotechnischen Fachkraft
vorgenommen werden.

Das Gerat darf nur in Betrieb genommen werden, wenn die Angaben des Typenschildes mit den
Vorgaben des regionalen Spannungsnetzes ilibereinstimmen.

Das Gerat darf nur an Steckdosen angeschlossen werden, die mit dem Schutzleitersystem ver-
bunden sind.

Der Netzstecker muss leicht zuganglich sein.

Vor Arbeiten an den elektrischen Teilen, Gerat vom Netz trennen.

Es liegt in der Verantwortung des Betreibers, dass nationale Vorschriften bei Betrieb und be-
zuglich einer wiederholten Sicherheitsprifung von elektrischen Geréten eingehalten werden.

In Deutschland sind dies die DGUV Vorschrift 3, in Zusammenhang mit VDE 0701-0702.
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Anschlussleitungen (wie z.B. Netzkabel), Schlauche und Gehéause (wie z.B. Bedienfolie) regel-
maRig auf Beschadigungen (z.B. Knicke, Risse, Porositit) oder Alterung liberpriifen. Gerate mit
schadhaften Anschlussleitungen, Schlauchen oder Gehauseteilen oder anderen Defekten diirfen
nicht mehr betrieben werden!

Beschadigte Gerate unverziiglich auer Betrieb nehmen. Netzstecker ziehen und gegen wieder
Einschalten sichern. Gerat zur Reparatur einschicken!

Beachten Sie die nationalen Unfallverhiitungsvorschriften!

Informationen zu REACH und SVHC finden Sie auf unserer Internetseite unter www.renfert.com im
Support Bereich.

Spezifische Hinweise

Achtung! Laserstrahlung! Laser Klasse 2! Nicht direkt in den Strahl blicken! Nicht in Strahlen bli-
cken, die an spiegelnden Oberflachen reflektiert werden.

Bei angeschlossener Spannungsversorgung nie an den Bohrer fassen. Bei unvermitteltem Anlauf
des Bohrgerates besteht Verletzungsgefahr!

Nicht mit offenen langen Haaren oder losen bzw. weiten Bekleidungsteilen am AUTO spin arbei-
ten. Durch Einziehen und Aufwickeln besteht Verletzungsgefahr.

Nicht an den drehenden Bohrer fassen.

Bedienung des Geriates nur mit aufliegendem Plattenhalter mit eingesetzter Kunststoffplatte. Ver-
letzungsgefahr durch drehenden Bohrer.

Bei Betrieb nicht unter den Bohrtisch fassen, Quetschgefahr.

Bei Betrieb nicht zwischen Bohreraufnahme und Bohrtisch fassen, Quetschgefahr. Verletzungsge-
fahr durch drehenden Bohrer.

Zugelassene Personen
Bedienung und Wartung des Gerates darf nur von unterwiesenen Personen erfolgen.

Geréat darf nicht von Personen benutzt werden, die aufgrund eingeschrankter physischer, sensorischer
oder geistiger Fahigkeit nicht in der Lage sind, das Gerat sicher zu bedienen.

Produktbeschreibung

Baugruppen und Funktionselemente

siehe Fig. 1 (auf Umschlagseite) 7 Netzkabel mit Netzstecker

1 Ziellaser 8 Plattenhalter

2 Bohrtisch mit Haltemagneten 9 Abdruckhalter

3 Betriebsanzeige 10 Level Controller

4 Offnung fur Level Controller 11 Einstellwerkzeug fur Bohrtiefe
5 Warnhinweis Laser (Schraubendreher Torx T5)

6 Bedientaste rechts/links 12 Werkzeug fur Bohrerfixierung

(Winkelschlissel Torx T10)

Lieferumfang

1 AUTO spin

1 Bohrer 1 Werkzeug flr Bohrerfixierung

1 Plattenhalter (Winkelschlissel Torx T10)

1 Abdruckhalter 1 Aufklebersatz Laser

1 Level Controller 1 Quick Start Guide

1 Einstellwerkzeug fur Bohrtiefe 1 AUTO spin System Bildanleitung
(Schraubendreher Torx T5)

Inbetriebnahme

Auspacken

= Prifen Sie die Lieferung auf Vollstandigkeit (vergleiche ,Lieferumfang®).

Aufstellen
= Stellen Sie das Gerat auf eine ebene, stabile Unterlage.
Geréat nicht am Laserarm anheben oder tragen.
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,Warnhinweis Laser* auswechseln

= L0Osen Sie den Warnhinweis Laser in Ihrer Landessprache vom Aufklebersatz und tberkleben Sie den
vorhandenen Warnhinweis (5).

Elektrischer Anschluss
= Netzkabel entrollen und Netzstecker in Steckdose der Gebaudeinstallation einstecken.

Startposition anfahren

Wenn sich der Bohrmotor nicht in seiner Startposition befindet, wird dies nach dem Einstecken des Netz-
steckers erkannt und angezeigt:

In diesem Fall:
¢ blinkt die Betriebsanzeige (3).
= Beide Bedientasten (6) driicken und gedruckt halten.
¢ Der Bohrmotor bewegt sich langsam bis zur Startposition.

¢ Sobald die Startposition erreicht ist bleibt der Motor stehen und die Betriebsanzeige leuchtet dauer-
haft.

Bedienung

Ein-/ Ausschalten

Das Gerat wird durch Driicken einer der Bedientasten (6) ein- und ausgeschaltet.
= Gerat einschalten, eine Bedientaste kurz drticken.

= Geréat ausschalten, eine Bedientaste ca. 2 Sek. drlicken.

Auto Off

Das Gerat enthalt zusatzlich eine automatische Abschaltung. Wird fir einen Zeitraum von 3 Minuten nicht
mit dem Gerat gearbeitet, schaltet es sich automatisch aus.

Level Controller

Der Level Controller (10) ermdglicht eine sichere Planung der fertigen Modellsituation.
» Keine Kollisionen des Pins mit dem Abdruck.
» Keine ungleichmafigen oder zu hohen Zahnkranze.

Der Hub der Peilspitze im Level Controller entspricht einer Pinlange von 14 mm.
Die weitere Handhabung entnehmen Sie bitte der beiliegenden AUTO spin System Bildanleitung.

Bohren

= Arbeitsschritte zur Modellerstellung vor dem Bohren gemaf beiliegender AUTO spin System Bildanlei-
tung ausflihren.

= Die Vorbereitete Einheit (Platten- und Abdruckhalter mit Abdruck und Kunststoffplatte) auf Bohrtisch
platzieren.

= So ausrichten, dass der Ziellaser im Abdruck die Position des gewunschten Pin-Lochs anzeigt.
= Zum Auslésen des Bohrvorgangs beide Bedientasten (6) gleichzeitig driicken.

+ Die Haltemagnete fixieren den Plattenhalter in der gewlinschten Position.

¢ Der Bohrmotor startet und bohrt ein Loch von unten in die Kunststoffplatte.

¢ Der Bohrmotor kehrt in seine Startposition zurlick und stoppt.

+ Die Haltemagnete geben den Plattenhalter wieder frei.

' Achtung
H Gefahr des Bohrerbruchs.

» Beim Ausrichten des Ziellasers immer darauf achten, dass nicht in den Plattenhalter oder in die
Metallscheibe der Kunststoffplatte gebohrt wird.

» Bei mehrfacher Verwendung der Kunststoffplatte darauf achten, dass ausreichend Abstand zu
bereits vorhandenen Bohrlochern besteht.

i Kunststoffspdne, die am Bohrer anhaften, regelméBig entfernen.
Z

Lose Kunststoffspdne vom Bohrtisch entfernen.
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Bohrtiefe einstellen
= Gerat ausschalten und vom Netz trennen.
= Bohrer entnehmen (siehe Kap. ,Bohrer wechseln®).

= Einstellwerkzeug fur Bohrtiefe (11) von oben in Bohrfutter ein-
fuhren und innenliegende Anschlagschraube einstellen:

= links drehen
¢ Lochdurchmesser wird grofer.
¢ Pin sitzt tiefer in Kunststoffplatte.
= rechts drehen
¢ Lochdurchmesser wird kleiner.
¢ Pin sitzt nicht so tief in Kunststoffplatte.
Eine ganze Umdrehung der Anschlagschraube édndert die
Bohrtiefe um 0,45 mm.

Eine praktikable Einstellung ist erreicht, wenn der eingesetzte
Pin bei gewiinschtem Einpressdruck biindig mit der Kunst-
stoffplatte abschlieft.

Reinigung / Wartung

Das Gerat enthilt im Innern keine Teile, die einer Wartung bediirfen.

Reinigung

= Zum Reinigen das Gerat aul3en nur feucht abwischen.

= Lose Kunststoffspane regelmafig entfernen.

Keine I6sungsmittelhaltigen oder scheuernden Reiniger verwenden.

Bohrer wechseln
= Gerat ausschalten und vom Netz trennen.

= Bohreraufnahme mit den Fingern drehen, bis die Markierung auf
dem Bohrfutter zur Seite zeigt.

= Mit dem WinkelschliUssel (12) die Schraube der Befestigung
I6sen, bis der Bohrer sich bewegt (ca. 1/2 Umdrehung).

= Bohrer nach oben herausnehmen.
= Neuen Bohrer einsetzen.
= Schraube der Befestigung wieder fest anziehen. 12

Schraube bis zum Anschlag eindrehen und mit einer =)
ca. 1/8 Umdrehung festziehen.

Ersatzteile

Verschleil3- bzw. Ersatzteile finden Sie in der Ersatzteilliste im Internet unter
www.renfert.com/p918. Geben Sie dort die folgende Artikelnummer ein: 18600000.

Aus der Garantieleistung ausgeschlossene Teile (Verschleil3teile, Verbrauchsteile)
sind in der Ersatzteilliste gekennzeichnet.

Seriennummer, Herstelldatum und Gerate-Version befinden sich auf dem Gerate-Typenschild.

Entsorgungshinweise

Die Gerate, die mit diesem Symbol gekennzeichnet sind, diirfen innerhalb der Europaischen Union
daher nicht liber den unsortierten Siedlungsabfall entsorgt werden.

Bitte informieren Sie sich bei Ihren lokalen Behdrden Uber die ordnungsgemafe Entsorgung.

Anderungen vorbehalten
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Introduction

This Quick Start Guide contains instructions on the operation of the product and E"’ E
relevant safety information. -
For detailed information about the device, see the instructions for use which you

can download from our website at www.renfert.com/p915. [u]

Enter the following item number: 18600000.

Symbols used
This manual contains symbols also found on the appliance itself with the following meaning:

Danger
Immediate risk of injury. Consult accompanying documents!

Electrical current
This indicates a risk of injury due to electrical current.

Laser
Do not look into the laser beam.

Caution
Risk of damage to the unit if the instruction is not followed.

Notice
A general notice that improves and eases use.

The appliance complies with applicable EU directives.

This product complies with the relevant UK legislation.
See UKCA Declaration of Conformity in the Internet under www.renfert.com.

Within the EU, this device is subject to the provisions of the directive 2002/96/EC
(WEEE directive).

Other symbols are explained when displayed.

Safety

Correct use of the unit

The device is a system component for the production of dental section models with a plastic plate as base
support.

The device is used to make conical holes in these plastic plates made of POM.

Unapproved Use

Only plastic plates made of POM may be used. The device is not suitable for drilling plastic plates of
PMMA (Plexiglas) or other materials.

The device is not suitable to drill in plaster.

Hazards and Warnings

VNN

General information

Granted protection is not given any longer in case the unit is not operated according to the in-
struction manual on hand.

The unit should only be operated using a mains cable with a country-specific plug system. Any
modification required should only be carried out by an electrician.

The unit should only be operated if the data on the rating plate corresponds with the data of re-
gional mains voltage.

The unit should only be plugged into earthed sockets.

The mains socket should be easily accessible.

Disconnect the unit from the mains before working on electrical parts.

It is the responsibility of the operator that national regulations during operation and regarding a
repeated safety inspection of electrical equipment are complied with. For Germany these are the
regulation 3 by DGUV (German Statutory Accident Insurance) in relation with VDE 0701-0702
(Association for Electrical & Electronic Technology).

-1 -



» Regularly check connecting cables (such as power cables), hoses and housing (for example, the
control panel) for damage (for example, kinks, tears, porosity) or deterioration due to aging.
Do not operate units with damaged connection cables, hoses or housing parts or other defects!

» Damaged equipment must be taken out of service immediately. Disconnect from mains and secure
against being switched on again. Send the device in for repair!

» Observe national accident prevention regulations!

» Information on REACH and SVHC is available on our website www.renfert.com, in the Support
area.

Specific information

» Caution Laser beam Class 2 laser. Do not look directly into the beam!
Do not look into the beams reflected by specular surfaces.

» Never touch the drill while the unit is connected to the power supply. Inadvertently starting the
unit can result in injury!

» Always keep long hair, loose or wide sleeves or other clothing away from the AUTO spin. Hair or
clothing can be pulled into and wrapped up on the grinding wheel, resulting in injury!

» Do not touch the rotating drill.

» Operation of the device only with the plate holder in place and plastic plate inserted.
Risk of injury from rotating drill.

» Do not reach under the drilling table during operation, risk of crushing.

» Do not grasp between the drill bit and the drill table during operation, risk of crushing. Risk of
injury from rotating drill.

Approved personnel
The appliance may only be operated and serviced by trained personnel.

Unit must not be used by persons with restricted physical, sensory or mental capabilities, or those lacking
the relevant operating experience.

Product description

Assemblies and functional elements
See Fig. 1 (on inside cover)

1 Target laser 8 Plate holder

2 Drilling table with holding magnets 9 Impression holder

3 Operating indicator 10 Level controller

4 Opening for level controller 11 Adjusting tool for drilling depth

5 Laser warning (screwdriver Torx T5)

6 Operating key, left/right 12 Tool for drill fixing (angled Torx T10)
7 Power cord with mains plug

Standard Delivery

AUTO spin 1 Tool for drill fixing (angled Torx T10)
Drill 1 Laser sticker set
Plate holder 1 Quick Start Guide

1

Impression holder
Level controller

Adjusting tool for drilling depth
(screwdriver Torx T5)

AUTO spin system illustrated manual

R I (L UL UL UL

Commissioning
Unpacking

= Check the delivery for completeness (compare with the “Standard Delivery”).

Setup
= Place the unit on a flat, stable surface.
Do not lift or carry the device by the laser arm.



Replacing the "Laser warning"

= Remove the laser warning in your language from the sticker set and cover over the existing warning
label (5).

Electrical connection
= Unroll the power cord and insert the power plug into the building wall socket.

Moving to the start position
If the drill motor is not in its starting position, this is identified and displayed after plugging in the mains
plug:
In this case:
¢ The operating indicator (3) flashes.
= Press and hold both operating keys (6).
¢ The drill motor slowly moves to the starting position.

¢ As soon as the start position is reached, the motor stops and the operating indicator lights up perma-
nently.

Operation

Power on / off

The device is switched on and off by pressing one of the operating keys (6).
= To switch on the device, briefly press an operating key.

= To switch off the device, press an operating key for approx. 2 sec.

Auto Off

The device also includes an automatic shutdown feature. If the device is not used for 3 minutes, it turns
off automatically.

Level controller

The level controller (10) enables safe planning of the finished model situation.
* No collisions of the pin with the impression.
* No uneven or too high dental arches.

The stroke of the gauge tip in the level controller corresponds to a pin length of 14 mm.
For further handling, please refer to the enclosed AUTO spin system illustrated manual.

Drilling
= Carry out the work steps for creating the model prior to drilling according to the enclosed AUTO spin
system illustrated manual.

= Place the prepared unit (plate and impression holder with impression and plastic plate) on the drilling
table.

= Align so that the target laser points on the position of the desired pin hole in the impression.
= Press both operating keys (6) simultaneously to initiate the drilling process.

¢ The holding magnets secure the plate holder in the desired position.

¢ The drill motor starts and drills a hole from below into the plastic plate.

4 The drill motor returns to its start position and stops

¢ The holding magnets release the plate holder.

' Caution
H Danger of drill breakage.

» When aligning the target laser, always make sure that the plate holder or metal disc of the plastic
plate do not get drilled.

» If the plastic plate is to be used several times, ensure that there is a sufficient distance to already
existing drill holes.

i Regularly remove plastic chips that get stuck to the drill.

Remove loose plastic chips from the drill table.

N,
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Adjusting the drilling depth
= Switch off the device and disconnect it from the power supply.
= Remove drill (see Chapter “Changing the drill”).

= Insert the drilling depth adjusting tool (11) into the drill chuck
from above and adjust the stop screw on the inside:

=turn left
¢ Drill hole diameter gets larger.
¢ Pin sits deeper in plastic plate.
= turn right
¢ Drill hole diameter get smaller.
¢ Pin sits more shallow in plastic plate.
One entire revolution of the stop screw changes the drilling
depth by 0.45 mm.

A practicable setting is achieved when the inserted pin is
flush with the plastic plate when the desired press-in pres-
sure is applied.

Cleaning / Maintenance

The device does not contain any internal parts that require maintenance.

Cleaning

= Only wipe the housing with a damp cloth.
= Regularly remove loose plastic chips.

Do not use solvents or abrasive cleaners.

Changing the drill
= Switch off the device and disconnect it from the power supply.

= Turn the drill mount with your fingers until the mark on the drill
chuck points to the side.

= Use the L-key (12) to loosen the fastening screw until the drill
moves (about 1/2 turn).

= Remove drill upwards.
= Insert new drill.
= Re-tighten fastening screw.

Screw in the screw as far as it will go and then tighten about
1/8 turn.

Spare parts
You can find components subject to wear and the spare parts on the spare part list in
the internet at www.renfert.com/p918. Enter the following item number: 18600000.

The components excluded from the warranty (such as consumables or parts subject
to wear and tear) are marked on the spare part list.

Serial number and date of manufacturing are shown on the type plate of the unit.

Disposal Instructions

Within the European Union units with this symbol should not be disposed of in
unsorted domestic waste.

For more information regarding proper disposal please apply at your local authorities.

Subject to alteration
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Introduction

Ce guide de démarrage contient des informations relatives a I'utilisation de E"’ E
I'appareil et la sécurité. Les informations détaillées sur I'appareil figurent dans -
le mode d’emploi téléchargeable sur notre site Internet www.renfert.com/p915.

Y entrer le numéro d’article suivant : 18600000. [u]

Symboles utilisés

Les symboles utilisés dans ce guide de démarrage ou apposés sur I'appareil ont les significations sui-
vantes :

Danger
Risque immédiat de blessures graves. Tenir compte de la documentation d’accompagnement !

Tension électrique
Dangers liés a la présence d’une tension électrique.

Laser
Ne pas regarder dans le faisceau laser.

Attention
Avertissements dont la non-observation peut entrainer un endommagement de I'appareil.

Remarque
Informations utiles facilitant I'utilisation de I'appareil.

L’appareil est conforme aux normes européennes en vigueur.

Ce produit est conforme a la législation britannique en vigueur.
Voir la déclaration de conformité UKCA sur Internet a I‘adresse suivante www.renfert.com.

L’appareil est soumis a la directive européenne 2002/96/CE (directive WEEE).

Les autres symboles seront présentés au fur et a mesure de leur apparition.

Sécurité

Utilisation conforme

L'appareil est un composant systeme pour la confection de modeles dentaires fractionnés avec une
plague en résine en tant que support de base. L'appareil sert a forer des trous coniques dans ces
plaques en résine POM.

Utilisation non conforme

N’utiliser que des plaques en résine POM. L'appareil ne convient pas pour le pergage de plaques en
résine PMMA (plexiglas) ou autres matériaux. L'appareil ne convient pas pour le percage de platre.

Indications de dangers et avertissements

VNN

Remarques générales

Si appareil n’est pas utilisé conformément au présent guide de démarrage, la protection prévue
n’est plus garantie.

L’appareil doit impérativement étre utilisé avec un cable secteur doté d’une fiche secteur corres-
pondant aux normes spécifiques du pays correspondant. Toute transformation éventuellement
nécessaire doit impérativement étre effectuée par un spécialiste en électrotechnique.

L'utilisation de I’appareil n’est autorisée que si les données inscrites sur la plaque signalétique
correspondent a celles du réseau de tension régional.

L’appareil doit impérativement étre branché sur des prises de courant raccordées a un systéme
de conducteur de protection.

La fiche secteur doit étre d’accés facile.

Avant de procéder a toute intervention sur les éléments électriques, débrancher I’appareil.

Le respect des prescriptions nationales concernant I’exploitation et le contréle de sécurité pério-
dique des appareils électriques reléve de la responsabilité de I’exploitant. En Allemagne : pres-
cription DGUV 3 de I’'assurance allemande contre les accidents (DGUV), en relation avec la norme
VDE 0701-0702 de la fédération allemande des industries de I’électrotechnique et de I’électronique.
Vérifier régulierement I’absence de détériorations (telles que pliures, fissures, porosité) ou de
signes de vieillissement sur les cables de raccordement (par ex. cable secteur), les tuyaux et le

-1 -
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boitier (par ex. film recouvrant les touches). Les appareils présentant des défauts ou dont les
cables de raccordement, les tuyaux ou le boitier sont endommagés ne doivent plus étre utilisés !
Les appareils endommagés doivent étre immédiatement mis hors service. Débrancher la fiche
secteur et prendre des mesures afin d’empécher toute remise en service. Envoyer I’'appareil pour
réparation !

Respecter les directives nationales de prévention des accidents !

Vous trouverez des informations sur REACH et SVHC sur notre site internet www.renfert.com
dans la section Service.

Informations spécifiques

Attention ! Rayonnement laser ! Laser de classe 2 ! Ne pas regarder directement dans le faisceau !
Ne pas regarder dans le faisceau réfléchi par des surfaces réfléchissantes.

Ne jamais toucher le foret tant que I'appareil est alimenté en tension. Risque de blessure en cas
de démarrage inopiné de I'appareil !

Attacher les cheveux longs et ne pas porter de vétements amples ou ouverts lors du travail avec
I’AUTO spin. lIs risquent de se faire happer et enrouler et de causer ainsi des blessures.

Ne pas toucher le foret en rotation.

N’utiliser 'appareil que si le support de plaque est mis en place et que celui-ci est muni d’une
plaque en résine. Risque de blessure par le foret en rotation.

Ne pas mettre la / les main(s) sous la table de forage pendant le fonctionnement de I’appareil,
risque d’écrasement.

Ne pas mettre la / les main(s) entre le porte-foret et la table de forage pendant le fonctionnement
de I'appareil, risque d’écrasement. Risque de blessure par le foret en rotation.

Personnel autorisé
L'utilisation et la maintenance de I'appareil sont réservées a un personnel instruit.

L'appareil ne peut étre utilisé par des personnes qui, en raison d‘un handicap physique, sensoriel ou
mental, ne sont pas en mesure d‘utiliser I‘appareil en toute sécurité.

Description du produit

Composants et éléments fonctionnels

1 Instructions visuelles pour le systéeme

Level Controller AUTO spin

Outil de réglage pour la profondeur de

Voir Fig. 1 (sur la couverture) 7 Cable secteur avec fiche secteur
1 Laser de visée 8 Support de plaque
2 Table de forage avec aimants de maintien 9 Support d’empreinte
3 Indicateur d’état de fonctionnement 10 Level Controller
4 Ouverture pour le Level Controller 11 Outil de réglage pour la profondeur de
5 Avertissement laser forage (tournevis Torx T5)
6 Touche de commande droite / gauche 12 Outil pour la fixation du foret
(clé coudée Torx T10)
Etendue de la livraison forage (tournevis Torx T5)
1 AUTO spin 1 Ouitil pour la fixation du foret
1 Foret (clé coudée Torx T10)
1 Support de plaque 1 Jeu d’autocollants laser
1 Support dempreinte 1 Guide de démarrage
1
1

Mise en service
Déballage

= Vérifier qu’il ne manque rien a la livraison (voir « Etendue de la livraison »).

Installation
= Installer I'appareil sur un support plan et solide.
Ne pas saisir I'appareil au niveau du bras laser pour le soulever ou le porter.



Remplacement de I'autocollant « Avertissement laser »

= Détacher I'autocollant d’avertissement laser dans la langue locale du support d’autocollants et le coller
sur I'avertissement existant (5).

Raccordement électrique
= Dérouler le cable secteur et brancher la fiche secteur dans la prise de courant du batiment.

Mise en position de départ

Si le moteur de forage ne se trouve pas en position de départ, ceci est détecté et affiché aprés le bran-
chement de la fiche secteur :

Dans ce cas :
¢ l'indicateur d’état de fonctionnement (3) clignote.

= Appuyer sur les deux touches de commande (6) et les maintenir enfoncées.
¢ Le moteur de forage se déplace lentement jusqu’a la position de départ.

+ Dés que la position de départ a été atteinte, le moteur s’arréte et I'indicateur d’état de fonctionnement
reste allumé.

Utilisation

Mise en marche / a I’arrét

L'appareil est mis en marche et a I'arrét en appuyant sur I'une des touches de commande (6).
= Mettre I'appareil en marche, appuyer brievement sur une touche de commande.

= Eteindre I'appareil, appuyer pendant env. 2 secondes sur une touche de commande.

Auto Off

L'appareil comprend de plus un dispositif de coupure automatique. Lorsque I'appareil n’est pas utilisé
pendant 3 mn, il s’éteint automatiquement.

Level Controller

Le Level Controller (10) permet de planifier de maniére fiable le modéle fini.
» Pas de collisions entre le pin et 'empreinte.
» Pas d’arcades dentaires irréguliéres ou trop hautes.

La course de la pointe du Level Controller correspond a une longueur de pin de 14 mm.
Pour l'utilisation, consulter les instructions visuelles fournies avec le systeme AUTO spin.

Forage

= Avant le forage, exécuter les opérations requises pour la confection du modéle conformément aux ins-
tructions visuelles du systeme AUTO spin jointes.

= Positionner I'unité préparée (support de plaque et d’empreinte avec empreinte et plaque en résine) sur
la table de forage.

= L’orienter de maniére a ce que le laser de visée indique sur 'empreinte la position souhaitée du trou
pour le pin.

= Pour déclencher le processus de forage, appuyer simultanément sur les deux touches de com-
mande (6).

4 Les aimants de maintien fixent le support de plaque a la position souhaitée.
4 Le moteur de forage démarre et perce la plaque en résine par le bas.

¢ Le moteur de forage retourne a sa position de départ et s’arréte.

¢ Les aimants de maintien relachent le support de plaque.

' Attention
H Risque de rupture du foret.

» Lors de I'orientation du laser de visée, veiller absolument a ne pas viser/percer le support de
plaque ni le disque en métal de plaque en résine.

» En cas de réutilisation de la plaque en résine, veiller a respecter un écart suffisant par rapport aux
trous existants.
Enlever réguliérement les copeaux de résine qui adherent au foret.
Enlever les copeaux de résine de la table de forage.

zZ
zZ
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Réglage de la profondeur de forage
= Eteindre I'appareil et le débrancher du secteur.
= Retirer le foret (voir chap. « Remplacement du foret »).

= Introduire par le haut I'outil de réglage de la profondeur de fo-
rage (11) dans le porte-foret et régler la vis de butée intégrée :

= rotation vers la gauche

¢ Le diamétre du trou s’agrandit.

¢ Le pin s’insére plus profondément dans la plaque en résine.
= rotation vers la droite

¢ Le diameétre du trou diminue.

¢ Le pin s’insére moins profondément dans la plaque en résine.
Un tour complet de la vis de butée permet de modifier la pro-
fondeur de forage de 0,45 mm.

Le réglage est considéré praticable lorsque le pin inséré
affleure la plaque en résine lorsque la pression souhaitée est
appliquée.

Nettoyage / Maintenance

L’appareil ne contient aucune piéce exigeant une maintenance.

Nettoyage

= N'utiliser qu’un chiffon humide pour nettoyer les surfaces extérieures de I'appareil.
= Enlever régulierement les copeaux de résine.

Ne pas utiliser de produits de nettoyage abrasifs ou contenant des solvants.

Remplacement du foret
= Eteindre I'appareil et le débrancher du secteur.

= Tourner le porte-foret avec les doigts jusqu’a ce que le repére
sur le porte-foret soit tourné vers le coté.

= A l'aide de la clé coudée (12), desserrer la vis de fixation jusqu’a
ce que le foret bouge (env. 1/2 tour).

= Retirer le foret par le haut.

= Insérer un foret neuf.

= Resserrer fermement la vis de fixation. )
Visser la vis jusqu’en butée et la serrer d’env. 1/8 de tour. _J

Pieces de rechange

Les pieces de rechange et les pieces soumises a une usure naturelle figurent
dans le catalogue des piéces de rechange qui est disponible sur le site Internet
www.renfert.com/p918. Y entrer le numéro d’article suivant : 18600000.

Les pieces exclues des droits a la garantie (piéces soumises a une usure natu-
relle et consommables) sont repérées dans le catalogue des piéces de rechange.
Le numéro de série, la date de fabrication et la version de I'appareil sont indiqués
sur la plaque signalétique de I'appareil.

Consignes d’élimination

Dans I’'Union européenne, il est interdit de jeter les appareils munis de ce symbole dans les dé-
chets municipaux non triés.

Se renseigner sur I'élimination prescrite par la loi auprés des autorités locales.

Sous réserve de modifications
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Introduzione

La presente guida rapida Quick Start Guide fornisce informazioni sull’utilizzo E"’ E
dell‘apparecchio e informazioni rilevanti ai fini della sicurezza. -
Le informazioni dettagliate sull’apparecchio si trovano nel manuale d‘uso,

che si pud scaricare dal nostro sito internet su www.renfert.com/p915. E

Si prega di digitare il seguente codice prodotto: 18600000.

Simboli utilizzati
In questo libretto di istruzioni e sull’apparecchio sono rappresentati dei simboli con il seguente significato:

Pericolo
Pericolo immediato di lesioni. Osservare la documentazione di accompagnamento!

Tensione elettrica
Pericolo dovuto a tensione elettrica.

Laser
Non osservare direttamente il raggio laser.

Attenzione
In caso di mancata osservanza di questo avviso, pericolo di danneggiamento dell'apparecchio

Nota
Fornisce un’informazione utile per I’'azionamento e che facilita I'uso dell’apparecchio.

L’apparecchio & conforme alle vigenti normative CE.

Questo prodotto & conforme alla legislazione del Regno Unito.
Vedere la dichiarazione di conformita UKCA su Internet all‘indirizzo www.renfert.com.

All’interno dell’Unione Europea, I’apparecchio & soggetto alla direttiva 2002/96/UE (direttiva RAEE
sui rifiuti elettrici).

Ulteriori simboli sono spiegati in sede di relativa applicazione.

Sicurezza

Utilizzo conforme

L’apparecchio € una componente di un sistema per la realizzazione di modelli dentali con monconi sfilabi-
li, dotati di una piastra in materia plastica che funge da base.

L'apparecchio € previsto per I'esecuzione dei fori conici nelle relative piastre di materiale plastico POM.

Utilizzo non conforme

E possibile utilizzare esclusivamente piastre in materiale plastico POM. L’apparecchio non & adatto per
I'esecuzione di fori in piastre di materiale plastico tipo PMMA (plexiglas) oppure di altri materiali.

L'apparecchio non € adatto per I'esecuzione di fori nel gesso.

Avvertenze e avvisi di pericolo

VNN

Avvertenze generiche

Nel caso I’'apparecchio non sia azionato in conformita con il presente manuale d’uso non é piu
possibile garantire la protezione prevista.

L’apparecchio deve essere messo in funzione esclusivamente con un cavo di rete dotato di un si-
stema di connessione specifico del Paese di utilizzo. Quando necessario, tale adeguamento deve
essere effettuato da un elettricista specializzato.

L’apparecchio deve essere messo in funzione solamente, se i dati riportati sulla targhetta corri-
spondono alle caratteristiche della rete di alimentazione di tensione regionale.

L’apparecchio deve essere connesso solamente a prese di corrente collegate al sistema di prote-
zione con contatto a terra.

La presa di rete deve essere di facile accesso.

Prima di eseguire delle operazioni sugli elementi elettrici, staccare I’apparecchio dalla rete
elettrica.

E responsabilita del titolare assicurare che vengano osservate le prescrizioni nazionali sul funzio-
namento e le regolari ispezioni di sicurezza delle apparecchiature elettriche. In Germania si tratta
del regolamento 3 della DGUV (Assicurazione nazionale contro gli infortuni) assieme alla norma
VDE 0701-0702 (Federazione Nazionale del settore elettrotecnico ed elettronico).
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» Controllare regolarmente i cavi di collegamento (come ad es. il cavo di rete), i tubi flessibili e
I'involucro esterno dell’apparecchio (come ad es. il pannello di comando) per verificare la presen-
za di eventuali danni (ad es. piegature, fenditure, porosita) o segni di usura. Non mettere pit in
servizio apparecchi che presentino danni ai cavi di collegamento, ai tubi flessibili o all’involucro
esterno o altri difetti!

» Mettere immediatamente fuori servizio un apparecchio danneggiato. Staccare la spina elettrica
dalla presa di alimentazione e assicurarsi che I'apparecchio non venga piu attivato. Inviare I'appa-
recchio in riparazione!

» Osservare le norme infortunistiche nazionali!

» Informazioni su REACH e SVHC si trovano sul nostro sito internet www.renfert.com nella sezione
Supporto.

Avvertenze specifiche

Attenzione! Raggio laser! Laser classe 2! Non osservare direttamente il raggio laser!

Non osservare il raggio riflesso da una superficie speculare!

Mentre I'apparecchio & collegato alla presa di corrente, non toccare mai la fresa. Nel caso di av-

viamento accidentale sussiste il rischio di lesioni!

Non lavorare con AUTO spin con capelli lunghi sciolti o indossando capi di abbigliamento larghi e

sciolti. C’é pericolo di ferirsi se vi si intralciano e vi si avvolgono.

Non toccare mai la fresa mentre & in movimento.

Utilizzare I’apparecchio solamente dopo aver collocato sul piano di lavoro 'apposito supporto nel

quale sia stata previamente inserita una piastra in materiale plastico. Pericolo di lesioni causate

dalla fresa in rotazione.

» Con l'apparecchio in funzione, non introdurre le mani/dita sotto il piano di lavoro, rischio di
schiacciamento.

» Con I'apparecchio in funzione, non introdurre le mani/dita tra il blocco mandrino e il piano di lavor,
rischio di schiacciamento. Pericolo di lesioni causate dalla fresa in rotazione.

Personale autorizzato

L'azionamento e la manutenzione dell’apparecchio devono essere eseguiti esclusivamente da personale
professionalmente formato e addestrate. L’apparecchio non deve essere utilizzato da persone che, per
motivi di limitazione delle facolta psichiche, sensoriali o mentali, non sono in grado di utilizzare I'apparec-
chio in modo sicuro.

Descrizione del prodotto

Gruppi componenti ed elementi funzionali
vedi Fig. 1 (nel risvolto di copertina)

vy Vv Vv V

1 Puntatore laser 8 Supporto porta-piastra

2 Piano di lavoro con magneti di ritenzione 9 Supporto porta-impronta

3 Spia di funzionamento 10 Level Controller

4 Apertura per Level Controller 11 Utensile per impostare la profondita di fora-
5 Etichetta pericolo laser tura (cacciavite Torx T5)

6 Dispositivo di comando destra / sinistra 12 Utensile per serrare la fresa

7 Cavo di rete con spina di alimentazione (chiave piegata Torx T10

Volume di consegna

1 AUTO spin 1 Utensile per serrare la fresa

1 Fresa (chiave piegata Torx T10)

1 Supporto porta-piastra 1 Kit di etichette adesive laser

1 Supporto porta-impronta 1 Quick Start Guide

1 Level Controller 1 Manuale illustrato per il sistema AUTO spin
1

Utensile per impostare la profondita di
foratura (cacciavite Torx T5)

Messa in funzione

Disimballaggio
= Verificare la completezza della fornitura (vedi capitolo ,Volume di consegna,Volume di consegna®).

Installazione
= Collocare I'apparecchio su una superficie d’appoggio piana e stabile.
Non sollevare o afferrare ’apparecchio prendendolo per il braccio del laser.
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Sostituire I’etichetta di pericolo laser

= Staccare I'etichetta che avverte del pericolo dei raggi laser nella lingua nazionale dal kit di etichette
adesive e incollarla sull’etichetta dell’apparecchio (5).

Collegamento elettrico

= Srotolare il cavo di rete e innestare la spina di alimentazione in una presa di corrente elettrica dell’edifi-
cio.

Portare il motore nella posizione di partenza

Nel caso il motore non si trovi nella sua posizione di partenza, all'inserimento della spina elettrica nella
presa di alimentazione, I'apparecchio rileva questo stato e lo indica:

In questo caso:
¢ la spia di funzionamento (3) lampeggia.
= Premere i due dispositivi di comando (6) e tenere premuti.
+ |l motore si avvia lentamente al fine di raggiungere la sua posizione di partenza.

+ Una volta raggiunta la posizione si partenza, il motore si ferma e la spia di funzionamento rimane
permanentemente accesa.

Uso

Accensione / Spegnimento

L'apparecchio si accende e si spegne premendo uno dei dispositivi di comando (6).
= Per accendere I'apparecchio, premere brevemente un dispositivo di comando.

= Per spegnere I'apparecchio, premere un dispositivo di comando per ca. 2 sec.

Auto Off

L’apparecchio € dotato inoltre di funzione di spegnimento automatico. Nel caso il motore sia inattivo per
un periodo di 3 minuti, I'apparecchio si disattiva automaticamente.

Level Controller

Il Level Controller (10) consente la progettazione sicura del modello finito.
« Evita la collisione del perno con I'impronta.
* Previene che I'arcata in gesso risulti irregolare o troppo alta.

La corsa dell'astina di livello all'interno del Level Controller corrisponde alla lunghezza di un perno di
14 mm. Per ulteriori informazioni sull’'uso, consultare il manuale illustrato allegato che descrive il sistema
AUTO spin.

Foratura

= Eseguire le operazioni di lavoro necessarie a preparare il modello per la foratura come descritto nel
manuale illustrato del sistema AUTO spin che si trova in dotazione.

= Collocare 'unita preparata (composta da supporto porta-piastra e per porta-impronta con I'impronta e la
piastra in materia plastica) sul piano di lavoro.

= Posizionare 'unita in modo che il puntatore laser indichi il punto dell'impronta ove praticare il foro richie-
sto per il perno.

= Per avviare 'operazione di foratura, premere contemporaneamente i due dispositivi di comando (6).
¢ | magneti ritentivi bloccano il supporto porta-piastra nella posizione desiderata.
¢ |l motore si avvia e pratica un foro nella piastra in materia plastica dal basso.
+ |l motore ritorna nella posizione di partenza e si ferma.
¢ | magneti ritentivi rilasciano il supporto porta-piastra.

Attenzione
Rischio di rottura della fresa.

Mentre si centra il puntatore laser assicurarsi sempre che la foratura non venga eseguita nel sup-
porto porta-piastra o nel disco metallico della piastra in materia plastica.

In caso di utilizzo multiplo, assicurarsi di mantenere una distanza sufficiente dai fori gia esistenti
sulla piastra in materia plastica.

Rimuovere regolarmente i trucioli di plastica che aderiscono alla fresa.

Rimuovere i trucioli di plastica dal piano di lavoro.
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Regolare la profondita di foratura
= Spegnere I'apparecchio e scollegare la spina dalla rete elettrica.
= Togliere la fresa (vedi cap. ,Sostituzione della fresa®).

= Inserire dall’alto I'utensile per impostare la profondita di foratu-
ra (11) nel mandrino e regolare la vite di fermo all’interno:

= Ruotare verso sinistra

¢ Per aumentare il diametro del foro.

¢ |l perno alloggia piu profondo nella piastra di materia plastica.
= Ruotare verso destra

¢ Per ridurre il diametro del foro.

¢ Il perno si inserisce meno profondamente nella piastra di ma-
teria plastica.

Un giro completo della vite di fermo modifica la profondita di
foratura di 0,45 mm.

Si ottiene una regolazione praticabile quando il perno, spinto
con la pressione desiderata, é inserito a filo con la superficie
della piastra in materia plastica.

Pulizia / Manutenzione

L’apparecchio non contiene al suo interno alcun pezzo che richieda interventi di manutenzione.

Pulizia

= Per pulire I'esterno dell’'apparecchio, passare solo un panno umido.
= Rimuovere regolarmente i trucioli di plastica.

Non utilizzare detergenti abrasivi o a base di solventi.

Sostituzione della fresa
= Spegnere I'apparecchio e scollegare la spina dalla rete elettrica.

= Ruotare il mandrino manualmente fino a che la tacca sul mandri-
no si trovi in posizione laterale.

= Con la chiave piegata (12) allentare la vite del dispositivo di ser-
raggio fino a che la fresa si muova (ca. 1/2 rotazione).

= Estrarre la fresa verso I'alto.
= Inserire una nuova fresa.

= Riserrare la vite del dispositivo di serraggio fino a che la fresa 12
risulti bloccata. 4

Avvitare la vite fino all’arresto e serrare con ca. 1/8 di giro.

Pezzi di ricambio

| materiali di consumo e i ricambi sono riportati nella lista dei ricambi che si trova sul sito
internet www.renfert.com/p918. Si prega di digitare il seguente codice prodotto: 18600000.

Le componenti escluse dalla garanzia (parti soggette ad usura o di consumo) sono marcate
nella lista dei ricambi.

I numero di serie e la data costruzione si trovano sulla targhetta dell‘apparecchio.

Avvertenze per lo smaltimento

Nell’Unione Europea, le apparecchiature che portano questo simbolo, non devono essere smaltite
nella raccolta dei rifiuti residenziali non differenziata.

Per informazioni su uno smaltimento conforme rivolgersi alle autorita locali.

Con riserva di modifiche
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Introduccion

Esta guia de inicio rapido incluye especificaciones para el manejo del aparato, asi E"’ E
como importantes informaciones de seguridad. -
En este manual de instrucciones dispone de informacion relevante sobre el aparato,

que puede descargar de nuestras paginas de Internet en www.renfert.com/p915. E

Introduzca aqui el nUmero de articulo siguiente: 18600000.

Simbolos empleados
En estas instrucciones de servicio o bien en el aparato encontrara simbolos con el siguiente significado:

Peligro
Existe peligro inminente de sufrir lesiones. jSe deben consultar los documentos que se acompa-
nan!

Tension eléctrica
Existe peligro por tension eléctrica.

Laser
No centrar la mirada en la luz laser.

jAtencion!
El incumplimiento de la indicacion implica el riesgo de que se produzcan dafos en el aparato.

Indicacién
Indica una advertencia util en cuanto al servicio, facilitando al mismo tiempo el manejo.

El aparato cumple con las directivas de la UE vigentes.

Este producto cumple con la legislacion britanica pertinente.
Véase la declaracion de conformidad de la UKCA en Internet en www.renfert.com.

El aparato esta sujeto a la Directiva de la UE 2002/96/CE (Directiva WEEE (Directiva sobre Resi-
duos de Aparatos Eléctricos y Electrénicos)).

Los demas simbolos se explicaran al exponerse su correspondiente uso.

Seguridad

Uso previsto

Este aparato es el componente de un sistema dedicado a la elaboracion de modelos segueteados con
una placa de resina como soporte base

Este sirve para ejecutar perforaciones coénicas en estas placas de POM.

Uso no conforme al previsto

Se deben emplear Unicamente placas de POM. El aparato no sirve para taladrar placas de PMMA (meta-
crilato) u otros materiales.

El aparato no sirve para taladrar yeso.

Indicaciones de peligro y advertencias

VNN

Indicaciones generales

La proteccion prevista ya no podra garantizarse en caso de que el aparato no se accione confor-
me a las presentes instrucciones de servicio.

El aparato no debera ser puesto en servicio antes de haberlo provisto de un cable de red y de un
sistema de conectores especificos del correspondiente pais. Esta modificacion podra realizarse,
en caso necesario, tan sélo por un perito electrotécnico.

El aparato debera ponerse solo en funcionamiento cuando coincidan las especificaciones de la
placa caracteristica con las especificaciones de la red regional.

El aparato tan solo debera enchufarse en cajas de enchufe conectadas al sistema de conductor
de puesta a tierra.

El conector de red ha de ser facilmente accesible.

Antes de realizar cualquier tipo de trabajo en los componentes eléctricos, separar el aparato de la
red.

El cumplimiento de las disposiciones nacionales referentes al servicio y repetidas pruebas de
seguridad de aparatos eléctricos es responsabilidad de la compaiia operadora. En Alemania se
trata del reglamento 3 del DGUV (Seguro Legal de Accidentes) junto con la VDE 0701-0702 (Fede-
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racion Nacional de las Empresas de los Sectores Electrotécnico y Electronico).

Supervisar con regularidad las lineas de conexién (como p. €j. el cable de red), las mangueras y
la carcasa (como p. €j. el panel de control) en busca de posibles dafos (p. ej. pandeos, fisuras,
porosidad) o maduracion. jNo se deberan accionar los aparatos con conexiones, mangueras o
piezas de la carcasa dafnadas o con cualquier otro defecto!

Desconectar de inmediato los aparatos dainados. Desconectar el enchufe de red y asegurar a que
no se vuelva a conectar. jEnviar el aparato para su reparacion!

iRespete las instrucciones de prevencion de accidentes nacionales!

Encontrara informaciones acerca del reglamento REACH y las sustancias SVHC en nuestra pagi-
na Web www.renfert.com en el area Postventa.

Indicaciones especificas

jAtencion! jRadiacion laser! jLaser de la clase 2! {No centrar la mirada directamente en la luz
laser! No centrar la mirada en la luz o su reflejo en superficies de espejo.

Con la corriente conectada, no tocar nunca la broca. jEn caso de ponerse la taladradora en mar-
cha de forma imprevista, existe el peligro de sufrir lesiones!

No trabajar en la AUTO spin con pelo largo suelto o ropa suelta o ancha. Existe peligro de acci-
dente por quedar atrapado y rebobinado.

No alargar las manos hacia la broca mientras gira.

Manejo del aparato inicamente con el portaplacas colocado y la placa de resina introducida. Ries-
go de lesiones por el taladro giratorio.

Durante el funcionamiento, no alargar las manos debajo de la mesa de taladrado, peligro de aplas-
tamiento.

Durante el funcionamiento, no alargar las manos entre el alojamiento de la broca y la mesa de
taladrado, peligro de aplastamiento. Riesgo de lesiones por el taladro giratorio.

Personas autorizadas
El aparato debera manejarse y entretenerse Unicamente por personas correspondientemente instruidas.

El aparato no lo deben usar personas que, debido a una capacidad limitada fisica, sensorial 0 mental, no
sean capaces de manejar el aparato con seguridad.

Descripcion del producto
Conjuntos y elementos funcionales

Véase la Fig. 1 (en el interior de la portada) 7 Cable de alimentacion con enchufe de red
1 Puntero laser 8 Portaplacas

2 Mesa de taladrado con imanes de sujecion 9 Portacubetas de impresion

3 Indicador de funcionamiento 10 Control de nivel

4 Abertura para el control de nivel 11 Herramienta de ajuste de la profundidad de
5 Indicacién de peligro Laser perforacién (destornillador Torx T5)

6 Tecla de mando derecha / izquierda 12 Herramienta para fijar la broca

(llave acodada Torx T10)

Volumen de suministro

1 AUTO spin 1 Herramienta para fijar la broca

1 Broca (llave acodada Torx T10)

1 Portaplacas 1 Juego de adhesivos para el laser

1 Portacubetas de impresion 1 Guia de inicio rapido

1 Control de nivel 1 Instrucciones por imagenes del sistema
1 AUTO spin

Herramienta de ajuste de la profundidad de
perforacién (destornillador Torx T5)

Puesta en servicio

Desembalaje
= Compruebe la integridad del envio (comparese ,Volumen de suministro®).

Colocacion
= Coloque el aparato sobre una base llana y estable.
No tomar o portar el aparato por el brazo del laser.
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Sustituir la "Indicacién de peligro del laser"

= Saque la indicacion de peligro del laser que figura en su idioma nacional del juego de adhesivos y pé-
guelo sobre la indicacion de peligro actual (5).

Conexion eléctrica
=> Conecte el enchufe de red en la toma de la instalacion eléctrica del edificio.

Acercamiento a la posicion inicial

Si el motor de la broca no se encuentra en su posicion de inicio, se reconocera e indicara esta circuns-
tancia tras introducir el enchufe de red:

En este caso:
¢ parpadea el indicador de funcionamiento (3).
= Pulsar y mantener pulsadas ambas teclas de funcionamiento (6).
+ El motor de la broca se desplaza lentamente hasta la posicion inicial.

¢ Una vez alcanzada la posicion inicial, se detiene el motor y el indicador de funcionamiento permane-
ce encendido.

Manejo

Conexion / Desconexién

El aparato se conecta y desconecta pulsando una de las teclas de mando (6).
= Conectar el aparato, pulsar brevemente una tecla de mando.

= Desconectar el aparato, pulsar una tecla de mando durante aprox. 2 s.

Desconexion automatica

El aparato incluye asimismo un sistema de conexion automatica. Si no se trabaja con el aparato durante
un espacio de tiempo de 3 minutos, este se desconecta automaticamente.

Control de nivel

El control de nivel (10) facilita una planificaciéon segura para la terminaciéon del modelo.
* Ausencia de colisiones del pin con la impresion.
* Ya no mas coronas dentales irregulares o muy elevadas.

La carrera de la punta goniométrica en el control de nivel equivale a una longitud de pin de 14 mm.

Para mas informacién sobre el manejo, consulte las instrucciones por imagenes del sistema AUTO spin
adjuntas.

Taladrar

= Ejecutar los pasos de trabajo para el modelado antes del taladrado de acuerdo con las instrucciones
por imagenes del sistema AUTO spin adjuntas.

= Colocar la unidad preparada (portaplacas y portacubetas con impresion y placa de resina) sobre la
mesa de taladrado.

= Alinearlo todo de tal manera que el puntero laser muestre en la impresion la posicion del orificio desea-
do en el pin.

= Para activar el proceso de taladrado, se deben pulsar a la vez ambas teclas de mando (6).
¢ Los imanes de sujecion fijan el portaplacas en la posicion deseada.
+ El motor de la taladradora arranca y perfora un orificio desde abajo en la placa de resina.
+ El motor de la taladradora regresa a su posicion inicial y se detiene
¢ Los imanes de sujecion librean de nuevo el portaplacas.

jAtencion!
iPeligro de rotura de la brocal!

Al alinear el puntero laser, se debe prestar siempre atencion a no taladrar el portaplacas o el disco
metalico de la placa de resina.

En caso de uso miltiple de la placa de resina, se debe prestar atencion a que exista suficiente
espacio hacia los orificios ya existentes.

Retirar con regularidad la viruta de resina que se adhiere a la broca.

Retirar las virutas de resina sobre la mesa de taladrado.
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Ajustar la profundidad de perforacion
= Apagar el aparato y desconectarlo de la red.
= Retirar la broca (véase el capitulo ,Cambiar la broca“).

= Introducir la herramienta de ajuste para la profundidad de perfo-
racion (11) desde arriba en el portabrocas y ajustar el tornillo de
tope interior:

= girar a la izquierda
+ El diametro del orificio se agranda.
¢ El pin se aloja a mayor profundidad en la placa de resina.
= girar a la derecha
+ El diametro del orificio se reduce.
¢ El pin no se aloja tan abajo en la placa de resina.
Un giro completo del tornillo de tope modifica la profundidad
de perforacioén en torno a 0,45 mm.

Un ajuste practico se logra cuando el pin empleado contacta,
a la presién de ajuste deseada, con la placa de resina.

Limpieza y mantenimiento

El aparato no contiene en el interior ninguna pieza que requiera mantenimiento alguno.

Limpieza

= Limpiar la carcasa solo con un trapo humedo.

= Retirar con regularidad la viruta de resina suelta.

No usar detergentes que contengan disolventes o abrasivos.

Cambiar la broca
= Apagar el aparato y desconectarlo de la red.

= Girar el alojamiento de la broca con los dedos hasta que la mar-
ca sobre el portabrocas apunte hacia un lado.

= Con la llave acodada (12), aflojar el tornillo de la sujecion hasta.
que se mueva la broca (aprox. 1/2 vuelta).

= Retirar la broca desde arriba.
= Colocar una broca nueva.

= Apretar de nuevo el tornillo hasta que la broca se asiente fija- 12
mente.

Atonillar el tornillo hasta el tope y apretar con 1/8 de giro.

Piezas de recambio
Encontrara las piezas de desgaste o de recambio en la lista de piezas de recambio en

Internet en www.renfert.com/p918.
Introduzca aqui el numero de articulo siguiente: 18600000.

Las piezas excluidas de la prestacion de garantia (piezas de consumo, piezas sujetas a
desgaste) vienen especificadas en la lista de piezas de recambio.

El niumero de serie y la fecha de fabricacion estan indicados en la placa identificadora del aparato.

Indicaciones para la eliminacion del aparato

Es por esta razéon que los aparatos marcados con este simbolo no deberan eliminarse dentro de
la Union Europea junto con la basura doméstica no clasificada.

Por favor, inférmese con las autoridades locales sobre una eliminacién controlada.

Bajo reserva de modificaciones



v

vvyvyVvy v

Introducao

Este Quick Start Guide contém instrugdes sobre o uso do produto, bem como E"’ E
informacdes de segurancga pertinentes. -
Vocé encontrara informagéo detalhada sobre o aparelho no manual de utilizagdo

que pode ser baixado da nossa pagina de internet em www.renfert.com/p915. E

Introduza ai o seguinte numero de artigo: 18600000

Simbolos utilizados
Tanto neste manual como no aparelho encontrara simbolos com o seguinte significado:

Perigo
Perigo imediato de ferimentos. Respeitar os documentos de apoio!

Tensao elétrica
Perigo devido a tensao elétrica.

Laser
Nao olhar diretamente para o raio laser.

Atencao
Em caso de nédo observancia da indicagao, existe perigo de que o aparelho se danifique.

Indicagao
Indicacgéo util para a operagao do aparelho, facilitando seu manejo.

O aparelho esta em conformidade com as Diretivas UE aplicaveis.

Este produto esta em conformidade com a legislagao relevante do Reino Unido.
Veja a Declaragao de Conformidade da UKCA na Internet em www.renfert.com.

O aparelho esta em conformidade com a Diretiva UE 2002/96/CE (Diretiva REEE).

Outros simbolos seréo explicados a medida que forem surgindo.

Seguranca

Utilizacao correta

O aparelho é um componente do sistema para confeccdo de modelos de corte de serra com uma placa
de resina como base de suporte.

O aparelho serve para executar perfuragdes conicas nessas placas de resina de POM.

Utilizacao indevida
Devem ser utilizadas exclusivamente placas de resina de POM. O aparelho ndo é adequado para perfu-
rar placas de resina de PMMA (acrilico) ou outros materiais.

O aparelho nao é adequado para perfurar gesso.

Indicagdes de perigo e avisos

VNN

Indicagbes gerais

Se o aparelho néao for operado de acordo com o presente manual de utilizagao, a protecao previs-
ta nao esta garantida.

O aparelho s6 pode ser colocado em funcionamento por meio de um cabo elétrico com sistema
de plugue especifico do pais. A conversao eventualmente necessaria s6 pode ser efetuada por
um técnico eletrotécnico.

O aparelho s6 pode ser colocado em funcionamento se os dados da placa de caracteristicas cor-
responderem as especificagoes da rede elétrica da regiao.

O aparelho sé6 pode ser ligado a tomadas que possuam o sistema de condutor de protecgao.

O plugue do cabo elétrico tem de estar facilmente acessivel.

Antes de realizar trabalhos em componentes elétricos, separar o aparelho da rede elétrica.

E responsabilidade do proprietario assegurar o cumprimento das disposigdes nacionais apli-
caveis a operagao e as inspec¢oes de segurancga regulares dos equipamentos elétricos em esta-
belecimentos. Na Alemanha se aplica o regulamento 3 da DGUV (Seguro Estatutario Alemao de
Acidentes) em a VDE (Associagao de Tecnologia Elétrica e Eletronica) 0701-0702.
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» Controlar regularmente os cabos de ligagao (p. ex., o cabo elétrico), as mangueiras e a carcaca
(p. ex., a membrana vedante do botao) a fim de verificar se apresentam danos (p. ex., pregas,
fissuras, porosidade) ou desgaste por envelhecimento. Aparelhos com cabos de ligagdo, man-
gueiras ou pecgas da carcacga deterioradas ou outros defeitos ndo podem mais ser colocados em
funcionamento!

» Retirar imediatamente de servigo os aparelhos danificados. Retirar o plugue da tomada e assegu-
rar que nao se volta a ligar. Enviar o aparelho para reparagao!

» Respeitar os regulamentos aplicaveis em matéria de prevencgao de acidentes!

» Informagdes sobre Registo, Avaliagao, Autorizagdo e Restricdo dos Produtos Quimicos (REACH)
e sobre substancias que suscitam elevada preocupacao (SVHC) podem ser encontradas em nos-
so sitio Internet em www.renfert.com na se¢ao Suporte.

Indicagoes especificas

» Atencao! Radiacao laser! Laser classe 2! Nao olhar diretamente para o raio! Nao olhar para raios
que sejam refletidos em superficies espelhadas.

» Nunca tocar na broca se a alimentagao de tensao estiver ligada. Perigo de ferimentos caso o apa-
relho de perfuragao arranque inesperadamente!

» Nao trabalhar no AUTO spin com cabelo comprido solto ou pegas de vestuario soltas ou largas.
Perigo de ferimentos caso se prendam e enrolem no aparelho.

» Nao tocar na broca em rotagao.

» Operar o aparelho apenas com o suporte de placas aplicado e com a placa de resina inserida.
Perigo de ferimentos causados pela broca em rotacgao.

» Nao colocar a méao por baixo da mesa de perfuragao durante a operagao do aparelho. Perigo de
esmagamento.

» Nao colocar a mao entre o mandril e a mesa de perfuragédo durante a operacado do aparelho. Peri-
go de esmagamento. Perigo de ferimentos causados pela broca em rotagao.

Pessoas autorizadas

A operagao e a manutencgéo do aparelho s6 podem ser realizadas por pessoas devidamente instruidas.
O aparelho nao pode ser utilizado por pessoas que, devido a capacidades fisicas, sensoriais ou psiqui-
cas limitadas, nao estejam aptas para operar o aparelho de forma segura.

Descricao do produto

Moddulos e elementos funcionais
Ver Fig.1 (na capa)

1 Apontador laser 8 Suporte de placas

2 Mesa de perfuracao com imas de fixacao 9 Suporte de moldagem

3 Indicador de funcionamento 10 Level Controller

4 Orificio para o Level Controller 11 Ferramenta de ajuste da profundidade de
5 Aviso Laser perfuracao (chave Torx T5)

6 Botao de comando direito / esquerdo 12 Ferramenta de fixagc&o da broca

7 Cabo elétrico com plugue (chave angular Torx T10)

Material fornecido

1 AUTO spin 1 Ferramenta de fixagédo da broca (chave

1 Broca angular Torx T10)

1 Suporte de placas 1 Conjunto de adesivos Laser

1 Suporte de moldagem 1 Quick Start Guide

1 Level Controller 1 Manual de imagens do sistema AUTO spin
1

Ferramenta de ajuste da profundidade de
perfuragao (chave Torx T5)

Colocacao em funcionamento

Desembalar
= Verifique se o material fornecido esta completo (compare com ,Material fornecido®).

Instalacao
= Instale o aparelho sobre uma base plana e estavel.
Néo elevar ou segurar o aparelho pelo braco do laser.
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»Substituir o “Aviso Laser”

= Descole do conjunto de adesivos o aviso Laser no seu idioma e cole esse aviso sobre o aviso existente
no aparelho (5).

Ligagao elétrica
= Desenrole o cabo elétrico e insira o plugue em uma tomada da instalagao elétrica do edificio.

Deslocar para a posi¢ao inicial

Se o motor da furadeira ndo se encontrar na sua posigao inicial, esse fato sera detectado e indicado
quando o plugue for ligado a tomada:

Nesse caso:

¢ o indicador de funcionamento pisca (3).
= Pressione ambos os botdes de comando (6) e mantenha-os pressionados.

¢ O motor da furadeira desloca-se lentamente para a posigao inicial.

¢ Assim que a posigéao inicial é atingida, o motor para e o indicador de funcionamento fica aceso per-
manentemente.

Operacao
Ligar / Desligar

O aparelho ¢ ligado e desligado pressionando um dos botdes de comando (6).
= Para ligar o aparelho, pressione brevemente um botdo de comando.
= Para desligar o aparelho, pressione um botdo de comando durante aprox. 2 segundos.

Auto Off

O aparelho dispbde também de um desligamento automatico. Se o aparelho nao trabalhar durante um
periodo de 3 minutos, ele desliga-se automaticamente.

Level Controller

O Level Controller (10) permite um planejamento seguro da situagdo do modelo acabado.
* Nenhuma colisdo dos pinos com a moldagem.
* Nenhuma arcada dentaria irregular ou excessivamente alta.

A elevagao da ponta no Level Controller corresponde a um comprimento de pino de 14 mm.

Os demais procedimentos deveréo ser consultados no manual de imagens do sistema AUTO spin, que
se encontra em anexo.

Perfurar

= Execute as etapas de trabalho para confec¢do do modelo antes da perfuragao de acordo com o manu-
al de imagens do sistema AUTO spin fornecido.

= Coloque a unidade preparada (suportes de placa e de moldagem com o molde e a placa de resina)
sobre a mesa de perfuragéo.

= Posicione de modo que o apontador laser marque no molde a posi¢do desejada para o furo do pino.
= Para iniciar o processo de perfuragéo, pressione simultaneamente ambos os botdes de comando (6).
+ Os imas da mesa fixam o suporte da placa na posigao desejada.
¢ O motor da furadeira inicia seu funcionamento e faz um furo no lado inferior da placa de resina.
+ O motor da furadeira regressa a sua posi¢éo inicial e para.
+ Os imas de fixagao soltam novamente o suporte da placa.

' Atencéo
H Perigo de quebra da broca.
» Ao orientar o apontador laser, certifique-se sempre de que a perfuragao nao atinge o suporte da
placa ou o disco de metal da placa de resina.
» Caso a placa de resina seja utilizada varias vezes, certifique-se de que existe uma distancia sufi-
ciente em relagao aos furos ja existentes.

i Remover regularmente as aparas de resina que fiquem na broca.
i

Remover da mesa de perfuragado as aparas de resina soltas.
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Ajustar a profundidade de perfuragao
= Desligue o aparelho e retire o plugue da tomada.
= Retire a broca (ver cap. ,Substituir a broca®).

= Insira a ferramenta de ajuste da profundidade de perfuracao (11)
no interior do mandril, de cima para baixo, e ajuste o parafuso
de regulacdo que ai se encontra:

= Girar para a esquerda
¢ O didmetro do furo fica maior.
¢ O pino assenta mais fundo na placa de resina.
= Girar para a direita
¢ O didmetro do furo fica menor.
4 O pino assenta menos fundo na placa de resina.
Uma rotacdo completa do parafuso de regulagéo altera a
profundidade de perfuragcdo em 0,45 mm.

O ajuste é viavel quando o pino inserido com a pressao
desejada fica nivelado com a placa de resina.

Limpeza / Manutencao

O aparelho nao tem no seu interior qualquer pega que necessite de manutencao.

Limpeza

= Para limpar o exterior do aparelho, utilize apenas um pano umido.
= Remova regularmente as aparas de resina soltas.

Nao utilizar produtos de limpeza abrasivos ou com solventes.

Substituir a broca
= Desligue o aparelho e retire o plugue da tomada.

= Gire o mandril com os dedos até a marca existente no mandril
apontar para o lado.

= Com a chave angular (12), desaperte o parafuso da fixagado até
que a broca se mova (aprox. 1/2 rotagao).

= Retire a broca puxando-a para cima.
= Insira a nova broca.

= Aperte novamente o parafuso da fixagao até a broca ficar bem )
travada.

Enroscar o parafuso até ao fim e apertar firmemente com
mais aprox. 1/8 de vollta.

Pecas de reposicao

Vocé pode encontrar as pecas de reposicdo, componentes ou pegas sujeitos a desgas-
te na lista de pecas, publicada na Internet em www.renfert.com/p918.

Introduza ai o seguinte numero de artigo: 18600000

Os componentes ou pegas excluidos da garantia (como consumiveis ou pegas sujeitas
a desgaste) estdo marcados como tal na lista de pegas de reposigdo. O numero de sé-
rie, a data de fabricacdo e a versdo encontram-se na placa de identificagdo do aparelho.

Indicagoes relativas ao descarte

Os aparelhos que estejam identificados com este simbolo ndao podem, dentro da Unido Europeia,
ser descartados juntamente com lixo doméstico nao selecionado.

Consulte as autoridades locais para obter informacdes relativamente a uma eliminagao correcta.

Reserva-se o direito de efetuar modificagoes
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Giris

Bu hizli baglangi¢ kilavuzu (Quick Start Guide) cihazin kullanimi hakkinda énemli E"’ E
bilgileri ve yine 6nemli guvenlik bilgilerini icermektedir. -
Cihaz hakkindaki detayli www.renfert.com/p915 internet sitesindeki sayfalarimiz-

dan indirebileceginiz kullanim talimatinda bulabilirsiniz. [u]

Latfen orada asagidaki Griin numarasini giriniz: 18600000.

Kullanilan semboller
Bu talimatta veya cihaz lizerinde asagida anlami agiklanan semboller bulunmaktadir;

Tehlike
Dogrudan yaralanma tehlikesi mevcuttur. Uriin ekindeki belgeleri dikkate aliniz!

Elektriksel gerilim
Elektriksel gerilim nedeniyle tehlike olugsmaktadir.

Lazer
Lazer i1sinina bakmayiniz.

Dikkat
Bu talimat dikkate alinmadiginda cihazin zarar gérme tehlikesi vardir.

Uyari
Kullanim igin faydali, kullanimi kolaylastiran bir uyari vermektedir.

Cihaz iligkili AB-yonergelerine uygundur.

Bu iiriin ilgili Birlesik Krallik mevzuatina uygundur.
Bakiniz UKCA Uygunluk Beyani internette www.renfert.com adresinde.

Cihaz 2002/96/AT numarali AB yonergesine (WEEE Yonergesi) tabidir.

Diger semboller kullanim esnasinda agiklanmistir.

Guvenlik

Amaca uygun kullanim

Cihaz, kaide tasiyicisi olarak bir plastik plakayla donatiimig testere ile dental kesim modellerinin Uretimi
igin bir sistem bilesenidir.
Cihaz POM’dan Uuretilmis plastik plakalara konik delikler agiimasi i¢in kullaniimaktadir.

Amaca aykir kullanim

Cihaz yalnizca POM’dan uretilmis plastik plakalar i¢in kullanilabilir. Cihaz PMMA'dan (Pleksiglas) veya
baska malzemelerden Uretilmis plastik plakalarin delinmesi icin uygun degildir.

Cihaz algiya delik agilmasi igin uygun dedgildir.

Tehlikeler ve uyar talimatlari

VNN

Genel uyarilar

Eger cihaz mevcut kullanim talimatina uygun olarak ¢alistiriimaz ise, 6ngériilmis koruma artik
saglanmaz.

Cihaz yalnizca lilkeye 6zel fig sistemiyle donatiimis sebeke elektrigi kablosuyla igletme alinabilir.
Kablo lizerinde muhtemel gerekli degisiklik yalnizca uzman elektrik teknisyeni tarafindan yapilabilir.
Cihaz yalnizca, tip plaka etiketi Gizerindeki bilgiler, bolgesel elektrik gerilim sebekesinin standartla-
rina uygun olmasi sartiyla igletime alinabilir.

Cihaz yalnizca toprakl sistem prizlere takilabilir.

Fige erisim kolay olmahdir.

Elektrikli parcalar lGizerinde yapilacak ¢alismalar 6ncesinde cihazin elektrik baglantisini kesiniz.
Isletim esnasinda ve elektrikli cihazlarin diizenli olarak yapilan giivenlik testiyle iligkili ulusal
kurallara uyulmasi igletmecinin sorumlulugundadir. Alimanya’da bu Alman Elektrik-Elektronik
Teknisyenleri Birligi (VDE) Talimatname 0701-0702 ile baglantili olarak Alman Yasal Kaza Sigortasi
Kurumu (DGUV) Talimatname 3 i¢inde diizenlenmistir.

Baglanti hatlarini ( 6rnegin elektrik sebekesi kablolarini), hortumlar ve muhafazalari ( 6rnegin kul-
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lanim folyosu) diizenli olarak hasarlar bakimindan (6rnegin kivrilmalar, ¢atlaklar, gozeneklilik) ya
da asinma bakimindan kontrol ediniz.

Hasar gormiis cihazlan derhal isletim disina aliniz. Elektrik sebekesi figini gekiniz ve yeniden takil-
mamasi igin giivenlik altina aliniz. Cihazi tamire gonderiniz!

Ulusal kazalardan korunmaya yoénelik kurallarina uyunuz! REACH ve SVHC’ye iligkin ayrintili bilgi-
leri www.renfert.com adli internet sitemizin Destek béliimiinde bulabilirsiniz.

Ozel talimatlar

Dikkat! Lazer iginimi! Lazer Sinifi 2! Lazer isinina dogrudanbakmayiniz! Yansitici ylizeylerden yan-
siyan isinlara bakmayiniz.

Gerilim beslemesi bagl iken hi¢ bir zaman matkap ucuna dokunmayiniz. Matkabin aniden caligti-
rilimasi durumunda yaralanma tehlikesi olusur.

Acik durumdaki uzun saglar veya sarkan ya da bol giysi parcalariyla AUTO spin 6niinde ¢calismayi-
niz. Kapma ve dolanma yoluyla olugan yaralanma tehlikesi bulunmaktadir.

Dénen matkap ucuna dokunmayiniz.

Cihaz yalnizca yerlestirilmis plastik plaka ve liste oturan plaka tutucusuyla birlikte kullanilabilir.
Déner matkap ucu nedeniyle yaralanma tehlikesi.

isletim sirasinda matkap plakasinin alt kismini tutmayiniz; Ezilme tehlikesi.

isletim sirasinda matkap plakasi ile matkap ucu yuvasi arasina elinizi sokmayiniz; Ezilme tehlikesi.
Ddéner matkap ucu nedeniyle yaralanma tehlikesi.

Uygun gorulen kisiler
Cihazin kullanimi ve bakimi yalnizca egitilmis kigiler tarafindan gerceklestirilebilir.

Cihaz yalnizca sinirl fiziksel, sensérik veya zihinsel yetenegdi nedeniyle cihazi guvenli bir bigimde kullana-
bilecek durumda olmayan kisiler tarafindan kullanilamaz.

Uriin hakkinda aciklama

Yapi gruplari ve iglev goren elemanlar

Sekil 1’e bakiniz (kapak sayfasi) 6 Kullanim tusu sag / sol

1 Hedefi gosteren lazer 7 Enerjifigi ile birlikle enerji kablosu

2 Tutucu miknatisla donatiimis matkap plakasi 8 Plaka tutucu

3 isletim gdstergesi 9 Baski elemani tutucusu

4 Level Controller (Dizey Kontrol Elemant) igin 10 Level Controller (Diizey Kontrol Elemant)
aciklik 11 Delme derinligi ayar aleti (Tornavida Torx T5)

5 Uyari agiklamasi Lazer 12 Matkap sabitleme aleti (L-anahtar Torx T10)

Teslimat igerigi

AUTO spin

Matkap ucu

Plaka tutucu

Baski elemani tutucusu

Level Controller (Duzey Kontrol Elemant)

Delme derinligi ayar aleti (Tornavida Torx T5)
Matkap sabitleme aleti (L-anahtar Torx T10)
Etiket grubu Lazer

Quick Start Guide (Hizli baglangi¢ kilavuzu)
AUTO spin sistemi Gorselli kilavuz

RS (L UL U §
R S U U N

Isletime alma

Ambalajin acilmasi
= Teslimati tamlik bakimindan kontrol ediniz ,Teslimat igerigi“.

Kurulum
= Cihazi diz ve saglam bir zemine yerlegtiriniz.
Cihazi lazer kolundan kaldirmayiniz veya tasimayiniz.



“Uyan Lazer” etiketinin degistirilmesi

= Kendi dilinizdeki Lazer Uyari Aciklamasi ‘ni etiket grubundan ¢ikartiniz ve mevcut uyari agiklamasinin
Uzerine yapistiriniz (5).

Elektrik baglantisi

= Enerji kablosunu makarasindan ¢ikariniz ve figi bina elektrik tesisatinin prizine sokunuz.

Baslatma konumuna yanastirma

Matkap motoru baslatma konumunda degilse, bu durum fis sokulduktan sonra algilanir ve géstergede
gOsterilir.

Bu durumda:
¢ Isletim gdstergesi yanip séner (3).
= Her iki kullanim tusuna (6) basiniz ve basili tutunuz.
+ Matkap motoru yavasca baslama konumuna dogru hareket eder.
¢ Baslatma konumuna erigildiginde, motor durur ve isletim gostergesi surekli olarak yanar.

Kullanim
Acma / Kapama

Cihaz kullanim tuglarinin birine (6) basiimasi suretiyle acilir ve kapatilir.
= Cihazi agilmasi i¢in kullanim tusuna kisaca basiniz.
= Cihazi kapatilmasi igin bir kullanim tusuna yaklasik 2 saniye basiniz.

Auto Off (Otomatik kapatma)

Cihaz ilave olarak bir otomatik kapatma iglevine sahiptir. Eger 3 dakika boyunca cihaz ile ¢calisma yapilmi-
yor ise, cihaz otomatik olarak kapanir.

Level Controller (Duzey Kontrol Elemani)

Level Controller (10) hazir modelasyon durumunun givenli bigcimde planlanmasini mimkun kilar.
* Pinler baski elemaniyla ¢carpismaz.
 Esit olmayan veya ¢ok yiiksek dis arklari olusmaz.

Level Controller iginde torpu ucu stroku 14 mm pin uzunluguna uygundur.
Diger kullanim bilgileri i¢in lutfen ekteki gorselli AUTO spin Sistemi kilavuzuna bakiniz.

Delme iglemi

= Delme islemi 6ncesi modelasyon icin islem adimlarini ekteki gorselli AUTO spin Sistemi kilavuzuna
uygun olarak yapiniz.

= Hazirlanmis Uniteyi (baski elemani ve plastik plaka ile birlikte plaka ve baski elemani tutucusu) matkap
plakasi Uzerine yerlestiriniz.

= Baski elemani igcindeki lazer hedef isaretleyicisi istenilen pin deliginin konumunu gésterecek bicimde
hizalama yapiniz.

= Delme islemini baglatmak igin her iki kullanimi tusuna (6) ayni zamanda basiniz.
¢ Tutucu miknatislar plaka tutucuyu istenilen konumda sabitler.
+ Matkap motoru ¢alismaya baslar ve plastik plakaya alttan delik acgar.
¢ Matkap motoru yeniden baslangi¢ konumuna doner ve durur.
¢ Tutucu miknatislar plaka tutucuyu yeniden serbest birakirlar.

' Dikkat
H Matkap ucunun kirilma riski
» Lazer hedef isaretleyicisinin hizalanmasi sirasinda her zaman, plaka tutucunun veya plastik plaka-
nin metal diskinin delinmemesine dikkat ediniz.
» Plastik plakanin birden fazla kullaniimasi durumunda, 6nceden agiimig mevcut deliklere yeterli
mesafenin kalmasina dikkat ediniz.

i Matkap ucuna yapisan plastik talaslari diizenli olarak uzaklastiriniz.
@
2

Serbest plastik talaglari matkap plakasindan uzaklastiriniz.

-3-
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Delme derinliginin ayarlanmasi
= Cihazi kapatiniz ve elektrik sebekesiyle olan baglantisini kesiniz.

= Matkap ucunu sokinuz (bakiniz: Bélum “Matkap ucunun degis-
tirilmesi”).

= Delme derinligi ayar aletini (11) yukaridan matkap aynasinin
icine sokunuz ve i¢ kisimda bulunan stop vidasini ayarlayiniz:

= Sola dogru donduriniz.
¢ Bu durumda delik ¢api blydur.
¢ Pin plastik plakanin icinde daha derine oturur.
= Saga dogru déndiriniz.
¢ Bu durumda delik gapi1 ktgalir.
4 Pin plastik plakanin iginde ¢ok fazla derine oturmaz.
Stop vidasinin bir tam déniisii delme derinligini 0,45 mm de-
gistirir.
Pratik bir ayarlama, yerlestirilmis pinin istenilen presleme

baskisi altinda plastik plaka ile ayni diizlemde olmasi kosu-
luyla, gergeklestirilmistir.

Temizlik / Bakim

Cihaz icinde bakim gerektiren kii¢iik parcalara sahip degildir.

Temizlik

= Temizlemek igin cihazi dig kismindan yalnizca nemli bezle siliniz.

= Kopan plastik talasglari dizenli olarak temizleyiniz.

Coziicii madde igeren ya da ovucu temizlik malzemeleri kullanmayiniz.

Matkap ucunun degistirilmesi

= Cihazi kapatiniz ve elektrik sebekesiyle olan baglantisini kesi-
niz.

= Matkap ucu yuvasini parmaklarinizla, matkap aynasi tzerindeki
isaret yan tarafa bakincaya kadar donduriniz.

= L-anahtarla (12) tespit vidasini, matkap ucu hareket edinceye
kadar gevsetiniz (yaklasik 1/2 donus).

= Matkap ucunun yukari dogru ¢ekip gikariniz.
= Yeni matkap ucunu yerlestiriniz.

= Sabitleme vidasini yeniden, matkap ucu sabit oluncaya kadar 12
sikiniz. v —

Vidayi dayanincaya kadar dondiiriiniiz ve yaklasik 1/8 devirle

sikiniz. D

Yedek parcgalar

Asinan ya da yedek pargalari www.renfert.com/p918 internet sitesindeki yedek par-
¢a listesinde bulabilirsiniz. Litfen orada asagidaki Griin numarasini giriniz: 18600000.

Garanti kapsami disindaki pargalar (asinan parcalar, tiketim parcalari) yedek parca
listesinde isaretlenmistir.

Seri numarasi, Uretim tarihi ve cihaz sirimu cihaz tip etiketi Gzerinde bulunmaktadir.

Imha uyarilari

Bu sembolle isaretlenmis cihazlar Avrupa Birligi icinde tasnif edilmemis yerlesim bolgesi atigi
olarak imha edilemezler:

Lutfen yerel makamlari kurallara uygun imha islemi hakkinda bilgilendiriniz.

Degisiklik yapma hakki sakhidir.
-4 -
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BBeaeHue

[aHHoe KpaTkoe pyKOBOACTBO COAEPKUT MHADOPMALIMIO MO SKCnyaTaLmm E"’ E
YCTPOWCTBA, a Takke BaxHble yKazaHusi No 6e3onacHoCTy. .
MoapobHyto nHdopmaumio 4nst yetporctea Bel HarigeTe B PykoBoacTtse no

aKCMnyartauum, KoTopoe Bbl MOXeTe ckadaTh C Hallel cTpaHuLbl B MHTep- E

HeTe no agpecy: www.renfert.com/p915.
BeeauTe 3gech cniegyowmn Homep aptukyna: 18600000.

MCHO.ﬂb3yeMble CUMBOIJbI

B aTOM MHCTPYKLUMK, a TakKe HeENOCPeCTBEHHO Ha annaparte, Bbl HangeTe CUMBOSbLI CO CrieayroLwmum
3HaYeHneM:

OnacHocTb
CyuiecTByeT HEMOCPEACTBEHHbIN PUCK Nony4YyeHus TpaBM. Cneaynte ykazaHusiM B conpoBou-
TenbHOW AOKyMeHTauuu!

SneKTqueCKoe HanpsxeHue
Cyl.l.l,eCTByeT OnNacHOCTb, CBA3aHHaA C ANEKTPNYEeCKUM HanpsaXeHuem.

Nasep
He cmMoTpeTb Ha nasepHbIN nyu.

BHumaHue
Mpn HeBbLINONHEHUM YKa3aHUS CYLLEeCTBYET ONAacHOCTb MOBPEXAeHUs YCTPOMCTBA.

YkazaHnue
lMone3Hoe yka3aHue no 3kcrlyamayuu, obnez4aroujee pabomy c ycmpoticmeom.

YcTponcTBO COOTBETCTBYET AEUCTBYOWUM aupekTuBam EC.

[aHHbIN NPOAYKT COOTBETCTBYET COOTBETCTBYHOLIEMY 3aKOoHOAAaTenbCcTBy BenukobpuraHum.
Cwm. [leknapauuto o cootBeTcTBMM UKCA B UHTepHeTe no agpecy www.renfert.com.

YctpoucTtBo cooTBeTCcTBYeT AnpekTtuBe EC 2002/96/EG (OupektuBa WEEE).

[anbHenwme cMMBOSIbl OOBSICHSIOTCS MO Mepe UX NPYMEHEHUSI.

Be3onacHoOCTb

Mpennonaraemoe ucnonb3oBaHWe YCTPOMUCTBA

yCTpOl‘/‘ICTBO npencraBrdeT coboW CUCTEMHBI KOMMOHEHT A1 U3rOTOBIIEHUSA CTOMATONTOrMYECKUX pas-
60prIX MOZENEeN ¢ NacTMaccoBOW NIIaCTUHOW B Ka4ecTBe Tperepa 0asuca.

yCTpOVICTBO CNy>XUT AnA cBepneHnA KOHYCHbIX OTBepCTMVI B AaHbIX MacTMaccoBbIX nnactuHax n3 POM.

HecaHKLWIOHVIpOBaHHOe ncnonb3oBaHue

Cnepyet ncnonb3oBaTh UCKMOYNTENBHO MacTMaccoBble NnacTnHbl n3 POM. YcTponcTBo He noaxoauT
Ons cBeprieHns nnactMaccoBbix nrnactuH u3 PMMA (nnekcurnas) unu gpyrux Matepuanos.

yCTpOVICTBO HENPWUroaHo Ard CBepPrieHnd rmnca.

MpeaynpexneHusa o6 onacHOCTU U pUCKax

VNN

O6wue ykasaHus

Ecnu ycTponcTBO 3KCNyaTUpyeTcA He B COOTBETCTBUM C HACTOSILLMM PYKOBOACTBOM MO IKCMIya-
TauMm, To NpeayCcMOTpeHHas 3awmTa 6ornee He rapaHTUPYETCA.

AnnapaT MOXHO 3KCrnnyaTupoBaThb TONbLKO C CeTEBbIM Kabernem, MMeLWNM TUNMNYHYIO ANs OaH-
HOW CTpaHbl WITeKepHyto cuctemy. Heobxoanmoe B NnpoTUBHOM cry4yae nepeobopynoBaHue MOXeT
NPOU3BOAUTLCA TONbLKO CNEeLManucToM-351IeKTPUKOM.

YcTpOMCTBO MOXET ObITb BBeAEHO B IKCMIlyaTaLMio TONIbKO B TOM cilyvae, ecnv AaHHble Ha dup-
MEHHOW Tabnumyke COOTBETCTBYIOT XapaKTepUCTMKaM permoHanbHOW CeTU HanpPsXXeHUs.
YcTpoMCcTBO MOXET ObITb NOAKMIOYEHO TONbLKO K PO3€TKaM, COEANHEHHbIM C CUCTEMOW 3a3eMIIeHUs.
CeTeBasi BUIIKa AOMKHA ObITb JIerkogoCTYNHOM.

Mepen paboTou C INEKTPUYECKUMM AEeTarnsiM1 OTKIIOYMTE YCTPOUCTBO OT CETH.

CobprogeHne rocyaapcTBeHbIX NpPaBui B OTHOLWWEHUN NOBTOPHOM npoLenypbl NpoBepku 6e30-
NacHOCTMU 3NeKTPOoo6OopyAOBaHUA NOXUTCA Ha OTBETCTBEHHOCTb Norib3oBarens. B NepmaHum ato
npasuno 3 DGUV B cBsa3u ¢ VDE 0701-0702.

-1 -




CoeaunHuTenbHbIe NpoBoaa (Hanpumep, CeTEBON Kabernb), WaHrv u Kopnyc (Hanpumep, naHenb
ynpaBrieHUus1) perysisipHo NpoBepPsANTe Ha HanMuue NOBpeXaeHun (Hanpumep, N3NOMbI, TPELLUHbI,
NMOPUCTOCTb) NI CTapeHue. YCTPOMCTBa C NOBPEXAEHHbIMU COeAMHUTENbHBIMU MPOBOAAMM,
WwriaHraMmm Unmn YyacTaMM Kopnyca unm nibiMu gedekramm akcnnyaTmpoBaTb 6onee Henb3s!
MNoBpexaeHHbIe YCTPOMCTBa HEMEASIEHHO BbIKNIOYUTL. BbIHLTE ceTeBOM WTEKep U yoepuTe, 4To-
Obl 6onee He BKIIHOYaTb. YCTPOMCTBO OTNpaBbTe B PEMOHT!

Co6nropganTe HauMoOHarbHbIe NPeaAnMCcaHnA No NpPeaoTBPAaLLEeHUI0 HeCHACcTHbIX cry4aes!
UHdopmaumio o REACH n SVHC Bbl HanpgeTe Ha Hawen cTpaHuue B UHTepHeTe no agpecy
www.renfert.com B pa3agene «loaaepxka».

Cneuudumyeckue ykasaHus

BHumaHume! JlazepHoe usnyyeHue! Jlazep 2 knacca! He cmotpetb npsimo B ny4d! He cmoTpeTb Ha
Jly4un, KOTOpble OTPaXalTCA Ha 3epKalibHbIX MOBEPXHOCTAX.

Mpu noakntoYeHHOM UCTOYHUKE NMUTAHUS HU B KOEM crly4yae He KacaTbcsA cBepna. lpu BHe3anHOM
3anycke npuéopa Ans cBeprieHus cyLecTByeT ONacHOCTb Nosly4YeHus TpaBm!

Henb3a pabotatb ¢ AUTO spin npu HEeNOKpbITbIX ANIMHHbLIX BOflocax UM B CBO6G0O4HOM Unu LWn-
pokon ogexae. OnacHOCTbL TPaBM M3-3a BTATMBaHUA U HaMaTbIBaHUA.

He kacaTbcsa Bpallalowerocs ceepna.

YcTpONCTBO 3KCNlyaTMpOBaTh TONLKO € NpunaraeMbIM gepxatesieM nnacTtvH ¢ yCTaHOBIIEHHON
nnacTtmaccoBour nnacTtuHon. OnacHocTb TpaBMbl U3-3a Bpallarolerocs ceepna.

Mpwu akcnnyaTauum He KacaTbCs 06nacTu noa cBepriuiibHbIM CTONIMKOM BBUAY pPUCKa 3alleMneHus.
Mpwu akcnnyaTaumMm He KacaTbCA obnacTu mexay NpUeMHbIM FrHe34oM AN CBepria U CTONIMKOM
BBMAOY pUCKa 3awiemneHns. OnacHOCTb TpaBMbl U3-3a2 BpallaloLwerocs ceepna.

NMuvua, AonyckKkaemMble K pa60Te Cc YCTpOﬁCTBOM

JKennyaTaumio n TeXHMYeckoe 06CnyXrMBaHme yCTPOMUCTBa MOTYT OCYLLECTBNSATb TOMNbKO cheLmansHo 0b-
y4YeHHble nuua. 3anpeLeHo UCNonb30BaHMe yCTPOMUCTBA N1LamMu, KOTOpble B CUIY CBOMX OrPaHNYEHHbIX
PU3NYECKMX, CEHCOPHBIX U YMCTBEHHbLIX CMOCOBHOCTEN HE B COCTOSIHUM Be30nacHO aKCnnyaTnpoBaThb
npuodop.

OnucaHue npoaykra

Y3nbl n d)yHKLIMOHaanbIe AJfIeMEeHTbI
Cwm. puc. 1 (Ha TUTYNbHOW CTpaHuLE)

1 TNasepHbi npuuen 7 Kabernb nUTaHUs co CeTeBbIM LUTEKEPOM

2 CBepruibHbIN CTOMNWK C yAEPXKMBaOLWM 8 [lepxaTenb Ans MNacTuH
MarHuTom 9 [lepxatenb Ans cnenka

3 Pabouas nHankaums 10 KoHTponnep ypoBHsi Level Controller

4 OrtsepcTie Ana koHTponsepa yposHs Level 11 VIHCTPYMEHT [N HAacTPOWiKK rMy6uHbI cep-
Controller 5 neHus (otBepTka Torx T5)

5 Tpepynpexaatowynit 3Hak: nasep 12 WHCTpyMeHT ans dukcaLmm ceepna

6 KHonka ynpasneHus cripasa /crnesa (yrnoBoii krtod Torx T10)

O61bem nocraBku

1 AUTO spin 1 WHcTpymeHT ang dukcaumm ceepna

1 Csepno (yrnosown kritod Torx T10)

1 ﬂep)KaTenb Ong nnactuH 1 Ha60p HaKkrneek «J'Iasep»

1 [epxaTenb Ans crenka 1 Kpatkoe pykoBoACTBO

1 KoHTponnep ypoBHs Level Controller 1 MnniocTpupoBaHHas MHCTPYKLUKS K cucTeme

1 VIHCTPYMEHT ANst HACTPOWMKN rMyBuHbI AUTO spin

cBeprieHus (oteepTtka Torx T5)

BBop B akcnnyaTtauuio

PacnakoBka
= [NpoBepbTE KOMMMEKTHOCTb MOCTaBKN (CpaBHUTE ¢ pasgenom ,06bem nocTaBku®).

YcTaHoBKa
= YCTaHOBUTE YCTPOWCTBO HA POBHYIO, YCTONYMBYIO NMOBEPXHOCTb.
He cnenyeT nogHUMMaTb UK nepemMeLllaTb npwﬁop, B3ABLUUCHL 3a na3eprll71 pyKaB.



3ameHuTb ,lMpeaynpexaarowinm 3Hak «Jlazep»*

= OTgenuTe npegynpexaatoLyo Haknenky «Jlasep» ot 6rnoka Hakneek Ha Bawem a3bike 1 npuknenTte
ee NoBepx UMeloLLerocs npegynpexgatoLlero 3Haka (5).

MoaknioyeHue K areKTpoceTu
= Pa3BepHuTe kabenb NMTaHUA 1 BCTaBLTE CETEBOW LUTEKeP B OGLLEAOMOBYIO PO3ETKY.

YcTaHOBKa B CTapTOBOM NOJIOXeHue

Ecnu CBEpJ'IVIJ'IbeIVI MOTOpP HaxoauTCcA He B cBoen CTapTOBOVI no3nuynn, 1o NOcCre Toro Kak BCTaBJ1EH CeTe-
BOW LTekep, 3To 06Hapy)KVIBaeTCFI M YKa3blBa€TCA Ha nHOuMKartope:

B atom cny4ae:
¢ Muraet nngukatop (3).
= Haxatb 0b6e kHomnku ynpaeneHus (6) 1 yaepxmBaTb UX HaXaTbIMW.
¢ CBepnunbHbIA MOTOP MEAEHHO NEPeMELLAeTCs 40 CTapTOBOM NO3ULIUN.

¢ Kak Tonbko CTapTtoBasd no3numa OOCTUrHyTa, MOTOP OCTaHaBIMBaeTCA U MHOWUKAToOp CBETUTCA NOCTO-
AHHO.

JKcnnyaTtauus

BknroyeHue / BbiknovyeHue

MpunbGop BKNtOYAETCA M BbIKIIOYAETCSA MyTEM HaaTusi OQHOM U3 KHOMOK ynpaeneHus (6).
= Bkntountb Npubop, KpaTKOBPEMEHHO HaXaB KHOMKY YNpaBreHusl.

= BbIkntounTb Npnbop, HaxXanmas KHOMKyY ynpaBreHns B TeHEHNE MPUMEPHO 2 CeK.

Auto Off

I'IpM60p [OOMNOSTHUTENbHO MMEET aBTOMaTUYeECKOE OTKNoYeHne. Ecnn B TedeHne 3 MWHYT C r|p|/|60p0M He
pa6OTaIOT, TO OH BbIKIMKO4YaEeTCA aBTOMaTUYECKN.

KoHnTponnep ypoBHs Level Controller

KoHTponnep ypoBHs (10) obecneunBaet HagexxHoOe NiiaHMpOBaHUE rOTOBOM CUTyaLMN Ha MOAENMN.
* Hvkakmx CTONKHOBEHUI WITUETA CO CMENKOM.
* Hukaknx HEpOBHbIX UMW CIULLKOM BbICOKMUX 3yOHbIX psigoB.

Xop vHavKaTopa B KOHTpOnepe ypoBHS COOTBETCTBYET AnuHe WwTndTa 14 mm.
Crnepytowue warm cM. B npunaraemon NnniocTpupoBaHHoON MHCTPYKUuK Kk cucteme AUTO spin.

CBepneHue

= Pabouure aTanbl N0 N3roTOBMEHNIO MOAENW Nepes, CBEPrieHNEM BbINOMHANTE B COOTBETCTBUN C Npunara-
€MON NNNCTPMPOBAHHON MHCTPYKUMen kK cucteme AUTO spin.

= [MogroToBneHHbIN Brok (gepxaTtenb ANA NacTUH U gepXaTtenb AN Crernka co Crenkom U nnacTMacco-
BOW MMacTUHOW) MOMECTUTE Ha CBEPNUIbHbIA CTOMUIK.

= BbIpoBHUTb TakMM 06pa3om, YTOObI Na3epHbIn NpULEN B Crienke yKasbiBar Nno3uuuto Xenaemoro oTeep-
cTna gns wrtudrTa.

= YT106bI HaYaTb NPOLIECC CBEPIIEHMS, OOHOBPEMEHHO HaXXMuTe 06e KHOMKM ynpaeneHus (6).
¢ Y.qepmmsarou.l,me MarHnTbl (*)I/IKCI/IpyIOT aepxartenb NacTuH B XXefnaeMOM MOJI0OXKEHUN.
¢ CBepnunbHbIN MOTOP 3amnycKkaeTcsl U CBEPIUT OTBEPCTUE CHM3Y B MITaCTMACCOBOW NacTuHe.
¢ CBepnunbHbI MOTOP BO3BpAaLLAETCSl B CBOE CTapTOBOE NOMOXEHNE U OCTaHaBNMBAETCS.
¢ YoepxuBatoLLe MarHnTbl BHOBb BbICBOOOXAAIOT AepKaTenb ANs NNacTuH.

' BHumaHue
H OnacHocTb NOMOMKMU cBepna.

» [Mpwu BbiBepKe nasepHoOro npuuerna Bceraa crieguTte 3a TeM, YToObl He nonacTb CBeprioM B AiepXKa-
Tenb ANd NnacTtTH Unn B MeTananecmﬁ AUCK nnaCTmaccosoﬁ NNAaCTUHBLI.
> anI MHOI'OKpaTHOM NCcnonb30BaHUu nnaCTmaccosoﬁ niacTUHbLI crneguTe 3a TeM, ‘ITOGI:I OoCTaBa-
JIOCb [OCAaTOYHO MecTa A0 YXKe NPOCBepfieHHbIX OTBEPCTUN.
i PezaynsipHo ydansiiime nnacmmaccosyro CmMpYKKY, Komopasi ocmaemcsi Ha ceepJie.
73

Yoansime PbLIXJTYO JiacmmMacco8yr0 CMPYXKY CO ceepsiu/ibHO20 CMOJIUKa.



N,

N,

134

HacTtpounka rmyouHbl cBeprieHus
= BbIKMOYNTb YCTPONCTBO 1 OTCOEAMHUTL OT CETU.
= BbIHbTE cBepno (cM. pasgen ,3ameHa ceepna“).

= BcTaBbTe YCTAHOBOYHbLIN UHCTPYMEHT ANst HACTPOWKN Ny OuHbI
cBepneHus (11) ceBepxy B NaTpoH A11s cBepra v OTperynupymnte
BHYTPEHHUIN CTONOPHbIN BUHT:

= [loBopoT BNEBO

¢ [lnameTp 0TBEpPCTMS CTaHOBUTCS BornbLue.

¢ LWUTndT cmamT B nnactmaccoBomn nnactuHe rmybxe.
= [loBoOpoOT BnNpaso

¢ [lnameTp OTBEPCTMS YMEHBLLLAETCS.

¢ WLTndT cnamt B nacTMaccoBOW NacTMHE He Tak rny6okKo.
MosiHbIlG Mo8opom cmonopHO20 8UHMa uU3MeHsiem 271y6ury
ceeprieHusi Ha 0,45 mMm.

Pa6oyast Hacmpolika docmuaHyma, ecsiu ycmaHo8Js1eHHbIU
wmugbm npu xenaemMom AaesieHUU HaXuMa 8P08eHb C
nnacmmaccoeol rniaacmuHod.

Uuctka / Yxona

yCTpOVICTBO BHYTPU He COOEepPXUT aeTtanem, KOTopble TpeﬁyIOT TeXHNn4ecKoro OﬁC.ﬂy)KMBaHMﬂ.

YucTtka

= YCTPOMCTBO MOXHO NULLb NPOTUPaTh CHapYXu BaXHON candeTKkon.

= PerynapHo ygansawTte pbixnyko NiacTMacCoBY CTPYXKY.

He ucnonb3oBaTb cpeacTBa C coaepKaHUeM pacTBopuUTensi UM abpa3nMBoB.

3ameHa cBepna
= BbIKkntounTb yCTpOI7ICTBO N OTCOEOANHNTDL OT CETHU.

= MNpuemHoe rHes3no Ana ceepna Bpallath nanbuamu, noka map-
KMPOBKa Ha naTpoHe ceepria He GyaeT HarnpasrieHa B CTOPOHY.

= YrmoBbIM Knto4oMm (12) ocnabsTe KpenexHbl BUHT, MOKa CBEpro
He BygeT noaBwxHbIM (okono 1/2 oboporta).

= BblIHbTE CBepIno ABMKXeEHNEM BBEPX.

= YcTaHoBWTE HOBOE CBEpIIO.
= CHoBa 3aTAHUTE KPENeXHbIil BUHT, MOKa CBeprio He byaeT cu- 12
[€eTb NII0THO. )

Burm ekpymumb 0o yriopa u 3amsiHymb, MoeepHye npumep-
Ho Ha 1/8 o6opoma. D

3anacHble Yyactum

M3HawmBatowmecs n 3anacHble Yactu Bel HangeTe B cnucke 3anyacTten B IHTepHeTe no
agpecy: www.renfert.com/p915. Beegute 3gech cnegytowmnin Homep aptukyna: 18600000.

[eTanu, NCKNYEHHbIE N3 rapaHTuu, (6bICTp0I/I3HaLLII/IBaI'0LLI,VIeCF| netanun, pacxogHble maTte-
pI/IaJ'IbI) NOMEYEHbI B CMINCKe 3anyacTen.

Homep cepun 1 gaTa U3roToBrneHns ykasaHbl Ha oupMeHHol Tabnunyke npubopa.

YKaszaHus no ytunmsauumm

yCTpOﬁCTBa, 00603HayYeHHble AaHHbIM CUMBOJIOM, B rpaHuyax EBpOI'IGﬁICKOI’O Cotoza He MOTyT yTU-
JNTIN3NpoBaTbCA Kak HeCoOpTUpoBaHHbIe ObITOBbIE OTXOAbI.

Byabte 0o6pbl NpoMHMOPMMPOBaTLCA B OpraHax BracTu no MecTy Baluero xuTtenbcTBa 0 NpaBuIibHON
yTUAM3aunm OTXOL0B.

Bo3MOXHbI U3MEeHeHus
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EG-Konformitatserklarung DE

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
Hiermit erklaren wir, dass das Produkt

AUTO spin
allen einschléagigen Bestimmungen der folgenden Richtlinien
entspricht:
2006/42/EG (Maschinen-Richtlinie)
2014/35/EU  (Niederspannungsrichtlinie)
2014/30/EU  (EMV Richtlinie)
2011/65/EU  (RoHS)

Folgende harmonisierte Normen wurden angewendet:
EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN 60825-1:2014,
EN IEC 63000:2018, EN ISO 12100:2010

Bevollmachtigt fur das
Zusammenstellen der technischen
Unterlagen:

TE Ll

Tilo Burgkécher,
Leiter Konstruktion und Gerateentwicklung

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Hilzingen, 20.10.2021

EC Declaration of conformity EN

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Herewith we declare that the product

AUTO spin
is in compliance with the relevant requirements in the
following directives:
2006/42/EC  (Machinery safety)
2014/35/EU  (Low voltage equipment)
2014/30/EU  (Electromagnetic compatibility)
2011/65/EU  (RoHS)

Harmonized specifications applied:
EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN 60825-1:2014,
EN IEC 63000:2018, EN ISO 12100:2010

Authorised to compile the technical
documentation:

TE Ll

Tilo Burgbécher,
Engineering Director

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Hilzingen, 20.10.2021

Déclaration de conformité CE FR

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Par la présente, nous certifions que le produit
AUTO spin
est conforme a toutes les prescriptions applicables aux les
directives européennes suivantes :
2006/42/CE (relative aux machines)
2014/35/UE (relative aux basses tensions)
2014/30/UE (relative a la compatibilité électromagnétique)
2011/65/UE  (RoHS)

Normes harmonisées appliquées:
EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN 60825-1:2014,
EN IEC 63000:2018, EN ISO 12100:2010

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Mandataire pour la composition de
la documentation technique:

T2 Ll

Tilo Burgkdcher,
Chef du bureau d’études

Hilzingen, 20.10.2021

Dichiarazione di conformita CE IT

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Con la presente dichiariamo che il prodotto

AUTO spin
e conforme alle seguenti direttive europee:
2006/42/CE (direttiva macchine)
2014/35/UE (direttiva bassa tensione)
2014/30/UE (direttiva compatibilita elettromagnetica)
2011/65/UE  (RoHS)

Le seguenti norme armonizzate sono state applicate:
EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN 60825-1:2014,
EN IEC 63000:2018, EN ISO 12100:2010

Mandatario per la composizione
della documentazione tecnica:

7B Ly

Tilo Burgbécher,
Capo reparto costruzione e sviluppo apparecchi

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Hilzingen, 20.10.2021

Declaraciéon de Conformidad CE ES

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Alemania

Por la presente declaramos que el producto
AUTO spin
con las disposiciones pertinentes de las siguientes
directivas:
2006/42/CE (Directiva de Maquinaria)
2014/35/UE (Directiva de Baja Tension)
2014/30/UE (Directiva de Compatibilidad Electromagnética)
2011/65/UE  (RoHS)

Se ha cumplido con las siguientes normas armonizadas:
EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN 60825-1:2014,
EN IEC 63000:2018, EN ISO 12100:2010

Persona autorizada para elaborar el Hans Peter Jilg
expediente técnico: c/o Renfert GmbH

TE Ly

Tilo Burgbacher,
Director de Construccion y Desarrollo de Maquinaria

Hilzingen, el 20.10.2021

Declaracao CE de conformidade PT

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Declaramos que o produto
AUTO spin
corresponde as seguintes Directivas Europeias:

2006/42/EG (Directiva sobre maquinas)
2014/35/UE (Directiva de baixa tenséo)
2014/30/UE (Directiva CEM)
2011/65/UE  (RoHS)

cumpre todas as determinacdes correspondentes das
seguintes directivas:

EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN 60825-1:2014,
EN IEC 63000:2018, EN ISO 12100:2010

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Responsavel pela compilagdo dos
documentos técnicos:

7 &, Ly

Tilo Burgbacher,
Director de construgédo e desenvolvimento de aparelhos

Hilzingen, a 20/10/2021




AT Uygunluk Beyani TR

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Asagida belirtilen Grinin

AUTO spin
asagida belirtilen AB Yonetmelikleri ile uyumlu oldugunu
beyan etmekteyiz:
2006/42/AT  (Makine Emniyeti Yonetmeligi)
2014/35/EU  (Algak Gerilim Yonetmeligi)
2014/30/EU  (Elektromanyetik Uyumluluk Yonetmeligdi)
2011/65/EU  (RoHS)

siralanmis olan direktiflerin tim kriterlerine uygun oldugunu
beyan ederiz:

EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN 60825-1:2014,
EN IEC 63000:2018, EN ISO 12100:2010

Teknik evraklarin dizenlenmesi igin
yetkili Kisi:

T Ly

Tilo Burgbaéﬁer,
Teknik Tasarim ve Cihaz Gelistirme Muduru

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Hilzingen, 20.10.2021

Jeknapauua o cootsetcTBuu EC RU

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / TepmaHua

HacToAwum Mbl 3aABAAEM, UTO MPOAYKT
AUTO spin
COOTBETCTBYET BCEM CreLmabHbIM MOMOXKEHUAM CEeaYyOWUX
[VMPEKTHB!
2006/42/EC  ([dupekTvBa B OTHOLUEHUM MaLLUMH)
2014/35/EU  ([npekTvBa B OTHOLLIEHWU SNEKTPUYECKOrO
oBopyaoBaHUA B Npeaenax onpeaeneHHbIx
rpaHuL HanpmKeHus)
2014/30/EU  ([npekTvBa B OTHOLIEHWM D1EKTPOMArHUTHOW
COBMECTUMOCTH)
2011/65/EU  (RoHS)
Cneaytolme rapMOHU3UpOBaHHble cTaHaapTbl Oblv BbIMONHEHbI:
EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN 60825-1:2014,
EN IEC 63000:2018, EN ISO 12100:2010
OTBETCTBEHHOCTH 3a COCTaB/eHne Hans Peter Jilg
TEXHWYECKOW JOKYMEHTaLMK: c/o Renfert GmbH

TZM///

Tuno Byp axep,
PykoBoanTenb KOHCTPYKTOPCKOro oTaena

XunbumHreH, 20.10.2021

EU &% 7E JA
VY7V NERSH, 41 VIRV -FE-b, T8UTENY A V5V F4Y
MFEFEZORBCOWTESELET,

AUTO spin

ROESICHTE. TNTCOLFRECHEESLTOET,
2006/42/EC  (HH&G4S)
2014/35/EU  ({EE&4%
2014/30/EU (B 45)
2011/65/EU  (RoHS)

DT OBEHFENER NI
EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN 60825-1:2014,
EN IEC 63000:2018, EN ISO 12100:2010

FHEE7 7 A LOIRHKIC DN T, £ Hans Peter Jilg
EEALTLET, c/o Renfert GmbH

7 L

F40 FINTNyN—
ETHERBARERE

EILY 4 >4 20214108208

EU-F &Rtk AR ZH
Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / {EE
FAFELCFEBE, T
AUTO spin
BT T3S NAEREK

2006/42/EC (284N
2014/35/EU  (KHEEES
2014/30/EU  (BEFEARMES)
2011/65/EU  (RoHS)

EAT T3IHE—HRA

EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN 60825-1:2014,
EN IEC 63000:2018, EN ISO 12100:2010

BAEIRIN G ) T T AR S

TE. L

Tilo Burgbcher,
BITRERAR RS

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Hilzingen, 2021F10820H

EU 73 Hghd Mol KO

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
A= = M ZOf tho CHEah 20| A= Tt
AUTO spin
2(2) ts AHe #HE 18 E4 U h
2006/42/EC  (ZIAIEA| 7to| =2t2l)
2014/35/EU (M T & Z7to| =2t2l)
2014/30/EU (M Xtut & ghd 7to| =2tel)
2011/65/EU  (RoHS

=

Chs 2st ol HEEASHCE

EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN 60825-1:2014,
EN IEC 63000:2018, EN ISO 12100:2010

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

;///

Tilo Burg cher
171 4AH LR F

=92 Hilzingen, 20214 108 20¥




ey UK
Renfert DECLARATION OF CONFORMITY

CA

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

declare under our sole responsibility, that the product(s)

Name Part No.
Top spin 1840 0000 / 1840 0000 03
AUTO spin 1860 0000 / 1860 0000 03

is (are) in conformity with the relevant regulatory requirements by compliance with the UK designated stand-
ards.

UK legislation
Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic Equipment
Regulations 2012

Designated standards

EN 61326-1:2013

EN 1SO12100:2010

EN 61010-1:2010/A1:2019/AC:2019-04
EN 60825-1:2014

EN IEC 63000:2018

24,

Tilo Burgbacher;,”
Engineering Director

Hilzingen, _02.11.2022

The Technical Documentation has been retained by Renfert GmbH
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Technical Data

Nominal voltage 230V 120 V 100 V
Permissible mains voltage: 220 - 240V 120V 100 V
Mains frequency: 50 /60 Hz

Power consumption *):

- Between drilling: 1.5W

- During drilling, approx.: 115W

Laser:

- Laser class: 2

- Wave length: 630 - 680 nm

- Power output PO, max.: <1mwW

LpA™): <70dB (A)

Dimensions (width x height x depth):

180 x 368 x 275 mm [7.1 x 14,5 x 10.8 inch]

Permissible drill shaft diameter:

3.00mm+0/-0.006 mm

Total drill length (min. - max.):

38 - 40 mm [1.5 - 1.57 inch]

Weight:

7.6 kg [16.8 Ibs]

*)  Sound pressure level in accord. with DIN EN ISO 11202
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