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Herzlichen Gliickwunsch, Sie haben sich fir das hochwertige und fortschrittliche Keramik-Anmischplat-
ten-System ,.lay:art“ von Renfert entschieden.

Beschreibung

Das lay:art-System besteht aus einem hochwertigen Kunststoffgehause mit Deckel und einer High-Tech-
Keramikplatte mit selbstandiger, kapillarer Befeuchtung durch ein hochwertiges Befeuchtungspad.

Baugruppen und Funktionselemente

Unterschale

Deckel
Keramik-Anmischplatte
Befeuchtungspad
Beschriftungsfolie

4 x Gehausefllie

4 x Auflagestopfen

Non Permanent Marker

0O NO O A~ WON -

Funktionsbeschreibung Gehause

Mit lhrer neuen Keramik-Anmischplatte erhalten Sie das kleine
lay:art-Gehause. Der Deckel kann in einem Winkel von 90° ein-
fach von der Gehauseunterschale enthommen werden.

Leichten Gegendruck auf die Unterschale (1) austben und
Deckel (2) nach oben abziehen.

In einem Winkel von ca. 115° befindet sich ein Deckelarretierungs-
punkt, der den Deckel stabil in einer gedffneten Position halt.

Achtung: Ein Uberstrecken dieses Punktes kann zu einer Bescha-
digung des Scharniers fuhren.
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Kennzeichnungsfolie

Die Beschriftungsfolie (5) kann mit dem mitgelieferten abwisch-
baren Stift (8) beschriftet werden. Zum Beschriften oder Tauschen
kann die Folie aus dem Deckel entfernt werden. Die Folie ist auf
der entspiegelten Seite beschreibbar. Zum Wiedereinbringen
klemmen Sie die Folie hinter die 4 am Deckel befindlichen Aufnah-
mepunkte. Zuvor knicken Sie die Haltelaschen in Richtung der

mattierten Oberflache (a).
N

Befeuchtungspad

Um eine optimale Funktion des Befeuchtungspads als Befeuch-
tungsreservoir zu gewahrleisten, ist vor der Erstanwendung
Folgendes zu beachten:

Das Befeuchtungspad (4) soll vor Erstanwendung mit lauwarmem
Spullwasser (Geschirrspllmittel) 45 Sekunden ausgewaschen und
anschlieBend unter flieRendem klaren Wasser ausgespult werden.

Vorbereitung fur den Gebrauch

* Nach dem Auspacken Gehause und Keramik-Anmischplatte kurz mit Druckluft abblasen.

» Befeuchtungspad vor Erstgebrauch auswaschen (siehe Punkt 4.).

» Benetzen Sie das saubere Pad vor der Anwendung vollstandig mit destilliertem Wasser und legen Sie
das vollstandig vollgesaugte Befeuchtungspad in die Unterschale.

» Legen Sie die Keramik-Anmischplatte auf das Befeuchtungspad.

« Befiillen Sie die Schale nun vorsichtig mit destilliertem Wasser, bis dieses an den oberen Offnungen in
den Kapillarbohrungen der Mulden sichtbar wird.

Tipp: Fiir eine schnellere Befeuchtung vor dem Einsetzen der Platte mit dem Finger liber das Pad
streichen.
 Jetzt ist die Keramik-Anmischplatte einsatzbereit.

Gebrauch

Anmischen mit Anmischfllussigkeit

Legen Sie die gewlinschte Keramikpulvermenge auf die Keramik-Anmischplatten-Oberflache. Mischen
Sie der Keramik sofort die entsprechende Menge Anmischflissigkeit zu, bis der gewlinschte Sattigungs-
grad erreicht ist. Die so eingestellte Keramikkonsistenz wird durch die Kapillarwirkung der Keramik-An-
mischplatte Gber mehrere Tage aufrechterhalten.

Anmischen ohne Anmischflussigkeit

Legen Sie die gewlinschte Keramikpulvermenge auf die Keramik-Anmischplatten-Oberflache. Durch die
Kapillarwirkung der Platte wird das Keramikpulver so lange befeuchtet, bis der optimale Sattigungsgrad
erreicht wird. Die Keramik ist nach einem kurzen Durchmischen mehrere Tage in der gleichen Konsistenz
einsatzfahig.

Beachten Sie dabei, dass Sie bei dieser Form des Anmischen der Keramik eventuell von den Hersteller-
angaben der Keramikmassen abweichen.

Hinweis: Da der Wasserstand mit der Zeit sinkt, ist es gelegentlich erforderlich, destilliertes
Wasser in die Gehduse-Unterschale nachzufiillen. Die glasierten, wasserundurchldssigen Mulden
dienen der Aufnahme von Modellierfliissigkeiten, Farbmischungen, Glasurmaterialien etc.

Mischen Sie die Keramikmassen auf der Keramik-Anmischplatte niemals mit einem Metallspatel
an, sondern verwenden Sie z. B. unseren Achatspatel (Art.-Nr. 1157-0000). Durch den Metallabrieb
besteht Verfarbungsgefahr der Anmischplatten-Oberflache und der Keramik!
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Pflegehinweise

Um die gleichbleibende Qualitat der Anmischplatte zu bewahren, sollten Sie diese regelmaRig reinigen.
Reinigen Sie diese sorgfaltig mit einem Dampfstrahler oder birsten Sie diese mit destilliertem Wasser
ab. Das Gehause reinigen Sie am besten mit handelsublichen Geschirrspullmitteln und spulen es griind-
lich mit flieRendem Wasser ab. Zusatzlich kdnnen Sie mit Druckluft die Anmischplatte abblasen bzw. die
Kapillarréhrchen ausblasen.

Reinigung nicht mit scharfkantigen, scheuernden oder I6sungsmittelhaltigen Mitteln durchfiihren.
Nur weiche Biirsten bzw. Reinigungstiicher verwenden!

Bei der Verwendung von Tricolor-Malfarben kann es vorkommen, dass verdunstetes Malfarbenflu-
id den Kunststoffdeckel anlost. Deckel nicht mit monomeren und I6sungsmittelhaltigen Fliissig-
keiten reinigen!

Nach langer Nutzungsdauer lasst die Kapillarwirkung der Kapillarréhrchen durch Verunreinigungen im

Wasser und Staubentwicklung aus der Umgebung etwas nach. Zudem kénnen sich Farbriickstéande aus

den Keramikmassen an der Oberflache bilden. Durch Ausbrennen im Vorwarmofen wird lhre Keramik-

Anmischplatte wieder wie neu:

» Keramik-Anmischplatte aus dem Gehause entnehmen und alle Keramikreste vollstandig von der Platte
entfernen. Platte ca. 3 - 4 Stunden trockenen lassen.

+ Die trockene Keramik-Anmischplatte in den kalten Vorwarmofen legen; ein schonendes Lagern ist

durch das Unterlegen von Brennwatte z. B. Fibertray (Art.-Nr. 1919-0000) gewahrleistet.

Die Keramik-Anmischplatte darf wahrend dem Ausbrennvorgang nicht belastet werden, aus diesem

Grund immer nur eine Keramik-Anmischplatte ausbrennen.

» Vorwarmofen mit einer max. Steigerung von 7 - 9 °C/min. auf 120 °C erwarmen und 60 min. halten. An-
schlieRend mit einer niedrigen Steigrate von 6 - 8 °C/min. auf eine Endtemperatur von 800 °C steigern.

* Nach dem Erreichen der eingestellten Temperatur Vorwarmofen ausschalten und in geschlossenem Zu-

stand auskihlen lassen. Nach vollstandiger Abkihlung Keramikplatte aus dem Ofen nehmen. Keramik-

Anmischplatte maximal handwarm und nur mit den Handen aus dem Vorwarmofen nehmen. Keine

Metallpinzetten oder Muffelzangen benutzen!

Die vollstandig ausgekiihlte Keramik-Anmischplatte mit destilliertem Wasser abspililen um eventuelle

Verbrennungsriickstadnde zu entfernen. Mit 600er Nassschleifpapier die Unterseite der Keramik-An-

mischplatte nass abziehen und den Ablauf unter Punkt 4 (Vorbereitung fir den Gebrauch) folgen.

Ersatzteile

10460100 Beschriftungsfolie S (3 Stlick)
10455010 Befeuchtungspad (3 Stick)

910459991 Gehause lay:art klein
900030024 Auflagestopfen niedrig lay:art (4 Stlck)
900030038 Gehauseful® (4 Stiick)

REACH

Informationen zu REACH und SVHC finden Sie auf unserer Internetseite unter www.renfert.com im
Support Bereich.

Anderungen vorbehalten
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Congratulations, you have chosen the Renfert “lay:art” high-quality, advanced ceramic mixing tray
system.

Description

The lay:art system consists of a high-grade plastic housing with a lid and high-tech ceramic tray with inde-
pendent, capillary humidification provided by a high-quality moistening pad.

Components and functional elements

Base tray

Lid

Ceramic mixing tray
Moistening pad
Writable foil

4 x housing foot

4 x rest plug
Non-permanent marker
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Description of the housing function

You receive the small lay:art housing with your new ceramic mix-
ing tray. The lid can be easily removed from the housing tray at an
angle of 90°.

Apply light counter-pressure to the base tray (1) and remove lid (2)
upwards.

At an angle of approx. 115° there is a lid locking point, which
keeps the lid stable in the opened position.

Caution: Exceeding this point can damage the hinge.
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Labelling foil

The writeable foil (5) can be labelled using the non-permanent
marker (8) supplied. The foil can be removed from the lid for
labelling or replacing. The matt side of the foil is writable. To
re-insert, clamp the foil behind the 4 mounting points on the lid.
Bend the retaining tabs towards the matted surface (a) before

re-inserting.
N

Moistening pad

The following should be noted before first use to guarantee opti-
mum functioning of the moistening pad as a moistening reservoir:
Before first use, the moistening pad (4) should be washed out us-
ing lukewarm rinsing water (dishwasher detergent) for 45 seconds
and then rinsed out under running clear water.

Preparing for use

« After unpacking the housing and ceramic mixing tray, blow clean briefly with compressed air.

Wash out the moistening pad before first use (see Point 4.).

» Before use, wet the clean moistening pad with distilled water and place the completely soaked moisten-
ing pad in the housing base tray.

* Place the ceramic mixing tray on the moistening pad.

« Carefully fill the tray with distilled water until it is visible in the capillary hole openings in the wells.

Tip: Wipe the tray over the pad using a finger before using for quicker moistening.

» The ceramic mixing tray is now ready for use.

Use

Mixing with mixing liquid
Place the required amount of ceramic powder in the ceramic mixing tray. Add the respective quantity of
mixing liquid immediately to the ceramic until the required degree of saturation is reached. The ceram-

ic consistency set in this way is maintained over several days due to the capillary effect of the ceramic
mixing tray.

Mixing without mixing liquid

Place the required amount of ceramic powder in the ceramic mixing tray. The capillary effect of the tray
moistens the ceramic powder until the optimum degree of saturation is achieved. After mixing thoroughly
for a short time, the ceramic is ready to use in the same consistency for several days.

Note that you may have to deviate from the ceramic material manufacturer’s instructions with this ceramic
mixing technique.

Information: As the water level sinks over time, it is occasionally necessary to refill the distilled
water in the housing base tray. The glazed, water-impermeable wells are used for holding model-
ling fluids, shade mixtures, glazing materials etc.

Never mix the ceramic materials on the ceramic mixing tray using a metal spatula, alternatively
use, e.g. our agate spatula (Art. No. 1157-0000). There is the risk of discoloring the surface of the
mixing tray and ceramic due to metal abrasion!



Care instructions

The mixing tray should be cleaned regularly to maintain consistent quality. Clean it carefully using a
steam cleaner or brush it off with distilled water. It is best to clean the housing using commercially avail-
able dishwasher detergent and rinse it thoroughly using running water. You can also blow dry the mixing
tray using compressed air and blow clean the capillary tubes.

Do not clean using sharp, abrasive or solvent-based cleaners. Use only soft brushes or cleaning
cloths!

When using Tricolor stains evaporated staining fluid may dissolve the plastic lid. Do not clean the
lid with liquids containing monomer or solvents!

After a long period of use, the capillary effect of the capillary tubes reduces slightly due to contamination
in the water and dust formation from the environment. Color residues from the ceramic materials can also
form on the surface. Your ceramic mixing tray will be as new again by firing in the preheating furnace:

* Remove the ceramic mixing tray from the housing and completely remove all ceramic residues from the
tray. Allow the tray to dry for approx. 3 - 4 hours.

» Place the dry ceramic mixing tray in the cold preheating furnace; placing firing pad, e.g. Fibertray
(Art. No. 1919-0000) below the tray ensures safe support.

» The ceramic mixing tray should not be loaded during firing. For this reason, always only fire one ceram-
ic mixing tray.

» Heat the preheating furnace using a maximum heat-rate of 7 - 9 °C/min. to 120 °C and hold for 60 min.
Then increase to a final temperature of 800 °C using a low heat-rate of 6 - 8 °C/min.

+ Switch off the preheating furnace after reaching the set temperature and cool with the door closed. Re-
move the ceramic tray from the furnace after it has completely cooled. When the ceramic mixing tray is,
at the maximum, warm to the touch, remove it from the preheating furnace using only your hands. Do
not use any metal tweezers or furnace tongs!

* Rinse the completely cooled ceramic mixing tray using distilled water to remove any firing residue.

Wet clean the bottom of the ceramic mixing tray using 600 grit wet-and-dry sandpaper and follow the
sequence at Point 4 (Preparing for use).

Replacement parts

10460100 Writable foil S (3 foils)
10455010 Moistening pad (3 pads)

910459991 lay:art housing, small

900030024 lay:art low rest plug (4 plugs)
900030038 Housing feet (4 feet)

REACH

Information on REACH and SVHC is available on our website www.renfert.com, in the Support area.

Subject to change
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Félicitations ! En optant pour le systéme de plaque de mélange céramique « lay:art » de Renfert, vous
avez choisi un systéme innovant et haut de gamme.

Description

Le systéme lay:art se compose d’un boitier en plastique de grande qualité avec un couvercle et une
plague en céramique sophistiquée dotée d’un pad humidificateur performant pour assurer une humidifica-
tion automatique grace a la capillarité de la plaque.

Composants et éléments fonctionnels

Partie inférieure du boitier
Couvercle

Plague de mélange céramique
Pad humidificateur

Film pour inscription

Pied de boitier (4 x)

Support (4 x)

Feutre non-permanent
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Description du fonctionnement du boitier

Votre nouvelle plaque de mélange céramique est accompagnée
du petit boitier lay:art. Le couvercle peut étre facilement enlevé de
la partie inférieure du boitier en I'inclinant a un angle de 90°.

Appuyez légérement sur la partie inférieure du boitier (1) et retirez
le couvercle (2) vers le haut.

A un angle d'env. 115° un point d'arrét maintient le couvercle de
maniére stable dans sa position ouverte.

Attention : En cas d'ouverture au-dela de ce point, la charniére
risque d'étre endommageée.
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Film pour inscription

Il est possible d'écrire sur le film pour inscription (5) avec le feutre
effagable (8) fourni. Le film peut étre retiré du couvercle pour
l'inscription ou le remplacement. Le film est inscriptible sur le coté
non brillant. Pour réinsérer le film, calez-le derriére les 4 points de
fixation situés sur le couvercle. Auparavant, pliez les languettes de

maintien vers la surface mate (a).
N

Pad humidificateur

Afin d’assurer le fonctionnement optimal du pad humidificateur
en tant que réservoir d’eau, il convient de tenir compte de ce qui
suit avant la premiere utilisation :

Avant la premiére utilisation, lavez le pad humidificateur (4) avec
de I'eau tiéde additionnée d’'un peu de liquide lave-vaisselle pen-
dant 45 secondes, puis rincez-le sous I'eau courante.

Préparation a l'utilisation

» Aprés le déballage, soufflez brievement le boitier et la plaque de mélange céramique a I'air comprimé.

» Lavez le pad humidificateur avant la premiere utilisation (voir point 4).

Avant I'utilisation, trempez bien le pad humidificateur propre avec de I'eau distillée et placez le pad

humidificateur bien trempé dans la partie inférieure du boitier.

» Posez la plague de mélange céramique sur le pad humidificateur.

» Avec précaution, remplissez maintenant la partie inférieure du boitier avec de I'eau distillée jusqu’elle
apparait par les ouvertures supérieures des trous capillaires des alvéoles.

Astuce : Pour obtenir une humidification plus rapide, faites glisser votre doigt sur le pad avant de
poser la plaque de mélange.

* Maintenant, votre de plaque de mélange est préte a 'emploi.

Utilisation

Mélange avec liquide de mélange

Déposez la quantité souhaitée de poudre céramique sur la surface de la plaque de mélange céramique.
Mélangez immédiatement la poudre a la quantité correspondante de liquide de mélange jusqu'a ce que
le degré de saturation souhaité soit atteint. Grace a la capillarité de la plaque de mélange céramique, la
céramique garde pendant plusieurs jours la consistance ainsi obtenue.

Mélange sans liquide de mélange

Déposez la quantité souhaitée de poudre céramique sur la surface de la plaque de mélange céramique.
En raison de la capillarité de la plaque, la poudre de céramique est humidifiée jusqu'a ce que le degré de
saturation optimal soit atteint. Aprés avoir été brievement mélangée, la céramique reste utilisable pendant
plusieurs jours et garde la méme consistance.

Veuillez noter qu’en procédant de cette maniere pour mélanger la céramique, vous vous écartez éven-
tuellement des instructions fournies par le fabricant de la pate céramique.

Remarque : Etant donné que le niveau d'eau baisse avec le temps, il est nécessaire d'ajouter de
l'eau distillée dans la partie inférieure du boitier de temps a autre. Les alvéoles vernis et imper-
méables sont prévus pour les liquides a modeler, les mélanges de stain, les péates de glagage etc.

N'utilisez jamais de spatules en métal pour mélanger les pates céramiques sur la plaque de mé-
lange céramique, mais utilisez par ex. notre spatule en agate (n° d’article 1157-0000). L'abrasion
du métal risquerait d'entrainer des décolorations au niveau de la surface de la plaque de mélange
et de la céramique !

-3-



Conseils d'entretien

Afin qu'elle puisse conserver toutes ses qualités, la plaque de mélange doit étre nettoyée régulierement.
Nettoyez-la soigneusement au jet de vapeur ou brossez-la avec de I'eau distillée. Pour nettoyer le boitier,
utilisez de préférence du liquide vaisselle classique et rincez soigneusement le boitier sous I'eau cou-
rante. Vous pouvez de plus souffler la plaque de mélange ou les tubes capillaires a I'air comprimé.

Ne pas nettoyer I'appareil a I'aide d'objets coupants ou de produits de nettoyage abrasifs ou
contenant des solvants. N'utiliser que des brosses douces ou des chiffons doux !

En cas d’utilisation de stains Tricolor, il se peut que le liquide de stain évaporé attaque le cou-
vercle en plastique. Ne pas nettoyer le couvercle avec des liquides monomeéres ou contenant des
solvants !

Aprés une longue durée d'utilisation, I'efficacité des tubes capillaires baisse Iégérement en raison des
impuretés contenues dans l'eau et de la présence de poussiére dans I'environnement. Par ailleurs, il se
peut que les pates céramiques laissent des résidus de couleur sur la surface. Votre plaque de mélange
céramique redeviendra comme neuve si vous la chauffez dans le four de préchauffage :

* Retirez la plague de mélange céramique du boitier et éliminez tous les résidus de céramique de la
plaque. Laissez sécher la plaque pendant env. 3 a 4 heures.

» Posez la plaque de mélange céramique séche dans le four de préchauffage froid ; pour protéger la
plaque, posez-la sur de I'ouate de cuisson, par ex. Fibertray (n° d’art. 1919-0000).

» La plaque de mélange céramique ne doit jamais subir de charge pendant la cuisson. C’est pourquoi il
convient de ne chauffer qu'une seule plaque a la fois.

+ Faites chauffer le four de préchauffage a 120 °C avec une augmentation max. de 7 - 9 °C/min. et main-
tenez le four a cette température pendant 60 min. Augmentez ensuite la température a la température
finale de 800 °C avec un taux d'augmentation plus faible (6 - 8 °C/min.).

» Dés que la température réglée est atteinte, éteignez le four de préchauffage et laissez-le refroidir sans
l'ouvrir. Lorsque le four est entierement refroidi, retirez la plaque céramique du four. Veillez a ce que la
plague de mélange céramique soit tout au plus tiéde et ne la retirez du four qu'avec les mains. N'utilisez
pas de pincettes en métal ni de pinces a moufles !

 Lorsque la plaque de mélange céramique est entierement refroidie, rincez-la avec de I'eau distillée pour
éliminer d'éventuels résidus de combustion. Poncez le dessous de la plaque de mélange céramique a
I'eau avec du papier abrasif a I'eau d'un grain de 600 et effectuez les opérations indiquées au point 4
(Préparation a I'utilisation).

Pieces de rechange

10460100 Film pour inscription S (3 unités)
10455010 Pad humidificateur (3 unités)

910459991 Boitier lay:art, petit format
900030024 Support plat lay:art (4 unités)
900030038 Pied de boitier (4 unités)

REACH

Vous trouverez des informations sur REACH et SVHC sur notre site internet www.renfert.com dans la
section Service.

Sous réserve de modifications
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Congratulazioni! Avete acquistato il sistema di piastre di miscelazione ceramica lay:art di qualita superio-
re e tecnologicamente avanzato della Renfert.

Descrizione

Il sistema lay:art & costituito da una custodia in materiale sintetico di qualita superiore munita di coperchio
e da una piastra in ceramica high-tech con umidificazione capillare autonoma ottenuta mediante un cusci-
netto umidificatore di alta qualita.

Gruppi componenti ed elementi funzionali

Guscio inferiore

Coperchio

Piastra di miscelazione ceramica
Cuscinetto umidificatore

Pellicola sovrascrivibile

4 piedini della custodia

4 tappi d'appoggio

Pennarello con inchiostro delebile

00 N O O A~ WON =

Descrizione della funzione della custodia

Insieme alla nuova piastra di miscelazione ceramica si riceve la
custodia lay:art. Il coperchio pud essere tolto facilmente dal guscio
inferiore della custodia dopo averlo aperto di 90°.

Esercitare una leggera pressione antagonista sul guscio
inferiore (1) e togliere il coperchio (2) verso l'alto.

In corrispondenza dell'angolo di circa 115° si trova il punto di
arresto del coperchio in cui il coperchio si mantiene stabilmente in
posizione aperta.

Attenzione: se si tenta di aprire il coperchio oltre questo punto, la
cerniera pud subire danni.
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Pellicola sovrascrivibile

Sulla pellicola sovrascrivibile (5) si pu0 scrivere con il pennarello
con inchiostro delebile (8) in dotazione. Per scrivervi o per sostitu-
irla, la pellicola pud essere rimossa dal coperchio. Si pud scrivere
sul lato antiriflesso della pellicola. Per riapplicarla, bloccare la
pellicola inserendone gli angoli dietro i 4 punti di arresto situati sul
coperchio. Prima piegare le linguette di supporto verso la superfi-

cie opacizzata (a). N

Cuscinetto umidificatore

Per assicurare una funzione ottimale del cuscinetto umidificatore,
prima dell'uso & necessario osservare quanto segue:
Prima di usarlo per la prima volta, si raccomanda di lavare il cusci-

netto umidificatore (4) per 45 secondi con acqua tiepida e detersi-
vo per stoviglie e di risciacquarlo sotto acqua corrente pulita.

Preparativi per lI'uso

» Dopo averle disimballate, pulire brevemente la custodia e la piastra di miscelazione ceramica con un
getto di aria compressa.

* Prima dell'uso lavare il cuscinetto umidificatore (vedi il punto 4).

» Prima dell’'uso, bagnare tutto il cuscinetto pulito con acqua distillata e collocare il cuscinetto completa-
mente impregnato nel guscio inferiore.

» Collocare la piastra di miscelazione ceramica sul cuscinetto umidificatore.

» Riempire ora cautamente il guscio con acqua distillata finché questa non sia visibile dalle aperture su-
periori dei fori capillari dei pozzetti.

Suggerimento: per ottenere un'umidificazione rapida prima di applicare la piastra, passare con un
dito sul cuscinetto.

* Ora la piastra di miscela € pronta per l'uso.

Uso

Miscelazione con liquido di miscelazione

Mettere la quantita di polvere di ceramica desiderata sulla superficie della piastra di miscelazione cera-
mica. Aggiungere subito la necessaria quantita di liquido di miscelazione alla polvere di ceramica fino ad
ottenere il grado di saturazione richiesto. La consistenza della pasta di ceramica cosi ottenuta resta inva-
riata per diversi giorni in virtu dell'effetto di umidificazione capillare della piastra di miscelazione ceramica.

Miscelazione senza liquido di miscelazione

Mettere la quantita di polvere di ceramica desiderata sulla superficie della piastra di miscelazione cerami-
ca. Grazie all'effetto di umidificazione capillare della piastra, la polvere di ceramica viene umidificata fino
a ottenere il grado di saturazione ottimale. Dopo averla miscelata brevemente, la ceramica rimane pronta
per l'uso per diversi giorni senza cambiare di consistenza.

Si tenga presente che questo metodo di miscelazione della ceramica puo differire dalle istruzioni del
produttore delle paste di ceramica.

Nota: poiché il livello dell'acqua diminuisce al trascorrere del tempo, occasionalmente é neces-
sario aggiungere acqua distillata nel guscio inferiore della custodia. | pozzetti vetrificati impervi
all'acqua servono a contenere liquidi di modellatura, miscele di colore, materiali per smalto, ecc.

Non miscelare mai le paste di ceramica sulla piastra di miscelazione ceramica servendosi di una
spatola di metallo; utilizzare, ad esempio, la nostra spatola di agata (cod. art. 1157-0000). Il metallo
abraso da una spatola metallica pu6 alterare il colore della superficie della piastra di miscelazione
e della ceramica!
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Manutenzione

Si raccomanda di pulire la piastra di miscelazione ad intervalli regolari per mantenerne invariata la quali-
ta. Pulirla accuratamente con un apparecchio a getto di vapore o spazzolarla con acqua distillata. Lavare
la custodia con normale detersivo per stoviglie e risciacquarla accuratamente sotto acqua corrente. Si
possono inoltre pulire la piastra di miscelazione e i capillari con getti di aria compressa.

Non pulire con mezzi taglienti, abrasivi o contenenti solventi. Utilizzare solo spazzole con setole
morbide o panni di pulizia morbidi!

Se si usano colori Tricolor, il colore fluido evaporato potrebbe corrodere il coperchio in materiale
sintetico. Non pulire il coperchio con liquidi contenenti molecole monomeriche e solventi!

Dopo un lungo periodo di utilizzo, I'effetto di umidificazione dei capillari si riduce leggermente a causa

delle impurita presenti nell'acqua e della polvere ambientale. Sulla superficie si possono inoltre formare

residui del colore delle paste ceramiche. Sottoponendola a bruciatura nel forno di preriscaldo, la piastra di

miscelazione ceramica ridiventa come nuova:

» Togliere la piastra di miscelazione ceramica dalla custodia e rimuovere tutti i residui di ceramica dalla
piastra. Far asciugare la piastra per 3 - 4 ore.

* Collocare la piastra di miscelazione ceramica asciutta nel forno di preriscaldo freddo; un appoggio deli-
cato della piastra si ottiene utilizzando un supporto refrattario di ovatta, ad esempio Fibertray
(cod. art. 1919-0000).

» Durante il la bruciatura in forno, la piastra di miscelazione ceramica non deve subire sollecitazioni mec-
caniche, per cui effettuare il trattamento di una sola piastra alla volta.

* Riscaldare il forno di preriscaldo fino alla temperatura di 120 °C a una velocita massima di 7 - 9 °C/min
e mantenerlo a questa temperatura per 60 min. Aumentare poi la temperatura a una velocita di
6 - 8 °C/min fino a raggiungere la temperatura finale di 800 °C.

* Una volta raggiunta la temperatura impostata, spegnere il forno di preriscaldo e farlo raffreddare senza
aprirlo. Dopo il raffreddamento completo togliere la piastra in ceramica dal forno. Togliere la piastra
di miscelazione ceramica tiepida dal forno di preriscaldo soltanto con le mani. Non utilizzare pinzette
metalliche o pinze per forni a muffolal

» Sciacquare la piastra di miscelazione ceramica completamente raffreddata con acqua distillata per
rimuovere eventuali residui di bruciatura. Levigare il lato inferiore della piastra di miscelazione ceramica
con carta abrasiva ad umido da 600 e ripetere le operazioni descritte al punto 4 (preparativi per I'uso).

Ricambi

10460100 Pellicola sovrascrivibile S (3 unita)
10455010 Cuscinetto umidificatore (3 unita)

910459991 Custodia lay:art piccola
900030024 Tappo d'appoggio bassi lay:art (4 unita)
900030038 Piedino della custodia (4 unita)

REACH

Informazioni su REACH e SVHC si trovano sul nostro sito internet www.renfert.com nella sezione Sup-
porto.

Con riserva di modifiche
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jEnhorabuena! Acaba de decidirse por el excelente y avanzado sistema de loseta de mezcla de ceramica
»lay:art“ de Renfert.

Descripcion

El sistema lay:art se compone de una carcasa de plastico de alta calidad con tapa y de una loseta de
ceramica de alta tecnologia con humectacion capilar autbnoma a través de una almohadilla de humecta-
cion de gran calidad.

Conjuntos y elementos funcionales

Bandeja inferior

Tapa

Loseta de mezcla de ceramica
Almohadilla de humectacién
Etiqueta de escritura reutilizable
4 apoyos

4 tapones para los apoyos
Rotulador indeleble

00 N O O A~ WON =

Descripcion de funcionamiento de la carcasa

Con su nueva loseta de mezcla cerdmica recibird la pequefia
carcasa lay:art. La tapa se puede retirar facilmente en un angulo
de 90° de la cubeta inferior de la carcasa.

Ejercer una leve contrapresion en la cubeta inferior (1) y tirar de la
tapa (2) hacia arriba.

En un angulo de aprox. 115° se encuentra un punto de detencién
para la tapa, que la mantiene de manera estable en una posicion
abierta.

Atencion: si se supera este punto, se puede dafiar la bisagra.
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Etiqueta de texto

La etiqueta de texto (5) se puede rellenar con el rotulador indele-
ble que se adjunta (8). Para rellenar o sustituir la etiqueta, se
puede extraer esta de la tapa. Se puede escribir en el lado opaco
de la etiqueta. Para volver a introducirla, fije la etiqueta detras de
los 4 puntos de alojamiento situados detras de la tapa. Previa-
mente, doble las bridas de sujecion en direccion a la superficie

mate (a).. N

Almohadilla de humectacion

Para garantizar un funcionamiento éptimo de la almohadilla de
humectacién como reserva de humedad, se debe tener en cuenta
lo siguiente antes de la primera puesta en servicio:

La almohadilla de humectacion (4) debe limpiarse antes de su
primer uso con agua templada (detergente lavavajillas) durante
45 segundos y enjuagarse a continuacion bajo un chorro de agua
clara.

Preparacion para el uso

» Tras el desembalaje, soplar brevemente con aire comprimido la carcasa y la loseta de mezcla.

+ Lavar la almohadilla de humectacién antes del primer uso (véase el punto 4.).

» Antes del uso, cubra por completo la almohadilla limpia con agua destilada y coloque la almohadilla

humectante totalmente empapada en la bandeja inferior.

Coloque la loseta de mezcla sobre la almohadilla de humectacion.

* Rellene ahora con cuidado la bandeja con agua destilada hasta que esta asome por las aberturas
superiores de los tubitos capilares en las cavidades.

Consejo: Para una humectaciéon mas rapida antes de colocar la loseta, pasar el dedo sobre Ila
almohadilla.

» La loseta de mezcla de ceramica esta ahora lista para su uso.

Uso

Mezcla con liquido de mezclado

Coloque la cantidad deseada de ceramica en polvo sobre la superficie de la loseta de mezcla de cerami-
ca. Aflada de inmediato la cantidad correspondiente de liquido de mezclado a la ceramica hasta alcanzar
el grado de saturacién deseado. La consistencia de ceramica obtenida se mantiene mediante el efecto
de capilaridad de la loseta de mezcla de ceramica durante varios dias.

Mezcla sin liquido de mezclado

Coloque la cantidad deseada de ceramica en polvo sobre la superficie de la loseta de mezcla de cerami-
ca. Gracias al efecto de capilaridad de la loseta se humedece el polvo ceramico hasta alcanzar el grado
6ptimo de saturacién. La ceramica, tras mezclarla brevemente, podra usarse durante varios dias con la
misma consistencia.

En este caso, tenga en cuenta que, con esta forma de mezclar la cerdmica, esta en alguna ocasién se
desvia de las indicaciones del fabricante de las masas ceramicas.

Advertencia: Debido a que el nivel de agua desciende con el paso del tiempo, se necesita rellenar
de cuando en cuando agua destilada en la cubeta inferior de la carcasa. Las cavidades vidriadas
y estancas sirven para el alojamiento de liquidos de modelado, mezclas de colores, materiales de
esmaltado, etc.

No mezcle nunca las masas de ceramica sobre la loseta de mezcla de ceramica con una espatula
metalica, utilice por ejemplo nuestra espatula de agata (Num. art 1157-0000). jMediante la friccion
del metal existe el peligro de que se decolore la superficie de la loseta de mezcla y la ceramica!
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Indicaciones para el cuidado

Para conservar la calidad de la loseta de mezcla, deberia limpiar esta con regularidad. Limpiela regular-
mente con un chorro de vapor o cepillela con agua destilada. Limpie la carcasa preferentemente con de-
tergentes lavavajillas comunes y aclarela en profundidad con abundante agua. Asimismo, puede soplar
con aire comprimido la loseta de mezcla o los tubitos capilares.

No realice la limpieza con medios afilados, abrasivos o que incorporen disolventes. jUtilice solo
cepillos suaves o toallitas de limpieza!

Al emplear colores de pintura tricolor puede suceder que el fluido evaporado de las pinturas re-
moje la tapa de plastico. jNo limpiar la tapa con liquidos monémeros o con disolventes!

Transcurrido un largo periodo de uso, el efecto capilar de los tubitos capilares de la loseta de mezcla de
ceramica se debilita un poco a causa de la suciedad en el agua y la formacion de polvo procedente del
entorno. Asimismo, se pueden formar residuos de los colores procedentes de las masas de ceramica en
la superficie. Su loseta de mezcla de ceramica sera como nueva al quemarla en el horno de precalentado:
» Saque la loseta de mezcla de ceramica de la carcasa y retire por completo todos los restos de cerami-
ca de la loseta. Deje secar la loseta durante aprox. 3 - 4 horas.

Coloque la loseta de mezcla de ceramica seca en el horno frio de precalentado; se garantiza el al-
macenamiento conservador mediante la colocacién de algodon refractario, p. ej. bandeja de fibra
(Num. art. 1919-0000).

La loseta de mezcla de ceramica no se debe sobrecargar durante el proceso de quemado, por este
motivo se debe quemar siempre una sola loseta de mezcla de ceramica.

Calentar el horno de precalentado con un aumento max. de 7 - 9 °C/min hasta los 120 °C, y mantener-
lo durante 60 min. A continuacion, elevar con un indice reducido de aumento de 6 - 8 °C/min hasta una
temperatura final de 800 °C.

 Tras alcanzar la temperatura ajustada, apague el horno de precalentado y déjelo enfriar cerrado. Tras
el enfriamiento completo, saque la loseta de ceramica del horno. Retire la loseta de mezcla de cera-
mica del horno de precalentado como maximo a temperatura corporal y solo con ayuda de las manos.
iNo use pinzas metalicas ni tenazas para muflas!

Aclare la loseta de mezcla de ceramica completamente enfriada con agua destilada para eliminar po-
sibles residuos de combustion. Retirar la cara inferior de la loseta de mezcla de ceramica con papel de
lija 600 mojada y seguir el proceso en el punto 4 (Preparacion para el uso).

Piezas de recambio

10460100 Etiqueta de texto S (3 unidades)
10455010 Almohadilla de humectacion (3 unidades)

910459991 Carcasa lay:art pequeia
900030024 Tapones bajos para apoyos lay:art (4 unidades)
900030038 Apoyo de carcasa (4 unidades)

REACH

Encontrara informaciones acerca del reglamento REACH y las sustancias SVHC en nuestra pagina Web
www.renfert.com en el area Postventa.

Sujeto a cambios
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Muitos parabéns, vocé optou pelo sistema de godés de mistura de ceramica “lay:art” da Renfert, inova-
dor e de alta qualidade.

Descricao

O sistema lay:art € composto por uma caixa de plastico de alta qualidade com tampa e um godé de cera-
mica de alta tecnologia com umedecimento independente e capilar gragas a uma almofada umedecedora
de elevada qualidade.

Modulos e elementos funcionais

Bandeja

Tampa

Godé de mistura de ceramica
Almofada umedecedora
Folha de rotulagem

4 x pés da caixa

4 x tampobes de apoio
Marcador ndo permanente

00 N O O A~ WON =

Descricao de funcionamento da caixa

Com seu novo godé para mistura de ceramica, vocé recebe a
pequena caixa lay:art. A um angulo de 90 °, a tampa pode ser
facilmente removida da bandeja da caixa.

Exerca uma ligeira pressao sobre a bandeja (1) e puxe a tam-
pa (2) para cima.

A um angulo de aprox. 115 ° encontra-se o ponto de travamento
que mantém a tampa aberta de forma estavel.

Atencgéao: A dobradica podera ficar danificada caso se ultrapasse
este ponto.
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Folha de identificacao

A caneta de tinta removivel (8) permite escrever na folha de
rotulagem (5). A folha pode ser retirada da tampa para rotular ou
trocar. As anotagbes podem ser feitas no lado fosco da folha. Para
colocar a folha novamente em seu lugar, prenda-a por tras dos 4
pontos de retencao existentes da tampa. Para isso, dobre previa-
mente as abas de fixagdo em dire¢do da superficie fosca (a).

™~

Almofada umedecedora

Para garantir que a almofada umedecedora funciona de modo
ideal como reservatério de umedecimento, é necessario observar
o seguinte antes da primeira utilizagdo:

Antes da primeira utilizagao, a almofada umedecedora (4) deve
ser lavada durante 45 segundos em agua morna de lavar louga
(detergente de louga) e, em seguida, enxaguada sob agua corren-
te limpa.

Preparacao antes da utilizacao

» Depois de desembalar a caixa e o godé, limpe-os brevemente com ar comprimido.

* Lave a almofada umedecedora antes da primeira utilizagdo (ver ponto 4).

» Antes de utilizar, use agua destilada para molhar a almofada umedecedora limpa e coloque-a comple-
tamente ensopada na bandeja.

» Coloque o godé de mistura de cerdmica sobre a almofada umedecedora.

» Depois, encha cuidadosamente a bandeja com agua destilada até esta ser visivel nas aberturas supe-
riores dos furos capilares das cavidades.

Dica: Para um umedecimento rdapido, passe o dedo sobre a almofada antes de colocar o godé.
» Agora, o godé de mistura de cerdmica esta pronto para ser utilizado.

Utilizacao
Misturar com liquido de mistura

Coloque a quantidade desejada de p6 cerdmico sobre a superficie do godé de mistura de ceramica.
Misture imediatamente a cerdmica com a quantidade adequada de liquido de mistura até alcancar o grau
de saturacao desejado. A consisténcia da ceramica assim obtida € mantida durante varios dias gragas ao
efeito de capilaridade da placa de mistura de ceramica.

Misturar sem liquido de mistura

Coloque a quantidade desejada de p6 ceramico sobre a superficie do godé de mistura de ceramica.

O efeito de capilaridade da placa vai umedecendo o pé cerdmico até se alcangar o grau de saturagéo
ideal. A cerdmica mantém a mesma consisténcia ao logo de varios dias, podendo ser utilizada depois de
brevemente mexida.

Tenha em atengao que, com esta forma de misturar, as massas de ceramica podem eventualmente
divergir das especificagdes do fabricante.

Nota: Uma vez que o nivel de dgua vai baixando com o passar do tempo, é necessario reencher
de vez em quando a bandeja com dgua destilada. As cavidades impermeadveis vidradas servem
para acolher liquidos de modelagem, misturas de cores, materiais de glaze, etc.

Nunca misture massas ceramicas no godé com uma espatula metalica. Em vez disso, p. ex., utili-
ze nossa espatula de agata (Art. N° 1157-0000). Com a fricgcdo do metal, existe o perigo de desco-
loragao da superficie do godé e da ceramica!
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Instrugcoes de manutencao

Para que o godé de mistura mantenha a sua qualidade constante, vocé deve limpa-lo regularmente. Lim-
pe-o cuidadosamente com um jato de vapor ou escove-o com agua destilada. Lave a caixa preferencial-
mente com detergentes para louga comuns e enxague totalmente com agua corrente. Adicionalmente,
pode utilizar ar comprimido para soprar o godé ou os tubos capilares.

Nao efetuar a limpeza com produtos que possuam arestas vivas, abrasivos ou solventes! Utilizar
apenas escovas macias ou panos de limpeza!

Ao serem utilizados stains tricolor, existe a possibilidade de o fluido vaporizado dos stains dis-
solver a tampa de plastico. Nao limpar a tampa com mondémeros ou liquidos contendo solventes!

Apos longos periodos de utilizagéo, o efeito de capilaridade dos tubos capilares vai diminuindo progres-
sivamente devido a impurezas na agua e a poeiras do ambiente circundante. Além disso, pode haver
acumulacgao de residuos de cor das massas ceramicas na superficie. Se vocé queimar o godé de mistura
de ceramica no forno de pré-aquecimento, ele fica como novo:

* Retire 0 godé da caixa e remova completamente todos os residuos de ceramica do godé. Deixe o godé
secar durante aprox. 3 a 4 horas.

» Coloque o godé no forno de pré-aquecimento frio; 0 uso de uma manta refrataria por baixo, p. ex.
Fibertray (Art. N° 1919-0000), garante que o godé fique protegido.

» N&o deve ser colocado qualquer peso sobre 0 godé durante o processo de queima. Por esta razao,
queime sempre um godé de cada vez.

* Com um incremento de temperatura de, no max., 7 a 9 °C/min., aquega o forno de pré-aquecimento
para 120 °C e mantenha essa temperatura durante 60 min. Em seguida, com uma taxa de incremento
baixa de 6 a 8 °C/min., aumente para a temperatura final de 800 °C.

» Depois de atingida a temperatura definida, desligue o forno de pré-aquecimento e deixe-o arrefecer fe-
chado. Depois de totalmente arrefecido, retire o godé do forno. O godé de mistura de ceramica s6 deve
ser retirado do forno com as méos e quando estiver, no max., a temperatura corporal. Nunca utilize
pingas metalicas ou pingas para muflas!

» Depois de totalmente arrefecido, lave o godé com agua destilada para remover eventuais residuos da
queima. Lixe o lado inferior do godé com uma lixa d‘agua de gréo 600 umida e siga o procedimento
que consta do ponto 4 (Preparagao antes da utilizagao).

Pecas de reposicao
10460100 Folha de rotulagem S (3 unidades)
10455010 Almofada umedecedora (3 unidades)

910459991 Caixa lay:art pequena
900030024 Tampéao de apoio curto lay:art (4 unidades)
900030038 Pé da caixa (4 unidades)

REACH

Informagdes sobre Registo, Avaliagido, Autorizagao e Restricdo dos Produtos Quimicos (REACH) e sobre
substancias que suscitam elevada preocupagdo (SVHC) podem ser encontradas em nosso sitio Internet
em www.renfert.com na sec¢ao Suporte.

Reserva-se o direito de efetuar modificagées
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Tebrikler; Renfert ,in ylksek kaliteli ve modern seramik karistirma tablasi sistemi ,,lay:art 1 almaya karar
vermis bulunuyorsunuz.

Aciklama

Lay:art-sistemi kapakla donatiimig ylksek kaliteli bir plastik gévdeden ve yine yiksek kaliteli nemlendirme
pedi sayesinde bagimsiz, kapiler nemlendirme fonksiyonuna sahip yuksek teknoloji Grlinu bir seramik
tabladan olusmaktadir.

Yapi gruplari ve iglev goren elemanlar

Alt canak

Kapak

Seramik karistirma tablasi
Nemlendirme pedi

Etiketleme folyosu

4 x Muhafaza ayaklari

4 x Taban tikaglari

Non Permanent isaretleme kalemi

00 N O O A~ WON =

Resim 1

Islev hakkinda aciklama Muhafaza

Yeni seramik karistirma tablasiyla kiguk lay:art-muhafazayi almis
bulunuyorsunuz. Kapak 90° lik bir agiyla kolayca muhafazaya ait
alt ganaktan cikarilabilir.

Alt ganaga (1) hafif bir baski uygulayiniz ve kapagi (2) yukari
dogdru ¢ekiniz.

Kapagi surekli olarak ac¢iimis konumda tutan kapak tevkif noktasi
yaklasik 115° derecelik bir agida durmaktadir.

Dikkat: Bu noktanin agilmasi mentegenin zarar gérmesine yol
acabilir.

Resim 3
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Karakterizasyon folyosu

Yazi yazma folyosu (5) lzerine urlnle birlikte gdénderilen silinebilir
kalemle (8) yazi yazilabilir. Yazi yazmak ve degistirmek icin folyo
kapaktan ¢ikarilabilir. Folyonun yansitmayan tarafina yazi yazilabi-
lir. Yeniden takmak igin folyoyu arkada kapak tzerinde bulunan 4
adet tutma noktasina sikistiriniz. Once tutucu kulaklari mat ylzey

yoénunde (a) bikiniz. N

Nemlendirme pedi

Nemlendirme amagli su haznesi olarak nemlendirme pedinin
optimum fonksiyonunu saglamak igin, ilk kullanim éncesi asagida
belirtilenler dikkate alinmaldir:

Nemlendirme pedi (4) ilk kullanim éncesi ilik ve deterjanli suyla
(bulasik yikama deterjani) 45 saniye yikanmali ve daha sonra
temiz akar su altinda durulanmalidir.

Kullanim i¢in hazirhk

« Ambalajindan ¢ikardiktan sonra muhafazayi ve seramik karistirma tablasini kisa bir stre basingli hava
tutarak temizleyiniz.

* Nemlendirme pedini ilk kullanim éncesi yikayiniz (bakiniz Madde 4.).

* Kullanim éncesi temiz pedi damitiimis suyla tamamen islatiniz ve timuyle suyu icmis nemlendirme

pedini alt canagin igine yerlestiriniz.

Seramik karistirma tablasini nemlendirme pedi Uzerine yerlestiriniz.

* Canagi damitiimis suyla, bu su gukur kisimlarin kilcal deliklerindeki acikliklarda gérininceye kadar
dikkatli bir bicimde doldurunuz.

Tavsiye: Tablayi yerlestirmeden 6nce daha hizli nemlendirme igin parmaginizi pedin iizerinde gez-
diriniz.
» Simdi artik seramik karistirma tablasi kullanima hazirdir.

Kullanim

Karigtirma sivisiyla karigtirma

istenilen miktardaki seramik tozunu seramik karistirma tablasinin yiizeyi tizerine koyunuz. Seramik tozu-
na istenilen doygunluk derecesine erigilinceye kadar uygun karistirma sivilarini ilave ediniz. Bu bigimde
ayarlanmis seramik kivami tablanin kilcal etkisi sayesinde guinlerce muhafaza edilir.

Karigtirma sivisi olmaksizin karigtirma:

istenilen miktardaki seramik tozunu seramik karigtirma tablasinin yiizeyi izerine koyunuz. Tablanin kilcal
etkisi sayesinde seramik tozu, en uygun doygunluk derecesine erisilinceye kadar nemlendirilir. Seramik
malzeme kisa bir karistirma islemi sonrasinda glinler boyunca ayni kivamda kullanima hazir halde koru-
nur.

Bu baglamda seramigin karistiriimasinin bu bigiminde muhtemelen seramik malzemenin reticisinin ver-
digi bilgilere aykiri hareket ettiginize dikkat ediniz.

Uyari: Su diizeyi zamanla diistiigii icin, arada sirada muhafaza alt canagina damitilmis su ilave
edilmesi gereklidir. Verniklenmig, su gegirmez ¢cukur béimeler, modelasyon sivilarini ve boya kari-
simlarini, cila malzemelerini vs. igine kabul eder.

Seramik karistirma tablasi iizerinde bulunan seramik revetman malzemelerini kesinlikle metal bir
ispatulayla karigtirmayiniz, bunun yerine iriiniimiiz olan akik ispatula kullaniniz

(Uriin No. 1157-0000). Metal aginmasi nedeniyle karigtirma tablasi yiizeyinin veya seramigin rengi-
nin solma riski bulunmaktadir.
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Temizlik uyarilari

Seramik karistirma tablasinin her zaman ayni kalan kalitesini korumak icin tablay dizenli olarak temizle-
mek zorundasiniz. Bu tablayi 6zenle bir buhar piskurtiictsu ile temizleyiniz veya damitiimis suyla firga-
layarak arindiriniz. Muhafazayi en iyisi piyasada yaygin olarak bulunan bulasik temizleme maddeleriyle
temizleyiniz ve dikkatli bir bigimde akar su altinda durulayiniz. ilave olarak karistirma tablasini (izerine
basingh hava pulskirterek veya kilcal damarlar igine basingli hava puskurterek temizleyiniz.

Keskin kenarli temizlik araglariyla veya ovucu ya da ¢6ziicii madde igeren temizlik maddeleri ile
temizlik yapmayiniz! Yalnizca yumusak firga veya temizlik bezleri kullaniniz!

Tricolor-renklendirme boyalarinin kullanilmasi durumunda buharlagan boyanin plastik kapag erit-
mesi s6z konusu olabilir. Kapagi monomerler ve ¢oziicii maddeler igeren sivilarla temizlemeyiniz!

Uzun bir kullanim siiresi sonrasi kilcal borucuklarin kapiler etkisi, suyun igindeki kirler ve gevreden kay-
naklanan toz olusumu nedeniyle biraz azalir. Ayrica tabla ylizeyinde seramik revetman malzemelerinden
kaynaklanan boya kalintilari olusabilir. On 1sitma firininda bir yakma islemiyle seramik karistirma tablaniz
yeniden baslangigtaki yeni gérinimini kazanir:

» Seramik karistirma tablasini muhafazadan ¢ikariniz ve tim seramik malzeme kalintilarini tabladan
timiyle temizleyiniz. Tablayi yaklasik 3 ila 4 saat kurumaya birakiniz.

» Kurumus seramik karistirma tablasini soguk 6n isitma firini icine koyunuz ( altina firin elyafi, Fibertray
(6rnegin No.1919-000) sererek koruyucu bir saklama islemi saglanabilir).

» Yakarak temizlik islemi sirasinda seramik karistirma tablasina yik uygulanamaz. Bu nedenle her za-
man yalnizca bir seramik karistirma tablasi yakilarak temizlenmelidir.

+ On isitma firinini maksimum 7 - 9 °C/dakika degerinden 120 °C i1si dederine ¢ikararak Isitiniz ve
60 dakika bu sicaklikta tutunuz. Daha sonra firini 6 - 8 °C/dakika degerinden 800 °C nihai sicaklik de-
gerine ylkseltiniz.

» Ayarlanmis sicakhida ulasildiktan sonra 6n i1sitma firinini kapatiniz ve kapatiimis durumda sogumaya
birakiniz. Firin tam olarak soguduktan sonra seramik tablayi firindan ¢ikariniz. Seramik karistirma tab-
lasini maksimum elle dokunulabilir sicaklikta ve yalnizca elinizle 6n isitma firinindan disari aliniz. Metal
cimbizlar veya mufla penseleri kullanmayiniz!

* Yakma isleminin muhtemel kalintilarini uzaklastirmak i¢in sogutulmus seramik karistirma tablasini
damitilmis su ile timayle durulayiniz. Seramik karistirma tablasini 600 kumluk i1slak zimpara kagidiyla
islak olarak temizleyiniz ve Madde 4 agiklanan sureci ( kullanim i¢in hazirlik) izleyiniz.

Yedek parcgalar

10460100 Etiketleme folyosu S (3 adet)
10455010 Nemlendirme pedi (3 adet)

910459991 Muhafaza lay:art kiigik
900030024 Taban tikaglari (kisa) lay:art (4 adet)
900030038 Muhafaza ayagi (4 adet)

REACH

REACH ve SVHC'ye iligkin ayrintili bilgileri www.renfert.com adli internet sitemizin Destek bdliminde
bulabilirsiniz.

Degisiklik yapma hakki sakhdir.
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1.1

MosapaensiemM, Bbl nproGpeny BbICOKOKAYECTBEHHYO U MHHOBALMOHHYO CUCTEMY NanuTp Ans cMeluvBa-
HUS kepamuku ,lay:art” komnaHumn Renfert.

OnucaHue

Cuctema Iay:ar‘t COCTOUT M3 BbICOKOKa4eCTBEHHOIo niacTtmMaccoBOro Kkopnyca c KpblLLIKOVI N Kepamuye-
CKOW BbICOKOTEXHOMNMOIMMYHOWM nannTpbl C CAMOCTOATENbHbLIM, KanunnAapHbiM cMavynBaHMeM C NnomMoLLlbo
BblICOKOKa4eCTBEHHOIo yBlaXKHAKOLWEro Bknaapliila.

KoMnoHeHTbI u (byHKLIVIOHaanbIe AJIeMeHTbI

HwxHuM notok

Kpbiwka

Kepamuyeckas nanutpa
YBRaxHSALWWIA BKNagbiLl
lNneHka ans Hagnucen

4 X HOXKM Kopnyca

4 X HaKnaaKu-3arnyLuKu

00 N O O A~ WON =

HenepmaHeHTHbI Mapkep

PYHKUNOHANbHOCTb KOoprnyca

BwmecTe ¢ Bawen HoBow nanutpon ans kepamuku Bel nonyyaete
1 manbin kopnyc lay:art. KpbILWKy MOXHO NErko CHATb C HUXHEro
notka kopnyca nog yrnom 90°.

Cnerka HaxaTb Ha HWKHWUIA NOTOK (1) 1 NOAHATL KPbILLKY (2)
BBEPX.

Mog yrnom okoro 115° HaxoguTes Touka (hrkcaumm KpbILLKK, cTa-
OMnbHO yaoepkmBaroLas KpbiLLKY B OTKPLITOM MOSOXEHUN.

BHumaHune: Cnmwkom cunbHoe pacKpbITUE N nepexoa 3a 3Ty TOY-
Ky MOXET NpnUBEeCTU K NMNOBPEXAEHUIO LWWAapHUpa.




6.2

NMneHKa Ana MapKUpoOBKMU

Ha nneHke gna Hagnucen (5) MOXHO NucaTtb KapaHaalom (Haa-
nMcK Nnerko CTepeTb), BXoAaLW MM B KoMnnekT (8). [Ansa Hagnven
U 3aMEHBbI MMEHKY C KPbILKN MOXHO yaanuTb. [NneHky Hagnuchbl-
BaTb Ha aHTMBNMKoBOW CTOpoHe. [1ns NOBTOPHOIO pasmeLleHuns
3aXXMUTE NIEHKY No3aan 4 nNpueMHbIX TOYeK Ha kpblwwke. NpenBa-
pPUTENbHO COrHUTE PUKCUPYHOLLNE KIHBILLKMA B HAnpaBneHnm
MaTOBOM NOBEPXHOCTHU (a).

YBRaXxHAoWMn BKNaabIw

YUTtobkbl 06ecneunTb onTMManbHY YHKLUUIO YBIAXKHSIHOLLETO
BKNapbllla B Ka4ecTBe pe3epByapa 4118 XUAKOCTU, Nepes NepBbiM
NpYMeHEeHNEeM HEODOXOAMMO BbIMOMNHUTL CeayoLee:
YBnaxHAWLWMIA Bkragpiw (4) nepeq nepBbIM NPUMEHEHUEM Crle-
OyeT NPOMbITb TENJON BOAOW (CPEACTBO ANS MbITbs MOCYAbI) B Te-
YyeHue 45 cekyHa 1 3aTeM OMOMOCHYTb NPOTOYHOM YNCTON BOOOWN.

NoaroTtoBKa K akcnsyaTaumm

« MNocne pacnakoBKX KOPNyc 1 NanuTpy HeobXoaMMo HeMHOro 06paGoTaTb CXKaTbiM BO34YXOM.

* YBRnaxHSIOLWMIA BKNaablW nepes nepebiM NPYMEHEHUEM NMPOMbITb (CM. MYHKT 4.).

* MNepen Ncnonb3oBaHWEM YUCTbIN YBMaXKHSIOLLMIA BKIAAbILL XOPOLIEHBKO CMOYMTE AUCTUNIIMPOBAHHOM
BOZOW M MOMECTUTE MOSTHOCTbIO MPONMUTAHHbIA BOAOW BKNaAbll B NOAAOH.

* MNoMecTnTe NanuTpy Ha YBNaXKHAIOLWWMIA BKNaabILL.

 Tenepb OCTOPOXHO 3aMONHUTE MOAAOH AUCTUIIMPOBAHHOW BOAOK, YTOObI BodY Gbifo BUAHO Ha YPOBHE
BEPXHMX KpaeB KanumnsipHbIX OTBEPCTUI AYEeK.

Coeem: Ans 6onee 6bicmpo20 yenaxHeHus1 neped ycmaHoeKol naaumpsbi npoeedume nanbuem
no eknaodbiuwy.

* I'IanMTpa ana cMelmBaHna KepaMuk rotoea K NCNosfb3oBaHULO.

NMpumeHeHuUe

3amelwumBaHMe C XNAOKOCTbLIO AN CMeLInBaHns

MonoxunTe HeoBXOANMOE KONMYECTBO KEPAMMYECKOro MOPOLLKa Ha MOBEPXHOCTb NanuTpbl. Cpasy e
noamMeLlLainTe K KepaMuke COOTBETCTBYIOLLIEE KONMMYECTBO XUAKOCTU AN CMeLIVBaHus, noka He byaeT
AOCTUrHYTa JXenaTenbHasl CTeneHb HacbllweHus. MonyyeHHasi Takum 06pa3oM KOHCUCTEHLUNUS KepamuKn
3a cyeT KanunnsapHoro addpekTa NanuTpbl COXPaHUTCS Ha NPOTSPKEHUM HECKOMbKUX OHEN.

3ameluMBaHue 0e3 XUAKOCTU ANA CMeLLUBaHUSA

Monoxunte HeobXoAMMOE KONMYECTBO KepaMmnyeCKoro nopoLllka Ha NoBepXxXHOCTb NarimTpbl. 5narop,apﬂ
KanunnapHomy SCbeeKTy nannTpbl KepaMMHECKMVI NMOPOLLUOK 6yp,eT YBINaXXHATbCA O TeX Nop, Noka He
OOCTUrHET ONTMMarbHOW CTENEHN HaCbILLEHWS. KepaMMKa nocne HenpoaoJKUTENbHOIO NpomMeLllnBaHnA
OCTaHEeTCA B pa6oqu COCTOAHUN Ha NPOTAXXEHNN HECKOJTbKO OHen.

YuTnTe npu 3TOM, YTO TakoW crocob 3aMeLLnBaHNs KepaMMKM MOXKET OTINYATLCS OT MHCTPYKLMK NMPOn3-
BOAMTENS KepaMUYeCcKMx mMacc.

lMpumeyaHue: lNMockosbKy ypoeeHb 800bI CO 8pemeHeM nadaem, Moxxem nompebosamsbcsi doba-
eumb e HUW)XHUU JIOMOK Kopriyca ducmuJsiiupoeaHHyto eody. na3ypoeaHHbie siyeliku, He npory-
cKaroujue o0y, ciyxxam Onsl pa3MeuweHUs1 XXudkocmu 07151 MoGesliupoeaHusi, cCMeuwueaHusi om-
denbHbIX yeemoe, asasypu u m.o.

Hukorga He cmelnBanTe Kepammyecknue Maccbl Ha KepaMmM4ecKoOn NnanuTpe ¢ NOMOLbIO MeTan-
nuyeckoro wnartens! Ucnonb3ynTte, Hanpumep, Haw araToBbIX wnaTtenb (apTukyn Ne 1157-0000).
M3-3a ncTupaHusa meTansa ecTb ONacHOCTb M3MEHEHUs LBETa MOBEPXHOCTU NanuTpbl U KepaMuku!
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YKa3aHus no yxoay

YTto6bl NanuTpa coxpaHuna cBoe Ka4ecTBo, Bbl AOMKHbI perynspHoO ee YACTUTb. TartenbHO ovuLan-
Te ee C NOMOLLbI CTPYM Napa unm WeTKn ¢ ANCTUNNMPOBaHHOM Bogon. Kopnyc nyylue BCEro YNCTuUTb
C NOMOLLIbIO OBbIYHBIX CPEeACTB ANs MbITbs MOCYAbI M TLWATENbHO OMnonackneatb Nog NPOTOYHON BOOOW.
HononHutensHo Bel MmoxeTe obpabotaTtb NannTpbl U KanUNNApHble TPYBOUKM CXKaTbiM BO3OYXOM.

He BbINONMHATbL YUCTKY C NPUMEHEHUEeM CpPeAcTB C OCTPbIMU KpasiMu, € coaepXxaHMem abpa3ueBoB
unu pacteoputenen. Mcnonb3oBaTb TONbLKO MArKMe LWETKU N Ynctawme candetku!

anI npUMeHeHuun KpacuTeneﬁ Tricolor moxeT CINy4UTbCHA, YTO ncnapdarowascsa XngKkocTtb Ans
KpacuTeneﬁ crnierka pactBopuT nnacTtmMmaccy, u3 KOTOpOFI caernaHa KpbllKa. KprI.I.IKy He cnepyet
YUCTUTb C UCNONb30BaHUEM XNOKOCTEN, cogepxawmx MOHOMepPbI N paCTBopI/ITenVI!

lMocne anuTenbHON aKkcnnyaTaumMm KanunnsapHbIn 3pgeKT nannTpbl MOXET HECKOMbKO CHU3UTBLCA U3-

3a npumecen B BOAE W MbINW U3 OKpyxatoLlen cpedbl. K ToMy ke Ha MOBEPXHOCTU MOTyT CKanmvMBaTbCH

OCTaTKu LUBETHbIX KepaMmmnyeckmnx macc. Bawa nanutpa 6ygeT kak HoBasi, ecnu ee nporpetb B MydenbHON

neyu:

* BbIHYTb kepamMmyeckyto nanuTpy M3 Koprnyca v NOMHOCTLIO YAanuTb C €e MOBEPXHOCTUN BCE OCTaTKM.
ManuTpy ocTaBuUTb MPOCOXHYTH NPUMEPHO Ha 3 - 4 yaca.

» Cyxyto nanuTpy NOMeCTUTb B XONOAHYI0 MydenbHyto nedb; Ansd 6onblen HagexHoCTn nyyLle nono-
XWUTb ee Ha BaTy Ansi obxura, Hanpumep, Fibertray (aptukyn Ne 1919-0000).

» B npouecce nporpeBaHus kepammnyeckylo nanuTpy Henb3s nogeepraTe KakuM-nnbo Harpyskam, no aTown
npuyvHe BCerga cregyer nporpesaTh TOMbKO OOHY KEpaMUYECKyHo NanuTpy.

* MydenbHyto nevb HarpeTb ¢ MakcuMarnbHOWM ckopocTblo 7 - 9 °C/MuH. o 120 °C u octaBuTb Ha 60 MUH.
3arem noBbICUTL TEMMepaTypy ¢ 6ornee HM3KOWM CKOPOCTbIO HarpeBa 6 - 8 °C/MWH. 10 KOHEYHON Temne-
patypbl 800 °C.

* [Mocne gocTuXeHMs yCTaHOBMNEHHOW TemnepaTypbl MydernbHYI0 NeYb BbIKMIOYUTE U OCTaBUTb OCTbITh B
3aKpbITOM COCTOSHMM. [ToCne NOMHOro OCTbIBAHWSA BbIHYTb NanuTpy M3 neun. Kepamuyeckas nanutpa
OOImKHa 6bITb MakCMMyM TemnepaTypbl PyK1, BbIHUMATb U3 MydenbHOM Nedn ee criedyeT TONbKO pyKa-
Mu. Henb3s ncnonb3oBatb METaANINYeCKNe NUMHLUETbI NN MydenbHble LaHrn!

* [MONHOCTBIO OCTBIBLUYIO ManMTPy CMOMOCHYTb AUCTUIINIMPOBAHHON BOAOW, YTODObI yAanuTe BO3MOXHbIE
OCTaTKM NpoayKToB ropenns. C nomoLlbto BogocTorkon 600-1 HaxxgavyHom Bymaru ans MOKpon Lnun-
¢oBKM 06paboTaTb HMXKHIOK CTOPOHY MOKPOWM NanuTpbl U crieaoBaTth ganee ykasanuaw n. 4 (Mogrotos-
Ka K NPUMEHEHMNIO).

3anacHble YacTu

10460100 TlneHka gna Hagnucu S (3 WTyKK)
10455010 YBnaxHsoWUN BKNaabIw (3 WTyKN)

910459991 Kopnyc lay:art manbin
900030024 Haknagku-3arnyLwku Hu3kue lay:art (4 wWTykn)
900030038 Hoxku kopnyca (4 WTyKn)

REACH

Nudopmaumio o REACH n SVHC Bbl HangeTe Ha Halwwen cTpaHuue B MIHTepHeTe no agpecy
www.renfert.com B pasaene «[logaepxkay.

B0O3MOXHbI MU3MEeHeHuUs
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Hochaktuell und ausfuihrlich auf ...
Up to date and in detail at ...
Actualisé et détaillé sous ...

Aggiornato e dettagliato su ...
La maxima actualidad y detalle en ...
AKTyanbHO 1 nogpoOHO Ha ...

www.renfert.com

Renfert GmbH « Untere GieRBwiesen 2 « 78247 Hilzingen/Germany
Tel.: +49 7731 82 08-0 « Fax: +49 7731 82 08-70
www.renfert.com ¢ info@renfert.com

Renfert USA « 3718 lllinois Avenue « St. Charles IL 60174/USA
Tel.: +1 6307 62 18 03 « Fax: +1 6307 62 97 87
www.renfert.com ¢ info@renfertusa.com

USA: Free call 800 336 7422




