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2.1

2.2

Einleitung

Verwendete Symbole
In dieser Anleitung oder an dem Gerat finden Sie Symbole mit folgender Bedeutung:

Gefahr
Es besteht unmittelbare Verletzungsgefahr. Begleitdokumente beachten!

Elektrische Spannung
Es besteht Gefahr durch elektrische Spannung.

Achtung
Bei Nichtbeachtung des Hinweises besteht die Gefahr der Beschadigung des Geréats.

Hinweis
Gibt einen fiir die Bedienung nitzlichen, die Handhabung erleichternden Hinweis.

Nur zur Verwendung in Innenraumen.

Vor Offnen des Gerats vom Netz trennen, Netzstecker ziehen.

Das Geréat entspricht den zutreffenden EU Richtlinien.

Dieses Produkt entspricht der relevanten UK Gesetzgebung.
Siehe UKCA-Konformitatserklarung im Internet unter www.renfert.com.

Das Geréat unterliegt der EU Richtlinie 2002/96/EG (WEEE Richtlinie).

Zu diesem Thema finden Sie ein FAQ Video in unserer Videogalerie auf
www.renfert.com/p49.

Aufzahlung, besonders zu beachten
* Aufzéhlung
- Aufzahlung

= Handlungsanweisung / erforderliche Aktion / Eingabe / Tatigkeitsreihenfolge:
Sie werden aufgefordert die angegebene Handlung in der vorgegebenen Reihenfolge auszufihren.
4 Ergebnis einer Handlung / Reaktion des Gerats / Reaktion des Programmes:
Das Gerat oder Programm reagiert auf lhre Handlung, oder weil ein bestimmtes Ereignis eintrat.

Weitere Symbole sind bei ihrer Verwendung erklart.

Sicherheit

Unterweisen Sie die Bediener an Hand dieser Benutzerinformation tber das Einsatzgebiet, die
maoglichen Gefahren beim Betrieb und die Bedienung des Geréts.

Halten Sie diese Benutzerinformation fir den Bediener zur Verfligung.

Bestimmungsgemalie Verwendung

Das Vakuum-Anmischgerat Twister evolution / Twister evolution venturi dient ausschlie3lich zum homo-
genen, blasenfreien Anmischen von ausschlie3lich dentalen Abformmassen und Modellmaterialien wie
Gipse, Einbettmassen sowie Silikone.

Bestimmungswidrige Verwendung

An diesem Produkt dirfen nur die von der Firma Renfert GmbH gelieferten oder freigegebenen Zubehor-
und Ersatzteile verwendet werden. Die Verwendung von anderen Zubehor- oder Ersatzteilen kann die
Sicherheit des Gerates beeintrachtigen, birgt das Risiko schwerer Verletzungen, kann zu Schaden an der
Umwelt oder zur Beschadigung des Produkts fuihren.
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Umgebungsbedingungen (gemal DIN EN 61010-1)

Das Geréat darf nur betrieben werden:

* in Innenraumen,

* bis zu einer Hohe von 2.000 m Uber Meereshoéhe,

* bei einer Umgebungstemperatur von 5 - 40 °C [41 - 104 °F] *),

* bei einer maximalen relativen Feuchte von 80 % bei 31 °C [87,8 °F], linear abnehmend bis zu 50 %
relativer Feuchte bei 40 °C [104 °F] *),

« bei Netz-Stromversorgung, wenn die Spannungsschwankungen nicht gréRer als 10 % vom Nennwert
sind,

* bei Verschmutzungsgrad 2,

+ bei Uberspannungskategorie |I.

*) Von 5 - 30 °C [41 - 86 °F] ist das Gerét bei einer Luftfeuchtigkeit von bis zu 80 % einsatzféhig. Bei Temperaturen
von 31 - 40 °C [87,8 - 104 °F] muss die Luftfeuchtigkeit proportional abnehmen, um die Einsatzbereitschaft zu ge-
wahrleisten (z.B. bei 35 °C [95 °F] = 65 % Luftfeuchtigkeit, bei 40 °C [104 °F] = 50 % Luftfeuchtigkeit). Bei Tempe-
raturen Uber 40 °C [104 °F] darf das Geréat nicht betrieben werden.

Gefahren- und Warnhinweise

Wenn das Geréat nicht entsprechend der vorliegenden Bedienungsanleitung betrieben wird, ist der
vorgesehene Schutz nicht mehr gewahrleistet.

Nur zur Verwendung in Innenrdumen. Das Gerét ist nur zur Trockenanwendung bestimmt und darf
nicht im Freien oder unter nassen Bedingungen verwendet oder aufbewahrt werden.

Das Gerat darf nur mit einem Netzkabel mit landesspezifischem Steckersystem in Betrieb ge-
nommen werden. Der ggf. erforderliche Umbau darf nur von einer elektrotechnischen Fachkraft
vorgenommen werden.

Das Geréat darf nur in Betrieb genommen werden, wenn die Angaben des Typenschilds mit den
Vorgaben des regionalen Spannungsnetzes Ubereinstimmen.

Das Geréat darf nur an Steckdosen angeschlossen werden, die mit dem Schutzleitersystem ver-
bunden sind.

Der Netzstecker muss leicht zugénglich sein.

Anschlussleitungen und Schlauche (wie z.B. Netzkabel) regelmafig auf Beschadigungen (z.B.
Knicke, Risse, Porositat) oder Alterung Uberprifen. Gerate mit schadhaften Anschlussleitungen,
Schlauchen oder anderen Defekten durfen nicht mehr betrieben werden.

Gerat nur unter Aufsicht betreiben.

Verletzungsgefahr!

Bei Verwendung nicht zugelassenen Zubehdrs besteht Verletzungsgefahr. Nur Original Renfert
Zubehor einsetzen.

Beim Mischen von Einbettmassen die Sicherheitsdatenblatter der Hersteller (gesundheitsgefahr-
dende Staube) beachten und eine geeignete personliche Schutzausristung verwenden.

Keine entzindlichen oder explosiven Materialien anmischen.

Ruhrwerk nie ohne Mischbecher andocken.

Manipulationen der automatischen Becherankopplung und der Ansaugé6ffnung kdnnen zur Be-
schadigung des Gerates und zu Verletzungen fuhren.

Gerat nach Beendigung der Arbeit ausschalten.

Vor Reparatur- oder Wartungsarbeiten an den elektrischen Teilen, Gerat vom Netz trennen.

Vor Reinigung oder Wartung das Gerat ausschalten und Netzstecker ziehen.

Es liegt in der Verantwortung des Betreibers, dass nationale Vorschriften bei Betrieb und be-
zuglich einer wiederholten Sicherheitsprifung von elektrischen Geréten eingehalten werden.

In Deutschland sind dies die DGUV Vorschrift 3 in Zusammenhang mit VDE 0701-0702.
Informationen zu REACH und SVHC finden Sie auf unserer Internetseite unter www.renfert.com im
Support Bereich.

Zugelassene Personen
Bedienung und Wartung des Gerats darf nur von unterwiesenen Personen erfolgen.

Haftungsausschluss

Renfert GmbH lehnt jegliche Schadensersatz- und Gewahrleistungsanspriiche ab wenn:

das Produkt fur andere, als die in der Bedienungsanleitung genannten Zwecke eingesetzt wird.
das Produkt in irgendeiner Art und Weise verandert wird - aul3er den in der Bedienungsanleitung
beschriebenen Veranderungen.

das Produkt nicht vom Fachhandel repariert oder nicht mit Original Renfert Ersatzteilen eingesetzt
wird.

das Produkt trotz erkennbarer Sicherheitsmangel oder Beschadigungen weiter verwendet wird.
das Produkt mechanischen St63en ausgesetzt oder fallengelassen wird.

-4-
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Produktbeschreibung

Baugruppen und Funktionselemente

1 Steuerknopf (Riuhrparameter einstellen,
Start, Stopp, BelUlften)

Display

© 00 ~NOO OB wWwN

Programmtaste ,,P*
Parametertasten

Schwammfilter
Gerateschalter
Geratesicherung
Geréatestecker
Kabelsicherung

10
11
12
13
14
15
16
17
18

Réandelmutter

Schalldampfer (nur Twister evolution venturi)
Druckluftanschluss (nur Twister evolution venturi)
Eingangsfilter (nur Twister evolution venturi)
Sinterfilter

Becher inkl. Ruhrwerk

Anschlussset

Netzkabel

Druckluftschlauch

menc. 300 Umin

Lieferumfang

1 Vakuum-

Anmischgerat

1 Netzkabel

1 pneumatisches Anschlussset
(nur Twister evolution venturi)

1 Bedienungsanleitung
1 Befestigungsset

Zubehor

1821-0102

1821-0200
1820-6500
1820-6520
1820-0200
1820-0220
1820-0500
1820-0520

Stativ fur Standgerét,
BxHxT: 227 x 622 x 294 mm
[8.937 x 24.488 x 11.575 inch]
Anrihrspatel

Becher inkl. Ruhrwerk, 65 ml
Becher, 65 ml

Becher inkl. Ruhrwerk, 200 ml
Becher, 200 ml

Becher inkl. Rihrwerk, 500 ml
Becher, 500 ml

1 Becher 500 ml inkl. Ruhrwerk

1 Druckluftschlauch 2 m
(nur Twister evolution venturi)

1 Bohrschablone
1 Ersatz Schwammfilter

1820-0700 Becher inkl. Ruhrwerk, 700 ml
1820-0720 Becher, 700 ml

1820-1001 Becher inkl. Ruhrwerk, 1000 ml
1820-1020 Becher, 1000 mi

1823-0500 Alginat-Anmischbecher 500 ml,
inkl. RUhrwerk

2929-0000 Filterdruckregler
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4.4

Inbetriebnahme

Aufstellempfehlungen
Betreiben Sie das Gerét bei Raumtemperatur 15 - 30 °C [59 - 86 °F].

Beachten Sie bei der Aufstellung dass:

» Das Gerat nicht unter einer Warmequelle platziert wird.

» Das Gerat nicht an offenen Fenstern platziert wird.

» Das Gerat keiner direkten Sonneneinstrahlung ausgesetzt ist.
» Das Gerat keiner hohen Luftfeuchtigkeit ausgesetzt wird.

Wandmontage

Bitte legen Sie bereit:

* Bleistift

» Bohrschablone

» Kreuzschlitzschraubendreher

* Bohrmaschine

e Bohrer 8 mm [5/16th inch] - entsprechend dem Wandmaterial.

Vergewissern Sie sich, dass die Wand, an der Sie das Gerat montieren mochten, ausreichend sta-
bil ist!

Vergewissern Sie sich, dass am Montageort in der Wand keine Elektroleitungen oder Wasserrohre
verlaufen!

= Optimale Arbeitshohe ermitteln.

= Bohrschablone ausrichten und Bohrl6cher anzeichnen.
= Locher bohren >>> mind. 55 mm [2.2 inch] tief.

= Dubel einsetzen.

= Obere Schrauben in Diibel einschrauben,
9-10 mm [0.35 - 0.4 inch] herausstehen lassen.

= Unteren Befestigungswinkel anschrauben.
= Gerét einhéngen.

= Gerat mit Randelmutter (10, Abb. 3) sichern.
Randelmutter fest anziehen.

Standgerat

Mit dem Geréatestativ (19) kann das Vakuum-Anmischgerat in ein
Standgerat umgebaut werden.

= Gerétestativ auf ebenen Untergrund positionieren.

= Gerét einhéngen.

= Gerat mit Randelmutter (10) sichern.
Randelmutter fest anziehen.

Das Geréatestativ gehort nicht zum Lieferumfang. Es kann als Zu-
behor separat bestellt werden (siehe Kap. 3.3 Zubehor).

Elektrischer Anschluss

Vergewissern Sie sich, dass die Spannungsangabe auf dem
Typenschild und die Netzspannung Ubereinstimmen.

= Netzkabel (17) durch Kabelsicherung (9) fuhren.

= Netzkabel in den Geratestecker (8) einstecken.

= Netzstecker einstecken.

Abb. 4
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Druckluft Anschluss
nur Twister evolution venturi

= Druckluftschlauch (18) bis zum Anschlag in Schlauchanschluss
des Druckluftanschluss (12) einstecken. Dabei ist ein leichter
Widerstand spurbar zu Uberwinden.

= Zum Anschluss an des Druckluftnetz die passende Schlauch-
kupplung aus beiliegendem Set (16, Abb. 1) auswahlen und am
Schlauchende anbringen.

= Am Druckluftnetz anschlief3en.

Bei fritheren Geraten ist der Eingangsfilter (13) auBerhalb des
Gerats angeordnet (Abb. 5-b). In diesen Fallen den Druckluft-
schlauch (18) in den in Eingangsfilter (13) einschieben. Dabei
ist ein leichter Widerstand spurbar zu tGiberwinden.

Gerat NIE ohne den Eingangsfilter verwenden!

Die beste Vakuumleistung erhalten Sie bei dem in den tech-
nischen Daten angegebenen Betriebsdruck (siehe Kap. 9),
ggf. Filterdruckregler verwenden (siehe Kap. ,,3.3 Zubehér”).

Das Vakuum-Anmischgerat ist jetzt betriebsbereit.

Bedienung
Tastensymbole
. Einstell- .

Ruhrparameter | Symbol bereich Werkseinstellung

Programm E] 1-100 1

Ruhrzeit D 0:00 - 9:55 1:00
min:sec

Drehzahl 100 - 450 350

1/min
70 - 100 *)
Vakuum 'fos 80 /100 *¥) 100
%

Vorvakuum ol 0:0(.)'_ 1:00 0:00
min:sec

Nachvakuum e 0:0(.)'_ 1:00 0:00
min:sec

Intervall **+) < 0:00 ) 0:30 0:00
min:sec

. . 1A 0:00/0:15/ .

Vorspateln Gips g |l 0:20 / 0-25 0:00

Vorspateln 0:00/0:15/ .

Einbettmassen |’—|[-_ﬂ 0:20/0:25 0:00

*)  Twister evolution, Nr. 1828: in 5 % Schritten

Abb. 5-b

**)  Twister evolution venturi, Nr. 1829: Es kann nur zwischen den Vakuumwerten 80 % und 100 % gewahlt werden.

***) Drehrichtungswechsel:

Die Zeit nach der jeweils die Drehrichtung umgekehrt wird. Hat nur eine Auswirkung wenn die Ruhrzeit langer ist

als Intervall.
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5.2.1

5.2.2

5.3

5.3.1

Display

Auf dem Display werden je nach Betriebszustand unterschiedliche Informationen dargestellt:

Im Grundzustand

20
21
22

23
24

Nummer des gewdahlten Programms.
GrolRanzeige der Rihrzeit.

Symbole der Rihrparameter, die in dem aktuellen Programm
verwendet werden.

Im gewahlten Programm eingestellte Drehzahl.
Im gewahlten Programm eingestelltes Vakuum.

Im Mischvorgang
Informationen zur aktuellen Phase des Mischvorgangs:

20
21
22

23
24
25

Nummer des gewdahlten Programms.

GrolRanzeige eines Parameters (hier die verbleibende Ruhrzeit).
Symbole der Rihrparameter der aktuellen Phase des Mischvor-
gangs.

In der aktuellen Phase des Mischvorgangs eingestellte Drehzahl.
In der aktuellen Phase des Mischvorgangs eingestelltes Vakuum.

Aktuelles Vakuum (Balkenanzeige)

Einschalten / Ausschalten

Das Gerat wird am Gerateschalter (6, Abb. 1) ein- und ausgeschaltet.

20—

20 —

25 |

|22

| 23
|21

Y

Abb. 6

22

23

21

24

Abb. 7

Nach dem Einschalten werden im Display das zuletzt verwendete Programm und dessen Ruhrparameter
angezeigt.

Stand-By-Modus

Wird mit dem Gerat langer als 3 Minuten nicht gearbeitet, oder keine Taste gedrlckt, geht es in den
Stand-By-Modus.

Dabei wird das Display abgedunkelt.
Um den Stand-By-Modus zu verlassen:
= Beliebige Parametertaste driicken;
= Steuerknopf drehen;
= Steuerknopf driicken;
= Mischbecher andocken.

¢ Das zuvor verwendete Programm und dessen Rihrparameter werden wieder angezeigt.

Tipp - Vakuum einstellen:
Versuche mit Einbettmassen haben ergeben, dass die besten Mischergebnisse bei maximaler Vakuu-
meinstellung erzielt werden (glattes, homogenes Gussergebnis). Dies gilt im Regelfall auch fiir Gipse.
Unabhangige Untersuchungen haben in Einzelfallen gezeigt, dass bei extrem hohem Vakuum der
Partialdruck im Rihrbecher soweit absinken kann, dass bei einzelnen Gipsen Siedeblaschen entste-
hen kénnen.

Reduzieren Sie dann das eingestellte Vakuum.
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Mischvorgang
Beachten Sie beim Mischen von Einbettmassen die Sicherheitsdatenblatter der Hersteller!
Gegebenenfalls angemessene personliche Schutzausriustung tragen!

Maximalmarkierung auf Mischbecher beachten. Mischbecher nicht tiber die Maximalmarkierung
befullen! Die Maximalmarkierung gilt fur Pulver und Flussigkeit im ungemischten Zustand.

Bei Uberfiillung des Mischbechers kann es zu einer Verschmutzung des Ansaugfiltersystems
kommen.

Sehr kleine Mengen in groBBen Bechern kénnen zu unzureichenden Mischergebnissen fiihren.

= Ausreichende Bechergrof3e wéahlen.

= Pulver und Flussigkeit nach Herstellerangabe mischen. Bei Gipsen
ca. 15 - 20 sec. sumpfen lassen.

= Zu mischendes Material kurz vorspateln oder eine der Vorspatelfunkti-
onen wahlen (siehe Kap. 6.4). 25

= Passendes Rihrwerk einsetzen.
- Auf sauberen Becherrand und Deckelrand (28, Abb. 12) achten!

= Programm wabhlen.
= Programmtaste ,P“ (2) driicken.
= Programm durch Drehen des Steuerknopfes (1) auswahlen.
¢ Vom gewahlten Programm werden angezeigt (Abb. 7):
- Symbole der verwendeten Rihrparameter
- Ruhrzeit
- Drehzahl
- Vakuum
= Becher (15) an Gerat ankoppeln.
¢ Zum Einkuppeln des Ruhrwerks lauft der Motor beim Ansetzen des
Bechers kurz an.
¢ Die Erzeugung des Vakuums startet selbststandig.
= Erst loslassen, wenn Becher von alleine halt, Balkenanzeige des
Vakuums ist Uber die Halfte ausgeschlagen (25, Abb. 8)!

Ist das eingestellte Vakuum <100 %, schaltet die Pumpe ab wenn es
erreicht ist. Sie kann nochmals kurz anlaufen, um das eingestellte
Vakuum genau zu erreichen.

15

nur Twister evolution venturi Abb. 9
Das reduzierte Vakuum (80 %) wird durch einen geéffneten Bypass
erreicht. Daher sind die Stromungsgerdusche nahezu gleich derer
bei 100 % Vakuum.
Nach Erreichen eines Mindestvakuums (Piepton) startet das Rihrprogramm selbststandig.
¢ Wahrend des Mischvorgangs wird die verbleibende Rihrzeit angezeigt (count down).
¢ Nach Ablauf des Programms ertdnt ein Piepton.
¢ Im Display wird die Zeit seit dem Ende des Mischens angezeigt.
= Becher beliften.
= Becher festhalten!
= Steuerknopf (1) dricken.
¢ Becher wird nach wenigen Sekunden freigegeben.
= Becher abnehmen.
Tipp
Verwenden Sie einen Becher nur zum Anmischen gleichartiger Materialien. Riickstande aus voran-
gegangenen Anmischvorgdngen kénnen einen negativen Einfluss haben (z.B. Silikon hértet nicht aus

0.4.). Empfehlung: Ein Becher fir jede Materialart (Gips, Einbettmasse, Silikon). Aufkleber, die dem
Mischbecher beiliegen, verwenden.
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5.4.2

5.5

6
6.1

6.2

6.3

Mischvorgang vorzeitig stoppen
= Mischvorgang stoppen: Steuerknopf 1 x driicken.
¢ Piepton ertont.
¢ Mischen wird gestoppt.
= Becher festhalten!
= Becher bellften: Steuerknopf driicken.
¢ Becher wird nach wenigen Sekunden freigegeben.
= Becher abnehmen.

Stromausfall
nur Twister evolution

Bei Stromausfall oder Ausschalten des Gerats wahrend des Mischvorgangs, bleibt das Vakuum erhalten
und der Becher am Gerét.

Bei Stromwiederkehr oder Einschalten des Gerats wird der Becher bellftet und fallt ab.

nur Twister evolution venturi
Bei Stromausfall oder Ausschalten des Gerats wird der Becher bellftet und fallt ab.

Einstellungen wahrend des Mischvorgangs

Alle Rihrparameter kbnnen wahrend des Mischvorgangs in der GroRanzeige angezeigt werden, indem
Sie kurz auf die entsprechende Parametertaste driicken.

Alle Rihrparameter der aktuellen oder einer folgenden Phase kénnen wahrend des Mischvorgangs ver-
andert werden:

= Parametertaste druicken:
¢ Symbol des Ruhrparameters wird im Display angezeigt.
+ Wert wird in der GroRanzeige angezeigt.

= Wert durch Drehen am Steuerknopf andern.

Anderungen der Riihrparameter wéhrend def_s Mischvorgangs gelten nur fiir diesen Mischvorgang
und sind nicht dauerhaft gespeichert. Zum Andern und Speichern der Riihrparameter siehe Kapi-
tel 6.3.

Programmierung

Programmwahl

= Programmtaste ,P* (2) dricken.

= Programm durch Drehen des Steuerknopfes (1) auswéahlen.

Beim Auswahlen eines Programms werden im Display angezeigt:

« Symbole der Rihrparameter, die in dem gewahlten Programm
verwendet werden.

¢ Im gewahlten Programm eingestellte Riihrzeit.
e Im gewahlten Programm eingestellte Drehzahl.

* Im gewdhlten Programm eingestelltes Vakuum. R —
’ ’ ’ EEOE | |

.. . )[4 [z

Ruhrparameter anzeigen 2 E

Es kénnen immer nur die Ruhrparameter des aktuell gewéahlten T4

Programms angezeigt werden. \Q

Anzeige der Parameter:

= Parametertaste (3) drticken. \
¢ Symbol des Rihrparameters wird im Display angezeigt. <ﬂr [:EEE].] ?

¢ Wert des Ruhrparameters wird in der Grof3anzeige fur ca.
4 Sek., oder bis eine andere Taste gedriickt wird, angezeigt. Abb. 10

RuUhrparameter einstellen / speichern

Es kénnen immer nur die Rihrparameter des aktuell gewahlten Programms geéndert und gespeichert
werden.

-10 -
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6.3.2
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6.4.1

6.4.2

Ruhrparameter permanent speichern
= Ruhrparameter auswahlen.
= Parametertaste (3) dricken.
¢ Symbol des Riuhrparameters wird im Display angezeigt.

¢ Wert des Rihrparameters wird in der Grof3anzeige fir ca. 4 Sek., oder bis eine andere Taste gedrickt
wird, angezeigt.

= Wert einstellen.

= Wert durch Drehen am Steuerknopf (1) andern.
= Weitere Werte wie oben beschrieben einstellen.
= Werte speichern.

¢ Programmtaste ,P* (2) drticken bis Signalton ertont (nach ca. 2 Sekunden), damit sind alle Werte in
dem gewahlten Programm permanent gespeichert.

Einzelne Werte kénnen auch durch Driicken der entsprechenden Parametertaste fiir ca. 2 Sekun-
den permanent gespeichert werden.

Ruhrparameter temporar speichern
= Ruhrparameter auswahlen.
¢ Parametertaste driicken.
¢ Symbol des Rihrparameters wird im Display angezeigt.

¢ Wert des Ruhrparameters wird in der GrofRanzeige fir ca. 4 Sek., oder bis eine andere Taste gedrickt
wird, angezeigt.

= Wert einstellen.
¢ Wert durch Drehen am Steuerknopf &ndern.

Wird die Parametertaste nicht erneut gedriickt ist der Wert nur temporar gespeichert und gilt nur fiir den
nachsten Mischvorgang.

Nach Ende des Mischvorgangs sind wieder die alten, zuvor programmierten Werte aktiv.

Auch die wédhrend des Mischvorgangs gednderten Parameter gelten nur fiir den laufenden Vor-
gang. Danach sind die zuvor programmierten Werte wieder aktiv.

Vorspatelfunktion

Sie haben die Moglichkeit eine von zwei unterschiedlichen Vorspatel-
funktionen zu aktivieren:

* Vorspatelfunktion fir Gips (26).

* Vorspatelfunktion fiir Einbettmassen (27).

Beim Aktivieren einer der Funktionen wird die andere automatisch deak-
tiviert.

Der Vorspatelprozess beider Funktionen dauert ca. 25 Sekunden maxi-
mal.

Je nach Menge und Mischgut ist es mdglich, auch mit einem verkirzten
Vorspateln ein gutes Mischergebnis zu erzielen. Ist in einem Programm
eine Vorspatelfunktion aktiviert, wird ihr Symbol im Display angezeigt.

Abb. 11
Vorspatelfunktion aktivieren

Die Aktivierung und permanente oder temporare Speicherung des Vorspatelns erfolgt wie die Anderung
eines Parameters.

Fir das Vorspateln kénnen nur folgende Werte eingestellt werden:
¢ 0:00 Vorspateln deaktiviert

¢ 0:15 15 Sek. vorspateln

¢ 0:20 20 Sek. vorspateln

* 0:25 25 Sek. vorspateln

Vorspatelfunktion deaktivieren

= Vorspatelfunktion wéhlen.

= Steuerknopf drehen, bis in der Grossanzeige 0:00 angezeigt wird.

= Parametertaste der Vorspatelfunktion erneut driicken bis Signalton ertont (nach ca. 2 Sekunden).

-11 -




B3 7 Reinigung / Wartung

T Vor Reinigungs- und Wartungsarbeiten Gerat ausschalten und Netzstecker ziehen!

7.1  Gehause reinigen
Gerat nicht mit Dampf reinigen.

' KEINE l6sungsmittelhaltigen, aggressiven oder scheuernden Reiniger verwenden.

= Gerat ausschalten.
= Netzstecker ziehen.
= Gehause feucht abwischen.

7.2  Dichtflachen

Folgende Dichtflachen missen immer sauber gehalten werden, um einen
optimalen Vakuumaufbau und einen sicheren Halt des Ruhrbechers wéh-
rend des Mischvorgangs zu gewahrleisten:

* Dichtung Ruhrwerk / Becher (28).

» Dichtung Gerat / Ruhrwerk (29).

Tipp

Die Gummidichtungen am Ruhrwerk von Zeit zu Zeit mit Vaseline ein-
fetten. Dies erhoht die Lebensdauer der Dichtungen und garantiert eine
optimale Vakuumleistung.

7.3  Ansaudfiltersystem

u Das Ansaudfiltersystem besteht aus einem Schwammfilter (5) und einem
Sinterfilter (14).

Bei der Verwendung von Einbettmassen konnen Schwammfilter und
Sinterfilter gesundheitsgefahrdende Stoffe (Staube) enthalten.
Beachten Sie die Angaben im Sicherheitsdatenblatt.

Geeignete personliche Schutzausristung verwenden.

Der Vakuumaufbau ist nur bei sauberem Ansaugdfiltersystem
gewahrleistet.

Gerat nie ohne volistandiges Ansaugdfiltersystem betreiben!

7.3.1 Schwammfilter

= Schwammfilter (5) nach unten herausziehen und neuen Schwammfilter
einsetzen.

7.3.2 Sinterfilter
= Schwammfilter nach unten herausziehen.

= Sinterfilter (14) durch drehen gegen den Uhrzeigersinn I6sen und entneh-
men.

= Neuen Sinterfilter einsetzen und im Uhrzeigersinn festdrehen. Der Sinter-
filter muss fest sitzen.

= Schwammfilter wieder einsetzen.

Bei friiheren Gerédten (Seriennummer-Index A) ist der Sinterfilter nur
gesteckt. In diesem Fall den Sinterfilter nach unten herausziehen und
den neuen Sinterfilter wieder bis zum Anschlag eindriicken.

Der Sinterfilter kann auch im Ultraschallbad gereinigt werden.
(Empfehlung: Gipsléser GO-2011, Art.-Nr.: 2011-0000).

-12 -
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7.4  Sicherungswechsel
Vor dem Wechsel der Sicherung Netzstecker ziehen.

Nie Sicherungen mit grof3eren Werten einsetzen.

= Gerat ausschalten.

= Netzstecker ziehen.

= Sicherungshalter (7) beidseitig entriegeln und herausziehen.
= Defekte Sicherungen wechseln.

= Sicherungshalter wieder ganz einschieben, bis er auf beiden Seiten
einrastet.

7.5 Eingangsfilter
nur Twister evolution venturi
e  Beiden Twister evolution venturi - Geréten gibt es zwei Ausfiihrungen des Eingangsfilters:

[ /

> Aktuelle Ausfuhrung:
Eingangsfilter intern, hinter dem Druckluftanschluss (Abb. 17-a).

= Geréat von Druckluft trennen.

= Ring am Druckluftanschluss (12) hoch driicken und Druckluft-
schlauch (18) abziehen.

= Verschraubung des Druckluftanschluss (12) I6sen und Filter (13) 13/?
herausdrehen. /.
= Neuen Filter in Druckluftanschluss eindrehen und Verschraubung 12 i
wieder handfest festschrauben. 18 ‘
= Druckluftschlauch (18) bis zum Anschlag in Schlauchanschluss des \H Abb. 17-a

Druckluftanschluss (12) einstecken. Dabei ist ein leichter Widerstand
spurbar zu Uberwinden.

= Gerat an Druckluft anschlieRen.

» Fruhere Ausfihrung:
Eingangsfilter gesteckt, vor dem Druckluftanschluss (Abb. 17-b).

= Geréat von Druckluft trennen.

= Ring am Eingangsfilter (13) hoch driicken und Druckluftschlauch (18)
abziehen.

= Ring am Druckluftanschluss (12) hoch driicken und Eingangsfilter (13)
abziehen.

= Neuen Eingangsfilter in Druckluftanschluss einschieben.
Dabei ist ein leichter Widerstand spurbar zu Uberwinden. Abb. 17-b

= Druckluftschlauch in Eingangsfilter einschieben.
Dabei ist ein leichter Widerstand spurbar zu Uberwinden.

= Geréat an Druckluft anschlieen.

Héufige Verschmutzung des Eingangsfilters weist auf verschmutzte Druckluft hin. In diesem Fall
sollte ein Filterdruckregler (siehe Kap. 3.3 Zubehdr) vorgeschaltet werden.

N,

7.6  Schalldampfer wechseln
nur Twister evolution venturi
= Schalldampfer (11) nach unten herausschrauben.
= Neuen Schalldampfer wieder einschrauben.

Abb. 18
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E 7.7

8.2

Ersatzteile

Verschleil’- bzw. Ersatzteile finden Sie in der Ersatzteilliste im Internet

unter www.renfert.com/p918.

Geben Sie dort folgende Artikelnummer ein: 18280000 oder 18290000.

Aus der Garantieleistung ausgeschlossene Teile (Verschleil3teile,
Verbrauchsteile) sind in der Ersatzteilliste gekennzeichnet.

Seriennummer, Herstelldatum und Gerate-Version befinden sich auf dem Gerate-Typenschild.

Fehlersuche

Twister evolution (Nr. 1828)

Fehler

Ursache

Abhilfe

EIN- / AUS-Schalter ohne
Funktion.

» Kein Stromanschluss.

* Elektrische Geratesicherung de-
fekt.

* Stromversorgung Uberprufen.
* Sicherung wechseln (Kap. 7.4).

Motor lauft nicht an.

» Motor defekt.

» Gerét in Reparatur geben.

Kein bzw. verminderter
oder zu langsamer Vaku-
umaufbau.

 Ansaudfiltersystem verschmutzt.
* Dichtflachen verschmutzt.

» Magnetventil defekt.

» Vakuumpumpe defekt.

* Filter reinigen/wechseln (Kap. 7.3).
* Dichtflachen reinigen (Kap. 7.2).

» Gerat in Reparatur geben.

» Geréat in Reparatur geben.

Vakuumabbau / -beluf-
tung zu langsam.

» Ansaudfiltersystem verschmutzt.
» Magnetventil defekt.

« Filter reinigen/wechseln (Kap. 7.3).
» Gerét in Reparatur geben.

Vakuumpumpe lauft
nicht an.

« Stift fur Bechererkennung klemmt.

* Bereich um Stift reinigen.
» Gerét in Reparatur geben.

Vakuumpumpe schaltet
wahrend des Ruhrvor-
gangs periodisch ein
und aus.

* Bei Vakuum < 100 % schaltet die
Vakuumpumpe ab, wenn das ein-
gestellte Vakuum erreicht ist.

* keine, Fallt das Vakuum durch Nachgasen ab,
wird die Vakuumpumpe automatisch wieder
eingeschaltet, bis das gewlinschte Vakuum
erreicht ist.

Twister evolution venturi (Nr. 1829)

Fehler

Ursache

Abhilfe

EIN- / AUS-Schalter ohne
Funktion.

¢ Kein Stromanschluss.
« Elektrische Geratesicherung defekt.

» Stromversorgung Uberprifen.
« Sicherung wechseln (Kap. 7.4).

Motor lauft nicht an.

» Motor defekt.

» Gerat in Reparatur geben.

Kein bzw. verminderter
oder zu langsamer Vaku-
umaufbau.

» Kompressor nicht eingeschaltet.

« Betriebsdruck zu niedrig oder zu
hoch.

 Druckluftschlauch nicht ange-
schlossen, undicht oder geknickt.

¢ Anschlussschlauch zu lang.

¢ Querschnitt des Anschluss-
schlauchs zu klein

» Ansaudfiltersystem verschmutzt.
¢ Dichtflachen verschmutzt.

« Eingangsfilter verstopft

» Schalldampfer verschmutzt.

« Magnetventil defekt.
* Venturidiise verstopft

» Kompressor einschalten.

» Dynamischen Betriebsdruck prifen (siehe
technische Daten, Kap. 9).
» Andere Verbraucher abschalten.

* Druckluftschlauch tberprifen.

» Maximale Lange 2 m.
* Minimaler Innendurchmesser 4 mm.

« Filter reinigen/wechseln (Kap. 7.3).
* Dichtflachen reinigen (Kap. 7.2).
* Eingangsfilter wechseln (Kap 7.5).

 Schalldampfer ersetzen (Kap. 7.6).
* Filterdruckregler vorschalten.

 Gerat in Reparatur geben.
» Gerat in Reparatur geben.
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Fehler Ursache Abhilfe

Vakuumabbau / -belif-  Ansaudfiltersystem verschmutzt. « Filter reinigen/wechseln (Kap. 7.3).
tung zu langsam. « Schalldampfer verschmutzt. « Schalldampfer ersetzen (Kap. 7.6).
« Filterdruckregler vorschalten.
* Magnetventil defekt. « Gerat in Reparatur geben.
Kein Vakuumaufbau. « Stift fir Bechererkennung klemmt. |+ Bereich um Stift reinigen.

» Gerét in Reparatur geben.

Permanentes Abluftge- * Magnetventil defekt. » Gerét in Reparatur geben.

rausch. « Stift fiir Bechererkennung klemmt. |« Bereich um Stift reinigen.
» Gerét in Reparatur geben.

Flatterndes Gerausch * Druck zu gering. * Dynamischen Betriebsdruck prifen
aus dem Schalldampfer. (siehe technische Daten, Kap. 9).

8.3  Fehlercodes
Tritt im Gerat ein Fehler auf, den die Elektronik erkennt:
¢ Wird der Mischvorgang abgebrochen.
¢ Ertont ein Warnsignal.
¢ Blinken in der Anzeige abwechselnd ,Err* und ein Fehlercode.
Beenden der Fehleranzeige:
= Steuerknopf driicken (auf3er Err 3, 5 und 6).
= Err 3, 5 und 6: Gerat ausschalten, Hinweis in Kap. 5.4.2 Stromausfall beachten.
- Bei Err 5 kann der Mischbecher u.U. nicht mehr abgenommen werden.

Bei den in der folgenden Tabelle aufgefiihrten Fehlercodes verfahren Sie bitte wie angegeben.

Fehlercode Ursache Abhilfe
Err. 2  Mindestvakuum wird nicht erreicht. * Becher beliiften und abnehmen (siehe Kap. 5.4.1,
Pkt 2 und 3).
¢ Abfall des Vakuums unter 500 mbar. » Bei wiederholtem Auftreten des Fehlers:

Gerét in Reparatur geben.

Err. 3 » Vakuum wird zu schnell aufgebaut da An- * Filter reinigen / wechseln (siehe Kap. 7.3).
saudfiltersystem verstopft.
Err. 4 * Ruhrmotor defekt. * Becher beluften und abnehmen (siehe Kap. 5.4.1,
Pkt. 2 und 3).
» Gerét in Reparatur geben.
Err. 10  Zu viel Material. * Becher beluften und abnehmen (siehe Kap. 5.4.1,
Pkt 2 und 3).

* Becher nur bis Maximalmarkierung beftillen.Die
Maximalmarkierung gilt fur Pulver und Flussigkeit
im ungemischten Zustand.

* Ruhrzeit zu lange, Masse bindet bereits ab. |« Becher beltiften und abnehmen (siehe Kap. 5.4.1,
Pkt 2 und 3).
* Kurzere Ruhrzeit wéhlen.

Bei allen tbrigen Fehlercodes:

= Fehlercode notieren.

= Gerat in Reparatur geben.

= Fehlercode dem Reparaturbetrieb angeben.

-15-



o RS

10

11

11.1

11.2

Technische Daten

Twister evolution (Nr. 1828) Twister evolution venturi (Nr. 1829)
Netzspannung: 100 - 240 V, 50/ 60 Hz
Leistungsaufnahme: 180 VA
Geratesicherung: T4AL, 250 VAC
Drehzahl: 100 - 450 1/min
Anschlussdruck: -- 4,5 - 6 bar [65 - 87 psi]
Luftverbrauch, ca.: - 28 I/min
LpA ) (im Leerlauf): <70 db(A)
MaBe (B x H xT): 60 112 % 9.3 ineh (60 x 126 x 0.3 inch]
Sa%WiCht (ohne Becher) 5,2 kg [11.5 Ibs] 4,0 kg [8.8 Ibs]

*) Schalldruckpegel nach EN ISO 11202

Garantie

Bei sachgeméaRer Anwendung gewdahrt Renfert lhnen auf alle Teile des Vakuum-Anmischgerats eine
Garantie von 3 Jahren. Voraussetzung fur die Inanspruchnahme der Garantie ist das Vorhandensein der
Original-Verkaufsrechnung des Fachhandels.

Ausgeschlossen aus der Garantieleistung sind Teile, die einer nattrlichen Abnutzung ausgesetzt sind
(Verschleif3teile), sowie Verbrauchsteile. Diese Teile sind in der Ersatzteilliste gekennzeichnet.

Die Garantie erlischt bei unsachgemafRer Verwendung, bei Missachtung der Bedienungs-, Reinigungs-,
Wartungs- und Anschlussvorschriften, bei Eigenreparatur oder Reparaturen, die nicht durch den Fach-
handel durchgefuhrt werden, bei Verwendung von Ersatzteilen anderer Hersteller und bei ungewdhn-
lichen oder nach den Verwendungsvorschriften nicht zulassigen Einflissen.

Garantieleistungen bewirken keine Verlangerung der Garantie.

Entsorgungshinweise

Die Entsorgung des Geréts muss durch einen Fachbetrieb erfolgen. Der Fachbetrieb ist tber gefahrliche
Reststoffe im Gerét zu informieren.

Entsorgungshinweis fur die Lander der EU

Zur Erhaltung und zum Schutz der Umwelt, der Verhinderung der Umweltverschmutzung, und um die
Wiederverwertung von Rohstoffen (Recycling) zu verbessern, wurde von der européischen Kommission
eine Richtlinie erlassen, nach der elektrische und elektronische Gerate vom Hersteller zuriickgenommen
werden, um sie einer geordneten Entsorgung oder einer Wiederverwertung zuzufihren.

Die Gerate, die mit diesem Symbol gekennzeichnet sind, durfen innerhalb der Europaischen Union
daher nicht Gber den unsortierten Siedlungsabfall entsorgt werden.

Bitte informieren Sie sich bei Ihren lokalen Behdrden tber die ordnungsgemalfe Entsorgung.

Besondere Hinweise fur Kunden in Deutschland
Bei den Renfert Elektrogeraten handelt es sich um Geréte fir den kommerziellen Einsatz.

Diese Geréte diurfen nicht an den kommunalen Sammelstellen fiir Elektrogerate abgegeben werden,
sondern werden von Renfert zurickgenommen.

Hinweise dazu finden Sie auch im Internet unter: www.renfert.com

Anderungen vorbehalten
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Introduction
Employed Symbols

This manual contains symbols also found on the appliance itself with the following meaning.

Danger!
Immediate risk of injury. Please observe accompanying documentation!

High Voltage!
Danger — high voltage.

Caution
Risk of damage to the appliance if the instruction is not followed.

Notice
A general notice that improves and eases use.

For indoor use only.

Disconnect from mains supply before opening the appliance.
The appliance complies with applicable EU directives.
This product complies with the relevant UK legislation.

See UKCA Declaration of Conformity in the Internet under www.renfert.com.

Within the EU, this device is subject to the provisions of the directive
2002/96/EG (WEEE directive).

There is a FAQ video available on this topic in our video gallery under
www.renfert.com/p49.

List, particular attention should be paid
e List
- List
= Instructions / appropriate action / input / operational sequence:
You will be asked to carry out the action in a specified order.
¢ Result of an action / reaction of the device / reaction of the program:
The unit or program reacts as a result of your actions or when a specific incident occurs.

Other symbols are explained when displayed.

Safety

Please use this information to brief operators on how to use this appliance and about possible
applications and potential hazards during use.

This user information should be made available to the operator at all times.

Intended use

The Twister evolution / Twister evolution venturi vacuum mixer is designed solely for homogeneous, bub-
ble-free mixing of dental casting and modelling materials such as plasters, investments, and silicones.

Improper use

Only spare parts and accessories supplied or authorized by Renfert GmbH may be used with this prod-
uct. If other spare parts or accessories are used, this could have a detrimental effect on the safety of the
device, increase the risk of serious injury and lead to damage to the environment or the device itself.
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Ambient conditions (according to DIN EN 61010-1)

The appliance should only be operated:

* indoors

e up to 2,000 metres above sea level

e at an ambient temperature of 5 °C - 40 °C [41 °F - 104 °F] *)

e at a maximum relative humidity of 80 % at 31 °C [87.8 °F], linear reduction up to 50 % relative humidity
at 40 °C [104 °F] *)

 with mains electricity supply provided that the voltage fluctuation is within 10 % of the rated value

 with Pollution Degree 2

< with Overvoltage Category Il

*) The appliance can be used at a temperature of 5 °C - 30 °C [41 °F - 86 °F] and at a humidity of up to 80 %. At tem-
peratures of 31 °C - 40 °C [87.8 °F - 104 °F] the humidity must reduce proportionately to ensure that the appliance
can be operated (e.g. at 35 °C [95 °F] = 65 % humidity, at 40 °C [104 °F] = 50 % humidity). The appliance should
not be operated at temperatures above 40 °C [104 °F].

Hazards and warnings

Granted protection is not given any longer in case the appliance is not operated according to the
instruction manual on hand.

Only to be used indoors. The appliance is only intended for dry operation and should not be used
or stored outdoors or in wet conditions.

The appliance should only be operated using a mains cable with a country-specific plug system.
Any modification required should only be carried out by an electrician.

The appliance should only be operated if the data on the rating plate corresponds with the data of
regional mains voltage.

The appliance should only be plugged into earthed sockets.

The mains socket should be easily accessible.

Regularly check connecting cables and hoses (e.g. mains cable) for damage (e.g. kinks, tears,
porosity) or deterioration. Do not operate appliances with damaged mains wires, hoses or other
defects.

The appliance should always be operated under supervision.

Risk of injury!

Risk of injury if the components used are not approved. Always use original Renfert components.
Always read the safety data sheets supplied by the manufacturers when mixing investment mate-
rials! Wear the appropriate personal protective equipment as and when required!

Never mix flammable or explosive materials.

Never connect the paddle without the mixing bowl.

Manipulating the automatic bowl coupler and the intake opening can result in damage to the de-
vice and personal injury.

Switch off the appliance when work is complete.

Switch off and unplug the appliance before carrying out repairs and servicing work on electrical
components.

Switch off and unplug the appliance before cleaning or servicing it.

It is the responsibility of the operator that national regulations during operation and regarding a
repeated safety inspection of electrical equipment are complied with. For Germany these are the
regulation 3 by DGUV (German Statutory Accident Insurance) in relation with VDE 0701-0702 (As-
sociation for Electrical & Electronic Technology).

Information on REACH and SVHC is available on our website www.renfert.com, in the Support
area.

Authorised persons
The appliance may only be operated and serviced by trained personnel.

Disclaimer

Renfert GmbH is not liable for claims for compensation or claims under guarantee if:

the product is used for purposes other than those stated in the operating instructions.

the product is modified in any way — apart from modifications described in the operating instructions.

the product has not been repaired by a specialist firm or original Renfert replacement parts have not been
used.

there is continued use of the product despite obvious safety defects or damage.

the product has been subjected to mechanical knocks or has been dropped.
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Product description

Components and functional elements

1 Control knob (set mixing parameters,
start, stop, aerate)

Programming key
Parameter keys
Display

Sponge filter
Appliance switch
Fuse

Appliance socket
Cable safety catch

© 00 ~NOO OB wWwN

10
11
12

13
14
15
16
17
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menc. 300 Umin

Standard Delivery

1 Vacuum mixer
1 Mains cable

1 Pneumatic connection set
(Twister evolution venturi only)

1 Operating instructions
1 Fastening set

Accessories

1821-0102 Stand for benchtop device W x H x D:

227 x 622 x 294 mm
[8.937 x 24.488 x 11.575 inch]

1821-0200 Mixing spatula
1820-6500 Bowl incl. blunger, 65 ml
1820-6520 Bowl, 65 ml

1820-0200 Bowl incl. blunger, 200 ml
1820-0220 Bowl, 200 ml

1820-0500 Bowl incl. blunger, 500 ml
1820-0520 Bowl, 500 ml

Knurled nut
Silencer (Twister evolution venturi only)

Compressed air connection
(Twister evolution venturi only)

Inlet filter (Twister evolution venturi only)
Sinter filter

Bowl incl. blunger

Pneumatic connection set

Mains cable

Compressed air hose

500 ml bowl, incl. blunger
Compressed air hose, 2 m
(Twister evolution venturi only)

Drill template
Repalcement sponge filter

1820-0700 Bowl incl. blunger, 700 ml
1820-0720 Bowl, 700 ml

1820-1001 Bowl incl. blunger, 1000 ml
1820-1020 Bowl, 1000 ml

1823-0500 Alginate Mixing bowl 500 ml, incl.

paddle

2929-0000 Filter pressure regulator



m 4.1

4.2

4.3

4.4

Commissioning

Setup Recommendations
Operate the appliance at room temperature 15 - 30 °C [59 — 86 °F].

When setting up the appliance, please note the following:

* Do not place the appliance under a heat source.

* Do not place the appliance in front of open windows.

* Do not set the appliance up where it will be subjected to direct sunlight.
» Do not subject the appliance to high humidity.

Wall Mounting

Please have the following items on hand:

* pencil,

o drill template,

* Phillips head screwdriver,

o drill,

e drill bit 8 mm [5/16th inch] - appropriate for the wall material.

Make sure the wall on which you intend to mount the device is capable of bearing its weight!

Please ensure that there are no electric cables or water pipes running through the wall at the
place of installation!

= Establish optimum working height.

= Align the drill template and mark the drill holes.

= Drill the required holes >>> depth at least 55 mm [2.2 inch].
= Insert the dowels.

= Screw the top screws into the dowels. Allow the screws to pro-
trude 9 - 10 mm [0.35 - 0.4 inch].

= Screw the lower mounting bracket into place.

= Hang the appliance on the wall.

= Secure the device by tightening the knurled nut (10, Fig. 3).
Tighten the knurled nut securely.

Benchtop Models

The stand (19) can be used to convert the vacuum mixer to a
floor-mounted appliance.

= Position the stand on a level surface.

= Hang the appliance in the stand.

= Secure the appliance by tightening the knurled nut (10).
Tighten the knurled nut securely.

The stand is not part of the standard delivery and must be ordered
as an optional accessory (refer to section ,3.3 Accessories").

Electrical connection

Ensure the mains supply and voltage marked on the name-
plate is identical.

= Secure the mains cable (17) through the cable safety catch (9).
= Plug mains cable into socket (8) on appliance.

= Plug in at the mains.

Fig. 4



45 Compressed air supply
Twister evolution venturi only

= Plug the compressed air tube (18) into the tube attachment on
the compressed air connection (12) as far as it will go. There will
be a slight resistance to overcome when attaching.

= Select the proper coupling from the set (16, Fig. 1) provided and
install it on the other hose end to connect it to the compressed
air system.

= Connect to compressed air line system.

In previous devices, the inlet filter (13) was situated outside
the device (Fig. 5-b). In these cases, push the compressed air
horse (18) onto the inlet filter (13). There will be a slight resis-
tance to overcome when attaching.

NEVER operate the device without the inlet filter!

The best vacuum performance is attained at the operating
pressure specified in the technical data (see section 9).
Use filter pressure regulator if necessary (see section
»3.3 Accessories*).

The vacuum mixer is now ready for operation.

N,

5 Operation
51 Key Symbols

Mixing Symbol ATl Factory setting
parameters range
Program E] 1-100 1
Mixing time D 0:00 ) 9:55 1:00
min:sec
100 - 450
Speed 1/min 350
70 - 100 %)
Vacuum "fos 80 / 100 **) 100
%
Pre-vacuum ol 0:00 1:00 0:00
min:sec
Post-vacuum U 0:00 1:00 0:00
min:sec
Interval **+) < 0:00 0:30 0:00
min:sec
. | 0:00/0:15/ .
Premix, plaster 4l 0:20 / 0:25 0:00
Premix, f 0:00/0:15/ .
investment HFi 0:20/0:25 0:00

*)  Twister evolution, no. 1828: in 5 % increments

**)  Twister evolution venturi, no. 1829: Choice of 80 % and 100 % vacuum levels only.

***)  Direction change:
The time period after which the current direction of mixing is reversed.
This only applies if the mixing time is longer than the interval.

Fig. 5-b



5.2

5.2.1

5.2.2

5.3

5.3.1

Display
The information which appears on the display varies according to the
operating state.

Initial state

20 Number of program selected. \ﬁ—w

21 Large mixing time display.
22 Parameter symbol in large-scale display (here: mixing time). | — 22
23 Speed setting in selected program.
c |23
24 Vacuum setting in selected program. I
| —21
| ——24
Fig. 6

During Mixing process

Information on current stage of mixing process: w

20 Number of program selected.

21 Large-scale display of parameter (here: remaining mixing time). L — 22

22 Symbols depicting the mixing parameter settings for the current 20— 23
stage of the mixing process. — 1

23 Speed setting in current stage of mixing process. —

24 Vacuum setting in current stage of mixing process. 25— — 24

25 Current vacuum level (bar graph). Fia. 7

ig.

On / Off

The appliance is switched on and off at the switch (6, Fig. 1).
The program and mixing parameter settings last used will appear in the display when the appliance is
switched on.

Standby mode

The appliance will go into standby mode if no button is pressed or it stands idle for more than three min-
utes.

The display will be dimmed when this happens.
To leave the standby mode:
= Press any parameter key.
= Turn the control knob.
= Press the control knob.
= Couple the mixing bowl to the appliance.
¢ The previously used programme and its mixing parameters are shown again.

Tip - Setting the Vacuum:

Tests with various investment materials have shown that the best mixing results (smooth, homoge-
neous casting results) are obtained at the maximum vacuum setting. As a rule, this also applies to plas-
ters. In individual instances, independent tests have shown that — under extremely high vacuum — the
partial pressure in the mixing bowl can sink to a point where bubbles due to boiling can form in certain
plasters.

Then reduce the vacuum setting.



N,

~,

N,

Mixing Process
Always read the safety data sheets supplied by the manufacturers when mixing investment mate-
rials! Wear the appropriate personal protective equipment as and when required! m

Observe maximum mark on mixing bowl. Do not fill the mixing bowl over the maximum mark.
This limit is valid for powders and liquids measured before mixing.
If the mixing bowl is over-filled the suction filter system can become soiled.

Attempting to mix small quantities in large bowls will result in inadequate mixing.

= Select an appropriate mixing bowl size.
= Mix powder and liquid as instructed by the manufacturer. Allow plaster
to sit for approx. 15 - 20 sec.
= Using a spatula, lightly mix the materials together or use the premix
function (refer to Sec. 6.4). 25

= Install the appropriate paddle.
- Make sure the bowl rim and cover rim (28, Fig. 12) are clean!

= Select the desired program. 2
= Press the programming key, ,P* (2).
= Select the desired program by turning the control knob (1).
¢ The following will be shown from the selected programme (Fig. 7):
- Symbols of the used parameter 1
- Mixing time
- Speed
- Vacuum
= Couple the mixing bowl (15) to the device. ]
¢ When the bowl is added the motor runs briefly in order to engage the ”
paddle. =T
¢ Vacuum generation starts automatically. —
= Do not let go until the bowl stays in place alone and vacuum level bar 15 )
has passed the halfway mark (25, Fig. 8)!
If the set vacuum is <100 %, the pump will switch off when it is
achieved. The pump can restart briefly, in order to reach the set
vacuum level exactly.
Twister evolution venturi only Fig. 9

The reduced vacuum level (80 %) is achieved through an opened
bypass. This is why it sounds similar to when 100 % vacuum is
achieved.

Once the minimum vacuum has been achieved (the appliance beeps), the mixing program begins auto-
matically.
¢ The remaining mixing time (countdown) is displayed during the mixing process.
¢ The appliance beeps once the mixing program has been completed.
¢ The time which has elapsed since the end of the mixing cycle is shown in the display.
= Aerate bowl
= Hold the bowl!
= Press the control knob (1).
¢ The bowl will be released in a few seconds.
= Remove the mixing bowl.
Tip
Only mix the same type of material in a given bowl. Residue form previous mixing processes can have

a negative influence (e.g., silicon fails to harden, etc.). We recommend a separate bowl for each type
of material (plaster, investment, silicon). Use the adhesive labels enclosed to the mixing bowl.



5.4.1

5.4.2

5.5

6
6.1

6.2

6.3

Abort mixing process

= Stop the mixing process: Press the control knob once.
¢ The appliance will beep.
¢ Mixing process being aborted

= Hold the bowl!

= Aerate bowl: Press the control knob.
¢ The bowl will be released in a few seconds.

= Remove the mixing bowl.

Power cut
Twister evolution only

If a power cut should occur or the appliance is switched off during a mixing operation, the vacuum will be
maintained and the bowl will stay on the device.

When the power returns or the device is switched back on again, the bowl will become ventilated and
then fall off.
Twister evolution venturi only

In case of a power failure or if the appliance is switched off, the bowl will be vented and be uncou-
pled.

Adjustment During the Mixing Process

All the mixing parameters can be displayed in large-scale characters during the mixing process if you
press the relevant parameter key.

All the mixing parameter settings for the current stage or a subsequent stage can be changed during the
mixing process:

= Press parameter key:
¢ Mixing parameter symbol will appear in the display.
+ Value will be displayed in large-scale characters.
= Turn the control knob to change the value.

Changes made to the mixing parameter settings during the mixing process will be applied to that
mixing process only and will not be saved. See section 6.3 for instructions on changing and sav-
ing mixing parameter settings.

Programming

Programme Selection

= Press the programming key, ,P“ (2). @

= Select the desired program by turning the control knob (1).

The following will appear in the display when a program is select-

ed:

e Symbols of the mixing parameter settings which are being used in
the current program.

* Mixing time setting in selected program. 3 -

e Speed setting in selected program.

* Vacuum setting in selected program. 2
Displaying Mixing Parameters o i
The mixing parameters of the currently selected programme can

~—

=

B
]

=50

BE

o

be displayed at any time.
Displaying the parameters:
= Press parameter key (3).
¢ Mixing parameter symbol will appear in the display.

+ Mixing parameter setting is displayed in large-scale characters
for approx. 4 sec. or until another key is pressed.

=

Fig. 10

Setting / Saving Mixing Parameters
Only the mixing parameters of the currently selected programme can be changed and saved.

-10 -



6.3.1

N,

6.3.2

N,

6.4.1

6.4.2

Saving mixing parameter settings permanently
= Select mixing parameter settings.
= Press parameter key (3).

¢ Mixing parameter symbol will appear in the display.

¢ Mixing parameter setting is displayed in large-scale characters for approx. 4 sec. or until another key
is pressed.

= Set value.

= Turn the control knob (1) to change the value.
= Set further values as above described.

= Save value.

¢ Press programme button ,,P* (2) until the acoustic signal can be heard (after approx. 2 seconds) which
means that all values in the selected programme have been permanently saved.

Individual values can also be saved permanently by pressing the relevant parameter button for
approx. 2 seconds.

Saving mixing parameter settings temporarily
= Select mixing parameter settings.

¢ Press parameter key.

4 Mixing parameter symbol will appear in the display.

¢ Mixing parameter setting is displayed in large-scale characters for approx. 4 sec. or until another key
is pressed.

= Set value.
¢ Turn the control knob to change the value.

If the parameter key is not pressed again then the value will only be temporarily saved and will only be
applied to the next mixing process.
Once this process has been completed, the previously programmed values will again apply.

Any parameters, which are changed during the mixing process, also only apply to the current
cycle. At the end of this cycle, the previously programmed values will again apply.

Premix Function

You can choose to activate one of two different premixing functions:
» Premix function for plaster (26).
» Premix function for investment materials (27).

When one function is activated, the other is automatically deactivated.
The premixing process for both functions lasts no more than approx.
25 sec.

Depending on the amount and type of mixture in question, a good mix-
ing result can also be obtained from a shorter premixing process. If a
premixing function is activated in a program then its symbol will appear
in the display.

Fig. 11

Activate premixing function

The process for the activation and permanent or temporary storage of the premixing function is the same
as that for changing a mixing parameter setting.

Only the following values can be set for premixing:
e 0:00 Premixing deactivated

e 0:15 15 sec. premixing

e 0:20 20 sec. premixing

e 0:25 25 sec. premixing

Deactivating the premixing function
= Select premixing function.
= Turn control knob until 0:00 is displayed in large-scale characters.

= Press the parameter key for the pre-mixing function again until the acoustic signal can be heard
(after approx. 2 second).

-11 -
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7.1

7.2

7.3.2

N,

Cleaning and Maintenance

Switch off and unplug the appliance before cleaning or servicing!

Housing
Do not steam clean the appliance.

Do not use solvent-based, aggressive or scouring cleaners.

= Switch the appliance off.
= Disconnect from mains.
= Wipe housing with a damp cloth.

Seal Surfaces

The following seal surfaces must always be kept clean in order to ensure
correct vacuum built up and the secure retention of the mixing bowl during
the mixing process:

e Seal between the paddle and the bowl (28).

e Seal between the appliance and the paddle (29).

Tip
You should regularly coat the rubber seals with Vaseline. This will signifi-
cantly increase their service life and optimize to appliance’s function.

Changing suction filter system
The suction filter system consists of a sponge filter (5) and a sinter
filter (14).

When using investment materials, sponge filters and sintered filters
can contain substances (dusts) that are hazardous to health.
Please refer to the information in the safety data sheet.

Use appropriate personal protective equipment.

Vacuum can only build-up in a clean suction filter system.

Never operate the device without the complete suction filter!

Sponge filter

= Pull the sponge filter (5) out in the direction of the base and replace with
a new sponge filter.

Sinter filter

= Pull the sponge filter out in the direction of the base.

= Loosen the sinter filter (14) by turning counter-clockwise and remove.

= Insert new sinter filter and tighten clockwise. The sinter filter should fit
tightly.

= Replace the sponge filter.

In previous devices (serial number index A) the sinter filter was only
plugged in. In this case, pull out the sinter filter downwards and push
the new sintered filter in until it stops.

The sinter filter can also be cleaned in the ultrasonic bath.
(Recommendation: Plaster solvent GO-2011, Art.no. 2011-0000).

-12 -
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7.4  Changing fuses

Before replacing a fuse, disconnect the appliance from the mains.

Never use a fuse of larger impedance.

= Switch the appliance off.

= Disconnect from mains.

= Unlatch the fuse holder (7) on both sides and remove.
= Change blown fuse.

= Replace the fuse holder by sliding back into the socket until both
sides lock into place.

7.5 Changing inlet filter
Twister evolution venturi only

. In the Twister evolution venturi units there are two different types
( 2 of inlet filters:

» Current version:
Inlet filter internally, behind the compressed air connection
(Fig. 17-a).
= Disconnect the appliance from the compressed air supply.

= Press the compressed air connection ring (12) upwards and remove
the compressed air tube (18).

= Loosen the compressed air connection screw fitting (12) and remove
the filter (13).

= Screw the new filter into the compressed air connection, replace the
screw fitting and hand-tighten.

= Plug the compressed air tube (18) into the tube attachment on the
compressed air connection (12) as far as it will go, passing the point
of slight resistance.

= Reconnect the appliance to the compressed air supply.

» Previous version:
Inlet filter hidden, behind the compressed air connection
(Fig. 17-b).
= Disconnect the appliance from the compressed air supply.

= Press the ring on the inlet filter (13) up and pull the compressed air
hose (18) off.

= Press the ring on the compressed air coupling (12) up and pull the
inlet filter(13) off.

= Insert a new inlet filterto the compressed air coupling, passing the
point of slight resistance.

= Insert the compressed air hose to the new intake filter, passing the
point of slight resistance.

= Reconnect the appliance to the compressed air supply.

- Frequent intake filter blockage is an indication of contaminated compressed air. In such cases
we recommend the upstream installation of a filter pressure regulator (see section ,,3.3 Accesso-

ries®).

7.6  Changing the silencer
Twister evolution venturi only
= Unscrew and remove silencer (11).
= Fit and screw in new silencer.

-13 -




7.7

8.2

Spare Parts

You can find components subject to wear and the spare parts on the

spare patrt list in the internet at www.renfert.com/p918.
Enter the following item number: 18280000 oder 18290000.

The components excluded from the warranty (such as consumables or
parts subject to wear and tear) are marked on the spare part list.

Serial number and date of manufacturing are shown on the type plate of the unit.

Troubleshooting

Twister evolution (No. 1828)

Fehler

Ursache

Abhilfe

ON / OFF switch fails
to work.

* Power not connected.
» Device fuse blown.

» Check the power supply.
* Replace the fuse (Sec. 7.4).

Motor fails to start.

» Motor fault.

* Have the device repaired.

No, or insufficient vac-
uum (not in the green
range on the scale).

* Suction filter system plugged.
* Seal surfaces dirty.

* Solenoid valve fault.

* Vacuum pump fault.

* Have filter cleaned or changed (Sec. 7.3).
* Clean the seal surfaces (Sec. 7.2).

» Have the device repaired.

* Have the device repaired.

Vacuum release / vent-
ing, too slow.

* Suction filter system plugged.
» Solenoid valve fault.

» Have filter cleaned or changed (Sec. 7.3).
» Have the device repaired.

Vacuum pump doesn‘t
start.

» Bowl detection pin sticking.

* Clean area around pin.
» Have the device repaired.

The vacuum pump
switches on and off in-
termittently during the
mixing process.

* At <100 % vacuum, the vacuum
pump will switch off once the set
vacuum has been reached.

* None, If the vacuum should drop due to
seepage, the vacuum pump will automatically
switch back on until the set vacuum level has
been reached.

Twister evolution venturi (No. 1829)

Error

Cause

Solution

ON / OFF switch fails to
work.

* Power not connected.
* Device fuse blown.

» Check the power supply.
* Replace the fuse (Sec. 7.4).

Motor fails to start.

» Motor fault.

» Have the device repaired.

No, or insufficient vacu-
um.

» Compressor switched off.

» Operating pressure too low or too
high.

» Compressed air hose not connect-
ed, leaky or bent.

« Air hose too long.

» Square are of air hose too small.
* Suction filter system plugged.

* Seal surfaces dirty.

« Inlet filter plugged.

« Silencer plugged.

* Solenoid valve fault.
* Venturi nozzle plugged.

» Switch the compressor on.

» Check dynamic operating pressure
(see technical data, Sec. 9).
 Switch off other consumers.

» Check the hose.

* Maximum length 2 m.

* Minimum inner diameter 4 mm.

* Have filter cleaned or changed (Sec. 7.3).
* Clean the seal surfaces (Sec. 7.2).

» Change inlet filter (Sec. 7.5).

 Replace the silencer (Sec. 7.6).
 Connect filter pressure regulator in series.

* Have the device repaired.
» Have the device repaired.

Vacuum release / venting,
too slow.

« Suction filter system plugged.
« Silencer plugged.

» Solenoid valve fault.

* Have filter cleaned or changed (Sec. 7.3).

» Replace the silencer. (Sec. 7.6).
 Connect filter pressure regulator in series.

* Have the device repaired.

-14 -




Error Cause Solution

No vacuum being gener- |+ Bowl detection pin sticking. « Clean area around pin.
ated. « Have the device repaired.
Permanent venting noise. |+ Solenoid valve fault. * Have the device repaired.
» Bowl detection pin sticking.  Clean area around pin.
* Have the device repaired.
Fluttering noise from the [+ Working pressure too low. « Check dynamic operating pressure
silencer. (see technical data, Sec. 9).

8.3  Error codes

The following indications will be given if the electronic system detects an error:
¢ The mixing operation is canceled.
¢ Awarning signal will sound.
¢ The display will flash alternately ,Err“ and an error code.

End of error display:

= Press control button (except for Err 3, 5 and 6).

= Err 3, 5 and 6: Switch device off, follow advice in section 5.4.2 “power failure”.

- With Err 5 it may no longer be possible to remove the mixing bowl.

With an error code as shown in the following table, please proceed as advised.

Error code Cause Solution

Err. 2 * Minimum vacuum level not yet reached. * Ventilate bowl and remove (see Sec. 5.4.1, points
no. 2 and 3).

* Vacuum level has dropped below 500 mbar. |« If the error recurs: Have the device repaired.
Err. 3 e The vacuum is built-up too quickly due to the |+ Have filter cleaned or changed (Sec. 7.3).
fact that the suction system is blocked.

Err. 4 » Motor fault. * VVentilate bowl and remove (see Sec. 5.4.1, points

no. 2 and 3).
» Have the device repaired.

Err. 10 * Too much material. * Ventilate bowl and remove (see Sec. 5.4.1, points

no. 2 and 3).

* Only fill the bowl to the maximum fill level.
This limit is valid for powders and liquids measured
before mixing.

» Mixing time too long, the material has al- * VVentilate bowl and remove (see Sec. 5.4.1, points
ready begun to set. no. 2 and 3).
* Select shorter mixing times.

For all other error codes:

= Note error code.

= Have the device repaired.

= Quote the error code to the repair service.

-15-
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11.1

Technical data

Twister evolution (No. 1828) Twister evolution venturi (No. 1829)

Mains voltage: 100 - 240 V, 50 / 60 Hz
Power consumption: 180 VA
Device fuse: T4AL, 250 VAC
Speed: 100 - 450 1/min
Connection pressure: -- 4.5 - 6 bar [65 - 87 psi]
Air consumption, approx.: -- 28 I/min
LpA *) (idling): <70 db(A)
Dimensions (W x H x D): 152 x 285 x 235 mm 152 x 320 x 235 mm

[6.0 x 11.2 x 9.3 inch] [6.0 X 12.6 x 9.3 inch]
Z\")‘??Oh;_:(""'th"“t bowl), 5,2 kg [11.5 Ibs] 4,0 kg [8.8 Ibs]

*) Sound pressure level in accord. with EN ISO 11202

Guarantee

Renfert gives a 3-year guarantee on all parts of the Twister evolution / Twister evolution venturi provided
that the product is used in accordance with the operating instructions. The original sales invoice of the
specialist depot is required for a claim under guarantee.

Parts which are subject to natural wear and tear (wear parts) and consumables are excluded from the
guarantee. These parts are marked in the spare part list.

The guarantee is rendered void in the case of incorrect use, non-adherence to the operating, cleaning,
servicing or connection instructions, repairs carried out by the owner or repairs that are not carried out by
a specialist firm, use of replacement parts from another manufacturer or unusual or unapproved uses not
specified in the user guidelines.

Successful claims under guarantee do not extend the guarantee period.

Disposal instructions

The appliance should be disposed of by a specialist firm. The specialist firm should be informed of any
hazardous residue in the appliance.

Disposal instructions for countries in the EU

To conserve and protect the environment, prevent environmental pollution and improve the recycling of
raw materials, the European Commission adopted a directive that requires the manufacturer to accept the
return of electrical and electronic appliances for proper disposal or recycling.

Within the European Union appliances with this symbol should not therefore be disposed of in
unsorted domestic waste.

For more information regarding proper disposal please apply at your local authorities.

Subject to alteration

-16 -
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2.1

2.2

Introduction

Symboles utilisés
Dans ce mode d’emploi ou sur I'appareil vous trouverez des symboles ayant la signification suivante:

Danger!
Danger immédiat de blessures. Veuillez tenir compte des documents d’accompagnement!

Tension électrique!
Danger du fait de la tension électrique.

Attention!
En cas d’inobservation de I'indication il existe le risque d’endommager I'appareil.

Notes
Il existe des indications utiles concernant la mise en ceuvre de I'appareil qui facilitent sa manipu-
lation.

A utiliser uniqguement a I'intérieur d’une piéce.
Débrancher I'appareil avant de I'ouvrir et tirer la prise électrique.

L'appareil est conforme aux normes EU en vigueur.

Ce produit est conforme a la Iégislation britannique en vigueur.
Voir la déclaration de conformité UKCA sur Internet a I‘adresse suivante www.renfert.com.

Sur le territoire de I’'Union européenne, il est soumis aux dispositions de la Directive relative aux
déchets électriques et électroniques (WEEE).
==

Une vidéo FAQ a ce sujet est disponible dans notre médiathéque,
www.renfert.com/P49.

Enumération, point important a noter
* Enumération
- Enumération

= Instruction / opération nécessaire / saisie / ordre des opérations :
Vous étes invité(e) a effectuer les opérations mentionnées et ce, dans l‘ordre indiqué.
+ Résultat d‘une opération / réaction de I‘appareil / réaction du programme :

L‘appareil ou le programme réagit a une opération que vous avez effectuée ou a un événement parti-
culier.

D’autres symboles sont expliqués pendant leur utilisation.

Securite
Servez-vous de ces informations utilisateur pour instruire les utilisateurs sur le domaine d’appli-
cation, les dangers d’exploitation possibles et I'emploi de I'appareil.

Veuillez tenir ces informations a la disposition de I'opérateur.

Utilisation correspondante aux prescriptions d’emploi

L'appareil de malaxage sous vide Twister evolution / Twister evolution venturi sert a mélanger exclusi-
vement, de fagon homogéne et sans bulles, les matériaux dentaires pour modeles et empreintes tels
platres, revétements ainsi que les silicones.

Utilisation contraire aux prescriptions d’emploi

Seuls les accessoires et pieéces de rechange fournis ou autorisés par la société Renfert GmbH peuvent
étre utilisés avec ce produit. L utilisation d‘autres accessoires et pieces de rechange peut compromettre
la sécurité de I'appareil, présente un risque de blessures graves, peut causer des dégats a l‘environne-
ment ou endommager le produit.
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Conditions d’environnement (selon la norme DIN EN 61010-1)

L'appareil ne peut étre utilisé:

e qu'a l'intérieur,

* jusqu’a une hauteur maximale de 2.000 m au-dessus du niveau de la mer,

e a une température ambiante de 5 - 40 °C [41 - 104 °F] %),

¢ a une humidité relative de 80% pour une température de 31 °C [87,8 °F], a décroissance linéaire,
jusqu’a une humidité relative de 50 % pour une température de 40 °C [104 °F] *),

e avec une alimentation par secteur si les variations de tension ne dépassent pas 10 % de la valeur
nominale,

e & un degré de pollution 2,

 en catégorie de surtension II.

*) A une température de 5 - 30 °C [41 - 86 °F] I'appareil est opérationnel avec un degré d’humidité relative allant
jusqu’a 80 %. A des températures de 31 - 40 °C [87,8 - 104 °F] I'humidité doit diminuer proportionnellement pour
garantir une bonne disponibilité opérationnelle (par ex.: & 35 °C [95 °F] = 65 % d’humidité atmosphérique, a 40 °C
[104 °F] = 50 % d’humidité atmosphérique). A des températures au-dessus de 40 °C [104 °F] 'appareil ne doit pas
étre mis en marche.

Indications et signalisations des dangers

Si lI'appareil n‘est pas actionné conformément au mode d‘emploi présent, la protection prévue
n‘est plus garantie.

N’utiliser I'appareil qu’a I'intérieur. L’appareil ne peut étre utilisé qu’a sec et ne doit pas étre utilisé
dehors ou dans des conditions humides.

L'appareil ne doit é&tre mis en marche qu’avec un céble de secteur correspondant aux normes spé-
cifiques du pays correspondant. En cas de besoin la transformation nécessaire ne peut étre faite
que par un spécialiste en électrotechnique.

L'appareil ne peut étre mis en marche que si les données inscrites sur la plague signalétique cor-
respondent a celles du réseau de tension régional.

L'appareil ne peut étre branché que sur des prises de courant raccordées a des systémes de pro-
tection.

La fiche de contact doit étre facile a atteindre.

Les conduites et les tuyaux (par ex.: le cable de distribution) doivent faire I’objet de vérifications
réguliéres (par ex. : s’ils ne se trouvent pas dessus de porosités, de pliures ou de déchirures) ou
de marques de vieillissement. Les appareils possédant des conduites, des tuyaux détériorés ou
autres défauts ne doivent plus étre mis en service.

Ne faire fonctionner I'appareil que sous surveillance.

Risque de blessure! Lors de I‘emploi d‘accessoires non autorisés il existe des risques de bles-
sure. N‘utiliser que les accessoires d‘origine Renfert.

Pour mélanger des revétements, respecter les consignes des fiches de données de sécurité du
fabricant. Le cas échéant, porter un équipement adéquat pour votre protection personnelle !

Ne pas mélanger des matériaux inflammables ou explosifs.

Ne pas coupler le mélangeur sans son bol de mélange.

Des manipulations sur I’embrayage automatique du bol de mélange et sur I’orifice d’aspiration de
I'appareil peuvent causer I'endommagement de I'appareil et des blessures.

Débrancher I'appareil a la fin du travail.

Avant toute intervention de maintenance ou réparation des éléments électriques, mettez I'appareil
hors tension et débranchez-le.

Débrancher I'appareil et enlever la prise du secteur avant d’en faire son nettoyage ou son entretien.
L’observation des prescriptions nationales concernant le service et la vérification de sécurité
répétitive des appareils électriques est la responsabilité d’opérateur. En Allemagne il s’agit de la
prescription 3 de la DGUV (assurance nationale contre les accidents) en relation avec la norme
VDE 0701-0702 (fédération des industries de I'électrotechnique, de I’électronique).

Vous trouverez des informations sur REACH et SVHC sur notre site internet www.renfert.com
dans la section Service.

Personnes autorisées a I'utilisation
L'utilisation et la maintenance de I'appareil ne sont autorisées qu’a un personnel instruit.

Exclusion de responsabilité

Renfert GmbH refuse toute prise sous garantie et demande de dédommagement si:

Le produit a été utilisé dans d’autres buts que ceux décrits dans le mode d’emploi.

Le produit a été transformé d’une maniére ou d’une autre — sauf pour les changements décrits
dans le mode d’emploi.

La réparation du produit n’a pas été faite par le commerce spécialisé ou si les piéces de rechange
utilisées ne sont pas des pieces d’origines de Renfert.

-4-
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3.3

» Le produit a continué a étre utilisé malgré des défauts de sécurité ou des détériorations visibles.

» Le produit a subi des coups mécaniques ou a été fait tomber.

Description du produit
Composants et eléments fonctionnels

1 Bouton de commande (réglage des
parameétres, marche, arrét, ventilation)

Touche de programme «P>»
Touches des parameétres
Afficheur

Filtre éponge

Interrupteur de I'appareil
Fusible

Connecteur de I'appareil
Arrét de cable

Ecrou moleté
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Livraison

1 Meélangeur sous vide

1 Cable secteur

1 Jeu de raccordement pneumatique
(Twister evolution venturi uniqguement)
Mode d’emploi

1 Jeu de fixation

Accessoires

1821-0102 Support de table
LxHxP: 227 x 622 x 294 mm
[8.937 x 24.488 x 11.575 inch]
1821-0200 Spatule de mélange

1820-6500 Bol de mélange de 65 ml,
malaxeur incl.

1820-6520 Bol de 65 ml

1820-0200 Bol de mélange de 200 ml,
malaxeur incl.

1820-0220 Bol de 200 ml

1820-0500 Bol de mélange de 500 ml,
malaxeur incl.

=

=

Amortisseur de bruit
(Twister evolution venturi uniquement)

Alimentation en air comprimé
(Twister evolution venturi uniquement)

Filtre d’entrée
(Twister evolution venturi uniquement)

Filtre fritté

Bol de mélange malaxeur incl
Jeu de raccordement

Cable secteur

Flexible a air comprimé

Y inclus bol de 500 ml avec mixer
Flexible a air comprimé de 2 m
(Twister evolution venturi uniqguement)
Gabarit de percage

Filtre éponge de rechange

1820-0520 Bol de 500 ml
1820-0700 Bol de mélange de 700 ml,

malaxeur incl.

1820-0720 Bol de 700mi
1820-1001 Bol de mélange de 1000 ml,

malaxeur incl.

1820-1020 Bol de 10000 ml
1823-0500 Bol de mélange pour alginate

2929-0000

de 500ml, malaxeur incl.

Régulateur de pression de filtre



4.2

4.3

4.4

Mise en service

Consignes de mise en place

N'utilisez I'appareil qu’a une température ambiante de 15 - 30 °C [59 - 86 °F].
Choisissez 'emplacement de I'appareil de sorte que :

 I'appareil ne se trouve pas sous une source de chaleur,

« I'appareil ne soit pas placé a proximité d’'une fenétre ouverte,

« I'appareil ne soit pas exposé directement aux rayons du soleil,

* I'appareil ne soit pas exposé a une humidité élevée de I'air.

Montage mural

Mettre a disposition :

 un crayon,

e un gabarit de percage,

e un tournevis cruciforme,

* UNe perceuse,

¢ méche de 8 mm [5/16 inch] - en fonction du matériau de construction du mur.

S’assurer que le mur, auquel 'appareil doit étre fixé, est assez solide!

Vérifier qu’il n’y a pas de cables électriques ou de conduites d’eau installés

dans le mur auquel 'appareil doit étre fixé!

= Déterminer la hauteur de travail optimale.

= Positionner le gabarit de percage et marquer les trous de per-
cage.

= Percer les trous >>> au min. une profondeur de 55 mm [2.2 inch].

= Mettre en place la cheuville.

= Serrer les vis supérieures dans la cheville >>> laisser les vis dé-
passer 9 a 10 mm [0.35 a 0.4 inch].

= Visser I'équerre de fixation inférieure.

= Accrocher 'appareil.

= Bloquer 'appareil au moyen d’'un écrou moleté (10, Fig. 3).
Serrer a fond I’écrou moleté.

Appareil a pieds

Le support de I'appareil (19) permet de transformer le mélangeur
sous vide en appareil sur pied.

= Positionner le support d’appareil sur un sol plat.

= Accrocher I'appareil.

= Bloquer 'appareil au moyen d’un écrou moleté (10).

Serrer a fond I’écrou moleté.

Le support de I'appareil n'est pas compris dans I'étendue de livrai-
son. IL peut étre commandé séparément comme accessoire (voir
chap. «3.3 Accessoires»).

Branchement électrique

Veuillez vous assurer que la tension indiquée sur la plaque
signalétique de I'appareil corresponde bien a celle du secteur.
= Passer le céble secteur (17) & travers I'arrét de cable (9).
= Brancher le cable secteur au connecteur de I'appareil (8).
= Brancher la fiche secteur.

Fig. 4



45 Raccordement de I'air comprime

Twister evolution venturi uniquement

= Introduire le tuyau a air comprimé (18) jusqu‘au bout dans la
prise du tuyau filtre d’entrée (12) jusqu’a la butée en surmontant

sensiblement une légére résistance.

= Pour faire le raccordement au réseau d’air comprimé choisir
dans le set (16, Fig. 1) joint le raccord symétrique adéquat et le

fixer au bout du tuyau.
= Raccorder au réseau d’air comprimé.

Sur les modéles plus anciens, le filtre d’entrée (13) se trouve
a I'extérieur de I'appareil (Fig. 5-b). Dans ces cas, introduire

le tuyau a air comprimé (18) dans le filtre d’entrée (13). Lors
de cette opération, il faut pousser au-dela d‘une Iégére résis-
tance. Ne JAMAIS utiliser I'appareil sans filtre d’entrée !

N,

Vous obtiendrez un vide optimal a la pression de service
indiquée dans les données techniques (voir chap. 9) ; utilisez

éventuellement le régulateur de pression du filtre (voir chap.

3.3 Accessaoires).

Le mélangeur sous vide est alors opérationnel.

5 Mise en ceuvre

5.1 Symbole des touches

Paramétres de Etendue de . <
Symbole . Réglage a I'usine
malaxage réglage

Programme E] 1-100 1

Temps de malaxage D 0:00 ) 9:95 1:00
min:sec

Vitesse de rotation 100 - 450 350

1/min
70 - 100 *)
Vide fes 80/ 100 *) 100
%

Pré vide ol 0:00 - 1:00 0:00
min:sec

Sous vide e 0:00 - 1:00 0:00
min:sec

Intervalle ***) o 0:00 ) 0:30 0:00
min:sec

. A . 0:00/0:15/ .

Pré malaxage platre 9 ] 0:20 / 0-25 0:00

Pré malaxage 0:00/0:15/ .

revétements |’—|[-_il 0:20/0:25 0-00

*)  Twister evolution, n° 1828 : par pas de 5 %.

**)  Twister evolution venturi, Nr. 1829 : il est uniquement possible de choisir un vide de 80 % et de 100 %.

***) Changement du sens de rotation:

Fig. 5-b

Le temps, aprés que chaque sens de rotation ait été inversé, n’a d’'influence que si le temps de malaxage est

plus long que l'intervalle.



5.2

5.2.1

5.2.2

5.3

5.3.1

Afficheur

L’afficheur fournit différentes informations en fonction de I'état de fonctionnement:
A I'état initial

20 Numéro du programme sélectionné. \ﬁ—w

21 Grand affichage du temps de malaxage.
22 Symboles des paramétres de mélange qui sont utilisés dans le | — 22
programme courant. 20|
23 Vitesse réglée dans le programme sélectionné. — 23
24 Vide réglé dans le programme sélectionné. — 21
| ——24
Fig. 6

Pendant le mélange

Informations concernant la phase de mélange en cours: w

20 Numéro du programme sélectionné.
21 Affichage d’un parameétre en grand format (ici la durée de mé- | — 22
lange restante). 20—
22 Symboles des paramétres de mélange de la phase de mélange — i
en cours. —
23 Vitesse réglée dans la phase de mélange en cours. 25— 24
24 Vide réglé dans la phase de mélange en cours.
Fig. 7

25 Vide actuel (indicateur a barre).

Marche / Arrét
La mise sous tension et hors tension de I'appareil s’effectue sur l'interrupteur de I'appareil (6, Fig. 1).

Aprés la mise sous tension, I'afficheur indique le dernier programme utilisé et ses paramétres de mé-
lange.

Mode vieille

Si l'appareil reste inutilisé pendant plus de 3 minutes ou qu’aucune touche n’est actionnée pendant ce
temps, I'appareil passe en mode veille.

L’afficheur s’assombrit.

Pour quitter le mode veille :

= Appuyer sur une touche du paramétre.
= Tourner le bouton de commande.

= Appuyer sur le bouton de commande.
= Installer un bol de mélange.

¢ Le programme précédemment utilisé ainsi que ses parameétres de malaxage sont de nouveau affi-
chés.

Conseil - Réglage du vide :

Des tests effectués avec des pates de revétement ont démontré que les meilleurs résultats de ma-
laxage étaient obtenus avec un réglage de vide maximum ( résultat de coulée lisse et homogéene). En
regle générale ceci est aussi valable pour le platre. Dans des cas isolés, des contrbles indépendants
ont mis a vue que, lors d’'un vide extrémement élevé la pression partielle peut tellement diminuée dans
le bol de malaxage, que sur certains platres des bulles peuvent se former.

Réduire ensuite le vide paramétré.
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Procedure de mélange
Pour mélanger des revétements, respecter les consignes des fiches de données de sécurité du
fabricant. Le cas échéant, porter un équipement adéquat pour votre protection personnelle !

Tenir compte du repére maximum du bol de mélange.

Ne pas remplir le bol au-dela du signe de marquage maximum. Le marquage maximum s’applique
aux poudres et aux liquides non mélangés. Un bol de mélange trop plein risque d’encrasser le
systéme de filtres d’aspiration.

Des résultats insuffisants de mélange peuvent résulter de trés petites quantités mélangées dans de
grands bols.

= Choisir un bol de taille suffisante.

= Mélanger la poudre et le liquide conformément aux indications du fa-
bricant. Laisser reposer les platres pendant 15 a 20 secondes environ.

= Pré mélanger brievement le matériau ou bien choisir le fonctionne-
ment pré mélange (voir chap.: 6.4).

= Utiliser le mixer adéquat.
- Le bord du bol et le bord du couvercle (28, Fig. 12) doivent étre

propres!
= Choisir le programme.
= Appuyer sur la touche de programme «P» (2).
= Coisir le programme en tournant le bouton de commande (1).

¢ Informations affichées pour le programme sélectionné (Fig. 7):

- Symboles des paramétres de mélange utilisés

- Temps de malaxage

- Vitesse de rotation

- Vide
= Fixer le bol (15) sur I'appareil. ] ”

25

¢ Pour I'accouplement du mixeur, le moteur se met brievement en "
marche lors de l'installation du bol. _
¢ L'établissement du vide démarre automatiquement. —
= Ne relacher que lorsque le bol tient tout seul et que la barre de I'indi- 15
cateur de vide a franchi la moitié (25, Fig. 8) !

Si le vide paramétré est <100 % la pompe s’arréte dés que le vide
paramétré est atteint. La pompe peut se remettre en marche tempo-
rairement pour atteindre exactement le vide paramétré.

Twister evolution venturi uniquement. Fig. 9
Le vide réduit (80 %) est obtenu par ouverture d’'un by-pass. C’est
la raison pour laquelle les bruits de flux sont presque identiques a
ceux que produit le vide a 100 %.
Apres I'obtention d’un vide minimal (signal sonore) le programme de mélange démarre automatiquement.
¢ La durée de mélange restante s’affiche pendant le mélange (compte a rebours).
¢ Ala fin du programme de mélange un signal sonore retentit.
+ L'afficheur indique le temps écoulé depuis la fin du mélange.
= Aérer le bol.
= Bien tenir le bol de mélange !
= Appuyer sur le bouton de commande (1).
¢ Aprés quelques secondes le bol de mélange est débloqué.
= Enlever le bol de mélange.

Conseil :
Utiliser un bol uniquement pour mélanger des matériaux du méme type. Des résidus de procédures

antérieures de mélange peuvent avoir une influence négative (par exemple le silicone ne durcit pas,
ou autre semblable). Conseil : un seul bol pour chaque type de matériau (platre, masse d’enrobage,
silicone). Utiliser les étiquettes autocollantes jointes au bol de malaxage.




5.4.1 Arrét anticipé du meélange

= Arrét du processus de malaxage: Appuyer 1 x sur le bouton de commande.
¢ Un signale sonore retentit.
¢ Le mélange s'arréte.

H = Bien tenir le bol de mélange !

= Aérer le bol: Appuyer sur le bouton de commande.
¢ Aprés quelques secondes le bol de mélange est débloqué.

= Enlever le bol de mélange.

5.4.2 Panne de courant

Twister evolution uniquement

En cas de panne de courant ou de mise hors tension de I'appareil durant la procédure de mélange, le
vide est maintenu et le bol reste sur I'appareil.

Au rétablissement de I'alimentation ou a la mise sous tension de I'appareil, le vide disparait et le
bol tombe.

Twister evolution venturi uniquement

Lors d’une coupure du courant ou bien lors de I'arrét de I'appareil le bol de mélange va étre venti-
Ié et tombe.

5.5 Réglage pendant le processus de malaxage

Vous pouvez afficher tous les parametres de mélange sur I'afficheur grand format pendant le mélange en
appuyant rapidement sur la touche du paramétre correspondant.

Tous les paramétres de mélange de la phase en cours ou d’'une phase suivante peuvent étre modifiés
pendant le mélange :

= Appuyer sur la touche du paramétre,
¢ Le symbole du parametre de mélange apparait sur I'afficheur.
¢ La valeur apparait sur I'afficheur grand format.

= Modifier la valeur en tournant le bouton de commande.

Y Les paramétres de mélange modifiés pendant le mélange ne sont valables que pour le mélange en
cours et ne s’enregistrent pas durablement. Pour modifier et enregistrer les paramétres de mé-
lange, voir chapitre 6.3.

6 Programmation

6.1 Choix de programme
= Appuyer sur la touche de programme «P» (2). @

= Coisir le programme en tournant le bouton de commande (1).

Aprés la sélection d’'un programme, 'afficheur indique :

e Symboles des parametres de mélange qui sont utilisés dans le
programme courant.

e Durée de mélange réglée dans le programme sélectionné.

 Vitesse réglée dans le programme sélectionné. 3 T

* Vide réglé dans le programme sélectionne. TTEDE |

_ ] , 1\ | e
6.2 Affichage du paramétre de malaxage 1IN e

Seuls les parameétres du programme de malaxage actuel choisi \Q

peuvent étre indiqués.

Indication du parameétre: ===

= Appuyer sur la touche du paramétre (3). <ar — N
¢ Le symbole du paramétre de mélange apparait sur I'afficheur. [EE‘E]

¢ La valeur du paramétre de mélange apparait sur 'afficheur Fig. 10
grand format pendant 4 secondes environ, ou jusqu’a ce
gu’une autre touche soit actionnée.

6.3 Réglage du parametre de malaxage / mémorisatio
Ce sont toujours uniquement les paramétres du programme actuel choisi qui peuvent étre changés et
MEémoriseés.
-10 -



6.3.1
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6.3.2

N,

6.4.1

6.4.2

Enregistrement permanent d’'un parametre de mélange
= Sélectionner le paramétre de mélange.
= Appuyer sur la touche du paramétre (3).

¢ Le symbole du paramétre de mélange apparait sur I'afficheur.

¢ La valeur du paramétre de mélange apparait sur I'afficheur grand format pendant 4 secondes environ,
ou jusqu’a ce qu’une autre touche soit actionnée.

= Régler la valeur.

= Modifier la valeur en tournant le bouton de commande (1).
= Régler les valeurs supplémentaires comme décrit en haut.
= Enregistrer la valeur.

¢ Appuyer de nouveau sur la touche de programme <<P>> (2) jusqu’a ce que le signal sonore reten-
tisse (aprés 2 seconde env.), ainsi la valeur est mémorisée de fagon permanente.

Des valeurs individuelles peuvent étre aussi enregistrées en appuyant sur la touche du parameétre
pendant 2 secondes environ.

Enregistrement temporaire d’'un parametre de mélange
= Sélectionner le parametre de mélange.

¢ Appuyer sur la touche du parameétre.

¢ Le symbole du paramétre de mélange apparait sur I'afficheur.

¢ La valeur du parameétre de mélange apparait sur I'afficheur grand format pendant 4 secondes environ,
ou jusqu’a ce qu’une autre touche soit actionnée.

= Régler la valeur.
+ Modifier la valeur en tournant le bouton de commande.

Si vous n’appuyez pas a nouveau sur la touche du parametre, la valeur ne s’enregistre que temporaire-
ment et n'est valable que pour le mélange suivant.

Ala fin du processus de malaxage les anciennes valeurs précédemment programmeées sont de nouveau
activées.

Il en est de méme pour les paramétres changés pendant le processus de malaxage en cours.
Les valeurs programmées auparavant sont de nouveau activées.

Vérifier le flexible a air comprimé

Vous avez la possibilité d'activer I'un des deux prémalaxages diffé-
rents :

 de pré-malaxage pour platre (26).

 de pré malaxage pour revétements (27).

Lors de sons activation toute autre fonction est désactivée automatique-
ment.

Sur ces deux fonctions le pré malaxage dure environ 25 secondes au 26
maximum.

Selon la quantité des matériaux de mélange il est possible d’obtenir un
bon résultat de malaxage aprés une court pré spatulage. Si un préma-
laxage est activé dans un programme, son symbole apparait sur I'afficheur.

Fig. 11

Activer le prémalaxage

L’activation et I'enregistrement permanent ou temporaire du prémalaxage s’effectuent de maniére ana-
logue a la modification d’'un paramétre de mélange.

Pour le prémalaxage, vous pouvez régler uniqguement les valeurs suivantes.
* 0:00 pré malaxage déactivé

* 0:15 15 sec. pré malaxage

* 0:20 20 sec. pré malaxage

* 0:25 25 sec. pré malaxage

Désactiver le prémalaxage

= Sélectionner le prémalaxage.

= Tourner le bouton de commande jusqu’a ce que 0:00 apparaisse sur I'afficheur grand format.

= Appuyer de nouveau sur la touche pour paramétrer la fonction de pré malaxage jusqu’au signal sonore
(aprés 2 secondes environ).
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Nettoyage et maintenance

T Avant le nettoyage ou la maintenance, mettre I'appareil hors tension et le débrancher.

n 7.1

7.2

7.3.2

N,

Boitier
Ne pas nettoyer I'appareil a la vapeur.

Ne pas utiliser de solvants, de nettoyants agressifs ou abrasifs.

= Débranchement de I'appareil.
= Débrancher la prise.
= Essuyer le boitier avec un chiffon humide.

Surfaces étanches

Les surfaces étanches suivantes doivent toujours étre propres afin de
garantir une formation de vide optimale et un maintien fiable du bol de
mélange durant la procédure de mélange:

 Joint Mixer / Bol (28).

 Joint Appareil / Mixer (29).

Conseil :

Appliquer de temps en temps de la vaseline sur les joints en caoutchouc
du mixer pour les lubri-fier. Cela permet d’augmenter la durée de vie des
joints et garantit une capacité de vide optimale.

Changement du systéme de filtres d’aspiration
Le systéme de filtres d’aspiration est constitué d’un filtre éponge (5) et d’'un
filtre fritté (14).

Lors de l'utilisation de matériaux d’investissement, les filtres éponges
et les filtres frittés peuvent contenir des substances (poussiéres) dan-
gereuses pour la santé.

Please refer to the information in the safety data sheet.

Utiliser un équipement de protection individuelle approprié.

La mise sous vide n’est garantie que si le systéme de filtres d’aspira-
tion est propre.

Ne jamais utiliser I'appareil lorsque le systéme de filtres d’aspiration
n’est pas complet.

Filtre éponge
= Sortir le filtre éponge (5) vers le bas et insérer le nouveau filtre éponge.

Filtre fritté
= Sortir le filtre éponge vers le bas.
= Dévisser le filtre fritté (14) en le tournant en sens antihoraire et I'enlever.

= Insérer le nouveau filtre fritté et visser en sens horaire. Le filtre fritté doit
étre serré a fond.

= Remettre le filtre éponge en place.

Sur les appareils plus anciens (indice de numéro de série A), le filtre
fritté est uniquement emboité. Dans ce cas, extraire le filtre fritté par
le bas et enfoncer le filtre fritté neuf jusqu’en butée.

Le filtre fritté peut étre aussi nettoyé dans un bain a ultrasons.
(Conseil: solvant de platre GO-2011 réf. 2011-0000).
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7.4 Fusible

Débrancher la prise avant de changer le fusible.

Ne jamais mettre un fusible de plus forte intensité.

= Débranchement de I'appareil.

= Débrancher la prise.

= Ouvrir les supports des deux cotés et sortir le fusible (7).
= Eliminer le fusible défectueux et en installer un nouveau.

= Ouvrir de nouveau le support jusqu’a ce que le fusible soit inséré
correctement des deux cOtés.

7.5 Filtre d’entrée

Twister evolution venturi uniquement
e | es appareils Twister evolution venturi existent avec deux versions de filtre d’entrée différentes :

( /

» Version actuelle :
Filtre d’entrée interne, derriére la prise a air comprimé (Fig. 17-a).

= Débrancher 'appareil de I'air comprimé.

= Soulever l'anneau situé au niveau de la prise a air comprimeé (12) et
enlever le tuyau (18).

= Dévisser la prise a air comprimé (12) et retirer le filtre en dévis-
sant (13).

= Ajouter un nouveau filtre dans la prise a air comprimé en vissant
fermement a la main.

= lIntroduire le tuyau a air comprimé (18) jusqu‘au bout dans la prise
du tuyau en surmontant sensiblement une légeére résistance.

= Raccorder L'appareil a I'air comprimé.

» Ancienne version :
Filtre d’entrée emboité, devant la prise a air comprimé (Fig. 17-b).

= Débrancher I'appareil de I'air comprimé.

= Presser vers le haut 'anneau sur le filtre d’entrée (13) et retirer le
tuyau a air comprimé (18).

= Appuyer vers le haut 'anneau sur I'alimentation en air comprimé (12)
et enlever le filtre d’entrée (13).

= Insérer le nouveau filtre d’entrée dans 'alimentation en air comprimé
en surmontant sensiblement une Iégére résistance.

= Insérer le flexible a air comprimé dans le filtre d’entrée en surmontant
sensiblement une légére résistance.
= Raccorder L'appareil a I'air comprimé.

Un encrassement fréquent du filtre d’entrée indique un air comprimé pollué. Dans ce cas un filtre
régulateur de pression devrait étre placé en amont (voir chap. «3.3 Accessoires»).

Fig. 17-b

N,

7.6  Amortisseur de bruit
Twister evolution venturi uniquement
= Dévisser I'amortisseur de bruit (11) par le bas.
= Visser le nouvel amortisseur de bruit.
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7.7

8.2

Pieces de rechange

Les pieces de rechange et les pieces soumises a une usure naturelle se trouvent
dans le catalogue des piéces sur le site internet www.renfert.com/p918.

Euillez indiquer ensuite la référence de produit suivante: 18280000 ou 18290000.

Les piéces exclues des droits a la garantie (piéces soumises a une usure natu-
relle et consommables) sont marquées sur le catalogue des piéces de rechange.

Le numéro de série et la date de fabrication se trouvent sur la plague signalétique

de l'appareil.

Recherche des défauts

Twister evolution (Nr. 1828)

Erreur

Cause

Remeéde

Interrupteur ON / OFF ne
fonctionne pas.

» Pas de connexion au courant.
 Fusible miniature défectueux.

» Contr6ler I'alimentation en courant.
* Remplacer le fusible (chap. 7.4).

Moteur ne démarre pas.

» Moteur défectueux.

 Donner I'appareil a réparer.

Aucune ou faible forma-
tion de vide.

» Systeme de filtres d’aspiration encrassé.

* Zones étanches encrasseées.
 Vanne magnétique défectueuse.
 Dépresseur défectueux.

 Nettoyer/remplacer les filtres (chap. 7.3).
* Nettoyer les zones étanches (chap. 7.2).
* Donner I'appareil a réparer.
 Donner I'appareil a réparer.

Réduction du vide /
purge du vide trop lente.

» Systéme de filtres d’aspiration encrassé.

 Vanne magnétique défectueuse.

* Nettoyer/remplacer les filtres (chap. 7.3).
 Donner I'appareil a réparer.

Le dépresseur ne dé-
marre pas.

* Broche pour reconnaissance du bol est
coincée.

 Nettoyer autour de la tige.
» Donner I'appareil a réparer.

La pompe du vide s’en-
clenche et s’arréte pé-
riodiguement pendant le
malaxage.

* Si le vide paramétré est <100 % la
pompe s’arréte des que le vide paramé-
tré est atteint.

* aucune, Si le vide parametré tombe de
par la formation de gas, la pompe du vide
s’enclenche automatiquement jusque le
vide désideré est atteint.

Twister evolution venturi (Nr. 1829)

Erreur

Cause

Remeéde

Interrupteur ON / OFF
ne fonctionne pas.

* Pas de connexion au courant.
* Fusible miniature défectueux.

» Controler I'alimentation en courant.
* Remplacer le fusible (chap. 7.4).

Moteur ne démarre pas.

» Moteur défectueux.

 Donner I'appareil a réparer.

Aucune ou faible forma-
tion de vide.

 Le compresseur n'est pas mis en
marche.

* Pression de service trop faible ou trop
élevée.

* Le flexible a air comprimé n’est pas rac-
cordé, mal joint ou plié.
» Boyau de raccord trop long.

* Section transversale du boyau de rac-
cord trop courte.

» Systeme de filtres d’aspiration encrassé.

» Zones étanches encrassées.
« Filtre a I'entrée bouché.
» Amortisseur de bruit encrassé.

 VVanne magnétique défectueuse.
* La buse est bouchée.

» Mettre le compresseur en marche.

* Contréler la pression de service dyna-
mique (voir données techniques, chap. 9).
« Couper les autres consommateurs.

« Veérifier le flexible a air comprimé.

* Longueur maximale 2 m.
e Diameétre intérieur minimal 4 mm.

 Nettoyer/remplacer les filtres (chap. 7.3).
* Nettoyer les zones étanches (chap. 7.2).
» Remplacer le filtre d’entrée (chap. 7.5).

* Remplacer 'amortisseur de bruit ou bien
(chap. 7.6).

» Monter le régulateur de pression du filtre
en amont.

 Donner I'appareil a réparer.

» Donner I'appareil a réparer.

-14 -




Erreur

Cause

Remeéde

Réduction du vide /
purge du vide trop lente.

¢ Amortisseur de bruit encrassé.

* Vanne magnétique défectueuse.

« Systéme de filtres d’aspiration encrassé.

 Nettoyer/remplacer les filtres (chap. 7.3).

* Remplacer I'amortisseur de bruit ou bien
(chap. 7.6).

« Monter le régulateur de pression du filtre
en amont.

* Donner I'appareil & réparer.

vide.

Aucune formation de

coincée.

« Broche pour reconnaissance du bol est

« Nettoyer autour de la tige.
« Donner I'appareil a réparer.

en permanence.

Dépresseur fonctionne

« Vanne magnétique défectueuse.

coincée.

* Broche pour reconnaissance du bol est

« Donner I'appareil a réparer.

« Nettoyer autour de la tige.
« Donner I'appareil a réparer.

silencieux.

Bruit de flottement du

 Pression trop faible.

« Contrdler la pression de service dyna-
mique (voir données techniques, chap. 9).

8.3

Codes d’erreurs

En cas d’apparition d’une erreur que I'électronique détecte:
¢ le processus de mélange est interrompu,
¢ I'appareil émet un signal sonore,
¢ « Err » et un code d’erreur clignotent en alternance sur I'afficheur.
Pour terminer le message d’erreur:
= appuyer sur le bouton de commande (sauf Err 3, 5 et 6).
= Err 3, 5 et 6: éteindre 'appareil, observer les instructions au chap. 5.4.2 «panne électrique».
Ps Dans certaines circumstances, en cas d’erreur 5, il n’est plus possible d’enlever le bol.

Pour les codes d’erreur indiqués dans le tableau ci-dessous, procéder comme suit :

Code d’erreur

Cause

Remeéde

« Durée de mélange trop longue, la masse a
déja fait prise.

Err. 2 « Le vide n'atteint pas la valeur minimale. » Supprimer le vide dans le bol et enlever le bol

(voir chap. 5.4.1, points 2 et 3).
¢ Le vide chute en dessous de 500 mbar. » En cas d’apparition répétée de l'erreur :

Donner I'appareil a réparer.

Err. 3 « Le vide se forme trop vite, car le filtre d’aspi- |+ Nettoyer/remplacer les filtres (chap. 7.3).

ration est bouché.

Err. 4 « Moteur défectueux. » Supprimer le vide dans le bol et enlever le bol

(voir chap. 5.4.1, points 2 et 3).
» Donner I'appareil & réparer.
Err. 10  Trop grande quantité de matériau. » Supprimer le vide dans le bol et enlever le bol

(voir chap. 5.4.1, points 2 et 3).

* Ne remplir le bol que jusqu’au repére maxi-
mum. Le repére maximum est valable pour la
poudre et le liquide a I'état non mélangé.

 Supprimer le vide dans le bol et enlever le bol
(voir chap. 5.4.1, points 2 et 3).
« Choisir une durée de malaxage plus courte.

Pour tous les autres codes d’erreurs :

= Noter le code d'erreur.

= Donner I'appareil a réparer.

= Indiquer le code d’erreur a I'entreprise de réparation.
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11.1

Données techniques

Twister evolution (Nr. 1828) Twister evolution venturi (Nr. 1829)

Tension de secteur : 100-240V, 50/60 Hz

Puissance absorbée : 180 VA

Fusible appareil : T4AL, 250 VAC

Vitesse de rotation : 100 - 450 1/min

Pression raccordée :

4,5 - 6 bar [65 - 87 psi]

Consommation en air
env. :

28 I/min

LpA *) (a vide) :

<70

db(A)

Dimensions (LxH x P) :

152 x 285 x 235 mm
[6.0 x 11.2 x 9.3 inch]

152 x 320 x 235 mm
[6.0 x 12.6 x 9.3 inch]

Poids (sans bol de
mélange), env. :

5,2 kg [11.5 Ibs]

4,0 kg [8.8 Ibs]

*) Niveau de pression acoustique, selon EN ISO 11202

Garantie

Pour un emploi correct Renfert offre une garantie de 3 ans sur toutes les piéces du Twister evolution /
Twister evolution venturi. La condition d’'une prise sous garantie est la présentation de la facture d’achat
d’origine établie par le dép6t dentaire.

Les piéces soumises a une usure naturelle ainsi que les pieéces consommables sont exclues des droits a
la garantie. Ces piéces sont marquées sur la liste des piéces de rechange.

La garantie expire en cas d'utilisation non conforme, de non respect des prescriptions concernant le ma-
niement, le nettoyage, L'entretien et le raccordement, en cas de travaux de réparation effectués de propre
main et non pas par un dépét dentaire autorisé, lors de I'utilisation de piéces de rechange d’un autre
fabricant et en cas d’influences inhabituelles ou inadmissibles conformément aux consignes d’utilisation.

Des prestations de garantie ne donnent aucun droit a une prolongation de la garantie.

Indications sur I’élimination de I'appareil

L’élimination de I'appareil doit étre faite par le commerce spécialisé. Le commerce spécialisé est a infor-
mer sur les résidus dangereux se trouvant dans cet appareil.

Indications d’élimination pour les pays de la CE

Pour sauvegarder, protéger et éviter la pollution de I'environnement et pour améliorer le recyclage des
matiéres premieres (Recycling), la commission européenne a promulgué une nouvelle directive, selon
laquelle les appareils électriques et électroniques doivent étre repris par le fabricant, afin de garantir une
élimination conforme aux régles ou de conduire a un recyclage adéquat.

A l'intérieur de I'union européenne tous les appareils qui sont munis de ce symbole ne doivent
pas non triés étre déposés dans les décharges municipales.

Veuillez s.v.p. vous informer sur I'élimination prescrite par la loi chez vos autorités locales.

Sous réserve de changements
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2.1

2.2

Introduzione

Simboli utilizzati
In questo libretto di istruzioni e sull’apparecchio sono rappresentati dei simboli con il seguente significato:

Pericolo!
Sussiste pericolo immediato di lesioni. Osservare la documentazione di accompagnamento!

Tensione elettrica!
Sussiste pericolo derivante da tensione elettrica.

Attenzione
In caso di inosservanza sussiste il pericolo di danneggiare I'apparecchio.

Nota
Fornisce un’informazione utile per I’'azionamento, e per semplificare I'uso dell’apparecchio.

Da utilizzarsi solo in ambienti chiusi.

Prima di aprire 'apparecchio, scollegarlo dalla rete di alimentazione staccando la spina dalla
presa.

L'apparecchio corrisponde alle vigenti normative CE.

Questo prodotto € conforme alla legislazione del Regno Unito.
Vedere la dichiarazione di conformita UKCA su Internet all‘indirizzo www.renfert.com.

All'interno dell’'Unione Europea, I’'apparecchio e soggetto alle disposizioni della
direttiva WEEE (RAEE).

Su questo argomento si trova un video FAQ nella nostra mediateca
www.renfert.com/P49.

Enumerazione, da osservare in modo particolare.
e Enumerazione
- Enumerazione
= Istruzione per I'esecuzione di manovre / azione necessaria / immissione dati / sequenza di manovre:
Si richiede di eseguire le operazioni indicate rispettando I'ordine indicato.
¢ Risultato di un’azione / Reazione dell’apparecchio / Reazione del programma:
L'apparecchio o il programma reagiscono all’azione da lei eseguita, oppure in seguito a un definito
evento.

Ulteriori simboli sono spiegati in sede di relativa applicazione.

Sicurezza

Gli utilizzatori vanno istruiti sulla scorta di queste informazioni che riguardano il campo d’impie-
go, i pericoli che possono incorrere nel corso dell’esercizio e I'uso dell’apparecchio stesso.

Conservare questo libretto informativo in modo che sia sempre disponibile per I'operatore.

Utilizzo conforme

Il miscelatore sottovuoto Twister evolution / Twister evolution venturi serve a miscelare in modo omoge-
neo e senza bollicine solamente i materiali per la riproduzione dentale e i materiali per i modelli come i
gessi, i rivestimenti e i siliconi.

Utilizzo non conforme alla norma

Per questo prodotto sono ammessi esclusivamente accessori e ricambi forniti o approvati dalla ditta
Renfert GmbH. L'impiego di accessori o ricambi diversi da quelli prescritti pud compromettere la sicurez-
za dell'apparecchio, predispone al rischio di gravi lesioni, pud provocare danni allambiente o danneggia-
re il prodotto.
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Condizioni ambientali (secondo DIN EN 61010-1)

L'apparecchio pud essere azionato esclusivamente:

¢ in ambienti chiusi,

« fino ad una quota di 2.000 m sul livello del mare,

e ad una temperatura ambiente compresa tra 5 e 40 °C [41 e 104 °F] *),

e con un’'umidita relativa massima dell’80 % a 31 °C [87,8 °F], con decremento lineare fino al 50 % di
umidita relativa a 40 °C [104 °F] %),

* con alimentazione elettrica di rete, se le fluttuazioni di tensione non superano il 10 % del valore nominale,

e con grado di inquinamento 2,

 con sovratensione di categoria Il.

*) Da 5a 30 °C [41 a 86 °F] 'apparecchio & utilizzabile in condizioni di umidita atmosferica fino all'80 %. In caso di
temperature comprese tra 31 e 40 °C [87,8 e 104 °F] 'umidita atmosferica deve diminuire proporzionalmente, per
poter garantire I'azionabilita dell'apparecchio (ad es. a 35 °C [95 °F] = 65 % di umidita, a 40 °C [104 °F] = 50 % di
umidita). Con temperature superiori a 40 °C [104 °F] 'azionamento dell'apparecchio non € consentito.

Avvertenze e avvisi di pericolo

Se l‘apparecchio non é azionato in conformita al presente manuale di istruzioni non é piu possibi-
le garantire la protezione prevista.

Da utilizzarsi esclusivamente in ambienti chiusi. L'apparecchio & predisposto per I'utilizzo a secco
e non deve essere azionato né conservato all’aperto o in condizioni di bagnato.

L'apparecchio deve essere messo in funzione esclusivamente con un cavo di rete dotato di un si-
stema di connessione specifico del Paese di utilizzo. Quando necessario, tale adeguamento deve
essere effettuato da un elettricista specializzato.

L'apparecchio deve essere messo in funzione solamente, se i dati riportati sulla targhetta corri-
spondono alle caratteristiche della rete di alimentazione di tensione regionale.

L'apparecchio deve essere connesso solamente a prese di corrente collegate al sistema di prote-
zione con contatto a terra.

La presa di rete deve essere di facile accesso.

Controllare regolarmente i cavi di connessione e i tubi flessibili (come ad es. il cavo di rete) per
verificare eventuali danni (ad es. incrinature, tagli, porosita) o segni di usura. Gli apparecchi che
presentano cavi o tubi flessibili danneggiati o altri difetti non devono essere piu azionati.
Azionare I'apparecchio solo sotto il controllo di una seconda persona.

Pericolo di lesioni! L‘utilizzo di accessori non omologati comporta il rischio di lesioni. Utilizzare
solamente accessori originali Renfert.

Nel corso della miscelazione dei rivestimenti, osservare la scheda tecnica di sicurezza del pro-
duttore! Eventualmente indossare I'’equipaggiamento protettivo personale!

Non miscelare dei materiali infiammabili o esplosivi.

Non inserire mai I'agitatore senza la tazza di miscela.

Delle manipolazioni eseguite sul sistema di agganciamento automatico della tazza e sulla presa
d’aria possono danneggiare I'apparecchio e causare delle lesioni.

Spegnere I'apparecchio dopo aver terminato il lavoro.

Prima delle opere di riparazione e manutenzione alle parti elettriche, spegnere I'apparecchio ed
estrarre la spina dalla presa della corrente elettrica.

Prima di eseguire la pulizia o la manutenzione dell’apparecchio, spegnere I'apparecchio e disinse-
rire la spina dalla presa di rete.

E responsabilita del titolare assicurare che vengano osservate le prescrizioni nazionali sul fun-
zionamento e le regolari ispezioni di sicurezza delle apparecchiature elettriche. In Germania si
tratta del regolamento 3 della DGUV (Assicurazione nazionale contro gli infortuni) assieme alla
VDE 0701-0702 (Federazione Nazionale del settore elettrotecnico ed elettronico).

Informazioni su REACH e SVHC si trovano sul nostro sito internet www.renfert.com nella sezione
Supporto.

Personale autorizzato
L'esercizio e la manutenzione dell'apparecchio devono avere luogo solo tramite il personale istruito.

Esclusione di responsabilita

Renfert GmbH respingera qualsiasi istanza di risarcimento danni e pretesa di garanzia nel caso in cui:

il prodotto viene impiegato per scopi differenti da quelli prescritti nel libretto di istruzioni.

il prodotto viene modificato in qualsiasi modo — escluse le modifiche descritte nel libretto di istru-
zioni.

il prodotto non é stato riparato da un distributore specializzato o non é stato impiegato con ricam-
bi originali Renfert.

il prodotto e stato ulteriormente utilizzato nonostante evidenti carenze di sicurezza o danni.

il prodotto ha subito urti meccanici o cadute.
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3.2

3.3

Descrizione del prodotto

Componenti ed elementi funzionali

1

© 00 ~NO Ol WwN

2 — |

1—|

Manopola di controllo (impostazione dei
parametri di miscelazione, avviamento,
arresto, ventilazione)

Tasti per impostare il programma ,,P*
Tasti per impostare i parametri

Display

Filtro di spugna

Interruttore

Fusibile

Spina

Fermacavo

10
11
12

Dado zigrinato
Silenziatore (solo Twister evolution venturi)

Raccordo per aria compressa
(solo Twister evolution venturi)

Filtro d’entrata (solo Twister evolution venturi)
Filtro sinterizzato

Tazza agitatore incl.

Kit per raccordo

Cavo della corrente

Tubo pneumatico

menc. 300 Umin

Dotazione

A

Miscelatore sottovuoto

Tazza da 500 ml incl. agitatore
Cavo della corrente

Tubo pneumatico di 2 m

(solo Twister evolution venturi)
Kit per raccordo pneumatico

Accessori

1821-0102

1821-0200
1820-6500
1820-6520
1820-0200
1820-0220
1820-0500

Stativo per apparecchio da banco,
LxAxP: 227 x 622 x 294 mm
[8.937 x 24.488 x 11.575 inch]
Spatola per miscelare

Tazza agitatore incl., 65 ml

Tazza, 65 ml

Tazza agitatore incl., 200 ml
Tazza, 200 ml

Tazza agitatore incl., 500 ml

1 Mascherina di foratura
(solo Twister evolution venturi)

Mascherina di foratura
Istruzioni per 'uso

Filtro di spugna di ricambio
Kit di fissaggio

N =

1820-0520
1820-0700
1820-0720
1820-1001
1820-1020
1823-0500

Tazza, 500 ml

Tazza agitatore incl., 700 ml
Tazza, 700 ml

Tazza agitatore incl., 1000ml
Tazza, 1000 ml

Tazza di miscela per alginati,
500 ml, incl. agitatore

2929-0000 Regolatore di pressione con filtro



4.2

4.3

4.4

Messa in esercizio

Consigli per I'installazione
Mettere in funzione I'apparecchio a temperatura ambiente 15 - 30 °C [59 - 86 °F].

Al momento dell'installazione, fare attenzione a:

* Non collocare I'apparecchio sotto una fonte di calore.

* Non collocare I'apparecchio in vicinanza di finetre aperte.

» Tenere I'apparecchio lontano dall'esposizione diretta con i raggi del sole.
» Non esporre I'apparecchio ad un alto tasso di umidita.

Montaggio a parete

Tenere a disposizione:

* matita,

e maschera per foratura,

e cacciavite a croce,

* trapano,

e punta per trapano da 8 mm [5/16 th inch] — adatta al materiale della parete.

Accertarsi che la parete sulla quale desiderate montare I'apparecchio sia sufficientemente stabile!

Accertarsi che nella parete dove si desidera installare I'apparecchio non si trovino dei cavi di cor-
rente o dei tubi d’acqua!

= Individuare I'altezza di lavoro ottimale.

= Centrare la mascherina e segnare dove eseguire i fori necessari.

= Eseguire i fori con il trapano >>> profondita di foratura min.
55 mm [2.2 inch].

=>Inserire un tassello.

= Avvitare la vite superiore nel tassello >>> 9 - 10 mm
[0.35 - 0.4 inch] lasciarla sporgere.

= Avvitare la squadretta di fissaggio inferiore.

= Montare I'apparecchio.

= Fissare I'apparecchio con il dado zigrinato (10, Fig. 3).
Serrare saldamente il dado zigrinato.

Apparecchio da banco

Tramite lo stativo (19), il miscelatore sottovuoto pud essere tra-
sformato in un apparecchio a posizione fissa.

= Posizionare lo stativo su una superficie piana.
= Montare I'apparecchio.

= Fissare I'apparecchio con il dado zigrinato (10).
Serrare saldamente il dado zigrinato.

Lo stativo non viene fornito a corredo. E disponibile come acces-
sorio optional (vedi cap. “3.3. Accessori”).

Collegamento elettrico

Assicurarsi che il valore di tensione riportato sulla targhetta
dell’apparecchio corrisponda a quello dell’alimentazione di
tensione disponibile in loco.

= Passare il cavo di rete (17) attraverso il fermacavo (9).

= Montare il fermacavo (8).

= Inserire la spina.

Fig. 4
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Collegamento dell’aria compressa
solo Twister evolution venturi

= Inserire il tubo dell'aria compressa (18) nell‘apposito raccordo
del giunto per I'aria compressa (12) fino alla battuta, superando
una leggera resistenza.

= Fra gli accessori forniti a corredo, scegliere il giunto adatto
per collegare il tubo flessibile alla rete dell’aria compressa
(16, Fig. 1) e montarlo sull’'estremita del tubo.

= Collegare alla rete dell’aria compressa.

Negli apparecchi precedenti il filtro di ingresso (13) é di-
sposto all’esterno dell’apparecchio (Fig. 5-b). In questi casi
introdurre il tubo flessibile dell’aria compressa (18) nel filtro
di ingresso (13). Nel far cio € necessario superare una per-
cepibile leggera resistenza. Non utilizzare MAI I'apparecchio
senza filtro di ingresso!

La massima potenza del vuoto si ottiene alla pressione di
esercizio indicata nei dati tecnici (vedere cap. 9); se neces-
sario utilizzare un regolatore di pressione con filtro (vedere
cap. “3.3 Accessori”).

Ora, il miscelatore sottovuoto & pronto per I'esercizio.

Uso

Simboli sui tasti

Parametro di . Impostazioni | Impostazione
i . Simbolo A . .

miscelazione possibili in fabbrica
Programma E] 1-100 1
Tempo di miscelazione D Ozr?qionjszgs 1:00
Numero di giri 1036?;]50 350

70 - 100 %)
Vuoto 'fos 80 /100 *) 100
%

Prevuoto ol O:r?]?njszgo 0:00
Postvuoto e O:r?fi)nj;e:go 0:00
Intervallo **) o O:r?]?nfsoefo 0:00
Pre- spatolazione gessi N 828 ; 8;2 / 0:00
Pre- spatolazione gessi |/_|[._rl 828 ; 8;2 / 0:00

*)  Twister evolution, No. 1828: in passi da 5 %

**)  Twister evolution venturi, No. 1829: E possibile selezionare solo i valori di sottovuoto 80 % e 100 %.

***) Inversione del senso di rotazione:

Fig. 5-b

Intervallo di tempo dopo il quale avviene l'inversione del senso di rotazione. Influisce sul ciclo solo se la durata

della miscelazione & piu lunga dell'intervallo stesso.



5.2 Display

In base allo stato di esercizio, sul display sono visualizzate diverse informazioni:

5.2.1 Nello stato normale

20 il numero del programma selezionato. \ﬁ—w

21 Visualizzazione grande del tempo di miscelazione.
22 i simboli dei parametri di miscelazione che sono impiegati nel | — 22
programma attuale. 20—
23 il numero di giri impostato nel programma selezionato. - — 23
24 il sottovuoto impostato nel programma selezionato. — 21
| ——24
Fig. 6

5.2.2 Nel processo di miscelazione

Le informazioni sulla fase attuale del processo di miscelazione. ~ =

20 il numero del programma selezionato.

21 Visualizzazione a grandi cifre di un parametro (qui il tempo di L — 22
miscelazione restante). 20 —

22 isimboli dei parametri di miscelazione della fase attuale del pro- — 23
cesso di miscelazione. — 21

23 il numero di giri impostato nella fase attuale del processo di mi- 25— L — 24
scelazione.

24 1l sottovuoto impostato nella fase attuale del processo di miscela- Fig. 7
zione.

25 sottovuoto attuale (indicatore a colonna).

5.3 Accendere / Spegnere
L'apparecchio si accende e spegne per mezzo dell'interruttore (6, Fig. 1).

Dopo I'accensione, sul display sono visualizzati I'ultimo programma utilizzato e i relativi parametri di mi-
scelazione.

5.3.1 Modalita di standby

Se I'apparecchio resta inattivo per piu di 3 minuti, oppure non viene premuto alcun tasto, entra nella mo-
dalita di standby.

In questa modalita il display si oscura.

E possibile abbandonare la modalitd di standby per mezzo delle seguenti azioni:
= premere un tasto del parametro

= girare la manopola di controllo

= premere la manopola di comando

= agganciare una tazza di miscelazione

¢ |l programma in precedenza utilizzato e i corrispondenti parametri di miscelazione saranno di nuovo
visualizzati.

Tipp - Impostazione del vuoto:

Degli esperimenti con i rivestimenti hanno mostrato che i migliori risultati di miscela si ottengono re-
golando il vuoto al massimo (risultato di colata liscio e omogeneo). Di regola, questo principio € valido
anche per i gessi. Degli studi indipendenti hanno dimostrato che in casi singoli, con un vuoto estre-
mamente elevato, la pressione parziale nella tazza di miscela pud diminuire in modo tale che in alcuni
gessi si possono formare delle bollicine di ebollizione.

Quindi ridurre il sottovuoto impostato.
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Miscelazione
Nel corso della miscelazione dei rivestimenti, osservare la scheda tecnica di sicurezza del pro-
duttore! Eventualmente indossare I'equipaggiamento protettivo personale!

Fare attenzione al segno di riempimento massimo sulla tazza di miscelazione. Non riempire la

tazza di miscela oltre il limite massimo indicato! Il limite massimo indica la quantita massima di

polvere e di liquido misurata prima della miscelazione. Un riempimento eccessivo della tazza di

miscela puo causare I'imbrattamento dei filtri di aspirazione.

Delle quantita molto piccole miscelate nelle tazze grandi possono portare a dei risultati insuffi-
cienti.
= Scegliere una tazza sufficientemente grande.

= Mescolare la polvere e il liquido secondo le indicazioni del produttore.
Con i gessi, lasciare asciugare per da 15 a 20 secondi circa.

= Prespatolare brevemente il materiale da miscelare a mano oppure
scegliere una delle funzioni per la prespatolazione meccanica (vedi 25
cap. 6.4).

= Inserire I'agitatore adatto.
- Fare attenzione che sia il bordo della tazza che il bordo del coperchio
(28, Fig. 12) siano puliti!
= Scegliere il programma.
= Premere il tasto “P” (2) per impostare il programma.
= Scegliere il programma ruotando la manopola di comando (1). 1
¢ Del programma scelto si visualizza (Fig. 7) :
- Simboli relativi ai parametri di miscelazione utilizzati Fig. 8
- Tempo di miscelazione
- Numero di giri
- Vuoto
= Agganciare la tazza all’'apparecchio (15). ] ”

¢ Quando si inserisce la tazza, durante I'agganciamento dell’agitatore,
il motore gira brevemente.
¢ La formazione del vuoto si avvia automaticamente. |
= Lasciare non appena la tazza si regge da spla, l'indicatore a colonna 15 0
del sottovuoto si sposta oltre la meta (25, Fig. 8)!

Se il vuoto impostato é < 100 %, la pompa si spegne una volta rag-
giunto il valore programmato. La pompa puo rimettersi brevemente
in azione per raggiungere esattamente il valore impostato.

Solo Twister evolution venturi Fig. 9
Il vuoto ridotto (80 %) si ottiene con I’apertura di un bypass. La
rumorosita del flusso é quasi identica a quella del vuoto al 100 %.

Quando si é formata una depressione minima (segnale acustico) il programma di miscelazione parte
automaticamente.
+ Durante la miscelazione viene visualizzato il tempo di miscelazione restante (conto alla rovescia).
¢ Un segnale acustico indica la fine del programma di miscelazione.
¢ Sul display €& visualizzato il tempo trascorso dalla fine della miscelazione.
= Aerare la tazza.
= Tenere ben fissa la tazza!
= Premere la manopola di comando (1).
¢ La tazza viene sbhloccata dopo pochi secondi.
= Disinserire la tazza.
Tipp
Utilizzare una tazza solo per miscelare dei materiali simili. Dei residui provenienti da una miscelazione
precedente potrebbero influire negativamente (ad es. il silicone non indurisce o casi simili). Consiglio:

Utilizzare una tazza per ogni tipo di materiale (gesso, rivestimento, silicone). Utilizzare le etichette
autoadesive allegate alla tazza di miscelazione.



5.4.1

5.4.2

5.5

6
6.1

6.2

6.3

Arresto anticipato del processo di miscelazione

= Interrompere la miscelazione: Premere 1 x la manopola di comando.
¢ L'apparecchio emette un segnale acustico.
¢ La miscelazione viene interrotta.

= Tenere ben fissa la tazza!

= Aerare la tazza: Premere la manopola di comando.
¢ La tazza viene sbloccata dopo pochi secondi.

= Disinserire la tazza.

Mancanza di rete
Solo Twister evolution

Nel caso di mancanza di rete o se I'apparecchio si spegne durante il processo di miscelazione, il vuoto
rimane inalterato e la tazza resta agganciata all'apparecchio.

Quando ritorna la corrente o quando si riaccende I'apparecchio, la tazza viene aerata e si sgancia.

Solo Twister evolution venturi
Se viene a mancare la corrente elettrica o quando si spegne I'apparecchio, la tazza viene aerata e
si sblocca.

Impostazioni durante la miscelazione

Durante il processo di miscelazione, tutti i parametri possono essere visualizzati sul display, premendo
brevemente sul tasto del relativo parametro.

Tutti i parametri di miscelazione della fase attuale o successiva possono essere modificati durante il pro-
cesso di miscelazione:
= Premere il tasto del parametro.
¢ Il simbolo del parametro di miscelazione e visualizzato sul display.
¢ Il valore e visualizzato sul display.
= Modificare il valore girando la manopola di controllo.

Le modifiche dei parametri di miscelazione, durante il processo di miscelazione stesso, valgono
solo per questo processo e non sono memorizzate in modo duraturo. Per modificare e salvare i
parametri di miscelazione, vedi il capitolo 6.3.

Programmazione

Scelta del programma
= Premere il tasto “P” (2) per impostare il programma.
= Scegliere il programma ruotando la manopola di comando (1).

Nella selezione di un programma, sul display sono visualizzati:

« i simboli dei parametri di miscelazione che sono impiegati nel
programma attuale.

« il tempo di miscelazione impostato nel programma selezionato.

« il numero di giri impostato nel programma selezionato. P —
« il sottovuoto impostato nel programma selezionato. TR0 u
(0 2 A

programma attualmente scelto.
Visualizzazione dei parametri:
= Premere il tasto del parametro (3).
¢ |l simbolo del parametro di miscelazione e visualizzato sul
display. Fig. 10
¢ il valore dei parametri di miscelazione ¢é visualizzato per circa
4 secondi, oppure fino a quando non venga premuto un altro tasto.

. . . . Coge 2
Visualizzazione dei parametri di miscela 1 5
E sempre possibile visualizzare i parametri di miscelazione del - \Q

Impostazione / memorizzazione dei parametri di miscela
E possibile modificare e memorizzare solamente i parametri di miscela del programma attualmente scelto.

-10 -
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6.3.2
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6.4.1

6.4.2

Salvare in modo permanente i parametri di miscelazione
= Selezionare i parametri di miscelazione.
= Premere il tasto del parametro (3).

¢ Il simbolo del parametro di miscelazione € visualizzato sul display.

+ il valore dei parametri di miscelazione € visualizzato per circa 4 secondi, oppure fino a quando non
venga premuto un altro tasto.

= Impostare il valore.

= Modificare il valore girando la manopola di controllo (1).
= Impostare ulteriori valori come sopra descritto.

= Salvare il valore.

¢ Premere nuovamente il tasto del parametro (2) fino a che I'apparecchio emette un segnale acustico
(dopo ca. 2 secondo), adesso il valore € memorizzato in modo permanente.

Dei valori singoli possono essere anche memorizzati premendo il tasto del parametro per 2 se-
condi circa.

Salvare in modo solo permanente i parametri di miscelazione
= Selezionare i parametri di miscelazione.

¢ Premere il tasto del parametro.

+ |l simbolo del parametro di miscelazione € visualizzato sul display.

¢ il valore dei parametri di miscelazione € visualizzato per circa 4 secondi, oppure fino a quando non
venga premuto un altro tasto.

= Impostare il valore.
+ Modificare il valore girando la manopola di controllo.

Se il tasto del parametro non & premuto di nuovo, il valore € memorizzato temporaneamente e vale solo
per il prossimo processo di miscelazione.

Terminata la miscelazione vengono riattivati i valori vecchi che si erano programmati prima.

Anche i parametri di miscela che vengono modificati durante la miscelazione, sono solo validi per
la miscelazione in corso. Poi, ritornano ad essere attivi i valori precedentemente programmati.

Funzione di prespatolazione

E possibile attivare una delle due funzioni di prespatolazione:
» Prespatolazione per il gesso (26).
» Prespatolazione per i rivestimenti (27).

Quando una funzione viene attivata, I'altra viene disattivata automatica-
mente.

Il processo di prespatolazione dura ca. 25 secondi al massimo per
ambo le funzioni.

A seconda della quantita e del tipo di materiale che si desidera misce-
lare, & possibile ottenere un buon risultato anche con una prespatola-
zione piu breve. Quando in un programma é attivata una funzione di
prespatolazione, il simbolo correlato € visualizzato sul display.

Fig. 11

Attivare la funzione di prespatolazione

L’attivazione e la memorizzazione permanente o temporanea ha luogo in modo simile alle modifiche dei
parametri di miscelazione.

Per la prespatolazione possono essere impostati solo i seguenti valori:
* 0:00 Prespatolazione disattivata
¢ 0:15 Prespatolazione di 15 sec.
¢ 0:20 Prespatolazione di 20 sec.
¢ 0:25 Prespatolazione di 25 sec.

Disattivare la funzione di prespatolazione
= selezionare la funzione di prespatolazione.

= girare la manopola di controllo, fino a quando sul display non venga visualizzato 0:00.

= Premere nuovamente il pulsante per il parametraggio della pre spatolazione fino alla segnalazione
acustica (dopo ca. 2 secondi).

-11 -
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Pulizia e manutenzione

Prima della pulizia o della manutenzione, spegnere I'apparecchio e disinserire la spina della cor-
rente.

Cabinet

Non pulire I'apparecchio con il getto di vapore.

NON utilizzare dei detergenti a base di solventi, aggressivi o abrasivi.
= Spegnere I'apparecchio.

= Staccare la presa di corrente.

= Pulire il cabinet con un panno umido.

Superfici di tenuta

Per garantire che il vuoto si formi in modo ottimale e che la tazza rimanga
agganciata saldamente durante il processo di miscela € necessario mante-
nere sempre pulite le superfici di tenuta seguenti:

» Guarnizione tra 'agitatore e la tazza (28).

» Guarnizione tra I'apparecchio e I'agitatore (29).

Tipp

Per aumentare la durata e per ottenere delle prestazioni ottimali della
pompa del vuoto si consiglia di trattare le guarnizioni sull’agitatore con
della vaselina una volta al mese.

Sostituire i filtri di aspirazione

Il sistema dei filtri di aspirazione consiste di un filtro di spugna (5) e di un T
filtro sinterizzato (14). E'%

Quando si utilizzano materiali di rivestimento, i filtri in spugna e i filtri 5 ey
sinterizzati possono contenere sostanze (polveri) pericolose per la sa-
lute. Fare riferimento alle informazioni contenute nella scheda di dati 1 @
di sicurezza. Utilizzare dispositivi di protezione individuale adeguati. 7
=)
. . . P = <
La formazione del vuoto é garantita solamente con un sistema di filtri

pulito. Fig. 13

Non mettere mai in funzione I’apparecchio privo del sistema di filtri
completo!

Filtro di spugna
= Disinserire il filtro di spugna (5) verso il basso e inserire il nuovo filtro di
spugna.

Filtro sinterizzato
= Disinserire il filtro di spugna verso il basso.
= Svitare il filtro sinterizzato (14) ruotando in senso antiorario e togliere.

= Inserire il nuovo filtro sinterizzato e serrare in senso orario. |l filtro sinte-
rizzato deve essere fissato saldamente.

= Reinserire il filtro di spugna.

Negli apparecchi precedenti (del numero di serie con indice A) il filtro
sinterizzato é soltanto innestato. In questo caso estrarre il filtro sin-
terizzato dal basso e applicare il nuovo filtro sinterizzato premendolo
fino all’arresto.

Il filtro sinterizzato puo essere pulito nella vasca a ultrasuoni.
(Consiglio: solvente per gesso GO-2011, Art.No. 2011-0000).

-12 -



7.4

7.5

( /

N,

7.6

Cambiare il fusibile

Prima di cambiare il fusibile estrarre la spina dalla presa di corren-
te.

Non inserire mai dei fusibili con valori piu elevati.
= Spegnere I'apparecchio.

= Staccare la presa di corrente.

= Sbloccare il portafusibile (7) sui due lati e sfilare.

= Togliere il fusibile saltato e inserire un fusibile nuovo.

= Inserire il portafusibile completamente, fino a che scatta in posizione
su ambo i lati.

Filtro d’entrata
solo Twister evolution venturi

Per gli apparecchi Twister evolution venturi vi sono due versioni
di filtro di ingresso:

» Versione attuale:
Filtro di ingresso interno, dietro il raccordo dell’aria compressa
(Fig. 17-a).
= Staccare I'apparecchio dall’aria compressa.

= Spingere l‘anello sul raccordo dell‘aria compressa (12) verso l'alto e
staccare il tubo dell‘aria compressa (18).

= Allentare il collegamento a vite del raccordo per I‘aria compressa (12)
e svitare il filtro (13).

= Avvitare il nuovo filtro nel raccordo per I‘aria compressa e avvitare il
collegamento a vite a mano.

= Inserire il tubo dell‘aria compressa (18) nell‘apposito raccordo del
giunto per I‘aria compressa (12) fino alla battuta. Nell'inserimento del
tubo, occorre superare una lieve resistenza.

= Ricollegare I'apparecchio all’aria compressa.

» Versione precedente:
Filtro di ingresso innestato, davanti al raccordo dell’aria compres-
sa (Fig. 17-b).
= Staccare I'apparecchio dall’aria compressa.

= Spingere verso l'alto I'anello situato sul filtro d’entrata (13) e sfilare il
tubo pneumatico (18).

= Spingere verso l'alto I'anello sul raccordo per I'aria compressa (12) e
togliere il filtro d’entrata (13).

= Inserire un nuovo filtro d’entrata nel raccordo per I'aria compressa.
Nell'inserimento del filtro, occorre superare una lieve resistenza.

= Inserire il tubo pneumatico sul filtro d’entrata. Nell'inserimento del
tubo,

= Ricollegare I'apparecchio all'aria compressa.

Se il filtro d’entrata é spesso imbrattato significa che I’aria compres-
sa é inquinata. In questo caso si consiglia di collegare un regolatore
di pressione munito di filtro a monte dell’apparecchio (vedere cap.
“3.3 Accessori”).

Sostituire il silenziatore

solo Twister evolution venturi

= Svitare ed estrarre il silenziatore (11) verso il basso.
= Avvitare il nuovo silenziatore.
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7.7

8.2

Parti di ricambio

Le parti di consumo e i ricambi sono riportati nella lista dei ricambi che si trova sul

sito internet www.renfert.com/p918.

Si prega quindi di inserire il seguente numero di codice del prodotto: 18280000

oppure 18290000.

Le componenti escluse dalla garanzia (parti soggette ad usura o di consumo)
sono marcate nella lista dei ricambi.

I numero di serie e la data costruzione si trovano sulla targhetta dell‘apparecchio.

Elenco guasti

Twister evolution (No. 1828)

Errore

Causa

Rimedio

Interruttore ON / OFF sen-
za funzione.

* Manca il raccordo elettrico.

« Protezione elettrica dell'apparec-
chio difettosa.

 Controllare il raccordo di rete.
* Sostituire il fusibile (cap. 7.4).

Il motore non si avvia.

* Motore difettoso.

* Far riparare I'apparecchio.

Nessun vuoto risp. vuoto
ridotto.

« Filtri di aspirazione imbrattati.

« Superfici di tenuta imbrattate.

* Valvola elettromagnetica difettosa.
» Depressore difettoso.

* Pulire / sostituire i filtri (cap. 7.3).

* Pulire le superfici di tenuta (cap. 7.2).
* Far riparare I'apparecchio.

* Far riparare I'apparecchio.

Eliminazione del vuoto /
disaerazione troppo lenta.

« Filtri di aspirazione imbrattati.
« Valvola elettromagnetica difettosa.

* Pulire / sostituire i filtri (cap. 7.3).
* Far riparare I'apparecchio.

Il depressore non funzio-
na.

» Perno per il riconoscimento della
scodella inceppato.

* Pulire la zona attorno al perno.
* Far riparare I'apparecchio.

La pompa del vuoto si
accende e si spegne pe-
riodicamente durante la
miscelazione.

* Se il vuoto impostato e <100 %,
la pompa si spegne una volta rag-
giunto il valore programmato.

* nessuna
Se il vuoto diminuisce a causa dei gas che
si formano, la pompa del vuoto si riaccende
automaticamente fino al raggiungimento del
valore desiderato.

Twister evolution venturi (No. 1829)

Errore

Causa

Rimedio

Interruttore ON / OFF sen-
za funzione.

Il motore non si avvia.

* Manca il raccordo elettrico.

* Protezione elettrica dell’apparec-
chio difettosa.

» Motore difettoso.

« Controllare il raccordo di rete.
« Sostituire il fusibile (cap. 7.4).

« Far riparare I'apparecchio.

Nessun vuoto risp. vuoto
ridotto.

* Compressore non acceso.

* La pressione di esercizio & troppo
bassa o troppo alta.

* Tubo dell’aria compressa non colle-
gato, non ermetico o piegato.

 Raccordo tubo é troppo lungo.

« Sezione tubo allacciamento troppo
piccolo.

« Filtri di aspirazione imbrattati.
« Superfici di tenuta imbrattate.
« Filtro d’entrata intasato
« Silenziatore imbrattato.

« Valvola elettromagnetica difettosa.
« Ugello di Venturi intasato.

* Accendere il compressore.

« Verificare la pressione di esercizio dinamica
(vedi i dati tecnici, cap. 9).

« Disinserire gli altri dipositivi di consumo.

 Controllare il tubo dell’aria compressa.

* Lunghezza massima non deve superare 2 m.
* Diametro interno min. 4 mm.

* Pulire / sostituire i filtri (cap. 7.3).
* Pulire le superfici di tenuta (cap. 7.2).
« Sostituire il filtro di ingresso (cap. 7.5).

« Sostituire il silenziatore (cap. 7.6).
* Preinserire il regolatore di pressione filtrante.

« Far riparare I'apparecchio.
« Far riparare I'apparecchio.
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Errore Causa Rimedio

Eliminazione del vuoto / * Filtri di aspirazione imbrattati. * Pulire / sostituire i filtri (cap. 7.3).

disaerazione troppo lenta. |. sjlenziatore imbrattato. - Sostituire il silenziatore (cap. 7.6).
* Preinserire il regolatore di pressione filtrante.

» Valvola elettromagnetica difettosa. |e Far riparare I'apparecchio.

Non si forma il sottovuoto. |« Perno per il riconoscimento della * Pulire la zona attorno al perno.
scodella inceppato. * Far riparare I'apparecchio.

Rumore di disaerazione * Valvola elettromagnetica difettosa. |e Far riparare I'apparecchio.

permanente. « Perno per il riconoscimento della |+ Pulire la zona attorno al perno.

scodella inceppato. * Far riparare I'apparecchio.
Rumore da vibrazione pro- |« Pressione troppo bassa. « Verificare la pressione di esercizio dinamica
veniente dal silenziatore. (vedi i dati tecnici, cap. 9).

8.3 Codice di errore

Nel caso che si verifichi un errore nell’apparecchio e che questo venga riconosciuto dal sistema
elettronico:

¢ il processo di miscelazione viene interrotto.
4 si attiva un segnale di allarme.
¢ sul display, lampeggiano in alternanza “Err* e un codice di errore.
Per interrompere la segnalazione:
= Premere il pulsante di comando (eccetto Err 3, 5 e 6).
=Err 3, 5 e 6: spegnere I'apparecchio, osservare I'indicazione nel cap. 5.4.2 “mancanza di corrente”.
. Con Err 5, in alcune circostanze, la tazza di miscela non puod piu essere sganciata.

Con i codici di guasto riportati nella tabella sottostante, procedere come indicato.

Codice di . .
Causa Rimedio
errore
Err. 2 « Il sottovuoto minimo non verra raggiunto. | Aerare la tazza e togliere (vedi cap. 5.4.1, punto 2 e 3).
« Calo del sottovuoto inferiore a 500 mbar. | Nel caso del verificarsi ripetuto dell’errore:
Far riparare I'apparecchio.
Err. 3 * Poiché il filtro dell'aria & ostruito, il sotto- | Pulire / sostituire i filtri (cap. 7.3).
vuoto si forma troppo rapidamente.
Err. 4 » Motore difettoso. * Aerare la tazza e togliere (vedi cap. 5.4.1, punto 2 e 3).
* Far riparare I'apparecchio.
Err. 10  Troppo materiale. * Aerare la tazza e togliere (vedi cap. 5.4.1, punto 2 e 3).
* Riempire la tazza solo fino al limite massimo indicato.
Il limite massimo vale per la polvere e il liquido prima
della miscelazione.
» Tempo di miscelazione troppo lungo, la * Aerare la tazza e togliere (vedi cap. 5.4.1, punto 2 e 3).
massa fa gia presa. » Selezionare un tempo di miscelazione piu breve.

Con tutti gli altri codici di guasto:

= Annotare il codice del guasto.

= Far riparare I'apparecchio.

= Indicare il codice del guasto al servizio assistenza.
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11.1

Dati tecnici

Twister evolution (No. 1828) Twister evolution venturi (No. 1829)

Tensione di rete: 100 - 240V, 50/ 60 Hz

Potenza assorbita: 180 VA

Fusibile per 'apparecchio: T4AL, 250 VAC

Numero di giri: 100 - 450 1/min

Pressione di raccordo: - [2’55_'867 t;asri]

Consumo d’aria ca.: -- 28 I/min

LpA *) (a vuoto): <70 db(A)

Dimensioni (L x A x P): 152 x 285 x 235.mm 152 x 320 x 235.mm
[6.0 x 11.2 x 9.3 inch] [6.0x12.6 x 9.3 inch]

Peso (senza tazza), ca.: [151’_25 |I(l:?s] [gg ||Bgs]

*) livello di pressione acustica, secondo EN ISO 11202

Garanzia

Nell'ambito di un utilizzo conforme alle prescrizioni Renfert concede su tutti i componenti del
Twister evolution / Twister evolution venturi una garanzia di 3 anni. Presupposto necessario per il ricorso
alla garanzia e l'esibizione della fattura di acquisto originale emessa dal rivenditore specializzato.

Sono esclusi dalla garanzia i pezzi soggetti a naturale usura nonché i pezzi di consumo. Questi pezzi
sono contrassegnati nell‘elenco dei pezzi di ricambio.

La garanzia decade in caso di utilizzo improprio, inosservanza delle norme di azionamento, pulizia,
manutenzione e connessione, riparazioni eseguite in proprio oppure non eseguite dai centri specializzati,
impiego di ricambi di altre marche e in caso di circostanze inusuali o non ammesse dalle norme d’'uso.

Le prestazioni di garanzia non prevedono proroghe della garanzia stessa.

Istruzioni per lo smaltimento

Lo smaltimento dell’apparecchio deve essere effettuato tramite una ditta specializzata. Tale ditta specia-
lizzata deve essere informata riguardo ai residui nocivi per la salute presenti all'interno di questo apparec-
chio.

Indicazioni per lo smaltimento nei paesi dell’lUE

Per preservare e tutelare 'ambiente, prevenire I'inquinamento ambientale e migliorare il riciclaggio delle
materie prime, la Commissione Europea ha emanato una direttiva secondo cui i dispositivi elettrici ed
elettronici vengono restituiti al produttore per destinarli allo smaltimento a norma o al riciclaggio.

Nell’lUnione Europea, gli apparecchi contrassegnati con il simbolo seguente non devono essere
smaltiti nella raccolta rifiuti residenziali non differenziata.

Per informazioni su uno smaltimento conforme rivolgersi alle autorita locali.

Con riserva di modifiche
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Introduccion

Simbolos empleados
En estas instrucciones de servicio o en el aparato, encontrara simbolos con el siguiente significado:

Peligro
Existe peligro inmediato de lesiones. jObservar los documentos adjuntos!

Tension eléctrica
Existe peligro por tension eléctrica.

Atencién
En caso de no observar la indicacion, existe peligro de que el aparato se dafie.

Indicacion
Indica una advertencia util en cuanto al servicio, facilitando al mismo tiempo el manejo.
Sélo para uso en espacios interiores.

Desconectar el aparato de la red antes de abrirlo, desenchufar el conector de red.
El aparato cumple con las directivas de la UE vigentes.

Este producto cumple con la legislacion britanica pertinente.
Véase la declaracion de conformidad de la UKCA en Internet en www.renfert.com.

Dentro de la UE, el aparato esta sujeto a las normas relativas a la directiva WEEE
(“Waste Electrical and Electronic Equipment”, directiva de Residuos de Aparatos
Eléctricos y Electrénicos).

Sobre este tema encontrara en nuestra galeria de videos uno dedicado a preguntas
frecuentes en www.renfert.com/p49.
Se debe respetar sobre todo la siguiente enumeracion.
e Enumeracion
- Enumeracion
= Instruccion de manipulacién / accion requerida / introduccion / sucesion de trabajo:
Se le pedira que realice la manipulacion indicada en el orden especificado.

¢ Resultado de una manipulacién / reaccion del aparato / reaccion del programa:
El aparato o programa reacciona a su manipulaciéon, o porque se produjo un evento determinado.

Los demas simbolos se explicaran al exponerse su correspondiente uso.

Seguridad

Utilice esta documentacion para instruir a los operadores acerca del campo de aplicacion, los
posibles peligros durante el servicio y el manejo del aparato.

Mantenga esta documentacion a disposicion del operador.

Utilizacidn segun el uso previsto

Las mezcladoras al vacio Twister evolution/ Twister evolution venturi han sido concebidas Unicamente
para la mezcla homogénea y exenta de burbujas de materiales de impresion y compuestos de modelar
dentales, tales como yesos, revestimientos y siliconas.

Aplicacion no conforme al uso previsto

En este producto se podran usar solo las piezas de accesorio y repuesto suministradas o autorizadas por
la empresa Renfert GmbH. El uso de otras piezas de accesorio o repuesto puede perjudicar la seguridad
del equipo, conlleva el riesgo de lesiones graves, y puede provocar dafios en el medio ambiente o la
averia del producto.

Condiciones ambientales (segun la norma DIN EN 61010-1)

El aparato tan sélo debera accionarse:

e en espacios interiores,

 hasta una altitud de 2.000 m sobre el nivel del mar,

* a una temperatura ambiente de 5 - 40 °C [41 - 104 °F] *),

 a una humedad relativa maxima del 80 % a 31 °C [87,8 °F], decreciendo linealmente hasta una hume-
dad relativa del 50 % a 40 °C [104 °F] *),

* en caso de un suministro de corriente por la red, si las fluctuaciones de tension no son superiores al
10 % del valor nominal,
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 en caso de nivel de contaminacion 2,

e en caso de categoria de sobretension Il.

*) El aparato podra ser puesto en servicio a una humedad atmosférica de hasta un 80 % y una temperatura de
5-30°C [41 - 86 °F]. En caso de temperaturas de 31 - 40 °C [87,8 - 104 °F], la humedad atmosférica tendra que
decrecer proporcionalmente, a fin de garantizar la disposicion de servicio del aparato (p. ej. a 35 °C [95 °F] = hu-
medad atmosférica del 65 %, a 40 °C [104 °F] = humedad atmosférica del 50 %). El aparato no debera accionarse
en caso de temperaturas superiores a los 40 °C [104 °F].

Indicaciones de peligro y advertencias

La proteccidn prevista ya no podra garantizarse en caso de que el aparato no se accione confor-
me a las presentes instrucciones de servicio.

Sélo para el uso en espacios interiores. El aparato ha sido concebido exclusivamente para el uso
en seco, no debiéndose utilizar o almacenar al aire libre o bajo condiciones himedas.

El aparato no debera ser puesto en servicio antes de haberlo provisto de un cable de red con un
sistema de conectores especificos del correspondiente pais. Esta modificacion podra realizarse,
en caso necesario, tan soélo por un perito electrotécnico.

El aparato no debera ser puesto en servicio antes de haberlo provisto de un cable de red con un
sistema de conectores especificos del correspondiente pais. Esta modificaciéon podra realizarse,
en caso necesario, tan soélo por un perito electrotécnico.

El aparato tan s6lo debera enchufarse en cajas de enchufe conectadas al sistema de conductor
de puesta a tierra.

El conector de red ha de ser facilmente accesible.

Controle periédicamente las lineas de alimentacion y los tubos flexibles (como, p. ej., el cable de
alimentacion de red) y compruebe que éstos no estén danados (p. ej. dobladuras, fisuras, po-
rosidades) o muestren caracteristicas de envejecimiento. Aparatos que dispongan de lineas de
alimentacion o de tubos flexibles defectuosos o bien de otros defectos ya no podran ser puestos
en servicio.

El aparato tan s6lo debera accionarse bajo control de un operador.

iPeligro de lesiones! En caso de uso de accesorios no autorizados por Renfert existe peligro de
lesiones. Utilice Ginicamente accesorios originales de Renfert.

Observe las hojas de datos de seguridad del correspondiente fabricante y use un equipo de pro-
teccion personal adecuado al mezclar revestimientos (polvos nocivos para la salud).

No mezclar materiales inflamables o explosivos.

No acoplar el mecanismo agitador nunca sin el vaso de mezclado.

Si se manipula el acoplamiento automatico de copa o la abertura de aspiracién, puede deteriorar-
se el aparato y producirse accidentes.

Desconecte el aparato una vez finalizado el trabajo.

Desconecte el aparato de la red antes de realizar reparaciones o trabajos de mantenimiento en
partes eléctricas.

Desconecte el aparato y desenchufe el conector de red antes de realizar trabajos de limpieza o de
mantenimiento.

El cumplimiento de las disposiciones nacionales referentes al servicio y repetidas pruebas de
seguridad de aparatos eléctricos es responsabilidad de la compafia operadora. En Alemania se
trata del reglamento 3 del DGUV (Seguro Legal de Accidentes) junto con la VDE 0701-0702 (Fede-
racion Nacional de las Empresas de los Sectores Electrotécnico y Electrénico).

Encontrara informaciones acerca del reglamento REACH y las sustancias SVHC en nuestra pagi-
na Web www.renfert.com en el area Postventa.

Personas autorizadas
El aparato deberd manejarse y entretenerse Unicamente por personas correspondientemente instruidas.

Exencion de responsabilidad

La empresa Renfert GmbH declina todo derecho a indemnizacion por dafios y perjuicios, al igual que
todo derecho a garantia, en caso de que:

el producto haya sido utilizado para otros fines que los indicados en estas instrucciones de servi-
cio.

el producto haya sido modificado de algin modo — excepto las modificaciones descritas en estas
instrucciones de servicio.

el producto no haya sido reparado por un distribuidor autorizado, o en caso de que no se hayan
usado piezas de recambio originales de Renfert.

el producto se continue utilizando, pese a dafios o deficiencias perceptibles que pongan en peli-
gro la seguridad.

el producto haya sido expuesto a choques mecanicos o se haya dejado caer.
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3.3

Descripcion del producto

Grupos constructivos y elementos funcionales

1 Boton de control (ajuste de parame-
tros, arranque, parada, ventilacion)

Display

OO WN

Teclas de programa ,,P*
Teclas de parametros

Filtro de esponja
Interruptor conectador / desconecta-

dor del aparato

o ~

Fusibles del aparato
Enchufe del aparato

9 Lazo de sujecion

3|
) Tt (=] D)
~~ ! (][] (2] (]

1— T]

___________

___________

10 Tuerca moleteada
11 Silenciador (s6lo Twister venturi)

12 Conexion de aire comprimido (s6lo Twister evolu-
tion venturi)

13 Filtro de entrada (so6lo Twister evolution venturi)
14 Filtro sinterizado

15 Aso de mezcla con mezclador-agitador

16 Juego para la conexion

17 Cable de red

18 Tubo flexible para aire comprimido

SILICONE

max. so% (]
max. 300 timin

Volumen de suministro

1 Mezcladora al vacio

1 Cable dered

1 Juego para la conexion neumatica
(s6lo Twister evolution venturi)

1 Instrucciones de servicio

1 Juego de piezas de fijacion

Accesorios

1821-0102

1821-0200
1820-6500

1820-6520
1820-0200

1820-0220

Soporte para aparato de mesa,
anchura x altura x profundidad:
227 X 622 X 294 mm

[8.937 x 24.488 x 11.575 inch]
Espatula de mezcla

Vaso de mezcla de 65 ml con
mezclador-agitador

Vaso de mezcla, 65 ml

Vaso de mezcla de 200 ml con
mezclador-agitador

Vaso de mezcla, 200 ml

1 Vaso de mezcla de 500 ml con mezclador-agitado

1 Tubo flexible para aire comprimido de 2 m
(s6lo Twister evolution venturi)

1 Juego para la conexiéon neumatica

1 Plantilla para taladrar

1 Filtro de esponja de recambio

1820-0500

1820-0520
1820-0700

1820-0720
1820-1001

1820-1020
1823-0500

2929-0000

Vaso de mezcla de 500 ml con
mezclador-agitador

Vaso de mezcla, 500 ml

Vaso de mezcla de 700 ml con
mezclador-agitador

Vaso de mezcla, 700 ml

Vaso de mezcla de 1000 ml con
mezclador-agitador

Vaso de mezcla, 1000 ml

Vaso de mezcla para alginato, 500 ml
con mezclador-agitador
Regulador de presion filtrante




4

4.2

4.3

4.4

Puesta en servicio

Recomendaciones de instalacion

Accione el aparato a una temperatura ambiente de 15 - 30 °C [59 - 86 °F].
Observe durante la instalacion que:

« el aparato no sea posicionado debajo de una fuente de calor.

el aparato no sea posicionado delante de una ventana abierta.

« el aparato no sea expuesto a una irradiacion solar directa.

« el aparato no sea expuesto a una alta humedad atmosférica.

Montaje mural

Por favor prepare:

* Lapiz

 Plantilla para taladrar

 Destornillador para tornillos de cabeza con ranura en cruz

» Taladradora

e Taladro de 8 mm [5/16th inch] - conforme al material de la pared.

jAsegurese de que la pared, en la que quiera montar el aparato, sea lo suficientemente estable!

iAsegurese de que en la pared del lugar de montaje no se hayan instalado lineas eléctricas o
tuberias de agual!
= Determine la Optima altura de trabajo.

= Posicione a continuacion la plantilla para taladrar y sefiale los
agujeros de perforacion.

= Taladre ahora los agujeros >>> como minimo 55 mm [2.2 inchl].
= Introduzca las espigas.

= Atornille los tornillos superiores en las espigas >>> deje que
éstos sobresalgan unos 9 - 10 mm [0.35 - 0.4 inch].

= Sujete a continuacién el angulo de fijacion inferior con tornillos.
= Enganche ahora el aparato.

= Asegure el aparato con una tuerca moleteada (10, Fig. 3).
Apriete bien la tuerca moleteada.

Aparato de mesa

Con el soporte de sobremesa (19) es posible transformar la mez-
cladora al vacio en un aparato de mesa.

= Situe el soporte en una superficie plana.

= Enganche ahora el aparato.

= Asegure el aparato con una tuerca moleteada (10).
Apriete bien la tuerca moleteada.

El soporte no forma parte del volumen de suministro, pero puede
pedirse por separado como accesorio (véase capitulo ,3.3 Acce-
sorios").

Conexion eléctrica

Asegurese de que los datos de tension indicados en la placa
identificadora coincidan con la tensién de red.

= Pase el cable de red (17) a través del lazo de sujecion (9).

= Inserte el cable de red en el enchufe del aparato (8).

= Conecte el aparato a la red.

Fig. 4



4.5 Conexion neumatica

solo Twister evolution venturi

= Introducir la manguera de aire comprimido (18) hasta el tope
de la toma de la manguera de aire comprimido (12), superando
para ello perceptiblemente una ligera resistencia.

= Para la conexion a la red de tuberia de aire comprimido, elija
primero la apropiada pieza de empalme incluida en el juego
adjunto (16, Fig. 1) y fijela a continuacion en el extremo del tubo
flexible.

= Conexion a la red de aire comprimido.

En equipos anteriores, el filtro de entrada (13) viene montado
fuera del propio equipo (Fig. 5-b). En estos casos, introducir la
manguera de aire comprimido (18) en el filtro de entrada (13).
Para ello hay que salvar una ligera resistencia.

iNo emplear NUNCA el equipo sin el filtro de entrada!

Obtendra la maxima potencia de vacio aplicando la presion de

-

(2 servicio indicada en los datos técnicos (véase el capitulo 9).
Utilice un regulador de presién filtrante en caso necesario Fig. 5-b
(véase el capitulo 3.3 Accesorios). '
La mezcladora al vacio esta ahora lista para el servicio.

5 Manejo
5.1 Simbolos teclas
Parametro de Simbolo Mar.gen de | Ajuste por parte
mezcla ajuste de la fabrica

Programa E] 1-100 1

Tiempo de mezcla D 0-00 ) 9:55 1:00
min:sec

Numero de revolu- 100 - 450

. . 350
ciones 1/min
70 - 100 *)
Vacio "fes 80 / 100 **) 100
%

Prevacio ol 0:0(.)_. 1:00 0:00
min:sec

Postvacio e 0:0(.)_. 1:00 0:00
min:sec

Intervalo ***) 2 0:00 ) 0:30 0:00
min:sec

. 17 0:00/0:15/ _

Premezclar yeso PR 0:20 / 0:25 0:00

Premezclar 0:00/0:15/ .

revestimientos |’—|/._fl 0:20/0:25 0:00

*)  Twister evolution n° 1828: en pasos de 5 %.
**)  Twister evolution venturi n® 1829: sélo puede seleccionarse entre los valores de vacio 80 % y 100 %.

***) Cambio del sentido de giro: El tiempo tras el que se invierte el sentido de giro.
Tan sélo repercute si el tiempo de mezcla es mas largo que el intervalo.



5.2

5.2.1

5.2.2

5.3

531

Display

En el display se indican diferentes informaciones en funcién del correspondiente estado de servicio.

Numero del programa seleccionado
20 Namero del programa seleccionado.
21 Visualizacion del tiempo de mezcla en digitos grandes.

22 Los simbolos de los parametros de mezcla utilizados en el actual
programa.

23 Numero de revoluciones ajustado en el programa seleccionado.
24 Vacio ajustado en el programa seleccionado.

Im Durante el proceso de mezcla

Informaciones sobre la fase actual del proceso de mezcla:

20 Nuamero del programa seleccionado.

21 Visualizacion de un pardmetro en digitos grandes (aqui el tiempo
de mezcla restante).

22 Simbolos de los parametros de mezcla de la fase actual del pro-
ceso de mezcla.

23 Numero de revoluciones ajustado en la fase actual del proceso
de mezcla.

24 Vacio ajustado en la fase actual del proceso de mezcla.
25 Nivel de vacio actual (indicacion de barra).

Conexion / Desconexion

20—

20 —

25 |

Conecte y desconecte el aparato a través del interruptor conectador/desconectador del aparato

(6, Fig. 1).

Fig. 6

|22

23

21

L ——24

Fig. 7

Una vez conectado el aparato, el display indica el tltimo programa utilizado y sus respectivos parametros

de mezcla.

Modo stand-by (espera)

El aparato pasara al modo stand-by en caso de que no se trabaje con él 0 no se pulse ninguna tecla

durante mas de 3 minutos.

La pantalla oscurecera.

Para salir del modo stand-by:

= Pulse cualquier tecla de parametros
= Gire el boton de control

= Pulse el boton de control

= Acople el vaso de mezcla

¢ Se volveran a visualizar el programa utilizado anteriormente y sus correspondientes parametros de

mezcla.

Consejo - Regulacion del nivel de vacio

Ensayos con masas de revestimiento han demostrado que los mejores resultados de mezcla se ob-
tienen con un vacio maximo (colados lisos y homogéneos). Esto, por regla general, también es valido
para yesos. En otros estudios independientes se ha podido observar que, en casos particulares y
habiéndose ajustado un nivel de vacié extremadamente alto, la presién parcial en el vaso de mezcla
puede disminuir y conducir en ciertos yesos a la formacion de microburbujas.

Reduzca en este caso el nivel de vacio ajustado.



5.4

N,
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El proceso de mezcla
iObserve las hojas de datos de seguridad de los correspondientes fabricantes al mezclar revesti-
mientos! jLleve un adecuado equipo de proteccién personal en caso necesario!

Observe la marca de maximo nivel de llenado en el vaso de mezcla. jNo llene el vaso de mezcla
por encima del maximo nivel de llenado! EI maximo nivel de llenado es vélido para polvos y liqui-
dos sin mezclar. En caso de un llenado excesivo del vaso de mezcla es posible que el sistema
filtrante de aspiraciéon se contamine.

La mezcla de cantidades muy pequefias en vasos demasiado grandes puede provocar unos resul-
tados de mezcla no satisfactorios.
= Elija el tamafio de vaso apropiado.

= Mezcle el polvo y el liquido segln las indicaciones del fabricante. En
caso de yesos es importante observar un periodo de humectacion de
aprox. 15 - 20 seg.

= Remueva el material a mezclar brevemente o seleccione una de las 25
dos funciones de premezclado (véase el capitulo 6.4).

= Utilice el mezclador-agitador adecuado.
- jObserve que el borde del vaso de mezcla al igual que el de la tapa
(28, Fig. 12) estén limpios!
= Seleccién de programas.
= Pulse la tecla de programa ,P“ (2).
= Seleccione el programa deseado girando el botén de control (1). 1
¢ Del programa seleccionado se indicaran (Fig. 7):
- Los simbolos de los parametros de mezcla utilizados Fig. 8
- Tiempo de mezcla
- Numero de revoluciones
- Vacio
=Acople ahora el vaso de mezcla (15) al aparato. LeJ ”

¢ El motor arrancaréd brevemente hasta acoplar el mezclador-agitador. ’\
¢ La formacion del vacio inicia automaticamente. =

= No suelte el vaso hasta que éste quede sujeto por si solo. jLa indica- e I
cion de barra del nivel de vacio debe indicar un nivel superior al 50 % i
. 15
(25, Fig. 8)!
Si el nivel de vacio ajustado es < 100 %, la bomba se desconectara
automaticamente, una vez que se haya alcanzado el mismo. Es po-
sible que la bomba vuelva a arrancar brevemente hasta alcanzarse
exactamente el nivel de vacio ajustado.

Fig. 9
solo Twister evolution venturi

El nivel de vacio reducido (80 %) es posible gracias a un bypass

abierto, siendo los ruidos de corriente de aire casi iguales que los

ruidos producidos por un nivel de vacio del 100 %.

El programa de mezcla se iniciard automaticamente tras haberse alcanzado un nivel minimo de vacio (soni-
do pio).
¢ Durante el proceso de mezcla se visualizara el tiempo de mezcla restante (cuenta atras).
¢ Una vez finalizado el tiempo de mezcla sonara un sonido pio.
¢ El display indica el tiempo transcurrido desde la finalizacién del proceso de mezcla.
= Ventile ahora el vaso.
= jSujete el vaso de mezcla con las manos!
= Pulse el elemento de control (1).
¢ El vaso sera desbloqueado después de pocos segundos.
= Retire el vaso.

Consejo

Emplee un solo vaso para mezclar materiales del mismo género. Posibles residuos de procesos de
mezcla anteriores pueden tener un efecto negativo (p. ej. que la silicona no se endurezca o algo pa-
recido). Recomendacion: Use un vaso de mezcla para cada género de material (yeso, revestimiento,
silicona). Emplear las etiquetas adhesivas inclusas al vaso de mezcla.

-9-
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5.4.1

5.5

6
6.1

6.2

6.3

Parar el proceso de mezcla antes de tiempo

= Interrupcién del proceso de mezcla: Pulse el elemento de control una vez.
¢ Sonara un sonido pio.
¢ Se interrumpird el proceso de mezcla.

= jSujete el vaso de mezcla con las manos!

= Ventile ahora el vaso: pulse el elemento de control.
¢ El vaso sera desbloqueado después de pocos segundos.

= Retire el vaso.

Falta de corriente
s6lo Twister evolution

En caso de una falta de corriente o desconexién del aparato durante el proceso de mezcla, se mantendra
el vacié y el vaso quedara fijado al aparato.

Al volver la corriente o conectarse el aparato, el vaso es ventilado, lo que tiene como consecuen-
cia que éste se caiga.
so6lo Twister evolution venturi

En caso de una falta de corriente o al desconectarse el aparato, entrara aire en el vaso de mezcla,
lo que tiene como consecuencia que éste se caiga.

Ajuste de los parametros durante el proceso de mezcla

Pulse brevemente la correspondiente tecla de parametros en caso de que quiera visualizar durante el
proceso de mezcla todos los parametros en la pantalla grande.

Todos los parametros de mezcla correspondientes a la actual fase o a una fase siguiente pueden modifi-
carse durante el proceso de mezcla:

= Pulse la tecla de parametros:

¢ El display indica el simbolo del pardmetro de mezcla.

¢ El correspondiente valor se indica en la pantalla grande.
= Puede modificar el valor girando el boton de control.

Las modificaciones de los parametros de mezcla realizadas durante el proceso de mezcla seran
tan solo validas para este proceso, no siendo almacenadas permanentemente. Para modificar y
almacenar los parametros de mezcla, véase el capitulo 6.3.

Programacion

Seleccién de programas
= Pulse la tecla de programa ,P* (2). @

= Seleccione el programa deseado girando el botén de control (1).
Al seleccionarse un programa se indican en el display:
 Los simbolos de los parametros de mezcla utilizados en el
actual programa.
e Tiempo de mezcla ajustado en el programa seleccionado.
« Numero de revoluciones ajustado en el programa seleccionado. 3 T
+ Vacio ajustado en el programa seleccionado. TR0 u
) ) o i 2 | ({3 [
Visualizacion de los parametros de mezcla 1 B
Soélo pueden visualizarse los parametros de mezcla del programa \Q
actualmente seleccionado.
Para visualizar los parametros: [E==3 =
. (-
= Pulse la tecla de pardmetros (3). <ﬂr — N
¢ El display indica el simbolo del parametro de mezcla. ::‘El]
¢ El valor del parametro de mezcla se indica durante aprox. Fig. 10
4 seg. - 0 bien hasta que se pulse otra tecla - en la pantalla
grande.

Ajuste / almacenamiento de los parametros de mezcla

Sélo pueden modificarse y almacenarse los parametros de mezcla del programa actualmente selecciona-
do.

-10 -



6.3.1

Z
6.3.2

N,

6.4.1

6.4.2

Almacenamiento permanente de un parametro de mezcla
= Seleccién de un parametro de mezcla.
= Pulse la tecla de parametros (3).

¢ El display indica el simbolo del parametro de mezcla.

+ El valor del parametro de mezcla se indica durante aprox. 4 seg. - o0 bien hasta que se pulse otra
tecla - en la pantalla grande.

= Ajustar un valor.

= Puede modificar el valor girando el boton de control (1).

= Ajuste los otros valores siguiendo los pasos descritos ariba.
= Almacenar un valor.

¢ Pulse la tecla de programa ,P“ (2) hasta sonar una sefial acuUstica (después de aprox. 2 segundos).
Esta indica que todos los valores en el programa seleccionado han sido almacenados permanente-
mente.

Los valores individuales también pueden almacenarse permanentemente pulsando la correspon-
diente tecla de parametros durante aprox. 2 segundos.

Almacenamiento temporal de un pardmetro de mezcla
= Seleccién de un parametro de mezcla.

¢ Pulse la tecla de parametros.

¢ El display indica el simbolo del parametro de mezcla.

¢ El valor del parametro de mezcla se indica durante aprox. 4 seg. - 0 bien hasta que se pulse otra
tecla - en la pantalla grande.

= Ajustar un valor.
¢ Puede modificar el valor girando el botdn de control.

En caso de que no vuelva a pulsarse la tecla de parametros, el valor sera almacenado tan sé6lo tempo-
ralmente, utilizandose Unicamente para el proximo proceso de mezcla. Una vez finalizado el proceso de
mezcla se volveran a activar los valores antiguos, anteriormente programados.

Los parametros modificados durante el proceso de mezcla son tan sélo validos para el proceso
en curso, volviéndose a activar después los valores anteriormente programados.

Funcion de premezclado

Tiene la posibilidad de activar una de las dos funciones de premezclado
diferentes: —

e Funcion de premezclado para yeso (26).
e Funcion de premezclado para revestimientos (27).

El hecho de activar una de las dos funciones desactiva automaticamen-
te la otra.

El proceso de premezclado de ambas funciones dura aprox. 25 segun-
dos como méaximo.

Segun la cantidad y el material a mezclar es posible lograr un buen
resultado de mezcla, incluso realizando un premezclado abreviado.
Tras haberse activado en un programa la funcién de premezclado, el
display indica el correspondiente simbolo.

L 27

Fig. 11

Activacion de la funcidon de premezclado

La activacion y el almacenamiento permanente o temporal de la funcién de premezclado se realizan igual
que la modificacién de un parametro de mezcla.

Para la funcion de premezclado pueden ajustarse unicamente los siguientes valores:
* 0:00 Funcion de premezclado desactivada

* 0:15 Tiempo de premezclado 15 seg.

* 0:20 Tiempo de premezclado 20 seg.

* 0:25 Tiempo de premezclado 25 seg.

Desactivar la funciéon de premezclado
= Seleccionar la funcién de premezclado.

= Girar el boton de control hasta que la pantalla grande indique 0:00.

= Volver a pulsar la tecla de parametros de la funcion de premezclado hasta sonar una sefial acUstica
(después de aprox. 2 segundo).

-11 -
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7.2
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Limpieza / Mantenimiento

Desconecte el aparato y desenchufe el conector de red antes de realizar trabajos de limpieza o de

mantenimiento.

Limpieza de la caja
No utilizar vapor para la limpieza del aparato.

NO utilizar productos de limpieza agresivos, abrasivos o productos que contengan disolventes.

= Desconecte el aparato.
= Desenchufe el aparato de la red.
= Limpie la caja con un pafio himedo.

Superficies de obturacion

Las siguientes superficies de obturaciéon deberian mantenerse siempre
limpias, a fin de garantizar una 6ptima formacién del vacio, asi como un
asiento seguro del vaso durante el proceso de mezcla:

e Obturacién mezclador-agitador / vaso de mezcla (28).

e Obturacién aparato / mezclador-agitador (29).

Consejo

Las juntas de goma en el mezclador-agitador deberian engrasarse de vez
en cuando con vaselina, a fin de prolongar su vida Util y garantizar una opti-
ma formacion del vacio.

Sistema filtrante de aspiracién
El sistema filtrante de aspiracion se compone de un filtro de esponja (5) y
de un filtro sinterizado (14).

Cuando se utilizan materiales de revestimiento, los filtros de esponja
y los filtros sinterizados pueden contener sustancias (polvos) peligro-
sas para la salud.

Consulte la informacion de la ficha de datos de seguridad.

Utilizar el equipo de proteccion personal adecuado.

La formacién del vacio sélo puede garantizarse en caso de un siste-
ma filtrante de aspiracion siempre limpio.

iNo accione nunca el aparato sin el completo sistema filtrante de
aspiracion!

Filtro de esponja

= Extraiga el filtro de esponja (5) hacia abajo e introduzca un nuevo filtro
de esponja.

Filtro sinterizado
= Retire el filtro de esponja.

= Soltar el filtro sinterizado (14) girando en sentido contrario de las agujas
del reloj y retirar.

= Insertar el nuevo filtro sinterizado y apretarlo siguiendo el mismo sentido
de las agujas del reloj. El filtro sinterizado debe permanecer fuertemente
asentado.

= Vuelva a colocar el filtro de esponja.

En equipos anteriores (indice A de numero de serie), el filtro sinteri-
zado aparece solo enchufado. En este caso, tirar hacia abajo del filtro
sinterizado e introducir el filtro sinterizado nuevo hasta el tope.

El filtro sinterizado también puede limpiarse en un bafo de ultrasonido

(recomendamos el disolvente de yeso GO-2011, n° de ref. 2011-0000).

-12 -
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7.6

Cambio de fusibles
Desenchufe el aparato de la red antes de cambiar un fusible.

No utilice nunca fusibles de mayor valor.

= Desconecte el aparato.

= Desenchufe el aparato de la red.

= Desbloquee el portafusibles (7) en ambos lados y extraigalo.
= Sustituya los fusibles defectuosos.

= Vuelva a introducir completamente el portafusibles hasta que éste
encaje en ambos lados.

Filtro de entrada
so6lo Twister evolution venturi

En los equipos Twister evolution venturi existen dos versiones del
filtro de entrada:

» Version actual:
Filtro de entrada interno; detras de la conexién de aire comprimi-
do (Fig. 17-a).
= Desconecte el aparato de la red de aire comprimido.

= Alzar presionando la toma de aire comprimido (12) y retirar la man-
guera de aire comprimido (18).

= Soltar la unién roscada de la toma de aire comprimido (12) y desen-
roscar el filtro (13).

= Enroscar el filtro nuevo en la toma de aire comprimido y fijar de nue-
vo manualmente la unién roscada.

= Introducir la manguera de aire comprimido (18) hasta el tope de la
toma de la manguera de aire comprimido (12), superando para ello
perceptiblemente una ligera resistencia.

= Vuelva a conectar el aparato a la red de aire comprimido.

» Version anterior:
Filtro de entrada enchufado; delante de la conexién de aire compri-
mido (Fig. 17-b).
= Desconecte el aparato de la red de aire comprimido.

= Presione el anillo del filtro de entrada (13) hacia arriba y extraiga el
tubo flexible para aire comprimido (18).

= Presione el anillo en la conexion de aire comprimido (12) hacia arriba
y retire el filiro de entrada (13).

= Introduzca un nuevo filtro de entrada en la conexién de aire comprimi-
do, superando para ello perceptiblemente una ligera resistencia.

= Introduzca ahora el tubo flexible para aire comprimido en el filtro de
entrada, superando para ello perceptiblemente una ligera resistencia.

= Vuelva a conectar el aparato a la red de aire comprimido.

Un frecuente ensuciamiento del filtro de entrada es una sefal de
que el aire comprimido esta contaminado con impurezas. En este
caso deberia preconectarse un regulador de presion filtrante (véa-
se el capitulo 3.3 Accesorios).

Cambio del silenciador
solo Twister evolution venturi

= Desenrosque el silenciador (11).

= Enrosque ahora un silenciador nuevo.

-13 -
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7.7

8.2

Piezas de repuesto

Encontrara las piezas sujetas a desgaste o de recambio en la lista de
piezas de recambio en Internet en www.renfert.com/p918.

Introduzca aqui el numero de articulo siguiente: 18280000 o 18290000.

Las piezas excluidas de la prestacion de garantia (piezas de consumo,
piezas sujetas a desgaste) vienen especificadas en la lista de piezas de recambio.

El nimero de serie y la fecha de fabricacion estan indicados en la placa identificadora del aparato.

Busca de fallos y averias

Twister evolution (n° 1828)

Fallo

Causa

Solucién

El conmutador CON /
DESC no funciona.

» No hay conexion a la corriente.
* Fusible eléctr. del aparato defectuoso.

« Comprobar la alimentacién de corriente.
* Cambiar el fusible (véase el capitulo 7.4).

No se pone en mar-
cha el motor.

* Motor defectuoso.

« Llevar el aparato a arreglar.

Ninguna formacion
del vacio o bien for-
macion reducida o
demasiado lenta del
vacio.

« Sistema filtrante de aspiracion conta-
minado.

 Juntas obturadoras sucias.

« Valvula magnética defectuosa.
» Bomba de vacio defectuosa.

« Limpiar / cambiar el filtro (véase el capitulo 7.3).

« Limpiar las juntas obturadoras (véase el capitu-
lo 7.2).

« Llevar el aparato a arreglar.
« Llevar el aparato a arreglar.

El vacio no se forma
o se forma demasia-
do lento.

» Sistema filtrante de aspiracién conta-
minado.

« Valvula magnética defectuosa.

e Limpiar / cambiar el filtro (véase el capitulo 7.3).

« Llevar el aparato a arreglar.

La bomba de vacio
no arranca.

 Perno para la deteccion del vaso de
mezcla atrancado.

e Limpiar la zona alrededor del perno.
« Llevar el aparato a arreglar.

La bomba de vacio
se conecta y desco-
necta periédicamen-
te durante el proce-
so de mezcla.

* En caso de un nivel de vacio < 100 %,
la bomba de vacio sera desconectada
tan pronto como se haya alcanzado el
nivel de vacio ajustado.

* ninguna, En caso de disminuir el nivel de vacio
debido a la formacién de gases en reposo, la
bomba de vacio volvera a conectarse automa-
ticamente hasta alcanzarse el nivel de vacio
deseado.

Twister evolution venturi (n° 1829)

Fallo

Causa

Solucioén

El conmutador
CON/DESC no

* No hay conexidn a la corriente.

* Fusible eléctr. del aparato defectuo-
funciona. S0.

» Comprobar la alimentacién de corriente.
» Cambiar el fusible (véase el capitulo 7.4).

No se pone en
marcha el motor.

* Motor defectuoso.

e Llevar el aparato a arreglar.

Ninguna forma-
cion del vacio o
bien formacioén
reducida o de-
masiado lenta
del vacio.

« Compresor no conectado.

* Presion de servicio demasiado baja o
demasiado alta.

* Tubo flexible para aire comprimido no
conectado, con fugas o doblado.

« El tubo flexible de conexion es muy

» Conectar el compresor.

« Controlar la presién de conexion (indicada en los
datos técnicos, véase el capitulo 9).

» Desconectar otros consumidores.

» Controlar el tubo flexible para aire comprimido.

* Longitud maximal del tubo: 2 m.

largo.

* La dimensién del tubo de conexion es
muy pequena.

« Sistema filtrante de aspiracién conta-
minado.

« Juntas obturadoras sucias.

« Filtro preselector obstruido.

« Silenciador sucio.

« Valvula magnética defectuosa.
» Tobera Venturi obstruida.

 Didmetro interior minimo: 4 mm.
* Limpiar / cambiar el filtro (véase el capitulo 7.3).

* Limpiar las juntas obturadoras (véase el capitulo 7.2).
« Filtro preselector obstruido (véase el capitulo 7.5).

« Sustituirlo el silenciador. (véase el capitulo 7.6).
* Preconectar un regulador de presion filtrante.

* Llevar el aparato a arreglar.
* Llevar el aparato a arreglar.
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8.3

Fallo

Causa

Solucién

El vacio no se
forma o se for-
ma demasiado
lento.

« Sistema filtrante de aspiracién conta-
minado.

« Silenciador sucio.

« Valvula magnética defectuosa.

e Limpiar / cambiar el filtro (véase el capitulo 7.3).

« Sustituirlo el silenciador. (véase el capitulo 7.6).
 Preconectar un regulador de presion filtrante.

e Llevar el aparato a arreglar.

Ninguna forma-
cion del vacio.

« Perno para la deteccion del vaso de
mezcla atrancado.

e Limpiar la zona alrededor del perno.
« Llevar el aparato a arreglar.

Se oye perma-
nentemente un
escape de aire.

« Valvula magnética defectuosa.

e Perno para la deteccién del vaso de
mezcla atrancado.

« Llevar el aparato a arreglar.

« Limpiar la zona alrededor del perno.
« Llevar el aparato a arreglar.

El silenciador
emite un ruido
vibrante.

« Presion demasiado baja.

« Controlar la presion de conexion (indicada en los
datos técnicos, véase el capitulo 9).

Caodigos de error
En caso de producirse un error que sea detectado por la electroénica:
¢ se interrumpira el proceso de mezcla.
¢ sonara una sefial acustica.
¢ parpadearan en el display alternativamente el aviso ,Err* y un cédigo de error.
Borrar el mensaje de error:
= Pulse el botdn de control (excepto Err 3, 5y 6).
=Err 3, 5y 6: Desconecte el aparato y observe la indicacién en el capitulo 5.4.2 ,Falta de corriente”.
Al producirse el Err 5 es posible que el vaso de mezcla ya no pueda retirarse.

En caso de producirse uno de los cédigos de error indicados en la siguiente tabla, proceda, por favor,

como sigue.

Caodigo de error

Causa

Solucion

* Tiempo de mezcla demasiado largo, la
masa ya ha fraguado.

Err. 2 * No se alcanza el nivel minimo de vacio. | Ventilar el vaso y retirarlo (véase el capitulo 5.4.1,
puntos 2y 3).
 Reduccién del nivel de vacio por debajo |+ En caso de repetirse este error varias veces:
de los 500 mbar. Llevar el aparato a arreglar.
Err. 3 * El vacio se forma demasiado rapido « Limpiar / cambiar el filtro (véase el capitulo 7.3).
debido a una obstruccion del sistema
filtrante de aspiracion.
Err. 4 » Motor agitador defectuoso. « Ventilar el vaso y retirarlo (véase el capitulo 5.4.1,
puntos 2y 3).
* Llevar el aparato a arreglar.
Err. 10 » Demasiado material. « Ventilar el vaso y retirarlo

(véase el capitulo 5.4.1, puntos 2 y 3).

* Llenar el vaso s6lo hasta la marca de maximo
nivel de llenado. EI maximo nivel de llenado es
valido para polvos y liquidos sin mezclar.

« Ventilar el vaso y retirarlo (véase el capitulo .4.1,
puntos 2y 3).
* Seleccionar un tiempo de mezcla més corto.

En caso de todos los demas codigos de error:
= Anotar el codigo de error.

= Llevar el aparato a arreglar.

= Comunicarle al servicio de reparacion el correspondiente codigo de error.

-15-
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11.1

Datos técnicos

Twister evolution (n° 1828) Twister evolution venturi (n° 1829)
Tension de red: 100 - 240 V, 50/ 60 Hz
Potencia absorbida: 180 VA
Fusibles del aparato: T4AL, 250 VAC
Numero de revoluciones: 100 - 450 1/min
Presion de conexion: -- 4,5 - 6 bar [65 - 87 psi]
Consumo de aire aprox.: -- 28 I/min
I(;gfg;)):(en marcha sin <70 db(A)
Dimensiones 152 x 285 x 235 mm 152 x 320 x 235 mm
(An x Al X P): [6.0 x 11.2 x 9.3 inch] [6.0 x 12.6 x 9.3 inch]
Peso (sin vaso de mez- 5,2 kg 4,0 kg
cla), aprox: [11.5 Ibs] [8.8 Ibs]

*) Nivel de presion sonora (valor de emision relativo al puesto de trabajo) segun la norma EN ISO 11202

Garantia

En caso de un uso adecuado, Renfert le concede una garantia de 3 afios sobre todas las piezas de la
mezcladora al vacio. Condicion previa para la prestacién de servicios en garantia es la existencia de la
factura original de venta de su distribuidor.

La garantia no incluye componentes que se encuentren sometidos a un desgaste natural (piezas someti-
das a desgaste), ni tampoco piezas fungibles. Estas piezas vienen especificadas en la lista de piezas de
recambio.

La garantia expira en caso de un uso inadecuado, en caso de no observarse las instrucciones de servi-
cio, de limpieza, de mantenimiento y de conexién, al igual que en caso de reparaciones por cuenta propia
0 reparaciones que no se hayan efectuado por distribuidores autorizados. La garantia expira igualmente
al usar piezas de recambio de otros fabricantes y en caso de influencias inusuales o no admisibles segun
las instrucciones de uso.

La prestacion de servicios en garantia no provoca ninguna prolongacion del plazo de garantia.

Indicaciones acerca de la eliminacion del
aparato

La eliminacion del aparato debera realizarse por una empresa especializada, a la cual tendra que infor-
marse acerca de residuos peligrosos dentro del aparato.

Indicaciones acerca de la eliminacion en paises de la UE

La Comision Europea ha promulgado una directiva con el fin de conservar y proteger el medio ambiente,
evitar la contaminacion del mismo y mejorar el reciclaje de las materias primas. Segun esta directiva, los
fabricantes de aparatos eléctricos y electronicos aceptan la devolucién de los mismos, a fin de destinar-
los a una eliminacién controlada o bien al reciclaje

Es por esta razdn que los aparatos marcados con este simbolo no deberan eliminarse dentro de
la Unién Europea junto con la basura doméstica no clasificada.

Por favor, informese a través de sus autoridades locales sobre la debida eliminacién y las posibilidades
de devolucion.

Bajo reserva de modificaciones.
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Introducao

Simbolos utilizados
Nestas instrucdes de uso e no proprio aparelho, encontram-se os seguintes simbolos:

Perigo
Ha perigo iminente de ferimentos. Observar os documentos anexos!

Tensdao elétrica
Ha perigo de choque elétrico.

Atencéo
Se este aviso for ignorado, o aparelho poderéa sofrer danos.

Aviso
Fornece uma informacéo util para o uso do aparelho, facilitando o seu manejo.

Para utilizacdo apenas em ambientes fechados.

Antes de abrir o aparelho, desliga-lo da rede elétrica, tirando o plugue da tomada.

O aparelho corresponde as diretrizes da UE aplicaveis.

Bu iiriin ilgili Birlesik Krallikk mevzuatina uygundur.
Bakiniz UKCA Uygunluk Beyani internette www.renfert.com adresinde.

O aparelho esta sujeito a diretriz da UE 2002/96/CE (diretriz REEE).

Sobre este assunto existe um video FAQ na nossa galeria de videos em
www.renfert.com/P49.

Enumeracgao que deve ser tida especialmente em conta.

* Enumeragéo
- Enumeracéo

= Instrucdo de procedimento / acao necesséria / entrada / sequéncia de operagdes:
E-lhe solicitado que execute a acao indicada na sequéncia especificada.

¢ Resultado de um procedimento / reacé@o do aparelho / reagdo do programa:
O aparelho ou programa reage a sua agdo ou porque ocorreu um determinado evento.

Os demais simbolos encontram-se acompanhados de explicagdes.

Seguranca

Com base neste guia, instrua os usuarios sobre o campo de aplicagado, os possiveis perigos du-
rante o funcionamento e a utilizagéo do aparelho.

Mantenha este guia a disposi¢do dos usuarios.

Uso previsto

O espatulador a vacuo Twister evolution / Twister evolution venturi serve exclusivamente para misturar
homogeneamente e sem bolhas materiais de moldagem e materiais para modelos odontolégicos, como
gesso, materiais de revestimento e silicone.

Uso improprio

No uso desse produto podem ser utilizados apenas as pecas de reposi¢do, acessorios ou componentes,
fornecidos ou aprovados pela empresa Renfert GmbH. O uso de outros acessorios e pegas 0 componen-
tes ndo autorizadas pode influir na seguranga do equipamento, com o o risco de produzir graves lesées
corporais, e de causar também danos ao meio ambiente ou danos no produto.
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Condi¢coes ambientais (conforme DIN EN 61010-1)

O aparelho podera ser utilizado apenas:

* em ambientes fechados,

a altitudes néo superiores a 2.000 m acima do nivel do mar,

e a uma temperatura ambiente de 5 °C a 40 °C [41 °F - 104 °F] *),

e a uma umidade relativa do ar de, no maximo, 80 % a 31 °C [87,8 °F], decrescendo linearmente até
uma umidade relativa de 50 % a 40 °C [104 °F] *),

e com alimentacao elétrica de rede, desde que as oscilacdes de tensdo ndo excedam 10 % do valor
nominal,

e a um grau de contaminagéo 2,

e a uma categoria de sobretensao II.

*) Entre 5 °C e 30 °C [41 °F - 86 °F], o aparelho pode ser utilizado a uma umidade do ar de até 80 %. Para que se
garanta o bom funcionamento do aparelho a temperaturas entre 31 °C e 40 °C [87,8 °F e 104 °F], a umidade do
ar deve decrescer proporcionalmente (p. ex., 35 °C [95 °F] = umidade do ar de 65 %; a 40 °C [104 °F] = umidade
do ar de 50 %). O aparelho ndo pode ser utilizado a temperaturas superiores a 40 °C [104 °F].

Informagdes de perigo e adverténcias

Se o aparelho néo for utilizado de acordo com estas instrugdes de uso, a prote¢ao prevista nao
podera ser garantida.

Para utilizacdo apenas em ambientes fechados. O aparelho foi concebido para a utilizacdo a seco
e ndo deve ser utilizado nem armazenado ao ar livre ou em ambientes Uumidos.

O aparelho s6 poderé ser utilizado com um cabo elétrico que possua um sistema de conector
especifico do pais de utilizagdo. Qualquer eventual modificagdo necessaria devera ser efetuada
por um técnico eletricista.

O aparelho s6 podera ser utilizado se as indicagoes da placa de identificagcdo corresponderem as
caracteristicas da rede de alimentacao elétrica local.

O aparelho pode ser ligado apenas a tomadas que estejam conectadas ao sistema de aterramento.
O plugue/tomada elétrica deve ficar facilmente acessivel.

Verificar periodicamente se os cabos de ligagdo e mangueiras (p. ex., o cabo elétrico) nado apre-
sentam danos (p. ex., dobras, rachaduras ou porosidade) ou sinais de envelhecimento. Os apare-
lhos com mangueiras ou cabos danificados ou que apresentem outros defeitos ndao deverao ser
utilizados.

Utilizar o aparelho apenas sob supervisao.

Perigo de ferimentos!

A utilizacdo de acessoérios ndo originais implicara risco de ferimentos. Utilizar apenas acessorios
originais da Renfert.

Observar as fichas de dados de seguranga dos fabricantes (pds nocivos a saude) ao misturar
materiais de revestimento e utilizar um equipamento de protecao individual adequado.

Nao misturar materiais inflamaveis ou explosivos.

Nunca acoplar a pa agitadora sem o copo do espatulador.

Qualquer manipulagédo do acoplamento automatico do copo e da abertura de aspiragao pode pro-
vocar danos ao aparelhos e ferimentos.

Desligar o aparelho apés terminar o trabalho.

Antes de executar reparos ou trabalhos de manutencéo em pecas elétricas, desligar o aparelho
da rede elétrica.

Antes da limpeza ou manutencéo, desligar o aparelho e tirar o plugue da tomada elétrica.

E responsabilidade do proprietario assegurar o cumprimento das disposi¢des nacionais apli-
caveis a operacao e as inspegdes de segurancga regulares dos equipamentos elétricos em esta-
belecimentos. Na Alemanha se aplica o regulamento 3 da DGUV (Seguro Estatutario Alemao de
Acidentes) em a VDE 0701-0702 (Associacao de Tecnologia Elétrica e Eletronica).

Informagées sobre Registo, Avaliagdo, Autorizagao e Restricdo dos Produtos Quimicos (REACH)
e sobre substancias que suscitam elevada preocupacao (SVHC) podem ser encontradas em nos-
so sitio Internet em www.renfert.com na secédo Suporte.

Pessoas autorizadas
A utilizacédo e a manutencao do aparelho s6 podem ser efetuadas por pessoas devidamente instruidas.

Exclusao de responsabilidade

A Renfert GmbH declinara quaisquer pedidos de garantia ou de indenizacdes por danos ou prejuizos se:
o produto for utilizado para outros fins que nao os indicados nestas instrugoes de uso.

o produto for modificado de algum modo - exceto as modificagées indicadas nestas instrugoes
de uso.

0 produto nédo for submetido a reparos por um revendedor autorizado ou se ndo forem utilizadas
pecas de reposigao originais da Renfert.
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3.2

3.3

» o produto continuar a ser utilizado apesar de apresentar evidentes danos ou deficiéncias compro-
metendo a sua seguranca.
» o produto sofrer golpes ou quedas.

Descricao do produto

Porca serrilhada

Amortecedor de ruido

(apenas Twister evolution venturi)

Conexao de ar comprimido

(apenas Twister evolution venturi)

Filtro de entrada (apenas Twister evolution venturi)
Filtro sinterizado

Copo com pa agitadora

Conjunto de conectores

Cabo elétrico

Mangueira de ar comprimido

Componentes e elementos funcionais
1 Botao de controle (ajustar parametros 10
de agitacéo, iniciar, parar, ventilar) 11
2 Tecla de programa (“P”)
3 Teclas de pardmetros 12
4 Visor
5 Filtro de esponja 13
6 Interruptor do aparelho 14
7 Fusivel do aparelho 15
8 Entrada para cabo elétrico 16
9 Presilha do cabo 17
18
4 ~
~
\
3 I || | | |
, fmEam
™ Sy
1 — E@
Q [E==A—
)
. 18
Itens fornecidos

1 Espatulador a vacuo
1 Cabo elétrico

1 Conjunto de conectores para ar comprimido
(apenas Twister evolution venturi)

1 Instrucdes de uso
1 Conjunto de fixagédo

Acessorios

1821-0102

1821-0200
1820-6500
1820-6520
1820-0200
1820-0220

Suporte para bancada,
LxAXP: 227 x 622 x 294 mm
[8.937 x 24.488 x 11.575 pol]
Espatula de mistura

Copo com pa agitadora, 65 ml
Copo, 65 ml

Copo com pé agitadora, 200 ml
Copo, 200 ml

~

5
O
;

(o2}

____________________

____________________

1 Copo 500 ml com pa agitadora

1 Mangueira de ar comprimido 2 m
(apenas Twister evolution venturi)

1 Gabarito para perfuracéo

1 Filtro de esponja de substituicdo

1820-0500
1820-0520
1820-0700
1820-0720
1820-1001
1820-1020
1823-0500

2929-0000

Copo com pa agitadora, 500 ml
Copo, 500 ml

Copo com pa agitadora, 700 ml
Copo, 700 ml

Copo com pé agitadora, 1000 ml
Copo, 1000 ml

Copo para espatular alginato 500 ml,
com pa agitadora

Filtro regulador de presséo
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4.2

4.3

4.4

Instalacao

Recomendacgoées iniciais
Opere o0 aparelho a temperatura ambiente de 15 - 30 °C [59 - 86 °F].

Durante a instalag&o, observe que:

* O aparelho ndo deve ser posicionado sob fontes de calor.

» O aparelho ndo deve ser posicionado junto a janelas abertas.
» O aparelho ndo deve ser exposto a luz solar direta.

e O aparelho ndo deve ser exposto a umidade do ar elevada.

Montagem em parede

Tenha a mao:

 Lapis

» Gabarito para perfuragédo

» Chave Philips

» Furadeira

» Broca 8 mm [5/16 pol] - conforme o material da parede

Certifique-se de que a parede na qual deseja montar o aparelho é suficientemente estavel!

Certifique-se de que nao ha linhas elétricas ou tubos de agua no local de montagem na parede!

= Determinar a altura de trabalho ideal.

= Posicionar o gabarito para perfuragéo e marcar os furos.

= Perfurar os furos >>> min. 55 mm [2,2 pol] de profundidade.

= Inserir a bucha.

= Parafusar na bucha os parafusos superiores, deixar sobressair
9-10 mm [0,35 - 0,4 pol].

= Parafusar a cantoneira inferior de fixagao.

= Pendurar o aparelho.

= Firmar o aparelho com a porca serrilhada (10, Fig. 3).

Apertar firmemente a porca serrilhada.

Montagem no suporte para bancada

Com o suporte fornecido (19) é possivel adaptar o espatulador a
VAcuo para que possa ser apoiado sobre uma bancada.

= Posicionar o suporte sobre uma superficie plana.
= Colocar o aparelho no suporte.

= Firmar o aparelho com a porca serrilhada (10).
Apertar firmemente a porca serrilhada.

O suporte do aparelho néo esta incluido entre os itens fornecidos.
E possivel encomenda-lo separadamente como acessorio (ver
cap. 3.3 Acessorios).

Ligacao elétrica

Certifique-se de que a indicacao de tensdo da placa de identi-
ficagao corresponde a tensdo da rede.
= Passar o cabo elétrico (17) através da presilha do cabo (9).

= Introduzir o cabo na entrada para cabo elétrico do equipamen-
to (8).
= Introduzir o plugue na tomada elétrica.

Fig. 4



45 Conexao para ar comprimido
Apenas no Twister evolution venturi

= Introduzir a mangueira de ar comprimido (18) até o fim no
conector de mangueira da conexao para ar comprimido (12).
E necessério vencer uma leve resisténcia.

= Para conectar a mangueira na rede de ar comprimido, selecio-
nar o engate correto do conjunto (16, Fig. 1) fornecido e fixa-lo
na extremidade da mangueira.

= Conectar a rede de ar comprimido.

Em aparelhos de versoées anteriores, o filtro de entrada (13)
esta localizado fora do aparelho (Fig. 5-b). Nestes casos,
inserir a mangueira de ar comprimido (18) no filtro de entra-
da (13). E necessario vencer uma leve resisténcia.

NUNCA utilizar o aparelho sem filtro de entrada!

O melhor desempenho de vacuo é obtido com a pressao de
servigo indicada nas especificagbes técnicas (ver cap. 9). Se
necessadrio, utilizar o filtro regulador de presséo (ver cap. 3.3
Acessorios).

O espatulador a vacuo esta agora pronto para ser utilizado.

N,

Fig. 5-b

5 Utilizacao

51 Simbolos das teclas

Parametros de . Faixa de |Ajuste de fabrica
. Simbolo . .
agitacao ajuste instellung

Programm E] 1-100 1

Tempo de agitagéo D 0:00 ) 9:55 1:00
min:seg

Velocidade de rota- 100 - 450

N . 350
cdo 1/min
70 - 100 *)
VAcuo 'fos 80 /100 *) 100
%

Pré-vacuo ol 0:00 i 1.00 0:00
min:seg

Pés-vacuo e 0:00 i 1:00 0:00
min:sec

Intervalo ***) = 0:00 X 0:30 0:00
min:seg

. | 0:00/0:15/ .

Pré-espatular gesso |3‘->|"| 0:20 / 0-25 0:00

Pré-espatular mate- f 0:00/0:15/ .

riais de revestimento |’—|._fl 0:20/0:25 0:00

*)  Twister evolution, n° 1828: em passos de 5 %
**)  Twister evolution venturi, n® 1829: é possivel selecionar apenas os valores de vacuo de 80 % ou 100 %.

***)  Mudanca do sentido de rotagéo:
tempo apos o qual o sentido de rotagdo é invertido. Tem efeito apenas se o tempo de agitacéo for mais longo
do que o intervalo.



5.2

5.2.1

5.2.2

5.3

5.3.1

Visor
O visor exibe diferentes informacdes conforme o estado de funcionamento:

No estado inicial
20 Numero do programa selecionado. w
21 Indicacdo do tempo de agitacdo em digitos grandes. —
22 Simbolos dos parametros de agitagdo usados no programa

atual. 20—
23 Velocidade de rotagao ajustada no programa selecionado.
24 Vacuo ajustado no programa selecionado.

Fig. 6

Durante o processo de espatulagao

Informacdes sobre a fase atual do processo de espatulacao: ﬁﬁ/ﬁ/

20 Numero do programa selecionado.

21 Indicacéo, em digitos grandes, de um parametro (aqui o tem- — 22
po de agitacao). 20 —

22 Simbolos dos parametros de agitacdo da fase atual do pro- — 23
cesso de espatulacéo. — 21

23 Velocidade de rotagéo ajustada na fase atual do processo de 25— L — 24
espatulacéo.

24 Nivel de vacuo ajustado na fase atual do processo de espatu- Fig. 7

lacéo.
25 Nivel de vacuo atual (barra indicadora).

Ligar e desligar
O aparelho é ligado e desligado no interruptor do aparelho (6, Fig. 1).

Depois de ligar o aparelho, o dltimo programa usado e os respectivos parametros de agitagéo sao exibi-
dos no visor.

Modo de espera

Se o aparelho néo for utilizado por mais de 3 minutos, ou se nenhuma tecla for pressionada, o modo de
espera sera ativado.

Com isso, 0 visor é escurecido.
Para sair do modo de espera:
= Pressionar qualquer tecla de parametro;
= Girar o bot&o de controle;
= Pressionar o botdo de controle;
= Acoplar o copo do espatulador.
¢ O programa usado anteriormente e 0s respectivos parametros de agitacao séo exibidos novamente.

Sugestao - Ajustar o vacuo:

Ensaios com materiais de revestimento mostraram que os melhores resultados de mistura (para uma
fundicao lisa e homogénea) séo obtidos quando o vacuo é ajustado para o nivel maximo. Isso se
aplica de modo geral também para gessos. Em alguns casos, estudos independentes mostraram que,
guando o vacuo é extremo, a pressao parcial no copo do espatulador pode cair tanto, que alguns ges-
sos podem apresentar bolhas por ebuli¢éo.

Reduza entdo o vacuo ajustado.



5.4

N,

~,

N,

Processo de espatulacao
Para a mistura de materiais de revestimento, observar as fichas de dados de seguranga dos fabri-
cantes. Conforme o caso, utilizar um equipamento de protec¢ao individual adequado.

Observar a marcagao maxima no copo do espatulador. Nao encher o copo do espatulador acima
da marcacdo maxima. A marcacdo maxima é valida para po e liquido em estado ndo misturado.
Se o enchimento do copo for excessivo, podera ocorrer contaminagao do sistema de filtro de
aspiracéo.

Quantidades pequenas demais em recipientes grandes podem produzir resultados de mistura
insuficientes.
= Selecionar um tamanho de copo suficiente.

= Misturar po e liquido conforme as instrugdes do fabricante. Para ges-
sos, deixar descansar aproximadamente 15 - 20 segundos.

= Pré-espatular brevemente o material a misturar ou selecionar uma
das fungdes de pré-espatulagéo (ver cap. 6.4). 25

= Colocar a pa agitadora adequada.
- Ter cuidado para manter a borda do copo e a borda da tampa
(28, Fig. 12) limpas. 2
= Selecionar o programa.
= Pressionar a tecla “P” (programa) (2).
= Selecionar o programa girando o botéo de controle (1).
¢ Serdo exibidos (Fig. 7):
- Simbolos dos parametros de agitacdo usados no programa
selecionado.
- Tempo de agitacdo do programa selecionado.
- Velocidade de rotagédo do programa selecionado.
- Vacuo do programa selecionado.
=Acoplar o copo (15) ao aparelho. ] ”

¢ Quando a copo € acoplado, o motor gira brevemente para engatar a "
péa agitadora.
¢ A producéo do vacuo inicia-se automaticamente. |
= Soltar apenas quando 0 copo se mantiver sozinho e a barra indicado- 0
. - . . 15
ra do vacuo estiver acima da metade (25, Fig. 8)!
Se o0 vacuo ajustado for < 100 %, a bomba é desligada quando ele é
atingido. Ela pode reiniciar brevemente para que o vacuo ajustado
seja atingido exatamente.

Apenas no Twister evolution venturi Fig. 9
O nivel de vacuo reduzido (80 %) é atingido através de um desvio
(.,bypass*“) aberto. E por isso que os ruidos do fluxo sdo quase
iguais aqueles com 100 % de vacuo.
Ap6s atingido um vacuo minimo (sinal sonoro), o programa de espatulagéo inicia automaticamente.
¢ Durante o processo de espatulagéo, o tempo restante de agitacdo é indicado (contagem regressiva).
¢ Concluido o programa, um sinal sonoro é emitido.
¢ O tempo decorrido desde o fim da espatulacéo € indicado no visor.
= Permitir a entrada de ar no copo.
= Segurar o copo!
= Pressionar o botéo de controle (1).
¢ O copo ¢é liberado apés poucos segundos.
= Remover o copo.
Dica
Misturar apenas materiais similares em cada copo. Residuos de processos de mistura anteriores po-
dem ter uma influéncia negativa (p. ex. silicone ndo endurece, entre outros).

Recomendacéo: Utilizar um copo para cada tipo de material (gesso, material de revestimento, silico-
ne). Utilizar os adesivos que acompanham o copo do espatulador.



5.4.1 Interromper o processo de espatulacédo antecipadamente
= Parar o processo de espatulacéo. Pressionar 1 x 0 botdo de controle.
¢ Um sinal sonoro é emitido.
¢ A espatulacao é interrompida.
= Segurar o0 copo!
= Permitir a entrada de ar no copo. Pressionar o botdo de controle.
¢ O copo é liberado apo6s poucos segundos.
= Remover o copo.

5.4.2 Falta de energia elétrica
Apenas no Twister evolution

No caso de falta de energia elétrica ou desligamento do aparelho durante o processo de espatulagéo, o
vacuo é mantido e o copo permanece no aparelho.

Com o restabelecimento da energia ou religamento do aparelho, ocorre a entrada de ar no copo e
este se desprende.

Apenas no Twister evolution venturi

No caso de falta de energia elétrica ou desligamento do aparelho, ocorre a entrada de ar no copo
e este se desprende.

5.5 Ajustes durante o processo de espatulacao

Todos os parametros de agitacdo podem ser visualizados durante o processo de espatulagao pressio-
nando-se brevemente a tecla de parametro correspondente.

E possivel modificar todos os parametros de agitacdo da fase atual ou de uma fase seguinte durante o
processo de espatulacéo:

= Pressionar a tecla de parametro:
¢ O simbolo do parametro de agitagdo é exibido no visor.
¢ O valor é exibido em digitos grandes.

= Modificar o valor girando o botéo de controle.

° As modificac6es dos parametros de agitacdo durante o processo de espatulagdo valem apenas
para este processo de espatulagao e ndo sao armazenadas permanentemente. Para modificar e
salvar os parametros de agitacao, ver cap. 6.3.

6 Programacao

6.1 Selecao do programa

= Pressionar a tecla “P” (programa) (2). @

= Selecionar o programa girando o botao de controle (1).

Quando um programa € selecionado, o visor exibe:

« Simbolos dos parametros de agitagdo usados no programa
selecionado.

« Tempo de agitacéo ajustado no programa selecionado.

« Velocidade de rotacdo ajustada no programa selecionado. 3

« Vacuo ajustado no programa selecionado.

- ~ . ~ 2
6.2  Exibir os parametros de agitacédo X
Apenas os parametros do programa atualmente selecionado |

~—

=

B
]

=50

BE

podem ser exibidos.
Visualizagdo dos paréametros:
= Pressionar a tecla de pardmetro (3).
¢ O simbolo do parametro de agitacéo € exibido no visor.

o

=

¢ O valor do parametro de agitacéo € exibido em digitos gran- Fig. 10
des por aproximadamente 4 segundos ou até que outra tecla
seja pressionada.

6.3  Ajustar / salvar os parametros de agitacao
E possivel modificar e salvar apenas os parametros do programa atualmente selecionado.

-10 -



6.3.1 E possivel modificar e salvar apenas os parametros do programa atualmente
selecionado
= Selecionar o parametro de agitagéo.
= Pressionar a tecla de parametro (3).
¢ O simbolo do parametro de agitacéo € exibido no visor.

¢ O valor do parametro de agitacé@o € exibido em digitos grandes por aproximadamente 4 segundos ou
até que outra tecla seja pressionada.

= Ajustar o valor.

= Modificar o valor girando o botao de controle (1).
= Ajustar outros valores como descrito acima.

= Salvar os valores.

¢ Pressionar a tecla “P” (programa) (2) até que o sinal sonoro seja emitido (apos 2 segundos), salvan-
do permanentemente todos os valores no programa selecionado.

E possivel também salvar permanentemente alguns valores pressionando a tecla de pardmetro
correspondente por aproximadamente 2 segundos.

N,

6.3.2 Salvar temporariamente os parametros de agitacéo
= Selecionar o parametro de agitagéo.
4 Pressionar a tecla de parametro.
4 O simbolo do parametro de agitacao é exibido no visor.

¢ O valor do pardmetro de agitacao é exibido em digitos grandes por aproximadamente 4 segundos ou
até que outra tecla seja pressionada.

= Ajustar o valor.
+ Modificar o valor girando o bot&do de controle.

Se a tecla de parametro nao for pressionada novamente, o valor é salvo apenas temporariamente e é
vélido somente para o processo de espatulacdo seguinte.

Apbs o fim do processo de espatulagao, os valores antigos, programados anteriormente, ficardo ativos.

Os pardmetros modificados durante o processo de espatulacdo também séo validos apenas para
0 processo em andamento. Em seguida, os valores programados anteriormente estardo nhovamen-
te ativos.

N,

6.4 Funcao de pré-espatulagao
E possivel ativar uma das duas funcdes de pré-espatulacio:
» Funcao de pré-espatulacdo para gesso (26).
» Funcao de pré-espatulacéo para materiais de revestimento (27).
Ao se ativar uma das funcoes, a outra € automaticamente desativada.

O processo de pré-espatulacdo de ambas as fun¢des dura, no maximo,
25 segundos.

Conforme a quantidade e o material a espatular, € possivel obter tam-
bém um bom resultado com uma pré-espatulagao curta. Se uma funcao
de pré-espatulacéo estiver ativada em um programa, o simbolo corres-
pondente € exibido no visor.

6.4.1 Ativar a funcao de pré-espatulacao

Para ativar e salvar a pré-espatulacédo, permanente ou temporariamen-
te, procede-se como na modificagdo de um parametro.

Para a pré-espatulagdo é possivel ajustar apenas os seguintes valores:
* 0:00 Pré-espatulacédo desativada

e 0:15 Pré-espatular por 15 segundos

* 0:20 Pré-espatular por 20 segundos

* 0:25 Pré-espatular por 25 segundos

Fig. 11

6.4.2 Desativar a fungcao de pré-espatulagao
= Selecionar a funcéo de pré-espatulacéo.
= Girar o bot&do de controle até que a indicacdo 0:00, em digitos grandes, seja exibida.

= Pressionar novamente a tecla de parametro da funcéo de pré-espatulacéo até que o sinal sonoro seja
emitido (ap6s aproximadamente 2 segundos).

-11 -



7 Limpeza/ Manutencao

T Antes de trabalhos de limpeza ou manutencéo, desligar o aparelho da tomada elétrica.

71 Limpeza do corpo do aparelho
Nao limpar o aparelho com vapor.

' NAO utilizar produtos de limpeza agressivos, abrasivos ou que contenham solventes.

= Desligar o aparelho.
= Desligar o aparelho da tomada.
= Limpar o corpo do aparelho com um pano umido.

7.2  Superficies de vedacao

As seguintes superficies de vedacgédo deverao ser mantidas sempre limpas
para garantir uma formagéo de vacuo ideal e uma fixagdo segura do copo
do espatulador durante o processo de espatulacéo:

» Vedacao pa agitadora / copo (28).

» Vedacao aparelho / pa agitadora (29).

Dica

Lubrificar as vedagbes de borracha na pa agitadora de vez em quando
com vaselina. Isso aumenta a vida util das vedagbes e garante uma
producéo ideal do vacuo.

7.3 Sistema de filtro de aspiragao
u O sistema de filtro de aspiracdo consiste em um filtro de esponja (5) e um = -
filtro sinterizado (14).

Ao usar materiais de investimento, filtros de esponja e filtros sinteri-
zados podem conter substancias (poeiras) que sao perigosas para a
saude. 14 @
Respeitar as indicagdes da ficha de dados de seguranca. =
Usar equipamento de protecéo pessoal adequado.

A formagio de vacuo é garantida apenas com um sistema de filtro de Fig. 13
aspiracdo limpo.

Nunca utilizar o aparelho sem o sistema de filtro de aspiragao completo!

7.3.1 Filtro de esponja

= Puxar o filtro de esponja (5) para baixo e para fora e inserir um novo
filtro.

7.3.2 Filtro sinterizado
= Puxar o filtro de esponja para baixo e para fora.
= Soltar e retirar o filtro sinterizado (14) girando-o no sentido anti-horario.

= Inserir o novo filtro sinterizado e apertar girando no sentido horario.
O filtro sinterizado devera estar firme.

= Reinserir o filtro de esponja.

Em aparelhos de versées anteriores (indice de niumero de série A), o

filtro sinterizado esta apenas encaixado. Nestes casos, retirar o filtro

sinterizado puxando para baixo e encaixar o novo filtro pressionando
0 mais possivel.

O filtro sinterizado pode ser limpo em um banho de ultrassom.
(Recomendacdo: Removedor de gesso GO-2011, art. n°: 2011-0000).

-12 -
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7.4 Troca de fusiveis
Antes de trocar o fusivel, desligar o aparelho da tomada elétrica.

Nunca utilizar fusiveis com valores mais altos.
= Desligar o aparelho.
= Desligar o aparelho da tomada.

= Desprender dos dois lados e puxar o suporte de fusiveis para fora (7).

= Trocar os fusiveis com defeito.

= Introduzir completamente o suporte de fusiveis até que ele se encaixe
dos dois lados.

7.5 Filtro de entrada
Apenas no Twister evolution venturi
[
2
» Modelo atual:
Filtro de entrada interno, atras da conexao de ar comprimido
(Fig. 17-a).
= Desligar o aparelho do ar comprimido.

= Pressionar para cima o anel ha conexao de ar comprimido (12) e
remover a mangueira de ar comprimido (18).

= Soltar a unido roscada da conexao de ar comprimido (12) e retirar o
filtro girando-o para fora (13).

= Colocar o novo filtro girando-o para dentro da conexao de ar compri-
mido e reapertar a unido roscada manualmente com firmeza.

= Introduzir a mangueira de ar comprimido (18) até o fim no conector
de mangueira da conexao para ar comprimido (12). E necessario
vencer uma leve resisténcia.

= Conectar o aparelho ao ar comprimido.

» Modelo anterior:
Filtro de entrada encaixado, a frente da conexao de ar comprimido
(Fig. 17-b).
= Desligar o aparelho do ar comprimido.

= Pressione o anel no filtro de entrada (13) para cima e puxe a man-
gueira de ar comprimido (18) para fora.

= Pressione o anel do acoplamento de ar comprimido (12) para cima e
puxe o filtro de entrada (13) para fora.

= Inserir um novo filtro de entrada para o acoplamento de ar comprimi-
do. E necessario vencer uma leve resisténcia.

= Insira a mangueira de ar comprimido no novo filtro de entrada.
E necessério vencer uma leve resisténcia.

= Conectar o aparelho ao ar comprimido.

N,

7.6  Trocar o amortecedor de ruido
Apenas no Twister evolution venturi
= Desparafusar o amortecedor de ruido (11) e remové-lo para baixo.
= Reparafusar o novo amortecedor de ruido.
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Nos aparelhos Twister evolution venturi existem dois modelos de filtro de entrada:

12

13

"~

Fig. 17-b

Sujidades frequentes no filtro de entrada indicam um ar comprimido contaminado. Nesse caso,
um filtro regulador de pressao devera ser instalado a montante (ver cap. 3.3 Acessorios).




1.7

8.1

8.2

Pecas de reposicao

Vocé pode encontrar as pecas de reposicao, componentes ou pegas sujeitos a
desgaste na lista de pecas, publicada na Internet em www.renfert.com/p918.

Al, introduza o seguinte nimero de artigo: 18280000 oder 18290000.

Os componentes ou pecas excluidos da garantia (como consumiveis ou pecas
sujeitas a desgaste) estdo marcados como tal na lista de pecas de reposigao.

O numero de série, a data de fabricagao e a versdo encontram-se na placa de
identificacdo do aparelho.

Diagnéstico de falhas

Twister evolution (n° 1828)

Falha

Causa

Solucéo

GA sem funcao.

Interruptor LIGA / DESLI-

¢ Sem conexao a corrente elétrica.
« Fusivel do aparelho com defeito.

« Verificar a alimentagao de corrente.
* Trocar o fusivel (cap. 7.4).

O motor nédo entra em
funcionamento.

¢ Motor com defeito.

 Enviar o aparelho para reparo.

Formacgéao de vacuo
inexistente, reduzida ou
lenta demais.

« Sujidades nas superficies de vedagéo.

 Valvula solenoide com defeito.
* Bomba de vacuo com defeito.

* Sujidades no sistema de filtro de aspiragéo.

e Limpar/trocar o filtro (cap. 7.3).

* Limpar a superficies de vedacao
(cap. 7.2).

* Enviar o aparelho para reparo.

 Enviar o aparelho para reparo.

Redugéao do vacuo / en-

trada de ar lenta demais.

« Valvula solenoide com defeito.

« Sujidades no sistema de filtro de aspiragéo.

e Limpar/trocar o filtro (cap. 7.3).
* Enviar o aparelho para reparo.

Bomba de vacuo ndo

entra em funcionamento.

do.

« O pino de deteccao do copo esta enrosca-

e Limpar a area em torno do pino.
* Enviar o aparelho para reparo.

Bomba de vacuo liga e
desliga periodicamente
durante o processo de

agitacéo.

* Com vacuo <100 %, a bomba de vacuo

gido.

desliga quando o vacuo selecionado € atin-

* Nenhuma. Se o vacuo cai devido a
formacao de gases, a bomba de vacuo
é religada automaticamente até que o
vacuo desejado seja atingido.

Twister evolution venturi (n° 1829)

Falha

Causa

Solucéo

Interruptor LIGA /
DESLIGA sem fungéo.

* Sem conexao a corrente elétrica.
« Fusivel do aparelho com defeito.

« Verificar a alimentacdo de corrente.
* Trocar o fusivel (cap. 7.4).

O motor nédo entra em
funcionamento.

* Motor com defeito.

 Enviar o aparelho para reparo.

Formacgéao de vacuo
inexistente, reduzida
ou lenta demais.

» Compressor desligado.

* Presséo de servico baixa demais ou
alta demais.

* Mangueira de ar comprimido nao co-
nectada, com vazamento ou dobrada.

* Mangueira de conexao longa demais.

» Secgdo transversal da mangueira de
conexao pequena demais.

* Sujidades no sistema de filtro de aspi-
racao.

« Sujidades nas superficies de vedagéo.

« Filtro de entrada entupido.

« Sujidades no amortecedor de ruido.

« Valvula solenoide com defeito.
* Bico venturi entupido.

e Ligar o compressor.

« Verificar a pressao de servigo (ver Especifi-
cagoes técnicas, cap. 9).
* Desligar outro consumidor.

« Verificar a mangueira de ar comprimido.

» Comprimento maximo 2 m.
e Diametro interno minimo 4 mm.

* Limpar/trocar o filtro (cap. 7.3).

* Limpar as superficies de vedagao (cap. 7.2).
* Trocar filtro de entrada (cap. 7.5).

* Substituir o amortecedor de ruido (cap. 7.6).
« Instalar um filtro regulador de presséao a
montante.

* Enviar o aparelho para reparo.
* Enviar o aparelho para reparo.
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Falha Causa Solucéo
Reducgao do vacuo / » Sujidades no sistema de filtro de aspi- | Limpar/trocar o filtro (cap. 7.3).
entrada de ar lenta ragao.
demais. « Sujidades no amortecedor de ruido. « Substituir o amortecedor de ruido (cap. 7.6).
« Instalar um filtro regulador de presséo a
montante.

« Véalvula solenoide com defeito. < Enviar o aparelho para reparo.
Formacgao de vacuo ¢ O pino de deteccéo do copo esta en-  Limpar a area em torno do pino.
inexistente. roscado. « Enviar o aparelho para reparo.
Ruido permanente de |« Valvula solenoide com defeito. < Enviar o aparelho para reparo.
exaustéo de ar. « O pino de detecg&o do copo esta en- |« Limpar a area em torno do pino.

roscado. « Enviar o aparelho para reparo.

Ruido trémulo do ¢ Pressdo baixa demais. « Verificar a pressao de servico (ver Especifi-
amortecedor de ruido. cagdes técnicas, cap. 9).

8.3 Cdbdigos de erros
Se ocorre um erro no aparelho que o sistema eletrénico reconhece:
¢ O processo de espatulagédo é interrompido.
¢ Um sinal de aviso é emitido.
¢ Aindicacéo “Err” e um codigo de erro piscam alternadamente no visor.
Encerramento da indicac¢éo de erro: Encerramento da indicag&o de erro:
= Pressionar botéo de controle (exceto Erros 3, 5 e 6).
= Erros 3, 5 e 6: Desligar o aparelho, observar aviso no cap. 5.4.2 Falta de energia elétrica.
z‘ No caso de Erro 5, ndo sera mais possivel remover o copo do espatulador.

No caso dos codigos de erro apresentados na tabela seguinte, proceda como indicado.

Cédigo de erro Causa Solucéo
Err. 2  Vacuo minimo né&o atingido. « Deixar entrar ar e remover o copo (ver
« Queda do vacuo abaixo de 500 mbar. cap. 5.4.1, pontos 2 e 3).

« Caso 0 erro se repita:
Enviar o aparelho para reparo.

Err. 3 » O vacuo é formado rapido demais porque e Limpar/trocar o filtro (ver cap. 7.3).
sistema de filtro de aspiragdo esta entupido.

Err. 4 * Motor de agitagdo com defeito.  Deixar entrar ar e remover o copo (ver
cap. 5.4.1, pontos 2 e 3).
« Enviar o aparelho para reparo.

Err. 10 » Excesso de material. « Deixar entrar ar e remover o copo (ver
cap. 5.4.1, pontos 2 e 3).

« Encher o recipiente apenas até a marcagao
maxima. A marcagdo maxima é valida para p6
e liquido em estado ndo misturado.

» Tempo de agitacdo longo demais, a massa |+ Deixar entrar ar e remover o copo (ver
ja comeca a endurecer. cap. 5.4.1, pontos 2 e 3).

« Selecionar tempo de agitacéo mais curto.

No caso de todos os demais codigos de erro:

= Anotar o cédigo de erro.

= Enviar o aparelho para reparo.

= Indicar o cédigo de erro a empresa de reparo.
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11.1

Especificacoes técnicas

Twister evolution
(n°® 1828)

Twister evolution venturi
(n°® 1829)

Tensao de rede: 100 - 240V, 50/60 Hz
180 VA
T4AL, 250 VAC
100 - 450 1/min
4,5 - 6 bar [65 - 87 psi]

28 I/min

Consumo de energia:

Fusivel do aparelho:

Velocidade de rotacao:

Presséo do suprimento de ar: --

Consumo de ar, aproximadamente: --

LpA *) (em ponto morto): < 70 db(A)

152 x 285 x 235 mm
[6.0 x 11.2 x 9.3 inch]

5,2 kg
[11.5 Ibs]

152 x 320 x 235 mm
[6.0x12.6 x 9.3 inch]

4,0 kg
[8.8 Ibs]

Dimensodes (L x Ax P):

Peso (sem copo), aproximado:

*) nivel de pressao sonora segundo a EN ISO 11202

Garantia

Em caso de utilizagdo adequada, a Renfert concede uma garantia de trés anos sobre todas as pecas
do espatulador a vacuo. Para a ativagao da garantia é obrigatéria a apresentagéo da nota fiscal de com-
pra original emitida pelo revendedor.

Pecas que estdo sujeitas a desgaste natural (pecas de desgaste), bem como materiais de consumo séo
excluidos desta garantia. Estas pecas sdo marcadas na lista de pecas de reposicao.

A garantia é anulada em caso de: utilizagédo inadequada, inobservancia das instru¢des de uso, limpeza,
manutenc¢do e instalacéo, reparos por conta propria ou que nao tenham sido efetuadas por um revende-
dor autorizado, utilizag@o de pecas de reposi¢do de outros fabricantes, circunstancias ndo usuais ou nao
permitidas pelas instru¢des de uso.

A prestacao de servigcos de garantia ndo implica o prolongamento do prazo de garantia original.

Descarte do aparelho

O descarte do aparelho deve ser realizado por uma empresa especializada. Esta devera ser informada
sobre a presenca de residuos perigosos no interior do aparelho.

Nota sobre o descarte do aparelho em paises da UE

Com a finalidade de preservar e proteger o meio ambiente, evitar a poluicao ambiental e melhorar a reci-
clagem de matérias-primas, a Comissédo Europeia promulgou uma diretriz segundo a qual os fabricantes
devem aceitar a devolugéo dos dispositivos elétricos e eletrénicos, para entdo providenciar o correto
descarte ou reciclagem desses aparelhos.

Na Uniao Europeia, os aparelhos identificados com o seguinte simbolo nido devem ser eliminados
com os residuos domésticos de coleta indiferenciada.

Consulte as autoridades locais para saber como efetuar o descarte de acordo com as disposic¢des vigen-
tes.

Reservado o direito a modificagées
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Giris
Kullanilan semboller

Bu talimatta veya cihaz Uzerinde asagida anlami agiklanan semboller bulunmaktadir:

Tehlike
Dogrudan yaralanma tehlikesi mevcuttur. Uriin ekindeki belgeleri dikkate aliniz!

Elektriksel gerilim
Elektriksel gerilim nedeniyle tehlike olugmaktadir.

Dikkat
Bu talimat dikkate alinmadiginda cihazin zarar gérme tehlikesi vardir.

Talimat
Kullanim igin faydali, kullanimi kolaylastiran bir talimat vermektedir.

Yalnizca kapali mekanlarda kullanim igindir.

Cihazi agmadan 6nce elektrik sebekesiyle olan baglantisini kesiniz; figi ¢cekiniz.

Cihaz iligkili AB-talimatnamelerine uymaktadir.

Bu iiriin ilgili Birlesik Krallikk mevzuatina uygundur.
Bakiniz UKCA Uygunluk Beyani internette www.renfert.com adresinde.

Cihaz 2002/96/AT numarali AB talimatnamesine (WEEE Talimatnamesi) tabidir.

Bu konu hakkinda FAQ-videosunu video galerimiz i¢cinde agsagidaki adreste
bulabilirsiniz:_ www.renfert.com/p49.

Siralama, 6zellikle dikkat edilmesi gereken hususlar:
» Siralama
- Siralama

= Eylem talimati / Gerekli eylem / Giris / Faaliyet sirasi:
Belirtilen eylemi belirtilen sirada yapmaniz talep edilmektedir.

4 Bir eylemin sonucu / Cihaz reaksiyonu / Program reaksiyonu:
Cihaz veya program eyleminize tepki verir veya belirli bir olay meydana geldiginde tepki verir.

Diger semboller kullanim esnasinda agiklanmigtir.

Guvenlik

Bu kullanici bilgilendirme belgesi yardimiyla kullanicilari, cihazin kullanim alani, igletimi esnasin-
da meydana gelecek olasi tehlikeler ve cihazin kullanimi hakkinda egitiniz.

Bu kullanici bilgilendirme belgesini kullanici igin faydalanmasi i¢in bulundurunuz.

Amaca uygun kullanim

Vakumlu karistirma cihazi Twister evolution / Twister evolution venturi yalnizca dis kalip macunlarinin ve
yine algi, yatak macunlari ve silikonlar gibi model malzemelerinin homojen ve kabarciksiz olarak karistiril-
masi igin kullanihr.

Amaca aykirn kullanim

Bu cihazda yalnizca Renfert GmbH Limitet Sirketi tarafindan teslim edilen veya onaylanan aksesuar ve
yedek parcalar kullanilabilir. Bagkaca aksesuar veya yedek pargalarin kullanimi cihazin gtvenligine zarar
verebilir; agir yaralanma riski tasir ve gevreye zarar verebilir ya da triinde hasar olmasina neden olabilir.
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Cevresel kosullar (DIN EN 61010-1 normu geregi)

Cihaz yalnizca asagida acgiklanan gevresel kosullar altinda galistirilabilir:

» Kapall mekanlarda;

 Deniz seviyesinden 2.000 m yukseklige kadar;

e 5ila 45 °C [41 - 104 °F] ortam sicakliginda;

» 31 °C [87,8 °F] sicaklik altinda maksimum % 80 bagdil nem altinda; dogrusal olarak azalarak 40 °C
[104 °F] *) sicakhk altinda % 50 bagdil nem altinda;

e Gerilim degerindeki dalgalanmalar nominal degerin % 10‘undan fazla olmamak
kosuluyla sebeke elektrigi beslemesiyle;

 Kirlenme Derecesi 2 olan ortamlarda;

* Asin gerilim kategorisi Il olan ortamlarda.

*) 5ila 30 °C [41 - 86 °F] sicaklikta cihaz % 80 oranina kadar olan bir hava nemi altinda kullanima hazirdir. 31 ila
40 °C [87,8 - 104 °F] sicakliklarda, kullanima hazir olmanin saglanmasi i¢in hava neminin oransal olarak diismesi
gerekmektedir (Ornegin: 35 °C [95 °F] sicaklikta = %65 hava nemi; 40 °C [104 °F] sicaklikta = % 50 hava nemi).
40 °C [104 °F] Uzeri sicakhklarda cihaz ¢alistirilamaz.

Tehlikeler ve uyari talimatlari

Eger cihaz mevcut kullanim talimatina uygun olarak galigtirilmaz ise, 6ngoériilmiis koruma artik
saglanmaz.

Yalnizca kapali mekanlarda kullanim igindir. Cihaz kuru ortamda kullanim amaciyla gelistirilmistir.
Acik alanlarda veya nemli kosullar altinda kullanilamaz veya saklanamaz.

Cihaz yalnizca iilkeye 6zel fig sistemiyle donatilmis sebeke elektrigi kablosuyla igletme alinabilir.
Kablo lUzerinde muhtemel gerekli degisiklik yalnizca uzman elektrik teknisyeni tarafindan yapilabi-
lir.

Cihaz yalnizca, tip etiketi lizerindeki bilgiler, bolgesel elektrik gerilim sebekesinin standartlarina
uygun olmasi sartiyla igletime alinabilir.

Cihaz yalnizca topraklh sistem prizlere takilabilir.

Fige erigsim kolay olmalidir.

Baglanti hatlarini ve hortumlar (6rnegin elektrik sebekesi kablosu) diizenli olarak hasarlar baki-
mindan (6rnegin kivrilmalar, ¢atlaklar, gézeneklilik) ya da aginma bakimindan kontrol ediniz. Ha-
sarh baglanti hatlari veya hortumlara sahip ya da baskaca arizalari bulunan cihazlar ¢alistirllamaz.
Cihazi yalnizca kontrol altinda ¢alistiriniz.

Yaralanma tehlikesi !

Uygun goériilmeyen aksesuarlarin kullanilmasi durumunda yaralanma tehlikesi olusur. Yalnizca
orijinal Renfert aksesuarlarini kullaniniz.

Yatak macunlarinin karigtirilmasi esnasinda ureticilerin glivenlik bilgi formlarini (saghga zararh
tozlar) dikkate aliniz ve uygun bir kigisel koruyucu donanim kullaniniz.

Yanici veya patlayici materyali karistirmayiz.

Karigtirma diizenegini hi¢ bir zaman karigtirma kabi olmaksizin takmayiniz.

Otomatik kap baglantisi veya emis deligi lizerinde yapilacak hileli islemler cihazin zarar gérmesine
ve yaralanmalar neden olabilir.

Calismay: bitirdikten sonra cihazi kapatiniz.

Elektrikli pargalar lizerinde yapilacak tamir ve bakim galismalari 6ncesinde cihazin elektrik baglantisi-
ni kesiniz.

Temizlik veya bakim 6ncesi cihazi kapatiniz ve fisi ¢ekiniz.

Isletim esnasinda ve elektrikli cihazlarin diizenli olarak yapilan giivenlik testiyle iligkili ulusal
kurallara uyulmasi igletmecinin sorumlulugundadir. Aimanya’da bu Alman Elektrik-Elektronik
Teknisyenleri Birligi (VDE) Talimatname 0701-0702 ile baglantili olarak Alman Yasal Kaza Sigortasi
Kurumu (DGUV) Talimatname 3 i¢inde diizenlenmistir.

REACH ve SVHC'ye iligkin ayrintili bilgileri www.renfert.com adli internet sitemizin Destek bélii-
miinde bulabilirsiniz.

Uygun gorulen kisiler

Cihazin kullanimi ve bakimi yalnizca egitilmis kisiler tarafindan gergeklestirilebilir.

Sorumlulugun reddi

Renfert GmbH Limitet Sirketi, asagida agiklanan kosullarin olusmasi durumunda her tirli zarar tazminati
taleplerini ve yine garanti kapsamindaki her turli talebi reddeder:

Eger iiriin kullanim talimatinda belirtilen amaglardan farkh amaglar igin kullaniliyorsa;

Eger iiriin kulanim talimatindaki agiklanan degisikler harici herhangi bir sekilde degistiriliyor ise;

Eger uiriin yetkili satici tarafindan tamir edilmemis ise veya orijinal Renfert yedek pargalari kullanil-
mamis ise;

Eger iiriiniin kullanimina gorilebilir giivenlik kusurlarn veya hasarlara ragmen devam ediliyor ise;
Eger iiriin mekanik gcarpmalara maruz kalmis ise veya yere diisiiriilmiis ise.
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3.3

Uriin tanimiProduktbeschreibung

Yapi gruplari ve iglev goren elemanlar

1 Kontrol digmesi (Karistirma parametreleri-
nin ayari, Baslat, Durdur, Havalandirma)

Ekran

© oOoO~NOOOBAWODN

Program tusu ,,P*
Parametre tuslari

Siinger filtre

Cihaz anahtan

Cihaz sigorta tutucusu
Cihaz elektrik fisi

Kablo glvenlik dizenegi

33—
T =)@
|0 2 v e

1— T

2 '

___________

___________

10
11
12

13
14
15
16
17
18

Tirtikh somun

Susturucu (yalnizca Twister evolution venturi)

Basingli hava baglantisi
(yalnizca Twister evolution venturi)

Giris filtresi (yalnizca Twister evolution venturi)
Sinterlenmis filtre
Kap Karistirma dizenegi dahil

Baglanti

Elektrik sebekesi kablosu
Basingli hava hortumu

menc. 300 Umin

Teslimat igerigi
1 Vakumlu karistirma cihazi

1 Elektrik sebekesi kablosu
1 Pnomatik baglanti seti
(yalmzca Twister evolution venturi)
1 Kullanim talimati
1 Sabitleme seti

Aksesuar

1821-0102

1821-0200
1820-6500
1820-6520
1820-0200
1820-0220
1820-0500
1820-0520

Tezgah Ustu cihaz i¢in sehpa,

Genislik x Yukseklik x Derinlik:

227 x 622 x 294 mm

[8.937 x 24.488 x 11.575 ing]
Karistirma ispatulasi

Kap, Karistirma dizenegi dahil, 65 ml
Kap, 65 ml

Kap, Karistirma duzenegi dahil, 200 ml
Kap, 200 ml

Kap, Karistirma dizenegi dahil, 500 ml
Kap, 500 ml

-5-

1 Kap, 500 ml Karistirma dizenegi dahil
1 Basingli hava hortumu 2 m
(yalmzca Twister evolution venturi)
1 Delik delme sablonu
1 Yedek singer filtre

1820-0700

1820-0720
1820-1001

1820-1020
1823-0500

2929-0000

Kap, Karistirma diuzenegi dahil,
700 ml

Kap, 700 ml

Kap, Karistirma diuzenegi dahil,
1000 mi

Kap, 1000 ml

Alginat karistirma kabi 500 ml,
Karigtirma dizenegi dahil

Filtre basing regulatoru

Resim 1
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4.3

44

Isletime alma

Kurulum tavsiyeleri
Cihazi 15 ila 30 °C [59 - 86 °F] oda sicakhdi altinda galistiriniz.

Kurulumda agagida aciklanan hususlara dikkat ediniz:
 Cihazi bir 1s1 kaynag altina yerlestirmeyiniz.

 Cihazi agik pencereler 6niine yerlestirmeyiniz.
 Cihazi dogrudan giines isinimina maruz birakmayiniz.
 Cihazi yiksek hava nemine maruz birakmayiniz.

Duvara montaj

Lutfen asagida belirtilenleri hazirlayiniz:

e Kursun kalem

* Delik sablonu

¢ Yildiz tornavida

* Matkap

e Matkap ucu 8 mm [5/16th in¢] - Duvar materyaline uygun olarak.

Cihazi monte etmek istediginiz duvarin yeterince saglam oldugundan emin olunuz!

Duvardaki montaj yerinden elektrik hatlarinin veya su borularinin gegmediginden emin olunuz!

= En uygun calisma yuksekligi tespit ediniz.

= Delik sablonunu hizalayiniz ve delik yerlerini isaretleyiniz.
= Delikleri deliniz >>> minimum 55 mm [2,2 ing] derinlik.

= Ddibelleri takiniz.

= Ust vidalari diibeller igine takiniz, 9 ila 10 mm [0,35 ila 0,4 ing]
disarida birakiniz.

= Alt sabitleme kdse bendini vidalayiniz.

= Cihazi asiniz.

= Cihazi tirtikl somun ile (10, Resim 3) giivenlik altina aliniz (=
sabitleyiniz).

Tirtikh somunu saglamca sikiniz.

Tezgah ustu cihaz

Cihaz sehpasi (19) ile vakumlu karistirma cihazi bir tezgah UstU
cihaza doénustuarulebilir.

= Cihaz sehpasini diiz bir alt zemin Gzerine konumlandiriniz.

= Cihazi asiniz.

= Cihazi tirtiklh somun ile (10) guvenlik altina aliniz (= sabitleyiniz).
Tirtikli somunu saglamca sikiniz.

Cihaz sehpasi teslimat icerigine dahil degildir. Aksesuar aolarak
ayrica siparis edilebilir (bakiniz Bélim 3.3 Aksesuarlar).

Elektrik baglantisi

Tip etiketi lizerindeki gerilim bilgisi ile elektrik sebekesi gerili-

min uyumlu oldugundan emin olunuz.

= Sebeke kablosunu (17) kablo giivenlik diizenegi (9) iginden
gegiriniz.

= Sebeke kablosunu cihazin figsine (8) sokunuz.

= Fisi sokunuz.

Resim 4



4.5 Basingli hava baglantisi
yalnizca Twister evolution venturi

= Basin¢h hava hortumunu (18) basingli hava baglanti elema-
ni (12) hortum baglantisi icine dayanincaya kadar sokunuz.
Bu esnada olusan hafif direncin yenilmesi gerekmektedir.

= Basin¢l hava devresine baglanti igin uygun hortum kavrama
elemanini Grin ekindeki setten (16, Resim 1) seginiz ve hortu-
mun ucuna takiniz.

= Basin¢li hava devresine baglantiyi yapiniz.

Eski cihazlarda giris filtresi (13) cihazin digina yerlestirilmistir
(Resim 5-b). Bu gibi durumlarda basin¢h hava hortumunu (18)
giris filtresinin (13) igine itiniz. Bu esnada olugan hafif diren-
cin yenilmesi gerekmektedir. Cihazi HIG BIR ZAMAN giris
filtresi olmadan kullanmayiniz!

En iyi vakum giictinii teknik verilerde belirtilen isletim basin-
cini (bakiniz Béliim 9) ve muhtemelen filtre basing regiilatorii-
nii kullanarak elde edebilirsiniz¢ (bakiniz Béliim 3.3 ,,Aksesu-
arlar®).

N,

Resim 5-b

Vakumlu karistirma cihazi artik simdi isletime hazir duruma gelmistir.

5 Kullanim

5.1  Tus sembolleri

Karistirma para- | o, ) Ayar araligi | Fabrika ayari
metreleri
Program E] 1-100 1
o 0:00 - 9:55 )
Karistirma siresi D dakika:saniye 1:00
. 100 - 450
Devir sayisi 1/dak 350
70-100 *)
Vakum "o 80 /100 **) 100
%
On vakum ol 0:.00 i 1:0(.) 0:00
dakika:saniye
Ardil vakum e 0:.00? 1:0(.) 0:00
dakika:saniye
0:00 - 0:30
Ny kkk O .
Zaman arahgi ***) dakika:saniye 0:00
Ispatula ile 6n karig- - |T 0:00/0:15/ 0-00
tirma Algl b 0:20/0:25 |
Ispatula ile 6n karis- 0:00/0:15/ )
tirma Yatal macunlari |’—|[E 0:20/0:25 0-00

*)  Twister evolution, No 1828: % 5°lik kademeler halinde

**)  Twister evolution venturi, No. 1829: Yalnizca % 80 ve % 100 vakum degerleri segilebilir.

***) Donme yonu degisikligi:
Her defasinda donme yoninin tersine gevrildigi stire Eger karistirma siiresi zaman araligindan daha uzun ise
yalnizca bir etkisi vardir.
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5.2

5.2.1

5.3

5.3.1

Ekran

Ekranda her bir igletim durumu icin asagida belirtilen cesitli bilgiler géruntilenmektedir:

Baslangi¢ durumunda

20 Segilen programin numarasi. \ﬁ—w

21 Karigtirma suresi buyuk gdsterge.
22 Guncel programda kullanilan karigtirma parametrelerinin sembol- T = | —22
leri. 20| 23
23 Segilen programda ayarlanmis devir sayisi. —
24 Segilen programda ayarlanmis vakum. — 21
| —24
Resim 6

Karistirma durumunda

Karistirma igleminin giincel asamasi hakkindaki bilgiler: \f—ﬁ/

20 Secilen programin numarasi.

21 Bir parametreye ait blylk gosterge (burada geri kalan karistirma 22
suresi gosterilir). 20 || 23

22 Karigtirma isleminin giincel agamasina ait karistirma parametre- —
lerinin sembolleri. — 21

23 Karigtirma isleminin giincel asamasinda ayarlanmis devir sayisi. 25— —24

24 Karigtirma isleminin glincel agsamasinda ayarlanmis vakum.

25 Giincel vakum (Cubuk (grafik halinde) gosterge). Resim 7

Acma / Kapama

Cihaz anahtardan (6, Resim 1) acilir ve kapatilir.

Cihaz acildiktan sonra ekranda son olarak kullanilan program ve ona ait karistirma parametreleri gdsteri-
lir.

Stand-By-modu

Eger cihaz ile 3 dakikadan daha uzun bir stireyle ¢alisiimaz veya hig bir tusuna basilmaz ise, cihaz
Stand-By-moduna gecer.

Bu baglamda ekran karartilir.
Stand-By-modundan ¢ikmak igin:
= Herhangi bir parametre tusuna basiniz.
= Kontrol digmesini dondirindz.
= Kontrol digmesine basiniz.
= Karigtirma kabini baglayiniz.
¢ Onceden kullaniimig program ve ona ait karistirma parametreleri yeniden gosterilir.

Tavsiye - Vakumun ayarlanmasi:

Yatak macunlariyla yapilan deneyler, en iyi karistirma islemi sonuglarinin maksimum vakum ayariyla
gerceklestirildigi sonucunu vermistir (diiz, homojen bir dékiim islemi sonucu). Bu durum prensip olarak
alcilar igin de gecerlidir. Bagimsiz arastirmalar miinferit durumlarda, son derece yliksek vakum altinda
karistirma kabi igindeki kismi basincin miinferit algilarda kaynama kabarciklari olusabilecek bigcimde
dlsebilecegini gbstermistir.

Bu durumda ayarlanmis vakumu azalftiniz.



5.4

N,

N,

N,

Karigtirma iglemi

Yatak macunlarinin karigtirmasi esnasinda ureticilerin glivenlik bilgi formlarini dikkate aliniz

Gerekiyorsa uygun kisisel koruyucu donanim kullaniniz!

Karigtirma kabi lizerindeki maksimum igarete dikkat ediniz. Karigtirma kabini maksimum igaret
seviyesinden daha fazla doldurmayiniz! Maksimum seviye isareti karigtirrimamig durumdaki toz ve
sivi materyal i¢in gecerlidir. Karigstirma kabinin asiri doldurulmasi durumunda emis filtresi sistemi

kirlenebilir.

Biiyiik kablar icinde ¢ok kii¢iik miktarlar yetersiz karigtirma sonuclarina yol agabilir.

= Yeterli blyUklUkteki kabi seginiz.

= Toz ve sivi materyali Uretici bilgisine gore karistiriniz. Algilarda yakla-
stk 15 ila 20 saniye materyalin camurlagsmasini saglayiniz.

= Karigtirilacak materyali 6nceden ispatula ile karistiriniz ya da i1spatula
ile dnden karistirma islevlerinden birini seginiz (bakiniz Bolim 6.4).

= Uygun karistirma dizenegini kullaniniz.
- Kap kenarinin ve kapak kenarinin (28, Resim 12) temiz olmasina
dikkat ediniz!
= Programi seginiz.
= Program tusu ,P“(2)‘'ye basiniz.
= Programi kontrol digmesini (1) dondurerek seginiz.
¢ Segcilen program tarafindan asagidaki parametreler gdsterilir
(Resim 7):
- Kullanilan karistirma parametrelerinin sembolleri
- Karistirma suresi

- Devir sayisi
- Vakum

= Kabi (15) cihaza takiniz.
+ Kabin yerlestiriimesiyle karistirma diizeneginin baglanmasi i¢in mo-
tor kisaca calisir.
¢ Vakumun olusmasi kendi basina basglar.
= Eger kap kendiliginden tutuyorsa énce birakiniz ; vakumu gdsteren
gubuk gosterge yarisini gegmistir (25, Resim 8)!
Eger ayarlanmis vakum <100 % ise, bu degere erigildiginde pompa
kapanir. Pompa ayarlanmis vakum degerine tam olarak olarak eris-
mek icin bir kez daha kisa siire ¢alisabilir.

Yalnizca Twister evolution venturi

Azaltilmis vakum degerine (% 80) acilmis Bypass-moduyla erisilir.
Bu nedenle akis sesleri neredeyse % 100 vakum degerindeki gibi-
dir.

25

15

&&

Resim 8

2|

SILIGONE
e g% [
. 300 i

Minimum vakum degerine erisildikten sonra (Bip tonu) karistirma programi kendiliginden baslar.
¢ Karigtirma islemi esnasinda kalan karistirma suresi gdsterilir (count down).

¢ Program bittikten sonra bir bip sesi duyulur.
¢ Ekranda karistirma islemi bittikten sonraki stire gdsterilir.
= Kabi havalandiriniz.
= Kabi sikica tutunuz!
= Kontrol digmesine (1) basiniz.
¢ Kap bir kag saniye sonra serbest birakilir.
= Kabi ¢ikartiniz.

Tavsiye

Resim 9

Yalnizca ayni tiirden materyallerin karigtiriimasi igin bir kap kullaniniz. Onceki karistirma iglemlerinden

gelen kalintilar olumsuz etki yaratabilir (6rnegin silikon sertlesmez vs.).

Tavsiye: Her bir materyal tirt icin ayri bir kap kullaniniz (Algi, yatak macunu, silikon). Karistirma kabi-

nin ekinde verilen yapiskan etiketleri kullaniniz.




5.4.1 Karistirma isleminin zamanindan once durdurulmasi

= Karigtirma isleminin durdurulmasi: Kontrol digmesine 1 x basiniz.
¢ Bip sesi duyulur.
¢ Karistirma islemi durdurulur.

= Kabi sikica tutunuz!

= Kabi havalandiriniz: Kontrol diigmesine basiniz;
¢ Kap bir kag saniye sonra serbest birakilir.

= Kabi c¢ikartiniz.

5.4.2 Elektrik kesilmesi
yalnizca Twister evolution

Karistirma iglemi esnasinda elektrigin kesilmesi veya cihazin durdurulmasi durumunda vakum aynen
kalir. Karigtirma kabi da cihaz Gizerinde kalmaya devam eder.

Elektrik yeniden geldiginde ya da cihaz ¢alistirildiinda kaba hava girer ve agagi diiser.

yalnizca Twister evolution venturi
Elektrik kesildiginde veya cihaz kapatildiginda kaba hava girer ve asagi diiser.

5.5 Karistirma islemi esnasinda ayarlar

Karistirma iglemi esnasinda uygun parametre digmesine kisaca bastiginiz anda buyuk géstergede tim
karistirma parametreleri gosterilebilir.

Glincel veya takip eden asamaya ait tim karistirma parametreleri karistirma islemi esnasinda degistirile-
bilir:
= Parametre tusuna basiniz;
¢ Karigtirma parametresinin semboll ekranda gdsterilir.
¢ Degder blyuk gosterge iginde gosterilir.
= Degeri kontrol digmesini déndurerek degistiriniz.

° Karistirma islemi esnasinda karistirma parametrelerinin degistirilmesi yalnizca bu karistirma isle-
mi igin gegerlidir ve kalici olarak kaydedilmez. Karistirma parametrelerinin degistirilmesi ve kayde-
dilmesi i¢in bakiniz B6liim 6.3.

6 Programlama

6.1 Program segimi
= Program tusu ,P“(2)'ye basiniz.
= Programi kontrol digmesini (1) dondurerek seginiz.

Bir program segcildiginde asagida belirtilenler ekranda gosterilir:
e Segilen programda kullanilan karigtirma parametrelerinin sem-

bolleri.
» Secilen programda ayarlanmis karistirma suresi.
e Segilen programda ayarlanmis devir sayisi. T
« Segcilen programda ayarlanmis vakum. [ |
o 2 ||\ | HEBE
6.2 Karigtirma parametrelerinin gosterilmesi 1 o
Her zaman yalnizca guncel olarak segilen programin karistirma - \Q
parametreleri gosterilebilir.
Parametrelerin gosteriimesi: (===
= Parametre tusuna (3) basiniz. <ar T N
¢ Karistirma parametresinin semboll ekranda gdsterilir. [::‘E]
¢ Karigstirma parametresinin degeri bliyuk gostergede yaklasik Resim 10
4 saniye boyunca veya bir bagka tusa basilincaya kadar g6s-
terilir.

6.3 Karistirma parametrelerinin ayarlanmasi / kaydedilmesi

Her zaman yalnizca guincel olarak segilen programin karistirma parametreleri degistirilebilir ve kaydedile-
bilir.

-10 -



6.3.1

N,

6.3.2

N,

6.4.1

6.4.2

Karigstirma parametrelerinin kalici olarak kaydedilmesi
= Karigtirma parametresini seginiz.
= Parametre tugsuna (3) basiniz.

¢ Karistirma parametresinin sembollu ekranda gdsterilir.

¢ Karistirma parametresinin degeri blyuk gostergede yaklasik 4 saniye boyunca veya bir bagka tusa
basilincaya kadar gdsterilir.

= Degeri ayarlayiniz.

= Degeri kontrol digmesini(1) dondirerek degistiriniz.
= Diger degerleri yukaridaki agiklandigi gibi ayarlayiniz.
= Degerleri kaydediniz.

¢ TUm degerlerin segilen program iginde kalici olarak kaydedilmis olmasi igin program tusuna ,P* (2)
sinyal sesi 6tlinceye kadar (yaklasik 2 saniye sonra) basiniz.

Miinferit degerler ayni zamanda uygun parametre tusuna yaklasik 2 saniye boyunca basilmasiyla
da kaydedilebilir.

Karistirma parametrelerinin gegici olarak kaydedilmesi
= Karistirma parametresini seginiz.

¢ Parametre tusuna basiniz.

¢ Karistirma parametresinin semboll ekranda gosterilir.

¢ Karistirma parametresinin degeri bliylk gostergede yaklasik 4 saniye boyunca veya bir bagka tusa
basilincaya kadar gdsterilir.

= Degeri ayarlayiniz.
¢ Degeri kontrol digmesini déndurerek degistiriniz.
Egder parametre tusuna yeniden basiimaz ise, deger yalnizca gecici olarak kaydedilmistir ve yalnizca bir
sonraki karigtirma iglemi icin gegerlidir.
Karistirma islemi bittikten sonra yeniden eski, 6nceden programlanmis degerler aktif olur.

Ayni zamanda karnistirma islemi esnasinda degistirilmis parametreler de yalnizca yiiriimekte olan
islem igin gegerlidir. Bundan sonra énceden programlanmis degerler yeniden aktif olur.

Ispatula ile 6n karistirma iglevi

iki farkli 1spatula ile 6n karigtirma islevinden birini etkinlestirme olanagi-
niz bulunmaktadir: —

* Algi icin 1spatula ile 6n karistirma islevi (26).
» Yatak macunlari icin 1spatula ile 6n karistirma islevi (27).

islevlerden birinin etkinlestirilmesi durumunda diger islev otomatik ola-
rak devre digi kalir.

Her iki islevin ispatula ile 6n karistirma prosesi maksimum yaklasik 25
saniye slrer.

Her bir miktar ve karistirilacak materyale gore 1spatula ile daha kisa 6n
karistirma islemiyle de iyi bir karistirma sonucu elde edilmesi mimkin-
dar. Eger bir program icinde ispatula ile 6n karistirma islevi etkinlestiril-
misg ise, bu iglevin semboll ekranda goérintulenir.

. 27

Resim 11

Ispatula ile 6n karigtirma iglevinin etkinlestirilmesi

Ispatula ile 6n karistirma isleminin etkinlestiriimesi ve kalici veya gegici olarak kaydedilmesi, bir paramet-
renin degistirilmesi durumunda oldugu gibi gerceklestirilir.

Ispatula ile 6n karistirma islemi icin yalnizca asagida agiklanan degerler ayarlanabilir:
¢ 0:00 Ispatulaile 6n karistirma devre digi
* 0:15 15 saniye I1spatula ile 6n karistirma
* 00:20 20 saniye Ispatula ile 6n karistirma
* 00:25 25 saniye Ispatula ile 6n karistirma

Ispatula ile 6n karigtirma islevinin devre disi birakilmasi
= Ispatula ile 6n karistirma islevini seginiz.

= Buyuk gostergede 0:00 degeri gdsterilinceye kadar kontrol diigmesini dondiriniz.

= Sinyal sesi 6tlinceye kadar (yaklasik 2 saniye sonra) ispatula ile 6n karistirma iglevinin parametre tugu-
na yeniden basiniz.

-11 -



7 Temizlik / Bakim

T Temizlik ve bakim iglerinden 6nce cihazi kapatiniz ve fisini ¢ekiniz!

71 Muhafazanin temizlenmesi
Cihazi buhar ile temizlemeyiniz.

' Coziicii madde igeren, agresif ve ovucu temizlik malzemeleri KULLANMAYINIZ.

= Cihazi kapatiniz.
= Cihazin figini ¢ekiniz.
= Muhafazayi nemli bez ile siliniz.

7.2 Conta yuzeyleri

En uygun vakumun ve karistirma islemi esnasinda karistirma kabinin
guvenli bir sekilde durmasinin saglanmasi i¢in asagida agiklanan conta
yuzeylerinin her zaman temiz tutulmasi gerekmektedir:

» Karigtirma duzenegi / Kap contasi (28).

o Cihaz / Karistirma dlzenegi contasi (29).

Tavsiye

Karistirma dlizenegindeki kauguk contalari zaman zaman vazelin ile yag-
layiniz. Bu durum contalarin yasam sdresini arttirir ve en uygun vakum
glcini saglar. Resim 12

7.3 Emisg filtresi sisteminin degistirilmesi

u Emis filtresi sistemi bir siinger filtre (5) ve bir sinter filtreden (14) olusmak-
tadir.

Yatirnm malzemeleri kullanilirken, siinger filtreler ve sinterlenmis filtre-
ler sagliga zararli maddeler (tozlar) igerebilir.

Liitfen glivenlik bilgi formundaki bilgilere bakin.

Uygun kigisel koruyucu ekipman kullanin.

Vakumun olusturulmasi yalnizca temiz bir emis filtresi sistemiyle sag-
lanir.

Cihazi hi¢ bir zaman tam emis filtre sistemi olmadan ¢aligstirmayiniz!

N
g
-—

Sunger filtre
= Sunger filtreyi (5) asagiya dogru ¢ekerek disari ¢ikariniz ve yeni stinger
filtreyi takiniz.

7.3.2 Sinter filtre

= Sunger filtreyi asagiya dogru ¢ekip cikariniz.

= Sinter filtreyi (14) saat donus yoninuln tersine dondirerek gevsetiniz ve
cikariniz.

= Yeni filtreyi yerlestiriniz ve dondirerek sabitleyiniz. Sinter filtrenin yuvasi-
na sikica oturmasi gerekmektedir.

= Sunger filtreyi yeniden yerlestiriniz.

Eski cihazlarda (Seri numara dizini A) sinter filtre yalnizca sokulmus-

tur. Bu durumda sinter filtreyi asagiya dogru ¢ekip ¢ikariniz ve yeni

sinter filtreyi dayanincaya kadar igeri bastiriniz.

= :" L’, |
14 \.
Resim 15

Sinter filtre ultrason banyosunda da temizlenebilir.
(Tavsiye: Algi ¢éziiciisii GO-2011, Uriin no. 2011-0000).

N,

-12-



7.4  Sigortalarin degistirilmesi

Sigortayi degistirmeden 6nce.

Hi¢ bir zaman daha yiiksek degerli sigortalar takmayiniz.

= Cihazi kapatiniz.

= Cihazin fisini ¢ekiniz.

= Sigorta tutucusunun (7) kilidini her iki taraftan ¢éziintiz ve ¢gekerek
¢ikariniz.

= Arizali sigortalari degistiriniz.

= Sigorta tutucusunu her iki taraftan yuvasina oturuncaya kadar yeni-
den igeriye tam olarak itiniz.

7.5 Girig filtresi

yalnizca Twister evolution venturi

. Twister evolution venturi cihazlar s6z konusu oldugunda giris
z filtresinin iki modeli vardir:

» Giincel model:
Dahili giris filtresi, basin¢li hava baglantisinin arkasinda
(Resim 17-a).
= Cihazi basingh hava devresinden ayiriniz.

= Basin¢l hava baglanti elemanindaki (12) halkayi yukariya kaldiriniz
ve basingli hava hortumunu (18) ¢ekip ¢ikariniz.

= Basin¢h hava baglantisindaki (12) vidal elemani séklnuz ve filtre-
yi (13) déndurerek sékiniz.

= Yeni filtreyi dondUrerek basingli hava baglantisi igine takiniz ve vidal
elemani yeniden elinizle déndurerek siki bir sekilde takiniz.

= Basing¢l hava hortumunu (18) basingli hava baglanti elemani (12)
hortum baglantisi icine dayanincaya kadar sokunuz. Bu esnada olu-
san hafif direncin yenilmesi gerekmektedir.

= Cihazi basing¢l hava devresine baglayiniz.

» Eski model:
Fisli giris filtresi, basin¢h hava baglantisinin 6niinde (Resim 17-b).

= Cihazi basingli hava devresinden ayiriniz.

= Girig filtresindeki (13) halkay! yukariya dogru itiniz ve basingh hava
hortumunu (18) ¢ekip ¢ikariniz.

= Basin¢l hava baglanti elemanindaki (12) halkayi yukariya dogru itiniz
ve giris filtresini (13) ¢ekip ¢ikariniz.

= Yeni giris filtresini basingli hava baglanti elemaninin igine iterek soku-
nuz. Bu esnada hissedilen hafif direncin yenilmesi gerekmektedir.

= Basin¢h hava hortumunu giris filtresinin igine iterek sokunuz.
Bu esnada hissedilen hafif direncin yenilmesi gerekmektedir.

= Cihazi basingli hava devresine baglayiniz.

Giris filtresinin siklikla kirlenmesi kirlenmis basingli havaya isaret
eder. Bu durumda bir filtre basing regtilatériiniin (bakiniz Béliim
3.3 Aksesuarlar) 6nden devreye sokulmasi gerekebilir.

N,

7.6  Susturucunun degistirilmesi
yalnizca Twister evolution venturi
= Susturucuyu (11) asagiya dogru dondirerek gikariniz.
= Yeni susturucuyu déndurerek takiniz.

-13-
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Resim 16

Resim 17-a

Resim 17-b

Resim 18




1.7

8.2

Yedek parcalar

Asinan ya da yedek parcayr www.renfert.com/p918 internet sitesindeki yedek

parca listesinde bulabilirsiniz.

Litfen orada asagidaki Griin numarasini giriniz: 18280000 veya 18290000.

Garanti kapsami digindaki pargalar (asinan pargalar, tiketim parcalari) yedek
parca listesinde isaretlanmistir.

Cihazin Uretim tarihini ve seri numarasini cihazin Ustlinde bulunan birim etiketinde

gorebilirsiniz.

Ariza arama

Twister evolution (No. 1828)

Hata Sebebi Giderme
AC / KAPA anahtari « Elektrik baglantisi yok. « Elektrik akimi beslemesini kontrol ediniz.
caligmiyor. « Cihaz elektrik sigortasi arizali. | Sigortayi degistiriniz (BSlim 7.4).

Motor ¢alismiyor.

* Motor arizali.

 Cihazi tamire veriniz.

Vakum yok veya az ya
da ¢ok yavas vakum
olusuyor.

« Emis filtresi sistemi Kirli.
» Conta yuzeyleri kirli.
* Manyetik valf arizali.
¢ Vakum pompasi arizali.

« Filtreyi temizleyiniz/degistiriniz (Bolim 7.3).

 Conta yuzeylerini temizleyiniz/degistiriniz (Bolim 7.2).
« Cihazi tamire veriniz.

 Cihazi tamire veriniz.

Vakumu kesme / hava-
landirma ¢ok yavas.

e Emis filtresi sistemi Kirli.
* Manyetik valf arizal.

* Filtreyi temizleyiniz / degistiriniz (Bolim 7.3).
« Cihazi tamire veriniz.

Vakum pompasi ¢alis-
miyor.

» Kap algilama pimi yapisiyor.

 Pim etrafindaki alani temizleyiniz.
* Cihazi tamire veriniz.

sinda vakum pompasi
periyodik olarak ac¢ilip

kapaniyor.

Karistirma islemi esna-

* Vakum < %100 oldugunda
vakum pompasi ayarlanmig
vakum degerine erisildiginde
kapanir.

 Alinacak bir 6nlem yok. Sizinti nedeniyle vakum dis-
tigunde, istenilen vakum degerine erisilinceye kadar
vakum pompasi otomatik olarak yeniden calistirilir.

Twister evolution venturi (No. 1829)

Hata Sebebi Giderme
AC / KAPA anahtari « Elektrik baglantisi yok. « Elektrik akimi beslemesini kontrol ediniz.
caligmiyor. « Cihaz elektrik sigortasi arizali. |+ Sigortay degistiriniz (BSlim 7.4).

Motor galigsmiyor.

* Motor arizali.

¢ Cihazi tamire veriniz.

Vakum yok veya az
ya da ¢ok yavas va-
kum olusuyor.

» Kompresoér devrede degil.

« isletim basinci gok disiik ya da
¢ok yuksek.

e Basingli hava hortumu takili de-
gil, sizinti yapiyor veya kivriimis.

» Baglanti hortumu ¢ok uzun.

» Baglanti hortumunun enine kesi-
ti cok kiguk .

» Emis filtresi sistemi kirli.
» Conta yuzeyleri kirli.

* Girig filtresi tikall.

* Susturucu Kkirli.

* Manyetik valf arizali.
* Venturi-nozul tikal.

* Kompresoérl galistiriniz.

» Dinamik igletim basincini kontrol ediniz (bakiniz teknik
veriler, Bolim 9).
« Diger tuketici elemanlari kapatiniz.

« Basingli hava hortumunu kontrol ediniz.

¢ Maksimum uzunluk 2 m.
e Minimum i¢ ¢gap 4 mm.

« Filtreyi temizleyiniz/degistiriniz (Bélim 7.3).

» Conta ylzeylerini temizleyiniz/degistiriniz (Bélim 7.2).
« Giris filtresini degistiriniz (B6lim 7.5).

 Susturucuyu degistiriniz (Bolim 7.6).

« Filtre basing regulatoriini 6nden devreye sokunuz.

« Cihazi tamire veriniz.

« Cihazi tamire veriniz.

-14 -




Hata Sebebi Giderme

Vakumu kesme / « Emis filtresi sistemi kirli. * Filtreyi temizleyiniz/degistiriniz (Bélim 7.3).
havalandirma gok * Susturucu kirli. « Susturucuyu degistiriniz (Bolim 7.6).
yavas. « Filtre basing regulatérinii 6nden devreye sokunuz.
* Manyetik valf arizali. « Cihazi tamire veriniz.
Vakum olugsmuyor. » Kap algilama pimi yapisiyor. » Pim etrafindaki alani temizleyiniz.
 Cihazi tamire veriniz.
Siirekli olarak atik * Magnetventil defekt « Cihazi tamire veriniz.
hava sesi. » Kap algilama pimi yapigiyor. « Pim etrafindaki alani temizleyiniz.
* Cihazi tamire veriniz.
Susturucudan pir pir |« Basing ¢ok disk . * Dinamik isletim basincini kontrol ediniz (bakiniz teknik
ses geliyor. veriler, Bolim 9).

8.3  Anza kodlari
Cihazda elektronik sistem tarafindan algilanan bir ariza/hata meydana geldiginde:
¢ Karistirma iglemi durdurulur.
¢ Bir uyar sinyali 6ter.
¢ Gdstergede donusumlu olarak ,Err® yazisi ve bir ariza kodu yanip séner.
Ariza bildiriminin sonlandirilmasi:
= Kontrol diigmesine basiniz (Err (= Ariza) 3, 5 ve 6 haricinde).
= Err (= Aniza) 3, 5 ve 6: Cihazi kapatiniz; Bolim 5.4.2 Elektik kesilmesi icindeki talimati dikkate aliniz.
S Err 5 durumunda karistirma kabi artik ¢cikartilamaz.

Asagidaki tabloda aciklanan ariza kodlarinin gérinmesi durumunda lUtfen bildirildigi gibi hareket ediniz:

Ariza kodu Sebebi Giderme
Err. 2 e Minimum vakum degerine erigilmiyor. » Kaba hava veriniz ve ¢ikartiniz (bakiniz Bélim 5.4.1
Madde 2 ve 3).
¢ Vakum 500 mbar altinda. ¢ Arizanin tekrarlanmasi durumunda:

Cihazi tamire veriniz.

Err. 3 * Vakum cok hizh ylkseliyor, clinki emis | ¢ Filtreyi temizleyiniz/degistiriniz (bakiniz Bélim 7.3).
filtresi sistemi tikali.
Err. 4  Karistirma motoru arizali. » Kaba hava veriniz ve ¢ikartiniz (bakiniz Bolim 5.4.1
Madde 2 ve 3).
 Cihazi tamire veriniz.
Err. 10 * Cok fazla materyal. » Kaba hava veriniz ve ¢ikartiniz (bakiniz Bélim 5.4.1
Madde 2 ve 3).

« Kabi yalnizca maksimum seviye isaretine kadar doldu-
runuz. Maksimum seviye isareti karistirlmamis durum-
daki toz ve sivi materyal igin gegerlidir.

« Karistirma suresi ¢cok uzun; macun priz- |+ Kaba hava veriniz ve ¢ikartiniz (bakiniz Bélim 5.4.1

lenmis. Madde 2 ve 3).
« Kisa karistirma suresi seginiz.

Geriye kalan tiim ariza kodlarinda:

= Ariza kodunu not ediniz.

= Cihazi tamire veriniz.

= Ariza kodunu tamiri yapan igletmeye bildiriniz.
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11.1

Teknik veriler

Twister evolution

Twister evolution venturi

(No. 1828) (No. 1829)
Sebeke gerilimi: 100 - 240V, 50 /60 Hz
Gug ¢ekisi:: 180 VA
Cihaz sigortasi: T4AL, 250 VAC
Devir sayist: 100 - 450 1/dakika

Baglanti basinci:

4,5 - 6 bar [65 - 87 psi]

Hava tuketimi, yaklagik:

28 I/dakika

LpA *) (Rdlantide):

<70 db(A)

Boyutlar
(Genislik x Yukselik x Derinlik):

152 x 285 x 235 mm
[6.0 x 11.2 x 9.3 inch]

152 x 320 x 235 mm
[6.0 x 12.6 x 9.3 inch]

Agirhk (Kap harig), yaklagik:

5,2 kg
[11.5 Ibs]

4,0 kg
8.8 Ibs]

*) EN ISO 11202 normu geregi gurilti seviyesi

Garanti

Amaca uygun kullanimda Renfert vakumlu karistirma cihazinin tim parcalari i¢in 3 yillik bir garanti ver-
mektedir. Garantiden faydalanilimasi i¢in 6n kosul yetkili saticinin orijinal satii faturasinin bulunmasidir.
Dogal asinmaya maruz kalan pargalar (asinan pargalar) ve tiketilen pargalar garanti kapsami digindadir.
Bu parcalar yedek parga listesinde isaretlenmistir.
Amaca uygun olmayan kullanim durumunda; kullanim-, temizlik-, bakim- ve baglanti kurallarina uyulma-
masI durumunda; uzaman satici tarafindan yapilmayan tamiratlarda ve alicinin kendisinin tamirat yapma-
sI durumunda; bagka Ureticilerin yedek pargalarinin kullanilmasi durumunda veya kullanim kullarina gére
uygun gorulmeyen etkilerin olusmasi durumunda garanti iptal olur.

Garanti kapsaminda yaplilan islemler garantinin siresinin uzatilmasini saglamaz.

Imha uyarilan

Cihazin imhasi yetkili satici tarafindan gergeklestiriimelidir. imhay yapacak uzman isletme cihaz icindeki
tehlikeli artik maddeler hakkinda bilgilendirilmelidir.

AB ulkeleri icin imha uyarisi

Cevrenin korunmasi ve gevresel kosullarin devamliligi, gevre kirliliginin dnlenmesi ve ham maddelerin
yeniden degerlendiriimesi isleminin (Recycling) iyilestiriimesi icin Avrupa Komisyonu tarafindan elektrikli
ve elektronik cihazlarin yénetmelikle diizenlenmig bir imha isleminin yapilmasi veya yeniden degerlendiril-
mesi amaciyla bunlarin Uretici tarafindan geri alinmasina yonelik bir talimatname ¢ikariimistir.

Bu sembolle igsaretlenmis cihazlar Avrupa Birligi icinde tasnif edilmemis yerlesim bolgesi atigi

olarak imha edilemezler.

Lutfen yerel makamlari kurallara uygun imha islemi hakkinda bilgilendiriniz.

-16 -
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2.1

2.2

2.3

BBeaeHue

Ucnonb3yemble CUMBOINbI

B aton MHCTPYKUMKN U HENocpenCcTBEeHHO Ha annaparte Bbl HangeTe cMmBoOnbI CO cnegyroowmmMm 3Ha4eHu-
eM:

OnacHocTb
CyuiecTByeT HenocpeacTBEeHHasi ONacHOCTL NonyyeHusi Tpasm! O6A3aTenbLHO y4YecTb TpeboBaHUA
NpPUNoXeHHOM AOKYMeHTauuu!

OneKkTpnyeckoe HanpsikeHne
CylecTByeT ONacHOCTb NO NPUYUHE INEKTPUYECKOro HanpsKeHUs.

BHumaHue.
Mpu HecoGNOAEHNM ITOrO yKa3aHUs MMeeTCsl ONacHOCTb NOBpEeXAeHUsA annapara.

YkaszaHue
lMonieaHoe npu obcnyxuesaHuu, obnezyarousee pabomy ¢ annapamom yKa3aHue.

Tonbko gns npuMeHeHUs B 3aKpPbITbIX NOMeLeHUAX.

Mepea BckpbITMEM annapaTa OTCOEAUHUTL €ro OT CETU, U3BJeYb LUTENCcerbHYI0 BUSIKY.
AnnapaT cooTBeTCTBYeT AelCTByOWMM aupekTusam EC.

[aHHbIN NPOAYKT COOTBETCTBYET COOTBETCTBYOLEMY 3aKOoHOoAaTeNbCTBY Benuko6putaHum.
Cwm. leknapauuto o cootrBeTcTBMM UKCA B UHTepHeTe no agpecy www.renfert.com.

B npepenax EC annapaT nognexuT nonoxeHusam gupektnebl 330 (WEEE).

Mo amoli meme Bbi Halideme sudeo FAQ ¢ omeemamu Ha Yacmo 3adaemMbie
eonpochkl 8 Hauleli Meduameke Ha_www.renfert.com/p49.

MepeuncneHne, obpaTute ocoboe BHUMaHue.
* [lepeuncnenune
- MNepeuncnexve
=> YKasaHus 0 BbINONHEeHUN OencTBusa / Heobxogumoe AencTeune / BBOA AaHHbIX / nocrneaoBaTeribHOCTb
NEeNCTBUN:
Bac npu3biBaloT BbINONHUTL yKa3aHHOE OeNCTBUE B NPeanncaHHoOM Nnopsigke.
¢ Pesynbrat gencteus / peakumst npubopa / peakuust nporpammel: MNpubop nnun nporpamma pearmpyet
Ha Balue gercTBue unmu Ha onpeneneHHoe HacTynmBeLIee cobbIThE.
[anbHelwne cuMMBOSbl OOBbSACHSIIOTCSA MO MepPe UX NPUMEHEHMS.

Be3onacHoCTb

MponHCTPYKTUPYITE 06CnyXMBaloLWMI NepcoHan o cepe NpUMeHeHUs, BO3MOXHbIX OMAaCHOCTAX
npu 3KcnyaTauum u o6cnyXxMBaH1MM annapara.

3Ta NHCTPYKLMS MOCTOSIHHO AOMKHA HAaXOAUTLCS B pacnopsikeHnn o6enyKMBatoLLero nepcoHana.

an MeHeHue, cooTBeTCcTByHOLLEee Ha3HaAa4YeHUto

BakyymHbIn cmecutenb Twister evolution / Twister evolution venturi npegHa3HayeH NCKNIOYMTENBHO OIS
FOMOreHHOro, CBOOOAHOIO OT BKMOYEHUI ra3a CMeLUNBaHNs 3yBOTEXHNYECKMX OTTUCKHBIX Macc 1 MOAenb-
HbIX MaTepuanoB, Hanpumep, rMNcoB, NAKOBOYHbIX MACC U CUITMKOHOB.

SKCI'IHyaTaLI,VIﬂ, He cooTBeTCTByHOLWlasd npeanmcaHnAam

C 3TMM NpOAYKTOM paspeLLaeTcs NCMONb30BaTh TONMbKO NPUHAAEXHOCTM U 3an4acTu, NOCTaBIEHHbIE
UnNn gonyLleHHble K akcnnyaTtaumm cdompmont Renfert GmbH. Vicnonb3oBaHune apyrux npuHagnexHocTen
UNN 3an4acTert MOXET OTpULATENBHO NOBNUATL Ha 6e3onacHoCTb Npubopa, cTaTe NPUYUHON NONyYeHns
TSOKENbIX TPaBM, MOXET HAHECTU BPEL, OKpY)KatoLLen cpefe Uiy NpMBeCTU K MOBPEXAEHNIO NPOAYKTA.

YcnoBusa okpyxatowen cpeabl (B coorBetcTtBuM ¢ DIN EN 61010-1)

SkcnnyaTaums annaparta paspeLlaeTcsi TONbKO:
* B 3aKPbITbIX MOMELLEHUSX,
* [0 BbicoTbl 2.000 M Hag ypOBHEM MOpS,
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* Mpu TemnepaType okpyxatoLlen cpeabl 5 - 40 °C [41 - 104 °F] %),
* MpV MakcumarbHOW OTHOCUTENbHOW BnaxHocTn Bo3dayxa 80 % npwu 31 °C [87,8 °F], ¢ NUHENHBbIM NOHK-
XeHunewm aToro nokasatens 4o 50 % otHocuTenbHonm BriaxkHocTh npu 40 °C [104 °F] *),

* MpV CETEBOM 3MNEKTPOCHADXeHNW, ecnn KkonebaHmsa HanpsbkeHnst He npesbiwatoT 10 % oT HoMmuHana,

* MpW CTENEHN 3arpsA3HEHUs 2,

* MPW NPEBbLILLIEHNN JONYCTUMOro HanpsxeHnsa kateropum I,

*) npu Temnepatype B npegenax 5 - 30 °C [41 - 86 °F] ans akcnnyaTauum annapaTa AonyCTUMa BNaXXHOCTb BO3dyXa
00 80 %. MNpun Temnepatypax 31 - 40 °C [87,8 - 104 °F] Bna)HOCTb BO3AyXa AOIMKHA NPONOpLMOHarnbHO yobIBaTh,
4YTOObI rapaHTMpPOBaTbh BO3MOXHOCTL SKCNyaTaumu annapara (Hanpumep, npu 35 °C [95 °F] = 65 % BnaxHoCTu
Bo3ayxa, npu 40 °C [104 °F] = 50 % BnaxHocTu Bo3ayxa). Mpu Temnepatype Boiwe 40°C [104 °F] skcnnyartauus
annaparta 3anpeLieHa.

Yka3aHus o6 NMMeLWNXCA ONaCHOCTAX U NpenocTepexeHuns

Mpwu akcnnyaTtauum annaparta He B COOTBETCTBUM C AAHHOW MHCTPYKLMeN NpegycMoTpeHHas 3alm-
Ta He rapaHTUpPOBaHa.

TonbKko onsi NPMMeHeHUA B 3aKpbITbIX NOMeleHUsX. AnnapaT npegHa3sHavyeH TONbKO Ans npume-
HEHUS B CYXUX YCITIOBUAX U He JOJMKEH 3KCNNyaTUPOBaTbCA UNMU XPaHUTLCA NoA OTKPbLITLIM HEGOM
WInn B CbIPOCTU.

Annapart MOXeT 3KCNyaTUpPOoBaTbCA TONbKO C CeTeBbIM Kabenem, MMelLWmnM COOTBETCTBYHOLLY O
AaHHOM cTpaHe WTeKepHyl cuctemy. NepeobopynoBaHue, Npu HEO6XOAMMOCTU, MOXKET NPOU3BO-
AUTbLCSA TONbKO CMeuuanucToM-3reKTPUKoOM.

AnnapaTt MoXeT cAaBaTbLCA B IKCNilyaTaLMio TONIbKO B TOM crlyyae, eciivu AlaHHble Ha TUNMOBOMN
Tabnnyke COOTBETCTBYIOT BEJIMMMHAM MECTHOWM CETU HanpsiKeHUs.

Annapart pa3speluaeTcs NOACOeAUHATb TONbKO K WITENCeNbHbIM pOo3eTKaM, CBA3aHHbLIM C 3aL4UT-
HOW 3a3eMnsAoLen CUCTEMOMN.

CeTeBasi BUIKka JOJKHa ObITb NErkogocTynHoOM.

CoeauHuTenbHbIE NPOBOAA U WNaHrM (Hanpumep, ceTeBoM kabernb) perynsipHo NpoBepsATb Ha
npeamMeT nNoBpexaeHun (HanpumMmep, U3NoMbl, TPELMHbI, MOPUCTOCTL) Unu ctapeHue. NMpubopbl ¢
NOBpPeXAeHHbIMW COeAMHUTENbHbIMU Kabensamu, WwnaHramm unu apyrummu gedekramm akcnyartm-
poBaThb 3anpeLyeHo.

Annapart JomkeH HaxoAUTbLCA B AENCTBUU TONbKO Nog Hag430poM.

OnacHocTb nony4yeHus TpaBm!

Mpu npumeHeHUN Hepa3peLleHHbIX NPUHAAIIeXXHOCTEN UMEETCH OMAaCcCHOCTb NONy4YeHUsi TpaBM.
MpuMeHATb TONbKO hMpMeHHble NpUHaanexXHocTu npousBoacTea Renfert.

Mpu cMelwMBaHUM NaKOBOYHbIX Macc y4yecTb MH(popmauuio, npuBeAeHHy0 B nacnoprax 6e3o-
nacHocTu npousBoguTernen (onacHas ansi 340poBbSA Nbiflb) U UCNONb30BaTb COOTBETCTBYHOLWME
cpencTBa JIMYHOM 3aLUThI.

He cmewmnBaTb BocnnameHsowWMecs U B3pbiBooNnacHble MaTepuans.l.

CMecuTenbHbIN MeXaHU3M Henb3sl ycTaHaBNMBaTbh 6€3 cMecuTernbHOro ctakaHa.

MaHunynsumm c aBToMaTu4eckum noacoeguHeHMeM cTakaHa M BcacbiBaloLWMM OTBEPCTUEM MOTYT
NpUBECTU K NOBPeXAEHUI0 Npubéopa un TpaBMaMm.

MNMocne okoH4YaHus paboTbl annapaT creayeT BbIKIHUYUTD.

MNepen npoBegeHnemM paboT NO PEMOHTY UINN TEXHMYECKOMY OOCIYKUBAHUIO C 3TIeKTPUYECKUMU
yacTaAMuM, annapar creayeT OTCOeANHUTb OT CeTU.

MNepea npoBegeHNEM YACTKU UIM PaboOT MO TEXHUYECKOMY yXxoAay anmnapar BbIKMOYUTbL U U3BNeYb
BUJIKY U3 PO3ETKU.

Cob6aropgeHune rocyaapcTBeHbIX NpaBui B OTHOLLEHUM MOBTOPHOW Nnpoueaypbl NpoBepku 6e3o0-
NacHOCTU 3NeKTPoo6opyAoBaHUS NIOXNUTCA Ha OTBETCTBEHHOCTbL Nonb3oBaTtens. B NepmaHum ato
npeanucaHue 3 DGUV B cBsAsun ¢ VDE 0701-0702.

MHdopmaumio o REACH n SVHC Bbl HanaeTe Ha Hawen cTpaHuue B IHTepHeTe no agpecy
www.renfert.com B pasgene «lopgaepxka.

HonyweHHbLIW NnepcoHan
OﬁCﬂy)KI/IBaHI/Ie N TEXHUYECKNI yXo4 MOXeT NMpon3BOoAUTbCA TONBKO NUaMu, npoweamMmmn MHCTPYKTaX.

UcknoyeHne oTBeTCTBEHHOCTHU

Renfert GmbH oTBepraeT Bce TpeboBaHUs N0 BO3MELLEHMIO Yilepba 1 peknamaumm, ecrnu:

NPOAYKT Ucnonb3oBasricsA Ans APYrmx, OTNUYHbIX OT NepeyYncrieHHbIX B PyKOBOACTBE MO 3Kcnya-
Tauuu uenen,

NpoAyKT noaBeprancs KakKMm-imbo naMeHeHUsIM — KpOMe ONMUCaHHbIX B PYKOBOACTBE MO 3Kcnnya-
Tauumn NU3MEeHeHUH,

NpPoAyKT NnoABeprasici peMOHTY He npeanpusaTUeM cneuuanm3npoBaHHOW TOProBIv UK 3KCNslya-
TuUpoBarscsi He ¢ (hMpMeHHbIMU 3anacHbIMU YacTsiMu npousBoacTBa Renfert,

NpPoAYKT NpoAomKan 3KCniyaTupoBaTbCs BONPeKN OYeBUAHbIM HeJocTaTKaM Ui NoBpeXaeHu-
faMm,

NpoAyKT noABeprasici MexaHM4eckoMmy BO34EeUCTBUIO UITU POHATICS.
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3.2

3.3

OnucaHue npoaykra

KOHCprKLIMOHHbIe n beHKLI,VIOHaﬂbeIe AJNIeMeHThbI

1 TloBopoTHas KHOMKa (HacTpoka napame-
TPOB CMELUNBAHWS, CTapT, CTON, aspaLms)
KHonku BblGopa nporpamm ,P*
KHonkn Bbibopa napameTpoB
Oucnnen
®dunbTp-rybka
Boblkntoyartens npubopa
MpenoxpaHuTens npubopa
LLtekep npnbopa
MpenoxpaHuTens kabens

0 HakaTkou

= ©O 00O ~NOO U B~ WN

11 WymornywmTenb (OTHOCUTCS TONbKO K Twister
evolution venturi)

12 UWryuep Ana nogBoda cxKaToro Bosgyxa
(oTHOCKTCS TONbKO K Twister evolution venturi)

13 BxopgHow counstp (OTHOCKUTCS TOMNbKO K Twister
evolution venturi)

14 MeTannokepamMmmyeckmii punstp

15 CrakaH co cMecuTernbHbIM MEXaHN3MOM

16 Habop Ans NOAKMYEeHNs

17 CeteBou kabernb

18 LUnaHr gnsa cxaTtoro Bo3gyxa

4
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Q (=T
O61beM nocTaBKU

1 BaKyyMHbIi CMecUTENbHbIN Npubop

1 CeTeBolt kabernb

1 TMHeBMaTMyeckuin Habop AN NoaKIHYeHUs
(oTHoCUTCA TOMBKO K Twister evolution venturi)

1 WHcTpykumsa no akcnnyataumm

1 Habop ans dwukcauum

MpuHagnexHocTn

1 CrakaH 500 mn co cMecUuTernbHbIM
1 LWnaHr gns cxartoro Bosgyxa 2 M
(oTHOCKTCA TONbKO K Twister evolution venturi)
1 bBop-wabnoH
1 BanacHoi unetp-rybka

1821-0102

1821-0200

1820-6500

1820-6520
1820-0200

1820-0220
1820-0500

LWratus, LUMPUHa X BbICOTA X FJ'IY6VIHaZ

227 x 622 x 294 mm
[8.937 x 24.488 x 11.575 aonmal
CMecuTenbHbIN LWnaTenb
npeaoxpaHuTenb kabens
MexaHn3MomMm, 65 mn
CtakaH, 65 mn

CTakaH co cMecuTeNbHbIM
MexaHunamom, 200 mn
CrakaH, 200 mn

CTakaH co cMecuTeNbHbIM
MexaHun3amom, 500 mn

1820-0520
1820-0700

1820-0720
1820-1001

1820-1020
1823-0500

2929-0000

CTtakaH, 500 mn

CTtakaH co cMecuTenbHbIM
mexaHuamom, 700 mn

CTtakaH, 700 mn

CTtakaH co cMecuTenbHbIM
mexaHumamom, 1000 mn
CTtakaHn, 1000 mn

CTtakaH ons cMeLLMBaHUs anbriHa-
Ta 500 mn, BKI. CMECUTENbHbIN
MEeXaHu3Mm

Perynsatop naenexus counsrpa



4

4.2

4.3

4.4

BBop B akcnnyaTtauuio

PekomeHpgauuu ansa YCTaHOBKHA

OkcnnyaTupyiTe annapaTt npu koMHaTHon Temnepatype 15 - 30 °C [59 - 86 °F]. Npu yctaHoBKe o0bOpatuTe
BHMMaHWE Ha TO, YTOObI:

» Annapart He pacnonararcsi nog UCTOYHMKOM Tenna.

e Annapar He CTOSN Y OTKPbITbIX OKOH.

« Annapart He nogBeprancst NPsIMOMY COMTHEYHOMY 0BMyYeHuIO.

e Annapat He Haxoguscs B MecTax C BbICOKOM BMaXXHOCTLIO BO3A4yXa.

MoHTax Ha cTeHe
MpuroToBbTeE:

e KapaHgau,

e bop-wabnoH,

e OTBEPTKY C KPECTOBOW LUNULIEN,

e Openb,
e Cseprio 8 mm [0,3152 ftorima] — COOTBETCTBEHHO MaTepuany CTeHbI.

Y6eautechb, YTO CTeHa, Ha KOTOpPOM Bbl XO0TUTe ycTaHOBUTL NPUGOP, [OCTAaTOYHO NpoYHa!

Y6eaurtecb B TOM, YTO B MeCTe MOHTaXka B CTeHe OTCYTCTBYIOT afieKTPONnpoBoAKa Unu Tpyobl Bo-
[OOCHabxeHusA!
= Onpegenute onTMMarnbHyK paboyyto BbICOTY.

= MpunoxuTb 6op-wabnoH 1 0603Ha4YnTL OTBEPCTUS ANA CBepre-
HUA.

= [NpocBepnuTtb oTBepcTUA (cBeprniom 8 mm [0,3152 aronmal
>>> MUHUMYM 55 MM [2,167 gronma] rny6uHowm).

— YCTaHOBUTb arobens.

= BepxHne BUHTbI BBUHTUTb B Ato0enb >>> Ha 9 - 10 Mm
[0,35 - 0,4 pgronma] ocTaBUTb BbICTYNATb.

= [MpmBEPHYTb HMKHUIN KPENEXKHBIN YrOSOK.
= Hasecutb npubop.

= [Npubop noactpaxosaTtkb rankon ¢ Hakatkou (10, Puc. 3).
MNMnoTHO 3aTAHYTb raMkKy C HaKaTKOM.

NMpnGop Ha wTaTuBe 7

Mpw nomowwm wtatuea (19) cmecuTenb MOXHO NepeobopynoBaTb =
B CTOSI4MI Npubop.

= PasaMecTuTb WTaTMB Ha POBHOM MECTE.

= HaBecutb npmnbop.

= [Npubop noacrpaxosaTtb ravikon ¢ Hakatkom (10).
MnoTHO 3aTAAHYTb raMKy C HaKaTKOM.

LWraTtne ansa npubopa He BxoanT B 06beM nocTaBku. Ero mox-
HO 3aKa3aTb OTAErNbHO B Ka4yeCcTBe NpuHaanexHocTu (cm. nasy
»3.3. [NpuHagnexHocTn®).

3neKTpV|quKoe nogkn4vyeHue

Y6eautecb B TOM, YTO yKa3aHHOe Ha hupMeHHOM Tabnuuke
Hanps>keHMe COOTBETCTBYET HaMPSAXKEHUIO INEeKTPOCEeTH.

= lNpoBecTtu kabenb (17) ckBO3b NpegoxpaHuTens kabens (9).
= BcTaBuTb kabenb B rHe3go npubopa (8).

= BcTaBuTb BUNKY B pO3€ETKY.

Puc. 4



4.5 LLITyuep AnA noaBoAa CXaToro sosayxa
oTHocuUTcA Tonbko K Twister evolution venturi
= WnaHr gnsa nogayn cxaroro Bo3gyxa (18) BBectn o ynopa B

WITyuep ansa cxaroro Bosgyxa (12). Mpu aTom JOMKHO OLLy-
LaTbCS HE3HAYUTENBHOE COMPOTUBIEHME.

= [Ins1 nogcoenmMHEHNst K CeTU CXaToro Bosayxa BblbepuTe nogxo-
ASILLYI0 COeVHUTENbHYI MY(OTY U3 NpunaraemMoro KoMmnrekra
(16, Puc. 1) n HacaguTe ee Ha KOHeL, LWnaHra.

= [loacoenuHUTb LWaHr K CETU CXKaToro BO34yXxa.

Y npeabiaywmnx moaenen cmecutenen BxogHon punstp (13)
pacnonoxeH BHe npubopa (Puc. 5-b). B 3atux cnyyaax wnaHr
Ans cxartoro Bosayxa (18) cneayet BCTaBUTL BO BXOAHOM
¢unbtp (13). Mpn aTOM JONXKHO oWwyLlAaTHCA HE3HAYUTENbHOE
CONpPOTUBIIEHME.

HUKOI'OA He ncnonb3oBatb Npubop 6e3 BxogHoro dunsrpal

OnmumarnbHasi MOuyHOCMb 8aKyyMa docmuzaemcsi npu yka-
3aHHOM 8 mexHUYecKux OaHHbIX pabo4yeM OaesneHuu (CM. ana-
8y 9), npu Heobxodumocmu ucnosib308ams ¢hunbmMp - pezy-
nsimop daesieHusi (cM. enasy ,, 3.3 lMpuHadnexxHocmu®).

N,

Puc. 5-b

BaKyyMHbIIZ cMecuTenb Tenepb roToB K 3Kcniyataunn.

5 O6cnyxuBaHue

5.1 CumBoONnukKa Ha KHonkax

MapameTphbl CumBon Ownana3oH 3aBopckas
cMellmMBaHuA HaCTPOWKMN HacTpomka

Mporpamma E] 1-100 1
Bpems cMeluMBaHuA D 0-00 B 9:55 1:00

MWH : cek
Yucno o6opoTos 100 -450 350

B MUH.

70-100 *)

Bakyym "fes 80 /100 **) 100
%

MpenBapuTenbHbIn ol 0:00 - 1:00 0-00
BaKyyMm MWH : cek
JononHutenbHbIN o 0:00 - 1:00 0-00
BaKyyMm MWH : cek
WHTepBan ***) < 0-00 B 0:30 0:00

MWH : cek
MpepBaputensHoe i |f| 0:00/0:15/ 0-00
CMeLUVBaHue runca k- 0:20/0:25 )
MpenBaputensHoe

0:00/0:15/ .
CMeLLMBaHue nako- |/_|{._tl 0-20 / 0:25 0:00
BOYHbIX Macc

*)  Twister evolution, Ne 1828: waramu no 5 %

**)  Twister evolution venturi, Ne 1829: moxHo BblbpaTb TONbKO Mexay 3HadeHusimm Bakyyma 80 % unn 100 %.
***)  CMeHa HanpaBneHusBpaLLeHUs:

Bpewmsi, cnycTst KOTOpOe COOTBETCTBEHHO MEHsIETCSIHAaNpaBneHe BpaleHus.

[leiicTByeT TONbKO €crin BpeMsicMeLlLnBaH1s Josblue, YeM UHTepBarn.



5.2

5.2.1

5.2.2

5.3

5.3.1

Oucnnen
Ha aucnrnee B 3aBUCMMOCTU OT pexnma pa60T|=| NOKa3blBalOTCA pPa3fiMyHble AaHHbIE!

B HayanbHOM cOCTOAHUM

20 Homep BbIOpaHHON NporpaMmei. \ﬁ—w

21 Bpewmsi cMellmBaHusA KpynHbIM NaHOM.
22 CuMBOMbl NapameTpoB CMeLUNBaHWS, HEOOX0AMMbIE B JAHHOM | — 22
nporpamme. 20
23 Yucno obopoToB, 3agaHHoe B M30paHHON nporpaMmme. - — 23
24 BakyyMm, 3aaHHbI B U3GpaHHOW nporpamMme. — 21
| ——24
Puc. 6

B npouecce cmewmBaHusA

[aHHble no akTyansHOW (hase npouecca: w

20 Howmep BbIBpaHHOW NporpaMMbl.
21 OagvH 13 napameTpoB KPYMHbIM MiiaHoM (B AaHHOM criyyae — L — 22
OCTaBLUeeCs BpeMsi CMeLLUMBaHus). 20 |
22 CwumBonbl NnapameTpoB CMELUMBaHMS Ha 3TOW dhase npoLecca. — 23
23 Ywucno obopoToB, 3agaHHOe B 3TOM (pa3e CMecUTENbHOro npo- — 2
Lecca. 25— | — 24
24 BakyymMm, 3aaHHbIN B 3TOM dpa3e CMecUTeNbHOro npoLecca.
Puc. 7

25 [eicTBUTENDBHbLIV BakyyM (LLUKamNbHbIA MHOWKATOP).

BknroyeHue / BbIKINOYEeHUe
Mpubop BKMNoYaeTCs 1 BbIKMOYAETCS NpU NOMOLLYM Bbikntovatens (6, puc. 1).

Mocne BKMAYEHUS Ha AUCNIiee NokasbiBatoTCA npegbigywaa nporpamma n npuMeHeHHbIe B Hen napame-
TPpbl CMeLUnBaHUA.

Pexum oxunaaHus (Stand-By)

Ecnun npubopom He nonbaytotcs bonee 3 MUHYT UMK HE HaXXMMAaETCS Kakasa-rnmbo KHomka, OH NepexoaunT B
pexum rotoBHocTH (Stand-By).

B aToM pexume gucnnen 3aTeMHsieTCs.

[nsa npekpalleHns pexrnma oxungadusa Stand-By:
= HaxaTb byt KHOMKY BbIOOpa NapameTpoB;
= MOBEPHYTb NOBOPOTHYO KHOMKY;

= HaxxaTb NOBOPOTHYIO KHONKY;

= NoACOeAMHUTL CMECUTENbHbIN CTaKaH.

L4 anMeHFIBLIJaFICFl A0 3TOro nporpamMmma u yn0Tpe6n$|Bu.||/|ec;| B Hen napamMmeTpbl CMellnBaHUA CHOBa
0To6pa>+<ar0Tc;1 Ha aucnnee.

osem - onmuMaJsibHbIlU 8aKyyM

OKcrnepuMeHmbI ¢ MaKOBOYHbIMU Maccamu fokKasasu, Ymo Hausy4uue pe3yibmambl CMewusaHusi
docmuea romcs npu MakcumasibHOM 3Ha4YeHUU eaKkyyma (2rnadkue, 00HOPOOHbIe omueku). To xe
camoe, KaK rpasusio, 8epHO U 8 OMHOWeHUU 2urcos. Hezagucumble uccredos8aHus rnokasasu, 4mo 8
0mOeribHbIX Cry4asix npu KpalHe 8bICOKOM 8aKyyMe napyuasnbHoe 0asrieHue 8 CMecumerbHOM cma-
KaHe Moxem 0ocmuzgHymb YPOBHSI, MPU KOMOPOM 8 orpederieHHbIX audax aurca Moy m 803HUKamb
ny3bipbKu. [TOHU3bME 8 3MOM Crly4ae yposeHb 8aKyyMa.



5.4

N,

N,

N,

I'Ipouecc cMelnBaHuUA

Mpyn cMewMBaHUM NAaKOBOYHbLIX Macc y4UTbiBauTe AaHHbIe U3 NacNOpPTOB 6e30MacHOCTU
¢mpm-nponssogutenen! NMpmu Heob6xoANMMOCTU NOSbL3YyNUTECh COOTBETCTBYOLWMMU CpeacTBamMu
NINYHOM 3auUThbI!

OﬁpaTMTe BHMMaHMe Ha MaKCUMalribHYHO OTMEeTKY B CMeCUTEeNIbHOM CTaKaHe. CmecuTenbHbIN cTa-
KaH He 3anoJsiHATb Bbille MaKCUMMarbHOWM MapKMpOBKM! MakcumanbHas MapKNPOBKa OTHOCUTCA K
NMOPOLUKY U XNOKOCTU B HeCMeLlaHHOM COCTOAHUMN. an nepenofrHeHNN CTakaHa MoOXeT npOM30ﬁTM
3arpsisHeHne CUCTeMbl BCacbiBakoLwero cbuanpa.

OyeHb Masnible Kosluyecmea 8 6osbwux cmakaHax Mo2ym rpueecmu K HeydoesiemeopumesibHbIM

pe3ysibmamamM CMeWwueaHUsl.

= [logbupaTtb cTakaHbl COOTBETCTBYIOLLETO pasmepa.

= CmeLuatb NOPOLLUOK 1 XKNOKOCTb B COOTBETCTBUM C YKa3aHUAMU NPOn3-
BoauTens. uncam TpebyeTcs Bpems Ans yBnaxHeHus, 15 - 20 cek.

= Martepuan, npegHa3HayeHHbI Ans o6paboTku, HeQonro nomeLlaTb
npeaBapuTenbHO UK BbIGpaTh GOyHKLMIO NpeaBapuTeNibHoro cmelunsa- 25
Hus (CM. rmaBy 6.4).

= /cnonb3oBaTb NOAXOOALNN CMECUTENbHBIN MEXAHN3M.

- OBbpaTnTb BHMMAHME Ha YACTBIN Kpaw CTakaHa v Kpbiwku (28, Puc. 12)! 2
= BbiGpaTb nporpammy.
= HaxaTb kHOMNKy Bblbopa nporpamm ,P“ (2).
= BblGpaTb nporpammy BpaLleHUeM NOBOPOTHOM KHOMKM (1).
¢ NokasbiBaloTCA cnegyowmne AaHHble BblOpaHHOM NporpaMmel 1
(Pwnc. 7):
- CvmBOnNbI 4ENCTBUTENBHBLIX NApaMeTPOB CMELLNBaHUS Puc. 8
- Bpems cmelumBaHus
- Yucno obopoTtoB
- Bakyym Ll
= lMNogcoeanHnTb cTtakaH (15) k npndopy. A
¢ [1na cuenneHns CMecuUTeNbHOro MexaHm3ma MOTop HEHadomMro ”
BKITHOYAETCS MpM YCTAHOBKE CTakaHa. (E==arm=—
¢ Co3gaHne BakyyMa HauMHaeTCsl CaMOCTOSITENbHO. T :
= OTnyckanTe cTakaH TOMbKO MOCMe TOro, Kak OH OePXUTCA CaMOCTOs- 15 =

TenbHO, LWKanbHas HAVKauus Bakyyma nokasbisaeT 6ombLue nonosu-
Hbl AnvHbI (25, puc. 8)!

Ecnu 3adaHHbIl eakyym meHbuwe 100 %, Hacoc omksroHaemcsi, Kak

moJsibKo 3mom ypoeeHb docmueaaemcsi. [ns moyHozo docmuike-

Husl ycmaHoeJIeHHO20 3Ha4YeHUs1 8aKyyMa Hacoc MoXem euje pas3 Puc. 9
HeHad0J120 8KJIIOYUMbCHI.

omHocumcsi mosnbko K Twister evolution venturi
TMoHuxeHHbIU 8akyym (80 %) docmuzaemcs npu noMou,u omkpbIimozo 6atinaca. [loamomy no-
MOYHbIe WyMbl OCMaroMCcsi MoYMu Ha MMoM e ypoeHe, Kak u ripu 100 %-Hom eakyyme.

lMporpamma HayMHaeT CamMOCTOATENBHO BbIMOMHATLCS, Kak TONbKO AOCTUraeTcs MMHMManbHO Heobxoaun-
MbIVi YPOBEHb BakyyMma (3ByKOBOW curHan).
¢ pu cmelwmBaHMmM NokasbiBaeTCs ocTaBLleecs BpeMs (count down — o6paTHbIN OTCYET).
¢ 1o OKOHYaHMN BpeMeHN CMELLNBaHNS 3BYYUT CUTHan.
¢ Bpewms, npoluealuee ¢ MOMEHTa OKOHYaHMSA CMeLLUMBaHWSA, NOKa3blBAaETCA Ha AMCnIee.
= Npoun3secTy aspauuio cTakaHa.
= YgepxuBaTb CTakaH!
= HaxaTb NOBOPOTHYO KHOMKY (1).
¢ CtakaH Yepes HeCKomnbKo CekyHA, ocBoboxaaeTcs.
= CHATb cTakaH.

Coesem

Wcnonb3ytime 0OuH U mom e cmakaH moJibKo 01 CMewu8aHusi aHarno2u4dHbIX Mamepuasos. Ma-
mepuar, ocmaswutics om rpedwecmaosasuux onepayuli, MoOXem okazambe He2amueHoe 8/IUsIHUE
Ha meKywul rnpoyecc (Harnpumep, CUnuUKoH He omeepdeem u m.r.). Mbl pekomeHOyem: omoenbHbIl
cmakaH 0151 Kaxx0020 Mamepuara (aurc, nakogoyHasi Macca, CUUKOH). Mcrionb3yromcesi HakneuKu,
Komophble rpunazatomecsi K CMecumesibHoOMy cmakaHy.

-9-




5.4.1

5.4.2

5.5

N,

6
6.1

6.2

6.3

= HaxaTb KHOMNKy Bbibopa nporpamm ,P* (2).
= BbibpaTb nporpammy BpaLleHMeM MOBOPOTHOM KHOMKM (1).

= HaxaTb kHonKy Bbibopa napameTpos (3).

MpexaeBpeMeHHasA OCTaHOBKa CMecUTesibHOro npouecca

= OcTaHoBKa cmecuTenbHOro npouecca: OanH pa3 HaxaTb NMOBOPOTHYHO KHOMKY.

¢ PaspgaeTcs 3ByKOBOW curHar.
¢ CmecuTenbHbIA NpoLecc NpekpallaeTcs.

= YpepxuBaTb CTakaH!
= [MponsBecTn aspaunto ctakaHa: HaxxaTb NOBOPOTHYH KHOMKY.

¢ CTakaH 4Yepes HEeCKONbKO CEKYH[ OCBODOXAAETCA.

= CHATb CTaKaH.

HapyweHune anekTpocHabxeHus
oTHocuTcA Tonbko K Twister evolution

Mpun HapyLeHUy SeKTPoCcCHaGKEeHNS UM BbIKIOYEHUM NpuBopa Bo BpeMsi CMECUTENBHOTO npoLiecca
BaKyyM He MpekpallaeTcs 1 cTakaH octaeTcs B npubope.

Mpwn BO306HOBNEHUM INEKTPOCHAGKEHUA NN BKIIOYEHUN Npubopa cTakaH HanonHsAeTcA Bo3Ay-
XOM U oTnajaer.

oTHocuTcs Tonbko K Twister evolution venturi

Mpwy oTKNOYEeHMN ANeKTPUYECTBa UINU BbIKINOYEHMN Npubopa cTakaH BEHTUNMpYyeTCcs U napaer.

PerynupoBka Bo BpeMsi CMeLUMBaHUS

Bce napameTpbl MOTYT NOKa3blBaTbCA BO BpEMA CMECUTESIbHOIO npouecca KpynHbIM Mf1aHOM — HaXXMUTE
0514 3TONo COOTBETCTBYHLLLYHO KHOIKY.

Bce napameTpbl cMeLlLnBaHMSA (akTyanbHOW 1nun nocnegyrowen gasbl) MOXXHO M3MEHATH BO BPEMSI CMe-
CUTENbHOro npouecca.

= HaxaTb KHOMNKy BbibOpa napameTpoB:

¢ CnmBon napamMeTpa CcMellnBaHNA NOKa3bliBAE€TCA Ha gucnnee.
¢ 3HadeHue nokasbliBaeTCs KPYMNHbIM MJ1aHOM.

= MI3MeHuTb 3HaveHne npu noMoLimn I'IOBOpOTHOVI KHOMKW.

N3meHeHus napameTpoB, Npon3BeAeHHbIE BO BPEMSA CMECUTENbLHOro npouecca, 4eMCTBUTENbHbI
TOJIbKO AJisi AAHHOIO NpoLuecca U He 3aHOCATCA B [OJITOCPOYHYHO NaMATb. U3meHeHune n 3aHece-
HUe napamMeTpoB CMeLlMBaHUA cM. rnaey 6.3.

NMporpammunpoBaHue

Bbi6op nporpamMmmbi

Mpu BbIBOpE Nporpammbl Ha AUCTNee NoKasbliBaKTCA:

¢ CuMBObI NAapamMeTpoB CMELLMBaAHWS, HEOOX0AMMbIE B JAHHOW
nporpamme.

e Bpems cmeluvBaHus, yCTaHOBNEHHOE B BbIOpaHHOM nporpamMmme.

* Yucno obopoToB., 3agaHHOe B M3BpaHHOW Nporpamme. q

» Bakyym, 3agaHHbIn B M36paHHOWM nporpaMmme.

2 S~
NMuankauums napamMmeTpoB CMeLlnBaHUA 1
MokasbiBaTbCst MOTYT NULLb NapameTpbl BbIOpaHHOM Ha HacTos- |

~—

=

LM MOMEHT NpOorpaMmbl.
WHaukaumsa napameTpos:

+ CumBon napamMeTpa CMellnBaHNA NokKa3blBaeTCcAa Ha gucnnee.

¢ 3HaveHne napamMeTpa nokasbIBaeTCA KpynHbIM MjiaHOM Mnpu-
MEpPHO B TEYEHUEe 4 cek UnnM 40 MOMEHTa HaxaTund D,perVI
KHOMKW.

YctaHoBKa / 3aHeceHMe B NaMATb NapamMeTpoB CMeLUMBaHUSA

M3meHATbCA 1 3aHOCUTLCA B NaMATb MOTyT TONBbKO NapamMmeTpbl CMeLllnBaHUA I/136paHHOIZ Ha HacTOSLLMIA
MOMEHT nporpamMmmbi.

-10 -



6.3.1

N,

6.3.2

N,

6.4

6.4.1

6.4.2

3aHeceHue napameTpoB CMelWnBaHUA B NOCTOAHHYHO NaMATb
= BbIbop napameTtpa cmelumMBaHus.
= HaxaTb KHOMKy Bbibopa napameTpos (3).

¢ CumMBoOn napameTtpa CMeLUMBaHKS NoKa3bIBAaETCS HA AWCTIEE.

¢ 3HayeHne napamMeTpa nokasbiBaeTCA KPYMnHbIM MJj1aHOM NMpUMepPHO B TEYEHNE 4 ceKk unv Ao MOMeHTa
HaXaTtuna ,El,pyl'OVI KHOIMKW.

= YcTaHoBKa 3Ha4YeHUN.

= VI3MeHUTb 3Ha4YeHne Npu NOMOLLM MOBOPOTHOW KHOMKM (1).
= YCTaHOBUTb AOMONHUTENbBHbBIE 3HAYEHUS KaK ONUCaHO BbiLUe.
= 3aHeceHue 3Ha4YeHnin B NaMsTb.

¢ HaxaTb kHOMNKy Bbibopa nporpamm ,,P“ (2), noka He pazgacTtcs 3ByKOBOW curHan (npnbnuantensHo
yepes 2 CekyHabl) — BCe 3Ha4YeHUsi B M30paHHOW NporpaMme 3aHeCeHbl B MOCTOSIHHYHO NaMsATb.

OmaenbHbie 3Ha4eHUs1 MO2ym Mmakxe 3aHOCUMbCSI 8 MTOCMOSIHHYHO NMaMsimb HaXkamueM cooim-
eemcmeyrouiell KHONKU napamempoe npubsuzumesibHO Ha 2 CeKyHObI.

3aHeceHue napamMeTpoB CMellnBaHUA BO BpeMEeHHYI0 NaMATb
= BblGop napameTpa cMelLunBaHus.

¢ HaxaTb kHOMKy BbiGOpa napameTpoB.

+ CumMBoOn napameTtpa CMeLUVBaHWs NokasbiBaeTCcst Ha AWCTriee.

¢ 3HayeHne napameTpa Noka3biBaETCS KPYMHbIM Nf1aHOM NPUMEPHO B TeHeHue 4 cek Unu 4o MOMeHTa
HaxaTus APYrov KHOMKM.

= YcTaHoBKa 3Ha4YEeHUN.
4 VI3MeHUTb 3Ha4YeHne Npu NOMOLLM MOBOPOTHOWM KHOMKN.

Ecnu kHomka Bbl60pa napamMeTpoB HE Ha)aTa NOBTOPHO, 3Ha4YeHNe 3aHECEHO TOJ1IbKO BO BPEMEHHYO
namsiTb U 4ENCTBUTENBHO TOSMbLKO A crnegyrouero CMecuTerbHOro npouecca. Mo okoH4YaHWK npouecca
CMeLllnBaHuUA CHOBa akKTUBUPYKOTCA CTapble, 3anporpaMMnpoBaHHble [0 3TOro 3Ha4eHUA.

Takxe u usmMeHeHHbIe HernocpedcmeeHHO 80 epeMsi npouecca napamempsl delicmeumernbHbl
nuwe 0ns1 mekywe20 npouecca. lTocre amozo eHoeb delicmeumernbHbI 3aPo2pPaMMUpPO8aHHbIe
paHee 3Ha4YeHusl.

q)yHKLIMFl npeaBapuTesibHOro cmMewnBaHuA

Bbl MOXeTe akTMBMPOBaTb ABE pasfnnyHble PYHKLUM NpeaBapUTeribHOro
CMeLLNBAHWS:

 [lpegBapuTenbHoe cMelmnBaHue runca (26).

* [lpeaBapuTenbHOe CMeLUNBaHNE NAKOBOYHbIX Macc (27).

[Mpn akTMBM3aLUMM OOHON N3 PYHKLMI Apyras aBToMaTUYeCcKn geakTusu-
pyetcs.

MpenBaputensHoe cmelunBaHne AnuTcsa B 0benx cnyvasax He 6o-
nee 25 cekyHa.

B 3aBrcuMOCTM OT BMAa CMeLLMBAEMOro Matepuana n ero Konnyectaa
BO3MOXHO NOMyYnUTb XOPOLUWIA pesynbTaT U Npyu MeHee ANUTENbHOM
npeasaputenbHOM cMmelunBaHuu. IMpy akTMBHOM yHKUUKM NpeaBapu-
TENbHOro CMEeLUMBaHUSA B KaKON-NMbo NporpaMme ee CMMBOIT NOKasbiBa-
eTcd Ha aucnnee.

Puc. 11

AkTuBauusa pyHKLUN NpeaBapUTeNbLHONo CMeLMBaHUA

AKTUBaLMSA (PYHKLMM NpeaBapUTENIbHOrO CMELLUMBAHNS Y 3aHECEHME 3HAYEHUIA B MOCTOSIHHYO U Bpe-
MEHHYI0 NaMsiTb NMPOU3BOAUTCS TaK Xe, KaK U USMEHEHNE NapaMeTpoB.

[ns npeaBapuTENbHOrO CMeLUMBaHNS MOTYT OblTb 3aaHbl TOMNbKO CrieayLine 3HaYeHUs:

* 0:00 TpegBapuTenbHOE CMELUMBAHME OEAKTUBMPOBAHO

* 0:15 TpepBaputenbHoe cMmellmBaHue - 15 cekyHg

* 0:20 TMpeppapuTenbHoe cMmellmBaHme - 20 CEKyHA

e 0:25 TpegBapuTenbHoe CMeLLMBaHWE - 25 CEKyHA

ﬂeaKTVIBaLWIFl d)yHKLIVIVI npeaBaputesibHOro cMmelunBaHuA
= BbIGpaTb yHKLMIO NpeaBapUTENbHOTO CMELLIMBAHUS.

= BanJ,aTb NOBOPOTHYK KHOIKY, NOKa Ha Agucninee KpynHbIM niiaHoOM He NMoABUTCA 0:00.

= CHoBa Ha)aTb KHOMKY napamMeTpoB (OYHKLUW NpeaBapuUTENbHOMO CMELLMBAHUS, MOKa He pa3facTes
3BYKOBOW curHan (npubnuantenbHo Yyepes 2 CEKyHAbI).
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71

7.2

7.3.1

7.3.2

N,

Uucrtka / Yxoa

Mepea unMcTKOM NpUGOpPa UNM NpoBeAeHMEM MEPONPUATUI NO TEXHNYECKOMY YXOAY BbIKITIOHYUTL

np1bop 1 U3BreYb BUIKY U3 PO3ETKM.

Yuctka kopnyca
Mpubop He YNCTUTL NpU NOMOLLM Napa.

Hwu B koem cnyuae HE UCIMNOJIb3OBATb arpeccuBHble, abpa3MBHbIe UNK cogepxalime pacTBopu-

Tenu YncTALwme cpeacTaa.
= BbikntounTtb nprodop.

= V3Bneyb BUIKY U3 PO3ETKM.

= lNpounssecTu BrnaxxHoe ob6TnpaHune kopnyca.

YnnoTHUTenbHbIe noBepxXHOCTHU

Cnepytolme ynnoTHUTENbHbIE MOBEPXHOCTU AOSMKHbI NOAAEPXKMBATHCS
BCErza B YUCTOM COCTOSIHWUM, YTOObI 06ecneynBaTh Co3gaHMe onTUMarnbHO-
ro Bakyyma 1 HagexHoe yaepxuBaHue CMeCUTENbHOMO cTakaHa BO BPeEMS
npouecca CMeLLNBaHUS:

e YNNOTHUTENb CMECUTENbHbIA MexaHn3M / cTakaH (28).

e YnnoTtHuTenb Npnbop / cMecuUTenbHbIN MexaHnam (29).

Cosem

Pe3uHosebie rnpoknadku 8 cMecumernbHOM MexaHU3Me 8peMsi om epeme-
HU cMa3sblgalime 8a3e/luUHOM. QMo Mosbiuaem CPOK Criy>0bi MPoKIadokK
U eapaHmupyem onmumMaribHy MOWHOCMb 8aKyyMa.

3amMeHa cucTeMmbl BCacCbIBalOLWUNX (bVIanpOB
CucTtema BcacbiBarOLWMX PUNBTPOB COCTOUT U3 hunbtpa-rydkm (5) n me-
Tannokepammyeckoro gunstpa (14).

Mpu ncnonb3oBaHMK BbiNNaBnsAeMbIX MaTepuanoB rydoyarbie unb-
Tpbl U cneYvyeHHble hbunbTPbl MOTYT coaepXaTb onacHbIe Ans 300pPo-
BbA BellecTBa (nbinb). Moxanyncra, 03HakoMbTeCb € MHOpMaLumen
B nacnopte 6esonacHocTtu. Ucnonb3ylite cooTBeTCTBYIOLME Cpea-
CTBa MHAMBUAYaNbHOW 3aliUThbI.

O6pa3oBaHMe BakyyMa rapaHTUPOBaHO TOJNILKO NPU YACTON CUCTEME
BcacbIBarOWMX PUNLTPOB.

Mpu6op HMKorAa He aKCNJlyaTUpPoOBaTh C HENONMHOW (bUNLTPOBanNbLHOMN
cuctemomn!

PunbTp-ryoka

= dunbTp-rybky (5) BoITaWMTh BHU3 1 3aMEHUTb Ha HOBbIW.

MeTannokepamuyeckuin ¢punstp
= GunbTp-rybKy BbITALLMTL BHUS.
= CneyeHHbI punstp (14) NnoBepHYTb NPOTMB YaCOBOW CTPENKU U BbIHYTh.

= YCTaHOBUTb HOBbIN CMEYEHHbIN (OUMLTP U NNOTHO 3aBEPHYTL MO YacOBOW
cTpenke. CnevyeHHbI QUILTP AOMKEH CUAETb HEMOABMKHO.

= CHoBa BCTaBUTb PUNLTP-TyOKY.

Y npedbidyuwjux modeneli cmecumenel (cepuliHbili Homep ¢ A) no-
pucmeblil crneYyeHHbIU hunbmp JuWb 8cmaeJsieH. B amom crny4ae
csiedyem cHsIMb MOPUCMbIU CeYeHHbIU husibmp eHU3 U 8CmMasumb
HoebIl 8HO8bL A0 ynopa.

Memannokepamu4veckull ghusibmp MOXXHO rModeep2Hymb 04UCMKe U
e ynbmpa3seykoeoll aHHo4YKe. (PekomeHOyeM: pacmeopumersib Osisi
eurnica GO-2011, kod 2011-0000).
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7.4 3ameHa npepoxpaHuTens
I'Iepe,q 3aMeHoMn npepnoxpaHuTens n3Briedb BUJTKY U3 PO3E€TKMN.

Hukorpa He NMPUMEHATb nNpegoxpaHuTenu c 6onee BLICOKAM 3Ha4e-
HUueMm.

= BbIkntounTb Npnodop.
= V13Bne4yb BUIKY U3 PO3ETKM.

= [epxatenb npegoxpanutens (7) AoebnokuposaTtb ¢ 06enx CTOPOH U
n3Bneyb.

= HeI/ICFIpaBHbIe npegoxpaHnTenun cnenyet 3aMeHATb.

= [lepxaTtenb NpefoxpaHuTens CHoBa BCTABUTL A0 dmKcaumm ¢ o6enx
CTOPOH.

7.5 3ameHa BxogHoro dounbrpa
oTHocuTcs Tonbko K Twister evolution venturi
Y cmecumenel Twister evolution venturi ecmb dea eapuaHma exo0H020 hunibmpa:

Z
» AKyTanbHasa Bepcus:

BxogHow hunbTp BHYTPU, N03aAu rHe3pa ANA NOAKITHOYEeHUs Cxa-
Toro Bo3gyxa (Puc. 17-a).

= OTCOeanHNUTb NPMOOP OT CUCTEMbI CXKaTOro BO3ayxa. ]
= lMepenBnHyTb BBEPX KOMNbLIO Ha LWITYLEpe Ansa cxaroro Bosgyxa (12) u i

M3BMeYb LWNaHr Ang nogaym cxaroro sosgyxa (18). 13/?
= OTKpyTUTb pe3bb0oBOE CoeauHEHMWE LITYLEepa ANs CKaToro BO3ay- /.
xa (12) v BbIkpyTUTb bunbtp (13). 12 :
= BKpyTUTb HOBbIM UILTP B LUTYLIEP OIS CXKaToro Bo3yxa U CHoBa 18 ‘
NPOYHO 3aKPYTUTb Pe3bbOBOE COEAMHEHNE. \H Puc. 17-a

= lLnaHr ons nogauyn cxartoro Bosayxa (18) BBeCTV Ao yrnopa B LWTyLep
Ans cxatoro Bosayxa (12). MNpy 9ToOM AOMKHO OLLYLLATbCS HE3HAYU-
TenbHOEe COMpPOTUBINEHUE.

= MoacoeonHUTL NPUBOP K CETU CXKaTOro Bo3ayxa.

» lMpeabiaywan BepcuA:
BxogHoun chunbTp BCTaBneH, nepen rHe3gom st NoaknovYeHus
cxaroro Bo3pyxa (Puc. 17-b).
= OTcoeanHUTbL NPMBOP OT CUCTEMBI CXKaToro Bo3ayxa.

= [lepeaBrHYTb BBEPX KOMbLO Ha BXoAHOM ¢unbstpe (13) n otcoeqm-
HUTb LUNaHrexaToro sosayxa (18).

= MepenBnHYTbL BBEPX KOMbLIO HA LTYLEpe ANs cxaTtoro Bo3ayxa (12) n i
CHATb BXogHOM counbtp (13). 18\H

= BcTaBuTb HOBBIV (bMNbTP B LUTYLEP cxXaToro Bo3gyxa. Mpun atom Puc. 17-b
AOIMKHO OLLyLLaThCA HE3HaYMTENbHOE CONPOTUBIIEHNE.

= BBecTu WwnaHr gng cxatoro BO3ayxa [0 ynopa B LUTYLEP BXOAHOIO
dunbTpa. MNpy 9TOM JOMKHO OLLYLLATLCS HE3HAYMTENbHOE COMpPOTUB-
neHve.

= lMNopcoeanHnTb NPUBOP K CETU CXKATOro BO3ayxa.

Yacmoe 3azpsizHeHUe 8x00HO20 husibmpa 03Ha4yaem, 4mo cxkambili 8030yx 3a2psi3HeH. B amom
cjly4ae nookaYums ¢punbmp-peaysissimop daesneHusi (cMm. anasy ,,3.3 lpuHadnexHocmu*).

N,

7.6 LWymornywutensb
oTHocuTcA Tonbko K Twister evolution venturi
= BbIBUHTUTb BHK3 WwWymornywmtens (11).
= BKpyTUTb HOBbIV LLYMOYLUNTESb.

Puc. 18
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1.7

8.2

3anacHble YacTu

BbicTpoMsHallmBatowmnecs getanm n 3andyactn Bel MoXeTe HanTh B cnvcke 3andva-

CTeln B UHTepHeTe Ha canTe www.renfert.com/p918.

BeeeguTte ctoga criegyowmin Homep aptukyna: 18280000 nnmn 18290000.
OeTtann, ncknoveHHble n3 rapaHTuu, (bbiIcTponsHalLMBaloLMecs geTanu, pacxoa-

Hble MaTepuanbl) MOMeYeHbl B CnMcke 3anyacten. Homep cepun n gata n3rotos-
neHuns ykasaHbl Ha onpMeHHon Tabnuyke npubopa.

AnNropuTMbl peLieHuss BO3MOXHbIX Npo6rem

Twister evolution (Ne 1828)

Mpob6nema

MpuunHa

Momowb

BknroyaTtenb/Bbikntova-

TaeT.

Tenb EIN-/ AUS He pa6o-

e HeT nogknoveHus K ceTu.

e HencnpagBHbIN areKkTpruyecKni
npegoxpanHuTens npubopa.

* MpoBepUTbL ANeEKTPONUTaHKE.
» 3amMeHuUTb NpegoxpaHnTens (CM. rmasy 7.4).

MoTop He 3anyckaeTcs.

. HeI/ICI'IpaBHOCTb MOTOpa.

» OTpatb NpMbop B PEMOHT.

cnaboe (MeaneHHoe) co-
34aHue BaKyyma.

OTcyTcTBME BaKyyma unu

* 3arpsisHeHne CMCTEMbI BCacbIBato-
WX OUNLTPOB.

* YNNOTHUTENMN 3arpsi3HEHbI.
e HencnpaBHbI MarHUTHbIN KnanaH.
 [lecbekTHaa BakyymHasa nomMna.

* OUALTP NPOYUCTUTL / 3aMeHUTb (CM. rmasy 7.3).

¢ MouncTuTb yNnoTHUTENM (CM. rnasy 7.2).
» OTaaTtb NpnbOp B PEMOHT.
» OTpoatb NpMbop B PEMOHT.

MoHuxeHue Bakyyma /
aspauusi NnpoucxoauT
CNULLKOM MeAfIeHHO.

* 3arps3HeHue cMcTeMbl BCacbiBato-
LMX OUNBETPOB.

* HencnpaBHbIi MarHUTHBIN KnanaH.

» OUNBTP NPOYNCTUTL/3aMEHUTB (CM. rnasy 7.3).

» OTpatb NpMbop B PEMOHT.

BakyyMHbI Hacoc He
paboraert.

* 3aKnNyHMBAET WTUMT AN pacnos-
HaBaHWsA CTakaHa.

* MouncTuTb obnacTb BOKPYr WTUTA.
* OTaaTtb Npnbop B PEMOHT.

BakyymHbIln Hacoc BO
BpPEMSA CMeLUMBaHuUA ne-

U OTKNo4YaeTcs.

punoanyecku BKno4vaeTcsa

* MNpwn Bakyyme <100 % BakyyMHbIN
HacoC OTKMI0YaEeTCs, ecnu 3agaH-
HbI BaKyyM JOCTUTHYT.

* HUYEro He Hago npeanpuHUMaThb MNpu cHU-
XKEHUW BaKkyymMa Mo NpuynHe nocrneayoLLero
BblENEeHs ra3oB BakyyMHbI HACOC aBTOMa-
TUYECKN CHOBA BKITHOYAETCS, NOKa Xenaembii
YpPOBEHb Bakyyma He byaeT AOCTUMHYT.

Twister evolution venturi (Ne 1829)

Mpo6nema

MpuuunHa

MomoLwb

BknrovaTtenb/Bbiknio-
yartenb EIN-/ AUS He
paboraer.

* HeT nogkrntoveHus K ceTu.

* HencnpaBHbIN anekTpu4eckin npe-
AoxpaHuTens npubopa.

* [poBepuTb anekTponuTaHue.
» 3amMeHuUTb NpegoxpaHnTens (CM. rmasy 7.4).

MoTop He 3anyckaeTcs.

 HencnpaBHoCTb MoTOpA.

» OTaaTtb Npnbop B PEMOHT.

OTcyTcTBME BaKyyma
unu cna6oe (MegneH-
Hoe) co3aaHue BaKyy-
ma.

» Komnpeccop He BKIOYeH.

» Paboyee naBneHne CNMULLKOM BbICO-
KO UM HU3KO.

e LLInaHr cxxatoro Bo3gyxa He Nogknto-
YeH, He repMeTuyeH nnmn nepexart.

e CNIULLKOM OJIMHHBIN CoeauHUTENb-
HbIW LUMAHT.

» CnnwKkoM Manoe nonepeyHoe ceve-
HWe coeaANHUTErNbHOro LWnaHra.

* 3arpsisHeHne CMCTEMbI BCaCbIBato-
LWNX UNLTPOB.

* YNNOTHUTENN 3arpsA3HEHbI.
* BxogHOM ounbTp 3aKyrnopeH.
e Wymornywmntens 3arpsisHeH.

* HencnpaBHbIi MarHUTHbIN KNanaH.

» Conno Venturi 3akynopeHo.

* BKntoumnTb KOMMNpeccop.

* MNpoBepuTb AMHaMUYeckoe paboyee aaBreHvne
(cm. TexHuyeckne oaHHble, rmasa 9).
» OTKNIOYNTL OpYrMx NnoTpedutenen.

* [poBepuUTb LUMAHr CXaToro Bo3agyxa.

* MakcumarnbHas gnvHa 2 M.

* MUHVMManbHbLIN BHYTPEHHUI AnameTp 4 MM.

* ®UNLTP NPOYUCTUTL / 3aMeHUTb (CM. rmasy 7.3).

e MoyncTnTb yNnoTHUTENM (CM. rnasy 7.2).
» 3ameHnTb BxogHOM counbtp (CM. rnaey 7.5).

* 3aMeHnTb WymornywmTens. (CM. rmaey 7.6).
* YCTaHOBWTb perynaTop AaBneHus dunsrpa.

» OTpatb NpMbop B PEMOHT.
» Otgatb NpMbop B PEMOHT.
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Mpo6nema MpuunHa Momowb

MoHwxeHue Bakyyma /
aspauusa npoucxoaut
CNULLKOM MeAJIEHHO.

« 3arpsisHeHune crucTeMbl BCacbiBato-
LLINX OUNBTPOB.

e LLlymornyLmTens 3arpsidHeH.

e OUNLTP NPOYUCTUTL/3aMEHUTL (CM. rMasy 7.3).

* 3aMeHuTb WymornywuTtens (rmaea 7.6).
* YCTaHOBWTb Perynatop AaenenHus cmnstpa.

e HencnpaBHbIi MarHuTHbIN knanaH. |+ OTaaTe npubop B PEMOHT.

Bakyym He oGpa3yeT-
cA.

* 3aKnNUHMBaET WTUMT N8 pacno3Ha-
BaHUA CTakaHa.

¢ MouncTnTb obracTb BOKPYr WwTMdTa.
* OTpatb NpMbop B PEMOHT.

MOCTOAHHBbIN WYM OT-
paboTtaHHOro Bo3gyxa.

* HencnpaBHbIi MarHuTHLIN knanaH. | OTaaTe Npubop B PEMOHT.

¢ MouncTnTb obnacTb BOKpYr WTMdTA.
* OToatb Npubop B PEMOHT.

» 3aKNUHMBAET LTUMT AN pacrnosHa-
BaHUA CTakaHa.

Ope6Geaxawmn wym ns |+ Cnuwkom marnoe gaBreHue.

wymMornywuTtens.

* [MpoBepuTb ANHaMUYeckoe pabodee AaBrneHne
(cm. TexHu4yeckme AaHHble, maea 9).

8.3  Koabl HeucnpaBHocTeMn

Mpu HencnpaBHOCTU NpMBOPa, KOTOPYIO PACNO3HAET ANIEKTPOHMKA:

¢ CmMecuTenbHbIN NpoLecc npekpaLlaercs.

¢ Pasgaetcsa npegynpeuTenbHbIA curHan.

¢ Ha gucnnee nonepemeHHo nosiensercs ,Err* n kog HemcnpasHOCTW.
MpekpalleHne nHaMKaumm HemcnpaBHOCTU:
= HaxaTb NOBOPOTHYIO KHOMKY (3a mckntodeHnem Err 3, 5 n 6).

= Err 3, 5 1 6: BbIKMOYMTL NPpUBOP, NPUHSATL BO BHUMaHWE ykasaHue B rnaee 5.4.2 «HapyleHne anekTpo-
CHabXeHusa».

Py lpu Err 5 He uckro4eHa 803MOXXHOCMb MO20, YMO cMecumesibHbIl cmakaH Henlb3s1i 6ydem om-
coeQUHUMBb.

an HEeWNCnpaBHOCTAX, NpUBeadEHHbIX B cnep,yrou.l,eﬁ Tabnuue, NPUMNUTE yKasaHHble Mepbl.

Kon Heuc-
A MpuunHa Momowb
npaBHOCTU
Err. 2 * He pocturaetca MMHUMansHO Heobxoanmoe * Bnyctutb BO3gyx B CTakaH (aspauusi) n CHATb
3Ha4yeHve Bakyyma. (cm. masy 5.4.1,n. 2 n 3).
* 3HayeHve Bakyyma nagaet Hmxe 500 mbap. * [pv NOBTOPHOM HEUCTIPABHOCTMK:
OT1patb Npnbop B PEMOHT.
Err. 3 » Bakyym co3gaetcs crnmwikom 6bICTpo n3-3a o OUNLTP NPOYNUCTUTL / 3aMEHUTBL (CM. rnasy 7.3).
3acopeHns BcacbiBaOLWLMX UMILTPOB.
Err. 4 * HencnpaseH cmecutenbHbIn MOTOP. * Bnyctutb Bo3ayx B cTakaH (aspauus) n CHATb
(cm. masy 5.4.1,n. 2 n 3).
» OTpatb NpMbop B PEMOHT.
Err. 10 * YpesmepHo GormbLIoe KONMYecTBo cveluvBae- | ¢ Bnyctntb Bo3gyx B cTakaH (aspauusi) U CHATb
MOro martepuvarna. (cm. masy 5.4.1,n. 2 n 3).
» CTakaH 3anonHATb TOMNbKO A0 MakCUManbHON
oTMeTku. MakcmmaneHas oTMeTKa — 970 ypo-
BEHb O119 NOPOLLKA W XUAKOCTU B HECMELLaH-
HOM COCTOSIHUW.
» CnuwwKkom anutenbHoe Bpemsi CMeLLnBaHus, * Bnyctutb Bo3gyx B cTakaH (aspauusi) n CHATb
Macca ycrneBaeT CXBaTUTLCS. (cm. masy 5.4.1,n. 2 n 3).
* YCTaHOBWTb YKOPOYEHHOE BpeMS CMELLMBaHWS.

Mpun BCEX NPOYMX HENCNPABHOCTAX:

= 3anucatb Kog HEMCNpPaBHOCTY.

= OTpatb annapat B PEMOHT.

= Co0obLWNTb KOO PEMOHTHOMY NMPEANPUATHLO.
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9

10

11

11.1

TexHn4YecKkue oaHHbIe

Twister evolution
(Ne 1828)

Twister evolution venturi
(Ne 1829)

CeTeBoe HanpspkeHue:

100 - 240V, 50/ 60 Hz

I'IOTpe6n$|emaﬂ MOLLUHOCTb:

180 VA

MpenoxpaHutens npubopa:

T4AL, 250 VAC

Yumcno o6opoToB:

100 - 450 060pPOTOB B MUHYTY

[aBneHue nogknoyeHus:

4,5 -6 6ap

Pacxof Bo3ayxa okono.:

28 N B MUHYTY

LpA *) (Ha xonocTtom xoay):

<70

db(A)

MabapuTbl (W X B X T):

152 x 285 x 235 mm

152 x 320 x 235 mm

5,2 kr

4,0 kr

Bec (6e3 crakaHa), okono.:

*) YpoBeHb akycTuyecknx Harpy3ok LpAep, cornacHo EN ISO 11202

apaHTUA

Mpu kBanuduumposaHHom npumeHeHnn Renfert npegocTaenser Ha BCe AeTany BakyyMHOTO CMeCcUTens
rapaHTuio Ha 3 roga. [pegnocebinkon Ansg NPeabsBNeHns rapaHTUNHbLIX TPeboBaHUIN SBNSETCS Hann4ne
NOAMVHHMKA PacYeTHOro Yeka NpeanpuaTus cneunanm3anpoBaHHON TOProBaw.

Ha pgetanu, nogBep>XeHHble eCTeCTBEHHOMY M3HoCy (BbICTpoM3HaLLMBAIOLWMECS AeTann), U Ha pacxod-
Hble JeTanu rapaHTusa He pacnpocTpaHaeTcs. TN AeTany OTMeYeHbl B CIUCKe 3anyacTen.

lapaHTus TepsieT cuny Npu HeHaanexalwem NPUMeHeHUm, Npu NpeHedpeeHnn TpeGoBaHNAMN UHCTPYK-
LMK MO 3KCNyaTaumn, YNCTKEe, TEXHUYECKOMY YXOay W MOAKIOYEHUIO, MPY PEMOHTE, NPOBEAEHHOM COG-
CTBEHHbIMW CUINaMU UM HECTIeLMann3npoBaHHbIM NpeanpuUaTUEM, NPy NPUMEHEHNM 3anacHbIX YacTeln
OPYrvX NPOV3BOAUTENE U NPY SKCTPaopANHAPHBIX U HEQOMYCTUMbIX C TOYKU 3peHust TpeboBaHui
WHCTPYKUMW BO3OENCTBUSAX.

I'Ipep,OCTaBneHme I'apaHTVIIZHbIX ycnyr He o3Ha4aeT npoaneHunsa rapaHTMVIHOFO CpokKa.

YKasaHus no ytunusaumm

YTunusaums annapata AoSmkHa NponsBoaMTbCS crieuyanuanpoBaHHbIM Npeanpusituem. 1o npeanpus-
TWe criegyeT NPOUHGOPMMPOBATL O HaNMMYMK OMACHbIX OCTATOYHbIX BELECTB B annapare.

YkasaHue no ytunusauum ana ctpad EC

B uensx 3awnTbl OKpy>xatoLLen cpeabl Y NpeaoTBPaLLEHUS ee 3arpsA3HeHnst, ANs yrny4lleHus NoBTop-
HOro MCMonb3oBaHUA cbipbs (peunkn), EBponenckon Komrccnen nsgaHa agnpexkTrea, CorfacHo KOTOpown
3MEKTPUYECKME N INEKTPOHHbIE YCTPONCTBA NPUHUMAIOTCA Ha3ad NPOU3BOAMTENEM, A4S NPOBEAEHUST UX
YyNOpSA0YEHHOW YTUM3aLUM UM MOBTOPHOTO MCMOMNb30BaHMS.

MoaTtomy npuGopbl, 0603Ha4YeHHbIE 3ITUM CUMBOJIOM, B nNpeaenax EBponeiickoro coo6uiecTBa He
paspeluaeTcs BbiGpacbiBaTb BMeCTe C HECOPTUPOBAHHbLIM ObLITOBLIM MYyCOPOM:

MponHdopMupynTech B Balumx MECTHbIX OpraHax BriacTy O NPaBUbHOW yTUNU3aLUM N MMEKLLINXCS
BO3MOXHOCTSIX A48 BO3BpaTa npnbopos.

Mb! ocTaBnsiem 3a co6ow npaBo Ha USMeHeHus
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2.1

2.2

Wprowadzenie
Uzyte symbole

W niniejszej instrukcji lub na urzadzeniu zostaty zastosowane symbole o nastepujgcym znaczeniu:

Niebezpieczenstwo
Istnieje bezposrednie zagrozenie zranienia. Nalezy wzigé¢ pod uwage zatgczone dokumenty!

Napiecie elektryczne
Istnieje niebezpieczenstwo porazenia pradem.

Uwaga
Przy nieprzestrzeganiu podanych wskazéwek istnieje niebezpieczenstwo uszkodzenia urzadzenia.

Wskazéwka
Podaje wytyczne, ufatwiajgce wykonanie wskazan pomocnych do obstugi urzagdzenia.

Uzytkowa¢ tylko w pomieszczeniach.
Przed otwarciem urzadzenia odtaczy¢ go od pradu, wyciagnaé wtyczke z gniazdka.

Urzadzenie jest zgodne z odpowiednimi dyrektywami UE.

Ten produkt jest zgodny z odpowiednimi przepisami obowigzujgcymi w Wielkiej Brytanii. Zob.
Deklaracja zgodnosci UKCA w Internecie pod adresem www.renfert.com.

To urzadzenie jest objete Dyrektywa Europejska 2002/96/EG (Dyrektywa WEEE).

Na ten temat znajdg Panstwo wideo z FAQ w naszej galerii wideo na
www.renfert.com/p49.

Nalezy szczegolnie uwzgledni¢ sekwencje nastepujacych po sobie czynnosci
» Sekwencje nastepujgcych po sobie czynnosci
- Sekwencje nastepujgcych po sobie czynnosci

= Instrukcja postepowania / wymagane dziatanie / wprowadzenie informacji / sekwencja czynnosci:
Zostaniecie poproszeni o wykonanie konkretnych czynno$ci w podanej kolejnosci.
+ Wynik dziatania / reakcja urzadzenia / reakcja programu:
Urzgdzenie albo program reaguje na Panstwa dziatanie, albo na okreslone zdarzenie.

Inne symbole zostaty wyjasnione przy ich zastosowaniu.

Bezpieczenstwo

Na podstawie niniejszych informacji dla uzytkownika nalezy poinstruowa¢ osoby obstugujace
urzadzenie o zakresie jego wykorzystania oraz o mozliwych zagrozeniach w przebiegu eksploata-
cji i obstugi.

Te informacje dla uzytkownika nalezy przekazaé do dyspozycji os6b obstugujgcych urzadzenie.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Mieszadto prozniowe Twister evolution / Twister evolution venturi stuzy wytgcznie do jednorodnego,
pozbawionego pecherzykéw powietrza mieszania mas wyciskowych i materiatéw takich jak gipsy, masy
ostaniajgce i masy silikonowe.

Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

W tym produkcie mogg by¢ stosowane tylko dostarczone lub zatwierdzone przez firme Renfert GmbH
komponenty i czesci zamienne. Stosowanie innych akcesoriow lub czesci zamiennych moze zagrozic¢
bezpieczenstwu urzgdzenia, niesie ze sobg ryzyko powaznych obrazen, moze spowodowac takze uszko-
dzenie produktu lub powazne szkody w srodowisku.
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Warunki otoczenia (wedtug normy DIN EN 61010-1)

Urzadzenie moze by¢ uzywane tylko:

* W pomieszczeniach,

e do wysokosci 2.000 m npm,

 przy temperaturze otoczenia od 5 - 40 °C [41 - 104 °F] ),

* przy maksymalnej wzglednej wilgotnosci powietrza od 80 % przy 31 °C [87,8 °F], liniowo zmniejszajgce;j
sie az do 50 % wzglednej wilgotnosci powietrza przy 40 °C [104 °F] *),

* przy sieci elektrycznej, w ktérej zachwiania napiecia nie przekraczajg 10 % wartosci nominalnej,

* przy stopniu zanieczyszczenia 2,

* przy kategorii przepiecia Il.

*) Urzadzenie moze pracowac¢ w temperaturze od 5 — 30 °C [41 — 86 °F] i przy wilgotnosci powietrza az do 80 %.
Przy temperaturach pomiedzy 31 — 40 °C [87,8 — 104 °F], aby utrzymac¢ urzgdzenie w petnej gotowosci do pracy,
wilgotnos¢ powietrza musi by¢ proporcjonalnie zmniejszana (np. przy 35 °C [95 °F] = 65 % wilgotnosci powietrza,
przy 40 °C [104 °F] = 50 % wilgotnosci powietrza). Przy temperaturach powyzej 40 °C [104 °F] urzadzenie nie
powinno pracowac.

Wskazowki dotyczace zagrozen i ostrzezenia

Jezeli urzadzenie nie jest uzywane zgodnie z niniejszg instrukcja obstugi, nie bedzie zagwaranto-
wana przewidziana ochrona.

Uzytkowaé tylko w pomieszczeniach. Urzadzenie jest przeznaczone do uzytkowania w suchym
otoczeniu i nie moze by¢ eksploatowane lub przechowywane na wolnym powietrzu lub w wysokiej
wilgotnosci.

To urzadzenie moze by¢ uzywane tylko z przewodem elektrycznym zaopatrzonym we wtyczke za-
silajaca zgodng z systemem stosowanym w kraju uzytkownika. Ewentualna wymiana wtyczki musi
zosta¢ wykonana przez wykwalifikowanego elektryka.

To urzadzenie moze by¢ uzywane tylko wtedy, kiedy dane na tabliczce znamionowej odpowiadaja
parametrom lokalnej sieci zasilajgcej.

Urzadzenie moze by¢ podigczane wylgcznie do gniazd podtaczonych do uziemienia ochronnego.
Wtyczka sieciowa musi by¢ tatwo dostepna.

Przewody przytagczeniowe i kable (jak np. przewod zasilajacy) nalezy regularnie kontrolowacé,

czy nie sg zbyt stare i czy nie majg uszkodzen (np. peknieé, rozdaré, porowatosci). Urzagdzenie z
uszkodzonymi przewodami przytgczeniowymi, wezami lub innymi uszkodzeniami nie moze by¢
dalej uzywane.

Urzadzenie uzywaé tylko pod nadzorem.

Niebezpieczenstwo zranienia! Przy uzyciu niedozwolonych akcesoriéw istnieje niebezpieczenstwo
zranienia. Stosowaé wylacznie oryginalne akcesoria firmy Renfert.

Podczas mieszania mas ostaniajacych nalezy stosowac sie do zalecen producenta mas (grozne
dla zdrowia pyly) i stosowa¢ odpowiednie osobiste wyposazenie ochronne.

Nie wolno mieszaé¢ zadnych tatwopalnych i wybuchowych materiatow.

Nie mozna podtacza¢ samego mieszadta bez pojemnika do mieszania.

Manipulacja przy automatycznym podigczeniu pojemnika i otworze ssagcym moze prowadzi¢ do
uszkodzenia urzadzenia i obrazen ciata.

Urzadzenie nalezy wylaczy¢ po zakonczeniu pracy.

Przed naprawa lub konserwacja elektrycznych elementéw, odtaczy¢ urzadzenie od sieci elektryczne;.
Przed czyszczeniem lub konserwacja wytaczy¢ urzadzenie i wyjaé przewod sieciowy z gniazdka.
Na uzytkowniku spoczywa obowigzek przestrzegania krajowych przepiséw o eksploataciji i
wielokrotnej kontroli urzadzen elektrycznych. W Niemczech sa to DGUV przepis 3 w zwigzku z
VDE 0701-0702.

Informacje na temat REACH i SVHC mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej pod adresem
www.renfert.com w zaktadce Wsparcie.

Upowaznione osoby
Obstuga i konserwacja urzgdzenia moze by¢ prowadzona tylko przez przeszkolone osoby.

Utrata gwarancji

Firma Renfert GmbH odmawia uznania wszelkich roszczen odszkodowawczych i roszczen z tytutu gwa-
rancji, jesli:

Produkt uzywany byt w innych celach niz te opisane w instrukcji obstugi.

Produkt zostal w jakikolwiek sposob zmodyfikowany — wytaczajac modyfikacje opisane w instruk-
cji obstugi.

Naprawa produktu nie zostala dokonana przez specjalistyczng placéwke handlowg lub nie zostaty
uzyte oryginalne czesci zamienne firmy Renfert.

Kontynuowano uzytkowanie produktu pomimo wyraznych uszkodzen i wad majacych wplyw na
bezpieczenstwo urzadzenia.

Kontynuowano uzytkowanie produktu pomimo wyraznych uszkodzen i wad majgcych wptyw na
bezpieczenstwo urzadzenia.
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Opis urzadzenia

Podzespoly i elementy funkcyjne

1

© oOoO~NOOOBAWODN

Pokretto sterujgce (ustawianie parametréw
mieszania, start, stop, odpowietrzanie)
Przycisk programowania ,,P*

Przyciski ustawiania parametréw
Wyswietlacz

Filtr ggbkowy

Wytgcznik urzgdzenia

Bezpiecznik urzadzenia

Gniazdko przytgczeniowe zasilania
Zabezpieczenie przewodu

10
11
12

13
14
15
16
17
18

Nakretka radetkowana

Ttumik (tylko Twister evolution venturi)
Podtgczenie sprezonego powietrza

(tylko Twister evolution venturi)

Filtr wejsciowy (tylko Twister evolution venturi)
Filtr spiekany

Pojemnik do mieszania wraz z mieszadtem
Zestaw przytgczeniowy

Przewdd zasilajgcy

Przewdd sprezonego powietrza

menc. 300 Umin

Zakres dostawy

1
1
1

1
1

Mieszadto prézniowe

Przewdd zasilajgcy

Zestaw przytgczeniowy do sprezonego
powietrza (tylko Twister evolution venturi)
Instrukcja obstugi

Zestaw montazowy

Akcesoria
1821-0102 Statyw dla urzgdzenia stotowego,

szer. X wys. X gteb.:
227 x 622 x 294 mm
[8.937 x 24.488 x 11.575 inch]

1820-6510 Mieszadto, 65 ml
1820-6520 Pojemnik do mieszania, 65 ml
1820-0200 Pojemnik do mieszania wraz

z mieszadtem, 200 ml

1820-0210 Mieszadto, 200 ml
1820-0220 Pojemnik do mieszania, 200 ml
1820-0500 Pojemnik do mieszania wraz

z mieszadtem, 500 ml

1820-0510 Mieszadto, 500 ml

1 Pojemnik do mieszania 500 ml wraz z
mieszadtem

1 Przewdd sprezonego powietrza 2 m
(tylko Twister evolution venturi)

1 Szablon do wiercenia
1 Wymienny filtr ggbkowy

1820-0520 Pojemnik do mieszania, 500 ml
1820-0700 Pojemnik do mieszania wraz

z mieszadtem, 700 ml
1820-0710 Mieszadto, 700 ml
1820-0720 Pojemnik do mieszania, 700 ml
1820-1001 Pojemnik do mieszania wraz

z mieszadtem, 1000 ml
1820-1010 Mieszadto, 1000 ml
1820-1020 Pojemnik do mieszania, 1000 ml
1823-0500 Pojemnik do mieszania alginatow

500ml, wraz z mieszadtem
2929-0000 Filtr z regulacja cisnienia
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Uruchomienie

Zalecenia dotyczace instalacji

Urzgdzenia nalezy uzywaé w temperaturze pokojowej 15 - 30°C [59 - 86°F].

Podczas ustawiania nalezy wzig¢ pod uwage, ze:

» Urzadzenie nie moze by¢ ustawione pod zrédiem ciepta.

» Urzadzenie nie moze by¢ umieszczone w otwartym oknie.

» Urzadzenie nie moze by¢ narazone na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.

» Urzgdzenie nie moze znajdowac sie w pomieszczeniu o zbyt duzej wilgotnosci powietrza.

Montaz scienny

Prosimy o przygotowanie:

* ofdéwka

 szablonu do wiercenia

* Srubokretu krzyzakowego

o wiertarki

» wiertta 8 mm [5/16th inch] — odpowiadajgcego rodzajowi $ciany

Upewnijcie sie czy sciana, na ktérej chcielibyscie zamontowa¢ urzadzenie jest stabilna!

Upewnijcie sie czy w miejscu montazu w $cianie nie przechodza zadne przewody elektryczne lub
rury z woda!

= Znajdzcie optymalng wysokos¢ robocza.

= Ustawcie szablon i zaznaczcie miejsca wiercenia.

= Wywierccie otwory >>> okoto 55 mm [2,2 inch] gtebokosci.
= Umiesécie w nich kofek.

= Wkreccie gorne sruby w kotki, muszg wystawac na zewnatrz
9-10 mm [0,35 - 0,4 inch].

= Przykreccie dolny katownik.

= Zawiescie urzgdzenie.

= Urzadzenie zabezpieczcie nakretkg radetkowang (10, rys. 3).
Nakretke nalezy mocno dokrecié.

Urzadzenie wolnostojace

Za pomocg statywu (19) mieszadto prézniowe moze by¢ prze-
ksztatcone w urzgdzenie stojgce

= Statyw dla urzgdzenia ustawcie na rownej powierzchni.

= Zawiescie urzgdzenie.

= Urzadzenie zabezpieczcie nakretkg radetkowang (10).
Nakretke nalezy mocno dokrecic.

Statyw nie nalezy do podstawowego wyposazenia. Mozna go za-
mowi¢ oddzielnie jako akcesorium (patrz rozdziat 3.3. Akcesoria).

Podiaczenie elektryczne

Upewnijcie sie, ze napiecie podane na tabliczce znamionowej
urzadzenia jest zgodne z napieciem w sieci.

= Przewdd (17) przetozy¢ przez zabezpieczenie kabla (9).

= Podtgczy¢ kabel zasilajgcy do gniazdka przytgczeniowego urzg-
dzenia (8).

= Podtgczy¢ wtyczke sieciowa.

Rys. 4
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Podtaczenie sprezonego powietrza

tylko Twister evolution venturi

= Witozy¢ waz sprezonego powietrza (18) do przytgcza weza prze-
wodu sprezonego powietrza (12) az do konca. Nalezy przy tym
przezwyciezy¢ lekki odczuwalny opbdr.

= Aby podtaczy¢ sie do sieci sprezonego powietrza nalezy wybraé
z dotgczonego zestawu odpowiednig ztgczke (16, rys. 1) i zamo-
cowac jg na koncowke weza.

= Podtgczy¢ do instalacji zasilania sprezonym powietrzem.

We wczesniejszych typach urzadzenia, filtr wejsciowy (12)
umieszczony jest na zewnatrz urzadzenia (Rys. 5-b). W tym
przypadku przewéd do sprezonego powietrza (17) nalezy pod-
taczy¢ do filtra wejSciowego (12). Podczas tego podtaczenia
nalezy przezwyciezy¢ lekki opér.

Urzadzenia NIGDY nie nalezy uzywacé bez filtra wejSciowego!

Najlepszg sprawnos$¢ prézni otrzymacie Panstwo stosujgc
podane w danych technicznych (zobacz rozdziat 9) cisnienie
robocze, w razie potrzeby nalezy uzy¢ regulatora ci$nienia z
filtrem (patrz rozdziaft ,,3.3 Akcesoria”).

Mieszadto prézniowe jest teraz gotowe do pracy.

Rys. 5-b

Obstuga

Symbole na przyciskach

Parametry mie- Zakres usta- Ustawienia fa-
: Symbol .
szania wien bryczne
Program E] 1-100 1
Czas mieszania D 0:00 ) 9:55 1:00
min:sec
Liczba obrotéw 100 - 450 350
1/min
70-100 %)
Préznia "fes 80/ 100 **) 100
%
Préznia wstepna ol 0:00 ) 1:00 0:00
min:sec
Proznia koncowa e 0:00 ) 1:00 0:00
min:sec
Interwat ***) o 0:00 ) 0:30 0:00
min:sec
Mieszanie wstep- |f| 0:00/0:15/ 0-00
ne gips b 0:20/0:25 '
Mieszanie
0:00/0:15/ .
wstepne masy Uz 0:20/ 0:25 0:00
ostaniajgce

*)  Twister evolution, Nr. 1828: w 5 % krokach
**)  Twister evolution venturi, Nr. 1829: mozna wybierac¢ tylko pomiedzy 80% a 100% wartosci prozni.
***) Zmiana kierunku obrotéw:

Czas, po ktorym kazdorazowo zmienia si¢ kierunek obrotéw. Ma zastosowanie tylko wtedy, kiedy czas mie
szania jest dtuzszy od interwatu.
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5.3

5.3.1

Wyswietlacz
Na wyswietlaczu w zaleznosci od stanu pracy pokazywane sg rézne informacje:

W stanie podstawowym

20 Numer wybranego programu. \ﬁ—w

21 Duzy wyswietlacz czasu mieszania.
22 Symbole pargmetrc’:w mieszania, uzywanych w aktualnie wybra- | —22
nym programie. 20|
23 Liczba obrotow ustawiona w wybranym programie. — 23
24 Proznia ustawiona w wybranym programie. — 21
| —24
Rys. 6

W czasie przebiegu procesu mieszania
Informacje o aktualnej fazie przebiegu procesu mieszania: w
20 Numer wybranego programu. | —
21 Duzy wyswietlacz parametréw (tutaj pozostaty czas mieszania).
22 Symbole parametrow mieszania aktualnej fazy przebiegu proce- 20 —||

Su mieszania.

23 Ustawiona w aktualnej fazie przebiegu procesu mieszania liczba
obrotow.

24 Ustawiona w aktualnej fazie przebiegu procesu mieszania proz-
nia.

25 Aktualna préznia (wyswietlacz stupkowy)

25|

Wiaczenie / wytaczenie
Urzgdzenie wigcza sie i wytgcza za pomocg wigcznika (6, rys. 1).
Po wigczeniu na wyswietlaczu pokazywane sg: ostatnio uzywany program i jego parametry mieszania.

Tryb Stand-By

Jezeli urzgdzenie nie pracuje dtuzej niz 3 minuty, albo nie zostat nacisniety zaden przycisk ustawiania
parametréw przechodzi ono w tryb Stand-By.

W tym czasie wyswietlacz przyciemnia sie.
Aby opusci¢ tryb Stand-By:
= nacisng¢ dowolny przycisk programowania;
= przekreci¢ pokretto sterujgce;
= nacisngc¢ pokretto sterujace;
= podigczy¢ pojemnik do mieszania.
¢ Uzywany ostatnio program i jego parametry mieszania zostang znowu wyswietlone.

Wskazbéwka — ustawianie prozni:

Préby z masami ostaniajgcymi wykazaty, ze najlepsze wyniki mieszania uzyskiwane sg przy ustawieniu
proézni na maksymalng warto$c¢ (gtadkie, jednorodne odlewy). Ta reguta dotyczy takze gipséw. Nieza-
lezne badania wykazaty, iz w odosobnionych przypadkach przy kraricowo wysokiej prozni czeSciowe
cisnienie w pojemniku do mieszania moze zredukowac sie do tak niskiej wartosci, ze niektére rodzaje
gipsu mogg zaczg¢ wrzec.

W takich przypadkach nalezy zmniejszy¢ nastawiong warto$¢ prozni.



5.4

N,

N,

N,

Przebieg procesu mieszania

Podczas mieszania mas ostaniajagcych nalezy przestrzega¢ zalecen producentéw dotyczacych
bezpieczenstwal

W okreslonym przypadku nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne!

Przestrzega¢ maksymalnej granicy napetniania zaznaczonej na pojemniku. Nie napetniaé¢ pojemni-
ka do mieszania ponad zaznaczong maksymalng granice napetniania! Ta zaznaczona granica doty-
czy proszku i plynu w niezmieszanym stanie.

Przepetnienie pojemnika do mieszania moze doprowadzié¢ do zabrudzenia filtra zasysania powie-
trza.

Mieszanie malych ilosci w duzym pojemniku moze doprowadzi¢ do niewystarczajgcych rezultatow
mieszania.

= Wybrac¢ odpowiednig wielko$¢ pojemnika do mieszania.

= Potaczy¢ proszek z ptynem w proporcjach zalecanych przez produ-
centa. Gipsy pozostawi¢ ok.15-20 sec. do nasigkniecia.

= Materiat przeznaczony do mieszania krotko wstepnie zamieszac lub
uzy¢ funkcji mieszania wstepnego (zobacz rozdziat 6.4). 25

= Zatozy¢ pasujgce mieszadto.
= Uwazac¢, aby brzegi pojemnika i przykrywki (28 rys. 12) byty czyste!

= Wybrac¢ program. 2
= Nacisng¢ przycisk programu ,P“ (2).
= Wybrac¢ program przez obrot pokretta sterujgcego (1).
¢ Na wyswietlaczu pokazg sie informacje o wybranym programie (rys. 7): 1
- Symbole uzytych parametréw mieszania ~ Fr Ny
- Czas mieszania =S
- Liczba obrotéw Rys. 8
- Préznia
= Wsprzegli¢ do urzadzenia pojemnik do mieszadta (15). L
¢ Podczas podtgczania pojemnika silnik uruchamia sie na krotko w @ “
celu wsprzeglenia mieszadta. S
¢ Uzyskiwanie prozni rozpoczyna sie automatycznie. |

= Pojemnik mozna puscic¢ dopiero, kiedy zacznie utrzymywac sig¢ samo- =
dzielnie a wskazowka prézni znajduje sie w potowie skali (25, zdjecie 8)!

Kiedy préznia ustawiona jest <100%, pompa wylfgczy sie po osig-

gnieciu zadanej wartos$ci. Aby dokfadnie osiggngé¢ ustawiong war-

to$¢ prézni, pompa na krétko moze uruchomié sie ponownie.

Tylko Twister evolution venturi Rys. 9

Zredukowana proznia (80%) osiagana jest przez otwarty Bypass.

Dlatego tez odgfosy przeplywu sg nieomal takie same jak przy osia-

ganiu 100% prozni.

Po osiggnieciu minimalnej prézni (sygnat dzwiekowy) program mieszania uruchamia sie automatycznie.
¢ Podczas przebiegu mieszania pokazywany jest czas pozostaty do zakonczenia procesu (count down).
¢ Po zakonczeniu procesu mieszania rozlegnie sie sygnat dzwiekowy.

+ Na wyswietlaczu pokazywany jest czas, jaki uptynat od zakonczenia procesu mieszania.

= Napetnienie pojemnika powietrzem.

= Trzymac¢ bardzo mocno pojemnik!

= Nacisng¢ pokretto sterujgce (1).
¢ Po uptywie kilku sekund pojemnik zostanie zwolniony.

= Zdjg¢ pojemnik.

Wskazowka

Uzywajcie Panstwo do mieszania jednego rodzaju materiatu jednego pojemnika. Pozostato$ci innych
mas mogg miec negatywny wptyw na mieszany materiat (np. silikon nie bedzie wigzat itp).
Zalecenie: jeden pojemnik do jednego rodzaju materiatu ( gips, masa ostaniajgca, silikon).

Nalezy uzywac nalepek, dotgczonych do pojemnika do mieszania.




5.4.1

5.4.2

5.5

6
6.1

6.2

Wczesniejsze zatrzymanie procesu mieszania

= Przerwanie procesu mieszania. Nacisng¢ 1x pokretto sterujace.
¢ Rozlegnie sie sygnat dzwigkowy.
¢ Proces mieszania zostanie zatrzymany.

= Napetnienie pojemnika powietrzem.

= Trzymac¢ bardzo mocno pojemnik! Nacisngé pokretto sterujgce.
¢ Po uptywie kilku sekund pojemnik zostanie zwolniony.

= Zdjg¢ pojemnik.

Przerwa w doplywie pradu
tylko Twister evolution

Podczas przerwy w doptywie pradu albo przy wytgczeniu urzadzenia podczas mieszania proznia zostaje
zachowana a pojemnik pozostaje przy urzgdzeniu

Przy przywréceniu doptywu pradu lub po wiaczeniu urzagdzenia pojemnik napetnia sie powietrzem
i odpada od mieszadta.

tylko Twister evolution venturi

Podczas przerwy w doplywie pradu albo przy wytgczeniu urzadzenia pojemnik napetnia sie powie-
trzem i odpada od mieszadta.

Ustawienia podczas przebiegu mieszania

Wszystkie parametry mieszania pokazywane sg podczas przebiegu mieszania na duzym wyswietlaczu,
po krétkim nacisnieciu odpowiedniego przycisku parametru.

Wszystkie parametry mieszania aktualnej i nastepnej fazy mogg by¢ zmieniane podczas przebiegu pro-
cesu mieszania:

= Nacisng¢ przycisk ustawiania parametru:
¢ Symbol parametru pokaze sie na wyswietlaczu.
¢ Wartos¢ pokazana jest za pomocg duzych cyfr.
= Warto$¢ zmieniamy przez przekrecenie pokretta sterujgcego.

Zmiany parametrow mieszania podczas pracy urzgdzenia zostang zastosowane tylko do jednego
cyklu i nie zostang trwale zapamietane. Zmiana i zapamietywanie parametrow mieszania - patrz
rozdziat 6.3.

Programowanie
Wybor programu

= Nacisng¢ przycisk programu ,P“ (2).

= Wybrac¢ program przez obrot pokretta sterujgcego (1).

Po wybraniu programu na wyswietlaczu wyswietlane sa:

e Symbole parametrow mieszania uzywanych w aktualnie wybra-
nym programie.

e Czas mieszania ustawiony w wybranym programie.

* Liczba obrotéw ustawiona w wybranym programie.

* Proznia ustawiona w wybranym programie

Wyswietlanie parametrow mieszania

Wyswietlane mogg by¢ tylko parametry aktualnie wybranego
programu.

Wyswietlenie parametrow:
= Nacisna¢ przycisk ustawiania parametru (3).

¢ Symbol parametru mieszania wyswietlany jest na wyswietla-
czu.

¢ Wartos¢ parametru mieszania wyswietlana jest na duzym
wyswietlaczu przez ok. 4 sekundy lub do momentu nacisniecia
innego przycisku.
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6.3

6.3.1

N,

6.4.1

6.4.2

Ustawianie / zapisywanie parametrow mieszania
Mozna zmienia¢ i zapisywac tylko parametry mieszania aktualnie wybranego programu.

Zapisywanie parametrow mieszania na state
= Wybdr parametru mieszania.
= Nacisng¢ przycisk ustawiania parametru (3).
¢ Symbol parametru mieszania wyswietlany jest na wyswietlaczu.

¢ Wartos¢ parametru mieszania wyswietlana jest na duzym wyswietlaczu przez ok. 4 sekundy lub do
momentu nacisniecia innego przycisku.

= Ustawienie wartosci.

= Wartos¢ zmieniamy przez przekrecenie pokretta sterujgcego (1).
= Dalsze wartosci nalezy ustawi¢ zgodnie z opisem w punktach 1i 2.
= Zapamietanie wartosci.

¢ Nacisng¢ przycisk programu ,P“ (2) do momentu ustyszenia sygnatu dzwiekowego (po okoto 2 sek.),
wtedy wszystkie wybrane wartosci zostang zapamietane na state.

Poszczegdlne wartosci mozna réwniez zapisywac na state, naciskajac i przytrzymujac przez ok. 2
sekundy odpowiedni przycisk parametréw. .
PL

Funkcja mieszania wstepnego

Macie Panstwo mozliwo$¢ aktywowania dwoch réznych funkcji miesza-
nia wstepnego:

* Mieszanie wstepne dla gipsu (26).

» Mieszanie wstepne dla mas ostaniajgcych (27).

Przy aktywowaniu jednej z tych funkcji druga zostaje automatycznie
dezaktywowana.

Proces mieszania wstepnego dla obu funkgcji trwa max. 25 sekund.

Zaleznie od ilosci i jakosci mieszanego materiatu mozliwe jest uzyska-
nie dobrych rezultatdw mieszania takze po skroceniu czasu mieszania
wstepnego. Jesli w programie aktywowana jest funkcja mieszania
wstepnego, na wyswietlaczu pokazuje sie jej symbol.

Aktywacja funkcji mieszania wstepnego Rys. 11

Aktywacje i zapamietanie czasowe lub trwate mieszania wstepnego
wykonuje sie tak samo jak zmiane parametréw mieszania.

Dla funkcji mieszania wstepnego moga by¢ ustawione tylko nastepujgce wartosci:
* 0:00 mieszanie wstepne nieaktywne

* 0:15 15 sekund mieszania wstepnego

* 0:20 20 sekund mieszania wstepnego

* 0:25 25 sekund mieszania wstepnego

Dezaktywacja funkcji mieszania wstepnego
= Nalezy wybra¢ funkcje mieszania wstepnego.
= Obrdci¢ pokretto sterujgce az na duzym wyswietlaczu pokaze sie 00:00.

= Ponowne nacisng¢ przycisk mieszania wstepnego az do momentu ustyszenia sygnatu dzwiekowego
(po ok. 2 sekundy).
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71

7.2

7.3.1

7.3.2 Filtr spiekany

N,

Czyszczenie /| Konserwacja

Przed rozpoczeciem czyszczenia i prac konserwacyjnych nalezy wytgczy¢ urzadzenie i odtgczyé
wtyczke sieciowq!

Czyszczenie obudowy
Urzadzenia nie nalezy czys$ci¢ za pomoca pary wodnej.

NIE UZYWAC ZADNYCH s$rodkéw czyszczacych zawierajacych rozpuszczalniki, agresywnych lub
sciernych.
= Wyltgczy¢ urzgdzenie.
= Odfgczy¢ wtyczke sieciowa.
= Obudowe wytrze¢ wilgotng szmatka.

Powierzchnie uszczelniajgce

Zeby zagwarantowaé optymalng proznie i pewne utrzymanie sie pojemnika C [ D
. . . . . . . = 29
podczas mieszania, nastepujgce powierzchnie uszczelniajgce muszg byé \p

zawsze utrzymywane w czystosci: 28
» Uszczelka mieszadto / pojemnik (28).
» Uszczelka urzadzenie / mieszadto (29).

Wskazéwka

Gumowe uszczelki powinny by¢ od czasu do czasu nattuszczone wazeli-

ng. Przedtuza to zywotnoSc¢ uszczelek i gwarantuje optymalne uzyskiwa-

nie prozni. Rys. 12
System filtrow powietrza

=) =}

System filtrow powietrza skfada sie z filtra ggbkowego (5) i spiekanego (14).
Przy stosowaniu materialéw ostaniajgcych filtry gagbkowe i filtry spie- 5 ===
kane moga zawiera¢ niebezpieczne dla zdrowia substancje (pyly).
Prosze zapoznac sie z informacjami zawartymi w karcie charakterysty- 14 @
ki. Stosowaé odpowiednie srodki ochrony osobistej. 9//
Prawidlowe uzyskanie prézni mozliwe jest tylko przy czystym syste-
mie filtrow. Rys. 13

Urzadzenia nigdy nie nalezy uzywaé¢ bez kompletnego systemu filtrow!

Filtr ggbkowy
= Filtr ggbkowy (5) wyciagna¢ do dotu i zatozy¢ nowy filtr ggbkowy.

= Wyjac¢ do dotu filtr ggbkowy.

= Poluzowac filtr spiekany (14) obracajgc go w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara i wyjgc.

= Wiozy¢ nowy filtr spiekany i dokreci¢ zgodnie z ruchem wskazéwek ze-
gara. Filtr spiekany musi by¢ mocno umocowany.

= Zatozy¢ z powrotem filtr ggbkowy.

W poprzednich modelach urzadzenia (numer seryjny-indeks A) filtr

spiekany mocowany byf przez wcisniecie. W takim przypadku, filtr

nalezy wyciggna¢ w doéf i wcisnac¢ nowy filtr spiekany z powrotem az

do wyczuwalnego oporu.

Filtr spiekany moze by¢ czyszczony w myjce ultradzwiekowe;.
(Zalecamy: rozpuszczalnik do gipsu GO-2011, Art.-Nr.: 2011-0000).
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7.4 Wymiana bezpiecznika

Przed wymiang bezpiecznika nalezy wyja¢ wtyczke zasilania z
gniazdka sieciowego

Nie wolno stosowac¢ bezpiecznikow o wiekszych wartosciach.
= Wytaczy¢ urzadzenie.

= Odtgczy¢ wtyczke sieciowa.

= Odryglowac obustronnie uchwyt bezpiecznika (7) i wyjg¢ go.

= Wymieni¢ uszkodzony bezpiecznik.

= Wsung¢ z powrotem uchwyty zabezpieczajgce bezpiecznik, az do
wyraznego zatrzasniecia po obu stronach.

7.5  Filtr wejsciowy
tylko Twister evolution venturi
i W mieszadle Twister venturi istniejg dwie wersje filtra wejSciowego:
» Wersja aktualna:
Filtr wejSciowy wewnetrzny, za przytaczem sprezonego powietrza
(Rys. 15-a).
= Odtgczy¢ urzadzenie od sprezonego powietrza.
= Nacisng¢ pierscien na przytgczu sprezonego powietrza (12) do gory i
wyciggnac waz sprezonego powietrza (18).
= Poluzowac¢ potgczenie srubowe przytgcza sprezonego powietrza (12)
i odkrecic filtr (13).
= Wkreci¢ nowy filtr do przytgcza sprezonego powietrza i ponownie
mocno dokreci¢ potgczenie Srubowe.
= Wiozy¢ do oporu waz sprezonego powietrza (18) do przytgcza weza
przewodu sprezonego powietrza (12). Nalezy przy tym przezwyciezy¢
lekki odczuwalny opdr.
= Urzadzenie podigczy¢ do sprezonego powietrza.

» Wersja wczesniejsza:

Filtr wejSciowy umieszczony przed miejscem podtaczenia (Rys. 15-b).

= Odtgczy¢ urzagdzenie od sprezonego powietrza.

= Nacisna¢ piersécien na przytaczu sprezonego powietrza (12) do gory i wyciggng¢ waz sprezonego po-
wietrza (18).

= Poluzowac potgczenie srubowe przytgcza sprezonego powietrza (12) i odkrecic filtr (13).

= Wkreci¢ nowy filtr do przytgcza sprezonego powietrza i ponownie mocno dokrecié¢ potgczenie srubowe.

= Wiozy¢ do oporu waz sprezonego powietrza (18) do przytgcza weza przewodu sprezonego powietrza
(12). Nalezy przy tym przezwyciezy¢ lekki odczuwalny opor.

= Urzadzenie podigczy¢ do sprezonego powietrza.

Czeste zanieczyszczenie filtra wlotowego wskazuje na zanieczyszczenie sprezonego powietrza. W

takim przypadku przed urzgdzeniem nalezy podigczyé filtr z regulacjg ciSnienia (patrz rozdziat 3.3
Akcesoria).

N,

7.6 Wymiana ttumika
tylko Twister evolution venturi
= Ttumik (11) wykreci¢ w dot.
= Wkreci¢ z powrotem nowy ttumik.
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1.7

8.2

Czesci zamienne

Materiaty eksploatacyjne i czesci zamienne znajdg Panstwo na liscie czesci

zamiennych w internecie na stronie www.renfert.com/p918.

Nalezy wprowadzi¢ tam numer artykutu:18280000 lub 18290000.

Wytgczone z gwarancji czesci (czesci zuzywajgce sie, materiaty eksploatacyj-
ne) sg oznaczone na liscie czesci zamiennych. Numer seryjny, data produkgji
i wersja urzgdzenia znajdujg sie na tabliczce znamionowej urzadzenia.

Rozwigzywanie probleméw

Twister evolution

(Nr. 1828)

Btad

Przyczyna

Pomoc

Nie dziata przycisk
wiacz/wylacz.

* Brak zasilania.
» Uszkodzony bezpiecznik elektryczny.

« Sprawdzi¢ podtgczenie do pradu.
* Wymieni¢ bezpiecznik (Rozdziat 7.4).

Silnik nie uruchamia sie.

» Uszkodzony silnik.

« Odda¢ urzadzenie do naprawy.

Préznia nie powstaje jest
za mata lub zbyt wolno
osiggana.

e Zabrudzony system filtrow.

» Zabrudzone powierzchnie uszczel-
niajgce.

» Uszkodzony zawor elektromagne-
tyczny.

» Uszkodzona pompa proézniowa.

* Oczysci¢ / wymienic filtr (rozdziat 7.3).

» Oczysci¢ powierzchnie uszczelniajgce (roz-
dziat 7.2).

» Oddac urzadzenie do naprawy.

» Oddac¢ urzadzenie do naprawy.

Zbyt wolne powstawanie
proézni / odpowietrzanie.

 Zabrudzony system filtrow.

» Uszkodzony zawdr elektromagne-
tyczny.

¢ Oczysci¢ / wymienic filtr (rozdziat 7.3).
* Oddac urzadzenie do naprawy.

Pompa prézniowa nie
pracuje.

» Zapieczony trzpien rozpoznajacy
pojemnik.

* Oczysci¢ powierzchnie wokot sztyftu.
» Oddac¢ urzgdzenie do naprawy.

Pompa prézniowa pod-
czas przebiegu miesza-
nia wiacza sie i wylacza
okresowo.

* Przy prozni <100% pompa proznio-
wa wytgcza sie w momencie osig-
gniecia ustawionej wartosci prozni.

« Zadna
W momencie, kiedy pojemnik zaczyna na-
petniac sie powietrzem pompa wigcza sie
automatycznie dziatajgc do osiggniecia za-
danej wartosci prozni.

Twister evolution

venturi (Nr. 1829)

Blad

Przyczyna

Pomoc

Nie dziata przycisk wiacz/
wylacz.

* Brak zasilania.
» Uszkodzony bezpiecznik elektrycz-
ny.

» Sprawdzi¢ podtgczenie do pradu.
» Wymieni¢ bezpiecznik (Rozdziat 7.4).

Silnik nie uruchamia sie.

* Uszkodzony silnik.

» Oddac¢ urzadzenie do naprawy.

Proéznia nie powstaje jest
za matla lub zbyt wolno
osiggana.

* Nie zostat wigczony kompresor.

« Cisnienie robocze za niskie lub za
wysokie.

» Waz cisnieniowy niepodtgczony,
nieszczelny lub pekniety.

* Waz przytgczeniowy za dtugi.

« Za maty przekrdj weza przytgcze-
niowego

e Zabrudzony system filtréw.

» Zabrudzone powierzchnie uszczel-
niajgce.

* Zatkany filtr wejscia

» Zabrudzony ttumik.

» Uszkodzony zawér elektromagne-
tyczny.
» Zatkana dysza Venturiego

» Wigczy¢ kompresor.

» Sprawdzi¢ dynamiczne robocze cisnienie
(zobacz dane techniczne, rozdziat 9).
Wytgczy¢ inne urzadzenia.

» Sprawdzi¢ waz cisnieniowy.

* Maksymalna dtugos¢ 2 m.
* Minimalna $rednica wewnetrzna 4 mm.

» Oczysci¢ / wymienic filtr (rozdziat 7.3).

* Oczysci¢ powierzchnie uszczelniajgce (roz-
dziat 7.2).

» Wymienic¢ filtr wejscia (rozdziat 7.5).
* Wymieni¢ ttumik (rozdziat 7.6).
Zastosowac filtr z regulatorem cisnienia.

» Oddac¢ urzgdzenie do naprawy.

» Oddac¢ urzadzenie do naprawy.
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Btad

Przyczyna

Pomoc

Zbyt wolne powstawanie
proézni / odpowietrzanie.

e Zabrudzony system filtrow.
e Zabrudzony ttumik.

tyczny.

» Uszkodzony zawdr elektromagne-

* Oczysci¢ / wymienic filtr (rozdziat 7.3).

« Wymienic¢ tlumik (rozdziat 7.6).
Zastosowac filtr z regulatorem cisnienia.

» Oddac urzadzenie do naprawy.

KNie powstaje préznia.

pojemnik.

» Zapieczony trzpien rozpoznajgcy

» Oczysci¢ powierzchnie wokot sztyftu.
» Oddac¢ urzadzenie do naprawy.

Stale styszalny szmer
uchodzacego powietrza.

tyczny.

pojemnik.

» Uszkodzony zawdr elektromagne-

» Zapieczony trzpien rozpoznajgcy

» Oddac urzadzenie do naprawy.

* Oczysci¢ powierzchnie wokot sztyftu.
Oddac urzgdzenie do naprawy.

tlumika.

Trzepoczacy szmer po-
wietrza dochodzacy z

* Zbyt mate cisnienie.

» Sprawdzi¢ wielkos¢ cisnienia dynamicznego
(zobacz dane techniczne, rozdziat 9).

8.3

Kody bledéw

W momencie, kiedy w urzgdzeniu wystgpi usterka, ktéra zostanie rozpoznana przez elektronike:
¢ Proces mieszania zostaje przerwany.

¢ Rozlega sie sygnat ostrzegawczy.
+ Na wyswietlaczu naprzemiennie miga ,Err* i kod btedu.
Aby zakonczy¢ wyswietlanie kodu btedu:
= Nacisng¢ pokretto sterujgce (oprocz Err 3, 51 6).
=Err 3, 5i 6: wylgczy¢ urzgdzenie, biorgc pod uwage wskazéwke z rozdziatu 5.4.2 Przerwa w doptywie

pradu

- Przy wystapieniu kodu btedu 5 nie nalezy uzywac juz wiecej danego pojemnika do mieszania.

Prosze postepowac zgodnie z ponizszg tabelg dla kodéw btedow.

e Zbyt diugi czas mieszania, masa zaczyna
wigzac.

Kod btedu Przyczyna Pomoc
Err. 2 * Nie jest osiggana minimalna préznia. » Pojemnik napetni¢ powietrzem i zdja¢ (zobacz
rozdziat 5.4.1, pkt 2 i 3).
« Spadek prézni ponizej 500 mbar.  Przy powtérnym wystgpieniu btedu:
Oddac urzgdzenie do naprawy.
Err. 3  Proznia osiggana jest zbyt szybko poniewaz |+ Oczys$ci¢ / wymienic filtr (zobacz rozdziat 7.3).
zatyka sie system filtrow ssgcych.
Err. 4 * Uszkodzony silnik mieszadta. » Pojemnik napetni¢ powietrzem i zdjg¢ (zobacz
rozdziat 5.4.1, pkt 2i 3).
» Oddac urzadzenie do naprawy.
Err. 10 « Zbyt duzo materiatu. » Pojemnik napetni¢ powietrzem i zdjgé (zobacz

rozdziat 5.4.1, pkt 2 i 3).

* Pojemnik napetni¢ tylko do znacznika maksymal-
nej pojemnosci.
Maksymalne oznaczenia dotyczg proszku i cieczy
w stanie niezmieszanym.

» Pojemnik napetni¢ powietrzem i zdja¢ (zobacz
rozdziat 5.4.1, pkt 2i 3).

» Ustawi¢ krotszy czas mieszania.

Przy wszystkich pozostatych kodach btedéw:
= Zapisac¢ kod btedu.

= 0Oddac¢ urzadzenie do naprawy.

= Podac¢ zaktadowi naprawczemu kod btedu.

-15 -
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Dane techniczne

Twister evolution (Nr. 1828) L evol1u ;izogr; e T

Napiecie sieci: 100 -240V, 50 /60 Hz
Pobdr mocy: 180 VA
Bezpiecznik urzadzenia: T4AL, 250 VAC
Liczba obrotow:: 100 - 450 1/min
Cisnienie przylgczeniowe: -- 4,5 - 6 bar [65 - 87 psi]
Zuzycie powietrza, ok. -- 28 I/min
LpA *) (na biegu jatowym): <70 db(A)
Wymiary (szer. x wys. X gt.) 152 x 285 x 235.mm 152 x 320 x 235_mm

[6.0 x 11.2 x 9.3 inch] [6.0 x 12.6 x 9.3 inch]

5,2 kg 4,0 kg
Waga, ok.: [11.5 Ibs] [8.8 Ibs]
(bez pojemnika) (bez pojemnika)

*) Poziom ci$nienia akustycznego zgodnie z EN ISO 11202

Gwarancja

Przy eksploatacji urzgdzenia zgodnej z jego przeznaczeniem firma Renfert udziela na wszystkie czesci
mieszadta prozniowego 3 letniej gwarancji. Warunkiem domagania sie gwaranciji jest posiadanie orygi-
nalnego rachunku zakupu ze specjalistycznego punktu sprzedazy.

Nieobjete gwarancjg sg czesci podlegajgce naturalnemu zuzyciu podczas eksploatacji (czesci zuzywajg-
ce sie) i materiaty eksploatacyjne. Czesci te sg oznaczone na liscie czesci zamiennych.

Gwarancja wygasa w wypadku: nieodpowiedniego uzytkowania urzadzenia, nieprzestrzegania przepisow
dotyczacych: obstugi, czyszczenia, potgczen i konserwacji, samodzielnej naprawy lub naprawy wykona-
nej przez nieautoryzowane osoby, uzyciu czesci zamiennych innego producenta albo dziatan niedopusz-
czonych instrukcjg uzytkowania.

Swiadczenia gwarancyjne nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancji.

Wskazowki dotyczace utylizacji
Utylizacje urzadzenia nalezy powierzy¢ specjalistycznej firmie. Nalezy poinformowac firme specjalistycz-
ng o niebezpiecznych odpadach pozostatych wewnatrz urzgdzenia.

Wskazoéwki dotyczace utylizacji w krajach UE

Dla zachowania i ochrony otoczenia, zapobiegania zanieczyszczenia Srodowiska i aby poprawi¢ ponow-
ne uzycie surowcow (recykling), zostata wydana przez Komisje Europejskg wytyczna, ktéra mowi, ze
elektryczne i elektroniczne urzadzenia muszg by¢ odbierane z powrotem przez producenta aby mogty
by¢ zutylizowane lub ponownie uzyte.

Urzadzenia oznaczone tym symbolem, nie moga by¢ na terenie Unii Europejskiej usuwane za po-
srednictwem niesegregowanych odpadéw komunalnych.

Prosimy o zasiegniecie informacji u przedstawicieli lokalnych wtadz o mozliwo$ci utylizacji zgodnej z
przepisami.

Szczegolne wskazéwki dla klientéw w Niemczech

Przez elektryczne urzgdzenia firmy Renfert rozumie sie urzadzenia stuzgce do zastosowan komercyj-
nych.

Te urzgdzenia nie mogg by¢ oddawane do komunalnych punktéw zbiorczych urzadzen elektrycznych, ale
sg odbierane bezposrednio przez firme Renfert.

Odnosne informacje mozna znalez¢ takze w internecie na www.renfert.com.

Wszelkie zmiany zastrzezone

-16 -



S —
Renfert

T EE—

making work easy

Twister evolution /-venturi

NAVOD K OBSLUZE

216604 18122023

Made in Germany




O
1

2

10
11

bsah

UV O e 3
To1 POUZIVANE SYMDONY .....oooooeeeeeseee e 3
BOZPECNOSE e 3
2.1 Pouzivani v souladu s Ur€enymM UCEIEIM ... =3
2.2 Pouzivani v rozporu s uréenym ucelem....... e e =3
2.3 Podminky prostfedi (Podle DIN EN BT0T07T) ..o osososoesoesosossossesossossossessesossossossosoesoesossossosoesoesoson 4
2.4 Upozornéni na nebezpedli a VYSIraZna UPOZOINENI ... 4
2.5 AULOTIZOVANE OSODY ... 4
2.6 VYIOUCENT OAPOVEANOSTI ... oo 4
POPIS PrOAUKLU .o 5
3.1 Konstruk&ni SKUPINY @ FUNKCNT PIVKY ..o 5
3.2 OBSAN AOUAVKY ... 5 5
B3 PHISIUSEINSIVI ..o e 5
UVEAENT AO PrOVOZU .o 6
O oY o o 1 U To7=Y a1l o (o TN L] £= V7= o | S 6
S N\ = 1] (=Y 0 = 10 0o o - V20 6
.3 STOJICT ZATTZEN . 6
A4 EIEKEICKE PFIDOJEN ..o 6
4.5 PFipojeni stlaCen@ho VZAUCKHU . ... 7
ODBSIUNG ..o 7
5.1 SYMDBDOIY HACTEK ...
B2 DUSPIE e
5.2.1 VZAKIGANTIM STAVU ...t
5.2.2 P PrOCESU MUCNANT ... oo oo oo oo oeee e oo 8
5.3 ZAPNULT / VYPINULT e 8
5.3.1 P OROOVOSINT FEZIM........oooooo oo oo e oeeeee oo 8
B4 PrOCES MUCNANT ..o e 9
5.4.1 Preddasné ZastaVeni PrOCESU MICANT .....ccc.....wvooooeeroeocceeeeeeeeeeeseeseceees s ese e eeseessseeeee st seese s eeee st eesee s eeee st eres s esee st 10
5.4.2 Vypadek el. proudu ...
5.5 Nastaveni b&€hem procesu michani
PrOGrAMOVANT e 10
6.1 VOID@ PIOGIAMU ..o 5 10
6.2 Zobrazeni parametrl MICRANT ... 10
6.3 Nastaveni / ulozeni parametrll MICRANT ...t 11
6.3.1 Trvalé uloZeni PAramMELrTl MICNANT .........ccccooo oo oo eseee e eeeee e L
6.3.2 D0oEasné UloZeni PAramMEtrtl MICRANT ..........ccooo oo oo 11
6.4 Funkce predmMiChANT SPACKHTI ... e 11
6.4.1 Aktivace funkce predmiChaANT SPACKHTI ... L
6.4.2 Deaktivace funkce pfedmichani 8pachtli............ccooooooooceoicioceeeeeee e A1
Cisténi / Udrzba ...
7.1 Cist&Nni KrytU oo
7.2 TESNICH PIOCNY ..o
7.3 Systém saciho filtru..
7.3.1 Houbovy filtr.......cccccon.
7.3.2 Slinuty filtr.....c..ooocre
7.4 Vyména pojistek ..
7.5 Vstupni filtr .o
7.6 Vymeéna tlumice hluku
7.7 NANFAANT AilY oo
HIEAANT CRY D e 14
8.1 TWISEIr @VOIULION (C. 1828 .. ... oo 14
8.2 Twister evolution VENTUIT (€. 1829)...........ooessseeseseseeseseseseesese e 14
8.3 CRYDOVE KOQY ... e s 15
Technické udaje...................... e 16
ZATUKRL....oooeeeeeeeeeee e .16
INFOrMACE K KVIAQCI ... 16
11.1 Pokyny pro HKvidaci V ZEMICH BEU ... 16




N,

Ce

UK
cCA

2.1

2.2

>

Uvod

Pouzivané symboly
V tomto navodu a na samotném zafizeni najdete symboly s nasledujicimi vyznamy:

Nebezpecdi
Hrozi bezprostredni nebezpeci zranéni. Dodrzujte privodni dokumentaci!

Elektrické napéti
Hrozi nebezpedi urazu elektrickym proudem.

Pozor
Pfi nedodrzeni upozornéni hrozi nebezpedéi poskozeni pristroje.

Upozornéni
Tento symbol upozorriuje na uzitecné pokyny k usnadnéni obsluhy pristroje.

Pouze pro vnitini pouziti.
Pred otevienim pristroj odpojte od elektrické sité.

Zarizeni splnuje pozadavky prislusnych smérnic EU.

Tento vyrobek je v souladu s prisluSnymi pravnimi predpisy Spojeného kralovstvi.
Viz prohlaseni o shodé UKCA na internetu na adrese www.renfert.com.

Zafizeni podléha smérnici EU 2002/96/ES (smérnice WEEE).

K tomuto tématu najdete video s ¢asto kladenymi otazkami v nasi videogalerii na
www.renfert.com/p49.

Vycet, zvlasté peclivé dodrzujte

* Vycet
- Vycet

= Pokyny k manipulaci / pfislusny ukon / zadani / sled &innosti:
Zde budete pozadani o provedeni ukonu v urcitém poradi.

¢ Vysledek ukonu / reakce zafizeni / reakce programu:
Zafizeni nebo program reaguje v dusledku vasich ukond nebo kdyZ dojde k urcité udalosti.

Ostatni symboly jsou vysvétleny v nasledujicim textu.

Bezpecnost

Informuje obsluhu na zakladé tohoto uzivatelského navodu o oblasti pouziti, moznych nebezpe-
Cich pfi provozu a obsluze zafizeni.

Tento uZivatelsky navod méjte dostupny pro obsluhu.

Pouzivani v souladu s uréenym uéelem

Vakuova michacka Twister evolution / Twister evolution venturi slouzi vyhradné k homogennimu michani
bez bublin vyhradné dentalnich otiskovacich hmot a modelovacich materialli jako sadra, zatmelovaci
hmoty a silikony.

Pouzivani v rozporu s uréenym ucelem

U tohoto vyrobku se sméji pouzivat jen nahradni dily a pfisluSenstvi, dodavané nebo schvalené firmou
Renfert GmbH. Jestlize se pouziji jiné nahradni dily nebo pfisluSenstvi, maze to byt na UGjmu bezpecénosti
zarizeni, mlze hrozit zvySené nebezpeci vazného zranéni a muze to vést k poskozeni zivotniho prostredi
nebo zafizeni samotného.
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Podminky prostredi (podle DIN EN 61010-1)

Pristroj smi byt provozovan pouze:

« ve vnitfnich prostorach,

* az do nadmorské vySky 2000 m.n.m.,

« pfi okolni teploté 5 - 40 °C [41 - 104 °F] *),

* pfi maximalni relativni vlhkosti 80 % pfi teploté 31 °C [87,8 °F], linearné klesajici az na 50 % relativni
vlhkost pfi 40 °C [104 °F] ¥),

« s elektrickou siti, kde kolisani napéti neni vétsi nez 10 % nominalni hodnoty,

* nejvySe pfi stupni znecisténi 2,

* pfi kategorii pfepéti I,

*) Mezi 5 - 30 °C [41 - 86 °F] Ize zafizeni provozovat pfi vihkosti vzduchu do 80 %. P¥i teplotach 31 - 40 °C
[87,8 - 104 °F] se vihkost vzduchu musi pfiméfené snizit, aby se zajistila pfipravenost k provozu (napf. pfi

35 °C [95 °F] = 65 % vihkosti vzduchu, pfi 40 °C [104 °F] = 50 % vlhkosti vzduchu). Zafizeni se nesmi provozovat
pfi teplotach nad 40 °C [104 °F].

Upozornéni na nebezpedi a vystrazna upozornéni

Jestlize se zafizeni nepouziva v souladu s dodanym navodem k obsluze, neni jiz zaru¢ena
uvedena ochrana.

Pouze pro vnitini pouziti. Pristroj je navrzen pro suché prostiedi a nesmi byt pouzivan nebo ucho-
vavan ve venkovnim prostredi nebo ve vihku.

Toto zafizeni smi byt uvedeno do provozu jen se sitovym kabelem se systémem zapojeni, speci-
fickym pro danou zemi. VeSkeré nezbytné Upravy smi provadét pouze kvalifikovany elektrikar.
Zarizeni leze provozovat jen jestlize informace na typovém stitku souhlasi s udaji mistni rozvodné
sité.

Zarizeni se smi zapojit pouze do zasuvek s pfipojenym systémem ochrannych vodicu.

Sit'ova zastrcka musi byt snadno pristupna.

Kontrolujte pravidelné pfipojovaci vedeni, hadice (napf. sitovy kabel), zda nejsou poskozené
(napf. zlomy, popraskani a pérovitost) nebo znamky starnuti. Zafizeni s poskozenymi pfipojovaci-
mi kabely, hadicemi nebo jinymi vadami se jiz nesmi provozovat.

Provozujte zafizeni jen pod dohledem.

Nebezpedi zranéni!

Pfi pouzivani neschvaleného prislusenstvi hrozi nebezpeci zranéni. Pouzivejte pouze originalni
prisluSenstvi Renfert.

PFi michani zatmelovacich hmot dbejte na bezpecnostni listy vyrobcu (zdravi Skodlivy prach) a
vhodné osobni ochranné prostredky.

Nemichejte hoilavé nebo vybusné materialy.

Michadlo nikdy neprovozujte bez michaci nadoby.

Manipulace s automatickym pfipojenim nadoby a sacim otvorem mutize zpuUsobit poSkozeni zarize-
ni a zranéni.

Zarizeni po ukon¢eni prace vypnéte.

Pred opravami a ukony udrzby na elektrickych sou€astech zarizeni odpojte od sité.

Pied c¢iSténim nebo udrzbou zafizeni vypnéte a odpojte sit'ovou zastrcku.

Provozovatel je béhem provozu odpovédny za dodrZzovani narodnich predpisti a za pravidelné
provadéni bezpecénostni kontroly elektrickych zafizeni. V Némecku se jedna o Némecké zakonné
urazové pojisténi DGUV piedpis 3 v souvislosti s VDE 0701-0702.

Informace o REACH a SVHC naleznete na nasi internetové strance na www.renfert.com v oblasti

podpory.

Autorizované osoby
Obsluhu a udrzbu zafizeni sméji provadét jen kvalifikované osoby.

Vyloucéeni odpovédnosti

Renfert GmbH odmita jakékoliv naroky na nahradu Skody vyplyvajici ze zaruky, pokud:

se produkt pouziva pro jiné ucely, nez které jsou uvedeny v navodu k pouziti.

pokud je pristroj jakymkoliv zplisobem upraven - kromé zmén, popsanych v navodu k obsluze.
je vyrobek opravovan jinou nez autorizovanou osobou nebo pokud nejsou na opravu pouzity
originalni nahradni dily Renfert.

je vyrobek pouzivan i pres zjiSténi bezpe¢nostni zavady nebo poskozeni.

je vyrobek vystavovan mechanickym narazim nebo padu na zem.
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Popis produktu

Konstrukéni skupiny a funkéni prvky

1 Ovladaci knoflik (nastaveni parametr(

michani
Tlacitko
Tlacitka
Displej

Pojistka

© oOoO~NOOOBAWODN

, start, stop, zavzdu&néni)
programu ,,P*
parametru

Houbovy filtr
Spinac zafizeni

zafizeni

Zastrcka zafizeni
Kabelova pojistka

_______________

10 Ryhovana matice
11 Tlumi€ hluku (jen Twister evolution venturi)

12 Pripojka stlaceného vzduchu (jen Twister
evolution venturi)

13 Vstupni filtr (jen Twister evolution venturi)
14 Slinuty filtr
15 Nadoba vcet. michadla

16 Pfipojovaci sada
17 Sitovy kabel
18 Hadice stlateného vzduchu

max. 300 Umin

Obsah dodavky

1 Vakuova

michacka

1 Sitovy kabel
1 Pneumaticka pfipojovaci sada

(jen Twis
1 Navod k

ter evolution venturi)
obsluze

1 Upeviovaci sada

Prislusenstvi

1821-0102

1821-0200
1820-6500
1820-6520
1820-0200
1820-0220
1820-0500

Stativ pro stojici zaFizeni, S x V x H:
227 x 622 x 294 mm

[8.937 x 24.488 x 11.575 inch]
Michaci Spachtle

Nadoba v¢et. michadla, 65 ml
Nadoba, 65 ml

Nadoba véet. michadla, 200 ml
Nadoba, 200 ml

Nadoba véet. michadla, 500 ml

Obr. 1

1 Nadoba 500 ml v€et. michadla
1 Hadice stlateného vzduchu 2 m
(jen Twister evolution venturi)

1 Vrtaci Sablona
1 Nahradni houbovy filtr

1820-0520
1820-0700
1820-0720
1820-1001
1820-1020
1823-0500

2929-0000

Nadoba, 500 ml

Nadoba vcéet. michadla, 700 ml
Nadoba, 700 ml

Nadoba vcéet. michadla, 1000 ml
Néadoba, 1000 ml

Alginatova michaci nadoba 500 ml,
véet. michadla

Regulator tlaku filtru




Uvedeni do provozu

Doporucéeni pro ustaveni

Provozujte zafizeni pfi teploté prostfedi 15 - 30 °C [59 - 86 °F].
PFi ustaveni dbejte na nasledujici:

» Zafizeni nestavte pod zdroje tepla.

 Zafizeni nestavte k otevienym okndm.

» Zafizeni nesmi byt vystaveno pfimému slune¢nimu zareni.

» Zafizeni nesmi byt vystaveno vysoké vlhkosti.

Nasténna montaz

Pfipravte prosim:

e Tuzku

 Vrtaci Sablonu

» KFizovy Sroubovak

* Vrtacku

e Vrtdk 8 mm [5/16th inch] odpovidajici materialu stény

Ujistéte se, ze sténa, na kterou chcete zarizeni namontovat, je dostatecné stabilni!
Ujistéte se, ze v misté montaze do stény neprobiha elektrické nebo vodovodni vedeni!

= Zjistéte optimalni pracovni vysku.

= Vyrovnejte vrtaci Sablonu a vyznacte vrtané otvory.
= Vyvrtejte otvory >>> min. 55 mm [2,2 inch] hluboké.
= VlozZte hmozdinky.

= ZaSroubujte do hmozdinek horni Srouby, 9 - 10 mm
[0.35 - 0.4 inch] nechte vyc¢nivat.

= NaSroubujte dolni upeviiovaci uhelnik.

= Zavéste zafizeni.

— Zaijistéte zafizeni ryhovanymi maticemi (10, Obr. 3).
Ryhované matice pevné dotahnéte.

Stojici zarizeni

Stativem zafizeni (19) Ize vakuovou michacku prestavit na stojici
zafizeni.

= Stativ zafizeni umistéte na rovny podklad.

= Zavéste zafizeni.

= Zajistéte zafizeni ryhovanymi maticemi (10).

Ryhované matice pevné dotahnéte.

Stativ zafizeni neni obsazen v dodavce. Lze ho objednat samo-
statné jako pfislusenstvi (viz kap. 3.3 PFislusenstvi).

Elektrické pripojeni

Ujistéte se, ze udaj o el. napéti na typovém stitku a sitové
napéti jsou shodné.

= Vedte sitovy kabel (17) skrz kabelovou pojistku (9).

= Zasurnite sitovy kabel do zasuvky zafizeni (8).

= Zapojte sitovou zastrcku.

Obr. 4
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Pripojeni stlaéeného vzduchu
jen Twister evolution venturi

= Zasunte hadici stlateného vzduchu (18) do pfipojeni hadice
stlaceného vzduchu (12) az na doraz. Pfitom je nutné pfekonat

mirny odpor.

= Z pfiloZzené sady (16, Obr. 1) vyberte vhodnou hadicovou spojku
k pfipojeni do sité stlateného vzduchu a pfipevnéte ji ke konci

hadice.

= Pfipojte k pfivodu stlaeného vzduchu.

stroj (Obr. 5-b). V takovych pfipadech zasunte hadici stlace-
ného vzduchu (18) do vstupniho filtru (13). Pfitom je nutné

pfekonat mirny odpor.
Zarizeni NIKDY nepouzivejte bez vstupniho filtru!

Nejlepsi vykon vakua ziskate pfi provoznim tlaku, uvedeném
v technickych udajich (viz kap. 9), pfip. pouzZijte regulator

tlaku filtru (viz kap. ,,3.3 Prislusenstvi“).
Vakuova michacka je nyni pfipravena k provozu.

Obsluha

Symboly tlacditek
Par’am?trzy Symbol Rozsah . | Tovarni nastaveni
michani nastaveni
Program E] 1-100 1
Doba michani D 0:00 - 9:55 1:00
min:sec
- 100 - 450
Otacky 1/min 350
70-100 *)
Vakuum "l 80/ 100 **) 100
%
Predvakuum ol 0:0(.)_. 1:00 0:00
min:sec
Nasledné vakuum e 0:00 ) 1:00 0:00
min:sec
Intervall ***) o 0:00 ) 0:30 0:00
min:sec
Predmichani sadry |f| 0:00/0:15/ 0-00
$pachtli b 0:20/0:25 '
Predmichani
. 0:00/0:15/ .
zatmelovaci hmoty |,_|/_—ﬂ 0-20/ 0:25 0:00

Spachtli

*)  Twister evolution, €. 1828: v 5 % krocich
**)  Twister evolution venturi, €. 1829: Lze volit jen mezi hodnotami vakua 80 % a 100 %.

***) zména sméru otaceni:
Cas, po kterém bude vzdy obracen smér otaceni. Ma vliv pouze pokud je doba michani del§i nez interval.

Obr. 5-b
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5.2.1

5.2.2

5.3

5.3.1

Displej
Na displeji jsou v zavislosti na provoznim stavu znazornény riizné informace:

Vzakladnim stavu
20 Cislo zvoleného programu. Y—W
21 Velka indikace doby michani. —
22 Symboly parametrd michani, pouzivané v aktualnim programu.
23 Otacky, nastavené ve zvoleném programu. 20 ||
24 Vakuum, nastavené ve zvoleném programu.

Obr. 6

Pfi procesu michani
Informace o aktualni fazi procesu michani: Y—W
20 Cislo zvoleného programu. | S—
21 Velka indikace parametru (zde zbyvajici doba michani).
22 Symboly parametrd michani aktualni faze procesu michani. 20—
23 Otacky, nastavené v aktualni fazi procesu michani.
24 Vakuum, nastavené v aktualni fazi procesu michani.
25 Aktualni vakuum (sloupcova indikace)

25 |

Zapnuti / vypnuti

Zafizeni se zapina a vypina spina¢em zafizeni (6, Obr. 1).

Po zapnuti se na displeji zobrazi naposled pouzity program a jeho
parametry michani.

Pohotovostni rezim

Pokud se se zafizenim nepracuje déle neZ 3 minuty, nebo neni stisk-
nuto zadné tlagitko, pfejde do pohotovostniho rezimu.

Pfitom zhasne displej.
K opusténi pohotovostniho rezimu:
= Stisknéte libovolné tlacitko parametru;
= Otocte ovladaci knoflik;
= Stisknéte ovladaci knoflik;
= Umistéte michaci nadobu.
¢ Opét se zobrazi pfedem zvoleny program a jeho parametry michani.

Tip - Nastaveni vakua:

Z pokusl se zatmelovaci hmotou vyplynulo, Ze nejlepsi vysledky michani se docili pfi maximalnim
nastaveni vakua (hladky, homogenni vysledek liti). To plati zpravidla i pro sadru. Nezavislé kontroly v
Jjednotlivych pripadech prokazaly, Ze pfi extrémné vysokém vakuu mize parcialni tlak v michaci nado-
bé klesnout natolik, aZ u jednotlivych druhl sadry mohou vzniknout bublinky.

Snizte pak nastavené vakuum.



5.4

N,

~,

N,

Proces michani
Pfi michani zatmelovacich hmot dbejte na bezpeénostni listy vyrobct!
Pripadné pouzivejte pfimérené osobni ochranné prostredky!

Dbejte na ozna€eni maxima na michaci nadobé. Neplnte michaci nadobu nad oznaé¢eni maximal!
Oznac¢eni maxima plati pro prasek a kapaliny v nesmichaném stavu.
Pri prepInéni michaci nadoby muze dojit ke znecisténi systému saciho filtru.

Velmi mala mnoZstvi ve velkych nadobach mohou vést k nedostate¢nym vysledkim michani.

= Zvolte dostate€nou velikost nadoby.

= Prasek a kapalinu michejte podle pokyn( vyrobce. U sadry nechte asi
15 - 20 s naméacet.

= Michany materialu kratce pfedb&zné promichejte $pachtli nebo zvolte
funkce pfedbézného michani (viz kap. 6.4). 25

= Nasadte vhodné michadlo.
- Dbejte na Cisty okraj nadoby a vika (28, Obr. 12)!
= Zvolte program.
= Stisknéte tlacitko programu ,P* (2).
= Zvolte program otéd€enim ovladaciho knofliku (1).
4 Zvolenym programem jsou indikovany (Obr. 7):

- Symboly pouzivanych parametri michani
- Doba michani

- Otacky

- Vakuum

= P¥ipojte nadobu (15) na zafizeni. L ”

+ K pfipojeni michadla se motor pfi nasazovani nadoby kratce rozbéh- "
ne.

+ Vytvoreni vakua se spusti samocinné. |

= Pustte nadobu az kdyz sama drzi, sloupcova indikace vakua stoupla 15 0
nad polovinu (25, Obr. 8)!

Je-li nastavené vakuum < 100 %, ¢erpadlo se vypne, kdyz je tato
hodnota dosaZena. MiiZe se znovu kratce rozbéhnout k dosaZeni
pfesné nastaveného vakua.

Jjen Twister evolution venturi Obr. 9
Redukovaného vakua (80 %) se dosahne otevienym obtokem. Pro-
to jsou zvuky proudéni témér stejné jako pfi 100 % vakuu.
Po dosazeni minimalniho vakua (pipnuti) se samocinné spusti program
michani.
¢ Béhem michani se zobrazuje zbyvajici €as michani (count down).
¢ Po ukonceni programu zazni pipnuti.
+ Na displeji se zobrazi ¢as od konce michani.
= Zavzdu$néte nadobu.
= Drzte nadobu pevné!
= Stisknéte ovladaci knoflik (1).
+ Nadoba se po nékolika sekundach uvolni.
= Sejméte nadobu.
Tip
Pouzivejte nadobu pouze k michani materialt stejného druhu. Zbytky z pfedchozich procest michani
mohou mit negativni vliv (napfr. silikon nevytvrdne apod.).

Doporuceni: Jedna nadoby pro vSechny druhy materialu (sadra, zatmelovaci hmota, silikon). PouZzijte
nalepku, priloZzenou k michaci nadobé.
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6.2

Predcasné zastaveni procesu michani

= Zastavte proces michani. Stisknéte 1 x ovladaci knoflik.
¢ Zazni pipnuti.
¢ Michani se zastavi.

= Drzte nadobu pevné!

— ZavzduSnéte nadobu. Stisknéte ovladaci knoflik.
¢ Nadoba se po nékolika sekundach uvolni.

= Sejméte nadobu.

Vypadek el. proudu
jen Twister evolution

PFi vypadku el. proudu nebo vypnuti zafizeni b€hem procesu michani zdstane vakuum zachovano a
nadoba na zafizeni.

Pfi opétném zapnuti el. proudu nebo zapnuti zafFizeni se nadoba zavzdusni a odpadne.

jen Twister evolution venturi
Pri vypadku el. proudu nebo vypnuti zafizeni se nadoba zavzdusni a odpadne.

Nastaveni béhem procesu michani

VSechny parametry michani mohou byt béhem procesu michani zobrazeny na velkém displeji kratkym
stisknutim pfislusného tlacitka parametru.

V8echny parametry michani aktualni nebo nasledujici faze mohou byt b&hem procesu michani zménény:
= Stisknéte tlaCitko parametru:

¢ Na displeji se zobrazi symbol parametru michani.

¢ Hodnota se zobrazi na velké indikaci.
= Zménte hodnotu ota¢enim ovladaciho knofliku.

Zmény parametru michani béhem procesu michani plati jen pro tento proces michani a nejsou
proto uloZeny. Pro zménu a uloZeni parametri michani viz kapitolu 6.3.

Programovani

Volba programu

= Stisknéte tlacitko programu ,P* (2).

= Zvolte program ota¢enim ovladaciho knofliku (1).

Symboly parametrd michani, pouzivané ve zvoleném programu.

* Symboly parametrd michani, pouzivané ve zvoleném programu.
» Doba michani, nastavena ve zvoleném programu.

e Otacky, nastavené ve zvoleném programu.

e kuum, nastavené ve zvoleném programu.

Zobrazeni parametrd michani

Mohou byt vzdy zobrazeny jen parametry michani aktualné zvole-
ného programu.

Zobrazeni parametra:
= Stisknéte tlacitko parametru (3).
+ Na displeji se zobrazi symbol parametru michani.

¢ Hodnota parametru se zobrazi na velkém displeji po dobu
asi 4 s, nebo nez je stisknuto jiné tlacitko.

-10 -
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6.3.1
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6.3.2
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6.4.1

6.4.2

Nastaveni / ulozeni parametrd michani

Mohou byt vzdy zménény a ulozeny jen parametry michani aktualné zvoleného programu.

Trvalé ulozeni parametrii michani
= Zvolte parametry michani.
= Stisknéte tlacitko parametru (3).
+ Na displeji se zobrazi symbol parametru michani.

¢ Hodnota parametru se zobrazi na velkém displeji po dobu asi 4 s, nebo nez je stisknuto jiné tlacitko.

= Nastavte hodnotu.

= Zmeénite hodnotu otacenim ovladaciho knofliku (1).
= Nastavte dalSi hodnoty tak, jak je popsano vyse.
= Ulozte hodnoty.

+ Mackejte tlagitko programu ,P“ (2), nez zazni zvukovy signal (asi po 2 sekundach), tim jsou vSechny

hodnoty ve zvoleném programu trvale ulozeny.

Jednotlivé hodnoty mohou byt trvale uloZeny stisknutim prislusného tlacitka parametrt na dobu

asi 2 sekund.

Docasné ulozeni parametrd michani
= Zvolte parametry michani.
¢ Stisknéte tlaCitko parametru.
¢ Na displeji se zobrazi symbol parametru michani.

¢ Hodnota parametru se zobrazi na velkém displeji po dobu asi 4 s, nebo nez je stisknuto jiné tlagitko.

= Nastavte hodnotu.
+ Zménte hodnotu otacenim ovladaciho knofliku.

Pokud nebude tlacitko parametrd znovu stisknuto, je hodnota uloZena jen do€asné a je platna jen pro

pFisti proces michani.

Po ukonéeni procesu michani jsou opét aktivni puvodni, pfedem naprogramované hodnoty.
I béhem procesu michani zménéné parametry jsou platné jen pro béZici proces. Poté jsou opét

aktivni pfedem naprogramované hodnoty.

Funkce predmichani spachtli

Mate moznost aktivovat jednu ze dvou riznych funkci pfedmichani
Spachtli:

* Funkce pfedmichani sadry Spachtli (26).

» Funkce pfedmichani zatmelovaci hmoty Spachtli (27).

PFi aktivaci jedné z funkci je druha automaticky deaktivovana.

Proces pfedmichani trva u obou funkci maximalné asi 25 sekund.

V zavislosti na mnozstvi a michaném materialu je mozné docilit i po
kratkém pfedmichani Spachtli dobrého vysledku michani. Je-li v nékte-
rém programu aktivovana funkce pfedmichani Spachtli, zobrazi se jeji
symbol na displeji.

Aktivace funkce predmichani Spachtli

Aktivace a trvalé nebo doasné uloZzeni predmichani Spachtli se provadi
jako zména parametru.

Pro pfedmichani Spachtli Ize nastavit nasledujici hodnoty:
¢ 0:00 Predmichani Spachtli deaktivovano

e 0:15 15 s pfedmichani Spachtli

¢ 0:20 20 s pfedmichani Spachtli

e 0:25 25 s pfedmichani Spachtli

Deaktivace funkce predmichani Spachtli
= Zvolte funkci pfedmichani Spachtli.

= Otacejte ovladacim knoflikem, az se na velkém displeji zobrazi 0:00.

= Znovu stisknéte tlacitko parametr funkce pfedmichani Spachtli, az
zazni zvukovy signal (po asi 2 sekundach).

-11 -
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7.2

7.3.1

7.3.2  Slinuty filtr

N,

Cisténi / Udrzba

Pred ciSténim a ukony uUdrzby zafizeni vypnéte a odpojte sitovou zastrcku!

Cisténi krytu

Zarizeni neCistéte parou.

NEPOUZIVEJTE é&istici prostfedky s obsahem rozpoustédel, agresivni a abrasivni &istici prostred-
ky.

= Vypnéte zafizeni.

= Odpojte sitovou zastréku.

= Oftfete kryt vihkou utérkou.

Tésnici plochy

Nasledujici tésnici plochy musi byt vzdy udrzovany &isté, aby bylo zajis-
téno optimalni vytvafeni vakua a bezpeéné pfipevnéni michaci nadoby
bé&hem procesu michani:

» Té&snéni michadla / nadoby (28).

» Té&snéni zafizeni / michadla (29).

Tip
Pryzova tésnéni na michadle obc¢as natrete vazelinou. To prodluzuje
Zivotnost tésnéni a zarucuje optimalni vykon vakua.

Systém saciho filtru

Systém saciho filtru se skldda z houbového filtru (5) a ze slinutého fil-
tru (14).

Pri pouziti investiCnich materiald mohou houbové filtry a slinuté filtry
obsahovat zdravi Skodlivé latky (prach).

Dodrzujte udaje z bezpecnostniho datového listu.

Pouzivejte vhodné osobni ochranné prostredky.

Vytvareni vakua je zaruéeno jen pfi Cistém systému saciho filtru.

Zarizeni nikdy neprovozujte bez kompletniho systému saciho filtru!

Houbovy filtr
= Houbovy filtr (5) vytahnéte smérem doll a nasadte novy houbovy filtr.

= Vytahnéte houbovy filtr dolU.

= Slinuty filtr (14) uvolnéte otacenim proti sméru hodinovych rucicek a
vyjméte ho.

= Nasadte novy slinuty filir a zasSroubujte ve sméru hodinovych rudicek.
Slinuty filtr musi byt pevné usazen.

= Nasadte opét houbovy filtr.

zasunuty. V takovém pripadé sintrovy filtr vytahnéte smérem dolu a
novy sintrovy filtr znovu zatlacte aZ na doraz.

Slinuty filtr Ize vycistit i ve ultrazvukové lazni.
(Doporuceni: rozpoustédlo sadry GO-2011, Art. ¢.: 2011-0000).

-12-
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7.5
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Vymeéna pojistek
Pred tim nez vymeénite pojistku, odpojte pristroj ze zasuvky.

Nikdy nepouzivejte pojistky s vy$Simi hodnotami.

= Vypnéte zafizeni.

= Odpojte sitovou zastrcku.

= Drzak pojistek (7) oboustranné odblokujte a vytahnéte.

= Vymeéiite vadné pojistky.

= DrZak pojistek opét uplné zasurite, aZz na obou stranach zaskodi.

Vstupni filtr

jen Twister evolution venturi

U pristroji Twister evolution venturi je k dispozici dvoji provedeni
vstupniho filtru:

» Aktualni provedeni:

N,

7.6

Vstupni filtr interni, za pfripojkou stlaéeného vzduchu (Obr. 17-a).

= Odpojte zafizeni od stlateného vzduchu.

= Zatlacte krouzek na pfipojce stlateného vzduchu (12) nahoru a stah-
néte hadici stlaceného vzduchu (18).

= Uvolnéte Sroubeni pfipojky stlateného vzduchu (12) a vySroubujte
filtr (13).

= ZaS8roubujte do pfipojky stlaceného vzduchu novy filtr a Sroubeni opét
ruéné zasroubujte.

= Zasunite hadici stlaceného vzduchu (18) do pfipojeni hadice stlacené-
ho vzduchu (12) az na doraz. Pfitom je nutné pfekonat mirny odpor.

= Pripojte zafizeni ke stlatenému vzduchu.

Vstupni filtr zasunuty, pred pripojkou stlaceného vzduchu
(Obr. 17-b).
= Odpojte zafizeni od stlateného vzduchu.
= Zatlacte krouZek na vstupnim filtru (13) nahoru a stahnéte hadici
stlageného vzduchu (18).
— Zatlacte krouzek na pFipojce stlaceného vzduchu (12) nahoru a stah-
néte vstupni filtr (13).
= Do pfipojky stlateného vzduchu zasunte novy vstupni filtr.
Pfitom je nutné prekonat mirny odpor.
= Do vstupniho filtru zasunte hadici stlacéeného vzduchu.
PFitom je nutné pfekonat mirny odpor.
= P¥ipojte zafizeni ke stlaenému vzduchu.
Casté znecisténi vstupniho filtru poukazuje na zneéistény stlaéeny
vzduch. V tomto pripadé by mél byt predrazen regulator tlaku filtru
(viz kap. 3.3 Prislusenstvi).

Vymeéna tlumice hluku

jen Twister evolution venturi

= Vysroubujte tlumi¢ hluku (11) smérem dolU.
= Nasroubujte opét novy tlumi¢ hluku.

-13-
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1.7

8.2

Nahradni dily

Namahané a nahradni dily naleznete v seznamu nahradnich dilG na

www.renfert.com/p918.

Zadejte tam nasledujici Cislo artiklu: 18280000 nebo 18290000

Dily vylou€ené ze zaruéniho plnéni (namahané dily, spotfebni dily)
jsou znaceny v seznamu nahradnich dilG.
Sériova Cisla, datum vyroby a verze zafizeni Ize najit na typovém

Stitku zarizeni.

Hledani chyb

Twister evolution (¢. 1828)

Chyba

Pric¢ina

Naprava

Spina¢ ZAP / VYP bez
funkce.

 Chybi pfipojeni k el proudu.
* Vadna elektricka pojistka zafizeni.

« Zkontrolujte pfivod el. proudu.
* VVyménite pojistku (kap. 7.4).

Motor se nerozbiha.

* VVadny motor.

* Pfedejte pfistroj k opravé.

Nevytvafi se, resp. vytvari
se nedostate¢né vakuum
nebo se vytvari prilis po-
malu.

 Systém saciho filtru znecistény.
« Tésnici plochy znecisténé.

» Magneticky ventil vadny.

» Vakuoveé &erpadlo vadné.

* VyCistéte/vymeénte filtr (kap. 7.3).

* VyCistéte tésnici plochy (kap. 7.2).
* Predejte pfistroj k opravé.

* Pfedejte pfistroj k opravé.

Vytvareni /zavzdusnovani
vakua prili§ pomalé.

 Systém saciho filtru znecistény.
» Magneticky ventil vadny.

* VyCistéte/vymeénte filtr (kap. 7.3).
» Predejte pfistroj k opravé.

Vakuové ¢erpadlo se ne-
rozbiha.

 Kolik pro rozpoznani nadoby vazne.

* Vycistéte oblast a kolik.
 Pfedejte pfistroj k opravé.

Vakuové €erpadlo se bé-
hem procesu michani pe-
riodicky zapina a vypina.

* Pfi vakuu < 100 % se vakuové
¢erpadlo vypne, kdyz je dosazeno
nastavené vakuum.

 zadna, pokud vakuum zaplynovanim klesa,
vakuoveé Cerpadlo se opét automaticky zapne,
nez bude dosazeno pozadované vakuum.

Twister evolution venturi (¢. 1829)

Chyba

Pri¢ina

Naprava

Spina¢ ZAP / VYP bez
funkce.

 Chybi pfipojeni k el proudu.
 Vadna elektricka pojistka zafizeni.

» Zkontrolujte pfivod el. proudu.
 VVymérite pojistku (kap. 7.4).

Motor se nerozbiha.

 Vadny motor.

» Predejte pfistroj k opravé.

Nevytvari se, resp. vy-
tvari se nedostatecné
vakuum nebo se vytvari
prilis pomalu.

» Kompresor neni zapnuty.
* Provozni tlak je pfili§ nizky nebo
prilis vysoky.

» Hadice stlateného vzduchu neni
pfipojena, je netésna nebo zlome-
na.

* PFipojna hadice pfilis dlouha.

» Priimér pfipojné hadice pfili§ maly

» Systém saciho filtru znecistény.

« Tésnici plochy znecisténeé.

* Vstupni filtr ucpany

* Tlumi€ hluku znecistény.

* Magneticky ventil vadny.
* Tryska Venturi ucpana

» Zapnéte kompresor.

* Zkontrolujte dynamicky provozni tlak (viz
technické udaje, kap. 9).

* VVypnéte ostatni spotfebice.

 Zkontrolujte hadici stlaceného vzduchu.

* Maximalni délka 2 m.

e Minimalni vnitfni prmér 4 mm.

« Vycistéte/vyménte filtr (kap. 7.3).

* VyCistéte tésnici plochy (kap. 7.2).
* VVyménite vstupni filtr (kap. 7.5).
 VVymérite tlumi¢ hluku (kap. 7.6).

* Predradte regulator tlaku filtru.

* Pfedejte pfistroj k opravé.

» Predejte pfistroj k opravé.

-14 -




Chyba Pricina Naprava

Vytvareni / zavzdusnova- |+ Systém saciho filtru znecistény. « VycCistéte/vymeérnite filtr (kap. 7.3).
ni vakua pfilis pomalé. * Tlumi¢ hluku znecistény. « Vyméiite tlumi¢ hluku (kap. 7.6).
 Pfedfadte regulator tlaku filtru.
» Magneticky ventil vadny. « Pfedejte pFistroj k opravé
Nevytvarii se vakuum. « Stift fur Bechererkennung klemmt. |« Vycistéte oblast a kolik.
* Pfedejte pfistroj k opravé.
Trvaly zvuk odvadéné- |- Magnetventil defekt. * VycCistéte oblast a kolik.
ho vzduchu.. « Pfedejte pfistroj k opravé.

» Stift fir Bechererkennung klemmt. |« Pfedejte pfistroj k opravé

Zvuk trepetani z tlumice |« Tlak pfili§ nizky. « Zkontrolujte dynamicky provozni tlak
hluku. (viz technické udaje, kap. 9).

8.3 Chybové kédy
Pokud se v zafizeni vyskytuje chyba, kterou rozpozna elektronika:
4 Proces michani se prerusi.
¢ Zazni vystrazny signal.
¢ Blikani na zobrazeni stfidavé ,Err“ a chybovy kod.
Ukoné&eni indikace chyby:
= Stisknéte ovladaci knoflik (kromé 3, 5 a 6).
= Err 3, 5 a 6: Vypnéte zafizeni, dbejte na upozornéni v kap. 5.4.2 Vypadek el. proudu.
. Pri Err 5 jiZ nelze michaci nadobu mimo jiné sejmout.

U chybovych kéd(, uvedenych v nasledujici tabulce, prosim postupujte uvedenym zplsobem.

Chybovy kéd Pric¢ina Naprava
Err. 2 * Minimalni vakuum nebude dosazeno. |+ ZavzduSnéte nadobu a sejméte ji (viz kap. 5.4.1,
body 2 a 3).
» Pokles vakua pod 500 mbar. « Pfi opakovaném vyskytu chyby:

Predejte pfistroj k opravé.

Err. 3 » Vakuum se vytvari pfili§ rychle, proto- | ¢ Vycistéte/vyménite filtr (viz kap. 7.3).
Ze je systém saciho filtru ucpany.

Err. 4 * Motor michani vadny. e Zavzdu$néte nadobu a sejméte ji (viz kap. 5.4.1,
body 2 a 3).
 Pfedejte pfistroj k opravé.
Err. 10 * PFili§ mnoho materialu. e Zavzdu$néte nadobu a sejméte ji (viz kap. 5.4.1,
body 2 a 3).

« Naplite nadobu az k oznaceni maxima.Oznaceni
maxima plati pro prasek a kapaliny v nesmichaném

. stavu.
Doba michani pfili§ dlouha, hmota se |+ ZavzduSnéte nadobu a sejméte ji (viz kap. 5.4.1,
jiz spojuje. body 2 a 3).

« Zvolte kratSi dobu michani.

U v8ech ostatnich chybovych kodu:
= Poznamenejte si chybovy kod.

= Predejte pristroj k opravé.

= Informujte servis o chybovém kddu.
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11.1

Technické udaje

Twister evolution (¢. 1828) Twister evolution venturi (¢. 1829)

Sitové napéti: 100 - 240 V, 50 / 60 Hz
Prikon: 180 VA
Pojistka zafizeni: T4AL, 250 VAC
Otacky: 100 - 450 1/min
Vstupni tlak: - 4,5 - 6 bar [65 - 87 psi]
Spotfeba vzduchu, cca: -- 28 I/min
LpA_\ *) (pfi chodu naprazd- <70 db(A)
no):

. 152 x 285 x 235 mm 152 x 320 x 235 mm
Rozméry (S x V x H): [6.0 x 11.2 x 9.3 inch] [6.0 x 12.6 x 9.3 inch]
Hmotnost (bez nadoby), cca: 5,2 kg [11.5 Ibs] 4,0 kg [8.8 Ibs]

*) Hladina akustického tlaku podle EN ISO 11202

Zaruka

Je-li vakuova michacka spravné pouzivana, firma Renfert vam poskytuje zaruku na vSechny soucasti
vakuové michacky po dobu 3 let. Pro uznani zaruky je kupujici povinen prokazat se originalnim kupnim
dokladem specializovaného prodejce.

Zaruka se nevztahuje na dily, které podléhaji pfirozenému opotifebeni (hamahané dily), jakoz i spotiebni
dily. Tyto dily jsou v seznamu nahradnich dill oznaceny.

Zaruka zanika v pfipadé nespravného pouzivani, nedodrzovani pfedpist pro obsluhu, ¢isténi, udrzbu a
pfipojeni, v pfipadé oprav neautorizovanou osobou a pfi pouziti neoriginalnich nahradnich dild a pfi neob-
vyklych pfipadech, které nejsou v souladu s navodem na pouZiti.

Zarucni plnéni neovliviuji prodlouzeni zaruky.

Informace k likvidaci

PFistroj mize byt likvidovan pouze firmou, specializovanou na likvidaci. Likvidator musi byt informovan o
nebezpecnych latkach v pfistroji.

Pokyny pro likvidaci v zemich EU

Aby bylo zachovano a chranéno Zivotni prostfedi, aby se zamezilo kontaminaci Zivotniho prostfedi a pro
vyuziti recyklovatelnych materiald, ustanovila Evropska komise smérnice, na zakladé kterych musi vyrob-
ce pfijmout zpét elektrické pfistroje a spravné je zlikvidovat a recyklovat.

Pristroje oznacené timto symbolem nesmi byt proto v ramci Evropské unie odhazovany do netfi-
déného odpadu.

Ohledné dalSich informaci o spravné likvidaci se spojte s mistnimi ufady.

Zmény vyhrazeny

-16 -
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2.1

2.2

Indledning

Anvendte symboler
| denne vejledning eller pa apparatet findes der symboler med falgende betydning:

Fare
Der er umiddelbar fare for kveestelser. Overhold medfglgende dokumenter!

Elektrisk speending
Der er fare pa grund af elektrisk spaending.

OBS
Hvis denne henvisning ikke overholdes, er der fare for beskadigelse af apparatet.

Henvisning
Angiver en henvisninger, der er nyttig for betjeningen og letter handteringen.

Kun til anvendelse indendgrs.
Afbryd apparatet fra nettet, far det abnes, treek netstikket ud.

Apparatet er i overensstemmelse med gaeldende EU-direktiver.

Dette produkt er i overensstemmelse med den relevante britiske lovgivning.
Se UKCA’s overensstemmelseserkleering pa internettet pa www.renfert.com.

Apparatet er underlagt EU-direktiv 2002/96/EF (WEEE-direktiv).

Om dette tema finder du en FAQ-video i vores videogalleri pa
www.renfert.com/p49.

Oversigt, der iseer skal overholdes
e Oversigt
- Oversigt

= Handlingsanvisning/ngdvendig aktion/indtastning/arbejdsreekkefglge:
Du opfordres til at udfgre den anfgrte handling i den foreskrevne raekkefglge.
¢ Resultat af en handling/apparatets reaktion/programmets reaktion:
Apparatet eller programmet reagerer pa din handling, eller fordi der forekom et bestemt resultat.

Andre symboler forklares, nar de anvendes.

Sikkerhed

Undervis operatgrerne i anvendelsesomradet, de mulig farer under driften og betjeningen af appa-
ratet ved hjeelp af denne brugsanvisning.

Hold denne brugsanvisning til radighed for operatgren.

Korrekt anvendelse

Vakuum-blandingsapparatet Twister evolution / Twister evolution venturi anvendes udelukkende til
homogen, boblefri blanding af udelukkende dentale formstgbningsmasser og modelmaterialer som gips,
indstgbningsmasser og silikone.

Ukorrekt anvendelse

Pa dette produkt ma der kun anvendes de tilbehgrs- og reservedele, der er leveret og frigivet af firmaet
Renfert GmbH. Hvis der anvendes andre tilbehars- eller reservedele, kan apparatets sikkerhed pavirkes,
medfgrer det risiko for alvorlige kvaestelser, kan det medfgre miljgskader eller beskadigelse af produktet.
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Omgivelsesbetingelser (i henhold til DIN EN 61010-1)

Apparatet ma kun anvendes:

* indendgrs

« op til en hgjde pa 2.000 meter over havets overflade

 ved en omgivelsestemperatur pa 5 - 40 °C [41 - 104 °F] *)

« ved en maksimal relativ luftfugtighed pa 80 % ved 31 °C [87,8 °F], der falder linezert til en relativ luftfug-
tighed p& 50 %
ved 40 °C [104 °F] *)

« med en netforsyning, hvor speendingsudsvingene ikke overstiger 10 % af den nominelle vaerdi

« ved forureningsniveau 2

« ved overspaendingskategori Il.

*) Ved 5 - 30 °C [41 - 86 °F] kan apparatet anvendes ved en luftfugtighed pa op til 80 %. Ved temperaturer pa
31 - 40 °C [87,8 - 104 °F] skal luftfugtigheden falde proportionalt for at sikre driftsklarhed (f.eks. ved 35 °C [95 °F]
= 65 % luftfugtighed, ved 40 °C [104 °F] = 50 % luftfugtighed). Ved temperaturer over 40 °C [104 °F] m& apparatet
ikke anvendes.

Fare- og advarselshenvisninger

Hvis apparatet ikke anvendes i overensstemmelse med den foreliggende betjeningsvejledning,
er den pataenkte beskyttelse ikke leengere sikret.

Kun beregnet til indendgrs brug. Dette apparat er kun beregnet til tarre omgivelser og ma ikke
betjenes eller opbevares udendgrs eller i fugtige omgivelser.

Apparatet ma kun tages i drift med et stremkabel med landespecifikt stiksystem. Den evt. ngdven-
dige ombygning ma kun foretages af en elektroteknisk fagmand.

Apparatet ma kun tages i drift, nar oplysningnerne pa typeskiltet stemmer overens med oplysnin-
gerne for det regionale speendingsnet.

Apparatet ma kun tilsluttes til stikdaser, som er forbundet med beskyttelsesledersystemet.

Der skal veere nem adgang til netstikket.

Man skal jeevnligt efterse forbindelseskabler og slanger (f.eks. stramkablet) for skader (f.eks.
knaek, revner, porgsitet) eller tegn pa elde. Brugen af enheden skal omgaende ophare, hvis den
har beskadigede forbindelseskabler, slanger eller andre defekter.

Anvend kun apparatet under opsyn.

Fare for kveestelser!

Hvis der anvendes ikke-tilladt tilbehgr, er der fare for kveestelser. Anvend kun originalt Renfert-til-
behgr.

Overhold sikkerhedsdatabladene fra producenten (sundhedsfarligt stgv) ved blandingen af ind-
stgbningsmasser, og anvend egnede personlige veernemidler.

Bland ikke anteendelige eller eksplosive materialer.

Tilkobl aldrig omrgreren uden blandebaeger.

Manipulationer af den automatiske baegertilkobling og indsugningsabningen kan medfare beska-
digelse af apparatet og kveestelser.

Sluk apparatet efter afslutning af arbejdet.

Afbryd apparatet fra nettet far reparations- eller vedligeholdelsesarbejder pa de elektriske dele.
Sluk apparatet fgr renggring eller vedligeholdelse, og treek netstikket ud.

Det er ejerens ansvar, at nationale forskrifter overholdes under drift og med hensyn til en gentaget
sikkerhedskontrol af elektriske apparater. | Tyskland er det DGUV-forskrift 3 i sammenheeng med
VDE 0701-0702.

Information om REACH og SVHC finder du pa vores internetside pa www.renfert.com i Sup-
port-sektionen.

Autoriserede personer
Kun instruerede personer ma betjene og vedligeholde apparatet.

Ansvarsfraskrivelse

Renfert GmbH afviser enhver skadeserstatning og ethvert garantikrav, hvis:

produktet anvendes til andre formal end dem, der er beskrevet i betjeningsvejledningen.
produktet p& en eller anden made aendres - ud over aendringer, der er beskrevet i betjeningsvej-
ledningen.

produktet ikke repareres af en faghandel eller ikke anvendes med originale reservedele fra Ren-
fert.

produktet fortsat anvendes, selvom der er synlige sikkerhedsmangler eller beskadigelser.
produktet udseettes for mekaniske stad eller tabes.
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Produktbeskrivelse

Moduler og funktionselementer

1 Styreknap (indstilling af rgreparametre,
start, stop, ventilation)

Programtast ,P*
Parametertaster
Display

Skumfilter
Apparatets afbryder
Apparets sikring
Apparatets stik
Kabelsikring

© 00 ~NOO OB wWwN

10
11
12
13
14
15
16
17
18

Fingermgatrik

Lyddeemper (kun Twister evolution venturi)
Tryklufttilslutning (kun Twister evolution venturi)
Indgangsfilter (kun Twister evolution venturi)
Sinterfilter

Baeger inkl. omrgrer

Tilslutningsseet

Netkabel

Trykluftslange

menc. 300 Umin

Leveringsomfang

1 Vakuum-blandingsapparat
1 Netkabel

1 Pneumatisk tilslutningsseet
(kun Twister evolution venturi)

1 Betjeningsvejledning
1 Fastggrelsesseet

Tilbehgr

1821-0102 Stativ til fritstdende apparat,
B xHxT: 227 x 622 x 294 mm
[8.937 x 24.488 x 11.575 inch]
1821-0200 Rgrespatel
1820-6500 Baeger inkl. omrgrer, 65 ml
1820-6520 Beeger, 65 ml
1820-0200 Beeger inkl. omrgrer, 200 ml
1820-0220 Beeger, 200 ml
1820-0500 Beeger inkl. omrgrer, 500 ml
1820-0520 Baeger, 500 ml

1 Baeger 500 mlinkl. omrgrer

1 Trykluftslange 2 m
(kun Twister evolution venturi)

1 Boreskablon
1 Reserveskumfilter

1820-0700 Baeger inkl. omrgrer, 700 ml
1820-0720 Beeger, 700 ml

1820-1001 Baeger inkl. omrgrer, 1000 ml
1820-1020 Beeger, 1000 ml

1823-0500 Alginat-blandebaeger 500 ml,
inkl. omrarer

2929-0000 Filtertrykregulering
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|drifttagning

Opstillingsanbefalinger
Anvend apparatet ved rumtemperatur 15 - 30 °C [59 - 86 °F].

Sarg ved opstillingen for, at:

» Aparatet ikke placeres under en varmekilde.
 Apparatet ikke placeres ved abne vinduer.

» Apparatet ikke er udsat for direkte sollys.

» Apparatet ikke udseettes for hgj luftfugtighed.

Veegmontering

Leeg folgende klar:

 Blyant

» Boreskabelon

 Stjerneskruetraekker

* Boremaskine

e Bor 8 mm [5/16th inch] - svarende til veegmaterialet.

Kontrollér, at veeggen, hvor du gnsker at montere apparatet, er tilstraekkeligt stabil!

Kontrollér, at der ikke findes elektriske ledninger eller vandrer i veeggen pa monteringsstedet!

= Find den optimale arbejdshgjde.

= Justér boreskabelonen, og markér borehullerne.

= Bor huller >>> med en dybde p& min. 55 mm [2.2 inch].
= Seet dyvler i.

= Skru de gverste skruer i dyvlerne, lad dem rage 9 - 10 mm [0.35
- 0.4 inch] ud.

= Skru den nederste fastgarelsesvinkel pa.

= Seet apparatet pa.

= Sgrg for at sikre apparatet med en fingermetrik (10, fig. 3).
Spaend fingermgtrikken fast.

Fritstdende apparat

Med apparatstativet (19) kan vakuum-blandingsapparatet ombyg-
ges til et fritsthende apparat.

= Positionér apparatstativet pa plan undergrund.

= Séeet apparatet pa.

= Sarg for at sikre apparatet med en fingermgtrik (10).
Spand fingermeatrikken fast.

Apparatstativet hgrer ikke til leveringsomfanget. Det kan bestilles
separat som tilbehgr (se kap. 3.3 Tilbehgar).

Elektrisk tilslutning

Kontrollér, at spaendingsoplysningerne pa typeskiltet og nets-
pendingen stemmer overens.

= For netkablet (17) gennem kabelsikringen (9).

= Seet netkablet i apparatets stik (8).

= Seet netstikket i.

Fig. 4
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Tryklufttilslutning
kun Twister evolution venturi

= Séet trykluftslangen (18) i slangetilslutningen pa tryklufttilslutnin-
gen (12) indtil anslag. | den forbindelse skal man kunne maerke

en let modstand.

= Veelg den passende slangekobling i det vedlagte seet (16, fig. 1)
til tilslutningen til trykluftnettet, og saet den pa slangeenden.

= Tilslut til trykluftnettet.

Ved tidligere apparater er indgangsfilteret (13) placeret uden
for apparatet (fig. 5-b). Skub i disse tilfeelden trykluftslangen
(18) ind i indgangsfilteret (13). | den forbindelse skal man kun-
ne meaerke en let modstand.

Anvend ALDRIG apparatet uden indgangsfilter!

Den bedste vakuumeffekt opnar du med driftstrykket, der er
anfort i de tekniske data (se kap. 9), anvend evt. filtertrykregu-

lering (se kap. ,,3.3 Tilbehor*).

Vakuum-blandingsapparatet er nu driftsklart.

Betjening

Tastsymboler

Rgreparametre Symbol | . Indstll—o Fabriksindstilling
lings-omrade

Program E] 1-100 1

Roretid D 00:00 ) 09:55 01:00
min:sec

Omdrejningstal 100 - 450 350

o/min
70 - 100 *)
Vakuum "o 80 /100 **) 100
%

Forvakuum ol 00:00 ) 01:00 00:00
min:sec

Eftervakuum e 00:00 ) 01:00 00:00
min:sec

Interval ***) < 00:00 ) 00:30 00:00
min:sec

. . i 00:00/00:15/ .

Forspartling gips A 00-20 / 00:25 00:00

Forspartling 00:00/00:15/ .

indstgbningsmasser |’—|/._fl 00:20/ 00:25 00:00

*)  Twister evolution, nr. 1828: i trin pa 5 %

**)  Twister evolution venturi, nr. 1829: Der kan kun vaelges mellem vakuumveerdierne 80 % og 100 %.

***)  Omdrejningsretningsskift:

Tiden, som omdrejningsretningen eendres efter. Har kun en indvirkning, hvis rgretiden er laengere

end interval.

Fig. 5-b
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5.2.1

5.2.2

5.3

5.3.1

Display

Pa displayet vises der forskellige informationer athaengigt driftstilstanden:

| grundtilstanden

20 Nummer pa det valgte program.

21 Stor visning af rgretiden.

22 Symboler for rgreparametrene, der anvendes i det aktuelle
program.

23 Omdrejningstallet, der er indstillet i det valgte program.

24 Vakuummet, der er indstillet i det valgte program.

Under blandingen

Informationer om blandingens aktuelle fase:

20 Nummer pa det valgte program.

21 Stor visning af en parameter (her den resterende rgretid).

22 Symboler for rgreparametrene for blandingens aktuelle fase.
23 Omdrejningstallet, der er indstillet i blandingens aktuelle fase.
24 Vakuummet, der er indstillet i blandingens aktuelle fase.

25 Aktuel vakuum (bjeelkevisning)

Tilkobling/frakobling
Apparatet teendes og slukkes pa apparatets afbryder (6, fig. 1).

20—

20 —

25 |

Efter tilkoblingen vises det sidst anvendte program og dets rgreparametre pa displayet.

Standby-modus

|22

| 23
|21

Y

Fig. 6

22

23

21

24

Fig. 7

Hvis der ikke arbejdes med apparatet i mere end 3 minutter, eller der ikke trykkes pa en tast, skifter det til

standby-modusen.

| den forbindelse bliver displayet markt.
For at forlade standby-modusen:

= Tryk pa en vilkarlig parametertast.

= Drej styreknappen.

= Tryk pa styreknappen.

= Tilkobl blandebaegeret.

¢ Programmet, der blev anvendt forinden, og dets rgreparametre vises igen.

Tip - indstilling af vakuum:

Forsgg med indstgbningsmasser har vist, at de bedste blanderesultater opnas ved maksimal vakuu-
mindstilling (glat, homogent staberesultat). Det gaelder som regel ogsa for gips. Uafhaengige undersg-
gelser har i enkelttilfaelde opnaet, at partialtrykket i rarebaegeret ved ekstrem hgjt vakuum kan falde sa

meget, at der kan opsta kogebobler ved enkelte gipstyper.
Reducér derefter det indstillede vakuum.
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Blanding
Overhold sikkerhedsdatabladene fra producenterne ved blandingen af indstgbningsmasser!
Beer eventuelt tilpassede personlige veernemidler!

Overhold maksimummarkeringen pé blandebaegeret. Fyld ikke blandebaegeret over maksimum-
markeringen! Maksimummarkering gaelder for pulver og vaeske i ublandet tilstand.

Hvis blandebageret fyldes for meget, kan der forekomme en tilsmudsning af indsugningsfiltersy-
stemet.

Meget sma maengder i store baegre kan medfore utilstreekkelige blandingsresultater.

= Veelg en tilstreekkelig beegerstarrelse.

= Bland pulver og veeske i henhold til producentens oplysninger. Lad ved
gips blandingen treekke i ca. 15 - 20 sek.

= Sgarg for kort at forspartle materialet, der skal blandes, eller veelg en af
forspartlingsfunktionerne (se kap. 6.4). 25

= Anvend en passende omrgrer.
- Sarg for, at beegerets og lagets kant er rene (28, fig. 12)!

= Veelg programmet. 2
= Tryk p& programtasten ,P“ (2).
= Veelg progarmmet ved at dreje pa styreknappen (1).
¢ Fra det valgte program vises fglgende (fig. 7):
- Symboler for de anvendte rgreparametre !
- Roretid
- Omdrejningstal
- Vakuum
= Tilkobl beegeret (15) til apparatet. ]
¢ F(°)r at tilkoble omrgreren starter motoren kort, nar baegeret seettes H
pa. (A F—
¢ Genereringen af vakuummet starter automatisk. —
= Slip farst, nar beegeret holdes af sig selv,_ bjeelkevisningen for 15 =S
vakuummet er mere end halvdelen (25, fig. 8)!
Hvis det indstillede vakuum <100 %, frakobles pumpen, nar det
er ndet. Den kan ogsa starte kortvarigt for at opna det indstillede
vakuum ngjagtigt.
kun Twister evolution venturi Fig. 9

Det reducerede vakuum (80 %) nds med et dbnet bypass. Derfor er
stromstaj naesten som ved 100 % vakuum.
Nar der nas et minimumvakuum (bip-tone), starter rareprogramme automatisk.
¢ Under blandingen vises den resterende rgretid (count down).
+ Nar programmet er forlgbet, lyder der en bip-tone.
+ P& displayet vises tiden siden afslutningen af blandingen.
= Ventilér baegeret.
= Hold baegeret fast!
= Tryk pa styreknappen (1).
¢ Baegeret frigives efter et par sekunder.
= Tag beegeret af.
Tip
Anvend kun et baeger til at blande ensartede materialer. Rester fra de forudgaende blandinger kan

have en negativ indflydelse (f.eks. haerder silikone ikke e.lign.). Anbefaling: Et baeger til hver materiale-
type (gips, indstgbningsmasse, silikone). Anvend meerkater, der er vedlagt blandebzegeret.



5.4.1 Tidlig standsning af blandingen

= Stop blandingen: Tryk 1 x pa styreknappen.
¢ Der lyder en bip-tone.
¢ Blandingen stoppes.

= Hold baegeret fast!

= Ventilér baegeret: Tryk pa styreknappen.
¢ Baegeret frigives efter et par sekunder.

= Tag beegeret af.

5.4.2 Stremsvigt
kun Twister evolution

Ved strgmsvigt eller frakobling af apparatet under blandingen bibeholdes vakuummet baegeret pa
apparatet.

Nar der igen er strgm, eller apparatet taendes, ventileres beegeret og falder ned.

kun Twister evolution venturi
Ved strogmsvigt eller frakobling af apparatet ventileres beegeret og falder ned.

5.5 Indstillinger under blandingen

Alle rgreparametre kan vises i den store visning under blandingen ved at trykke kortvarigt pa den tilsva-
rende parametertast.

Alle rgreparametre for den aktuelle eller en af fglgende faser kan aendres under blandingen:
= Tryk pa parametertasten:

¢ Symbolet for rgreparameteren vises pa displayet.

¢ Veerdien vises i den store visning.
= /Endr veerdien ved at dreje pa styreknappen.

AEndringer af reareparametrene under blandingen gaelder kun for denne blanding og gemmes ikke
permanent. Andring og lagring af roreparametrene, se kapitel 6.3.

N,

6 Programmering

6.1 Programvalg
= Tryk pa programtasten ,P“ (2).
= Veelg progarmmet ved at dreje pa styreknappen (1).
Nar der veelges et program, vises folgende pa displayet:
» Symbolerne for rgreparametrene, der anvendes i det valgte
program.

* Rgretiden, der er indstillet i det valgte program.
e Omdrejningstallet, der er indstillet i det valgte program.

» Vakuummet, der er indstillet i det valgte program. 0
g preg EEOB | |
- - Q I:lst 4R
6.2  Visning af rgreparametre 2 - E
Kun det aktuelt valgte programs rgreparametre vises. I+
Visning af parametrene: \Q
= Tryk p& parametertasten (3).
¢ Symbolet for rareparameteren vises pa displayet. \
¢ Rgreparameterens veerdi vises i den store visning i ca. 4 sek., [::E,]
eller indtil der trykkes pa en anden tast.
Fig. 10
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6.3 Indstilling/lagring af rgreparametre
Der kan altid kun eendres og gemmes det aktuelt valgte programs rgreparametre.

6.3.1 Permanent lagring af rgreparametre
= Veelg rgreparametrene.
= Tryk p& parametertasten (3).
+ Symbolet for rareparameteren vises pa displayet.
+ Ragreparameterens veerdi vises i den store visning i ca. 4 sek., eller indtil der trykkes pa en anden tast.
= Indstil veerdien.
= /ndr veerdien ved at dreje pa styreknappen (1).
= Indstil andre veerdier som beskrevet ovenfor.
= Gem veerdierne.
¢ Tryk pa programtasten ,P“ (2), indtil der lyder en signaltone (efter ca. 2 sekunder), sa er alle veerdier
gemt permanent i det valgte program.
Enkelte vaerdier kan ogsa gemmes permanent ved at trykke pa den tilsvarende parametertast i ca.
2 sekunder.

N,

6.3.2 Midlertidig lagring i rareparametre
= Veelg rgreparametrene.
¢ Tryk pa parametertasten.
¢ Symbolet for rereparameteren vises pa displayet.
+ Rareparameterens veerdi vises i den store visning i ca. 4 sek., eller indtil der trykkes pa en anden tast.
= Indstil veerdien.
¢ /Endr vaerdien ved at dreje pa styreknappen.

Hvis der ikke trykkes pa parametertasten igen, er veerdien kun gemt midlertidigt og geelder kun for den
naeste blanding.

Efter afslutning af blandingen er de gamle veerdier, der blev programmeret forinden, aktive igen.

Parametrene, der zendres under blandingen, geelder ogsa kun for den lebende proces. Derefter er
vaerdierne, der blev programmeret forinden, aktive igen.

N,

6.4  Forspartlingsfunktion

Du har mulighed for at aktivere en af to forskellige forspartlingsfunktio- @
ner:

 Forspartlingsfunktion for gips (26).
 Forspartlingsfunktion for indstgbningsmasser (27).

Hvis en af funktionerne aktiveres, deaktiveres den anden automatisk.
Forspartlingsprocessen for de to funktioner varer ca. 25 sekunder mak-

simalt. L 27
Afhaengigt af maengden og blandingsmaterialet er det muligt ogsa —
at opna et godt blanderesultat med en forkortet forspartling. Hvis en
forspartlingsfunktion er aktiveret i et program, vises dens symbol pa
displayet.
Fig. 11

6.4.1 Aktivering af forspartlingsfunktionen

Aktiveringen og den permanente eller midlertidige lagring af forspartlingen foretages som aendring af en
parameter.

For forspartlingen kan der kun indstilles falgende veerdier:
* 0:00 Forspartling deaktiveret

* 0:15 15 sek. forspartling

* 0:20 20 sek. forspartling

* 0:25 25 sek. forspartling

6.4.2 Deaktivering af forspartlingsfunktionen
= Veelg forspartlingsfunktionen.
= Drej styreknappen, indtil 0:00 vises i den store visning.
= Tryk p& parametertasten for forspartlingsfunktionen, indtil der lyder en signaltone (efter ca. 2 sekunder).
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7.1

7.2

7.3.1

7.3.2

N,

Renggring/vedligeholdelse

Sluk apparatet far renggrings- og vedligeholdelsesarbejder, og treek netstikket ud!

Renggring af huset
Renggr ikke apparatet med damp.

Anvend IKKE oplgsningsmiddelholdige, aggressive eller skurende renggringsmidler.

= Sluk apparatet.
= Treek netstikket ud.
= Tar huset af med en fugtig klud.

Taetningsflader
Falgende teetningsflader skal altid holdes rene for at sikre en optimal va-
kuumopbygning, og at rgrebaegeret sidder fast under blandingen:
» Teetning omrgrer/baeger (28).
* Teetning apparat/omrgrer (29).
Tip
Smgr af og til gummiteetningerne p& omrgreren med vaseline. Det for-
gger teetningernes levetid og garanterer en optimal vakuumeffekt.

Indsugningsfiltersystem
Indsugningsfiltersystemet bestar af et skumfilter (5) og et sinterfilter (6).

Ved brug af investeringsmaterialer kan svampefiltre og sintrede filtre

indeholde stoffer (stgv), der er sundhedsfarlige.
Overhold oplysningerne i sikkerhedsdatabladet. 14 @/
Anvend egnede personlige veernemidler. =

Vakuumopbygningen er kun sikret, nar indsugningsfiltersystemet

er rent. Fig. 13

Anvend aldrig apparatet uden fuldstandigt indsugningsfiltersystem!

Skumfilter

= Treek skumfilteret (5) ned og ud, og seet et nyt skumfilter i.

Sinterfilter
= Traek skumfilteret ned og ud.
= Loasn sinterfilteret (14) ved at dreje det mod uret, og tag det af.
= Saet et nyt sinterfilter i, og spaend det fast med uret. Sinterfilteret skal
sidde fast.

= Seet skumfilteret i igen.

Ved tidligere apparater (serienummer-indeks A) er sinterfilteret kun
sat pa. Treek i dette tilfaelde sinterfilteret ned og ud, og tryk det nye
sinterfilter ind igen indtil anslag.

Sinterfilteret kan ogsa rengores i ultralydsbadet.
(anbefaling: gipsloser GO-2011, art.nr.: 2011-0000).
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7.4

7.5

N,

N,

7.6

Udskiftning af sikring

Treek netstikket ud, fgr sikringen udskiftes.

Anvend aldrig sikringer med starre veerdier.

= Sluk apparatet.

= Traek netstikket ud.

=> Las sikringsholderne (7) op i begge sider, og traek dem ud.

= Udskift defekte sikringer.

= Skub sikringsholderen helt ind, indtil den gar i indgreb pa begge sider.

Indgangsfilter
kun Twister evolution venturi

Ved Twister evolution venturi-apparaterne findes der to udferelser
af indgangsfilteret:

» Aktuel udfagrelse:
Internt indgangsfilter, bagved tryklufttilslutningen (fig. 17-a).

= Afbryd apparatet fra trykluften.

= Tryk ringen pa tryklufttilslutningen (12) op, og treek trykluftslan-
gen (18) af.

= Lesn forskruningen pa tryklufttilslutningen (12), go skru filteret (13)
ud.

= Skru et nyt filter i tryklufttilslutningen, og skru forskruningen manuelt
fast igen.

= Séet trykluftslangen (18) i slangetilslutningen pa tryklufttilslutningen
(12) indtil anslag. | den forbindelse skal man kunne maerke en let
modstand.

= Tilslut apparatet til trykluft.

» Tidligere udfarelse:
Indgangsfilter sat pa, foran tryklufttilslutningen (fig. 17-b).

= Afbryd apparatet fra trykluften.

= Tryk ringen pa indgangsfilteret (13) op, og traek trykluftslangen (18) af.

= Tryk ringen pa tryklufttilslutningen (12) op, og treek indgangsfilteret
(13) af.

= Skub et nyt indgangsfilter i tryklufttilslutningen.
| den forbindelse skal man kunne maerke, at man overvinder en let
modstand.

= Skub trykluftslangen ind i indgangsfilteret.
| den forbindelse skal man kunne meerke, at man overvinder en let
modstand.

= Tilslut apparatet til trykluft.

Hyppig tilsmudsning af indgangsfilteret tyder pa tilsmudset try-
kluft. | dette tilfaelde skal der forkobles en filtertrykregulering (se
kap. 3.3 Tilbehor).

Udskiftning af lyddeemperen
kun Twister evolution venturi

= Skru lyddaemperen (11) ud nedad.

= Skru en ny lyddeemper i igen.
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7.7 Reservedele

Slid- og reservedele findes i reservedelslisten pé internettet under

www.renfert.com/p918.

Indtast dér fglgende artikelnummer: 18280000 eller 18290000.

Dele, der er udelukket fra garantiydelsen (sliddele, forbrugsdele) er
markeret i reservedelslisten.

Serienummer, produktionsdato og apparatversion befinder sig pa

apparatets typeskilt.

Fejlsagning

8.1  Twister evolution (nr. 1828)
Fejl Arsag Afhjeelpning
TAND/SLUK-knap uden |+ Ingen strgmtilslutning. * Kontrollér strgamforsyningen.
funktion. » Elektrisk apparatsikring defekt. « Udskift sikringen (kap. 7.4).
Motoren starter ikke. « Motor defekt. « Aflevér apparatet til reparation.
Ingen eller reduceret * Indsugningsfiltersystem tilsmudset. |+ Rengar/udskift filteret (kap. 7.3).
eller for langsom vakuu-  |. Tgtningsflader tilsmudsede. * Rengar teetningsfladerne (kap. 7.2).
mopbygning. » Magnetventil defekt. * Aflevér apparatet til reparation.
» Vakuumpumpe defekt. « Aflevér apparatet til reparation.
Vakuumreduktion/-venti- | Indsugningsfiltersystem tilsmudset. |+ Renggr/udskift filteret (kap. 7.3).
lation for langsom. » Magnetventil defekt. « Aflevér apparatet til reparation.
Vakuumpumpen starter | Tap til baegerregistrering sidder  Renggr omradet omkring tappen.
ikke. fast. « Aflevér apparatet til reparation.
Vakuumpumpen til- og  Ved vakuum < 100 % frakobles « Ingen, hvis vakuummet reduceres pa grund
frakobles periodisk un- vakuumpumpen, nér det indstillede | af eftergasning, tilkobles vakuumpumpen
der omrgringen. vakuum er naet. automatisk igen, indtil det gnskede vakuum er
naet.
8.2  Twister evolution venturi (nr. 1829)

Fejl

Arsag

Afhjeelpning

TAND/SLUK-knap uden
funktion.

* Ingen strgmtilslutning.
« Elektrisk apparatsikring defekt.

* Kontrollér stramforsyningen.
« Udskift sikringen (kap. 7.4).

Motoren starter ikke.

» Motor defekt.

« Aflevér apparatet til reparation.

Ingen eller reduceret eller
for langsom vakuumop-

bygning.

» Kompressor ikke teendt.
« Driftstryk for lavt eller for hgijt.

« Trykluftslange ikke tilsluttet, utset
eller knaekket.

« Tilslutningsslange for lang.

« Tilslutningsslangens tvaersnit for
lille

* Indsugningsfiltersystem tilsmudset.
 Teetningsflader tilsmudsede.

« Indgangsfilter tilstoppet

e Lyddeemper tilsmudset.

« Magnetventil defekt.
* Venturi-dyse tilstoppet

» Teend kompressoren.

* Kontrollér det dynamiske driftstryk (se tekni-
ske data, kap. 9).
* Frakobl andre forbrugere.

« Kontrollér trykslangen.
» Maksimal lzengde 2 m.
» Minimal indvendig diameter 4 mm.

» Rengear/udskift filteret (kap. 7.3).
* Renger teetningsfladerne (kap. 7.2).
* Udskift indgangsfilteret (kap 7.5).

* Udskift lyddeemperen (kap. 7.6).
* Forkobl en filtertrykregulering.

« Aflevér apparatet til reparation.
« Aflevér apparatet til reparation.
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Fejl Arsag Afhjeelpning
Vakuumreduktion/-venti- |« Indsugningsfiltersystem tilsmudset. |+ Rengegr/udskift filteret (kap. 7.3).
lation for langsom. « Lyddaemper tilsmudset. « Udskift lyddeemperen (kap. 7.6).

« Forkobl en filtertrykregulering.
* Magnetventil defekt. * Aflevér apparatet til reparation.

Ingen vakuumopbygning. | Tap til beegerregistrering sidder » Rengegr omradet omkring tappen.

fast. ¢ Aflevér apparatet til reparation.
Permanent udsugnings- | Magnetventil defekt.  Aflevér apparatet til reparation.
luftstgj. « Tap til beegerregistrering sidder  Renggr omradet omkring tappen.

fast.  Aflevér apparatet til reparation.
Flagrende stgj fra lyd- * Tryk for lavt.  Kontrollér det dynamiske driftstryk
deemperen. (se tekniske data, kap. 9).

8.3  Fejlkoder

Hvis der i apparatet forekommer en fejl, som elektronikken registrerer:
¢ Afbrydes blandingen.
¢ Lyder der et advarselssignal.
¢ Blinker ,Err* og en fejlkode skiftevis pa visningen.

Afslutning af fejlvisningen:

= Tryk p& styreknappen (undtagen Err 3, 5 og 6).

= Err 3, 5 og 6: Sluk apparatet, se henvisningen i kap. 5.4.2 Strgmsvigt.

i Ved Err 5 kan blandebaegeret bl.a. ikke leengere tages af.

Ga frem som anfart ved fejlkoderne, der er anfart i falgende tabel.

Fejlkode Arsag Afhjeelpning
Err. 2 » Minimumvakuummet nas ikke. * Ventilér baegeret, og tag det af (se kap. 5.4.1, pkt.
2 0g 3).
* Vakuummet falder under 500 mbar. * Hvis fejlen forekommer flere gange:
Aflevér apparatet til reparation.
Err. 3 * Vakuummet reduceres for hurtigt, da indsug- | « Rengar/udskift filteret (se kap. 7.3).
ningsfiltersystemet er tilstoppet.
Err. 4 * Rgremotor defekt. * Ventilér baegeret, og tag det af (se kap. 5.4.1, pkt.
2 0g 3).
* Aflevér apparatet til reparation.
Err. 10 « For meget materiale. * VVentilér beegeret, og tag det af (se kap. 5.4.1, pkt.
2 og 3).

* Fyld kun baegeret indtil maksimummarkeringen.
Maksimummarkeringen geelder for pulver og vee-
ske i ublandet tilstand.

* Roretid for lang, massen afbindes allerede. |« Ventilér beegeret, og tag det af (se kap. 5.4.1, pkt.
2 0g 3).
* Veelg en kortere rgretid.

Ved alle andre fejlkoder:

= Notér fejlkoden.

= Aflevér apparatet til reparation.

= Giv reparationsvirksomheden fejlkoden.
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10

11

11.1

11.2

Tekniske data

Twister evolution (nr. 1828) Twister evolution venturi (nr. 1829)
Netspaending: 100 - 240 V, 50/ 60 Hz
Stremforbrug: 180 VA
Apparatets sikring: T4AL, 250 VAC
Omdrejningstal: 100 - 450 o/min
Tilslutningstryk: -- 4,5 - 6 bar [65 - 87 psi]
Luftforbrug, ca.: - 28 I/min
LpA ) (i tomgang): <70 db(A)
Mél (8 x Hx D) 60 112 % 9.3 ineh (60 x 126 x 0.3 inch]
Veaegt (uden baeger), ca.: 5,2 kg [11.5 Ibs] 4,0 kg [8.8 Ibs]

*) Lydtrykniveau i henhold til EN 1ISO 11202

Garanti

Ved korrekt anvendelse giver Renfert dig en garanti pa 3 ar pa alle dele af vakuum-blandingsapparatet.
Forudsaetning for brug af garantien er, at den originale salgskvittering fra faghandlen foreligger.

Dele, der er udsat for et naturligt slid (sliddele), samt forbrugsdele er udelukket fra garantiydelsen. Disse
dele er markeret i reservedelslisten.

Garantien bortfalder ved ukorrekt anvendelse, ved manglende overholdelse af betjenings-, renggrings-,
vedligeholdelses- og tilslutningsforskrifterne, ved egenhaendig reparationer, der ikke gennemfgres af
faghandlen, ved anvendelse af reservedele fra andre producenter og ved usaedvanlige pavirkninger eller
pavirkninger, der ikke er tilladt i henhold til anvendelsesforskrifterne.

Garantiydelser medfgrer ikke en forleengelse af garantien.

Bortskaffelseshenvisninger

Apparatet skal bortskaffes af en fagvirksomhed. Fagvirksomheden skal i den forbindelse informeres om
farlige reststoffer i apparatet.

Bortskaffelseshenvisning for EU-landene

For at bevare og beskytte miljget, forhindre miljgforurening og for at forbedre genanvendelsen af rastoffer
(recycling) har EU-Kommissionen udstedt et direktiv, som foregiver, at producenten til tage elektriske og
elektroniske apparater tilbage for at aflevere dem til en reguleret bortskaffelse eller genanvendelse.

| EU ma apparater, der er mzerket med dette symbol, derfor ikke bortskaffes sammen med usorte-
ret kommunalt affald.

Kontakt de lokale myndigheder for at fa yderligere oplysninger om korrekt bortskaffelse.

Seerlige henvisninger for kunder i Tyskland
Ved Renfert-elektroapparaterne drejer det sig om apparater til kommerciel anvendelse.

Disse apparater ma ikke afleveres pa de kommunale indsamlingssteder for elektroapparater, men tages
tilbage af Renfert.

Henvisninger herom findes ogsa pa internettet under: www.renfert.com

Forbehold for eendringer
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1 Bctyn

1.1 BwuKopucTaHi cumBonu
B ubomMy nocibHuKy abo Ha npucTpoi By 3HangeTe CUMBOMM 3 HACTYMHUM 3HAYEHHSIM:
HeGe3neka
IcHye 6e3nocepeaHsa HeGe3neka TpaBMyBaHHA. BpaxoByBaTu cynpoBigHi 4oKymeHTu!

E EnektpuyHa Hanpyra
IcHye HebGe3neka Bif eNeKTPUYHOI Hanpyru.

YBara
! Mpu HeAoOTpPUMaHHI BKa3iBKM iCHYe Hebe3neka NOLWKOMKEHHS NPUCTPOIO.

Bka3sieka
Hae ekazieky, sika kopucHa Ons1 06¢csiy2o8yeaHHs ma rnosie2uwye MnoeoO)KeHHsl.

N,

JNnwe onA BUKOPUCTAHHA Y BHYTPILLHIX NPUMILLEHHSAX.

Mepepn BiBKPUTTAM NPUCTPOIO Big'eaHaATU Big Mepexi, BATAITU MepeXxXeBUN LITekep.

C€ MpucTpin BignoBigae BignoBigHUM aupekTnBam €C.

UK Uen npopykr Bignosigae BignoBigHoMy 3akoHopgaBcTBY BenukobpuTaHii.
cA Deknapauito npo BignoBigHictTb UKCA guB. B IHTepHeTi 3a nocunaHHam www.renfert.com.

MpucTpin BianoBinae ampekTusi €C 2002/96/EG (WEEE aupektusa).

u Mo uiti memi Bu 3Hatideme sideo FAQ e Hawil 2anepei eideo www.renfert.com/p49.

» [lepenik, 3BepHYyTH OCOGNUBY yBary
* [epenik
- Mepenik
= OnepauiiHa iHCTpyKLUisa / noTpibHa onepadisa / BBeAEHHS / NOCNiAOBHICTb onepadin:
Big Bac BumaraeTbCcsi BUKOHaTU BKasaHy Aito Y 3a4aHivi NocmnigoBHOCTI.
¢ Pesynetart i / peakuis npucTpoto / peakuis nporpamu:
MpucTpin abo nporpama pearye Ha Bawy gito abo Ha nosiBy neBHOT Nogii.

[HLI CMMBONM NOSACHIOKOTLCS NPU IX BUKOPUCTAHHI.

2 Be3neka

@ MpoiHCTpYyKTYyBaTU KOpUCTyBa4ya Ha OCHOBI Wiel iHdpopmauii npo ccepy BUKOPUCTAHHA, MOXNUBI
Hebe3neku npu poboTi Ta KepyBaHHA NPUCTPOEM.

Tpumatu uto iHpopmauito nig pykor NS BUKOPUCTAHHSA KOPUCTYBaYEM.

21 BukopucrtaHHs 3a npU3Ha4YeHHAM
BakyymHuii 3amiwyBay Twister evolution / Twister evolution venturi cnyxuTb BUKMOYHO ANSA O4HOPIAHOIO
3aMilyBaHHsA 6e3 NyxmpiB BUKITFOYHO CTOMATOMOrYHMX BiAODUTKOBUX Mac Ta MaTtepianis Ang Mmoaenen,
Hanpukrag rincy, Ta nakyBanbHUX Mac, HanpuKnazg CUMiKoHy.

2.2 BuKopuCTaHHA He 3a NPU3Ha4YeHHAM
Ha uboMy NpoayKTy MOXHa BMKOPUCTOBYBATHM NiLLE NocTaBreHi abo gossoneHi hipmoto Renfert GmbH
3anacHi YacTvHu Ta gogatkoBe npunagas. BukopuctaHHs iHworo gogaTkoBoro npunagasa abo 3anyactuH
MOXe HeraTMBHO BNIIMHYTK Ha 6e3neKky NpUCTPOI0, MPUXOBYE PU3NK BAXKKUX TPaBM, MOXE NPU3BECTM O0
LUKOAW AOBKiN0 abo YLIKOAKEHHIO MPOAYKTY.
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3oBHilWHi ymoBu ana pob6otu (3rigHo DIN EN 61010-1)

MpucTpin MoXHa ekcnnyaTysaTu nuLie:

* B NPUMILLEHHSIX,

e nipu BucoTi go 2 000 m Hag piBHEM MOpS,

* npwu Temnepatypi goskinnsa 5 - 40 °C [41 - 104 °F] *),

* NpV MakcumarnbHin BigHocHiIn BonorocTi 80 % npu 31 °C [87.8 °F], niHinHe 3HMxeHHsA o 50 % BigHOCHOT
BonorocTi npu 40 °C [104 °F] *),

° NPV MEPEXEBOMY EMNeKTPOXMBEHHI, AKLLIO KONMBAHHSA Hanpyru He nepesunwyotb 10 % HoMiHanbHOro
3HaYeHHs,

* MNpw CTyneHi 3abpygHeHHs 2,

* npw KaTeropii nepeBaHTaxeHHs Il.

*) Mpun 5 - 30 °C [41 - 86 °F] npucTpii MOXHa BMKOpUCTOBYBaTH npw BonorocTi nosiTpsa Ao 80 %. Mpu Temnepatypax
31-40°C [87.8 - 104 °F] BomnoricTe NOBITPSA NOBUHHA MPOMOPLIMHO 3HMXYBATUCh, LWOO rapaHTyBaTh ekcnnyaTa-
LinHy rotoBHicTb (Hanpuknag npu 35 °C [95 °F] = 65 % BonorocTi nosiTps, npu 40 °C [104 °F] = 50 % BonorocTi
nosiTps). MNMpu Temneparypax suie 40 °C [104 °F] npucTpii He MOXXHa ekcnnyaTyBaTu.

Bka3iBKku Ha HebGe3neKy Ta nonepeaXyBalibHi BKa3iBKU

AKLWO NPUCTPiIN He eKCcnlyaTyeTbCA Yy BiANOBIAHOCTI 3 AaHMM NOCiIOHMKOM 3 ekcnnyaTauii, nepea-
6a4yeHUI 3axXuCT GinbLle He rapaHTY€ETbCS.

Jlnwe gnsa BUKOPUCTaHHSA Y BHYTPIiLLIHIX NpuMilleHHAX. MpucTpin npM3HavyeHo nuvile Ans CyXoro
BMKOPUCTaHHS, MOro He MOXXHa BUKOPUCTOBYBaTu abo 36epiratv Ha cBiXkoMy noBiTpi abo y Borno-
rmx ymoBax.

MpucTpin MoxXHaA BBOAUTU B eKcnnyaTauilo Tinbku 3 MepexxeBUM kabenem 3 MicLLeBOIO LUTEKEPHOKD
cuctemoto. MNoTpibHy B pa3i Heo6xigHOCTI Nnepebya0BY MOXYTb 34INCHIOBaTK NvLle cnewianicty 3
€NeKTPOTEeXHIKW.

MpucTpin MoxXHaA BBOAMTU B eKcnnyaTauilo, nuile sIKLWO AaHi Ha 3aBOACLKiM Tabnuuui 36iratotbes
3 JaHUMU MicLieBOI efeKTpoMepexi.

MpucTpin MoXHaA NigKNYaTK Nuwe A0 WTeKepiB, AKi 3'€4HaHHI 3 KOHTYPOM 3axXUCTY.

Mae GyTu nerkum JocTyn A0 MepexeBuUX LTeKepiB.

3'eaHyBanbHi NiHil (Hanpuknag mepexesi kabeni) Ta WnaHrv perynsipHo nepeBipsATU Ha YLUKO-
[XeHHA (HanpuKnag BUTMHMU, TPILWMHU, NOPUCTICTb) abo cTapiHHA. MpucTpoi 3 nowkoAXXeHUMHN
3'eQHYBaNbHMMMU iHiAMHU, WnaHramy abo iHWKMK aedekTtamu Ginblue He MOXHa eKcrnslyaTyBaTu.
ExkcnnyaTtyBaTu npucTpin nuile nig HarnsaoMm.

He6e3neka TpaBMyBaHHSA!

Mpw BUKOPUCTAHHI HE NPUNYCTUMOro A0AAaTKOBOro Npunaans icHye Hebesneka TpaBMyBaHHS.
BukopuctoByBaTuK nuwe opuriHanbHe gogarkose npunaaas Renfert.

Mpwu 3miwyBaHHI NakyBalbHMX Mac BpaxoByBaTu cepTudikaTtn 6e3nekn BUpoOGHUKa (LLKiAnMBun
AN 300pOB'A NUJ1) Ta BUKOPUCTOBYBaTU NpuaaTHi 3acobu iHAMBIQyanbHOro 3axucTy.

He 3amiwyBaTu 3anmMucTi 4 BMOyXxoBi MaTepianu.

MexaHi3am nepeMiwlyBaHHsA He 4YinnsaTn 6e3 3amilyBanbLHOro cTakaHy.

MaHinynsuii 3 aBTOMaTU4HMM 34enyieHHAM cTakaHy Ta OTBOPOM BCMOKTYBaHHSA MOXYTb Npu3Be-
CTW A0 YLWKOAXEHHSI MPUCTPOIO Ta TPaBM.

BUMKHYTK NpuUCTpin nicns 3akiH4eHHsA po6oTu.

MNMepen po6oTamm 3 peMOHTY Ta TEXHIYHOro 06CNyroByBaHHA Ha eNekKTPUYHUX AeTanax Big'egHaTu
NpUCTPin Big Mepexi.

Mepea unweHHsIM a60 TeXHIYHUM 06CNyroByBaHHSAM BUMKHYTW NPUCTPIN Ta BUTATHYTU Mepexe-
BUI LUTEKEP.

[oTpumaHHs HauioHanbLHUX NPUNKUCIB NPU eKcniyaTauii Ta CTOCOBHO perynsipHoi nepeBipku
HaAiNHOCTI eNeKTPUYHUX NPUCTPOIB NEXNUTL Y chepi BignoBiAanbLHOCTI eKCniyaTyro4oi CTOPOHM.
B HimeuuunHi ue DGUV npunuc 3 B noegHaHHi 3 VDE 0701-0702.

IHcpopmauito no REACH ta SVHC Bu 3HanaeTe Ha Hawin iHTepHeT CTOPiHLi 3a agpecom
www.renfert.com B po3gini niaTpMMKu.

HdonyuweHi ocobu
KepyBaHHAM Ta TEXHIYHMM 06CNYyroByBaHHSIM NPUCTPOIO MOXYTb 3aiMaTUCh fMLLIE MPOIHCTPYKTOBaHI 0cobu.

3BiNnbHEeHHA Big BignoBiAanbHOCTI

Renfert GmbH Biaxunsie 6yab-aki BigLWIKOAYBaHHSA 30MTKIB Ta rapaHTilHi NPETEeH3ii, AKLO:

NPOAYKT BUKOPUCTOBYETLCA AJiA iHLWOI, He ONMCcaHOoI B AaHOMY NMOCIGHUKY 3 ekcnyaTtauii, MeTu.
NPOAYKT 3MiHEHO, OKpiM 3MiH, onMcCaHUX B NOCiIOHMKY 3 eKcnnyaTauii.

NPOAYKT PEeMOHTYETbCS He odilinHuM npeacTtaBHuKkoMm Renfert a6o BUKOPUCTOBYETLCA He 3 OpUri-
HanbHUMM 3an4YacTUHaMM .

NPOAYKT BUKOPUCTOBYETLCA i Aari, He3BaXakoum Ha po3ni3HaHi HeaonikM B cMcTeMi 6e3neku um
YLWKOMKEHHS.

NpoAyKT 3a3HaB MexaHi4YHuX yaapiB abo napas.

-4 -
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Onuc npoaykrty

By3nu ta pyHKUiOHaNbHi efleMeHTHn
1 KHonka kepyBaHHs (HanawTyBaHHS napame- 11 nywHwuk (nnwe Twister evolution venturi)
TpiB 3MilLyBaHHS, NyCK, 3yNnuHKa, BEHTUIISLIA) 12 [MigkntoYeHHa CTUCHYTOrO NOBITPSA (NuLe
2 KHonka nporpamun ,P* Twister evolution venturi)
3 KHonku napameTtpis 13 BxigHuii dinbTp (Nuwe Twister evolution
4 [uncnnewn venturi)
5 TybBuyatni dinsTp 14 MertanokepaMivyHuin insTp
6 Bumukay NpucTpoto 15 CrakaH 3 MexaHi3MOM nepeMilllyBaHHS
7  3anobiKHUK MPUCTPOIO 16 Habip ans nigknoyveHHs
8 LlTekep npucTpoto 17 MepexeBun kabenb
9 3axucHa getanb kabento 18 LlnaHr CTUCHYTOrO NOBITPSA
10 lavika 3 HakaTKot
4 \
i E
3 I || | e, | |
, { W=l
e | O]
1— P@
Q (===
==l
O6'em nocTaBKM
1 BakyymHun 3amiwyBay 1 CrakaH 500 Mn 3 MexaHi3MOM NnepemillyBaHHSs
1 Mepexesui kabernb 1 LUnaHr CTUCHYTOro NOBITPS 2 M
1 HaBip ana nigknoYeHHs NHeBMaTUKK (nnwe Twister evolution venturi)
(nvwe Twister evolution venturi) 1 HasirauinHui wabnoH
1 TlocibHuk 3 ekcnnyaTtauii 1 BanacHui ryéuaTtuii ginsTp
1 Habip anga kpinneHHs
dopaTtkoBe npunapnpa
1821-0102 LUTatnB ANS CTOSHOro NPUCTPOIO, 1820-0520 CrtakaH, 500 mn
W x B x T 227 x 622 x 294 mm 1820-0700 CrakaH 3 MexaHi3MOM nepemiLlly-
[8.937 X 24.488 x 11.575 ,u,roﬁma] BaHHSA, 700 mn
1821-0200 LWnaTenb ANs pO3MiLLyBaHHS 1820-0720 CrTakaH, 700 mn
1820-6500 CrakaH 3 MexaHi3MOM nepemiLuy- 1820-1001 CTakaH 3 MexaHi3MOM nepemiLy-
BaHHs, 65 mn BaHHs, 1000 M
1820-6520 CrtakaH, 65 Mn 1820-1020 CrtakaH, 1000 mn
1820-0200 CrakaH 3 MexaHi3MOM Mnepemiliy- 1823-0500 3milyBanbHUIA CTakaH ans anbriHa-
BaHHSA, 200 mn Ty 500 mMn, 3 mexaHi3aMoM nepemi-
1820-0220 CrakaH, 200 mn LyBaHHSA
1820-0500 CrakaH 3 MexaHi3MoM nepemiLly- 2929-0000 Perynsitop (inbTpauinHOrO TUCKY

BaHHs, 500 mn
-5.-
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4.4

BBeaeHHs B eKkcnyaTtauito

PekomeHaauii no BCTaHOBNEHHIO

EkcnnyatyBaTtu npucTpin npu temnepaTtypi B npumieHHi 15 - 30 °C [59 - 86 °F].

Mpu BCTaHOBMEHHI BpaxoByBaTu:
* He po3milyyBatu npuUcTpi nig gxepenom Tenna.
* He po3millyBaTy NpUCTPIn Ha BIOKPUTUX BiKHaX.

* He paBatu gigtv Ha NpUCTpIin NPSIMOMY COHSIYHOMY BUMPOMIHIOBAHHIO.

e He gaBatu 4iaTn Ha NPUCTPIN BUCOKIN BOMOri NOBITPSI.

MoHTaX Ha CTiHi
MpurotynTe:

¢ Onieelb

» HasirauiiHuit wadnoH
e XpecToBy BUKPYTKY

e [penb
» Cepano 8 mm [5/16th atonmal - BiANOBIAHO 40 MaTepiany CTiHW.

YneBHUTUCD, WO CTiHa, Ha AKiM By XxoyeTe MOHTYBaTH NPUCTPINA, OCTAaTHLO cTabinbHa!

YNeBHUTUCDH, L0 Ha MICTi MOHTaXy B CTiHi He NPOXOAATL eJIeKTPUYHiI NpoBoAu abo BoAONPOBIAHI

Tpyou!

= BusHauynTy onTumarsbHy poGody BUCOTY.

= BupiBHATU HaBirauiiHuii WabnoH Ta BigMiTUTU Micus Ans OTBO-
piB.
= [NpocBepannTn oTBOPU >>> MiH. 55 MM [2.2 atorima] rmmMbunHu.

= BcTaBuTtu grobeni.

= BkpyTuTn BepxHi reuHtn B Arobeni, wob suctynanu Ha 9 - 10 mm
[0.35 - 0.4 grormiB].

= HakpyTuTK HVXXHI ONOPHI KYTUKW.

= [ligBicuTn NpucTpin.

= 3adikcyBaTu NpUCTpIN rankoto 3 Hakatkoto (10, man. 3).

3aTArHyTM ramky 3 HakaTkolo.

CTos4nMmn npucTpin

3 gonomoroto wratuey NpUcTpoto (19) BakyymHUI 3amillyBad
MOXHa nepebyayBaTn B CTOSIUUIA MPUCTPIN.

= [locTaBnTK WTATMB NPUCTPOIO HA PiBHY MOBEPXHIO.

= ligsicuTn npucTpin.

= 3adikcyBaTtn NpUCTPIN rankoro 3 HakaTkoto (10).
3aTArHyTv ramky 3 HakaTKoto.

LLITaTB MPUCTPOIO HE BXOAWUTL B 06'eM nNocTasku. Moro MoxHa
3aMOBUTU OKPEMO K aogdaTtkoBe npunagas (oue. posgin 3.3 [o-
[aTkoBe npunagas).

MigknoYeHHA eNeKTPUKU

YneBHUTUCDH, WO Hanpyru Ha 3aBOACLKiN Tabnuuli Ta B Mepe-

Xi 36iraroTbcA.

= MpoBecTn mepexeBuit kabenb (17) Yepes 3axmcHy aeTanb kabe-
o (9).

= BcTaBuTn MepexeBuin kKabenb B LUTEKep NpUcTpoto (8).

= BcTaBuTtK MepexeBuin LUTEKEP.

Man. 2

Man. 4



4.5 MiaKno4YeHHA CTUCHYTOro NoBITPA
nuwe Twister evolution venturi

= BcTtaBuTn wnaHr ctucHyToro nositps (18) Ao ynopy B rHisgo
LUNaHry NigknioYeHHs CTUCHYTOro noBiTps (12). Mpu ubomy cnig,
nogonartu ferkun BigvyyTHUIA onip.

= [1nsa nig'egHaHHA 0O MepeXi CTUCHYTOro NoBiTpsi BUOpaTh
npuaaTtHy wnaHroy MydTy 3 gogaHoro Habopy (16, man. 1) Ta
PO3MICTUTM Ha KiHLi LUNaHry.

= ligknounTn 4o Mepexi CTUCHYTOro NoBiTPs.

PaHiwe Ha npucTposx BxigHun dinbTp (13) OyB po3mileHun

nosa npuctpoem (Man. 5-b). B takomy Bunaaky winaHr ctuc-

HyToro noBiTps (18) 3acyHyTu y BxigHun dinstp (13). Mpwm

LbOMY Chif noaonaTu Nerkun Big4yTHUM onip.

HE BukopucToByBaTU NpUcTpin 6e3 BxigHoro cinsTpy! 13—

Halikpawy eakyyMHy nomyxHicmb Bu ompumaeme 3 eka3a-

HUM y mexHi4HuUx daHux po6o4yum muckom (Gue. po3din 9), 3a 18 —]
HeobxiOHocmi sukopucmamu pe2yssimop ginbsmpayitiHo2o

mucky (0dus. po39din ,,3.3 Jodamkoee npunados*).

BakyyMmHuIA 3milLyBay Tenep rotoBui O poboTu.

N,

Man. 5-b

5 O6cnyroByBaHHA

51 CuvmBoOnNu Knasil

MapameTpu Cumeon Liana3oH 3aBoAcCbKi
3MiluyBaHHS HanawTyBaHHA HanawTyBaHHSA

Mporpama 1-100 1

YactoTta o6ep-

Yac 3miwyBaHHS D 0:00 - 9:55 xB:cek 1:00

100 - 450 06/xB 350

TaHHSA
70 - 100 *)
Bakyym 'fos 80 /100 **) 100
%

Bakyym A0 awiuy- ol 0:00 - 1:00 xB:CeK 0:00
BaHHS
Bakyym ricns e 0:00 - 1:00 xB:CeK 0:00
3MiLlyBaHHSA
IHTepBan ***) = 0:00 - 0:30 xB:cek 0:00
MepemiwyBaHHs ! |f| 0:00/0:15/ 0:00
wnatenem: rinc i 0:20/0:25 ’
MepemiwyBaHHA . .
wnarenem: |J_|[Il 828 ; 8;2 / 0:00

naKyBaani Macu

*)  Twister evolution Ne 1828: kpokamu no 5 %
**) Twister evolution venturi, Ne 1829: MoxHa B1MGpaTtu nuwwe 3HayeHHs Bakyymy 80 % ta 100 %.

***) 3miHa Hanpsimy obepTaHHs:
Yac, yepes skuii HanpsiM obepTaHHsA NoBepTae HaBnaku. Moxe BNNMBaTK, NuyLLE AKLLO Yac 3MillyBaHHs GinbLue
iHTepBany.
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5.2.1

5.2.2

5.3

5.3.1

Oucnnen
Ha gucnnei nokasyeTbcd pisHa iHpopmauis B 3aneXHOCTI Bif, PeXuUMy:

B ocHOoBHOMY cTaHi

20 Howmep BubpaHoi nporpamm. \ﬁ—w

21 30inbleHa iHaMKaLis Yacy 3MillyBaHHS.
22 CvmMBonv napaMeTpiB 3MillyBaHHS, SIKi BAKOPUCTOBYHOTLCS B | — 22
NOTOMHIN Nporpami. 20 |

. . I | —23

23 HanawTtoBaHa y BUOpaHi nporpami yactota o0epTaHHs. I
24 HanawTtoBaHW y BUOpaHi nporpami Bakyym. — 21
| —24
Man. 6

B 3miwlyBaHHi

IHhopMaLis No NOTOYHIM (hbasi 3milLyBaHHS: w

20 Howmep BrbpaHoi nporpamu.

21 36inbleHa iHQMKauis napameTpy (TyT Yac 3MillyBaHHS, LLO Nu- — 22
LwmBcH). 20 ||

22 CumBonu napaMmeTpiB 3MiLlyBaHHS NO MOTOYHIM dasi 3MilLyBaH- — 23
HS. — 21

23 HanawToBaHa B NOTOYHIN (hasi 3amillyBaHHs YacToTa obepTaHHs. 25— —24

24 HanawToBaHWiA B NOTOYHIN (pasi 3MilLlyBaHHSA BaKyyM.

25 T1oTOYHMI BakyyM (CTOBMYUKOBUIA IHOMKATOP) Man. 7

YBiMKHeHHS1 /| BUMKHEHHSA
MpucTpin BMMKAETLCS Ta BUMUKAETLCA BUMUKadYeM npuctpoto (6, man. 1).

[Micnsa yBIMKHEHHSA Ha Ancnnel NoKa3yrTbCsl OCTaHHI BUKOPUCTaHi nporpama Ta 1i napameTpu 3amillyBaH-
HS.

Pexum o4ikyBaHHS

AKLLO He NpauBaT Ha NPUCTPOI JoBLUE 3 XBUITMH abo He HaTUCKaTW XXOAHY KnaBilly, BiabyBaeTbCs
nepexig y pexunm ouikyBaHHS.

[Mpun ubOMy AMCMNEN CTae TEMHUM.
LLlo6 BUITK 3 pexnMy OYiKyBaHHS:
= HaTtucHyTn 6yab-gKy knasilly napameTpis;
= [NoBepHYTU KHOMKY KepyBaHHS;
= HaTuCHY TV KHOMKY KepyBaHHS;
= lNoyenuTn MexaHiam nepemillyBaHHS.
¢ 3HOBY NOKa3ylTbCH paHille BUKOPUCTaHI nporpama Ta ii napameTpu 3aMillyBaHHS.

lMopada - HanawmyeaHHs1 eaKyymy:

Cripobu 3 nakyeasnbHUMU MacaMu roka3arsu, Wo Halukpawi pedyrnbmamu 3amillygaHHs1 00cs2arombCs
rpu MakcumasabHOMy HanawmyeaHHi 8aKyymy (enadkuti, 0OHOpiOHuUU pe3ynbmam numms). Lle npasu-
110 Oie i Ons aincy. He3anexHi 0ocnioxeHHs rnokasanu y oKkpemux surnadkax, Wo 8 pasi 0y>Ke 8UCOKO20
MmUucKy napujanbHuli mucK y 3MiulyearbHOMy cmakaHi MOXe OfyCcmumuch HacmisibKu, Wo ye rnpu3eo-

Oumb 00 ymeopeHHs nyxupuie y desikux audax 2ircy.

Todi 3HU3UMU HaauimoeaHuli 8aKyyM.
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3MiwyBaHHSA

Mpwu 3milwyBaHHI NaKkyBanbHMX Mac BpaxoByBaTu ceptudikatn 6e3nekn BUpobHuKal
3a HeoOXigHOCTIi HOCUTU apgeKBaTHI 3acobu iHAMBIAyanbHOro 3axucTy!

BpaxoByBaTu MakcMMaribHe MapKyBaHHA Ha 3MillyBanbHOMY cTakaHi. Bule makcumanbHoro map-
KyBaHHSl He 3anoBHIOBaTH 3MillyBanbHUM ctakaH! MakcumanbHe MapKyBaHHSA AiMcHe Arnsi nopo-
WKy Ta PiAUHM Y He3MilLaHOMY CTaHi.

lMepenoBHeHHSs 3MillyBanbLHOro cTakaHy MoXe NPU3BecTU Ao 3abpyaAHEeHHs cucteMu inbTpiB
BCMOKTYBaHHSI.

Ayxe HeaHa4yHuUll 06'eM y eennuKoMy cmakaHi Moxe npuszeecmu Ao HeAocmamHix pesysibmamie

3amiwyeaHHs.

= Bubpatun goctaTHin po3mip cTakaHy.

= 3aMicuTy NOpOLLOK Ta PigMHy No AaHum BMpobHMKa. [ns rincy gatm
3BONOXUTUCE NpMbnmnaHo 15 - 20 cek.

= Marepian, Wo 3amillyeTbCs, TPOXU NepemiaTtu wnarenem abo Bu-
OpaTtu ogHy 3 OyHKLi NepeMillyBaHHS WwWnatenem. (ame. po3gin 6.4). 25

= BcTaBuTK NnpuaatHU MexaHiaM nepemillyBaHHS.
- 3BepTaTtu yBary Ha YMCTOTY KpaiB CTakaHy Ta KpuLku (28, man. 12)!

2 ol H
= Bubpatu nporpamy. =
= HatucHyTn kHonky nporpamu P (2). N
= Bubpatn nporpaMmy noBOPOTOM KHOMKM KepyBaHHS (1). /O
¢ 3 BUbpaHoi nporpamMu nokasytTbcs (MantoHoK 7): =
. . 1 -
- CumBONM BUKOPUCTaHUX MapaMeTpiB 3MillyBaHHSA A w— N

Yac amiwyBaHH4A
YacTtoTa obepTaHHs

f
i
=
:
-}
A

Bakyym
= T[lig'eanatu ctakaH (15) go npuctpoto. ] ”

¢ [Ing nig'eaHaHHA MexaHiaMy nepeMilllyBaHHSA 3anyCTUTU ABUTYH Ha "
KOPOTKMI Yac Npv BCTAHOBMEHHi CTaKaHy.

¢ CTBOpEHHS BakyyMy BigbyBaeTbCA CaMOCTIliHO. |

= BignyckaTtu nuwe Togi, Konu ctakaH TpMMaeTbCa caM, CTOBMYMKOBUN 15 Ll
iHOMKaTop Bakyymy (25, manioHok 8) nepeBuLmB NonoBuHY!

Skwio HanawmoeaHul eakyym meHwe <100 %, Hacoc eiOKJito-
4aembcsl, kosu docsiaHymo. BiH Moje 3Ho8y 3anycmumuchk Ha
Kopomkull 4ac, ;06 mo4yHo docsi2amu HaJslawmoeaHo20 8aKyyMmy.

nuwe Twister evolution venturi Man. 9
3meHweHul sakyym (80 %) docsicaembcs 8idkpumum 6alinacom.
Kpim moeo wiymu 8id nomoky matixxe maki sik i npu 100 % eakyymy.

Micnst QOCArHEHHSA MiHIManbHOro BakyyMmy (3BYKOBWUI CUrHam) nporpama nepeMilllyBaHHS 3anyCKaeTbCsl
CaMOCTiliHO.
¢ [ig yac 3miwyBaHHSA NOKA3yeTbCHA Yac 3MilLyBaHHS, WO NULWINBCS (3BOPOTHIW BIAMIK).
¢ [licnsa 3akiHYeHHs1 Nporpamu NyHae 3ByKOBUIA CUrHanm.
¢ Ha gucnnei nokasyeTbCd Yac 3 KiHUS 3aMillyBaHHS.
= [poBiTpnTN CTakaH.
= YTpumyBaTtun ctakaH!
= HaTtucHy v kHOMKy KepyBaHHs (1).
¢ CTakaH po36rnoKyeTbCcs Yepes Kinbka CeKyHA.
= BuiiHATK cTakaH.

lMopada

Bukopucmogysamu cmakaH nuwe 0151 3amiulysaHHs nolibHuUx mamepianie. 3anuwku nonepedHix
3amiwysaHb MOXYMb HE2amUuHO 8r/IUHyYmMuU (Hanpuknad cusikoH He meepdie i m.i.). PekomeHdauisi:
00UH cmakaH 07151 KOXXHO20 murly Mamepiasy (2ifc, nakyeasnbHa mMaca, CusikoH). Bukopucmosgysamu
Haknetiku, wo dodarombcsi A0 3Milly8aribHO20 cmakaHy.




5.4.1 [lepeayacHa 3ynuHKa 3millyBaHHS

= 3yNMHNTK 3miWyBaHHS: HaTUCHYTW KHOMKY KepyBaHHA 1 pas.
¢ JlyHae 3BYKOBMIW curHan.
¢ MalumHa 3ynuHseTbCs.

= YTpumyBaTu cTakaH!

= [MpoBITPUTK CTaKaH: HAaTUCHYTU KHOMKY KepyBaHHS.
¢ CtakaH po3broKyeTbCa Yepes Kiflbka CeKyHA.

= BunHaTtK ctakaH.

5.4.2 3HecTpyMneHHs

nuwe Twister evolution

Mpy 3HECTPYMMEHHI Y1 BUMKHEHHI MPUCTPOIO Nif, Yac 3MilLyBaHHS BakyyM NULLAETLCA i 3anuLIaeTbes

CTakaH Ha MpucTpoi.

nuwe Twister evolution venturi

5.5 HanawTyBaHHA nig Yyac 3MmilwlyBaHHS

Mpwn 3HeCcTpyMIieHHi Y4 BUMKHEHI NPUCTPOIO CTaKkaH NPOBITPHOETLCA i cnagae.

Mpw BiAHOBNEHHI NOCTa4YaHHA CTPYMY YM YBIMKHEHHI MPUCTPOIO CTaKaH NPOBITPIOETLCA | cnaaae.

Bci napameTtpu a3millyBaHHSI MOXYTb MOKa3yBaTUCh MNif Yac 3MillyBaHHS y 30inbLIeHoOMY BUMMA4I, 4N

YOro TPOXM HATUCHYTU BiANOBIAHY KNaBilly napameTpy.

Bci napameTpu 3millyBaHHA NOTOYHOI @G0 HACTYMHOT hasn MOXHa 3MIHUTK Mig Yac 3MilLlyBaHHS:

= HatuncHyTu knaBiwy napameTpy:
¢ CumBon napameTpa 3MilllyBaHHS NMOKa3yeTbCsl Ha AUChnel.
¢ [MokasyeTbCs 3Ha4YeHHs1 y 30iMnbLUEHOMY BUIMSAI.

= 3MiHUTK 3Ha4YEHHSA NOBOPOTOM Ha KHOMLi KepyBaHHSI.

- 3miHa napamempie 3miwyeaHHs1 nid Yac 3mMiwyeaHHs Oie nuwe Ha 0aHull Npoyec 3MiwyeaHHs i
He 36epicaembcsi Ha mpueanul Yac. ns 3miHu ma 36epexxeHHsI Nnapamempie 3miwyeaHHs due.

po3din 6.3.

6 [lNporpamyBaHHSA
6.1  BwubGip nporpamm

= HatucHyTtn kHonky nporpamu P (2).

= Bubpatu nporpamy noBOpOTOM KHOMKM KepyBaHHS (1).

Mpwn BMGOpI Nporpamu Ha AUcniei NokasyeTbCs:

e CvmBONM napameTpiB 3MilLyBaHHS, siKi BAKOPUCTOBYHOTBCS Y
BMOpaHin nporpami.

e HanawTtoBaHuii y BUOpaHi nporpami 4ac 3millyBaHHS.

e HanawTtoBaHa y BMOpaHin nporpami Yactota obepTaHHs.

3 ~
e HanawTtoBaHun y BUGpaHin nporpami Bakyym. N —
y p porp yy EEOE i
. [ { [0 | ¥
6.2 [lokasaTn napameTpu 3MillyBaHHA 2 5 E
3aBXaun MOXYTb NoKasyBaTUChb fKLIEe NapaMeTpu 3MillyBaHHS T4
BMOpaHOi B JaHU MOMEHT NporpamMu. \Q
I [ iB:
HOMKaLis napameTp|B =
= HatncHyTtu knaBiwy napametpy (3). \
+ CumMBOn napameTpa 3MilLyBaHHs MOKa3yeTbCA Ha Aucnnei. a‘ [:f”gi fD‘
¢ 3HayeHHsa NapameTpy 3MillyBaHHS NOKa3yeTbCs Y 36inbLueHo-
My BUMA4i NnpubnuaHo 4 cek., abo fokn He Byae HaTUCHYTa Man. 10
iHWa Knagiwa.
6.3 HanawTtyBaHHSA / 30epeXeHHA NnapamMeTpiB 3MillyBaHHS

3aBXam MoXyTb 3MiHIOBaTUChL Ta 36epiratich nvle napaMmeTpu 3millyBaHHs BUOpaHOi B JaHWUI MOMEHT

nporpamu.
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6.3.1

Z
6.3.2

N,

6.4.1

6.4.2

MocTinHe 36epexeHHA napameTpiB 3MillyBaHHS
= Bubpatn napameTpu 3milLyBaHHS.
= HaTtucHyTwn knasiwy napameTpy (3).

+ CumBon napameTpa 3MmillyBaHHS NOKa3yeTbCHA Ha AMChnel.

¢ 3HayeHHs napameTpy 3MillyBaHHS NMOKa3yeTbCs y 36inblieHoMy BUMmaAi npubnusHo 4 cek., abo ooku
He Oyge HaTWCHyTa iHLWa Knasiwa.

= HanawrTtyBaTn 3Ha4YeHHS.

= 3MiHWTK 3Ha4YEeHHS NOBOPOTOM Ha KHOMUi kepyBaHHS (1).
= HanawTtyBaTu iHLWi 3HAYEHHSs IK ONMCaHO BULLE.

= 30eperTy 3Ha4YeHHs.

¢ Hatuckatu knasiwy nporpamu ,P* (2), BOKM He NpO3BY4YUTE 3BYKOBUI curHan (npubnmaHo yepes 2
CeKyHaM), UMM camum NOCTIHO 30epiratoTbCs BCi 3HAa4YeHHA y BUOpaHi nporpami.

OKpemi 3Ha4eHHs1 MOXKHa rnocmiliHo 36epicamu Mako) HamucKaHHsIM eidnoeiOHoI knaeiwi napa-
mMempy npubsu3Ho nNPomsi2oM 2 ceKyHoO.

TumyacoBe 36epexeHHs napamMeTpiB 3MillyBaHHSA
= BubpaTtn napameTpu 3MilLyBaHHS.

¢ HaTucHyTu Knaeiwy napameTpy.

+ CumMBON napamMeTpa 3MmillyBaHHS NMOKa3yeTbCA Ha AMCHEi.

¢ 3HayYeHHs napamMeTpy 3MillyBaHHS NOKa3yeTbCH Y 306inblLUeHOMY BUMSAAI NpmbnusHo 4 cek., abo foku
He Oyge HaTWCHyTa iHLWa Knasiwa.

= HaJ'IaLLITyBaTM 3Ha4YeHHA.
¢ 3MiHUTK 3HAYEHHS NMOBOPOTOM Ha KHOML KepyBaHHA.

AKLWO KNaBilly napameTpy HE HAaTUCHYTU MOBTOPHO, 3HAaYEHHSA 30epiraeTbCA TMMYACOBO i OiCHE TiNbKK
0719 HACTYMHOro 3MilLyBaHHS.
[licnsa 3akiHY4eHHSA 3MillyBaHHS akTMBHUMMW 3HOBY CTalOTb CTapi, 3anporpamoBaHi paHille 3Ha4YeHHs.

3miHeHi nid yac 3miwyeaHHs1 Nnapamempu makox OilicHi luwe A1 nomo4Hozo npouecy. llicns
Ub020 aKMUBHUMU 3HO8Y cCmMarome 3arnpoapamMosaHi paHiwe 3Ha4eHHs.

PYHKLIA nepeMillyBaHHSA wWnateremM

Bu MoxeTe akTuByBaTW OAHY 3 ABOX Pi3HMX (PYHKLiM nNepemillyBaHHs
Lwnarenem:

o ®DyHKUIA nepemillyBaHHSA WwWnaTenem Ans rincy (26).

» DyHKUiA nepemillyBaHHS WNaTtenemM Ans nakyBanbHUX mac (27).

Mpun akTmBaLii OgHIET 3 LMX (PYHKUIN iHLIA aBTOMaTUYHO AeaKTUBYETLCS.

Mpouec nepemillyBaHHs LWnaTtenem 060X yHKLi TpMBae MakCUMyM
NpubnunsHo 25 cekyHa.

B 3anexHoCTi Bia KinbKOCTi Ta 3MilLyBaHOro MaTepiany XopoLuunn pe-
3ynbraT 3MillyBaHHS MOXHa OTPUMATK HaBiTb MPU CKOPOYEHOMY nepe-
MilLyBaHHI LWnaTenem. AKWo B nporpami akTmeoBaHa yHKLis nepemi-
LyBaHHSA WnaTtenem, il CMMBOI NOKa3yeTbCHA Ha Aucnner.

Man. 11

AkTUBYBaTU PYHKLiIO NepeMillyBaHHA WNaTenem

AkTMBaUis | nocTiiHe abo TMMYacoBe 36epexeHHs nepemillyBaHHs Lwnatenem BigdyBaeTbCcs 9K i 3MiHa
napameTtpy.

[ns nepemillyBaHHS WNaTenieM MoOXHa BUCTaBUTU fMLLIE HACTYMNHI 3HAYEHHS:
* 0:00 TMepemiwyBaHHg WINaTenem JeakTMBOBaHe

* 0:15 15 cek. nepemillyBaHHS WnaTenem

* 0:20 20 cek. nepemillyBaHHS WNaTenem

* 0:25 25 cek. nepemillyBaHHS WnaTenem

[deakTnByBaTtn PyHKLUiO NepemillyBaHHS LWinartenem

= Bubpatn yHKUil0 NepemillyBaHHS LWnaTenem.
= [loBepTaTt KHOMKY KepyBaHHs1, OKN He Byae nokasaHa 36inbweHa inaukadis 0:00.
= [MOBTOPHO HATUCHYTK KNasilly napameTpy YyHKUiI NnepemillyBaHHS wnaTenem, JOKMN He NPOo3BYyYMTb

3BYKOBWI curHan (NpubnmnsHo vyepes 2 cek.).

-11 -




71

7.2

7.3.1

7.3.2

N,

OunweHHsA / TexHiYHe 0OCnyroByBaHHS

Mepen po6oTamu 3 YMLLEHHA Ta TEXHIYHOIO 06CNYroByBaHHA BUMKHYTU NPUCTPIA Ta BUTATHYTU
MepexeBun wrtekep!

YuweHHA Kopnycy
He unctutu npucTtpin napoto.

HE BMkopucTOBYBaTM 3aC00M ONs YNLWEHHSA, AKi arPeCUBHI, MiCTATb PO3YMHHUKN Ta MOXYTb HaTU-
paTtu.

= BUMKHYTM NpucTpin.
= Butartn mepexeBun LuTekep.
= BuTtepTn kopnyc Bonornm matepianom.

YuwinbHoBarnbHi NOBEPXHi

HacTynHi ywineHioBanbHi NOBEPXHi 3aBXan MatTb ByTn yuctumu, LWob
3abe3neqnT onTUManbHe CTBOPEHHS BaKyyMmy Ta HafiiHe yTPUMaHHS
3MillyBanbHOro CTakaHy nig Yyac 3MillyBaHHSA:

* [poknagka mexaHiam nepemillyBaHHs / cTakaH (28).

* [poknagka npucTpiv / MexaHiam nepemillyBaHHs (29).

lTopada

Yac ei0 yacy amawysamu 8a3esliHoOM 2yMO8i MpoKIadKu Ha MexaHi3mi
rnepemiwysaHHs. Lle 36inbwye cmpok criy»xbu rnpoknadok i 2apaHmye
onmumaribHy MpPodyKMUBHICMb 8aKyyMmy.

Man. 12
Cuctema pinbTpiB BCMOKTYBaHHA
Cuctema (hinbTpiB BCMOKTYBaHHA CKNagaeTbca 3 rybyatoro goinstpy (5) Ta
MeTanokepamiyHoro cinstpy (14).

5 ==

Mpwu BukopucTaHHi matepianis ry64yacTi insTpm i cneyeHi dinsTpm
MOXYTb MICTUTU Hebe3neYvHi Ansa 340poB’st pe4OBUHM (nMun).
BpaxoByBaTu BKa3iBkM B nacnopTi 6e3neku. 14 @
BukopuctoByBaTh npuaaTHi 3acobm iHAUBIAyanbHOro 3axmcTy. =2,
CTBOpPEHHSs BaKyyMy rapaHTyeTbCA Nnuiie y BUNagKky YMcToi CUcTeMm —
BCMOKTYBanbHUX (inLTpiB. Man. 13

He ekcnnyaTyBaTu NnpucTpin 6€3 KOMMNIIEKTHOI CUCTEMU BCMOKTYyBalb-
Hux inbTpiB!

MNy6uaTun ¢inbTp
= lNybuyatunii dinsTp (5) BUTArHYTU PYXOM BHU3 Ta BCTaBUTW HOBWUI ryGyaTtuii
dinbTp.

MeTtanokepamiuHun ¢inbTp

= [yBuaTnin PinbLTp BUTATHYTU PYXOM BHUS.

= MeTanokepamiynuii instp (14) ocnabut NOBOPOTOM NPOTU FOAUHHUKO-
BOi CTPINKV i BUAHATH.

= BcTaBuTi HOBUI MeTanokepaMivHUin insTp i 3aTArHYTU PyXOM 3a roAWH-
HMKOBOIO CTpPINkot. MeTanokepamiyHui ginsTp NOBUHEH MILHO CUAITK.

= 3HOBY BCTaBUTK ryb4aTtnii ginetp.

PaHiwe Ha npucmposix (cepiliHuli Homep-iHOekc A) 6ye nuwe mema-
JIokepamivyHul hinbmp. Y makomy eunadky eumsiaHymu MemaJsioKe-
pamiyHull ¢hinbmp pyxom eHU3 i ecmasumu Hosull Memasokepamiy- Man. 15
Hul ¢inbmp Ao yrnopy.

MeTanokepaMiyH1Ui (PiNbTP MOXXHA TaKOX NMOYUCTUTU B YIILTPa3BYKOBIN
BaHHi. (PekoMmeHAauisi: po3unHHUK AnAa rincy GO-2011, apt. Ne: 2011-0000).

-12 -



7.4

7.5

( /

N,

7.6

3MiHa 3anoOiXXHUKIB
Mepen 3MiHOIO 3aN06iXKHMKA BUTATTU MepeXeBUM LUTeKep.

He BcTaBnATHM 3ano6iXKHUKK 3 GiNbLUMMUN 3HAYEHHSAMMU.

= BuMKHYTW npucTpin.

= Butartm mepexesun LTekep.

= KpinneHHs 3anobikHuKiB (7) po3briokyBaTn 3 060X 6OKIB Ta BUTAITW.
= 3aMiHWUTKN HecnpaBHi 3anoBiKHUKN.

— 3HOBY BCTaBUTM KpinfieHHsA 3anobikHUKIB Ao dikcauii 3 060x GOKiIB.

BxigHun ¢inbTp
nuwe Twister evolution venturi

Ha Twister evolution venturi - npucmposix € 08a 8 UKOHaHHS 8Xi0-
Ho20 hinbmpa:

» [MoTo4yHe BMKOHAHHA:
BxigHuin pinkTp BCcepeauHi, 3a NigKnOYeHHSAM CTUCHYTOro NoBi-
Tpsa (man. 17-a).
= Big'egHatv npucTpin Big CTUCHYTOro NOBITPS.

= KinbLe Ha nigknyYeHHi CTUCHYTOro NoBiTpsA (12) BiATUCHYTU Bropy Ta
BUTAMTM LUMAHT CTUCHYTOro noBsiTps (18).

= OcnabuTn reMHTOBE 3'€AHaHHS NIAKIMOUYEHHSI CTUCHYTOrO NoBiTps (12)
Ta BUKPYTUTU inkTp (13).

= BKpyTUTU HOBUI DiNbTP B NiAKMIOYEHHSA CTUCHYTOrO MOBITPSA Ta 3HOBY
BiJ PYKM 3aKPYyTUTU FBUHTOBE 3'€OHaHHSI.

= BcTtaBuTu wnaHr ctucHyToro noeitps (18) 4o ynopy B rHi3go wnaHry
NigKMIOYEHHS CTUCHYTOro NoBiTps (12). Mpu upoMy cnig nogonatu
nerknin BigyyTHMI onip.

= [MigKM4YnUTU NPUCTPIN 4O CTUCHYTOrO NOBITPS.

» CTtape BUKOHaHHS:
BxigHun chinkTp BCcTaBneHun nepea nigkinoYeHHAM CTUCHYTOroO
noBitTpsa (man. 17-b).
= Big'egHaTv npuCTpin Big CTUCHYTOrO NOBITPS.

= Kinbue Ha BxigHOMY insTpi (13) BIATUCHYTM Bropy Ta BUTAMTY LUMAHT
cTucHyToro nositps (18).

= Kinbue Ha NigknYeHHi cTMcHyToro nosiTps (12) BiATUCHYTHU Bropy Ta
BUTAITM BXiAHUA inbTp (13).

= BcTaBuT HOBUIN BXiAHWUIA QOINETP Y NiAKMKOYEHHS CTUCHYTOrO NOBITPS.
Mpu uboMy cnif nogonaTn Nerkim BiAYyTHUI onip.

= BcTaBuTU WNaHr CTUCHYTOro MOBITPS Y BXiAHWA inbTp.
Mpn yboMmy cnig nogonaTty Nerkn BigyYyTHWI onip.

= lMigkNoYnTM NPUCTPIN 4O CTUCHYTOrO MOBITPS.

Yacme 3a6pydHeHHs1 8xiOHO20 ¢hinbmpa eka3lye Ha 3abpydHe-

He cmucHyme noeimpsi. Y makomy eunadky cnid nonepedHb0
yeiMKHymu peaynsimop ¢inbmpauyiliHo2o mucky (dus. po30in 3.3
Hodamkoee npunados).

3amiHa rnywHuKa

nuwe Twister evolution venturi
= Bukpytutn myuwHuk (11) BHMS.

= 3HOBY HaKPYTUTN HOBUW MMYLLHWK.

-13-

Man. 17-a

Man. 17-b

Man. 18




1.7

8.2

3anacHi YacTUHM

LLIsnakosHowyBaHi Ta/abo 3anacHi YactuHn By 3HarigeTe B nepeniky 3anacHux

YacTUuH B iHTepHeTi 3a agpecom www.renfert.com/p918.

BeecTtn Tam HacTynHuin apTukynbHUiA Homep: 18280000 abo 18290000.

BuknitoveHi 3 rapaHTiiHux nocnyr getani (LWBMAKO3HOLWYBaHi AeTani, BUTpaTHI
mMaTtepianu) BiAMiYeHi B neperiky 3anacHux 4actuH. CepinHui Homep, AaTta BUro-
TOBIEHHS Ta BEPCIiS MPUCTPOIO 3HAXOASATbCSA HA 3aBOACHKIN Tabnuuui NpucTpoto.

[Mowyk noMnnok

Twister evolution (Ne 1828)

Momwunka

MpuuunHa

Cnocib ycyHeHHsi

Bumukay He npautoe.

 BigcyTHe MigknoyYeHHs 0 XUBMEHHS.

e ENeKkTpuyHmMin 3anobixkHUK NPUCTPOLo
HecnpasHUN.

¢ [lepeBipUTN ENEKTPOXKMBIIEHHS.
e 3MiHUTK 3anobixHKK (po3ain 7.4).

ABUryH He NoYnHae
po6Gory.

* [1BUryH HecnpaBHWM.

¢ BignpaBuTy NpUCTPIn HA PEMOHT.

BiacyTtHe abo Hepo-
cTaTHe abo HagTo
NoBiNbHe CTBOPEHHA

BaKyyMy.

e Cuctema (pinsTpiB BCMOKTYBaHHSA
3abpyaHeHa.

* YuinbHoBarnbHi NoBepxHi 3abpya-
HeHi.

e MarHiTHMI KnanaH HecnpaBHWN.
¢ BakyyMHUI HAacoc HecrnpaBHUN.

¢ Mounctutu/3amiHntn instp (posain 7.3).

¢ [MouncTnTH ywinbHIOBanNbHi NOBEPXHI (po3-
ain 7.2).

¢ BignpaBuTu NpUCTpIn HA PEMOHT.
e BignpaBuTu NpUCTpPIn HA PEMOHT.

3MeHLWeHHA Bakyymy /
NpoBiTPIOBaHHA HaATo
noBinesHe.

e Cuctema pinbTpiB BCMOKTYBaHHSA
3abpynHeHa.

e MarHiTHMIM KnanaH HecnpasBHWN.

¢ Mouunctntun/3aminntun instp (po3sain 7.3).

* BignpasuTn NpUCTPIi HA8 PEMOHT.

BakyymHui Hacoc He
noyvHae pob6ory.

o LUTMdT Ans po3nisHaBaHHS CTakaHy
3aTUCHYTUN.

e [1o4nCTUTN 30HY HaABKOMNO WTUMTA.
¢ BignpaBnTy NpUCTpIl HA PEMOHT.

BakyymHun Hacoc nig
Yac 3MmiwyBaHHA nepi-
OANYHO BMUKaETLCA
Ta BUMMKaETbCA.

* Mpn Bakyymi meHwe <100 %, Ba-
KYYMHWIA HAcocC BiAKMOYAETbCS, KOMK
[OOCSArHYyTO HanalTOBaHOro BaKyymy.

* He NoTpibeH, BakyyM 3MeHLIyeTbCS 3a paxy-
HOK [04aTKOBOI nofaudi rasy, BakyyMHUIM Hacoc
3HOBY aBTOMaTUYHO BMUKAETLCS, IO JOCAT-
HEHHs MOTPIGHOTrO BaKyyMmy.

Twister evolution venturi (Ne 1829)

Momwunka

MpuuuHa

Cnocib ycyHeHHs

Bumukau He
npautoe.
HUR.

* BigcyTHe nigKnoYeHHs [0 XXUBMEHHS.
» EnexTpuyHmii 3anobikHMK NPUCTPOID Hecnpae-

* [lepeBipnTH €NeKTPOXKUBIEHHS.
* 3MiHNTK 3anobiXkHUK (po3ain 7.4).

[BWryH He no-
YyMHae poborTy.

¢ [IBUryH HecnpasHuWi.

* BignpaButu NpucTpivi Ha PEMOHT.

BiacyTHe abo
HepgocTaTHe abo
HaAToO NOBifIbHe
CTBOpPEHHSA Ba-

Kyymy.

KU,

» Komnpecop He yBIMKHEHWIA.
* Pobounii TUCK HAATO HU3bKMIA abo HaaToO BUCO-

* YBIMKHYTM KOMMpecop.

* MepeBipnTK oUHAMIYHMI PpOBOUMIA TUCK
(amB. TexHiyHi gaHni, po3ain 9).

* BigkntoumTy iHWI cnoxueadi.

o LinaHr cTUCHYTOro NOBITPS HE MIOKMIOYEHUI, He
repmMeTnyHM abo 3irHyTUi.

* 3'eAHyBanbHUN LWNaHT HAATO AOBIUNA.

* [Monepe4Hnn nepepis 3'eqHyBanbHOrO LUMaHry
HagTo Manumn

» Cuctema (hinbTpiB BCMOKTYBaHHS 3abpyaHeHa.
* YWinbHIOBanbHi NOBEpXHi 3a0pyaHEH.

* BxigHun cinbTp 3acmiveHun

* [MyLwHWK 3acmiveHnn.

* MarHiTHUIM KnanaH HecnpaBHUMN.
» Conno BeHTypi 3acmiveHe

* MNepeBipnTH LUNAHT CTUCHYTOrO NOBITPS.

* MakcumanbHa OOBXMHA 2 M.
* MiHiManbHWI BHYTPILWHIN giameTp 4 MM.

* MouncTuTu/3amiHnTi pinsTp (po3gin 7.3).

* MouncTnTh yLwinbHOBanbHi NOBEPXHi (po3-
ain 7.2).

* 3aMiHWTK BXigHWIA insTp (po3gin 7.5).

» 3amiHa rnywHuka (po3gin 7.6).
* [MonepenHbO yBIMKHYTU perynaTop dinb-
TpaUuinHOro TUCKY.

* BignpaBuTu NpUCTPIi HA PEMOHT.

* BignpaBuTu NpUCTPI HA PEMOHT.
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8.3

Momwunka

MpuunHa

Cnocib ycyHeHHs

3MeHLUeHHsA Ba-
Kyymy / npoBi-
TpIOBaHHA Haa-
TO NOBiNbHe.

e Cuctema hinbTpiB BCMOKTYBaHHS 3abpyaHeHa.
e [MyLWHWK 3aCMiYeHUI.

e MarHiTHU knanaH HecrnpaBHUN.

¢ Mounctutn/3aminntin inbTp (po3sain 7.3).

« 3amiHa rnywHuka (po3gin 7.6).

« [lonepeaHbo YBIMKHYTU perynatop ginb-
TpaLUiNnHOro TUCKY.

* BignpaBunTy NpuCTpiin HA PEeMOHT.

BiacyTtHe cTBO-
PEHHS BaKyymy.

e LUtndT Ansa po3nisHaBaHHA CTakaHy 3aTUCHYTUN.

e [MouncTnTN 30HY HaBKOMO WTKdTAa.
* BignpaBunTy NpucTpiin Ha PeMOHT.

MocTinHun Wwym
BignpauboBa-
HOro NOBITPA.

e MarHiTHU# KnanaH HecrnpaBHUN.
e LUTndT Ansa po3nisHaBaHHSA CTakaHy 3aTUCHYTUN.

* BignpaBunTy NpuCTpIit Ha PEeMOHT.

e [MouncTnTN 30HY HaBKOMO WTKUdTA.
* BignpaBunTy NpuCTpiin HA PEeMOHT.

[HepeH4yaHHA 3
rnyLwHWKa.

e TUCK HAATO HU3LKUMA.

« [NepeBipnTH AMHaMIYHMIA pOBOUNIA TUCK
(amB. TexHiYHi gaHi, po3ain 9).

Koau nomMunkm
AKWo B NpUCTPOI Mae Micue NnomMusika, i po3nidHae eneKkTpoHika:

¢ 3MmiwyBaHHSA

nepepBaHe.

¢ JlyHae nonepenkyBanbHUA CUrHanm.
¢ bnivmanHsa no vepsi iHaukadii ,Err Ta kogy noMunku.

3akiH4YeHHS iHauKaLii NTOMUNKK:
= HaTtucHyTM KHOMKy KepyBaHHs; (kpim Err 3, 5 Ta 6).
= Err 3, 5 Ta 6: BUMKHYTU NPUCTPI, BpaxoByBaTu BKa3iBKy B po3Adini 5.4.2 3HecTpyMneHHs.

lpu Err 5 3a neeHux ymoe 3miwlyeasibHuUli cmakaH 6inbuie He MO)XHa 3HMU.

3 Kogamu NOMUMKK, BKa3aHUMM B HACTYMHIN Tabnuui, isTu Sk BKazaHo.

Koo nomunku

MpuunHa

Cnoci6 ycyHeHHSA

2i3).

» Hagto goBruim yac 3millyBaHHS, Maca Bxe

TBepgi€. 2i3).

Err. 2 * He focaraeTbcsa MiHiMansHUA BakyyMm. * MpoBITPUTK | 3HATK CTakaH (ave. po3gin 5.4.1, n.
2i3).
* MagiHHA BakyyMmy Huxkye 500 mGap. * MNpwv noBTOPEHHI MomMunku: Bianpaesntu npuctpin
Ha PEMOHT.
Err. 3 * Bakyym CTBOpPIOETECA HAATO WBWAKO, Tak | ¢ Mounctutun/zamiHntu insTp (ave. po3gin 7.3).
SIK CMCTEMa BCMOKTYBarnbHUX (iNbTpiB
3acMivena.
Err. 4 * [IBUryH nepemillyBaHHA HecrnpaBHUM. * MpoBITPUTK | 3HATK CTakaH (OuB. poaain 5.4.1, n.
2i3).
 BignpaBuTK NpUCTPIi HA PEMOHT.
Err. 10 * Hagto 6arato matepiany. * MpoBITPUTK | 3HATKN CTakaH (ame. po3gin 5.4.1, n.

* 3anoBHNTK CTakaH nuile 40 MakCMMarnbHOro Map-
KyBaHHS. MakcmmanbHe MapKyBaHHs GicHe Ans
MOPOLLKY Ta PiOVUHN Yy HE3MILLAHOMY CTaHi.

* [MpoBiTPWTK | 3HATK CTakaH (ave. po3ain 5.4.1, n.

* Bubpatu KopoTLLMiA Yac 3MiLlyBaHHS.

[Mpn iHWKWX Kogax NOMUNKN:
= 3anucati Ko, NOMUIKN.
= BignpaBnTn NpUCTPIN Ha PEMOHT.

= [lepenatu kog

NOMWIKM PEMOHTHOMY MiANPUEMCTBY.

-15 -



9

I 10

11

11.1

TexHIYHI gaHi

Twister evolution (Ne 1828) Twister evolution venturi (Ne 1829)
Hanpyra B mepexi: 100-240B,50/60 Iy,
CnoXnBaHHSA MOTYXXHOCTI: 180 BA
3anobiXHWMK NPUCTPOIO T4AL, 250 VAC
YacTtoTa obepTaHHs: 100 - 450 06/xB
4,5 -6 6ap

TMCK MIAKIIOYEHHS: - [65 - 87 chyHT-CVM Ha KB. AOIM]

CnoXnBaHHA MOBITPS, _ 28 n/xB

npunbnnsHo:

LpA™)

(Ha xonocTtomy xoay): <70 nB(A)

Poamipy (LUl x B x I): 152 x 285 x 235 mm 152 x 320 x 235 mm
P ' [6.0 x 11.2 x 9.3 aronma] [6.0 x 12.6 x 9.3 atonmal

Bara (6e3 cTtakaHy), . .

NPMBNU3HO: 5,2 kr [11.5 dyHTIB] 4,0 kr [8.8 dyHTIB]

*) PiBeHb akycTu4Horo Tucky 3rigHo EN ISO 11202

MapaHTiA
Mpwn HanexxHoMy BMKopucTaHHi Renfert fae Bam Ha Bci getani BakyyMHOro 3millyBaya rapaHTito Ha 3

poku. [MepenymoBoto A5 NoAaHHS rapaHTIMHUX NPETEH3IN € HasBHICTb OpUriHaNbLHOro paxyHKy crediani-
30BaHOro MarasuHy.

BukntoueHi 3 rapaHTiiHux nocnyr getani, aki NignaratTs NPUPOAHOMY 3HOLLEHHHO, (LUBUAKO3HOLLYBaHI
getani), Ta BuTpatHi matepianu. Lli getani BigmideHi B nepeniky 3anacHuX YacTuH.

FapaHTiﬂ BTpavae cuiny npu HeHanexxHomy BMKOpI/ICTaHHi, B pasi 3HEBa)XaHHA nNpunmcamu Woao KepyBaH-
HS1, YALLLEHHS, TEXHIYHOTO O6CJ'IyFOByBaHHF| Ta NigKIoYEeHHs, npu peMOHTi BNacHMMK cunamm abo peMOHTi,
AKNN BUKOHYETbCA HE cneyianisoBaHMM MarasvHoOM, npu BI/IKOpMCTaHHi 3an4yacTuH iHWNX BI/IpO6HMKiB TaB
pasi He3BM4YarHoOro BMAnnBy abo BNNMBY, HE NPUNYyCTUMOro 3 TOYKMN 30py I'IpMI'IMCiB 3 BUKOPUCTAHHA.

[apaHTinHI NoCcnyru He NOJOBXYIOTb rapaHTito.

Bka3iBku no ytunisauiil

YTunisauito NpUCTporo Mae 3aiicHioBaTH credianisoBaHe nianpmvemctso. CneujianizoBaHe NignpneMcTBo
cnig npv uboOMy NMpoiHpopMyBaTK NPO HEOE3MEeYHi peLLTKM B MPUCTPOI.

BkasiBku no ytunisauii gna kpaiHd €C

[ns 36epexeHHst | 3axX1CTy JOBKINMs, 3anobiraHHo 3adpygHEHHIO JOBKINA Ta 418 NOKpaLeHHsS BTOPUH-
HOrO BUKOPUCTAHHS CUPOBUHY (PELMKIIHT), EBpONencbka KoMicia Buaana AMpekTuBy, 3rigHo siKoi enek-
TPUYHI Ta enNeKTPOHHI NpUCTPOI 36upae BUPOOHUK, WoO6 BignpaBuTK iX Ha opraHizoBaHy yTunisauito abo
Ha BTOPUHHE BUKOPUCTAHHS.

MpucTpoi, No3HayYeHi LM CUMBOSIOM, He MOXXHa YyTUNi3yBaTU Yepe3 HeCOpPTOBaHe MiCbke CMITTS
BcepenuHi €EBponeiicbkoro Cotosy.

[isHariTecb Npo HanexHy yTunisaLio B CBOIX MiCLIEeBUX yCTaHOBAX.

Mwu 36epiraemo 3a co60or0 NpaBo Ha 3MiHU

-16 -
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1 Inledning

1.1  Symboler som anvands
| denna anvisning eller pa apparaten finns symboler med foljande betydelse:

Fara
Det finns en omedelbar risk for personskador. Beakta medféljande dokument!

Elektrisk spanning
Fara p.g.a. elektrisk spanning.

OBS Om anvisningen inte beaktas finns det risk for skador pa apparaten.

Anvisning
Anger en anvisning som underlattar hanteringen.

L T |>

Endast for anvdndning inomhus.
Koppla bort den fran elnatet innan du 6ppnar apparaten och dra ut kontakten.

C€ Apparaten motsvarar gallande EU-direktiv.

LUK Denna produkt 6verensstimmer med relevant brittisk lagstiftning.
CRA Se UKCA:s forsidkran om 6verensstimmelse pa Internet pa www.renfert.com.

Apparaten maste motsvara EU-direktivet 2002/96/EG (WEEE-direktivet).

D Du hittar vanliga fragor om detta amne i vart videogalleri pa
www.renfert.com/p49.

» Upprakning, beaktas sarskilt
» Upprékning
- Upprékning
= Arbetsmoment/nédvandig atgard/inmatning/arbetsfoljd:
Du uppmanas att utféra de angivna arbetsmomenten i angiven ordningsfoljd.
+ Resultatet efter ett arbetsmoment/apparatens reaktion/programmets reaktion:
Apparaten eller programmet reagerar pa arbetsmomentet eller en viss handelse.

Ytterligare symboler forklaras nar de anvands.

2 Sakerhet

@ Anvand den hdr anviandarinformationen for att instruera operatéren om applikationsomradet, de
mdjliga farorna vid anvandning och anvandning av apparaten.

Hall denna anvandarinformation tillganglig for operatoren.

21 Avsedd anvandning

Vakuumblandningsanordningen Twister evolution / Twister evolution venturi anvands uteslutande for ho-
mogen, bubbelfri blandning av exklusivt tandavtrycksmaterial och modellmaterial som gips, inbaddnings-
massar och silikoner.

2.2 Felaktig anvandning
Till denna produkt far endast de av foretaget Renfert GmbH levererade eller godkanda tilloehors- eller re-
servdelarna anvandas. Anvandning av andra tilloehor eller reservdelar kan paverka apparatens sakerhet,
utgora risk for allvarliga personskador, leda till skador pa miljon eller produkten.
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Omgivningsforhallanden (enligt DIN EN 61010-1)

Apparaten far endast anvandas

e inomhus

« upp till en hojd pa 2 000 m dver havet

« vid en omgivningstemperatur pa 5-40 °C,

« vid en maximal, relativ fuktighet pa 80 % vid 31 °C, linjart sjunkande ned till 50 % relativ fuktighet pa 40 °C.
* vid en elnatsforsdrjning, om spénningsvariationerna inte &r storre &n 10 % av det nominella vardet

« vid féroreningsgrad 2

* vid Overspanningskategori Il.

*) Fran 5-30 °C kan apparaten anvandas med en luftfuktighet pa upp till 80 %. Vid temperaturer mellan 31-40 °C
maste luftfuktigheten minska proportionellt for att sékerstalla driftberedskap (t.ex. vid 35 °C = 65 % luftfuktighet,
vid 40 °C = 50 % luftfuktighet). Apparaten far inte anvandas vid temperaturer 6éver 40 °C.

Sakerhetsinformation

Om apparaten inte anvands enligt denna bruksanvisning kan det avsedda skyddet inte langre
garanteras.

Endast for anvandning inomhus. Apparaten ar endast avsedd for torr anvandning och far inte
anvéandas eller forvaras utomhus eller under vata férhallanden.

Apparaten far endast anvdndas tillsammans med en natkabel med en landsspecifik kontakt. Den
ev. nédvandiga ombyggnationen far endast utféras av en behorig elektriker.

Apparaten far endast anvdndas om uppgifterna pa typskylten staimmer 6verens med det regionala
elnatets uppgifter.

Apparaten far bara anslutas till uttag som ar anslutna till skyddsledarsystemet.

Elkontakten maste vara lattatkomlig.

Kontrollera anslutningsledningarna (t.ex. natkabel), slangar och holje regelbundet med avseende
pa skador (t.ex. bojar, sprickor, porositet) eller alderstecken. Apparater med skadade anslutnings-
ledningar, slangar eller holjesdelar, eller andra fel, far inte langre anvandas.

Anviand apparaten endast néar den ar under uppsikt.

Risk for skador!

Det finns en risk for skador om ej godkanda tillbeh6r anvands. Anvand endast originaltillbehor
fran Renfert.

Vid blandning av bettmassa ska tillverkarens sdkerhetsdatablad (farligt damm) féljas och lamplig
personlig skyddsutrustning anvéndas.

Blanda inte lattantandliga eller explosiva material.

Docka aldrig omréraren utan en blandningsskal.

Att manipulera med den automatiska bagarkopplingen och sugéppningen kan skada apparaten
och leda till personskador.

Stang av apparaten efter att arbetet ar klart.

Koppla bort apparaten fran elnatet fore reparations- eller underhallsarbeten.

Stdng av apparaten och dra ut natkontakten innan du rengor eller underhaller den.

Det ar operatérens ansvar att félja nationella bestdmmelser om drift och upprepad sékerhetsprov-
ning av elektrisk utrustning. | Tyskland ar detta DGUV-foéreskrift 3 i samband med VDE 0701-0702.
Du hittar informationen om REACH och SVHC pa var webbplats pa www.renfert.com i supportde-
len.

Godkanda personer
Anvandning och underhall av apparaten far endast utforas av utbildade personer.

Ansvarsbefrielse

Renfert GmbH avvisar alla skadestands- och garantiansprak om:

produkten anvidnds for andra andamal dn de som namns i bruksanvisningen.

produkten férdndras pa annat satt &an forandringarna som beskrivs i bruksanvisningen.
produkten inte repareras av fackhandeln eller anvands med icke-originalreservdelar fran Renfert.
produkten fortfarande anvéands, trots synliga sékerhetsbrister eller skador.

produkten utsatts for mekaniska stotar eller tappas.
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Produktbeskrivning

Komponentgrupper och funktionselement

1 Styrknapp (stéll in omrérningsparametrar,
start, stopp, luftning)

Programknapp "P"

Parameterknappar

Display

Svampfilter

Apparatomkopplare

Apparatsakring

Apparatomkopplare

Kabelsékring

© oOoO~NOOOBAWODN

10
11
12

13
14
15
16
17
18

Rafflad mutter

Ljuddampare (endast Twister evolution venturi)

Tryckluftsanslu
venturi)

Ingangsfilter (e
Sinterfilter

tning (endast Twister evolution

ndast Twister evolution venturi)

Bagare inklusive omrorare
Anslutningssats

Natkabel

Tryckluftsslang

1 Bagare 500 ml inklusive omrorare

3\ ............... | |
) | =/
e | WG]

1\ E
Q
Leveransomfattning
1 Vakuumblandningsanordning
1 Néatkabel 1 Trycklufts

1 Pneumatiskt anslutningsset
(endast Twister evolution venturi)

1 Bruksanvisning
1 Fastsattningssats

Tillbehor

1821-0102 Stativ for golvenhet,
B x Hx D: 227 x 622 x 294 mm
[8,937 x 24.488 x 11,575 tum]

1821-0200 Blandningspatel ml
1820-6500 Bagare inklusive omrérare, 65 ml
1820-6520 Béagare, 65 ml

1820-0200 Bagare inklusive omrérare, 200 ml
1820-0220 Bagare, 200 ml

1820-0500 Bagare inklusive omrorare, 500 ml
1820-0520 Béagare, 500 ml

slang 2 m

(endast Twister evolution venturi)

1 Borrmall

1 Byte av svampfilter

1820-0700
1820-0720
1820-1001

1820-1020
1823-0500

2929-0000

Bagare inklusive omrdrare, 700 ml
Bagare, 700 ml
Bagare inklusive omrorare, 1000

Bagare, 1000 ml
Alginat-blandningsbagare 500 ml,
inklusive omrorare

Filtertrycksregulator




4.2

4.3

44

Idrifttagning

Uppstallningsrekommendationer
Anvand apparaten vid rumstemperatur 15-30 °C.

Beakta vid uppstallningen:

» Placera inte apparaten under en varmekalla.
» Placera inte apparaten vid 6ppna fonster.

» Utsatt inte apparaten for direkt solsken.

» Utséatt inte apparaten for hog luftfuktighet.

Vaggmontering

Ha féljande redo:

* penna

e borrmall

* stjarnskruvmejsel

* borrmaskin

* Borr 8 mm - enligt vAggmaterialet.

Se till att vdggen pa vilken du vill montera apparaten ar tillrackligt stabil!

Forsdkra dig om att det inte gar nagra el- eller vattenledningar i vaggen pa monteringsstiallet!

= Bestam den optimala arbetshojden.

= Rikta in borrmallen och markera borrhalen.
= Borra hal >>> minst 55 mm djupa.

= Satt i pluggar.

= Skruva in de dvre skruvarna i pluggarna sa att de lamnar 9-10

mm utskjutande.
= Skruva fast det nedre monteringsfastet.
= Héng in apparaten.
— Sakra apparaten med rafflad mutter (10, bild 3).
Dra at den rafflade muttern ordentligt.

Golvapparat

Vakuumblandningsanordningen kan omvandlas till en golvenhet

med apparatens stativ (19).

= Placera apparatens stativ pa en plan yta.
= Héng in apparaten.

= Sakra apparaten med rafflad mutter (10).
Dra at den rafflade muttern ordentligt.

Enhetsstativet ingar inte i leveransen. Den kan bestéllas separat

som tillbehdr (se kap. 3.3 Tillbehor).

Elektrisk anslutning

Se till att spanningsinformationen pa typskylten och natspanningen matchar.

= For stromkabeln (17) genom kabellaset (9).
= Sétt in natkontakten i apparatuttaget (8).
— Satt i natkontakten.
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Tryckluftsanslutning

endast Twister evolution venturi

= For in tryckluftsslangen (18) i slanganslutningen pa tryckluftsan-
slutningen (12) sa langt det gar. Ett litet motstand maste 6vervin-

nas markbart.

= Valj vid anslutning av tryckluftsnétet en lamplig slangkoppling
fran den bifogade satsen (16, bild 1) och fast den pa slangens

ande.

= Anslut till tryckluftsnatet.

| tidigare apparater ar ingangsfiltret (13) placerat utanfor
apparaten (bild 5-b). Tryck i sa fall tryckluftsslangen (18) in i
ingangsfiltret (13). Ett litet motstand maste 6vervinnas mark-

bart.

Anviand ALDRIG apparaten utan ingangsfiltret!

Basta vakuumprestanda uppnas vid det arbetstryck som spe-
cificeras i Tekniska data (se kapitel 9), anvédnd vid behov en
filtertrycksregulator (se kapitel "3.3 Tillbeho6r").

Vakuumblandningsanordningen ar nu klar fér anvandning.

5 Manovrering
5.1  Knappsymboler
Omrorningspara- Symbol Installnings- Fabriksinstillning
metrar omrade

Program E] 1-100 1

Omrédrningstid D 0-00 ) 9:55 1:00
min:sek

st 100-450 50
varv/min

70 - 100 *)
Vakuum 'fos 80 /100 *) 100
%

Forvakuum oll 00:00 - 1:00 00:00
min:sek

Eftervakuum e 00:0.0_' 1:00 00:00
min:sek

Intervall ***) < 00:00 ) 00:30 00:00
min:sek

R . . i 0:00/0:15/ .

Forblandning gips ] 0:20 / 0-25 00:00

Forblandning I1 00:00/00:15 )

inbaddningsmassor Uz / 00-00

00:20/ 00:25

Bild 5-b

*)  Twister evolution, nr. 1828: i 5 % steg
**)  Twister evolution venturi, nr. 1829: Du kan bara valja mellan vakuumvardena 80 % och 100 %.

***) - Andring av rotationsriktning:
Tiden efter vilken rotationsriktningen ar omvand. Har bara effekt om omréringstiden &r langre
an intervallet.
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5.2.1

5.2.2

5.3

5.3.1

Display

Beroende pa driftstatus visas annan information pa displayen:

| grundlage

20 Nummer pa det valda programmet. \ﬁ—w

21 Omrdrningstiden visas stort.
22 Symboler for omrérningsparametrarna som anvands i det aktuel- | —22
la programmet. 20|
23 Hastighetsinstallning i det valda programmet. — 23
24 Vakuum i det valda programmet. — 21
| —24
Bild 6

| blandningsprocess

Information om den aktuella fasen av blandningsprocessen: w

20 Nummer péa det valda programmet.

21 Stor visning av en parameter (har aterstdende omréringstid). | — 22
22 Symboler for omrérningsparametrarna for den aktuella fasen av 20 || 23
blandningsprocessen. —

23 Den hastighet som stéllts in i den aktuella fasen av blandnings- — 21

processen. 25 || |24
24 Vakuum som stallts in i den aktuella fasen av blandningsproces-
sen. Bild 7

25 Aktuellt vakuum (stapelvisning)

Paslagning / avstangning
Apparaten slas pa och av med apparatomkopplaren (6, bild 1).
Efter paslagning visas det senast anvanda programmet och dess omrorningsparametrar pa displayen.

Standby-lage
Om apparaten inte har anvants pa mer an 3 minuter eller om ingen knapp trycks in gar den in i standbylage.
Displayen blir sedan morkare.
Lamna standbylage:
= Tryck pa valfri parameterknapp.
= Vrid pa styrknappen.
= Tryck pa styrknappen.
= Docka omroraren.
¢ Det senast anvanda programmet och dess omrérningsparametrar visas igen pa displayen.

Tips - stall in vakuum:

Tester med inbaddningsmassor har visat att de basta blandningsresultaten uppnas med maximal va-
kuuminstéllning (jamnt, homogent gjutresultat). Detta galler som regel aven for gips. Oberoende studier
har visat i enskilda fall att med extremt hogt vakuum kan partialtrycket i blandningsbagaren sjunka sa
mycket att kokande bubblor kan uppsta i enskilt gips.

Minska sedan det instéllda vakuumet.
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Blandningsprocess
Vid blandning av inbdddningsmassa ska tillverkarens sdkerhetsdatablad foljas!
Anvaénd lamplig personlig skyddsutrustning vid behov!

Observera max-markeringen pa blandningsbéagaren. Fyll inte blandningsbagaren 6ver maxmarke-
ringen! Maxmarkeringen galler pulver och vitska i oblandat tillstand.
Om blandningsbagaren ar overfylld kan sugfiltersystemet bli smutsigt.

Mycket sma mangder i stora bagare kan leda till otillrackliga blandningsresultat.

= Valj en tillracklig bagarstorlek.
= Blanda pulver och vatska enligt tillverkarens instruktioner. For gips, lat
det dra i ca 15-20 sekunder.
= Applicera kort en férblandning pd materialet som ska blandas eller valj
en av forblandningsfunktionerna (se kap. 6.4).
= Satt i lamplg omrorare.
- Se till att bagarens kant och kanten pa locket (28, bild 12) &ar rena!
= Valj program.
= Tryck pa programknapp "P" (2).
= Valj program genom att vrida pa styrknappen (1).
¢ Det valda programmet visas (bild 7):
- Symboler fér omrdrningsparametrar som anvands
- Omrdrningstid
- Hastighet
- Vakuum
=Anslut bagaren (15) till apparaten.
¢ FOr att aktivera omrdraren startar motorn en kort stund nar bagaren
ar monterad.
¢ Genereringen av vakuumet startar automatiskt.
:Slapp"inte fbrrap bagaren stannar av sig sjalv, vakuumstapeln ar éver 15
halvvags (25, bild 8)!
Om det instéllda vakuumet &r <100 % stangs pumpen av nar det

uppnas. Den kan starta upp igen en kort stund for att exakt uppna
det installda vakuumet.

25

Bild 9

endast Twister evolution venturi
Det reducerade vakuumet (80 %) uppnas genom en 6ppen for-
bikoppling. Dérfér ar flédesbruset ndstan detsamma som vid 100 %

vakuum.
Efter att ha uppnatt ett minimum vakuum (pipsignal) startar omrérningsprogrammet automatiskt.
¢ Under blandningsprocessen visas aterstdende blandningstid (nedrakning).
¢ Ett pip hors nér programmet &r Klart.
¢ Tiden sedan blandningens slut visas pa displayen.
= Ventilera bagare.
= Hall fast bagaren!
= Tryck pa styrknappen (1).
¢ Bagaren slapps efter nagra sekunder.
= Ta av bégaren.
Tips
Anvand endast en bagare for att blanda liknande material. Rester fran tidigare blandningsprocesser

kan ha ett negativt inflytande (t.ex. hérdar inte silikon eller liknande). Rekommendation: En bégare for
varje typ av material (gips, inbaddningsmassa, silikon). Anvand de klistermarken som medféljer bland-

ningsbagaren.



5.4.1 Stoppa blandningsprocess i fortid

= Stoppa blandningsprocess: Tryck pa styrknappen (1x).
¢ Ett pip hors.
¢ Blandningen stoppar.

= Hall fast bagaren!

= Ventilera bagare: Tryck pa styrknappen.
¢ Bagaren slapps efter nagra sekunder.

= Ta av bagaren.

5.4.2 Stromavbrott
endast Twister evolution

| handelse av stromavbrott eller om apparaten stangs av under blandningsprocessen bibehalls vakuumet
och bagaren pa apparaten.

Nar strommen aterkommer eller nar apparaten slas pa ventileras bagaren och faller av.

endast Twister evolution venturi

| handelse av stromavbrott eller om apparaten stings av ventileras bagaren och faller av.

5.5 Installningar under blandningsprocessen

Alla omrérningsparametrar kan visas pa den stora displayen under blandningsprocessen genom att kort
trycka pa motsvarande parameterknapp.

Alla omrérningsparametrar i den aktuella eller foljande fasen kan andras under blandningsprocessen:
= Tryck pa parameterknapp:

¢ Symbolen for omrérningsparametern visas pa displayen.

¢ Vérdet visas i den stora displayen.
= Andra vardet genom att vrida pa styrknappen.

° Andringar av omrérningsparametrarna under blandningsprocessen giller endast fér denna bland-
ningsprocess och sparas inte permanent. For att &ndra och spara omrérningsparametrarna, se
kapitel 6.3.

6 Programmering

6.1 Programval
= Tryck pa programknapp "P" (2).
= Valj program genom att vrida pa styrknappen (1).
Nar du valjer ett program visar displayen:
e Symboler for omrdrningsparametrarna som anvands i det valda
programmet.

« Instéalld omrérningstid i det valda programmet.
» Hastighetsinstallning i det valda programmet.

« Installt vakuum i det valda programmet. R —
Prod EEOE| ||
6.2 Visa omrorningsparametrar 2 5 E
Endast omrérningsparametrarna for det valda programmet kan T4
visas. \Q
Visning av parametrar:
° [E=—3
= Tryck pa parameterknappen (3). \
¢ Symbolen fér omrérningsparametern visas pa displayen. a‘ [:EEE].] F

¢ Vardet pa omrorningsparametern visas i den stora displayen i _
ca 4 sekunder eller tills en annan knapp trycks in. Bild 10

6.3  Stall in/[spara omrorningsparametrar
Endast omrérningsparametrarna for det valda programmet kan andras och sparas.
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6.3.1

N,

6.3.2

N,

6.4.1

6.4.2

Spara omrorningsparametrar permanent
= Valj omrdrningsparametrar.
= Tryck pa& parameterknappen (3).
¢ Symbolen for omrérningsparametern visas pa displayen.

¢ Vardet pa omrérningsparametern visas i den stora displayen i ca 4 sekunder eller tills en annan
knapp trycks in.

= Stall in vardet.

= Andra vardet genom att vrida pa styrknappen (1).
= Stall in andra varden enligt beskrivningen ovan.
= Spara varde.

¢ Tryck pa programknappen "P" (2) tills ljudsignalen hors (efter ca 2 sekunder), sa att alla varden i det
valda programmet sparas permanent.

Enskilda varden kan ocksé sparas permanent i ca 2 sekunder genom att trycka pa motsvarande
parameterknapp.

Spara omrorningsparametrar temporart
= Valj omrérningsparametrar.
¢ Tryck pa parameterknappen.
¢ Symbolen for omrérningsparametern visas pa displayen.

¢ Vardet pa omrérningsparametern visas i den stora displayen i ca 4 sekunder eller tills en annan
knapp trycks in.

= Stall in vardet.
¢ Andra vardet genom att vrida pa styrknappen.

Om parameterknappen inte trycks in igen sparas vardet bara tillfalligt och galler endast nasta blandnings-
process.

Efter avslutad blandning ar de gamla, tidigare programmerade vardena aktiva igen.

Parametrarna som dndrats under blandningsprocessen géller ocksa endast fér den aktuella pro-
cessen. Dédrefter d@r de gamla, tidigare programmerade vérdena aktiva igen.

Forblandningsfunktion

Du har méjlighet att aktivera en av tva olika férblandningsfunktioner:

» Forblandningsfunktion for gips (26).

» Forblandningsfunktion for inb&ddningsmassa (27).

Nar en av funktionerna ar aktiverad avaktiveras den andra automatiskt.

Forblandningsprocessen for bada funktionerna tar maximalt 25 sekun-
der.

Beroende pa kvantitet och blandningsmaterial ar det mojligt att uppna
ett bra blandningsresultat med en kort férblandning. Om en forbland-
ningsfunktion ar aktiverad i ett program visas dess symbol pa displayen.

Aktivera forblandningsfunktion

Aktivering och permanent eller tillfallig lagring av forblandning sker pa
samma séatt som att &ndra en parameter.

Endast féljande varden kan stéllas in for férblandning:
e 0:00 forblandning avaktiverad

* 0:15 15 sek. férblandning

* 00:20 20 sek. férblandning

* 00:25 25 sek. férblandning

Bild 11

Avaktivera forblandningsfunktion
= Valj forblandningsfunktion.
= Vrid styrknappen tills 0:00 visas i den stora displayen.

= Tryck pa parameterknappen for forblandningsfunktionen igen tills ljudsignalen hors (efter ca 2 sekun-
der).

-11 -



71

7.2

7.3.1

Rengoring/underhall

Stang av apparaten och dra ut natkontakten innan du rengor eller underhaller den!

Rengor hus
Rengor inte apparaten med anga.

Anvand INTE I6sningsmedelsbaserade, aggressiva eller slipande rengéringsmedel.

= Stang av apparaten.
= Dra ut natkontakten.
= Torka av huset med en fuktig trasa.

Tatningsytor

Foljande tatningsytor maste alltid hallas rena for att sakerstalla en optimal

vakuumuppbyggnad och ett sékert grepp om blandningsbégaren under
blandningsprocessen:

e Tatning omrérare/bagare (28).

e Tatning apparat/omrérare (29).

Tips
Smorj d& och d& gummitatningarna p& omréraren med vaselin. Detta
Okar tatningens livslangd och garanterar optimal vakuumprestanda.

Sugdfiltersystem

Sudfiltersystemet bestar av ett svampfilter (5) och ett sinterfilter (14).

Vid anviandning av investeringsmaterial kan svampfilter och sintrade

filter innehalla amnen (damm) som ar hélsofarliga.
Observera informationen i séakerhetsdatabladet.
Anvand lamplig personlig skyddsutrustning.

Vakuumuppbyggnaden garanteras endast om sudfiltersystemet
ar rent.

Anvand aldrig apparaten utan ett komplett sugdfiltersystem!

Svampfilter
= Dra ut svampfiltret (5) nedat och satt i ett nytt svampfilter.

7.3.2 Sinterfilter

N,

= Dra ut svampfiltret nedat.
= Lossa och ta bort sinterfiltret (14) genom att vrida det moturs.

— Satti ett nytt sinterfilter och dra at det medurs. Sinterfiltret maste sitta
ordentligt.

= Satt tillbaka svampfiltret.

Pa tidigare apparater (serienummerindex A) ar sinterfiltret bara in-
stucket. Dra i sa fall sinterfiltret nedat och skjut det nya sinterfiltret
tillbaka sa langt det gar.

Sinterfiltret kan ocksa rengéras i ett ultraljudbad.
(Rekommendation: gipsborttagare GO-2011, artikelnr: 2011-0000).

-12 -

Bild 12
[
5 ==
14 @
=
Bild 13

14 ?
\' Bild 15



7.4

7.5

N,

7.6

Sakringsbyte

Dra ut niatkontakten innan du byter sakring.

Anvand aldrig sakringar med storre varden.

= Stang av apparaten.

= Dra ut natkontakten.

= Las upp sékringshallaren (7) pa bada sidor och dra ut den.

= Byt defekta sékringar.

= Tryck tillbaka sakringshallaren tills den klickar pa plats p& bada sidor.

Ingangsfilter
endast Twister evolution venturi

Det finns tva versioner av inloppsfiltret fér Twister evolution ven-
turi-apparater:

Aktuell version:
Inloppsfilter internt, bakom tryckluftsanslutningen (bild 17-a).

= Koppla bort apparaten fran tryckluften.

= Pressa upp ringen pa tryckluftsanslutningen (12) och dra av tryck-
luftsslangen (18).

= Lossa skruvanslutningen pa tryckluftanslutningen (12) och skruva
loss filtret (13).

= Skruva in det nya filtret i tryckluftanslutningen och skruva fast skru-
vanslutningen for hand igen.

= For in tryckluftsslangen (18) i slanganslutningen pa tryckluftsanslut-
ningen (12) sa langt det gar. Ett litet motstand méaste 6vervinnas
markbart.

= Anslut apparaten till tryckluften.

» Tidigare version:

Inloppsfilter insatt framfér tryckluftsanslutningen (bild 17-b).

= Koppla bort apparaten fran tryckluften.

= Pressa upp ringen pa ingangsfiltret (13) och dra av tryckluftsslangen
(18).

= Pressa upp ringen pa tryckluftsanslutningen (12) och dra av ingangs-
filtret (13).

= Skjut in det nya inloppsfiltret i tryckluftanslutningen. Ett litet motstand
maste OGvervinnas markbart.

= Tryck in tryckluftsslangen i ingangsfiltret. Ett litet motstand maste
Overvinnas markbart.

= Anslut apparaten till tryckluften.

Frekvent kontaminering av inloppsfiltret indikerar férorenad tryck-
luft. | detta fall bér en filtertrycksregulator (se kapitel 3.3 Tillbehor)
anslutas uppstroms.

Byt ljuddampare

endast Twister evolution venturi

= Skruva av ljuddamparen (11) nedat.
= Skruva in den nya ljuddamparen.

-13 -
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1.7

8.2

Reservdelar

Du hittar slit- och reservdelar i reservdelslistan pa internet pa

www.renfert.com/p918.

Mata in féljande artikelnummer dar: 18280000 eller 18290000.

Delar som inte omfattas av garantin (slitdelar, forbrukningsdelar)
ar markta i reservdelslistan.

Serienummer, tillverkningsdatum och apparatversion star pa

apparatens typskylt.

Felsokning

Twister evolution (nr. 1828)

Fel

Orsak

Atgard

Strombrytare utan funk-
tion.

* Ingen stromanslutning.
* Elektrisk apparatsakring defekt.

* Kontrollera stromforsorjningen.
* Byt sékring (kap. 7.4).

Motorn startar inte.

* Motorn defekt.

« LAt apparaten repareras.

Ingen eller reducerad el-
ler for langsam vakuum-

uppbyggnad.

* Sudfiltersystem fororenat.
* Tatningsytor fororenade.
» Magnetventil defekt.

* Vakuumpump defekt.

* Rengor/byt filter (kap. 7.3).

* Rengdr tatningsytorna (kap. 7.2).
* Lat apparaten repareras.

* Lat apparaten repareras.

Vakuumslapp/-ventilation
ar for langsam.

« Sudfiltersystem fororenat.
» Magnetventil defekt.

» Rengor/byt filter (kap. 7.3).
- Lat apparaten repareras.

Vakuumpumpen startar
inte.

* Bultavkanningsstift sitter fast.

 Rengor omradet runt stiftet.
« LAt apparaten repareras.

Vakuumpumpen slas
pa och av regelbundet
under omrorningspro-
cessen.

* Om vakuumet ar <100 % stangs
vakuumpumpen av nar det install-
da vakuumet uppnas.

« inget, om vakuumet sjunker pa& grund av efter-
gasning slas vakuumpumpen automatiskt pa
igen tills 6nskat vakuum uppnas.

Twister evolution venturi (nr. 1829)

Fel

Orsak

Atgéard

Strombrytare utan funk-
tion.

« Ingen stromanslutning.
« Elektrisk apparatsakring defekt.

* Kontrollera stromforsorjningen.
* Byt sakring (kap. 7.4).

Motorn startar inte.

» Motorn defekt.

« L&t apparaten repareras.

Ingen eller reducerad el-
ler for langsam vakuum-

uppbyggnad.

« Kompressorn ar inte pa.

« Arbetstrycket ar for lagt eller for
hogt.

« Tryckluftsslangen ar inte ansluten,
lacker eller ar knackt.

« Anslutningsslangen ar for lang.

¢ Anslutningsslangens tvarsnitt ar
for litet

* Sudfiltersystem fororenat.
« Tatningsytor fororenade.
« Ingangsfilter igensatt

e Ljuddéampare férorenad.

« Magnetventil defekt.
« VVenturimunstycket ar igensatt

* Sla pa kompressorn.

« Kontrollera dynamiskt driftstryck (se Tekniska
data, kapitel 9).
« Sténg av andra konsumenter.

« Kontrollera tryckluftsslangen.

* Max langd 2 m.
* Minsta innerdiameter 4 mm.

» Rengor/byt filter (kap. 7.3).

* Rengdr tatningsytorna (kap. 7.2).

* Byt ingangsfiltret (kap 7.5).

* Byt ut ljuddamparen (kap. 7.6).

* Anslut filtertrycksregulatorn uppstroms.
« L4t apparaten repareras.

* Lat apparaten repareras.
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Fel Orsak

Atgéard

Vakuumslapp/-ventilation
ar for langsam.

« Sudfiltersystem fororenat.
e Ljuddampare férorenad.

* Magnetventil defekt.

* Rengor/byt filter (kap. 7.3).

Byt ut ljuddamparen (kap. 7.6).
 Anslut filtertrycksregulatorn uppstroms.
« Lat apparaten repareras.

nad.

Ingen vakuumuppbygg-

« Bultavkanningsstift sitter fast.

» Rengor omradet runt stiftet.
- Lat apparaten repareras.

Permanent avgasljud.

* Magnetventil defekt.
* Bultavkanningsstift sitter fast.

« Lat apparaten repareras.

» Rengor omradet runt stiftet.
- Lat apparaten repareras.

Fladdrande ljud fran
ljuddamparen.

« For lagt tryck.

« Kontrollera dynamiskt driftstryck (se Tekniska
data, kapitel 9).

8.3

Felkoder

Om ett fel uppstar i apparaten som kanns igen av elektroniken:
¢+ Om blandningsprocessen avbryts.

¢ En varningssignal hors.
¢ "Err" och en felkod blinkar vaxelvis i displayen.
Avsluta felindikeringen:
= Tryck pé& styrknappen (férutom Err 3, 5 och 6).
= Fel 3, 5 och 6: Stang av apparaten, anvisning i kap. 5.4.2 Var uppmarksam pa strémavbrott.

S Vid Err 5 kan blandningsbéagaren inte langre tas bort.

For felkoderna i féljande tabell, fortsatt enligt anvisningarna.

Felkod Orsak Atgéard

Err. 2  Minsta vakuum uppnas inte. * Ventilera bagaren och ta bort den (se avsnitt 5.4.1,

punkterna 2 och 3).
« Fall av vakuum under 500 mbar. » Om felet uppstar flera ganger:

L&t reparera apparaten.

Err. 3 » Vakuum byggs upp fér snabbt eftersom sug- |+ Rengor/byt filter (se kap. 7.3).

filtersystemet ar igensatt.

Err. 4  Blandningsmotorn ar defekt. * VVentilera bagaren och ta bort den (se avsnitt 5.4.1,
punkterna 2 och 3).

- Lat apparaten repareras.

Err. 10 * For mycket material. « Ventilera bagaren och ta bort den (se avsnitt 5.4.1,
punkterna 2 och 3).

* Fyll bara bagaren upp till maxmarkeringen. Max-
markeringen géaller pulver och vétska i oblandat
tillstand.

« Blandningstiden &r for lang, massan ar re- * Ventilera bagaren och ta bort den (se avsnitt 5.4.1,
dan bunden. punkterna 2 och 3).
* \Valj en kortare blandningstid.

For alla andra felkoder:

= Anteckna felkoden.

= L&t apparaten repareras.

= Rapportera felkoden till verkstaden.
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11.1

11.2

Tekniska data

Twister evolution (nr. 1828) Twister evolution venturi (nr. 1829)
Natspanning: 100 - 240 V, 50 / 60 Hz
Effektforbrukning: 180 VA
Apparatsakring: T4AL, 250 VAC
Hastighet: 100-450 varv/min
Anslutningstryck: - 4,5 - 6 bar [65 - 87 psi]
Luftforbrukning, ca.: - 28 I/min
LpA *) (pa tomgang): <70 db(A)
ot 55501 e e
Vikt (utan bagare), ca: 5,2 kg [11.5 Ibs] 4,0 kg [8.8 Ibs]

*) Ljudtrycksniva enligt EN 1ISO 11202

Garanti

Vid avsedd anvandning ger Renfert en garanti pa 3 ar pa vakuumblandningsanordningens alla delar.
Forutsattningen for ett garantiansprak ar att fackhandelns originalkvitto kan uppvisas.

Garantin galler inte delar som &r utsatta for naturlig forslitning (slitdelar) eller férbrukningsdelar. Dessa
delar ar markta i reservdelslistan.

Garantin galler inte langre vid felaktig anvandning, om bruks-, rengérings-, underhallsanvisningarna och
anslutningsforeskrifterna inte beaktas, vid egna reparationer eller reparationer som inte har genomférts
av fackhandeln, vid anvandning av reservdelar fran andra tillverkare samt vid ovanlig eller enligt anvanda-
rinformationen otillaten paverkan.

Garantiataganden forlanger inte garantitiden.

Avfallshanteringsinformation

Apparaten maste avfallshanteras av en specialfirma. Specialféretaget maste informeras om farliga rester
i apparaten.

Avfallshanteringsinformation for EU-lander

For att bevara och skydda miljon, forhindra fororeningar och forbattra atervinningen av ravaror (recycling)
har europeiska kommissionen antagit ett direktiv som kraver att tillverkaren tar tillbaka elektrisk och elek-
tronisk utrustning for korrekt avfallshantering eller atervinning.

Apparaterna markta med denna symbol far darfor inte avfallshanteras som osorterat kommunalt
avfall inom EU.

Ta kontakt med kommunen angaende den foreskrivna avfallshanteringen.

Sarskilda anvisningar for kunder i Tyskland

Elektriska apparater frdn Renfert ar apparater avsedda for kommersiellt bruk.

Dessa apparater far inte lamnas till kommunala atervinningsstationer, utan tas tillbaka direkt av Renfert.
Du kan ocksa hitta information om detta pa internet pa: www.renfert.com

Ratt till andringar forbehalles
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Sissejuhatus

Kasutatavad sumbolid
Sellest juhendist ja seadme pealt leiate simbolid, millel on jargmine tdhendus:

Oht!
Esineb vahetu vigastusoht. Jargige saatedokumente!

Elektripinge
Esineb elektripingest tulenev oht.

Tahelepanul!
Juhiste eiramisel esineb seadme kahjustamise oht.

Markus
Edastab kasutamisel abistava, kasitsemist lihtsustava teabe.

Mdeldud kasutamiseks ainult siseruumides.

Enne seadme avamist lahutage see vooluvorgust, eemaldades toitepistiku.
Seade vastab kohalduvatele EL-i direktiividele.

See toode vastab asjakohastele Uhendkuningriigi digusaktidele.
Vt UKCA vastavusdeklaratsioon Internetis aadressil www.renfert.com.

Seadmele kohaldub EL-i direktiiv 2002/96/EU (elektroonikaromude direktiiv).

Selle teema kohta leiate KKK video meie videogaleriist veebilehel
www.renfert.com/p49.

Loend, podrake erilist tdhelepanu
* Loend
- Loend

= Toimimisjuhis / vajalik toiming / sisend / toimingute jérjekord:
Teil palutakse teha mé&ératud toiming etteantud jarjekorras.
4 Toimingu tulemus / seadme reaktsioon / programmi reaktsioon:
Seade vdi programm reageerib teie toimingule v8i kuna tekkis kindel tulemus.

Muid simboleid selgitatakse nende kasutamisel.

Ohutus

Teavitage kasutajat selle kasutajateabe alusel seadme kasutusalast, véimalikest ohtudest t60 ajal
ning seadme kasutamisest.

Hoidke seda kasutajateavet kasutaja jaoks kaepéarast.

Otstarbekohane kasutamine

Vaakummikser Twister evolution / Twister evolution venturi on méeldud homogeense, mullivaba segu
moodustamiseks tiksnes hambajaljendi massidest ja hamba modelleerimismaterjalidest, nagu kips, sises-
tusmass ja silikoon.

Mitteotstarbekohane kasutamine

Sellel tootel tohib kasutada ainult ettevotte Renfert GmbH tarnitud ja heaks kiidetud lisatarvikuid ja varu-
osi. Muude lisatarvikute v8i varuosade kasutamine vdib mdjutada seadme ohutust, p6hjustada raskeid
vigastusi, viia keskkonnakahjustusteni vdi kahjustada toodet.
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2.4

2.5

2.6
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Keskkonnatingimused (standardi DIN EN 61010-1 jargi)

Seadet tohib kaitada ainult:

* siseruumides,

kuni 2000 m kdrgusel merepinnast,

e keskkonnatemperatuuril 5 — 40 °C [41-104 °F] *),

« maksimaalse suhtelise niiskuse 80 % korral 31 °C [87,8 °F] juures, lineaarselt langev kuni 50 % suhteli-
se niiskuseni 40 °C [104 °F] juures?),

 vBrguvoolu korral, kui voolupinge kdikumised pole nimivaartusest suuremad kui 10 %,

e maardumisastme 2 korral,

« Ulepingekategooria Il korral.

*) Alates 5 — 30 °C [41 — 86 °F] on seade kuni 80% 6huniiskuse korral kasutatav. Temperatuuride 31 — 40 °C
[87,8 — 104 °F] korral peab 6huniiskus proportsionaalselt langema, et tagada kasutusvalmidus (nt 35 °C [95 °F]
= 65 % Bhuniiskusega, 40 °C [104 °F] = 50 % 6huniiskusega). Kui temperatuurid Uletavad 40 °C [104 °F], ei tohi
seadet kaitada.

Ohutus- ja hoiatusjuhised

Kui seadet ei kaitata vastavalt etteantud kasutusjuhendile, pole ettendhtud kaitse enam tagatud.
Moeldud kasutamiseks ainult siseruumides. See seade on mdeldud ainult kuivalt kasutamiseks ja
seda ei tohi kasutada ega hoida vabas 6hus ega margades tingimustes.

Seadme tohib votta kasutusele liksnes riigispetsiifilise pistiksiisteemiga toitekaabliga. Vajaliku
Umberehitusega tohib tegeleda ainult elektrotehniline erialapersonal.

Seadme tohib vdtta kasutusele ainult siis, kui andmesildi andmed on koosk®dlas piirkondliku vor-
gupinge andmetega.

Seadme tohib Uhendada ainult pistikupessa, mis on Uhendatud kaitsejuhi stisteemiga.

Toitepistik peab olema kergelt ligipaasetav.

Kontrollige Uhendusjuhtmetel, voolikutel (nt vérgukaabel) regulaarselt kahjustuste (nt murdeko-
had, rebendid, poorid) vdi vananemise esinemist. Kahjustunud tihendusjuhtmete, voolikute voi
muude defektidega seadmete kasutamine on keelatud.

Seade tohib t6dtada ainult jarelevalve all.

Vigastusoht!

Heakskiitmata lisatarvikute kasutamisel esineb vigastusoht. Kasutage ainult Renferti originaaltar-
vikuid.

Sisestusmasside segamisel jargige tootja ohutuskaarte (tervist kahjustavad tolmud) ja kasutage
sobivat isikukaitsevarustust.

Suttivate vdi plahvatuslike materjalide segamine on keelatud.

Arge kinnitage segamismehhanismi ilma segamisnduta.

Automaatse n6u kinnitussusteemi ja imiava manipuleerimine v8ib viia seadme kahjustamise ja
vigastamiseni.

Lilitage seade parast to0 16petamist valja.

Enne remondi- v8i hooldustdid lahutage elektriosad ja eraldage seade vooluvdrgust.

Enne puhastust voi hooldust lulitage seade valja ja lahutage toitepistik.

Kaitaja vastutab selle eest, et kasutamise ajal peetakse kinni riiklikest eeskirjadest ning et labi
viiakse elektriseadmete regulaarseid ohutuskontrolle. Saksamaal on nendeks eeskirjadeks DGUV
eeskiri 3 koos VDE 0701-0702.

Teavet REACHI ja SVHC kohta leiate meie veebilehelt www.renfert.com toe menudst.

Volitatud isikud

Seadet tohivad kasutada ja hooldada ainult selleks valjadppinud isikud.

Vastutuse valistamine

Renfert GmbH keeldub igasugustest kahju- ja garantiinduetest jargmistel juhtudel:

toodet on kasutatud muul eesmargil, kui on kasutusjuhendis nimetatud;

toodet muudetakse moénel viisil - valja arvatud kasutusjuhendis kirjeldatud muudatused;
toodet ei remondi jaemuja voi sellel ei rakendata Renferti originaalvaruosi;

toote kasutamist jatkatakse margatavate ohutust puudutavate puuduste vdi kahjustuste korral;
toode on saanud mehhaanilisi I166ke vdi on kukkunud maha.



3.2

3.3

Tootekirjeldus

Koostud ja funktsioonielemendid

1 Juhtnupp (segamisparameetrite seadistami-
ne, start, stopp, 6hutamine)

Ekraan

© 00 ~NOO OB wWwN

Programminupp ,,P*
Parameetriklahvid

Kasnfilter
Seadme lUliti
Seadme kaitse
Seadme pistik
Kaabli kaitse

10
11
12
13
14
15
16
17
18

Rihvelmutter

Murasummuti (ainult Twister evolution venturi)
Suru6hutihendus (ainult Twister evolution venturi)
Sisendfilter (ainult Twister evolution venturi)
Paagutatud filter

N&u koos segamismehhanismiga
Uhenduskomplekt

Toitekaabel

Surudhuvoolik

menc. 300 Umin

Tarnekomplekt

1 Vaakummikser

1 Toitekaabel

1 Pneumaatiline thenduskomplekt
(ainult Twister evolution venturi)

1 Kasutusjuhend

1 Kinnituskomplekt

Lisatarvikud

1821-0102

1821-0200

1820-6500

1820-6520
1820-0200

1820-0220
1820-0500

Statiiv eraldiseisva seadme jaoks,
Lx Kx S: 227 x 622 x 294 mm
[8.937 x 24.488 x 11.575 inch]

Segamisspaatel

N6&u koos segamismehhanismiga,
65 ml

Ndu, 65 ml

NOu koos segamismehhanismiga,
200 ml

Nou, 200 ml

No&u koos segamismehhanismiga,
500 ml

-5-

1 NO6u 500 ml koos segamismehhanismiga
1 Surudhuvoolik 2 m
(ainult Twister evolution venturi)
1 AuguSabloon
1 Varukasnfilter

1820-0520 No&u, 500 ml

1820-0700 NO&u koos segamismehhanismiga,
700 ml

1820-0720 No&u, 700 ml

1820-1001 NO&u koos segamismehhanismiga,
1000 ml

1820-1020 N&u, 1000 ml

1823-0500 Alginaadi segamisnéu 500 ml,
k.a segamismehhanism

2929-0000 Filtri surveregulaator
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4.2

4.3

4.4

Kasutuselevott

Paigaldussoovitused

Kasutage seadet toatemperatuuril 15 — 30 °C [59 — 86 °F].
Arvestage paigaldamisel jargmisega.

» Seadet ei tohi paigutada soojusallika alla.

» Seadet ei tohi paigutada lahtise akna juurde.

» Seadet ei tohi jatta otsese paikesekiirguse katte.

» Seade ei tohi kokku puutuda suure dhuniiskusega.

Paigaldus seinale

Pange valmis:

* pliiats

e auguSabloon

* ristpeaga kruvikeeraja

e puurmasin

 puuritera 8 mm [5/16th inch] — vastavalt seinamaterjalile.

Veenduge, et sein, mille killge seade monteeritakse, oleks piisavalt stabiilne!

Veenduge, et seinas ei oleks paigalduskoha juures elektrijuhtmeid ega veetorusid!

= Maarake optimaalne t66kdrgus.

= Joondage augusSabloon ja markige puuraukude asukohad.

= Puurige augud >>> vahemalt 55 mm [2.2 inch] sligavused.

= Sisestage tlubel.

= Kruvige Ulemised kruvid tlUblitesse, jattes 9-10 mm [0.35-0.4
inch] valja.

= Kruvige alumine kinnitusnurk.

= Pange seade kohale.

= Kinnitage seade rihvelmutritega (10, joon. 3).

Pingutage rihvelmutrid.

Eraldiseisev seade

Seadme statiivi (19) abil saab vaakummiksri ehitada tmber eraldi-
seisvaks seadmeks.

= Asetage seadme statiiv tasasele pdrandale.
= Pange seade kohale.

= Kinnitage seade rihvelmutriga (10).
Pingutage rihvelmutrid.

Seadme statiiv ei kuulu tarnekomplekti. Selle saab tellida eraldi
lisatarvikuna (vt ptk 3.3 "Lisatarvikud").

Elektrilhendus

Veenduge, et andmesildil toodud pingevaartused vastaksid
vOrgupingele.

= Juhtige vorgukaabel (17) labi kaabli kaitsme (9).

= Sisestage vBrgukaabel seadme pistikusse (8).

= Sisestage vorgupistik.

Joon. 4



45  Surudhuihendus
ainult Twister evolution venturi

= Sisestage surudhuvoolik (18) kuni piirikuni suruéhutihendu-
se (12) voolikiihendusse. Sealjuures tuleb Uletada kergelt tuntav
takistus.

= Surudhuvérguga thendamiseks valige kaasasolevast komp-
lektist sobiv voolikiihendus (16, joon. 1) ja iUhendage vooliku
otsaga.

= Uhendage suruhuvérguga.

Varasemate seadmete puhul on sisendfilter (13) paigutatud
seadmest valjapoole (joon. 5-b). Sellistel juhtudel likake su-
rudhuvoolik (18) sisendfiltrisse (13). Sealjuures tuleb iiletada
kergelt tuntav takistus.

Arge MITTE kunagi kasutage seadet ilma sisendfiltrita!

Parima vaakumi saate tehnilistes andmetes toodud t66rdhu-
ga (vt ptk 9), vajaduse korral kasutage filtri surveregulaatorit
(vt ptk ,,3.3 Lisatarvik®).

Vaakummikser on niitid téovalmis.

N,

Joon. 5-b

5 Kasutamine
5.1 Klahvisiumbolid

SRl pelEh Suimbol Reguleeri- Tehaseseade
meetrid misvahemik
Programm E] 1-100 1
. 0:00-9:55 .
Segamisaeg D min-sek 1:00
Poorete arv 100-450 350
1/min
70-100%)
Vaakum "fes 80/100*) 100
%
Eelvaakum ol 0:0.0_,1:00 0:00
min:sek
Jarelvaakum e 0:0.0_,1:00 0:00
min:sek
Intervall***) < 0:00 _,0:30 0:00
min:sek
. . YA 0:00/0:15/ .
Kipsi eelsegamine g |l 0:20 / 0:25 0:00
Sisestusmassi 0:00/0:15/ )
eelsegamine |’—|[-_ﬂ 0:20/0:25 0:00

*)  Twister evolution, nr 1828: 5% sammudega
**)  Twister evolution venturi, nr 1829: Valida saab ainult vaakumvaartuste 80% ja 100% vahel.

**x) - Poorlemissuuna vahetamine:
aeg, mille jarel pdorlemissuunda muudetakse. Toimib vaid siis, kui segamisaeg on intervallist pikem.



5.2

5.2.1

5.2.2

5.3

5.3.1

Ekraan
Ekraanil kuvatakse sdltuvalt tddolekust mitmesugust teavet.

Pdhiolekus

20 Valitud programmi number. \ﬁ—w

21 Segamisaja suur naidik.
22 Segamisparameetrite simbolid, mida praeguses programmis ‘ | — 22
ol == es

kasutatakse. 20| L 93

23 Valitud programmis seadistatud poorete arv. —
24 Valitud programmis seadistatud vaakum. — 21
|24
Joon. 6

Segamise ajal

Teave praeguse segamise kohta: w

20 Valitud programmi number.

21 Parameetri suur naidik (siin jarelejaanud segamisaeg). L — 22

22 Segamisparameetrite sumbolid segamise praeguses faasis. 20 —| 23

23 Praeguses faasis seadistatud poorete arv. : 21

24 Praeguses faasis seadistatud vaakum. 25 I 04

25 Praegune vaakum (tulpdiagramm) I —
Joon. 7

Sisse-/valjalulitamine
Seade lulitatakse seadme lulitist (6, joon. 1) sisse ja vélja.
Parast sisselulitamist kuvatakse ekraanil uuesti viimati kasutatud programm ja selle segamisparameetrid.

Ootereziim
Kui seadmega ei ole lle 3 minuti to6tatud voi Uhtegi klahvi vajutatud, lGlitub seade ootereziimile.
Sealjuures muutub ekraan hamaraks.
OotereZiimilt lahkumiseks:
= Vajutage soovitud parameetriklahvi;
= Keerake juhtnuppu;
= Vajutage juhtnuppu;
= Kinnitage segamisndu.
+ Ekraanil kuvatakse uuesti viimati kasutatud programm ja selle segamisparameetrid.

NOuanne - vaakumi seadistamine:

Katsetused sisestusmassiga on naidanud, et parima segamistulemuse saab maksimaalsete vaakum-
seadistuste korral (sile, homogeenne valatud mass). Reeglina kehtib see ka kipsi kohta. Séltumatud
uuringud on naidanud, et osaline rdhk vib Uksikjuhtudel aarmiselt kérge vaakumi korral segamisndus
nii palju langeda, et Uksikute kipsmasside korral vdivad tekkida mullid.

Sellisel juhul véhendage seadistatud vaakumit.
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Segamine
Jargige sisestusmassi segamisel tootja ohutuskaarti!
Vajaduse korral kanda sobivat isikukaitsevarustust!

Jargige maksimumi margistust segamisndul. Mitte Uletada segamisndul maksimumi margistust!
Maksimumi margistus kehtib pulbri ja vedeliku kohta enne segamist.
Segamisnou uletditmisel voib imifiltersiisteem maarduda.

Vaga vaikesed kogused suurtes ndudes vdivad anda ebaiihtlase segamistulemuse.

= Valige piisava suurusega ndu.

= Segage pulber ja vedelik tootja andmete jargi. Laske kipsidel u
15 — 20 sek seista.

= Eelsegage materjali korraks spaatliga voi valige moni eelsegamisfunkt-
sioon (vt ptk 6.4). 25

= Kasutage sobivat segamismehhanismi.
- Jélgige, et ndu serv ja kaane serv (28, joon. 12) oleks puhas!

= Valige programm.
= Vajutage programminuppu ,P“ (2).
= Valige programm juhtnupu (1) keeramise teel.
¢ Valitud programmi kohta kuvatakse (joon. 7):
- Kasutatavate segamisparameetrite simbolid
- Segamisaeg
- Poorete arv Joon. 8
- Vaakum
= Kinnitage ndu (15) seadme kilge. ] “

¢ Segamismehhanismi kinnitamiseks kaivitub mootor korraks ndu "
pealeasetamisel.
¢ Vaakumi moodustamine algab iseenesest. |
= Laske lahti alles siis, kui ndu pusib iseseisvalt ja vaakumi tulpdia- 0
.. . 15
gramm on Ule poole taidetud (25, joon. 8)!

Kui seadistatud vaakum on <100 %, lulitub pump vélja alles siis,
kui see on saavutatud. See vdib veel korra kaivituda, et saavutada
just tapselt seadistatud vaakum.

ainult Twister evolution venturi Joon. 9
Véhendatud vaakum (80 %) saavutatakse avatud moodaviigu
kaudu. Seet6ttu on voolumiira peaaegu sama kui 100 % vaakumi
puhul.
Péarast minimaalse vaakumi uuesti saavutamist (helisignaal) kaivitub segamisprogramm automaatselt.
¢ Segamise ajal kuvatakse jarelejgdnud segamisaega (count down).
¢ Parast programmi méddumist kdlab helisignaal.
¢ Ekraanil kuvatakse aega alates segamise I6pust.
= Taitke anumad.
= Hoidke ndust kinni!
= Vajutage juhtnuppu (1).
4 Nou vabastatakse parast mdnda sekundit.
= Votke nbu ara.

NBéuanne

Kasutage seda ndu ainult sarnaste materjalide segamiseks. Eelnevalt segatud materjalide jaagid
voivad mdjuda negatiivselt (nt silikoon ei tahene jne). Soovitus: Uks ndu Uhe materjalisordi kohta (kips,
sisestusmass, silikoon). Kasutage segamisndule kleebitavat kleebist.



5.4.1

5.4.2

5.5

N,

6.2

Segamise enneaegne peatamine
= Segamise peatamine: vajutage juhtnuppu 1 x.
¢ Kdlab helisignaal.
¢ Segamine peatatakse.
= Hoidke ndust kinni!
= Nou dhutamine: vajutage juhtnuppu.
¢ NOu vabastatakse parast ménda sekundit.
= Votke nBu éara.

Voolukatkestus
ainult Twister evolution

Voolukatkestuse v8i seadme véljallilituse korral, kui segamisprotsess on kdimas, jaab vaakum alles ja
ndu seadme juurde.

Voolu tagasitulemisel v8i seadme sisselulitamisel 6hutatakse ndud ja see tuleb lahti.

ainult Twister evolution venturi
Voolukatkestuse vdi seadme valjalllitamise korral 6hutatakse ndud ja see tuleb ara.

Seadistused segamise ajal

Kdiki segamisparameetreid saab nadidata segamisprotsessi ajal suurel naidikul, kui vajutate korraks vasta-
vat parameetriklahvi.

Kdiki segamisparameetreid saab segamisprotsessi praeguses vdi jargmises faasis muuta:
= Vajutage parameetriklahvi:

¢ Ekraanil kuvatakse segamisparameetri simbol.

¢ Vaartus kuvatakse suurel naidikul.
= Muutke vaartust juhtnupu abil.

Segamisparameetrite muudatused segamise ajal kehtivaid ainult selle segamisprotsessi kohta
ning neid ei salvestata pusivalt. Segamisparameetrite muutmiseks ja salvestamiseks vt ptk 6.3.

Programmeerimine

Programmivalik
= Vajutage programminuppu ,P“ (2).
= Valige programm juhtnupu (1) keeramise teel.

Programmi valimisel kuvatakse ekraanil:

e segamisparameetrite simbolid, mida valitud programmis kasu-
tatakse;

« valitud programmis seadistatud segamisaeg;

« valitud programmis seadistatud p&orete arv;

« valitud programmis seadistatud vaakum. 0

TEEDE 8
- = H Q I:lst 4R
Segamisparameetrite kuvamine 2 E
Alati saab kuvada ainult valitud programmi segamisparameetreid. T4
Parameetrite kuvamine: \Q
= Vajutage parameetriklahvi (3).
¢ Ekraanil kuvatakse segamisparameetri simbol. \
¢ Segamisparameetri vaartust kuvatakse suurel naidikul umbes [::E,]
4 sekundit vdi seni, kuni vajutatakse ménda muud nuppu. ] 0
oon.

-10 -



6.3 Segamisparameetrite seadistamine/salvestamine
Alati saab muuta ja salvestada ainult valitud programmi segamisparameetreid.

6.3.1 Segamisparameetrite pusivalt salvestamine
= Valige segamisparameeter.
= Vajutage parameetriklahvi (3).
¢ Ekraanil kuvatakse segamisparameetri simbol.

¢ Segamisparameetri vaartust kuvatakse suurel ndidikul umbes 4 sekundit vdi seni, kuni vajutatakse
mdnda muud nuppu.

= Seadistage vaartus.
= Muutke vaartust juhtnupu (1) abil.
= Seadistage eespool kirjeldatud viisil ka teised vaartused.
= Salvestage vaartused.
¢ Valitud programmi kdigi vaartuste pidevalt salvestamiseks vajutage programmiklahvi ,,P* (2), kuni
kdlab signaalheli (u 2 sekundi parast).
Uksikuid vaartusi saab pusivalt salvestada ka vastava parameetriklahvi 2 sekundi pikkuse vajuta-
misega.

N,

6.3.2 Segamisparameetrite ajutiselt salvestamine
= Valige segamisparameeter.
¢ Vajutage parameetriklahvi.
¢ Ekraanil kuvatakse segamisparameetri simbol.

¢ Segamisparameetri vaartust kuvatakse suurel naidikul umbes 4 sekundit vGi seni, kuni vajutatakse
mdnda muud nuppu.

= Seadistage vaartus.

¢ Muutke vaartust juhtnupu abil.
Parameetriklahvi uuesti vajutamisel salvestatakse vaartus ajutiselt ja kehtib jargmisele segamisele.
Péarast segamise [6ppu on taas aktiivsed kéik vanad, eelnevalt programmeeritud vaartused.

Ka segamise ajal muudetud parameetrid kehtivad ainult kdimasoleva protsessi ajal. Parast seda
on taas aktiivsed eelnevalt programmeeritud vaartused.

N,

6.4  Eelsegamisfunktsioon

Aktiveerida saab Uhe kahest eelsegamisfunktsioonist:
* Kipsi eelsegamisfunktsioon (26).
» Sisestusmasside eelsegamisfunktsioon (27).

Uhe funktsiooni aktiveerimisel inaktiveeritakse teine automaatselt.
Mélema funktsiooni eelsegamisprotsess kestab max 25 sekundit.

Séltuvalt kogusest ja segatavast materjalist on hea segamistulemus
saavutatav ka lihema eelsegamisega. Kui mdnes programmis on akti-
veeritud eelsegamisfunktsioon, kuvatakse ekraanil selle siimbolit.

26 |

6.4.1 Eelsegamisfunktsiooni aktiveerimine

Eelsegamise aktiveerimine ning pusiv v8i ajutine salvestamine toimub Joon. 11
samamoodi nagu parameetrite muutmine.

Eelsegamiseks saab seadistada ainult jargmisi vaartusi.
* 0:00 Eelsegamine inaktiveeritud

* 0:15 15 sek eelsegamine

* 0:20 20 sek eelsegamine

* 0:25 25 sek eelsegamine

6.4.2 Eelsegamisfunktsiooni inaktiveerimine
= Valige eelsegamisfunktsioon.
= Keerake juhtnuppu, kuni suurel naidikul kuvatakse 0:00.
= Vajutage eelsegamisfunktsiooni parameetriklahvi uuesti, kuni kdlab helisignaal (u 2 sekundi parast).

-11 -



7.1

7.2

7.3.1

7.3.2

N,

Puhastus / Hooldus

Enne puhastus- ja hooldust6id lulitage seade vélja ja lahutage toitepistik!

Korpuse puhastamine
Arge puhastage seadet auruga.

ARGE kasutage lahustipdhiseid, agressiivseid ega abrasiivseid puhastusvahendeid.

= Lulitage seade vélja.
= Lahutage toitepistik.
= Puhastage korpust niiske lapiga.

Tihenduspinnad

Jargmisi tihenduspindasid tuleb hoida alati puhtana, et tagada optimaalne
vaakumi teke ja segamisndu stabiilsus segamisprotsessi ajal:

e Segamismehhanismi/ndu tihend (28).

* Seadme/segamismehhanismi tihend (29).

NOuanne
Maarige segamismehhanismi kummitinendeid aeg-ajalt vaseliiniga.
See pikendab tihendite eluaega ja tagab optimaalse vaakumi tekkimise.

Imifiltersisteem
Imifiltersiisteem koosneb kasnfiltrist (5) ja paagutatud filtrist (14).

Investeerimismaterjalide kasutamisel voivad kasnfiltrid ja paagutatud
filtrid sisaldada tervisele ohtlikke aineid (tolmu).

Jargige ohutuskaardil olevaid andmeid.

Kasutage sobivaid isikukaitsevahendeid.

Vaakumi tekkimine on tagatud ainult puhta imifiltersiisteemi korral.

Arge kasutage seadet kunagi ilma tervikliku imifiltersiisteemita!

Kasnfilter
= Toémmake kasnfilter (5) altpoolt valja ja asetada sisse uus kasnfilter.

Paagutatud filter
= Tommake kasnfilter altpoolt valja.
= Vabastage paagutatud filter (14) vastupaeva keerates ja votke ara.

= Sisestage uus paagutatud filter ja keerake paripaeva kinni. Paagutatud
filter peab olema kinni.

= Paigaldage uus kasnfilter.

Varasematel seadmetel (seerianumbri indeks A) on paagutatud filter
vaid sisse vajutatud. Sellisel juhul votke paagutatud filter altpoolt
vélja ja sisestage uus paagutatud filter uuesti kuni piirikuni.

Paagutatud filtrit saab puhastada ka ultrahelivannis.
(soovitus: kipsi lahusti GO-2011, tooteart nr: 2011-0000).
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7.4  Kaitsme vahetus
Enne kaitsme vahetamist lahutage toitepistik.

Arge kasutage suuremate vaartustega kaitsmeid.

= Lllitage seade vélja.

= Lahutage toitepistik.

= Vabastage moélemalt kiljelt kaitsmehoidik (7) ja tdmmake valja.
= Vahetage vigased kaitsmed.

= Lukake kaitsmehoidik taas sisse, kuni see on mélemal kdljel
fikseerunud.

7.5 Sisendfilter

ainult Twister evolution venturi

Joon. 16

- Twister evolution venturi seademete puhul on kaks sisendfiltri varianti:

( /

» Praegune variant:
sisemine sisendfilter, suruéhuiihenduse taga (joon. 17-a).

= Lahutage seade surudhu kiljest.

= Vajutage surudhuiihendusel (12) réngas Ules ja tdmmake surudhu-
voolik (18) ara.

= Vabastage surudhutuhenduse (12) kruvitihendus ja keerake filter (13)
valja.

= Keerake uus filter suruéhutihendusse ja kruvige kruviihendus taas
k&ega kinni.

= Sisestage surudhuvoolik (18) kuni piirikuni suruéhutihenduse (12) \H Joon. 17-a
voolikiihendusse. Sealjuures tuleb lletada kergelt tuntav takistus.

= Uhendage seade surudhu kiilge.

» Varasem variant:
Sissevajutatav sisendfilter, suruéhuiihenduse ees (joon. 17-b).

= Lahutage seade surudhu kuljest.

= Vajutage sisendfiltri (13) réngas ules ja tdmmake surudhuvoolik (18)
ara.

= Vajutage surudhuiihendusel (12) réngas Ules ja tdmmake sisendfil-
ter (13) ara. 18 i

= Lukake uus sisendfilter surudhutihendusse. \H
Sealjuures tuleb Uletada kergelt tuntav takistus.

= Lukake surudhuvoolik sisendfiltrisse.
Sealjuures tuleb Uletada kergelt tuntav takistus.

= Uhendage seade surudhu kiilge.

S Sisendfiltri sagedasem méardumine viitab maardunud suruéhule.

Sellisel juhul tuleb ette paigaldada filtri surveregulaator (vt ptk 3.3
"Lisatarvikud").

Joon. 17-b

7.6  Murasummuti vahetamine
ainult Twister evolution venturi
= Kruvige mirasummuti (11) alla vélja.
= Kruvige uus mirasummuti uuesti sisse.

Joon. 18
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7.7 Varuosad

Kulumaterjalid ja varuosad leiate varuosade loendist internetiaadressil

www.renfert.com/p918.

Seal sisestada jargmine tooteartikli number: 18280000 vai 18290000.

Kdik osad, millel pole garantiid (kulumaterjalid, tarbeosad) on varuosa-

de loendis méargistatud.

Seerianumbri, tootmiskuupéeva ja seadme versiooni leiate seadme

andmesildilt.

8 Veaotsing

Twister evolution (nr 1828)

Viga

Pdhjus

Lahendus

SISSE-/VALJA-Iiliti ei
toota.

* Voolulihendus puudub.
» Seadme elektrikaitse vigane.

* Kontrollige voolutoidet.
* Vahetage kaitse (ptk 7.4).

Mootor ei kaivitu.

» Mootor vigane.

* Viige seade remonti.

Vaakum ei teki vOi tekib
vahe voi liiga aeglaselt.

* Imifiltersiisteem maardunud.
* Tihenduspinnad méaardunud.
» Magnetventiil vigane.
* Vaakumpump vigane.

» Puhastage/vahetage filter (ptk 7.3).

» Puhastage tihenduspindasid (ptk 7.2).
* Viige seade remonti.

* Viige seade remonti.

Vaakumi langus/teke
liiga aeglane.

* Imifiltersiisteem maardunud.
» Magnetventiil vigane.

» Puhastage/vahetage filter (ptk 7.3).
* Viige seade remonti.

Vaakumpump ei kaivitu.

 Tihvt ndu tuvastamiseks kinni kii-
lunud.

» Puhastage tihvti imbrust.
« Viige seade remonti.

Vaakumpump ltlitub
segamisprotsessi ajal
perioodiliselt sisse ja
valja.

 Kui vaakum on < 100%, lulitub
vaakumpump péarast seadistatud
vaakumi saavutamist vélja.

* Puudub, kui vaakum langeb pérast gaasista-
mist, lUlitatakse vaakumpump automaatselt
uuesti sisse, kuni soovitud vaakum on saavu-
tatud.

8.2

Twister evolution venturi (nr 1829)

Viga

Pdhjus

Lahendus

SISSE-/VALJA-lUliti ei
too6ta.

 Vooluthendus puudub.
« Seadme elektrikaitse vigane.

» Kontrollige voolutoidet.
* Vahetage kaitse (ptk 7.4).

Mootor ei kaivitu.

* Mootor vigane.

« Viige seade remonti.

Vaakum ei teki voi tekib
vahe voi liiga aeglaselt.

* Kompressor pole sisse lulitatud.

* ToOrohk liiga madal voi liiga kdrge.

e Surudhuvoolik pole tihendatud,
lekib v&i on murdunud.

« Uhendusvoolik liiga pikk.

 Uhendusvooliku ristldige on liiga
véike

« Imifiltersiisteem maardunud.

 Tihenduspinnad méaéardunud.

« Sisendfilter ummistunud

e Murasummuti ummistunud.

* Magnetventiil vigane.
 VVenturi dids ummistunud

* Lulitage kompressor sisse.

* Kontrollige duinaamilist to6rdhku (vt tehnilisi
andmeid, ptk 9).

* Lulitage muu tarbija véalja.
* Kontrollige suruéhuvoolikut.

» Maksimaalne pikkus 2 m.
* Minimaalne siselabim&6t 4 mm.

» Puhastage/vahetage filter (ptk 7.3).

» Puhastage tihenduspindasid (ptk 7.2).
* Vahetage sisendfilter (ptk 7.5).

* Vahetage mirasummuti (ptk 7.6).

« Paigaldage ette surveregulaator.

« Viige seade remonti.

* \Viige seade remonti.

-14 -




Viga Pdhjus Lahendus
Vaakumi langus/teke liiga | ¢ Imifiltersiisteem maardunud. * Puhastage/vahetage filter (ptk 7.3).
aeglane. « Mirasummuti ummistunud. « Vahetage miirasummuti (ptk 7.6).
« Paigaldage ette surveregulaator.
* Magnetventiil vigane. « Viige seade remonti.
Vaakum ei teki. « Tihvt nBu tuvastamiseks kinni kii- » Puhastage tihvti Umbrust.
lunud. « Viige seade remonti.
Pusiv véljalaskemura. * Magnetventiil vigane. « Viige seade remonti.
* Tihvt nBu tuvastamiseks kinni kii- * Puhastage tihvti Umbrust.
lunud. « Viige seade remonti.
Murasummutist kostub |« RGhk liiga véaike.  Kontrollige diinaamilist to6rdhku
tilbade lehvimise mura. (vt tehnilisi andmeid, ptk 9).

8.3 Veakoodid

Kui seadmes ilmneb viga, mille tuvastab elektroonika:
¢ Katkeb segamisprotsessi.
¢ Kolab hoiatussignaal.
¢ Kuval vilguvad vaheldumisi ,Err* ja veakood.
Veanéidu Idpetamine:
= Vajutage juhtnuppu (v.a Err 3, 5 ja 6 korral).
= Err 3, 5 ja 6: seade lilitub valja, jargige juhiseid ptk 5.4.2 Voolukatkestus.
- Err 5 puhul ei pruugi segamisndu olla enam eemaldatav.

Jargmises tabelis toodud veakoodide puhul toimige palun jargmiselt.

Veakood P&hjus Lahendus

Err. 2 * Minimaalset vaakumtaset ei saavutata. « Ohutage ndud ja eemaldage see (vt ptk 5.4.1,

ptk 2 ja 3).
 Vaakumi langus alla 500 mbar. * VVea korduval tekkimisel viige seade remonti.
Err. 3 « Vaakum tekib liiga kiiresti, kuna imifilterstis- |+ Puhastage/vahetage filter (vt ptk 7.3).
teem on ummistunud.

Err. 4 * Segamismootor vigane. « Ohutage néud ja eemaldage see (vt ptk 5.4.1,

ptk 2 ja 3).
* Viige seade remonti.

Err. 10 « Liiga palju materjali. - Ohutage ndud ja eemaldage see (vt ptk 5.4.1, ptk 2 ja

3).

- Taitke ndu ainult maksimumi margistuseni. Maksimumi
margistus kehtib pulbri ja vedeliku kohta enne sega-
mist.

« Segamisaeg liiga pikk, mass tuleb juba lahti. | - Ohutage ndud ja eemaldage see (vt ptk 5.4.1, ptk 2 ja
3).
- Valige Iihem segamisaeg.

Kdikide muude veakoodide puhul:
= Markige veakood Ules.
= Viige seade remonti.
= Edastage veakood remonditdokojale.
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9

10

11

11.1

Tehnilised andmed

Twister evolution (nr 1828) Twister evolution venturi (nr 1829)
VBrgupinge: 100-240 V, 50/60 Hz
Voolukulu: 180 VA
Seadme kaitse: T4AL, 250 VAC
Pdorete arv: 100-450 1/min
Uhendusréhk: -- 4,5 — 6 bar [65 — 87 psi]
Ohukulu, u.: - 28 I/min
LpA *) (tuhikéaigul): <70 db(A)
MoBmed (L K x S); 60 112 x 9.3 ineh] (60 x 126 x 0.3 inch]
Kaal (ilma nduta), ca: 5,2 kg [11.5 Ibs] 4,0 kg [8.8 Ibs]

*) Helirbhutase vastavalt standardile EN 1SO 11202

Garantii

Otstarbekohasel kasutamisel annab Renfert vaakummikseri k8ikidele osadele 3-aastase garantii. Garan-
tii kehtib originaalostukviitungi esitamisel.

Garantii alla ei kuulu osad, millel esineb loomulikku kulumist (kulumaterjal), ja kuluvosad. Need osad on
varuosade nimekirjas margistatud.

Garantii kaotab kehtivuse mitteotstarbekohasel kasutamisel, kasutus-, puhastus-, hooldus- ja ihendu-
seeskirjade eiramisel, omavolilise remondi vdi remondi korral, mis pole tehtud spetsialiseerunud esin-
duses, teiste tootjate varuosade kasutamisel ja ebatavaliste vdi kasutuseeskirjade kohaselt lubamatute
mdjurite korral.

Garantiiteenus ei pikenda garantiid.

Jaatmete koOrvaldamise juhised

Seade tuleb lasta k@rvaldada spetsialiseerunud ettevdttel. Sealjuures tuleb spetsialiseerunud ettevotet
informeerida ohtlikest jaékainetest.

Jaatmete kdrvaldamise juhised ELIi riikidele

Keskkonna séilitamiseks ja kaitsmiseks, reostuse valtimiseks ja toorainete ringlussevdtu parandamiseks
(ringlussevétt) on Euroopa Komisjon vétnud vastu direktiivi, millega nButakse tootjalt elektri- ja elektrooni-
kaseadmete nduetekohase kdrvaldamise vdi ringlussevdtu tagamiseks tagasivotmist.

Selle simboliga mérgistatud seadmeid ei tohi seetdttu Euroopa Liidus kérvaldada sorteerimata
olmejaatmetena.

Teavet nBuetekohase jaatmekaitluse kohta saate kohalikest ametkondadest.

Muudatuste tegemise digus on kaitstud
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Twister evolution (No. 1828) Twister evolution venturi (No. 1829)

BE: 100 -240V, 50/ 60 Hz
HEEB: 180 VA
FEE X T4AL, 250 VAC
[ClER % 100 - 450 1/min
B E: - 4,5 - 6 bar [65 - 87 psi]

—HEE 1. - 28 I/min
LpA *) (74 KJLEF) : < 70 db(A)
TH(MExSEHI x B’ 152 x 285 x 235 mm 152 x 320 x 235 mm
17) - [6.0x11.2x9.3 1 >F] [6.0x12.6 x9.3 1 > F]
B2 (hy 7R LTH: 52 kg [11.5 R> K] 4,0 kg [8.8 R> K]

*) Ea—XIXIEC60127(CHIELE T,

£

L>7x)Lb T EENELLLEREINDHEE. Twister evolution / Twister evolution venturi @£ O
R L CIFEMFRAMLUE T, RAETKOBHREE B D DL EFIENRITLICBNEDOF ) >FIL
T9,

BARIHFET 2860 (BESHR) « SLOHEREIRIINOBRIASINT T, o DERSILITRERS )
X I\(:\ Y—=73InNTKH ?:FB”O

i/%é\ E > CEE LB E. L—tiﬁ@ﬂgﬁA*ﬂ—l%"ﬁl&ﬁ l,f'ia%é\ ﬁﬂ*i%@ﬁc?ﬁﬁﬁuub {Eﬁﬁ éinf-i@—
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5l&EERY E£9,

EURICEWT DY Y RIVI— DD VWEEBIIARENEIMEIEBREZEMNE L TULATEIENT
EEtA.

IS OMEF ZLBCHROEHE T, BECEELTRIE 0,
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EG-Konformitatserklarung DE

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen /
Germany

Hiermit erklaren wir, dass das Produkt

Twister evolution / Twister evolution venturi

allen einschléagigen Bestimmungen der folgenden Richtlinien
entspricht:

2006/42/EG (Maschinen-Richtlinie)

2014/35/EU  (Niederspannungsrichtlinie)

2014/30/EU  (EMV Richtlinie)

2011/65/EU  (RoHS)

Folgende harmonisierte Normen wurden angewendet:

EN 61010-1:2010, EN 61010-2-51:2003, EN 61326-1:2013
EN IEC 63000:2018

Bevollméachtigt fir das Hans Peter Jilg
Zusammenstellen der c/o Renfert GmbH
technischen Unterlagen:

T Ly

Tilo Burgbaoher,/
Leiter Konstruktion und Gerateentwicklung

Hilzingen, 20.10.2021

EC Declaration of conformity ~ EN

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen /
Germany

Herewith we declare that the product

Twister evolution / Twister evolution venturi
is in compliance with the relevant requirements in the
following directives:

2006/42/EC  (Machinery safety)

2014/35/EU  (Low voltage equipment)
2014/30/EU  (Electromagnetic compatibility)
2011/65/EU  (RoHS)

Harmonized specifications applied:
EN 61010-1:2010, EN 61010-2-51:2003, EN 61326-1:2013

EN IEC 63000:2018
Authorised to compile the Hans Peter Jilg
technical documentation: c/o Renfert GmbH

-
=T o
7, L
Tilo Burgbacher,
Engineering Director

Hilzingen, 20.10.2021

Déclaration de conformité CE ~ FR
Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen /
Germany
Par la présente, nous certifions que le produit

Twister evolution / Twister evolution venturi
est conforme a toutes les prescriptions applicables aux les
directives européennes suivantes :
2006/42/CE (relative aux machines)
2014/35/UE (relative aux basses tensions)
2014/30/UE (relative a la compatibilité électromagnétique)
2011/65/UE  (RoHS)

Normes harmonisées appliquées:

EN 61010-1:2010, EN 61010-2-51:2003, EN 61326-1:2013
EN IEC 63000:2018

Mandataire pour la Hans Peter Jilg

composition de la c/o Renfert GmbH
documentation technique:

e S

7 gwcvé
Tilo Burgbaoher,/

Chef du bureau d’études

Hilzingen, 20.10.2021

Dichiarazione di conformita CE T
Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen /
Germany
Con la presente dichiariamo che il prodotto

Twister evolution / Twister evolution venturi
e conforme alle seguenti direttive europee:
2006/42/CE (direttiva macchine)
2014/35/UE (direttiva bassa tensione)
2014/30/UE (direttiva compatibilita elettromagnetica)
2011/65/UE  (RoHS)

Le seguenti norme armonizzate sono state applicate:
EN 61010-1:2010, EN 61010-2-51:2003, EN 61326-1:2013
EN IEC 63000:2018

Mandatario per la Hans Peter Jilg
composizione della c/o Renfert GmbH
documentazione tecnica:

A /

) o £
Tilo Burgbacher,/
Capo reparto costruzione e sviluppo apparecchi

Hilzingen, 20.10.2021

Declaracién de Conformidad CE ES

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Alemania
Por la presente declaramos que el producto

Twister evolution / Twister evolution venturi
con las disposiciones pertinentes de las siguientes
directivas:
2006/42/CE (Directiva de Maquinaria)
2014/35/UE (Directiva de Baja Tension)
2014/30/UE (Directiva de Compatibilidad Electromagnética)
2011/65/UE  (RoHS)

Se ha cumplido con las siguientes normas armonizadas:
EN 61010-1:2010, EN 61010-2-51:2003, EN 61326-1:2013
EN IEC 63000:2018

Persona autorizada para Hans Peter Jilg
elaborar el expediente c/o Renfert GmbH
técnico:

P
= e
T E. L
Tilo Burgbacher;”
Director de Construccion y Desarrollo de Maquinaria

Declaracao CE de conformidade PT

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
Declaramos que o produto

Twister evolution / Twister evolution venturi
corresponde as seguintes Directivas Europeias:
2006/42/EG (Directiva sobre maquinas)
2014/35/EU (Directiva de baixa tenséo)
2014/30/EU (Directiva CEM)
2011/65/UE  (RoHS)

cumpre todas as determinacdes correspondentes das

seguintes directivas:
EN 61010-1:2010, EN 61010-2-51:2003, EN 61326-1:2013
EN IEC 63000:2018

Responsavel pela Hans Peter Jilg
compilagdo dos c/o Renfert GmbH

documentos técnicos:

-,

Tilo Burgbacf{er,
Director de construcdo e desenvolvimento de aparelhos

Hilzingen, a 20/10/2021

Hilzingen, el 20.10.2021




AT Uygunluk Beyani TR

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Asagdida belirtilen Grintin

Twister evolution / Twister evolution venturi
asagida belirtilen AB Yonetmelikleri ile uyumlu oldugunu
beyan etmekteyiz:
2006/42/AT  (Makine Emniyeti Yonetmeligi)
2014/35/AT  (Algak Gerilim Yonetmeligi)
2014/30/AT  (Elektromanyetik Uyumluluk Yonetmeligi)
2011/65/UE (RoHS)

siralanmis olan direktiflerin tim kriterlerine uygun oldugunu
beyan ederiz:
EN 61010-1:2010, EN 61010-2-51:2003, EN 61326-1:2013

Teknik evraklarin Hans Peter Jilg
dizenlenmesi icin yetkili c/o Renfert GmbH
kisi:

Vo
s
Ty
Tilo Burgbacﬁer,
Teknik Tasarim ve Cihaz Gelistirme MudurU

Hilzingen, 20.10.2021

Heknapauus o cooteetcteun EC  RU

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / TepmaHua

HacToAwmMM Mbl 3aABAAEM, YTO NPOAYKT
Twister evolution / Twister evolution venturi

COOTBETCTBYET BCEM CreLmaibHbIM MOMOXEHUAM CNeaytoLmnx

OMPEKTHB:

2006/42/EC (OvpexTvBa B OTHOLIEHWM MalLLUH)

2014/35/EU  (OupekTviBa B OTHOLLEHWM 3N1EKTPUUYECKOTO
000py/10BaHKA B Npeaesnax onpeaeneHHbIX
rpaHuL, HanpaXeHuaA)

2014/30/EU  (OvpekTBa B OTHOWEHUM S/1EKTPOMArHUTHOM
COBMECTUMOCTH)

2011/65/EU  (RoHS)

CnepytolmMe rapMOHU3MPOBaHHbIE CTaHaapThl Obl/M BbIMOHEHbI:

EN 61010-1:2010, EN 61010-2-51:2003, EN 61326-1:2013

OTBETCTBEHHOCTb 32 Hans Peter Jilg
COCTaB/IEHNE TEXHUUECKOW c/o Renfert GmbH
[IOKYMEHTaLuK:

rd
— %
/ ,ga,zv{/
Tuno Byproaxep,~

PykoBOAWTENb KOHCTPYKTOPCKOro oTaena

XunbumHren, 20.10.2021

Deklaracja zgodnosci UE PL

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
Niniejszym oswiadczamy, ze produkt (wyrdb)

Twister evolution / Twister evolution venturi
odpowiada wszystkim odnosnym postanowieniom
nastepujacych wytycznych:
2006/42/EG  (wytyczna maszyny)
2014/35/UE  (wytyczna niskiego napiecia)
2014/30/UE  (Wytyczna zgodnosci elektromagnetyczne)
2011/65/UE  (RoHS)

Zostaty dotrzymane nastepujgce zgodne normy:
EN 61010-1:2010, EN 61010-2-51:2003, EN 61326-1:2013
EN IEC 63000:2018

Osoba upowazniona do zestawienia Hans Peter Jilg
dokumentow technicznych: c/o Renfert GmbH

7,

Tilo Burgﬁoher,
kierownik dziatu konstrukcji i rozwoju urzadzen

Hilzingen, 20.10.2021

ES prohlaseni o shodé CS
Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen /
Némecko

Timto prohlasujeme, Ze tento vyrobek

Twister evolution / Twister evolution venturi
odpovida véem pfislusnym ustanovenim nasledujicich
smernic:
2006/42/ES  (strojni smérnice)
2014/35/EU  (smérnice o elektrickych zafizenich s nizkym

napétim)

2014/30/EU (smérnice o elektromagnetické kompatibilité)
2011/65/EU  (RoHS)

EN 61010-1:2010, EN 61010-2-51:2003, EN 61326-1:2013
EN IEC 63000:2018

Osoba zplnomocnéna ke Hans Peter Jilg
zkompletovani technickych c/o Renfert GmbH
podkladu:

7, L

Tilo BurgBacher,
vedouci konstrukce a vyvoje pfistrojd

Hilzingen, 20.10.2021

EF-overensstemmelseserklzering DA

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen /
Germany

Hermed erkleerer vi, at produktet

Twister evolution / Twister evolution venturi
opfylder alle geeldende bestemmelser i falgende direktiver:
2006/42/EG (maskindirektiv)
2014/35/EU  (lavspaendingsdirektiv)
2014/30/EU  (EMC-direktiv)
2011/65/EU  (RoHS)

Falgende harmoniserede standarder blev anvendt:
EN 61010-1:2010, EN 61010-2-51:2003, EN 61326-1:2013
EN IEC 63000:2018

Befuldmeegtiget for Hans Peter Jilg
sammenstillingen af de c/o Renfert GmbH
tekniske bilag:

vz L

Tilo Burgbacher,
Leder konstruktion og apparatudvikling

Hilzingen, 20.10.2021

Hexknapauia siganosigHocTi €EC UK

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Mu 3aABNAEMO, WO NPOAYKT
Twister evolution / Twister evolution venturi

BiINOBiJAE BCIM BiAMNOBIAHWM MOMOXEHHAM HACTYMHUX

MPEKTHB!

2006/42/EG (dupekTvBa NoO MalwmHam)

2014/35/EU  ([dnpekTvBa MO HWU3bKOBOJILTHOMY
oBnaaHaHHo)

2014/30/EU  ([dupekTvBa Npo enekTpomarHiTHy
CYMICHICTb)

2011/65/EU  (RoHS)

Bynu BUKOpUCTaHi HACTYMHI rapMOHi30BaHi HOPMMU:

EN 61010-1:2010, EN 61010-2-51:2003, EN 61326-1:2013

EN IEC 63000:2018

YNOBHOBaXXeHU Ha CKnaaaHHA Hans Peter Jilg
TEXHIYHOI JOKYyMeHTaLii: (XaHc MeTtep Munbr)

- o c/o Renfert GmbH
7y

Tilo Burgbacher (Tino Byp6axep),
KepiBHUWK Biaainy KOHCTPYtOBaHHA Ta po3podku obnaaHaHHA

Hilzingen, 20.10.2021




EG-férsikran om dverensstimmelse SV

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Harmed forklarar vi att produkten

Twister evolution / Twister evolution venturi
motsvarar alla gallande bestdmmelser i foljande riktlinjer:
2006/42/EG  (Maskindirektiv)
2014/35/EU  (Lagspéanningsdirektiv)
2004/30/EU  (EMC-direktiv)
2011/65/EU  (RoHS)

Féljande harmoniserade normer har tillampats:
EN 61010-1:2010, EN 61010-2-51:2003, EN 61326-1:2013
EN IEC 63000:2018

Fullmakt att stalla Hans Peter Jilg
samman den tekniska c/o Renfert GmbH
dokumentationen:

Vo
s
TE Ly
Tilo Burgbacﬁer,
Konstruktionsledare och apparatutveckling

Hilzingen, 2021.10.20

EU vastavusdeklaratsioon ET

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Kinnitame siinkohal, et toode

Twister evolution / Twister evolution venturi
vastab koikidele jargmiste direktiivide asjakohastele
nduetele:
2006/42/EU  (masinadirektiiv)
2014/35/EL  (madalpinge direktiiv)
2014/30/EL  (elektromagnetilise Uhilduvuse direktiiv)
2011/65/EL  (RoHS)

Kohaldatud on jargmisi harmoneeritud standardeid:
EN 61010-1:2010, EN 61010-2-51:2003, EN 61326-1:2013
EN IEC 63000:2018

Tehnilise dokumentatsiooni Hans Peter Jilg
koostamise eest vastutav isik: c/o Renfert GmbH

o
e
7 e L

Tilo Burgbécher,

Projekteerimise ja seadmete arenduse juht

Hilzingen, 20.10.2021

EU-H AR ZH
Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / {EE
BAEHFEEA, o~ 5&
Twister evolution / Twister evolution venturi

BIRT THISMEAEREK

2006/42/EC  (Hl25AEN])
2014/35/EU  (EHEEIES)
2014/30/EU  (BEFRBMES
2011/65/EU  (RoHS)

AT TG —RAE
EN 61010-1:2010, EN 61010-2-51:2003, EN 61326-1:2013
EN IEC 63000:2018

A GRS T2 AR Hans Peter Jilg
%

c/o Renfert GmbH
//
/ gwi%

Tilo Burgbacher,
BItRASEFEEE

Hilzingen, 2021F10H20H

EUE S JA
VY71V NEREH. A1 VYRV Y-FE- b, 78247 ENY 4 5V R4Y
AHEECORBCOOWTEELE T,
Twister evolution / Twister evolution venturi
ROIFHCHT D IRNTOLEFRECHES L TLET,

2006/42/EC  (H#h&4)
2014/35/EU  (EE&4S)
2014/30/EU (EBR:Km MR S)
2011/65/EU  (RoHS)
LITo®SERNERAIN :

EN 61010-1:2010, EN 61010-2-51:2003, EN 61326-1:2013
EN IEC 63000:2018

BT E 7 7 1 )L ORI Hans Peter Jilg
DWTC, eEERLTLE c/o Renfert GmbH

To 7%/%

T4 TILYINyIN—
RETHERRIRER

EILY « >4 2021108208

EU T3 SEH Mo KO
Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
AtE = M E0l tHal ChEat 20| MARL

Twister evolution / Twister evolution venturi
2(2) th2 AEe ¢ 48 =L ch

2006/42/EC  (ZIAER] 70l =2t2l)
2014/35/EU (MR 7to| =2tel)
2014/30/EU (™ Atot Mgt 7tol =2tel)
2011/65/EU  (RoHS)

LS L@ ol HEEUEHLE
EN 61010-1:2010, EN 61010-2-51:2003, EN 61326-1:2013
EN IEC 63000:2018

£ M&Est=s s0l Hans Peter Jilg
C: c/o Renfert GmbH

Tilo Burgbacher,
TI7| A L EH

=2 Hilzingen, 20214 102 20Y
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www.renfert.com

Renfert GmbH « Untere GieBwiesen 2 « 78247 Hilzingen/Germany
oder: Postfach 1109 « 78245 Hilzingen/Germany

Tel.: +49 7731 82 08-0 « Fax: +49 7731 82 08-70
www.renfert.com ¢ info@renfert.com

Renfert USA ¢ 3718 lllinois Avenue ¢ St. Charles IL 60174/USA
Tel.: +1 6307 62 18 03 « Fax: +1 6307 62 97 87
www.renfert.com ¢ info@renfertusa.com

USA: Free call 800 336 7422
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