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E c € Das Gerit entspricht den zutreffenden EU
Richtlinien.

UK Dieses Produkt entspricht der relevanten
CA UK Gesetzgebung.
Siehe UKCA-Konformitéitserklarung im
Internet unter www.renfert.com.

Das Gerat unterliegt der EU Richtlinie
2002/96/EG (WEEE Richtlinie)

Nur zur Verwendung in Innenrdumen.

| &> 13

Vor Offnen des Gerits vom Netz trennen,
j} Netzstecker ziehen.

‘ HeiBe Oberflache, Verbrennungsgefahr.

@ Taste driicken.

Weitere Symbole sind bei ihrer Verwendung erklart.

Hinweise fur den Betreiber

Unterweisen Sie die Bediener an Hand
dieser Benutzerinformation tiber das Ein-
satzgebiet, die moglichen Gefahren beim
Betrieb und die Bedienung des Vorwarm-
ofens.

Halten Sie diese Benutzerinformation fur den Bedie-

ner zur Verfugung.

Weitere Hinweise finden Sie in dem Abschnitt
,Hinweise fiir den Betreiber

am Ende dieser Anleitung.

Bedienungsanleitung

1. Aufstellen und
Inbetriebnahme

Verpackungsteile aus Ofenraum entfernen
und keramische Bodenplatte einlegen.

Vorwarméfen mit Art.Nr. 2300.x500 sind fiir

den Betrieb mit Katalysator vorbereitet und
werden ohne Kamin ausgeliefert.

Vor der Inbetriebnahme muss der Katalysa-
tor Art.Nr. 2300.0001 montiert werden (siehe
Kap. 5.6.1).

N. - —

1.1 Griff montieren

Griff mit beiliegenden Schrauben seitlich an die Ofen-
tir befestigen (Bild 1), Inbusschllissel SW 4 mm.

Der Griff kann wahlweise auf der linken oder rechten
Seite montiert werden.

1.2 Aufstellen

» Ofen so aufstellen, dass er leicht von vorne zu-
ganglich ist und ein Arbeiten in ungesunder Kérper-
haltung vermieden wird.

« Der Ofen auf einer stabilen, feuerfesten Oberflache
aufstellen.

' Bei der Auswahl der Aufstellflache beach-
. ten: Im Kaminbereich kann korrisives Kon-
densat auf die Aufstellflache tropfen.

« Seitlich und nach hinter ist ein Abstand von min.
10 cm (4 inch) zu benachbarten Ofen oder Wanden
einzuhalten.

Brennbare oder entziindliche Gegenstande
A dirfen nicht auf oder in der Nahe des Ofens
abgelegt oder aufgestellt werden.

In unmittelbarer Nahe zum Vorwarmofen ist eine
feuerfeste Unterlage zur Ablage des hei3en Heizguts
vorzusehen.

-2-

1.3 GerétefiiBRe einstellen

Die hinteren Geratefiie sind hohenverstellbar, um
Unebenheiten und Neigungen der Aufstellflache aus-
gleichen zu kénnen.

Zum Einstellen der GeratefiiRe:

» Kontermutter l6sen (Schlisselweite SW 13 mm)
» Geratefuld von Hand einstellen
» Kontermutter anziehen.

® Dije GeritefiiBBe so einstellen, dass der
[ / Ofen leicht nach hinten geneigt ist, damit
Wachse nach hinten flieBen und verbren-
nen, und nicht vorne heraus flie8en.

1.4 AnschlieBen

Der Anschluss an die Stromversorgung erfolgt Gber
das fest angeschlossene Kabel und Stecker mit
Schutzkontakt.

Bevor Sie den Ofen in Betrieb nehmen, vergewissern
Sie sich, dass die fur den Anschluss vorgesehene
Steckdose mit min. 16A abgesichert ist.

& Vergewissern Sie sich vor dem elektrischen
Anschluss, dass die Spannungsangabe auf
dem Typenschild mit der 6rtlichen Span-
nungsversorgung ubereinstimmt!

» Netzkabel entrollen.
» Verbindung Netzkabel / Steckdose herstellen.

+ Ofen am Hauptschalter einschalten (Bild 2).
- Beim ersten Einschalten blinkt die Anzeige, bitte
Systemzeit einstellen (siehe Kap. 2.3.1).
- Anzeige der eingestellten Temperatureinheit,
°C / °F (zum Wechseln der Temperatureinheit
siehe Kap. 2.3.2).

Netzkabel so verlegen, dass keine heien
=  Gehauseteile beriihrt werden!
Netzkabel nicht auf Gehduse legen!



1.5 Einbrennen

Der Ofen wurde wahrend der Produktion bereits fur
Sie eingebrannt.

Dies erkennen Sie an den Verfarbungen an Tirblech,
Ofenkeramik und Turstein.

Diese Verfarbungen stellen keinen Qualitatsmangel
dar.

2. Bedienung

2.1 Bedienungselemente
A Hauptschalter (Bild 2)

2.1.1 TASTEN
(siehe Bild 3, 4)

+

Wert vergrofiern

Wert verkleinern

(@ N W |

Cursortaste nachste Stufe

Cursortaste vorherige Stufe

P- Taste, Programmwabhl

Timer- Taste (Giel3zeitpunkt / Uhrzeit)

‘ ,| (=

m
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ESC- Taste, Modus ohne Anderung verlassen

=

ENTER- Taste, eingegebene Werte Uberneh-
men, permanent speichern

> 8 Start-Stopp- Taste

EH

Katalysator- Taste

2.1.2 StatUs-LED
(siehe Bild 3, 4)
O°CrF
=" Auswahlanzeige oberes Display:
- Temperaturanzeige (°C / °F)
- Anzeige der programmierten Heizrate (°/min)
- Anzeige des Datums
0@ Auswahlanzeige unteres Display:
- Anzeige der Uhrzeit
Ll_. Heizstatus-LED:
- AUS:
Heizung aus
- rot:
Ofentemperatur KLEINER als Solltemperatur
- grin:
Solltemperatur erreicht oder tberschritten

- LED blinkt:
beim Kopieren von Programmen (siehe
Kap. 4.3)
- LED leuchtet:
eingegebene Anderungen sind noch nicht ge-
speichert

Katalysator Status-LED
- blinkt:
Katalysator befindet sich in Aufheizphase
- leuchtet:
Katalysator hat Betriebstemperatur erreicht

"= == Heizphasen-LED:
- 4 Steigphasen-LED
- 4 Haltephasen-LED

2.2 EIN/AUS schalten

Der Ofen wird am Hauptschalter A (Bild 2) ein- und
ausgeschaltet.

z‘ Wurde die Uhr noch nie gestellt, befindet
sich der Ofen nach dem Einschalten au-
tomatisch im Modus ,,Systemdatum /-zeit
einstellen (siehe Kap. 2.3.1).

[/

Der Modus kann nur verlassen werden,
wenn das voreingestellte Datum / Uhrzeit
(01.01.2000 / 00:00) verédndert wurde.

Nach dem Einschalten werden angezeigt:

» oberes Display (fur jeweils fir ca. 2 Sek.)
- die gewahlte Temperatureinheit, °C oder °F
(zum Wechseln der Temperatureinheit siehe
Kap. 2.3.2)
- die Ist-Temperatur.
Danach wird das zuletzt gewahlte Programm aufge-
rufen. Die Heizphasen-LED der Phasen, fiir die ein
Wert hinterlegt ist, leuchten fir ca. 2 Sek.
Die Steuerung wechselt in die Normalanzeige, dabei
werden angezeigt:

» oberes Display:
- Haltetemperatur der letzten Stufe,

+ unteres Display:

- Programmnummer.
Wird innerhalb von 30 Sekunden keine Taste ge-
druckt, wechselt die Steuerung in den Stand By
Modus (siehe Kap. 2.5).
Wurde der Ofen wahrend eines Heizprogramms
abgeschaltet, wirkt die Netzausfallerkennung (siehe
Kap. 2.6).



I 2.3 Grundeinstellungen

Zu den Grundeinstellungen gehoren:

+ Einstellen von Systemdatum /-zeit mit Wahl der
Datumsanzeige (Tag: Monat / Monat: Tag);

» Wahl Temperatureinheit (°C / °F);

* Ein- und Ausschalten des Signalgebers.

2.3.1 SYSTEMDATUM /-ZEIT EINSTELLEN
Systemdatum /-zeit werden in folgender Reihenfolge
eingestellt:
Jahr - Monat - Tag - Stunde - Minute.
1. Ofen an Hauptschalter ausschalten.
2. Timer- Taste drticken und gedrickt halten.
3. Ofen am Hauptschalter einschalten.
- Im oberen Display blinkt die Jahreszahl.
4. Jahr mit den oberen +/- Tasten eingeben.
5. Eingabe mit der ENTER-Taste bestéatigen.
- Im oberen Display blinkt die Monatsanzeige.
6. Monat mit den oberen +/- Tasten eingeben.
- wenn gewulnscht:
Obere +/- Tasten gleichzeitig driicken:
Wechsel der Datumsanzeige Tag:Monat <>
Monat:Tag.

7. Eingabe mit der ENTER-Taste bestatigen.

- Im oberen Display blinkt die Tagesanzeige.

8. Tag mit den oberen +/- Tasten eingeben.
9. Eingabe mit der ENTER-Taste bestatigen.

- Im unteren Display blinkt die Stundenanzeige.
10.Stunden mit den unteren +/- Tasten eingeben.
11.Eingabe mit der ENTER-Taste bestatigen.

- Im unteren Display blinkt die Minutenanzeige.
12.Minuten mit den unteren +/- Tasten eingeben.

13.Eingabe mit der ENTER-Taste bestatigen.
Danach verhalt sich der Ofen wie beim normalen
Einschalten (siehe Kap. 2.2).
> Wenn Sie vor dem letzten Driicken der
z ENTER-Taste (Schritt 13) die ESC-Taste drii-
cken, gehen Sie jeweils eine Einstellungs-
stufe zuriick.

2.3.2°C | °F EINSTELLEN

Die eingestellte Temperatureinheit wird nach dem
Einschalten des Ofens fur ca. 2 Sek. im oberen Dis-
play angezeigt.

Zum Andern der Temperatureinheit:

1. Ofen an Hauptschalter ausschalten.

2. Obere + Taste dricken und gedrickt halten.

3. Ofen am Hauptschalter einschalten.
- oberes Display:
aktuelle Temperatureinheit (,C* oder ,F*).

4. Taste weiter gedriickt halten, bis die andere
Einheit (,F* oder ,,C“) angezeigt wird (nach ca.
5 Sek.).

Danach verhalt sich der Ofen wie beim normalen

Einschalten (siehe Kap. 2.2).

2.3.3 SiGNALGEBER EIN / Aus

Der Vorwarmofen Magma verfugt Gber einen Signal-
geber, der das Ende eines Heizprogramms akustisch
signalisiert. Diese Funktion kann aktiviert oder deakti-
viert werden.

Dazu:

1. Ofen am Hauptschalter ausschalten.
2. P- Taste driicken und gedrickt halten.

3. Ofen am Hauptschalter einschalten.
- War der Signalgeber eingeschaltet, wird er jetzt
abgeschaltet:
unteres Display: 5:0F und kurzer Signalton.
- War der Signalgeber abgeschaltet, wird er jetzt
eingeschaltet:
unteres Display:  5:0nund langer Signalton.
Danach verhalt sich der Ofen wie beim normalen
Einschalten (siehe Kap. 2.2).

2.4 Aktuelle Uhrzeit / Datum

anzeigen

Sie haben die Moglichkeit, sich in jedem Modus die
aktuelle Uhrzeit und das aktuelle Datum anzeigen zu
lassen.

» Timer-Taste doppelt driicken (innerhalb 3 Sek.)
- im oberen Display:
aktuelles Datum
- im unteren Display:
aktuelle Uhrzeit.
Anzeige erfolgt fiir 3 Sek.

2.5 Stand By

Wird langer als ca. 30 Sek. keine Taste gedriickt,
geht der Ofen in den ,Stand By Modus*.
In diesem werden angezeigt:

- oberes Display:  aktuelle Temperatur,

- unteres Display: aktuelle Uhrzeit.
Gleichzeitig ist die Helligkeit der Displays und LED
reduziert.

Durch Driicken einer beliebigen Taste wird der
Stand By Modus wieder verlassen.

> Solange ein Heizprogramm lduft oder wah-
z rend der Eingabe von Werten wird nicht in
den Stand By Modus umgeschaltet.

2.6 Netzausfallerkennung

Die Steuerung verfligt iber eine Netzausfallerken-
nung, mit der kiirzere Ausfalle der Spannungsversor-
gung und auch das versehentliche Ausschalten am
Hauptschalter tUberbrickt werden.

Fallt die Spannungsversorgung fur weniger als 10 Mi-
nuten wahrend dem Heizen aus, fahrt die Steuerung
an der Stelle mit dem Programm fort, an der die
Spannungsversorgung ausfiel.

Der Timer ist batteriegepuffert und reagiert auf Span-
nungsausfalle ggf. mit einer Startverzégerung. Dabei
wird die Gieldzeit neu berechnet.

i Tritt die Spannungsversorgung erst nach
der programmierten Gie3zeit wieder ein,
wird das Heizprogramm nicht mehr gestar-
tet!



3. Speed-Programm,
einfache Heizvorgange

Das Speed-Programm wird durch die Programmnum-
mer ,P_ _“ symbolisiert.

Das Speed-Programm besteht nur aus Steigphase
und Haltephase der Stufe 4.

In der Steigphase wird immer mit der maximalen Ge-
schwindigkeit geheizt (nicht programmierbar).

1. P-Taste @:ken,
72 ]

2. Speed-Programm auswahlen

77 - A

i Das Speed-Programm ,,P_ _“ ist zwischen
P99 und P01 angeordnet.

Zum Speed-Programm wechseln Sie auch,
wenn sie bei der Normal- Anzeige die obere
+ ODER - Taste driicken.

N,

3. Haltetemperatur einstellen

g8 /i EES
4. Haltezeit einstellen (h:min), max. 3 Std.

078 317
S |- R +

5. Gieldzeit programmieren (wenn gewiinscht)
- Timer- Taste kurz drlcken:

~ 2

- Anzeige der aktuellen Giel3zeit

Datum
Uhrzeit
- B+

- WREE +

- ggf. neue Gielzeit einstellen (in 15 Min. Schrit-
ten):

| B

6. Start-Stopp-Taste driicken - Speed-Programm
startet

sy

- Anzeige des Gielzeitpunkts (fir ca. 2 Sek.):

Datum
Uhrzeit
- B+

- I ] +

- Anzeige in der Steigphase:
aktuelle Ofentemperatur

- B gy
- IR +

- Anzeige in der Haltephase:
aktuelle Ofentemperatur
verbleibende Haltezeit (h:min)
- HmEE -
- &
Weitere mégliche Anzeigen finden Sie in Kap. 5.3.1.
7. Das Speed-Programm endet mit Ablauf der Halte-
zeit der 4. Stufe. Dies wird durch einen Signalton
angezeigt.
Wenn das Speed-Programm abgelaufen ist, sind
folgende Aktionen mdglich:
+ KEINE:
Der Signalton endet nach ca. 15 Sek. automatisch,
die Temperatur wird weiter gehalten.
« Offnen und SchlieRen der Ofentir:

Der Signalton wird abgeschaltet, die Temperatur
wird weiter gehalten.

. ﬁ [Z oder E

Der Signalton wird abgeschaltet, die Temperatur
wird weiter gehalten.

. //WS\' l+| oder E (obere +/- Tasten):

Der Signalton wird abgeschaltet, Wechsel in den
Nachheiz-Modus (siehe Kap. 5.5).

ey |

Der Signalton wird abgeschaltet, die Heizung wird
ausgeschaltet, das Programm ist beendet.



I3 4. Programmierung

Mit dem Vorwarmofen Magma haben Sie die Moglich-
keit, Heizprogramme zu erstellen und zu speichern.
Sie kdnnen bis zu 99 verschiedene Heizprogramme
(P01 bis P99) speichern.
Ein Heizprogramm besteht aus maximal 4 Heizstu-
fen.
Jede Heizstufe besteht aus den Heizphasen:
- Steigphase:
Sie kénnen Heizraten im Bereich 0 - 9 °C/Min.
(0 - 17 °F/Min.) eingeben. Die Eingabe von ,0¢
wird als maximale Heizrate interpretiert.
s  Wird durch die Programmierung eine Steig-
z phase zum Abkiihlen verwendet (die Halte-
temperatur der folgenden Stufe ist kleiner
als die der vorherigen), wird die Heizrate
von der Steuerung nach Programmstart auf
0 °C/min (0 °F/min) gesetzt.
Die Abkiihlung erfolgt immer mit maximaler
Geschwindigkeit, die durch die Wédrmever-
luste des Ofens bestimmt ist.
- Haltephase:
Sie kdnnen Haltetemperatur und Haltezeit
(max. 3 Std.) eingeben. Wird keine Haltetempe-
ratur eingeben (0 °C / 0 °F), wird diese Heizstufe
Ubersprungen.

4.1 Programm auswéhlen

Sie kdnnen bis zu 99 Heizprogramme speichern.
Um ein Heizprogramm zu wahlen:

1. P-Taste dr[]iken:
2 (P
2. Untere +/- Taste driicken, bis die gewlinschte
Programmnummer angezeigt wird.

ST T

4.2 Werte der Heizphasen
programmieren

1. Heizphaseﬂit Cugrtasten wahlen:
el B

2. Werte andern:
- Steigphase:
Eingabe der Heizrate in °C/min (°F/min).

7| - IR

- Haltephase:
Eingabe der Haltetemperatur in °C (°F) und der
Haltezeit in Stunden:Minuten (max. 3 Std.).

77| - I
|- e

Wenn Sie die +/- Taste langer gedrickt halten, an-
dern sich die Werte in gréf3eren Schritten.

® Sobald Sie einen Wert @ndern, leuchtet die
z Programm LED, um zu signalisieren, dass
Werte gedndert wurden und abgespeichert
werden kénnen.

3. Werte permanent speichern und Eingabemodus
beibehalten:

//WS\, i (ENTER-Taste kurz dricken)
Alle Werte, die Sie in diesem Heizprogramm
geandert haben, werden gespeichert und Sie
bleiben im Eingabemodus.
Die erfolgreiche Speicherung wird durch einen
kurzen Signalton angezeigt, gleichzeitig erlischt
die Programm-LED.
Auf diese Weise (Schritt 1 - 3) geben Sie die Werte
fur alle gewlinschten Heizphasen ein.

4. Eingabe verlassen

o
@ E Heizprogramm sofort starten.

ODER

//Ws\' &l Anzeige des aktuellen GieRzeit-
punkts.
Es kann ein neuer, spaterer Gieldzeitpunkt pro-
grammiert (siehe Kap. 5.2.2) und das Heizpro-
gramm dann gestartet werden.

ODER

//”73\' i' Zuruck zur Normal-Anzeige.

Wenn dann noch nicht gespeicherte Werte
vorhanden sind, wird dies durch die leuchtende
Programm-LED signalisiert.
ENTER-Taste dricken, um die Werte jetzt zu
speichern.

ODER

ﬁ ‘E Eingaben verwerfen und Eingabe-
modus verlassen.

Alle Anderungen, die noch nicht mit der ENTER-
Taste abgespeichert wurden, werden wieder
rickgangig gemacht. Zusatzlich verlassen Sie
den Eingabemodus und springen zurlick zur
Normal-Anzeige.

Wenn Sie die ENTER- Taste langer driicken
(2 Sek.), werden zuvor eingegebene Werte
nicht in diesem Heizprogramm gespeichert.
Stattdessen gelangen Sie in den Modus
,Programm kopieren“ (siehe Kapitel 4.3).

N,



4.3 Heizprogramm kopieren

Indem Sie ein Heizprogramm kopieren, haben Sie die
Méglichkeit, auf einfache und schnelle Weise ahn-
liche Heizprogramme zu erstellen.

Dazu:

1. P-Taste dr@en:
2 (P
2. Heizprogramm, das als Vorlage dienen soll, aus-
wahlen:

7S |- MR+

3. Modus ,Heizprogramm kopieren® wahlen:

i (ENTER-Taste ca. 2 Sek.) bis:

- die Programm-LED blinkt,
- die Anzeige der Programmnummer blinkt.

4. Neues Heizprogramm wahlen:

7| R+

5. Werte aus Vorlage in neues Heizprogramm Utber-
nehmen:
e [
s Waéhrend Sie in Schritt 4 eine neue Pro-
z grammnummer waéhlen, leuchten bei jedem
gewadhlten Programm die LED der Heizpha-
sen, bei denen Werte programmiert sind.

Damit ist es einfach méglich, ,,leere* Pro-
grammnummern zu finden.

e Heizphasen-LED

Wird in Schritt 5 die ESC- oder P- Taste gedruckt,
erfolgt keine Speicherung der Werte unter der neuen
Nummer.

5. Betrieb des Ofens

» Keramische Bodenplatte (B, Bild 5) mit Pfeilen
Richtung Rickwand in den Ofen legen und ganz
nach hinten schieben.

' Beim Betrieb des Ofens immer die kerami-

*+ sche Bodenplatte verwenden!
Verunreinigung der Heizmuffel durch
Wachs, Zunderspane oder RuB konnen zur
Beschadigung der Heizmuffel fiihren.

» Heizgut in den Ofen legen.
' GieRformen nicht stapeln!

> Thermoelement nicht mit Heizgut beriihren
z (A, Bild 5), da Temperaturmessung sonst
fehlerhaft.
 Ofentir schlielRen.

»® Um ein sicheres Schlieen der Ofentiire

z und eine bestmégliche Temperaturvertei-
lung im Ofenraum zu sichern, ist die Ofen-
tiire schwimmend gelagert.
Beim SchlieBen legt sich daher die Tiire
als erstes mit der Unterkante am Ofen und
danach an dem restlichen Ofenmaul an.
Dies fiihrt kurz vor dem Ende der SchlieR3-
bewegung zu einer fiihlbaren Schwergén-
gigkeit und leichten Schleifgerduschen.
Dies ist systembedingt und beabsichtigt.

* Heizprogramm auswahlen (siehe Kap. 5.1):

* Gdf. einen Gieldzeitpunkt (Timer) einstellen (siehe
Kap. 5.2.2).

» Heizprogramm starten (siehe Kap. 5.2).

5.1 Heizprogramm auswéhlen

1. P-Taste dr@en.
7S [P]
2. Untere +/- Taste driicken, bis die gewlinschte
Programmnummer angezeigt wird.

S T

5.2 Heizprogramm starten

5.2.1 OHNE PROGRAMMIERTE GIESSZEIT

* Heizprogramm starten:

gy

* Anzeige der aktuellen GieRzeit (fir ca. 2 Sek.):

- BRI+
- | i C +

Das Heizprogramm schaltet die Heizung ein und lauft
mit den programmierten Werten ab.



5.2.2 MiIT PROGRAMMIERTER GIESSZEIT

Mit dem Vorwarmofen Magma haben Sie die M6g-
lichkeit, einen Timer so zu programmieren, dass das
ausgewabhlte Heizprogramm zu einem vorgegebenen
Zeitpunkt (=GieRzeit) abgelaufen ist.

1

. Timer- Taste kurz driicken:

@

=

- Anzeige der aktuellen GieRzeit

Datum
Uhrzeit
= 255

- WA+

ODER

1

[/

. Timer- Taste lang drucken:

- Anzeige der zuletzt programmierten GieRzeit
Datum (n&chst mogliches Datum)
Uhrzeit (zuletzt verwendete Giel3zeit)

> Die Steuerung setzt das Datum automa-

tisch einen Tag weiter, wenn die GeiBRzeit
(Uhrzeit) zu dem gespeicherten Datum nicht
mehr méglich ist.

2. ggf. neue GieRzeit (Datum / Uhrzeit) einstellen (in

15 Min. Schritten):

ghSIEI- - 10 JEE

/§ - M Cl +

3. Heizprogramm starten:

gy

Das Heizprogramm wartet mit dem Einschalten der
Heizung, bis das Ende des Heizprogramms mit der
programmierten GieRzeit Uibereinstimmt.

Wahrend dieser Wartezeit:

- blinkt die Zeit-LED,
- leuchtet die Heizungszustandsanzeige grln,
- zeigen die Displays die Giel3zeit an.

Timer- Taste driicken

- Anzeige des Startzeitpunkts der Heizung fiir
ca. 3 Sek..

Eine programmierte Gief3zeit wird wieder verworfen
wenn:

[/

das Programm gewechselt wird,
Werte im Programm verandert werden,

die Eingabe der GieRzeit mit ESC- Taste verlassen
wird,

wahrend der Normalanzeige die ESC- Taste ge-
druckt wird,

das Heizprogramm gestartet und wieder gestoppt
wird.

> Die Gesamtdauer des Heizprogramms be-

rechnet die Steuerung aus der Summe der
programmierten Haltezeiten in den Halte-
phasen sowie den Aufheizgeschwindigkei-
ten in den Steigphasen, ausgehend von der
aktuellen Ofentemperatur.

5.3 Ablauf eines Heizprogramms

Nach dem Driicken der Start-Stopp-Taste, oder nach
Ablauf des Timers, startet das Heizprogramm mit der
ersten programmierten Heizphase.
Wahrend das Heizprogramm, lauft sehen Sie in den
Anzeigen:
* In jeder Steigphase:

- aktuelle Ofentemperatur.

-/ IS +
- IR +

* In jeder Haltephase:
- aktuelle Ofentemperatur;

- verbleibende Haltezeit (h:min).

- 5
: +
Zusatzlich:
« Blinkt die Heizphasen-LED der Phase, die gerade
aktuell ist.
» Leuchten die Heizphasen-LED der Phasen, die
bereits abgelaufen sind.
+ Signalisiert die Heizstatus-LED:
- grun
Haltetemperatur erreicht;
- rot
Haltetemperatur noch nicht erreicht;
- aus
Heizung ausgeschaltet (z.B. bei offener Tur).
Die Ofentiir kann wahrend des Heizpro-

gramms jederzeit geéffnet werden, ohne
dass das Programm abgebrochen wird.

zZ

Offnet man die Ofentiir wihrend einer Steig-
phase, verldngert sich diese, und damit
verschiebt sich der GieBzeitpunkt.

N,

Offnet man die Ofentiir wahrend einer Halte-
phase, lduft die Haltezeit der Stufe weiter,
und nach deren Ablauf wird die ndchste
Stufe gestartet. Die Heizung ist jedoch wei-
ter aus.

Das Heizprogramm kann jederzeit durch Driicken der
Start-Stopp - Taste vorzeitig beendet werden.



5.3.1 WEITERE ANZEIGEN WAHREND DES HEIZENS

Uber folgende Tasten kénnen Sie sich weitere Infor-
mationen wahrend des Heizens anzeigen lassen.
* P-Taste:
- oberes Display:
Haltetemperatur der letzten programmierten
Stufe des aktuellen Programms.
- unteres Display:
Programmnummer des aktuellen Programms.
- Heizphasen-LED der Phasen leuchten, bei de-
nen ein Wert hinterlegt ist.
Die aktuelle Heizphasen-LED blinkt.

* Cursor Tasten auf/ ab:
- Auswahl einer Heizphase, die gewahlte Heiz-
phase leuchtet (die aktuelle blinkt weiter).
- Die in der Heizphase programmierten Werte
werden fir ca. 5 Sek. angezeigt und kénnen
noch geandert werden (siehe Kap. 5.3.2).

* Timer-Taste:
- Anzeige der aktuell berechneten GielRzeit (Da-
tum / Uhrzeit).

z‘ Die GieBzeit wird kontinuierlich neu berech-

net. Dabei kann es zu Abweichungen von
einer programmierten Gie3zeit kommen,
wenn z.B. die Ofentiir wahrend einer Steig-
phase geéffnet wurde.

» Timer-Taste doppelt driicken:
- Anzeige der aktuellen Zeit (Datum / Uhrzeit),
siehe auch Kap. 2.4.

5.3.2 ANDERUNGEN VON PARAMETERN WAHREND
EINES HEIZPROGRAMMS
Folgende temporare Anderungen sind méglich:

« in allen noch nicht begonnen Phasen
>>alle Werte

* in der aktuellen Haltephase
>>die Haltezeit

* in der aktuellen Steigphase
>>die Steigrate
Anderungen in abgelaufenen Phasen sind NICHT
mehr mdglich.
Werte andern:

* Cursor Tasten auf/ ab:
- Auswahl der Heizphase deren Werte geandert
werden sollen, die LED der gewahlten Heizpha-
se leuchtet.

» Werte mit entsprechenden +/- Tasten andern.

+ Der Anderungsmodus wird automatisch nach
ca. 5 Sek. verlassen, die Werte sind temporar
gespeichert und werden beim weiteren Ablauf des
Heizprogramms berlcksichtigt.
- Anzeige der neu berechneten Gieldzeit fur
ca. 3 Sek.

® Die Enter-, P- oder ESC- Taste haben bei
z der temporédren Parameterdanderung keine
Wirkung.

Diese Anderungen sind nur temporér und

N,

5.4 Heizprogramm beenden

Ein Heizprogramm kann jederzeit vorzeitig beendet
werden durch:

gy

Wird es nicht vorzeitig beendet, endet es mit Ablauf
der Haltezeit der letzten programmierten Stufe. Dies
wird durch einen Signalton angezeigt.
Wenn das Heizprogramm abgelaufen ist, sind folgen-
de Aktionen mdglich:
* KEINE:
Der Signalton endet nach ca. 15 Sek. automatisch,
die Temperatur wird weiter gehalten.
+ Offnen und SchlieRen der Ofentdir:
Der Signalton wird abgeschaltet, die Temperatur
wird weiter gehalten.

. ﬁ i oder ‘EE
Der Signalton wird abgeschaltet, die Temperatur
wird weiter gehalten.

. //”73\' H- oder L (obere +/- Tasten):

Der Signalton wird abgeschaltet, Wechsel in den
Nachheiz-Modus (siehe Kap. 5.5).

Ay

Der Signalton wird abgeschaltet, die Heizung wird
ausgeschaltet, das Programm ist beendet.

5.5 Nachheizen

In den Nachheiz-Modus gelangt man nach dem
Ablauf eines Heizprogramms, das nicht durch die
Start-Stopp-Taste beendet wurde, durch Driicken der
oberen + oder - Tasten:

7 |- R+

In der Anzeige erscheint:
- im oberen Display:
Die Haltetemperatur der 4. Stufe des letzten
Programms.
- im unteren Display:
P_ _ fiir ca. 2 Sek,
danach:
Im Speed-Programm zuletzt verwendete Halte-
zeit.
Sie kdnnen jetzt:
* die Haltetemperatur sofort andern;

« die Haltezeit sofort &ndern.

77 -+
7 |- R+

Der Ofen heizt, ohne weitere Eingabe abzuwarten,
mit der maximalen Heizrate (nicht &nderbar) direkt
auf die neue Haltetemperatur auf (oder kihlt ab).
Wahrend des Nachheizens kénnen Sie auch jederzeit
Haltetemperatur und Haltezeit andern.

werden nicht im Programm gespeichert. Um
Werte permanent zu @ndern wie in Kapitel 4
vorgehen.

-9-



Y 5.6 Katalysator

An den Ofen kann ein Katalysator (siehe Zubehor)
angeschlossen werden.

Die Steuerung erkennt einen angeschlossenen
Renfert-Katalysator automatisch.

5.6.1 MoNTAGE DES KATALYSATORS

1. Befestigungsschrauben I6sen und Kamin abneh-
men (Bild 11).

2. Halteblech Katalysator anschrauben (Bild 12).
' Keramisches Ofenrohr nicht beschadigen!

3. Darauf achten, dass die Befestigungsschraube
des Katalysators vor der Montage zuriickgedreht
ist (Bild 13).

4. Den Katalysator bis zum Anschlag auf das Hal-
teblech aufschieben (Bild 14).

5. Befestigungsschraube des Katalysators anziehen
(Bild 15).

5.6.2 ANscHLUSS DES KATALYSATORS

& Vergewissern Sie sich vor dem elektrischen
Anschluss, dass die Spannungsangabe auf
dem Typenschild mit der 6rtlichen Span-
nungsversorgung iibereinstimmt!

» Verbindung Netzkabel / Steckdose herstellen. (Bitte
dafiir separate Steckdose verwenden!)

» Mit beiliegendem Kabel die Verbindung Katalysator
/ Ofen herstellen (Bild 16 und Bild 17).

5.6.3 AutomATISCHE FUNKTION

Die Steuerung schaltet den Katalysator wahrend
eines Heizprogramms automatisch ein und aus.

Der Katalysator wird automatisch eingeschaltet, bzw.
wieder eingeschaltet, wenn:

» Das Programm P_ _ lauft.

+ Ein Stufenprogramm mit nur einer programmierten
Stufe lauft.

 Bei Stufenprogrammen mit mehreren Stufen die
Ofentemperatur kleiner als 650 °C ist.

» Nach Ablauf eines Heizprogramms die Temperatur
gehalten wird (siehe Kapitel 5.4).

» Nach Ablauf eines Heizprogramms in den Nach-

heizmodus gewechselt wird (siehe Kapitel 5.5).
Der Katalysator wird automatisch ausgeschaltet
wenn:

» Ein Heizprogramm beendet wird (siehe Kapitel 5.4).

+ Bei Stufenprogrammen mit mehreren Stufen die
Ofentemperatur grofer als 650 °C ist.

-10 -

5.6.4 MANUELLES EINSCHALTEN

Der Katalysator kann wahrend eines Heizprogramms
auch vom Bediener manuell ein- und ausgeschaltet
werden.

» Katalysator einschalten:

//WS\' kurz drlcken

Bestatigung durch langen Signalton.
+ Katalysator ausschalten

//WS\' mindestens 2 Sek. driicken

Bestatigung durch kurzen Signalton.
Ein einmal manuell geschalteter Katalysator wird in
dem laufenden Heizprogramm nicht mehr von der
Steuerung geschaltet.
Erst wenn das Heizprogramm mit der Stopp-Taste
beendet wird, wird der Katalysator ebenfalls aus-
geschaltet und beim nachsten Heizprogramm der
Katalysator wieder automatisch von der Steuerung
geschaltet.
' Der Katalysator muss mindestens 10 Minu-
* ten bevor der Ofen mit Brenngut befiillt wird
eingeschaltet werden, da ein betriebskalter
Katalysator von den entstehenden Abgasen
beschadigt werden kann.

5.6.5 ANZEIGE DER FUNKTIONSWEISE
11

]

Mit der Status -LED | © = wird der aktuelle Zustand
des Katalysators angezeigt:
- blinkt:

Katalysator befindet sich in Aufheizphase
- leuchtet:

Katalysator hat Betriebstemperatur erreicht
- Aus:

Katalysator ist ausgeschaltet.



6. Reinigung / Wartung

i Reinigung und Wartung nur an kalten Ofen
durchfiihren!

Zum Reinigen des Gehauses verwenden Sie bitte ein
feuchtes Tuch und handelslbliche Reiniger.
Verwenden Sie keine scheuernden oder I6sungsmit-
telhaltigen Reinigungsmittel!

6.1 Kontrolle der Heizmuffel

Die Heizmuffel ist regelmaRig, mindestens monatlich,
auf Beschadigungen und Risse zu kontrollieren.

Wenn durch Risse die Gefahr besteht, dass
die Heizwendel beriihrt werden kann, darf
der Ofen nicht weiter betrieben werden.

Die Heizmuffel darf nur durch einen Fachbetrieb
getauscht werden. Dabei sind folgende Gefahrenhin-
weise zu beachten:

A Staubteilchen des Isolationsmaterials, das
zwischen Heizmuffel und Gehduse einge-
setzt wird, sind beim Einatmen gesund-
heitsgefahrlich!

@ Bei der Demontage / Montage Atemschutz
tragen!

@ Bei der Demontage / Montage Handschuhe
tragen!

6.2 Reinigung des Heizraums

Der Heizraum sollte regelmafig von Staub und
Bruchstlcken der Muffeln und GielRformen gesaubert
werden.

E Vor dem Reinigen des Heizraums, Ofen am
Hauptschalter ausschalten.

‘ Heizraum nur im kalten Zustand reinigen.

Heizraum nur trocken ausfegen oder aus-
saugen. Keine Reinigungsmittel oder ande-
re Flussigkeiten verwenden.

Die fiir die GieRformen verwendeten Ein-
bettmassen sind gesundheitsschadlich.
Beachten Sie die Sicherheitsdatenblatter
der Einbettmassen-Hersteller und verwen-
den Sie eine angemessene personliche
Schutzausriistung.

6.3 Sicherungen

Die Sicherungsautomaten befinden sich auf der
Riickseite des Gerats (Bild 6) und kdnnen bei Bedarf
wieder eingeschaltet werden (Knopf eindriicken).

6.4 Thermoelement wechseln

Wenn das Keramik-Schutzrohr des Thermoelements
beschadigt ist, muss das Thermoelement gewechselt
werden.

Daflr gehen Sie bitte wie folgt vor:

1. Ofen am Hauptschalter ausschalten.

2. Netzstecker ziehen.

3. Ofen so drehen, dass Sie das Thermoelement auf
der Riickseite erreichen kénnen (Bild 7).

-1 -

4. Schraube I6sen (Bild 8) und Schutzblech abneh-
men.

5. Kabel I6sen (Bild 9).

6. Thermoelement gerade nach hinten herausziehen
(Bild 10).

7. Neues Thermoelement gerade in Heizraum ein-
schieben (Bild 10).

8. Kabel anschlieRen (Bild 9), Kabelfarben beachten:
- weil: Minuspol
- orange: Pluspol

9. Schutzblech ansetzen und zusammen mit Ther-
moelement mit Schraube fixieren (Bild 8).

6.5 Tiirsensor wechseln

Der Tiirsensor ist ein sicherheitsrelevantes
Bauteil. Er darf nicht manipuliert werden.
Nach einem Wechsel ist die korrekte Funkti-
on zu prifen.
Die Stellung der Ofentir wird mit Hilfe eines Sensors
an der Unterseite der Tlr erkannt. Dieser kann bei
Uberhitzung des Ofens seine Wirkung verlieren, so
dass eine geschlossene Tir nicht mehr erkannt wird.
Zum Wechseln:
1. Ofen ausschalten und Netzstecker ziehen.
2. Ofen abkihlen lassen.

3. Tur ganz 6ffnen und Befestigungsschrauben der
Tur I6sen (Bild 18).
i Verletzungsgefahr!
Die Federn stehen unter Spannung. Beim
Losen fest halten.

4. Federn aus der Halterung der Tur aushangen
(Bild 19).

5. Gehauseblech leicht nach aulen driicken bis sich
die Tur aus der Verankerung I6st (Bild 20).

6. Tur entnehmen (Bild 21). Dabei Federn auf den
Turzapfen belassen, damit sie nicht vertauscht
werden.

7. Der Sensor (Bild 22-A) kann mittels einer Zange
gewechselt werden (Bild 22).

8. Tur wieder im das Gehauseblech einsetzen und
Befestigungsschrauben eindrehen.

9. Federn von Tlrzapfen abnehmen, zuerst in
Offnung im Ofenblech einsetzen, dann mit einer
Drehbewegung wieder auf Turzapfen aufziehen
(Bild 23).

10.Federn in Halterung der Tir einhangen (Bild 24).

11. Netzstecker einstecken und Ofen einschalten.

12.Funktion des Schalters tberprifen:

- Speed Programm wahlen

- Haltetemperatur 30 °C eingeben

- Heizen starten.

- Ofentur 6ffnen / schlief3en: Die Heizzustands-
anzeige leuchtet bei geschlossener Tur rot oder
griin und muss bei gedffneter Tir erléschen.



I 6.6 Pufferbatterie wechseln 7. Ersatzteile

1. Ofen ausschalten und Netzstecker ziehen. Verschleil3- bzw. Ersatzteile finden Sie in der Ersatz-

. Ofen abkiihlen lassen. teilliste im Internet unter www.renfert.com/p918.

2
e . Aus der Garantieleistung ausgeschlossene Teile
2' Schrauben der Bedieneinheit [6sen (Bild 25). (Verschleildteile, Verbrauchsteile) sind in der Ersatz-

. Bedieneinheit nach vorne herausziehen und able- teilliste gekennzeichnet.
gen. Seriennummer, Herstelldatum und Gerate-Version
5. Flachbandkabel I6sen (Bild 26) und Halteklam- befinden sich auf dem Gerate-Typenschild.

mern des Anschlusses wieder schlieen (Bild 27).
6. Schraube des Gehdusedeckels I6sen (Bild 28).
7. Deckel abnehmen.
Keine Bauteile oder Létpunkte auf der Lei-
+ terkarte beriihren!
8. Batterie wechseln (Bild 29), dabei auf Polaritat
achten, + Pol zeigt nach oben.

' Beim Aufsetzen des Deckels darauf achten
. dass keine Bauteile oder die Leiterkarte =
beschadigt werden! 9. Lieferformen
Nr. 2300-0000 Magma, 230V, 50/60 Hz
Nr. 2300-0500 Magma, 230V, 50/60 Hz,

8. Lieferumfang

Vorwarmofen Magma
Keramische Bodenplatte
Betriebsanleitung
Griffset

PR S G

9. Deckel aufsetzen und mit Schraube befestigen.

10.Halteklammern des Anschlusses wieder 6ffnen fiir Katalysator, nur in Verbindung
(Bild 30). mit Nr. 2300-0001

11.Flachbandkabel anschlieRen (Bild 31). Nr. 2300-3000 Magma, 230V, 50/60 Hz,

12.Bedieneinheit gerade in Ofen einsetzen und mit mit NEMA6-15P Netzstecker
Schrauben befestigen_ Nr. 2300-3500 Magma, 230V, 50/60 HZ,

mit NEMAG-15P Netzstecker
fur Katalysator, nur in Verbindung
mit Nr. 2300-3001

13.Systemzeit wie in Kap. 2.3.1 beschrieben prifen
und ggdf. einstellen.

6.7 ,Err” - Anzeige

Die Steuerung kann verschiedene Fehlerzustiande 10. Zubehor

erkennen, und zeigt diese durch ,Err* in der oberen Nr. 2300-0001 Katalysator

Anzeige an (siehe Kap. 11, Fehlerliste). Nr. 2300-3001  Katalysator mit NEMA6-15P
Die ,Err- Anzeige erscheint immer dann, wenn eine Netzstecker

von der Steuerung erwartete Reaktion des Ofens Nr. 9-0003-5962 Kamin

(bzw. der Ofentemperatur) ausbleibt. Nr. 9-0003-6000 Griffset

Gleichzeitig wird die Heizung ausgeschaltet.

A Verbrennungsgefahr!
Bei ,,Err“-Anzeige Ofen nicht anfassen,
Ofen am Hauptschalter ausschalten und
abkihlen lassen.

11. Fehlerliste

Fehler Ursache Abhilfe
Keine Anzeigen nach |+ Netzkabel nicht eingesteckt. * Netzkabel einstecken.
dem Einschalten am | . Gebsudesicherung defekt. » Gebaudesicherung prifen, ggf. ersetzen.
Hauptschalter. e . wy . .
» Geratesicherung ausgeldst. » Geratesicherung prifen, ggf. einschalten
(siehe Kap. 6.3).
Beim Einschalten * Absicherung des Netzanschlus- | ¢ Groflte der Gebaudesicherung min. 16A .
der Heizung spricht ses zu gering.
wiederholt die Gebau-
desicherung an.
Heizzustandsanzei- » Ofentir nicht geschlossen. » Ofentlr schliel3en.
ge leuchtet nicht, « Tirsensor abgefallen. « Tiirsensor wieder montieren (siehe Kap. 6.5).
obwohl Heizung mit . . .
. » Tursensor defekt. » Tlrsensor auswechseln (siehe Kap. 6.5).
Start-Stopp Taste ein- .
geschaltet wurde. * Interner Schalter zur Erkennung | * Gerat in Reparatur geben.

der Ofentiirstellung defekt.
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Fehler

Ursache

Abhilfe

Heizzustandsanzeige
signalisiert heizen,
aber Ofen wird nicht
warm.

Thermoelement defekt.
Heizwicklung defekt.
Leistungselektronik defekt.

Thermoelement wechseln (siehe Kap. 6.4).
Gerat in Reparatur geben.
Geréat in Reparatur geben.

Temperaturanzeige
verharrt auf einem
festen Wert, obwohl
der Ofen aufgeheizt
wird.

Thermoelement defekt.

Thermoelement wechseln (siehe Kap. 6.4).

Temperatur schwingt
stark liber, Ofen liber-
hitzt.

Thermoelement defekt.
Leistungselektronik defekt.

Thermoelement wechseln (siehe Kap. 6.4)
Gerat in Reparatur geben.

Beim Einschalten des
Ofens lauft das Pro-
gramm sofort los.

Ofen wurde vor Programmende
ausgeschaltet, das Ausschalten
wurde als Netzausfall interpre-
tiert.

Vor dem Ausschalten Programmende abwar-
ten oder laufendes Programm mit der Start-
Stopp-Taste vorzeitig beenden.

In Stand By Modus
wird eine falsche Uhr-
zeit angezeigt.

Uhr nicht gestellt.

Pufferbatterie der Uhr erschopft.

Systemzeit prifen, ggf. einstellen (siehe
Kap. 2.3.1).

Pufferbatterie wechseln (siehe Kap. 6.6).

Angezeigte GieBzeit
ist unsinnig.

Systemzeit fehlerhaft.

Systemzeit prifen, ggf. neu einstellen (siehe
Kap. 2.3.1).

Jahreszahl blinkt bei
jedem Einschalten
des Ofens.

Pufferbatterie erschopft.

Pufferbatterie wechseln (siehe Kap. 6.6).

Err 1 bis Err 4

AulRere Stérung.

Steuerung defekt.

Ofen Ausschalten, wieder Einschalten und
Vorgang wiederholen (z.B. Heizprogramm
erneut starten).

Gerat in Reparatur geben.

Err5& Err 6

Zu viel kaltes Heizgut in warmen
Ofen gelegt.

Tir zu lange oder zu oft geoff-
net.

Kabel von Thermoelement lose.
Thermoelement defekt.

Heizprogramm erneut starten.
Heizprogramm erneut starten.
Korrekten Anschluss des Thermoelements

prufen, ggf. neu anschlielRen.
Thermoelement wechseln (siehe Kap. 6.4).

Err7

Thermoelement defekt.

Ofen mit Druckluft gekuhlt und
Heizprogramm gestartet (Tem-
peraturanstieg durch im Ofen
gespeicherte Warme).

Thermoelement wechseln (siehe Kap. 6.4).
Ofen abkihlen lassen.
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Hinweise fur den Betreiber

Die folgenden Hinweise sollen Ihnen als Betreiber
helfen, den Vorwarmofen Magma in lhrem Labor
sicher zu betreiben.

& Unterweisen Sie die Bediener an Hand
dieser Benutzerinformation tiber das Ein-
satzgebiet, die moglichen Gefahren beim
Betrieb und die Bedienung des Vorwarmo-
fens.

Halten Sie diese Benutzerinformation fur den Bedie-
ner zur Verfigung.

A.Anwendungsbereich

A.1 BestimmungsgemaéfBe

Verwendung

Der Vorwarmofen Magma dient ausschlielich der
Verwendung in Labors der Zahntechnik sowie in
Werkstatten flir Kunsthandwerk und Schmuck. Der
Vorwarmofen dient ausschlieRlich dem Auswachsen
und Vorwarmen von GielRformen. Als Modelliermateri-
alien dirfen nur Modellierwachse und Modellierkunst-
stoffe zur Anwendung kommen.

Die Bedienung darf nur durch Fachkrafte erfolgen,

da es bei falscher Handhabung zu einer starken
Beeintrachtigung der Stlickqualitat kommen kann
und erhebliche Gefahren fiir den Bediener entstehen
konnen.

A.2 Bestimmungswidrige
Verwendung

Modellierwachse oder Modellierkunststoffe diirfen
NICHT, ohne in eine Giel3¢form eingebettet zu sein,
direkt in den Vorwarmofen gegeben werden.

An diesem Produkt diirfen nur die von der Firma
Renfert GmbH gelieferten oder freigegebenen Zube-
hor- und Ersatzteile verwendet werden. Die Verwen-
dung von anderen Zubehor- oder Ersatzteilen kann
die Sicherheit des Gerates beeintrachtigen, birgt das
Risiko schwerer Verletzungen, kann zu Schaden an
der Umwelt oder zur Beschadigung des Produkts
fuhren.
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A.3 Aufstellung

Der Vorwarmofen ist ausschlielich fiir den Betrieb
unter einer Absaugung oder einem Abzug geeignet.
Die Absauganlage muss den ortlichen Bestimmungen
und Vorschriften entsprechen.

Die Absaugung ist auf Basis der Beschickungsstoffe
und der eventuellen Emissionen fremder Gerate zu
bemessen.

Eine Belastung des Betriebsraums mit Rauchgasen
darf nicht entstehen.

Je nach Art der entstehenden Rauchgase kann flr
die Absauganlage eine Betriebserlaubnis der zustan-
digen Behorde notwendig sein.

Durch die Verwendung eines Katalysators (siehe
Zubehor) kdnnen die aus dem Ofen austretenden
Schadstoffe reduziert werden.

A.4 Umgebungsbedingungen
(nach DIN EN 61010-1)

Das Geréat darf nur betrieben werden:
* in Innenraumen,
* bis zu einer Hohe von 2.000 m tber Meereshdhe,
* bei einer Umgebungstemperatur von 5 - 40 °C
[41 - 104 °F] ),
* bei einer maximalen relativen Feuchte von 80% bei

31 °C [87,8 °F], linear abnehmend bis zu 50%
relativer Feuchte bei 40 °C [104 °F] *),

* bei Netz-Stromversorgung, wenn die Spannungs-
schwankungen nicht gré3er als 10% vom Nennwert
sind,

* bei Verschmutzungsgrad 2,

+ bei Uberspannungskategorie I,

*) Von 5 - 30°C [41 - 86°F] ist das Gerat bei einer Luftfeuchtigkeit
von bis zu 80% einsatzfahig. Bei Temperaturen von 31 - 40°C
[87,8 - 104°F] muss die Luftfeuchtigkeit proportional abnehmen,
um die Einsatzbereitschaft zu gewahrleisten
(z.B. bei 35°C [95°F] = 65% Luftfeuchtigkeit, bei 40°C
[104°F] = 50% Luftfeuchtigkeit). Bei Temperaturen tuber 40°C
[104°F] darf das Gerat nicht betrieben werden.

A.5 Umgebungsbedingungen fiir

Lagerung und Transport

Bei Lagerung und Transport sind folgende Umge-
bungsbedingungen einzuhalten:

+ Umgebungstemperatur -20 — +60 °C [-4 — +140 °F],
« maximale relativen Feuchte 80 %.



B.Gefahren- und
Warnhinweise

{3

Nur zur Verwendung in Innenrdumen. Das
Gerat ist nur zur Trockenanwendung be-
stimmt und darf nicht im Freien oder unter
nassen Bedingungen verwendet oder auf-
bewahrt werden.

Das Gerat darf, falls erforderlich, erst nach
Umbau auf das landesspezifische Stecker-
system in Betrieb genommen werden. Die-
ser Umbau muss von einer Elektrofachkraft
durchgefiihrt werden.

A

Vor Inbetriebnahme die Angaben des Ty-
penschildes mit den Vorgaben des regio-
nalen Spannungsnetzes vergleichen.

>

Das Gerat darf nur an eine Steckdose ange-
schlossen werden, die mit dem Schutzlei-
tersystem verbunden ist.

>

Anschlussleitungen und Schlauche (wie
z.B. Netzkabel) regelmaBig auf Beschadi-
gungen (z.B. Knicke, Risse, Porositat) oder
Alterung uiberpriifen. Gerate mit schad-
haften Anschlussleitungen, Schldauchen
oder anderen Defekten diirfen nicht mehr
betrieben werden.

>

Vor Arbeiten an den elektrischen Teilen
Gerat vom Netz trennen.

Ofen nur mit beiliegender keramischer Bo-
denplatte betreiben.

Wenn durch Risse die Gefahr besteht, dass
die Heizwendel beriihrt werden kann, darf
der Ofen nicht weiter betrieben werden.

Warnung

Verbrennungsgefahr

Die AuBenseiten des Ofens sowie die Ofen-
tiir konnen heil sein.

> B> P

Vorsicht
Verbrennungsgefahr
Die Ofentiir nur an den Griffen o6ffnen.

>

Warnung

Wenn Wachse noch nicht vollstiandig ver-
brannt sind kénnen beim Offnen der Ofen-
tiir Flammen austreten.

Vorsicht

Verbrennungsgefahr!

HeiRe GieRformen nur mit ausreichend lan-
gen Zangen entnehmen.

> P

Nur Arbeitskleidung aus nicht schmel-
zenden Materialien (wie z.B. Baumwolle)
tragen.

Vorsicht

Verbrennungsgefahr!

Beim Beschicken und Entnehmen des Heiz-
guts Thermo-Handschuhe tragen.

@ b
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Vorsicht

Beim Offnen der Ofentiir kann gefahrliche
Warmestrahlung austreten.

Beim Beschicken und Enthehmen des Heiz-
guts Gesichtsschutz tragen.

Bei ,,Err“ Anzeige kann eine Uberhitzung
des Ofens vorliegen. Den Ofen nicht beriih-
ren, Verbrennungsgefahr!

Ofen am Hauptschalter ausschalten und
abkihlen lassen.

Warnung
Den Ofen nur in gut beliifteten Raumen
betreiben.

>

Beim Auswachsen und Vorwarmen entste-
hende Dampfe sind iiber eine Absauganla-
ge zu entsorgen. Beziiglich der Gefahrdung
durch diese Dampfe sind die Sicherheitsda-
tenblatter der Wachse und Einbettmassen,
sowie ortliche Vorschriften zu beachten.

>

Der Ofen darf nur auf nicht brennbare und
nicht entziindliche Unterlagen aufgestellt
werden.

>

Keine brennbaren oder explosiven Gegen-
stande auf dem Ofen ablegen oder in seiner
Nahe aufbewahren.

Keine explosiven oder brennbaren Fliis-
sigkeiten oder Gase in der Nihe des Ofens
lagern.

z

Keine Fliussigkeiten im Ofen erhitzen.

Staubteilchen des Tiirsteins sind beim Ein-
atmen gesundheitsgefahrlich!

Tiirstein nicht beschéadigen!

Beim Wechsel des Tiirsteins Atemschutz
und Handschuhe tragen.

> B

Es liegt in der Verantwortung des Be-
treibers, dass nationale Vorschriften bei
Betrieb und beziiglich einer wiederholten
Sicherheitspriifung von elektrischen Ge-
raten eingehalten werden. In Deutschland
sind dies die DGUV Vorschrift 3 in Zusam-
menhang mit VDE 0701-0702.

Informationen zu REACH und SVHC finden
Sie auf unserer Internetseite unter
www.renfert.com im Support Bereich.

>

A

B.1 Persoénliche
Schutzausriistung (PSA)

Die Vorschlage zur ,Personlichen Schutzausristung*
stehen ausschliellich im direkten Zusammenhang
mit dem beschriebenen Produkt.

Fremde Anforderungen, die sich aus den Umge-
bungsbedingungen am Ort der Nutzung, oder an-
derer Produkte, oder der Verknupfung mit anderen
Produkten ergeben, sind nicht bertcksichtigt.

Der Betreiber wird durch diese Vorschlage in keinster
Weise von seinen arbeitsschutzrechtlichen Pflichten
zur Sicherheit und dem Schutz der Gesundheit der
Arbeitnehmer entbunden.



I C.Zugelassene Personen

Bedienung und Wartung des Vorwarmofens Magma

darf nur von Fachkraften*) (z.B. ausgebildeten Zahn-

technikern oder Goldschmieden) erfolgen.

Jugendliche dirfen das Gerat nur unter Aufsicht

bedienen.

*) Fachkrafte sind Personen, die aufgrund ihrer fachlichen Ausbil-
dung, Kenntnisse und Erfahrungen, die ihnen tbertragenen Auf-
gaben beurteilen und erfillen kdnnen. Ihnen sind die einschla-

gigen Bestimmungen bekannt. Sie sind in der Lage mogliche
Gefahren auch Ubergreifend zu erkennen.

D.Vorbereitungen zur
Inbetriebnahme

Bevor Sie den Ofen in Betrieb nehmen, vergewissern
Sie sich, dass die fir den Anschluss vorgesehene
Steckdose mit min. 16A abgesichert ist.

E. Reparatur

Wartungsarbeiten, die Uber die in Kapitel 6 beschrie-
benen Arbeiten hinausgehen, sowie Reparaturen
darfen nur von Elektrofachkraften und dem Fachhan-
del durchgefiihrt werden.

Die Gefahrenhinweise in den Kapiteln

¢ 6. Reinigung / Wartung
und

¢ B. Gefahren- und Warnhinweise

sind zu beachten.

Das Gehause darf nur von Elektrofachkraften und
dem Fachhandel geéffnet werden.

An diesem Produkt dirfen nur die von der Firma
Renfert GmbH gelieferten oder freigegebenen Zube-
hor- und Ersatzteile verwendet werden. Die Verwen-
dung von anderen Zubehdr- oder Ersatzteilen kann
die Sicherheit des Gerates beeintrachtigen, birgt das
Risiko schwerer Verletzungen, kann zu Schaden an
der Umwelt oder zur Beschadigung des Produkts
fahren.

F. Entsorgungshinweise

F.1 Entsorgung des Gerits

Die Entsorgung des Gerats muss durch einen Fach-
betrieb erfolgen. Der Fachbetrieb ist dabei Uber
gefahrliche Rickstande im Gerat zu informieren.

F.1.1 ENTSORGUNGSHINWEIS FUR DIE LANDER
DER EU

Zur Erhaltung und Schutz der Umwelt, der Verhinde-
rung der Umweltverschmutzung, und um die Wieder-
verwertung von Rohstoffen (Recycling) zu verbes-
sern, wurde von der europaischen Kommission eine
Richtlinie erlassen, nach der elektrische und elekt-
ronische Gerate vom Hersteller zuriickgenommen
werden, um sie einer geordneten Entsorgung oder
einer Wiederverwertung zuzuflihren.
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Die Gerate, die mit diesem Symbol gekennzeichnet
sind, durfen innerhalb der Europaischen Union daher
nicht Gber den unsortierten Siedlungsabfall entsorgt

werden:

1
Bitte informieren Sie sich bei lhren lokalen Behorden
Uber die ordnungsgemafe Entsorgung.

F1.2 BesoNDERE HINWEISE FUR KUNDEN IN
DEUTSCHLAND

Bei den Renfert Elektrogeraten handelt es sich um
Geréte fur den kommerziellen Einsatz.

Diese Gerate durfen nicht an den kommunalen
Sammelstellen fir Elektrogerate abgegeben werden,
sondern werden von Renfert zurickgenommen.
Hinweise dazu finden Sie auch im Internet unter
www.renfert.com

F.2 Isolationsmaterial

& Staubteilchen des Isolationsmaterials, das
zwischen Heizmuffel und Gehduse einge-
setzt wird, sowie Staub des Tiirsteins, sind
beim Einatmen gesundheitsgefahrlich!

@ Bei der Demontage / Montage Atemschutz
tragen.

@ Bei der Demontage / Montage Handschuhe
tragen.

G.Technische Daten

zulassige Netzspannung /

Netzfrequenz: 220-240V, 50/60 Hz
Nennspannung: 230V
Leistungsaufnahme: 1900 W
Netzeingangssicherung: 12A(T)
Temperaturbereich: 0°C-1100°C

[30 °F - 2010 °F]
0 °C/Min. - 9 °C/Min.
0 °F/Min. - 17 °F/Min.

programmierbare Aufheizrate:

Heizraum
(Breite x Hohe x Tiefe): 160 x 120 x 180 mm

[6.3 x 4.7 x 7.1 inch]

Male inkl. einem Griff
und Kamin
(Breite x Hohe x Tiefe): 430 x 500 x 440 mm

[16.9 x 19.7 x 17.3 inch]

Male inkl. einem Griff und
montiertem Katalysator
(Breite x Hohe x Tiefe): 430 x 610 x 550 mm

[16.9 x 24.0 x 21.7 inch]

30 kg
[66.1 Ibs]

Gewicht (leer), ca.:



H.Haftungsausschluss

Renfert GmbH lehnt jegliche Schadensersatz- und
Gewahrleistungsanspriiche ab, wenn:

e das Produkt fiir andere, als die in der Bedie-
nungsanleitung genannten Zwecke eingesetzt
wird.

» das Produkt in irgendeiner Art und Weise ver-
andert wird - auBer den in der Bedienungsanlei-
tung beschriebenen Veranderungen.

* das Produkt nicht vom Fachhandel repariert
oder nicht mit Original Renfert Ersatzteilen ein-
gesetzt wird.

» das Produkt trotz erkennbarer Sicherheitsman-
gel oder Beschadigungen weiter verwendet
wird.

» das Produkt mechanischen StoBen ausgesetzt
oder fallengelassen wird.
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. Garantie

Bei sachgemaler Anwendung gewahrt Renfert Ihnen
auf alle Teile des Vorwarmofens Magma eine
Garantie von 3 Jahren.

Voraussetzung fiir die Inanspruchnahme der Garantie
ist das Vorhandensein der Original-Verkaufsrechnung
des Fachhandels.

Ausgeschlossen aus der Garantieleistung sind Teile,
die einer naturlichen Abnutzung ausgesetzt sind
(Verschleil3teile) sowie Verbrauchsteile. Diese Teile
sind in der Ersatzteilliste gekennzeichnet.

Auf die Heizmuffel gewahrt Renfert ebenfalls eine
Garantie von 3 Jahren, maximal aber 6000 Be-
triebsstunden.

Die Garantie erlischt bei unsachgemafer Verwen-
dung, bei Missachtung der Bedienungs-, Reinigungs-,
Wartungs- und Anschlussvorschriften, bei Eigenre-
paratur oder Reparaturen, die nicht durch den Fach-
handel durchgefiihrt werden, bei Verwendung von
Ersatzteilen anderer Hersteller und bei ungewoéhnli-
chen oder nach den Verwendungsvorschriften nicht
zulassigen Einflissen.

Garantieleistungen bewirken keine Verlangerung der
Garantie.

Anderungen vorbehalten
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c € The device complies with the requirements
of the applicable EU directives.

m UK. This product complies with the relevant UK

CA legislation.
See UKCA Declaration of Conformity in the
Internet under www.renfert.com.

\g The device is subject to the EU directive
== 2002/96/EG (WEEE directive).

é Only intended for indoor use.

——> Before opening the unit, disconnect it from
QD the mains power supply by unplugging the
power cord from the wall outlet.

Hot surface. Burn hazard!

E Press the key.

Other symbols are explained as they occur.

Information for Operators

& Using these operating instructions as a
starting point, instruct all operators of the
unit with regard to the area of application,
the possible hazards during operation,
and the proper operation of the preheating
oven.

Please have these operating instructions readily

available for the operators.

Additional information can be found in the Section,
“Information for Operators”,

at the end of these instructions.

Operating Instructions

1. Setup and
Commissioning

Remove the packed components from the
interior of the oven and insert the ceramic
pad.

Preheating furnaces with

Art. no. 2300.x500 have been set up for
operation with a catalyst converter and are
delivered without a flue.

The catalyst converter (Art. no. 2300.0001)
must first be installed before the oven can
be operated (refer to Sec. 5.6.1).

1.1 Installing the Handle

Using the included screw, mount the handle on the
side of the oven door (Figure 1), 4mm SW Allen key.
The handle can be mounted on either the left or the
right side.

1.2 Setup

» Set up the oven so that it is easily accessible from
the front and so that stooping or other uncomfort-
able positions are avoided when working with the
unit.

* The oven must be set up on a stable, fireproof
surface.

N,

' Please note the following when selecting
*+ the setup area:
Corrosive condensation from the flue may
drip onto the setup surface.

» A space of at least 10 cm (4 inches) to adjacent
ovens or walls must be left free.

. Flammable or combustible objects may not
be placed or stored on or near the oven.

A fireproof surface on which hot items removed from
the oven can be placed should be provided in close
proximity to the preheating oven.

1.3 Adjusting the Unit’s Feet

The height of the feet on the rear of the oven can be
adjusted to compensate for uneven or sloping surfac-
es.

To adjust the feet:

* Loosen the locknuts (SW 13 mm spanner);
* Manually adjust the feet;
» Retighten the locknuts.

* Adjust the unit’s feet so that the oven
2 slopes slightly to the rear, thus allowing
any wax spills to flow to the back and burn
rather than flowing out of the front of the
oven.

1.4 Power Connection

The oven is connected to the power supply via the
permanently attached power cord, equipped with a
grounded plug.

Before starting the oven, make sure the wall outlet to
which it is connected is protected by a 16A fuse.

A Before connecting the unit to the wall out-
let, make sure the voltage information on
the nameplate corresponds to your local
power supply!

* Unroll the power cord.
* Plug the power cord into the wall outlet.

+ Switch the oven on at the main power switch (Fig-
ure 2).

- When the oven is first switched on the display
asking you to set the system time will flash (refer
to Sec. 2.3.1).

- Display of the unit of temperature to be indicat-
ed, °C/ °F. (Refer to Sec. 2.3.2 for instructions
on how to modify the displayed units.)

' Make sure no parts of the power cord are in
+ contact with hot areas of the housing! Do
not lay the power cord on top of the oven!



1.5 Curing

The oven has already been cured at the factory
during manufacturing.

This can be determined by the discolouration around
the door panel, the ceramic in the oven and the door
jamb.

These discoloured areas are not quality faults.

2. Operation
2.1 Operating Elements

A Main power switch (Figure 2)

2.1.1Keys
(Refer to Figure 3, 4)

Increase value

Decrease value

‘Z Cursor to the next stage

: Cursor to the previous stage

El “P” key, programme selection

; Timer key (casting time / clock)

‘E _E_SC_key, exit current mode without saving mod-
- ffications

T ENTER key, accept and permanently save the

input values

.
Catalyser key

2.1.2 Status LEDs
(Refer to Figure 3, 4)

e
=" Selection indicator in the upper display:
- Temperature display (°C / °F)
- Programmed heating rate display (°/min)
- Date display

Start/Stop key

' Selection indicator in the lower display:
- Time display

() Heating status LED:
- OFF:
Heater off
- Red:
Oven temperature LOWER than the setpoint
- Green:
Setpoint reached or exceeded

Esc ‘*.'J_/ Programme LED:
- LED flashing:
Programme being copied (refer to Sec. 4.3)
- LED continuously on:
Input modifications have not yet been saved.

Catalyser status LED
- Flashing:
Catalyser heating
- Continuously on:
Catalyser has reached its operating temperature.

"= == Heating phase LEDs:
- 4 increase phase LEDs
- 4 holding phase LEDs

2.2 Switching the Oven ON / OFF

The oven is switched on and off at the main power
switch A (Figure 2).
® If the clock has not been set, the oven will
z automatically go into the “Set system date /
time” mode when it is switched on (refer to
Sec. 2.3.1).

You can only exit this mode by chang-
ing the default system date / time
(01.01.2000 / 00:00).

Once the oven has been switched on, the following
are shown:

» Upper display (approx. 2 sec. each)
- The selected unit of temperature, °C or °F
(Refer to Sec. 2.3.2 for instructions on how to
modify the displayed units.)
- The actual temperature.
After this, the most recently selected programme is
called up. The heating phase LEDs for which a value
has been stored go on for approx. 2 sec.
The controller switches to the normal display which
indicates the following:
* Upper display:

- The last stage holding temperature.

[/

* Lower display:

- The programme number.
If no key is pressed within 30 seconds, the controller
returns to the standby mode (refer to Sec. 2.5).
If the oven was switched off during a heating pro-
gramme, the mains power failure detection takes
effect (refer to Sec. 2.6).

2.3 Basic Settings
The following are part of the basic settings:

» Setting the system date / time with a choice of the
date format (Day:Month / Month:Day);

+ Selection of the unit of temperature measurement
(°C I °F);

+ Switching the acoustic signal generator on and off.



2.3.1 SETTING THE SYSTEM DATE / TIME
The following sequence is used to set the system

dat

10.
1.

12.
13.

e/ time:
Year - Month - Day - Hour - Minute.

. Switch the oven off at the main power switch.

Press and hold the timer key.

Switch the oven on at the main power switch.
- The year flashes in the upper display.

Use the upper +/- keys to enter the year.

Confirm your input by pressing ENTER.
- The month flashes in the upper display.

Use the upper +/- keys to enter the month.
- If you wish:
Press the upper +/- keys simultaneously:
The date format changes from
Day:Month <> Month:Day

Confirm your input by pressing ENTER.
- The date flashes in the upper display.

Use the upper +/- keys to enter the date.

Confirm your input by pressing ENTER.
- The hour flashes in the lower display.

Use the lower +/- keys to enter the hours.

Confirm your input by pressing ENTER.
- The minutes flash in the lower display.

Use the lower +/- keys to enter the minutes.
Confirm your input by pressing ENTER.

The oven then behaves in the same way as after a
normal start-up (refer to Sec. 2.2).

[/

Pressing the ESC any time prior to the last
time you press the ENTER key (step 13)
takes you back one setting step.

2.3.2SEeTTING °C | °F

The currently selected unit of temperature is dis-
played in the upper display for approx. 2 sec. after

the

oven is switched on.

To modify the unit of temperature:

1.
2.
3.

4.

Switch the oven off at the main power switch.
Press and hold down the upper + key.
Switch the oven on at the main power switch.
- Upper display:

Current unit of temperature (“C” or “F”)

Continue holding the key until the other unit
(“F” or “C”) is displayed (after approx. 5 sec.).

The oven then behaves in the same way as after a
normal start-up (refer to Sec. 2.2).

2.3.3 SwiTcHING THE AcousTiCc SIGNAL

GeNeraTOR ON / OFF

The Magma preheating oven is equipped with a
signal generator to acoustically indicate the end of a
heating programme. This function can be activated or
deactivated.

To do this:

1.
2.

Switch the oven off at the main power switch.
Press and hold down the “P”.

. Switch the oven on at the main power switch.
- If the signal generator was previously on, it is
now off:
Lower display: 5 : OF and a brief sound.
- If the signal generator was previously off, it is
now on:
Lower display: 5 : ON and longer sound.

The oven then behaves in the same way as after a
normal start-up (refer to Sec. 2.2).

2.4 Display the Current Time /
Date

No matter what mode you are operating in, you can
always display the current time and date.
* Press the timer twice quickly (within 3 sec.)
- In the upper display:
Current date
- In the lower display:
Current time.
The display remains on for 3 sec.

2.5 Standby

If no key is pressed within 30 seconds, the oven
switches to the “Standby” mode.
The following are displayed in this mode:

- Upper display: Current temperature,

- Lower display: Current time.
At the same time, the brightness of the displays and
the LEDs is reduced.
Press any key to exit the standby mode.

The unit does not switch to the standby
mode while the oven is heating, during wait-
ing phases prior to heating, or while values
are being entered.

[/

2.6 Mains Power Failure
Detection

The controller is equipped with a mains power failure
detection function which activates to overcome brief
power outages or if the main power switch is acciden-
tally switched off.

If the power supply fails for less than 10 minutes
during heating, the controller will continue from the
point in the program at which the power failed.

The timer is battery-buffered and may react to a pow-
er failure with a delayed start. The casting time will be
recalculated to reflect this.

> The heating programme will not be restart-
z ed if power is not restored until after the
programmed casting time has passed!



3. Speed Programming
Simple Heating
Processes

The speed programme is indicated by the programme
number ,P__“

The speed programme includes only the increase
and holding phases for stage 4.

During the increase phase, heating always occurs at
the maximum rate (not programmable).

1. Press the“_P” key,
2R

2. Select the speed programme

SYE T T

z’ The speed programme, ,,P_ _
between P99 and PO01.

You can also switch to the speed pro-
gramme if you press the upper + OR - key
from the normal display.

“ is located

N,

3. Adjust the holding temperature

- B gy

4. Adjust the holding time (h:min), max. 3 hr.

gy Py
7S |- e +

5. Program the casting time (if desired)
- Briefly press the timer key:

~=[9)

- Current casting time displayed

Date
Time
- EEE+

- I E +

- Set a new casting time is desired (in 15-minute
increments):

72 |- EEEE

6. Press the Start / Stop key — start the speed pro-
gramme

sy

- The casting time is displayed (for approx.

2 sec.):
Date
Time
- B

- e e +

- Increase phase:
Current oven temperature

- B gy
- IR +

- Display in the holding phase:
Current oven temperature
Remaining holding time (h:min)
3l /o R
- &
Other possible displays are described in Sec. 5.3.1.
7. The speed programme ends at the conclusion of
the 4th stage holding time. This is indicated by an
acoustic signal.
The following actions can be performed once the
speed programme has run out:
* NONE:

The acoustic signal automatically switches off after
approx. 15 sec. and the temperature is maintained.

» Open and close the oven door:
The acoustic signal switches off, die and the tem-
perature is maintained.

@ iz or E

» The acoustic signal switches off, and the tempera-
ture is maintained.

//’”s\r [+| or E (upper +/- keys):

The acoustic signal switches off, the oven switches
to the post-heating mode (refer to Sec. 5.5).

ghsy |

The acoustic signal switches off, the heater switch-
es off and the programme terminates.



4. Programming

The Magma preheating oven gives you the option of
creating and saving heating programmes.
You can store up to 99 different heating programmes
(P01 to P99).
A heating programme comprises a maximum of 4
heating stages.
Each heating stage consists of the following heating
phases:

- Increase phase:

Heating rates in the range between 0 - 9 °C/min.

(0 - 17 °F/min.) can be specified. An input of “0”
is interpreted as the maximum heating rate.

z‘ If an increase phase is used for cooling in
a programme (the holding temperature of
the subsequent stage is lower than that of
the previous stage), the controller sets the
rate to 0 °C/min. (0 °F/min.). Cooling always
takes place at maximum speed which is
determined by the oven’s heat loss.

- Holding phase:

You can also enter the holding temperature and
holding time (max. 3 hr.). If no holding tempera-
ture is entered (0 °C / 0 °F), the programme
skips over this heating stage.

4.1 Programme Selection

You can store up to 99 different heating programmes.

To select a specific heating programme:
1. Press the “P” key.

72 [P]
2. Press the lower +/- key until the desired pro-
gramme number is displayed.

SYE T

4.2 Entering Heating Phase
Values
1. Use the cursor keys to select the heating phase:

N~

2. Modify the desired value(s):
- Increase phase:

Enter the heating rate in °C/min (°F/min).

giSals T B

- Holding phase:
Enter the holding temperature in °C (°F) and the
holding time in hours:minutes (max. 3 hr.).

77 |- M
7 | e

Holding down the +/- key will change the value in
larger increments.

z‘ As soon as you modify a value the pro-
gramme LED goes on to indicate that val-
ues have been modified and can be saved.

3. Permanently save values and remain in the input
mode:

//Ws\' i (Briefly press the ENTER key.)
This will save any value you have modified in this
heating programme and you will remain in the input
mode.
A successful save is indicated by a brief acoustic
signal and by the programme LED simultaneously
going out.
Follow this process (steps 1 - 3) to enter the values
for all desired heating phases.

4. Exit the input mode.

]
//ws\' E Immediately start the heating pro-

gramme.
OR

//’”s\' & | Display the current casting time start-
ing point.
You can program a new, later casting time starting
point (refer to Sec. 5.2.2) and then start the heating
programme.

OR

@ i' Return to the normal display.

If there are still any unsaved values, this will be

indicated by the programme LED going on.

Press the ENTER key to save these values now.
OR

//”@ ‘E Cancel the input and exit the input
mode.

All modifications not yet saved with the ENTER
key are deleted and the original values are reset.
In addition, the controller exits the input mode and
returns you to the normal display.

> If you press the ENTER key for a longer
z period (2 sec.), previous values you entered
for this programme will not be saved. In-
stead, you will be taken to the “Copy pro-
gramme” mode (refer to Sec. 4.3).



4.3 Copying Heating 5. Operating the Oven

Programmes « Place the ceramic slab (B, Fig. 5) into the furnace
with the arrows pointing towards the rear wall and

Copying an existing heating programme allows you to
pying g 9 prog y push the slab fully to the rear.

quickly and easily create new, similar heating pro-

grammes. ' Always use the ceramic pad when operat-
To do this: * ing the oven!
1. Press the “P” key: C.ontamination of the heati_ng muffle by wax,
— cinders or soot can result in damage to the
//Z@ il heating muffle.

lace the material to be heated in the oven.
Do not stack casting moulds!

2. Select the heating programme you wish to use as .
a template:

Do not allow material being heated to be
in contact with the temperature probe

: 2 |E ] od (A, Figure 5) as this will result in an

incorrect temperature reading.

No el v)

3. Select the “Copy heating programme” mode:
) * Close the furnace door.

i (press the ENTER key approx. ® The furnace door is mounted on floating
2 sec.) until: [ / bearings to ensure complete and secure

- The programme LED; closure and thus provide the best possible
- The programme number display flashes. temperature distribution in the furnace‘s

interior.

Therefore, when closing the door, its bot-
tom edge contacts the furnace opening
first, followed by the remaining door border.

4. Select a new heating programme:

//WS\' = H o¢ In turn this results in a palpable increase in
the force required to close the door ac-
5. Transfer the values from the template to the new companied by a slight grinding sound just
heating programme: before the door closes fully.
Jd This is intentional and does not represent a
— door fault.

z’ While you are selecting a new programme « Select the desired heating programme (refer to
number in step 4, the LEDs of those heating Sec. 5.1)

phases for which values have been pro- . L . .
grammed go on for every selected pro- » Adjust the casting time as required (timer) (refer to

gramme. This makes it easy to find “empty” Sec. 5.2.2).
or unused programme numbers. « Start the heating programme (refer to Sec. 5.2).

" Heating phase LED 5.1 Heating Programme

If you press the ESC or P key during step 5 no val- Selection

ues will be saved under the new number. 1. Press the “P” key.

< [p)
2. Press the lower +/- key until the desired pro-
gramme number is displayed.

7R |- R



5.2 Start the Heating Programme

m 5.2.1 WitHouT A PROGRAMMED CASTING TIME

« Start the heating programme:

ghcy

» The current casting time is displayed (for approx.
2 sec.):

-| S ] +
- Wl +

The heating programme switches the heater on and
works its way through the programmed values.

5.2.2WitH A PROGRAMMED CASTING TIME

The Magma preheating oven allows you to pro-
gramme the timer so that the selected heating pro-
gramme concludes at a specified time (= casting
time)

. Briefly press t the timer key:

= &

- The current casting time is displayed

Date
Time
= 255

- WA+

OR
1. Press and hold the timer key:
- The most recently programmed casting time is
displayed
Date (next available date)
Time (previously set casting time)

> The controller automatically advances the
z date by one day if the casting time is no
longer possible on the current date.
2. If desired, set a new casting time is desired (in
15-minute increments):

giaqie - -1 S
7S |- mem+

3. Start the heating programme:

gy

The controller waits and switches the heater on when
the conclusion of the heating programme matches
the programmed casting time.
During this waiting period:

- The time LED flashes;

- The green heating status light remains on;

- The displays indicate the casting time.
* Press the timer key.

- The heater start time is displayed for approx.
3 sec.

» A programmed casting time can be deleted if:
* You modify programmes;

* You modify values in a programme;
* You exit the casting time input mode by pressing
the ESC key;
* You press the ESC key in the normal display;
* You start and then stop the heating programme.
> The duration of the programme is derived
z from the sum of the programmed hold-
ing times in the holding phases together
with the heating rates during the increase
phases, starting with the current oven tem-
perature.

5.3 Running a Heating

Programme
After pressing the Start/Stop key or after the wait time
has expired, the heating programme starts with the
first programmed heating phase.
While the heating programme is running, the individu-
al displays indicate the following:

» During every increase phase:
- Current oven temperature.

-MEER+ ¢
-

* During every holding phase:
- Current oven temperature;
- Remaining holding time (h:min).

- i
: +
In addition:
» The heating phase LED of the currently ac-
tive phase flashes;
* The heating phase LEDs of those phases which
have already been concluded are continuously on;
» Heating status LED state:
- Green
Holding temperature reached;
- Red
Holding temperature not yet reached;
- Off
Heater switched off (e.g., when the door is
open).
z‘ You can open the oven door at any time

during heating programme without the pro-
gramme being cancelled.

If the oven door is opened during an in-
crease phase, the heating phase is extend-
ed, thus changing the casting time.

N,

Opening the oven door during a holding
phase the phase holding stage continues
and, when it has run out, the next phase is
started. The heater, however, remains off.

The heating programme can be terminated at any
time by pressing the Start/Stop key.



5.3.1 OTHER INDICATORS DURING HEATING

You can use the following keys to display additional
information during heating.
* “P” key:
- Upper display:
Holding temperature of the last programmed
stage in the current programme.
- Lower display:
Number of the current programme.
- Heating phase LEDs for those phases for which
a value has been saved are continuously on.
The LED for the current heating phase flashes.

» Up / Down cursor keys:

- Select a heating phase. The selected heating
phase goes on (the current one continuous to
flash).

- The values programmed in the heating phase
are displayed for approx. 5 sec. and may be
modified (refer to Sec. 5.3.2).

» Timer key:
- Displays the currently calculated casting time
(date / time).

z‘ The casting time is continuously re-calcu-
lated. This may result in deviations with
regard to a programmed casting time, e.g.,
if the oven door was opened during an
increase phase.

* Pressing the timer key twice in rapid succession:
- Displays the current time (date / time). Refer
also to Sec. 2.4.

5.3.2 MobirYiNG PARAMETERS DURING A HEATING
PROGRAMME
The following temporary modifications can be made:

» For all as yet not started phases:
>>All values

* In the current holding phase
>>The holding time

* In the current increase phase
>>The increase rate
Modifications CANNOT be made to phases which
have already been processed.
Change values:

» Up / down cursor keys
- Select the heating phase whose values you
which to modify. The LED of the selected phase
goes on.

» Use the +/- keys to modify the values.

» The controller automatically exists the modification
mode after approx. 5 sec. The values are now tem-
porarily saved and will be used for the remainder of
the current heating programme,.

- The re-calculated casting time is displayed for
approx. 3 sec..

> The ENTER, P or ESC keys are functionless
z during temporary parameter modifications.

These modifications are only temporary
and are not saved as part of the current pro-
gramme. To permanently save the values,
proceed as described in Chapter 4.

N,

5.4 Ending a Heating Programme

A heating programme can be prematurely cancelled
at any time with:

gy

If it is not prematurely cancelled it automatically ends
once the holding time in the last programmed stage
expires. This is indicated by an acoustic signal.
The following actions can be performed once the
heating programme has run out:
* NONE:
The acoustic signal automatically switches off after
approx. 15 sec. and the temperature is maintained.
* Open and close the oven door:
The acoustic signal switches off, die and the tem-
perature is maintained.
2 E, B
The acoustic signal switches off, and the tempera-
ture is maintained.

. //Z& H_ or T (upper +/- keys):

The acoustic signal switches off, the oven switches
to the post-heating mode (refer to Sec. 5.5).

ey

The acoustic signal switches off, the heater switch-
es off and the programme terminates.

5.5 Post-Heating

By pressing the upper + or - keys, you can access the
post-heating mode at the conclusion of any heating
programme which was no cancelled with the Stop/
Start key:

7S - EmEm

The following appears:
- In the upper display:
The holding temperature of the 4th stage of the
last programme.
- In the lower display:
P_ _, for approx. 2 sec,
followed by:
The hold time last used in the speed pro-
gramme.
You can now:
* Immediately change the holding temperature;

* Immediately change the holding time.

7S -
7S |- R+

The oven then heats at the maximum heating rate
(which cannot be changed) without any further input
until the new holding temperature is reached (or until
the oven cools to this temperature).

During post-heating you can also modify the holding
temperature and holding time.



5.6 Catalyser

A catalyser can be connected to the oven (refer to the
accessories).

The controller automatically detects the presence of a
connected Renfert catalyser.

5.6.1 MouNTING THE CATALYSER

1. Loosen the fastening screws on the preheating
oven and remove the flue (Figure 11).

2. Install the Catalyser’s mounting plate (Figure 12).

' Take care no to damage the ceramic oven
-
flue!

3. Before mounting the Catalyser, make sure its
fastening screw is retracted (Figure 13).

4. Push the Catalyser completely onto the mounting
plate up to the stop (Figure 14).

5. Tighten the Catalyser’s fastening screw
(Figure 15).

5.6.2 CoNNECTING THE CATALYSER

& Before connecting the unit to the wall out-
let, make sure the voltage information on
the nameplate corresponds to your local
power supply!

* Plug the power cord into the wall outlet. (Please
use a separate outlet for the Catalyser!)

» Use the included cord to connect the Catalyser to
the oven (Figure 16 and Figure 17).

5.6.3 AutomaTtic OPERATION

The controller automatically switches the catalyst
converter on and off during the course of a heating
programme.

The catalyst converter is automatically switched on or
off whenever:

» The P_ _ programme is running;

* A phase programme with only a single phase is
running;

* The oven temperature is less than 650 °C in a
phase programme consisting of multiple phases;

* The temperature is retained at the conclusion of a
heating programme (refer to Sec 5.4);

« If the oven switches to the post-heating mode at
the conclusion of a heating programme (refer to
Sec 5.5).

The catalyst converter is automatically switched off

whenever:

* A heating programme has been completed (refer to
Section 5.4);

» The oven temperature exceeds 650 °C during multi-
stage programmes with several phases.

-10 -

5.6.4 ManuAL OPERATION

The catalyst converter can also be manually switched
on and off by the operator during a heating pro-
gramme.

+ To switch the catalyst converter on:

//WS\' Press briefly.

An extended audible tone provides confirmation
of the action.

» To switch the catalyst converter off:

//WS\' Press and hold for at least 2 sec-

onds.

An short audible tone provides confirmation of
the action.
Once the catalyst converter has been manually
switched on, the current heating programme will no
longer switch it off, that is, the catalyst converter op-
erates independently of the controller.
Only if the heating programme is ended by pressing
the STOP button will the catalyst converter also be
switched off. During the next heating programme, the
catalyst converter will again be automatically con-
trolled by the heating programme.

' The catalyst converter must be switched

* on at least 10 minutes prior to charging the
oven with material.
A cold catalyst converter will be damaged
by the generated combustion vapours.

5.6.5 StaTus DispPLAY
)1

]

The status LED " © " indicates the current Catalyser
state:
- Flashing:
Catalyser heating up.
- Continuously on:
The Catalyser has reached its operating tem-
perature.
- Off:
The Catalyser is switched off.



6. Cleaning / Maintenance

i Only perform cleaning and maintenance if
the oven is cold!

Use a soft, moist cloth and cleanser to clean the
housing.

Never use abrasive cleansers or cleansers containing
solvents!

6.1 Heating Muffle Inspection

Inspect the heating muffle regularly (at least once per
month) for damage and cracks.

f The oven must be immediately taken out of
service if cracks result in a risk of the heat-
ing elements being able to be touched.

The heating muffle may only be replaced by an au-
thorised specialist. The following hazard information
must be observed during replacement:

A Dust particles from the insulation jacket
trapped between the heating muffle and the
housing represent a health hazard if in-
haled!

@ Always wear respiratory protection during
disassembly / assembly work!

@ Always wear gloves protection during dis-
assembly / assembly work!

6.2 Cleaning the Oven Chamber

The oven chamber should be cleaned regularly to
remove dust and broken muffle and die pieces.

Switch the oven off at the main power
switch before cleaning.

Only clean the oven chamber once it is
cold.

Use only a dry cloth or vacuum cleaner to
clean the oven chamber. Never use cleans-
er or other liquids.

The investment materials used for the dies
represent a health hazard.

Comply with the investment material man-
ufacturers’ safety data sheets and always
wear appropriate protective equipment.

B BB>D

6.3 Replacing the Fuses

The circuit breakers are located on the rear of the
unit (Figure 6) and can be reset if required (press the
button).

6.4 Replacing the Thermocouple

The thermocouple must be replaced if the protective
ceramic tube surrounding it is damaged.
Proceed as follows:

1. Switch the oven off at the main power switch.
2. Unplug the power cord at the wall outlet.

3. Turn the oven so that the thermocouple on the
back is easily accessible (Figure 7).

4. Loosen the fastening screw (Figure 8) and remove
the protective cover.

-1 -

Disconnect the cable (Figure 9).

. Pull the thermocouple straight out, towards the
rear (Figure 10).

7. Insert a new thermocouple into the oven, making
sure it is straight (Figure 10).

8. Connect the cable, making sure the colours match

o o

(Figure 9):
- White: Negative
- Orange: Positive

9. Install the protective cover and secure it together
with the thermocouple using the fastening screw
(Figure 8).

6.5 Replacing the Door Sensor

& The door sensor is a safety component. It
may not be manipulated.
After replacing the sensor it must be exam-
ined for proper function.

A sensor located on the underside of the door is used
to detect the door position. Should the oven overheat,
the sensor can become inactive so that the door’s
closed state will no longer be detected.

To replace:

1. Switch the oven off and unplug the power cord at
the wall outlet.

2. Allow the oven to cool off.

3. Completely open the door and loosen the door’s
fastening screws (Figure 18).
i Injury hazard!
The springs are under tension. Hold them
when loosening.

4. Unhook the springs from their holder in the door
(Figure 19).

5. Gently press the metal housing outwards until the
door is released from its retainer (Figure 20).

6. Remove the door (Figure 21), leaving the springs
on the door pivots to avoid mixing them up.

7. The sensor (Figure 22-A) can be replaced using
pliers (Figure 22).

8. Reinsert the door in the housing and screw the
fastening screws down.

9. Remove the springs from the door pivots and first
insert them into the opening in the oven wall, then
rotate them and pull them back onto the pivots
(Figure 23).

10.Hook the springs to the door retainer (Figure 24).

11.Plug the power cord into the wall outlet and switch
the oven on.

12.Check that the switch is functioning properly:

- Select the speed programme;

- Enter a holding temperature of 30 °C;

- Start the heater.

- Open / close the oven door: With the door
closed the heater status indicator should be
red or green and must go out when the door is
opened.



6.6 Backup Battery Replacement

m 1. Switch the oven off and unplug the power cord at

the wall outlet.

2. Allow the oven to cool off.

3. Loosen the operating unit fastening screws (Figure 25).

4. Pull the operating unit out towards the front and
lay it aside.

5. Unplug the ribbon cable (Figure 26) and close the
connector retainer clips (Figure 27).

6. Loosen the top housing cover screw (Figure 28).

7. Remove the top housing cover.

' Do not touch any components or solder
*+  points on the PCB!

8. Replace the battery (Figure 29), taking care not to
reverse the polarity. The + pole is on top.

When reinstalling the top housing cover
* make sure no components on the PCB are
damaged!

9. Replace the top housing cover and secure it with
the screw.

10.0pen the connector retainer clips (Figure 30).
11.Reconnect the ribbon cable (Figure 31).

12.Push the operating unit straight back into the oven
and secure it with the screws.

13.Check the system time as described in Sec. 2.3.1
and reset, as required.

6.7 “Err” Display

The controller is able to detect a variety of fault
situations which it indicates by displaying “Err” in the
upper display (refer to Sec. 11, “Error List”).

The “Err” display appears whenever an anticipated
reaction on the part of the oven (or the oven tempera-
ture) fails to occur.

The heater is simultaneously switched off.

A Burn hazard!
Do not touch the oven if “Err” is displayed.
Switch the oven off at the main power
switch and allow it to cool off.

11. Error List

7. Spare Parts

You can find components subject to wear and the
spare parts on the spare part list in the internet at
www.renfert.com/p918.

The components excluded from the warranty (such
as consumables or parts subject to wear and tear)
are marked on the spare part list.

Serial number and date of manufacturing are shown
on the type plate of the unit.

8. Standard Delivery

1 Magma preheating oven
1 Ceramic pad

1 Operating instructions

1 Handle set

9. Delivery Versions

No. 2300-0000 Magma, 230V, 50/60 Hz

No. 2300-0500 Magma, 230V, 50/60 Hz,

for Catalyser, only together with
No. 2300-0001

Magma, 230 V, 50/60 Hz,

with NEMA6-15P plug

Magma, 230 V, 50/60 Hz,

with NEMA6-15P plug

for Catalyser, only together with
No. 2300-3001

No. 2300-3000

No. 2300-3500

10. Accessories

No. 2300-0001 Catalyser

No. 2300-3001 Catalyser with NEMAG6-15P plug
No. 9-0003-5962 Flue

No. 9-0003-6000 Handle set

Error Possible cause

Corrective action

Displays remain » Power cord not plugged in.
blank after the oven . Bu||d|ng fuse blown.
is switched on at the

main power switch. .
P * Device fuse blown.

+ Plug the power cord into the wall outlet.

» Check the building fuse and replace, as re-
quired.

» Check the device fuse and replace, as re-
quired (refer to Sec. 6.3).

blows each time the tion.

heater is switched on.

The building fuse + Inadequate mains power protec-

» The building fuse must be at least 16A.

-12 -




Error

Possible cause

Corrective action

Heating status display
fails to go on even
though the heater has
been switched on with
the Stop/Start key.

« Oven door not closed.
» Door sensor fallen off.
* Faulty door sensor.

 Faulty internal door open detec-
tion switch.

* Close the unit door.

 Reinstall the door sensor (refer to Sec. 6.5).
* Replace the door sensor (refer to Sec. 6.5).
+ Have the unit repaired.

Heating status display
indicates heating but
the oven fails to warm.

+ Faulty thermocouple.
* Faulty heater coil.
» Faulty power electronics.

» Replace the thermocouple (refer to Sec. 6.4).
» Have the unit repaired.
* Have the unit repaired.

Temperature display
stays at a specific
value even though the
oven heats.

» Faulty thermocouple.

* Replace the thermocouple (refer to Sec. 6.4).

Extremely excessive
temperature; oven
overheats.

* Faulty thermocouple.
» Faulty power electronics.

» Replace the thermocouple (refer to Sec. 6.4)
» Have the unit repaired.

The programme imme-
diately starts when the
oven is switched on.

» Oven was switched off before
programme ran to completion.
Switching the oven off was inter-
preted as a power failure.

» Wait until the programme concludes before
switching the oven off or prematurely termi-
nate the programme with the Stop/Start key.

The wrong time is in-
dicated in the standby
mode.

* Clock not set.

» The clock backup battery is
dead.

» Check the system time and reset, as required
(refer to Sec. 2.3.1).

* Replace the backup battery (refer to Sec. 6.6).

The indicated casting
time makes no sense

» Faulty system time.

» Check the system time and reset, as required
(refer to Sec. 2.3.1).

The year indicator
flashes each time the
oven is switched on

» Backup battery is dead.

* Replace the backup battery (refer to Sec. 6.6).

Err1toErr 4

¢ External fault

 Faulty controller

» Switch the oven off, then on, and repeat the
interrupted procedure (e.g., restart the heating
programme).

* Have the unit repaired.

Err 5 and Err 6

» Too much cold material placed in
a warm oven.

+ Door left open too long.
* Thermocouple cable loose.

» Faulty thermocouple.

» Restart the heating programme.

* Restart the heating programme.

» Check that the heating cable is securely at-
tached. Reattach as required.

* Replace the thermocouple (refer to Sec. 6.4).

Err7

 Faulty thermocouple.
* Oven cooled with compressed

air and heating programme start-

ed (temperature increase due to
the heat retained in the oven).

» Replace the thermocouple (refer to Sec. 6.4).
* Allow the oven to cool off.
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Information for Operators

The following information is intended to assist you,
the operator, in safely working with the Magma pre-
heating oven in your laboratory.

& Using these operating instructions as a
starting point, instruct all operators of the
unit with regard to the area of application,
the possible hazards during operation,
and the proper operation of the preheating
oven.

Please have these operating instructions readily
available for the operators.

A.Application Area
A.1 Proper Use

The Magma preheating oven is solely intended for
use in dental technology laboratories as well as arts
and crafts and jewellery workshops. The preheating
oven is solely intended for waxing up and preheating
casting dies. Only modelling waxes and modelling
plastics may be employed as modelling materials.
Only specialist personnel may operate the unit as
incorrect operation can result in extreme deterioration
in the quality of individual pieces and may also pres-
ent extreme hazards to the operator.

A.2 Improper Use

Modelling waxes and modelling plastics MAY NOT be
placed directly in the oven without being embedded in
a casting die.

Only spare parts and accessories supplied or autho-
rized by Renfert GmbH may be used with this prod-
uct. If other spare parts or accessories are used, this
could have a detrimental effect on the safety of the
device, increase the risk of serious injury and lead to
damage to the environment or the device itself.

A.3 Setup

The preheating oven is solely designed to be used
under an extractor or extraction hood.

The extraction equipment must comply with all local
ordinances and regulations.

The extraction equipment must be dimensioned on
the basis of the materials being processed and the
eventual emissions of other devices.

No vapours may escape into the room atmosphere.
Depending on the types of vapours produced, it may
be necessary to obtain approval from the appropriate
local authorities for the operation of the extraction
equipment.

The hazardous emissions generated by the oven
can be significantly reduced by the employment of a
ctalyst converter (optional accessory).

-14 -

A.4 Ambient Conditions
(in accordance with DIN EN 61010-1)

The unit may only be operated:

* Indoors;

» Up to an altitude of 2,000 m above sea level;

+ At an ambient temperature range between 5 - 40 °C
[41 - 104 °F] *);

» At a maximum relative humidity of 80 % at 31 °C
[87.8°F], dropping in a linear manner to 50 % rela-
tive humidity at 40 °C [104 °F] *);

« With mains power where the voltage fluctuations do
not exceed 10 % of the nominal value;

* Under contamination level 2 conditions;
» Under over-voltage category Il conditions.

*) Between 5 — 30 °C [41 — 86 °F], the unit can be operated at
a relative humidity of up to 80 %. At temperatures between
31 -40 °C [87.8 — 104 °F], the humidity must decrease
proportionally in order to ensure operational readiness (e.g.,
at 35 °C [95 °F] = 65 % humidity; at 40 °C [104 °F] = 50 %
humidity). The unit may not be operated at temperatures above
40 °C [104 °F].

A.5 Ambient Conditions for
Storage and Shipping

The following ambient conditions must be maintained
during storage and shipping:

* Ambient temperature: -20 — +60 °C [-4 — +140 °F],
* Maximum relative humidity: 80 %.

B.Hazard and Warning
Information

Only intended for indoor use. The unit is
only designed for dry applications and may
not be operated or stored outdoors or un-
der wet conditions.

A The unit may not be taken into service until
any required alterations to comply with re-
gionally specific power plug configurations
have been made. Such alterations may only
be performed by a qualified electrician.

A The unit may only be operated if the infor-
mation on the nameplate conforms with the
specifications of your local mains power
supply.

The unit may only be plugged into an outlet
which is connected to a ground wire sys-
tem.

& Regularly inspect connecting lines and hos-
es (e.g., the power cord) for damage (e.g.,
kinks, cracks, porosity) or signs of aging.
Units exhibiting damaged connecting lines,
hoses, or other defects must be taken out
of service immediately.
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Always unplug the unit from the wall outlet
before beginning any work on the unit’s
electrical components.

Only operate the oven with the supplied
ceramic pad.

The oven must be immediately taken out of
service if cracks result in a risk of the heat-
ing elements being able to be touched.

Warning

Burn hazard

The exterior of the oven as well as the oven
door may be hot.

Caution
Burn hazard
Only open the door with the handles.

Warning

If waxes have not completely combusted,
they may burst into flame when the door is
opened.

Caution

Burn hazard!

Use sufficiently long tongs to remove hot
casting dies.

Only wear clothing made of non-melting
material (cotton).

Caution

Burn hazard!

Always wear heat protection gloves when
loading or unloading the oven.

Caution

Opening the oven door may release an ini-
tially hazardous amount of heat.

Always wear face protection when loading
or unloading the oven.

An “Err” display may indicate an overheat-
ing of the oven. Do not touch the oven.
Burn hazard!

Switch the oven off at the main power
switch and allow it to cool off.

Warning
Only operate the oven in well ventilated
rooms.

Vapours generated during waxing and pre-
heating must be removed by a suitable ex-
traction hood. Refer to the wax and invest-
ment material manufacturers’ safety data
sheets and comply with all local regulations
with regard to possible hazards associated
with these vapours.

The oven may only be set up on a non-flam-
mable and non-combustible surface.

Never place any flammable or explosive
materials on the oven or store them in the
vicinity of the oven.
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Never store any flammable or explosive
liquids or gases in the vicinity of the oven.

Never heat liquids in the oven.

Particles of the door firebrick can be haz-
ardous if inhaled! Do not damage the door
firebrick. Wear personal protective equip-
ment such as respiratory protection and
gloves when changing the door firebrick.

It is the responsibility of the operator that
national regulations during operation and
regarding a repeated safety inspection of
electrical equipment are complied with.

For Germany these are the regulation 3 by
DGUV (German Statutory Accident Insur-
ance) in relation with VDE 0701-0702 (Asso-
ciation for Electrical, Electronic and Infor-
mation Technologies).

Information on REACH and SVHC is avail-
able on our website www.renfert.com, in the
Support area.

B.1 Personal Protective

Equipment (PPE)

These recommendations regarding “personal protec-
tive equipment” are solely intended to apply to the
product described above.

Other requirements which may arise as a result of
the on-site ambient conditions or other products or as
a result of the employment in conjunction with other
products have not been taken into consideration.
These recommendations in no way absolve the
operator of his obligations with regard to occupational
health and safety to ensure the safety and health of
his employees.

C.Authorised Individuals

Only authorized individuals may operate and maintain
the Magma preheating oven *) (e.g., trained dental
technicians or goldsmiths).

The unit may not be operated by minors.

*) Authorised individuals are those who, due to their technical
training, knowledge and experience are able to evaluate and
perform the tasks assigned to them. They are familiar with
all pertinent regulations and are capable of comprehensively
recognizing potential hazards.

D.Preparations Prior to

Starting

Before starting the oven, inspect the wall outlet and
ensure that it has been outfitted with at least a 16 A

fuse.



E. Repairs

Any maintenance tasks which go beyond the scope
of the descriptions in Chapter 6 as well as any repairs
may only be performed by qualified electricians or
authorized retailers.

All hazard information in Chapters

¢ 6 “Cleaning / Maintenance”,

and;

* B “Hazard and Warning Information”;

must be observed.

The housing may only be opened by qualified electri-
cians or authorized retailers.

Only spare parts and accessories supplied or autho-
rized by Renfert GmbH may be used with this prod-
uct. If other spare parts or accessories are used, this
could have a detrimental effect on the safety of the
device, increase the risk of serious injury and lead to
damage to the environment or the device itself.

F. Disposal Information

F.1 Device Disposal

The unit must be disposed of by a qualified special-
ist disposal service. The disposal service must be
informed of the possibility of hazardous residue in the
unit.

F.1.1 DisposAL INsTRucTIONS FOR EU MEMBER
NATIONS

To conserve and protect the environment, prevent
environmental pollution and improve the recycling of
raw materials, the European Commission adopted

a directive that requires the manufacturer to accept
the return of electrical and electronic units for proper
disposal or recycling.

Within the European Union units with this symbol
should not therefore be disposed of in unsorted do-

mestic waste:

—
For more information regarding proper disposal ple-
ase apply at your local authorities.

F.2
VAN

Insulation Material

Particles of the insulation material installed
between the heating muffle and the housing
as well as particles from the door firebrick
can be hazardous if inhaled!

Always wear respiratory protection during
disassembly / assembly work!

©
o

Always wear gloves protection during
disassembly / assembly work!
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G.Technical Specifications

Permissible mains voltage /

Mains frequency: 220-240V, 50/60 Hz

Nominal voltage: 230V
Power consumption: 1900 W
Mains input fuse: 12A(T)
Temperature range: 0°C-1100°C

[30 °F - 2010 °F]

0 °C/Min. - 9 °C/Min.
0 °F/Min. - 17 °F/Min.
160 x 120 x 180 mm
[6.3 x4.7 x 7.1 inches]

Programmable heating rate:

Oven chamber

(width x height x depth):
Dimensions, incl. one
handle and flue 430 x 500 x 440 mm
(width x height x depth):  [16.9 x 19.7 x 17.3 inches]
Dimensions, incl. one handle

and installed Catalyser
(width x height x depth):
Weight (empty), approx.:

430 x 610 x 550 mm

[16.9 x 24.0 x 21.7 inches]
30 kg

[66.1 Ibs]

H.Liability Exclusion

Renfert GmbH shall be absolved from all claims for
damages or warranty if:

* The product is employed for any purposes other
than those cited in the operating instructions;

* The product is altered in any way other than
those alterations described in the operating
instructions;

* The product is repaired by other than an autho-
rized facility or if any but Renfert OEM parts are
employed;

* The product continues to be employed, despite
obvious safety faults or damage;

* The product is subjected to mechanical impacts
or is dropped.

. Warranty

Provided the unit is properly used, Renfert warrants
the all components of the Magma preheating oven
for a period of 3 years. Warranty claims may only be
made upon presentation of the original sales receipt
from the authorized dealer.

Parts which are subject to natural wear and tear
(wear parts) and consumables are excluded from the
guarantee. These parts are marked in the spare part
list.

Renfert also warrants the heating muffle for a period
of 3 years or maximum 6,000 hours of operation.
The warranty is voided in case of improper use; fail-
ure to observe the operating, cleaning, maintenance,
and connection instructions; in case of independent
repairs or repairs by unauthorized personnel; if spare
parts from other manufacturers are employed, or; in
case of unusual influences or influences not in com-
pliance with the utilization instructions.

Warranty service shall not extend the original warran-

ty.

We reserve the right to make technical changes
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Attention

L'inobservation de ces avertissements
pourrait entrainer un endommagement de
I'appareil.

Remarque
Donne des conseils utiles pour le manie-
ment, simplifiant la manipulation.

N,

L‘appareil est conforme aux directives de
I‘UE applicables.

Ce produit est conforme a la législation
britannique en vigueur. Voir la déclaration
de conformité UKCA sur Internet a I‘adresse
suivante www.renfert.com.

nc N
DA m

L‘appareil est soumis a la directive UE
2002/96/CE (directive WEEE).

Uniquement réservé a une utilisation inté-
rieure.

——> Avant de l'ouvrir, arrétez toujours I'appareil
©D et débranchez-le.

. Surface brilante, il y a danger de brilure.

@ Appuyez sur la touche.

Les autres symboles seront présentés au fur et a
mesure de leur apparition.

Remarques a I'attention de
I'exploitant

A

En vous appuyant sur ces informations uti-
lisateur, instruisez I'opérateur du domaine
d'application, des dangers possibles lors
de I'exploitation et du maniement du four de
préchauffage.

Tenez ces informations utilisateur a la disposition de
I'opérateur.
Vous trouverez des remarques complémentaires au
paragraphe,

« Remarques a I'attention de I'exploitant »
a la fin du présent mode d’emploi.

Mode d'’emploi

1. Installation et mise en
service

Enlevez les piéces d’emballage de la
chambre du four et posez la plaque en céra-
mique au fond.

Les fours de chauffe avec no. d‘article
2300.x500 sont preparés pour I‘utilisation
avec un catalyseur et sont livrés sans
cheminée.

Avant la mise en service le catalyseur réfée-
rence 2300.0001 doit étre monté

(voir chap. 5.6.1).

N,

1.1 Montage de la poignée

Fixez la poignée sur le c6té de la porte du four avec
les vis jointes (fig. 1), clé pour vis a six pans creux,
taille 4mm. La poignée peut étre montée au choix sur
le c6té gauche ou droit.

1.2 Installation

» Placez le four de maniére a pouvoir y accéder faci-
lement frontalement tout en évitant une position du
Corps peu ergonomique.

» Veillez a placer le four sur un support solide et non
inflammable.

' Lors du choix de la surface de pose faire

*+ bien attention a ce que dans la zone de la
cheminée aucun produit de condensation
n’y tombe goutte a goutte.

» Sur les c6tés et a l'arriere, la distance par rapport
aux fours voisins ou aux murs doit étre d’au moins
10 cm (4 pouces).

Il est interdit de poser ou d’installer des
objets combustibles ou inflammables sur le
four ou a proximité de celui-ci.

/N

Prévoyez un support résistant au feu a proximité
immédiate du four de préchauffage pour poser le
matériel chauffeé.

1.3 Réglage des pieds de
I’'appareil

Les pieds arriére de I'appareil sont réglables en hau-

teur pour permettre de compenser les irrégularités et

les inclinaisons du support.
Pour régler les pieds de I'appareil :

» Desserrez le contre-écrou (taille de clé 13 mm).
* Réglez le pied de I'appareil a la main.
» Resserrez le contre-écrou.

® Réglez les pieds du four de sorte que I‘ap-
2 pareil soit légérement incliné vers I‘arriére
afin que les cires coulent vers I‘arriére pour
y briler et ne s’écoulent pas par I‘avant.

1.4 Raccordement

Pour le raccordement électrique, utilisez le cable et la
fiche a contact de protection, qui sont reliés a I'appa-
reil. Avant de mettre le four en service, vérifiez que

la prise de courant prévue pour le raccordement est
protégée au moins avec 16A.

A

Avant de procéder au raccordement
électrique, vérifiez que la tension indiquée
sur la plaque signalétique concorde avec la
tension de I‘alimentation locale.



» Déroulez le cable secteur.
» Raccordez le cable secteur a la prise de courant.

» Mettez le four sous tension en actionnant l'interrup-
teur général (fig. 2):
- A la premiére mise sous tension, I'afficheur cli-

gnote. Réglez I'heure systéme (voir chap. 2.3.1).

- Affichage de l'unité de température sélection-
née, °C / °F (pour changer d’unité de tempéra-
ture, voir chap. 2.3.2).

Posez le cable de distribution de sorte qu’il
ne touche aucune piéce chaude du boitier !
Ne posez pas le cable de distribution sur le
boitier!

1.5 Cuisson préalable

Pendant sa production la cuisson préalable du four a
déja été effectuée pour vous.

Vous reconnaitrez ceci au changement de couleur de
la plaque de métal de la porte, de la céramique du
four et de la brique de la porte.

Ces décolorations ne sont pas a interpréter comme
un manque de qualité.

2. Utilisation

2.1 Commandes

A Interrupteur général (illustration 2)

2.1.1 ToucHEs
(illustration 3, 4)

=+ Augmentation de Ia valeur
= | Diminution de la valeur
‘i Touche de curseur, prochaine allure de chauffe

7 Touche de curseur, allure de chauffe préce-
~ dente

il Touche P, sélection du programme

/| Touche TIMER (moment de la coulée)

L O

‘EE Touche ESC, quitter le mode sans modification

i Touche ENTER, prise en charge des valeurs
saisies, enregistrement permanent

*®' Touche marche-arrét

Touche Catalyseur

2.1.2LED p'Etar
(illustration 3, 4)

CrPCrF
- " Affichage de sélection a I'écran supérieur:
- Affichage de la température (°C / °F)
- Affichage du taux de chauffage consigné (°/min)
- Affichage de la date

od Affichage de sélection a I'écran inférieur:
- Affichage de I'heure

() LED de I'état du chauffage:
- ARRET:
chauffage arrété;
- en rouge:
température du four INFERIEURE & la tempéra-
ture de consigne;
- en vert:
température de consigne atteinte ou dépassée

\Esc_‘ Jﬂ LED du programme
- La LED clignote:
la copie des programmes est en cours (voir
chap. 4.3).
- La LED est allumée:
les modifications saisies ne sont pas encore
enregistrées.
ﬁ
 LED d'état du catalyseur
- La LED clignote:
le catalyseur n’est pas encore prét a fonctionner.
- La LED est allumée:
le catalyseur est prét a fonctionner.

"= == LEDdes phases de chauffage
- 4 LED des phases de montée

- 4 LED des phases de maintien

2.2 MARCHE / ARRET

L'interrupteur général A (illustration 2) permettra
d'allumer et d'éteindre le four.

Si I'horloge n‘a jamais été réglée, le four
passe automatiquement en mode « Réglage
de la date/heure systéme » aprées sa mise
sous tension (voir chap. 2.3.1).

> Vous ne pouvez quitter ce mode qu’aprés

z avoir modifié le réglage par défaut de
I‘horodatage (01.01.2000 / 00:00).

Apres la mise sous tension, les informations affichées

sont:

« afficheur du haut (pendant 2 sec environ)

- l'unité de température sélectionnée, °C ou °F
(pour changer d’unité de température, voir
chap.2.3.2)

- la température réelle

Le dernier programme sélectionné sera ensuite appe-
lé. Les LED des phases de chauffage, signalant les
phases pour lesquelles une valeur a été consignée,
s'allumeront 2 secondes environ. La commande pas-
sera a l'affichage normal, en indiquant:

* al'écran supérieur:

- la température de maintien de la derniére allure
de chauffe;

[/

+ al'écran inférieur:
- l'index du programme.




Si aucune touche n'est appuyée dans les 30 se-

condes, la commande passera alors au mode veille
(voir chap. 2.5). Si le four a été arrété au cours d'un
programme de chauffage, la détection de panne de

réseau prendra effet ((voir chap. 2.6).

2.3 Réglages de base
Les réglages de base comprennent:

* le réglage de la date/heure systéme avec sélec-
tion du format d’affichage de la date (jour:mois /
mois:jour)

* la sélection de l'unité de température (°C / °F);

* l'activation et la désactivation du transmetteur de
signal.

2.3.1 REGLAGE DU TEMPS SYSTEME

Procédez au réglage de la date/heure systéme dans
I'ordre suivant:
année — mois — jour — heures — minutes

1. Arrétez le four avec l'interrupteur général.

Appuyez sur la touche TIMER et gardez-la enfon-

2.3.2 RecLAGE DE °C /| °F

Aprés la mise sous tension du four, 'unité de tempé-

rature réglée s'affichera 2 secondes environ a I'écran

supérieur.

Modification de I'unité de température:

1. en éteignant l'interrupteur général pour arréter le
four;

. en appuyant sur la touche supérieure + et en la
maintenant enfoncée;

. en allumant l'interrupteur général pour mettre le

four en marche.
- al'écran supérieur:
unité actuelle de température (« C » ou « F »)

. Continuez a appuyer sur la touche jusqu'a ce que
l'autre unité (« F » ou « C ») s'affiche (au bout de
5 secondes environ).

Le four se comporte ensuite comme dans le cas

d'une mise sous tension normale (comparer au cha-

pitre 2.2).

2.3.3 TRANSMETTEUR DE SIGNAL
ACTIVE | DESACTIVE

cée.
3. Mettez le four en marche avec l'interrupteur géné- Le four de préchauffage Magma présente un trans-
ral. metteur de signal, indiquant acoustiquement la fin
- Lindication de I'année clignote sur I'afficheur du d'un programme de chauffage. Vous pourrez activer
haut. ou désactiver cette fonction.
De la maniére suivante:
4. Entrez I'année avec les touches +/- du haut. o . o R
5. Confirmez l'entrée en appuyant sur la touche ENTER 1. en éteignant l'interrupteur général pour arréter le
: ) four;
- L’indication du mois clignote sur I'afficheur du .
haut. 2. en appuyant sur la touche P et en la maintenant
enfoncée;
6. Entrez le mois avec les touches +/- du haut. . o
- Sivous le souhaitez: 3. en allumant l'interrupteur général pour mettre le
imultana i ¢ les touch , four en marche.
ﬁgslrjg:i/swgzu?nemen suries touches supe- - Si le transmetteur de signal avait été activé, il
) _ sera alors désactivé:
phahge_r Ie<f>orma_\t d affichage de la date a I'écran inférieur: S : OF et bref avertissement
jour:mois <> mois:jour. sonore
7. Confirmez I'entrée en appuyant sur la touche ENTER. - Si le transmetteur de signal avait été désactivé,
- L’indication du jour clignote sur I'afficheur du il sera alors activé:
haut. a I'écran inférieur: S : ON et long avertissement
8. Entrez le jour avec les touches +/- du haut. sonore
9. Confirmez I‘entrée en appuyant sur la touche ENTER.

Ce réglage n'est valable que pour la signali-
sation du moment de la coulée.

N,

- Lindication des heures clignote sur I'afficheur du

bas.
10.Entrez les heures avec les touches +/- du bas.

11. Confirmez I'entrée en appuyant sur la touche ENTER.

- L’indication des minutes clignote sur I'afficheur
du bas.

12.Entrez les minutes avec les touches +/- du bas.

13.Confirmez I'entrée en appuyant sur la touche ENTER.

Le four se comporte ensuite comme dans le cas
d‘une mise sous tension normale (voir chap. 2.2).

>» Sivous appuyez sur la touche ESC avant
z d’appuyer la derniére fois sur la touche
ENTER (point 13), vous reculer a chaque
fois d’une étape de réglage.

Il n'est pas possible de désactiver
I'avertissement sonore confirmant un enre-
gistrement ou signalant une erreur.

Le four se comporte ensuite comme dans le cas
d'une mise sous tension normale (comparer au cha-
pitre 2.2).



2.4 Affichage de I’horodatage

actuel

Dans chaque mode, vous pouvez afficher I’horoda-
tage actuel.

* Appuyez deux fois sur la touche TIMER (en I'es-
pace de 3 sec).
- Sur I'afficheur du haut:
la date actuelle
- Sur I'afficheur du bas:
I'‘heure actuelle
L 'affichage dure 3 sec.

2.5 Mode veille

Si aucune touche n'est appuyée dans les 30 se-
condes, la commande passera alors au « mode
veille ».
En mode veille, s'affichent:

» al'écran supérieur: la température actuelle;

« al'écran inférieur: I'heure actuelle.
La luminosité des écrans et des LED sera
simultanément réduite.
Le mode veille sera de nouveau quitté en appuyant
sur une touche quelconque.
z' Au cours de la phase de chauffage, de celle

d'attente avant le démarrage du chauffage

ou au cours d'une saisie de valeurs, il ne
sera pas basculé au mode veille.

2.6 Détection des coupures

secteur

La commande est équipée d'un systeme de détection
des coupures secteur, qui sert a palier aux pannes
de courant de bréve durée et aux mises hors tension
effectuées par mégarde avec l'interrupteur général.
En cas de coupure de moins de 10 minutes de I'ali-
mentation électrique pendant le chauffage, la com-
mande poursuit le programme a I'endroit ou I'alimen-
tation a été coupée.
La minuterie est secourue par pile et réagit le cas
échéant aux pannes de courant par une tempori-
sation au démarrage. Le temps de coulée est alors
recalculé.
z' Si la tension n’est rétablie qu‘apreés le
temps de coulée programmé, le four ne se
met plus en marche.

3. Opérations simples de
chauffage du programme
SPEED

Le programme SPEED est symbolisé par l'index du
programme « P_ _ ».

Le programme SPEED ne comporte que les phases
de montée et de maintien pour l'allure de chauffe 4.
Au court de la phase de montée, le chauffage se fera
toujours a vitesse maximale (non paramétrable).

1. Appui de la touche P,
< @)

2. Sélection du programme SPEED

77 - M+

z’ Le programme SPEED « P_ _ » se trouve
entre P99 et PO1.

Vous pourrez également basculer au pro-

gramme SPEED en appuyant sur la touche

supérieure + OU - a I'affichage normal.

N,

Réglage de la température de maintien, a I'écran
supérieur

772 - R

Réglage du temps de maintien (h:min), maxi 3
heures

7S |- R+

Programmation du temps de coulée (si cela est
souhaité)
- Appuyez briévement sur la touche TIMER:

@

=N
- Affichage du temps de coulée actuel

Date
Heure
- EREE+

- | i Cl +

- Le cas échéant, réglez le nouveau temps de
coulée (par pas de 15 min):

ghSIEI- -10 JE3ES

7S - I+



6. Appui de la touche marche-arrét - lancement du
programme SPEED

ey

+ Affichage de I'instant de coulée

(pendant 2 secondes environ):
date

heure

- EREE+
- M Cl +

- Affichage pendant la phase montante:
la température actuelle du four

- WEEG+ ¢
- I+

- Affichage pendant la phase de maintien:
la température actuelle du four
le temps de maintien restant (h:min)

- e+
: +
Voir chap. 5.3.1 pour les autres affichages possibles

7. Le programme SPEED se termine aprées écoule-
ment du temps de maintien de la 4éme allure de
chauffe. Ceci est signalé par un signal sonore.

A la fin du programme SPEED, vous pouvez effectuer

les actions suivantes:

* AUCUNE :

Le signal sonore s’arréte automatiquement aprés
15 sec environ et le maintien de la température
continue.

* Ouverture et fermeture de la porte du four :

Le signal sonore s’arréte et le maintien de la tem-
pérature continue.

§ Jd ‘Esc
. T out '
Le signal sonore s’arréte et le maintien de la tem-
pérature continue.

. ﬁ [+ oul (touches +/- du haut)

Le signal sonore s’arréte et le four passe en mode
postchauffage (voir chap. 5.5).

Ay |

Le signal sonore s’arréte, le chauffage est coupé et
le programme est terminé.

4. Programmation

Le four de préchauffage Magma vous offre la possi-
bilité de régler et d'enregistrer des programmes de
chauffage. Vous pourrez enregistrer 99 programmes
différents de chauffage (P01 a P99) au maximum.
Un programme de chauffage comporte au maximum
4 allures de chauffe.
Chaque allure de chauffe comporte les phases de
chauffage suivantes:
- Phase de montée:
Vous pouvez saisir des vitesses de chauffage
comprises entre 0 et 9 °C/min (0 et 17° F/min).
La saisie de « 0 » est interprétée comme vitesse
de chauffage maximale.

Si une phase de montée est utilisée dans

le cadre de la programmation pour le re-
froidissement (la température de maintien
de I'allure de chauffe suivante étant inféri-
eure a celle de la précédente), le taux de la
commande sera défini a 0 °C/min (0 °F/min).
Le refroidissement se fera toujours a vites-
se maximale, dépendant des déperditions
thermiques du four.

N,

- Phase de maintien:
Vous pouvez saisir la température de maintien
et le temps de maintien (maxi 3 heures). Si vous
ne spécifiez aucune température (0 °C / °F),
cette allure de chauffe sera sautée.

4.1 Sélection d'un programme

Vous pourrez enregistrer 99 programmes de chauf-
fage au maximum.
Sélection d'un programme de chauffage:

1. Appui de Ia_touche P.
2 B

2. Appui de la touche inférieure +/- jusqu'a I'affichage
de l'index du programme souhaité.

7R |- MEEE



4.2 Saisie des valeurs relatives
aux phases de chauffage

1. Sélection de la phase de chauffage a l'aide des
touches de curseur:
@ -~ ~
2. Modification des valeurs:
- Phase de montée:
Entrée du taux de croissance en °C/min (°F/min)

g ok

- Phase de maintien
Entrée de la température de maintien en °C (°F)
et du temps de maintien en heures:minutes.

77 |- N+
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L'appui prolongé sur la touche +/- aura pour effet
que la modification des valeurs se fera avec de plus
grands incréments.
® Deés que vous modifiez une valeur, la LED
z du programme s'allumera en signalant que
des valeurs ont été modifiées et peuvent
étre enregistrées.

3. Enregistrement permanent des données et main-
tien du mode de saisie:

@ "I ) (Appuyez brievement sur la touche
ENTER)
Toutes les valeurs que vous avez modifiées
dans le programme de chauffage seront enre-
gistrées et vous resterez en mode de saisie.
Un enregistrement réussi sera signalé par un
bref signal sonore, la LED du programme s‘étei-
gnant simultanément.
Vous pourrez ainsi (étapes 1 a 3) saisir les valeurs
pour toutes les phases de chauffage souhaitées.

4. Quitter la saisie

//’773\: E Lancement immédiat du pro-

gramme de chauffage
ou

//”@ & Affichage de l'instant actuel de la

coulée

Vous pouvez programmer un nouvel instant de

coulée ultérieur (voir chap. 5.2.2), le programme

de chauffage étant alors lancé a ce moment-la.
Oou

//”73\' P | Retour a I'affichage normal

Si des valeurs non encore enregistrées existent,
la LED du programme le signalera en s‘allu-
mant.

Appuyez alors sur la touche ENTER afin d‘enre-
gistrer ces valeurs.

ou

//Ws\' ‘EE Rejet des saisies, quitter le mode
de saisie

Toutes les modifications n‘ayant pas encore
été enregistrées avec la touche ENTER seront
annulées. Vous quitterez en outre le mode de
saisie et repasserez a l‘affichage normal.

> L‘appui prolongé sur la touche ENTER
z (2 sec) aura pour effet que les valeurs sai-
sies auparavant ne seront pas enregistrées
dans ce programme de chauffage. Vous
passerez cependant au mode « Copier un
programme » (voir chap. 4.3).

4.3 Copie du programme de
chauffage

La copie d’'un programme de chauffage permet une
création simple et rapide de programmes qui se
ressemblent.

Procédez comme suit:

1. Appuyez sur la touche P:
Pl

2. Sélectionnez le programme devant servir de
modéle:

7S |- WA+

3. Sélectionnez le mode « Copier un programme »:

//WS\' i Appuyez sur la touche ENTER pen-
dant 2 sec environ:

- jusqu'a ce que la LED du programme clignote;

- jusqu'a ce que l'affichage de I'index du pro-
gramme clignote.

4. Sélectionnez un nouveau programme de chauffage:

7| - R+

5. Transférez les valeurs du modéle dans le nouveau
programme de chauffage:

J

z’ La sélection d'un nouvel index du pro-
gramme a la 4éme étape, aura pour effet
que les LED des phases de chauffage,
ayant des valeurs consignées, s'allumeront
a chaque programme sélectionné.

Ce qui permettra de trouver facilement des
index « vides » de programme.

“m == Phase de chauffage-LED
Si lI'une des touches ESC ou P est appuyée a la
5éme étape, aucune valeur ne sera enregistrée sous
le nouvel index.




5. Exploitation du four

» La plaque de fond en céramique (B, fig. 5) doit étre
posée dans le four avec les fléches en direction de
la paroi arriere et totalement glissée vers l‘arriére.

Utilisez toujours la plaque en céramique

*+ lors de I‘exploitation du four!
La cire, la calamine ou la suie encrassant le
moufle risquent de 'endommager.

* Placez le matériau a chauffer dans le four.
' N’empilez pas les moules!

z‘ Le matériau a chauffer ne doit pas toucher
I'élement thermoélectrique (A, fig. 5) pour
ne pas fausser la mesure de la température.

» Fermer la porte du four.

>  Pour obtenir une solide fermeture du four
z et assurer de meilleures possibilités de

répartition de la température dans la cabine
du four, la porte du four doit étre posée en
suspension souple.
C‘est pour cette raison que lors de la ferme-
ture la porte se place en premier sur le bord
inférieur et ensuite sur tout le restant de la
chambre du four.
Ceci conduit, avant la fin du mouvement
de fermeture a une dureté sensible et a un
Iéger bruit de frottement.
Ceci vient du systéme et est intentionnel.

» Sélectionnez le programme de chauffage
(voir chap. 5.1).

* Le cas échéant, paramétrez un instant de coulée
avec la minuterie (voir chap. 5.2.2).

» Lancez le programme de chauffage (voir chap. 5.2).

5.1 Sélection du programme de
chauffage
1. Appui de Iﬂ)uche P.
)
2. Appui de la touche inférieure +/- jusqu'a I'affichage
de l'index du programme souhaité.

S T

5.2 Lancement du programme
de chauffage

5.2.1 SANS PROGRAMMATION DU TEMPS DE COULEE

» Lancez le programme de chauffage:

ghcy

+ Affichage du temps de coulée actuel (pendant
2 sec environ):

-| B I +
-| i ] +

Le programme allume le chauffage et est exécuté
suivant les valeurs programmeées.

5.2.2 AVEC PROGRAMMATION DU TEMPS DE COULEE
Le four de préchauffage « Magma » vous offre la
possibilité de programmer une minuterie de maniére
a ce que le programme de chauffage sélectionné se
termine & un moment prédéfini (= temps de coulée).
1. Appuyez priévement sur la touche TIMER :

= ()

G
- Affichage du temps de coulée actuel
Date
Heure

- H &
- T +
ou
1. Appuyez sur la touche TIMER de maniére prolon-
gée:
- Affichage du dernier temps de coulée ayant été
programme
Date (date la plus proche possible)
Heure (dernier temps de coulée utilisé)

z‘ La commande incrémente automatique-
ment la date d’un jour si le temps de coulée
(heure) n’est plus possible a la date enre-
gistrée.

2. Le cas échéant, réglez un nouveau temps de cou-
lée (date/heure, par pas de 15 min) :

ghSIEl- - 10 JEES
7 - e+

3. Lancez le programme de chauffage :

ghcy

Avant d’allumer le chauffage, le programme de
chauffage attend jusqu’a ce que la fin du programme
de chauffage concorde avec le temps de coulée
programmeé.
Pendant ce temps d’attente:

- la LED du temps clignote,

- l‘affichage de I‘état du chauffage brille en vert,

- les afficheurs indiquent le temps de coulée.



* Appuyez sur la touche TIMER:
- linstant de lancement du chauffage s‘affiche
pendant 3 sec environ.

Un temps de coulée programmé sera de nouveau
rejeté:

* si vous changez de programme,

* si les valeurs du programme sont modifiées,

* si vous quittez la saisie du temps de coulée avec la
touche ESC,

* si vous appuyez sur la touche ESC en affichage

normal,

* si vous lancez, puis arrétez a nouveau le pro-

gramme de chauffage.

z‘ La commande calcule la durée totale du
programme de chauffage a partir de la
somme des temps de maintien programmeés
dans les phases de maintien ainsi que des
vitesses de chauffage des phases de mon-
tée, sur la base de la température actuelle
du four.

5.3 Déeroulement d'un

programme de chauffage

Aprées l'appui de la touche marche-arrét ou aprés
le déroulement du temps d’attente, le programme
de chauffage démarrera avec la premiére phase de
chauffage consignée.
Pendant I'exécution du programme de chauffage, les
affichages seront les suivants :
» La phase de montée:
- la température actuelle du four

- MEEE
- I+

* La phase de maintien:
- la température actuelle du four

- le temps de maintien restant (h:min)

- e+
- el Y +

En outre:

* les LED des phases de chauffage, signalant la
phase, actuellement en cours de déroulement,
clignoteront;

* les LED des phases de chauffage, signalant les
phases, venant de se terminer, clignoteront;

 la LED de I'état du chauffage signalise:

- en vert:
la température de maintien atteinte

- enrouge:
une température du four inférieure a la tempéra-
ture de maintien

- arrét:
un chauffage arrété (en cas de porte ouverte,
par exemple)

z' La porte du four pourra toujours étre ou-
verte au cours du programme de chauffage
sans interrompre ce dernier.

Si la porte du four est ouverte au cours
d'une phase de montée, cette phase de
chauffage se prolongera ce qui décalera
donc le moment de la coulée.

N,

N,

phase de maintien, le temps de maintien de
Pallure de chauffe continue jusqu’a la fin,
puis I'allure de chauffe suivante démarre.
Toutefois le chauffage reste éteint.

Il sera toujours possible d'interrompre le programme
de chauffage en appuyant sur la touche marche-arrét.

5.3.1 AUTRES AFFICHAGES AU COURS DE LA PHASE
DE CHAUFFAGE

Les touches ci-dessous vous permettront également
d'afficher d'autres informations au cours de la phase
de chauffage.

» Touche P:

- al'écran supérieur:
la température de maintien de la derniéere allure
de chauffe consignée du programme actuel;

- al'écran inférieur:
l'index du programme actuel

- Les LED des phases de chauffage, signalant les
phases pour lesquelles une valeur a été consi-
gnée, s'allumeront,
Le LED des phases actuelles de chauffage
clignoteront.

» Touches de curseur haut/bas:

- Sélection d'une phase de chauffage, la phase
de chauffage sélectionnée brille (la phase
actuelle continue a clignoter)

- Les valeurs programmeées pendant la phase de
chauffage s’affichent pendant 5 secondes envi-
ron et sont encore modifiables (voir chap. 5.3.2).

» Touche TIMER:
- affichage du temps de coulée actuellement cal-
culé (date / heure).

z’ Le temps de coulée sera continuellement
recalculé. Des écarts pouvant toujours se
présenter par rapport a un temps consi-
gné de coulée, si la porte du four a été par
exemple ouverte au cours d'une phase de
montée.

» Appuyez deux fois sur la touche TIMER:
- affichage de I'horodatage actuel (date/heure),
voir également chap. 2.4.

5.3.2 MODIFICATION DES PARAMETRES PENDANT UN
PROGRAMME DE CHAUFFAGE
Vous pouvez procéder aux modifications temporaires
suivantes:
» Dans toutes les phases qui n’ont pas encore débuté:
>>toutes les valeurs

» Dans la phase de maintien actuelle:
>>|e temps de maintien

* Dans la phase de montée actuelle:
>>|a vitesse de chauffage

Il n‘est pas possible de procéder a des modifications
dans les phases qui se sont déja écoulées.

Si vous ouvrez la porte du four pendant une



Modification des valeurs:

» Touches de curseur haut/bas:
- sélection de la phase de chauffage dont vous
voulez modifier les valeurs, la LED de la phase
de chauffage sélectionnée étant allumée.

* Modifiez les valeurs avec les touches +/- corres-
pondantes.

« L’affichage quitte automatiquement le mode de
modification aprés 5 sec environ. Les valeurs sont
enregistrées temporairement et seront prise en
compte pour la suite de I'exécution du programme
de chauffage.

- Affichage du temps de coulée recalculé (pen-
dant 3 sec environ).

z‘ Les touches ENTER, P et ESC n’ont aucun
effet pendant la modification temporaire
des paramétres.

Ces modifications ne sont que temporaires
et ne seront pas enregistrées dans le pro-
gramme. Pour la modification permanente
des valeurs, voir chap. 4.

5.4 Comment terminer le

programme de chauffage

Il sera toujours possible de terminer prématurément
un programme de chauffage au moyen de:

gy

Si le programme n'est pas terminé prématurément,
il se terminera, le temps de maintien de la derniere
allure de chauffe consignée, une fois écoulé. Ce qui
sera indiqué par un avertissement sonore.
A la fin du programme de chauffage, vous pouvez
effectuer les actions suivantes:
* AUCUNE:
Le signal sonore s’arréte automatiquement aprés
15 sec environ et le maintien de la température
continue.
» en ouvrant ou en fermant la porte du four, le signal
sonore s’arrét, la température sera maintenue
constante.

§ Jd ‘Esc , .
. .~ Jou L le signal sonore s’arrét, la

température sera maintenue constante.

. //Ws\' H_ oul (touches supérieures +/-), le

signal sonore s’arrét, passage au mode postchauf-
fage (comparer au chapitre 5.7).

: §' >u . .
. ), le signal sonore s’arrét, le chauffage

sera arrété, le programme se termine.

-10 -

5.5 Postchauffage

Pour passer en mode postchauffage a la fin d’'un
programme de chauffage n’ayant pas été terminé
avec la touche marche-arrét, appuyez sur les touches
+/- du haut;

7| - e +

L'affichage indique
- Sur l'afficheur du haut :
la température de maintien de la 4éme allure de
chauffe du dernier programme
- Sur I'afficheur du bas:
P_ _pendant 2 sec environ
puis:
le dernier temps de maintien utilisé dans le pro-
gramme SPEED
Vous pourrez alors:
* modifier immédiatement la température de main-
tien;
* modifier immédiatement temps de maintien.

77| - O
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Le four chauffera directement pour atteindre la nou-
velle température de maintien (ou refroidira) sans
attendre une nouvelle saisie au taux maximal de
chauffage (non modifiable).

Au cours du postchauffage, vous pourrez également
modifier au cours de la phase de montée la tempéra-
ture de maintien ainsi que temps de maintien.

5.6 Catalyseur

Un catalyseur (voir Accessoires) peut étre raccordé
au four.

La commande reconnait automatiquement si un
catalyseur Renfert est raccordé.

5.6.1 MONTAGE DU CATALYSEUR

1. Desserrez les vis de fixation et retirez la cheminée
(fig. 11).

2. Vissez la tble de maintien du catalyseur (fig. 12).

Veillez a ne pas endommager le tuyau en
= céramique du four!

3. Avant le montage, vérifiez que la vis de fixation du
catalyseur est tournée en arriére (fig. 13).

4. Glissez le catalyseur sur la tdle de maintien
jusqu‘a la butée (fig. 14).

5. Serrez la vis de fixation du catalyseur (fig. 15).

5.6.2 RACCORDEMENT DU CATALYSEUR

& Avant de procéder au raccordement élec-
trique, vérifiez que la tension indiquée sur
la plaque signalétique concorde avec la
tension de I‘alimentation locale.

» Raccordez le cable secteur a la prise de courant en
utilisant une prise de courant séparée.

» Raccordez le catalyseur au four avec le cable joint
(fig. 16 et fig. 17).



5.6.3 FONCTIONNEMENT AUTOMATIQUE

La commande active et désactive automatiquement
le catalyseur pendant un programme de chauffage.
Le catalyseur se met ou se remet automatiquement
en marche lorsque :

* le programme P_ _ est en cours,

* un programme échelonné n’ayant qu’une seule
phase programmée est en cours,

* la température du four est inférieure a 650 °C pen-
dant les programmes échelonnés comportant plu-
sieurs phases,

* la température est maintenue aprés I'exécution d’'un
programme de chauffage (voir chap. 5.5),

* le four passe en mode de chauffage aprés arrét a la
fin d’'un programme de chauffage (voir chap. 5.7).
Le fonctionnement du catalyseur cesse automatique-

ment lorsque :

» un programme de chauffage (voir chap. 5.4) se
termine,

* la température du four est supérieure a 650 °C
pendant les programmes échelonnés comportant
plusieurs phases.

5.6.4 MISE EN MARCHE MANUELLE

Pendant un programme de chauffage, I'utilisateur
peut également activer et désactiver le catalyseur
manuellement.

* Mise en marche du catalyseur :

@ appuyer briévement.

Confirmation par un long signal sonore.
» Arrét du catalyseur :

g appuyer pendant 2 secondes au

moins.
Confirmation par un bref signal sonore.
Dés que le catalyseur a été commuté manuellement,
il n‘est plus commuté par la commande pendant le
programme de chauffage en cours.
Pour que le fonctionnement du catalyseur cesse
également, il faut d’abord terminer le programme de
chauffage en appuyant sur la touche d’arrét. La com-
mande commute alors automatiquement le catalyseur
lors du programme de chauffage suivant
' Le catalyseur doit étre mis en marche au
* moins 10 minutes avant le chargement
du four, car les émissions de gaz peuvent
I’endommager a I’état froid.

5.6.5 AFFICHAGE DU FONCTIONNEMENT

o@

La LED d'état indique I'état actuel du catalyseur:
- la LED clignote:

le catalyseur est en phase de chauffage
- la LED est allumée:

le catalyseur a atteint la température de service
- la LED est arrét:

le catalyseur est désactivé.
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6. Nettoyage / Maintenance

& Ne procédez aux travaux de nettoyage et de
maintenance que sur un four froid.

Pour nettoyer le bati, utilisez un chiffon humide avec

un nettoyant courant.
N'utilisez pas de nettoyants abrasifs ou contenant
des solvants!

6.1 Contréle du moufle
appartenant au systéme de

chauffage

Il est indispensable de vérifier réguliérement, au
moins une fois par mois, si le moufle appartenant au
systéme de chauffage ne présente aucune trace de
détériorations et de fissures.

A Si a cause de fissures il existe le danger
que la spirale du filament soit effleurée,
le four ne doit pas continuer a étre mis en
marche.

Seule une entreprise spécialisée devra se charger
d'échanger le moufle appartenant au systeme de
chauffage. En veillant a respecter les indications de
dangers suivantes:

A L'inhalation des particules de poussiére du
matériel isolant, se trouvant entre le moufle
appartenant au systéme de chauffage et
le corps du four, pourra porter atteinte a la
santé!

Porter un appareil de protection respiratoire
lors du démontage/montage !

@ Porter des gants lors du démontage/ mon-
tage!

6.2 Nettoyage de la chambre de
combustion

Eliminez réguliérement de la chambre de combustion
la poussiére ainsi que les débris de moufles et
moules en creux, y restant.

f Avant le nettoyage de la chambre de com-
bustion, éteignez toujours l'interrupteur
général pour arréter le four.

Attendez toujours le refroidissement de la
chambre de combustion avant de la
nettoyer.

& Le nettoyage de la chambre de
combustion ne se fera qu'a sec avec un
balai ou I'aspirateur. N'utilisez jamais de
produits de nettoyage ou d'autres liquides.

‘i\ Les pates de revétement utilisées pour
les moules en creux ont des effets nocifs
pour la santé. Veillez a respecter les fiches
de données de sécurité des fabricants de
pates de revétement. Le port d'un équipe-
ment adéquat de protection individuelle est
obligatoire.



6.3 Coupe-circuits

Les coupe-circuits automatiques se trouvent au
dos du four (fig. 6) et peuvent étre réenclenchés au

besoin (enfoncez le bouton).
.

6.4 Echange de I'élément
thermoélectrique

Si la gaine de protection en céramique de I'élément

thermoélectrique est endommagée, ce dernier devra

étre échangé.

Procédez de la maniére suivante:

1. en éteignant l'interrupteur général pour arréter le
four;

2. en débranchant le four;

3. en tournant le four de maniére a pouvoir atteindre
I'élément thermoélectrique a I'arriére (fig. 7);

4. détachez la vis de fixation (fig. 8), puis retirez la
téle de protection;

5. détachez le cable (fig. 9);

6. retirez I'élément thermoélectrique vers l'arriére, en
faisant attention a ne pas le fausser (fig. 10);

7. engagez le nouvel élément thermoélectrique dans
la chambre de combustion, en faisant attention a
ne pas le fausser (fig. 10);

8. branchez le cable, en veillant en en respecter les
couleurs (fig. 9)
- blanc: pble négatif
- orange: poéle positif

9. insérez la téle de protection, puis fixez-la en-
semble avec I'élément thermoélectrique en utili-
sant une vis (fig. 8).

6.5 Remplacement du capteur de
porte

& Le capteur de porte est un important élé-
ment de sécurité. Toute manipulation est
interdite.
Aprés son remplacement, vérifiez son bon
fonctionnement.

La position de la porte du four est surveillée par un
capteur qui est installé sur la face inférieure de la
porte. En cas de surchauffe du four, ce capteur risque
de se détériorer et de ne plus reconnaitre si la porte
est fermée. Dans ce cas, vous devez le remplacer.
Marche a suivre:

1. Mettez le four hors tension et débranchez la fiche
secteur.

2. Laissez refroidir le four.

3. Ouvrez entiérement la porte et desserrez les vis
de fixation de la porte (fig. 18).

i Risque de blessure!
Les ressorts sont tendus. Tenez fermement
lorsque vous desserrez.

4. Dégagez les ressorts de la fixation de la porte
(fig. 19).

5. Poussez légérement la tole du boftier vers I'exté-
rieur jusqu’a ce que la porte se dégage de la
fixation (fig. 20).
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6. Enlevez la porte (fig. 21). Laissez les ressorts sur
les pivots de porte, afin de ne pas les confondre.

7. Vous pouvez ensuite remplacer le capteur
(fig. 22-A) avec une pince (fig. 22).

8. Fixez de nouveau la porte a la tole du bati et vis-
sez les vis de fixation.

9. Enlevez les ressorts des pivots de porte, placez
d’abord les ressorts dans l'orifice de la tole du
four, puis renfilez les ressorts sur les pivots en
effectuant un mouvement de rotation (fig. 23).

10.Accrochez les ressorts a la fixation de la porte (fig. 24).
11.Branchez la fiche secteur et enclenchez le four.

12.Vérifiez le fonctionnement de I'interrupteur:

- sélectionnez le programme Speed,

- définissez une température de maintient de
30 °C,

- démarrez le chauffage,

- ouvrez et fermez la porte de four (I'afficheur
d’état du chauffage doit s‘allumer en vert ou
rouge lorsque la porte est fermée et s’éteindre
lorsque la porte est ouverte).

6.6 Remplacement de la pile de
sauvegarde

1. Arrétez le four, puis débranchez-le.

2. Laissez refroidir le four.

3. Desserrez les vis de I'unité de commande
(fig. 25).

4. Retirez I'unité de commande par I'avant et dépo-
sez-la.

5. Débranchez le cable plat (fig. 26) et refermez les
barrettes de maintien du connecteur (fig. 27).

6. Desserrez la vis du couvercle du boitier (fig. 28).
7. Enlevez le couvercle.
Ne touchez aucun élément ou point de sou-
= dure du circuit imprimé!
8. Remplacez la batterie (fig. 29) en respectant la
polarité, le pble + étant dirigé vers le haut.
' En remettant le couvercle en place, veillez
* an’endommager aucun élément ni le circuit
imprimé!
9. Remettez le couvercle en place et fixez-le avec la
vis.
10.Rouvrez les barrettes de maintien du connecteur
(fig. 30).
11.Branchez le céble plat (fig. 31).
12.Glissez I'unité de commande dans le four et fixez-
la avec les vis.

13.Vérifiez I'horloge systéme comme au chap. 2.3.1
et réglez-la le cas échéant.



6.7 Affichage « Err » 8. Etendue de la livraison

La commande pourra détecter divers états d'erreur, 1 Four de préchauffage Magma

indiqués par « Err » a l'affichage supérieur (voir chap. 1 Support céramique

11, Liste d’erreurs). 1 Manuel technique

« Err » s'affichera toujours si une réaction du four (ou 1 Jeud iané

la température du four) attendue par la commande ne eu de poignees

se produit pas.

Le chauffage sera coupé simultanément. 9 MOdéleS CommerCiaI iSéS
Risque de brilure! )

N° 2300-0000 Magma, 230V, 50/60 Hz

Ne touchez pas le four lorsque I'afficheur
indique « Err ». Arrétez le four avec
Pinterrupteur général et laissez-le refroidir.

N° 2300-0500 Magma, 230V, 50/60 Hz,
pour catalyseur, seulement en com-
binaison avec art.-no. 2300-0001
N° 2300-3000 Magma, 230V, 50/60 Hz, avec
NEMAGB-15P fiche d‘alimentation

7. Pieces de rechange N° 2300-3500  Magma, 230V, 50/60 Hz, avec

Les piéces de rechange et les pieces soumises a une NEMAG-15P fiche d‘alimentation ,
usure naturelle se trouvent dans le catalogue des pour catalyseur, seulement en com-
pieces sur le site internet www.renfert.com/p918. binaison avec art.-no. 2300-3001
Les piéces exclues des droits a la garantie (piéces

soumises a une usure naturelle et consommables) .

sont marquées sur le catalogue des piéces de re- 1 0- ACCQSSO"’QS

change. N° 2300-0001 Catalyseur

Le numéro de série et la date de fabrication se N° 2300-3001  Catalyseur avec NEMAB-15P fiche
trouvent sur la plaque signalétique de I‘appareil. d‘alimentation

N° 9-0003-5962 Cheminée
N° 9-0003-6000 Jeu de poignées

11. Liste d'erreurs

Erreur Raison Reméde
Aucun affichage » Cable d’alimentation non » Branchez le cable d’alimentation.
aprés avoir allumé branché.
I'interrupteur général. | . Fysible domotique défectueux. |+ Vérifiez le fusible domotique, remplacez-le si
nécessaire.
» Coupe-circuit déclenché. « Vérifiez le coupe-circuit et réenclenchez-le le

cas échéant.

En allumant le chauf- |« Protection insuffisante du rac- |+ Dimensionnement du fusible domotique de 16
fage, le fusible domo- cordement au réseau. ampeéres au minimum.

tique s'enclenche
plusieurs fois.

L'affichage de I'état * Porte du four encore ouverte. |+ Fermez la porte du four.
dlU chauffage ne « Détecteur de l'interrupteur de |+ Replacez le détecteur (comparer au cha-
s'allume pas bien que | orte retombé. pitre 6.5).

le cha’uffage ait ete + Détecteur défectueux. « Echangez le détecteur (comparer au cha-
allumé avec la touche pitre 6.5)

marche-arrét. o ) ; .
* Interrupteur général de porte * Faites réparer I'appareil.

permettant de détecter la

position de la porte du four,

défectueux.
L'affichage de I'état + Elément thermoélectrique + Echange de I'élément thermoélectrique (com-
du chauffage signa- défectueux. parer au chapitre 6.4).
lise un chauffage, « Enroulement de chauffage « Faites-le échanger par le service aprés-vente.
mais le four ne se défectueux.
. . )
réchauffe pas™) + Etage de puissance défec-  Faites réparer I'appareil.
tueux.
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Erreur

Raison

Reméde

L'affichage de la tem-
pérature reste a une
valeur fixe bien que le
four se chauffe*).

Elément thermoélectrique
défectueux.

Echangez I'élément thermoélectrique (compa-
rer au chapitre 6.4).

La température
dépasse fortement

la valeur prescrite, le
four se surchauffe. *).

Elément thermoélectrique
défectueux.

Etage de puissance défec-
tueux.

Echangez I'élément thermoélectrique (compa-
rer au chapitre 6.4)

Faites réparer l'appareil.

Lors de la mise en
marche du four le
programme démarre
de suite.

Le four a été éteint avant la fin
du programme, la commuta-
tion a été interprétée comme
s’il s'agissait d’'une panne de
secteur.

Attendre la fin du programme avant de faire la
déconnection ou bien terminer le programme
en cours a l'aide de la touche Start-stopp.

Une heure erronée
s'affiche en mode
veille.

Horloge non réglée.

Pile de sauvegarde de I'hor-
loge épuisée.

Vérifiez le temps systeme, réglez-le si néces-
saire (comparer au chapitre 2.3.1).
Remplacez la pile de sauvegarde (comparer
au chapitre 6.6).

Le temps de coulée
affiché prend une
valeur insensée.

Temps systéme erroné.

Vérifiez le temps systeme, réglez-le si néces-
saire (comparer au chapitre 2.3.1).

L’affichage de I'année
clignote a chaque
mise sous tension du
four.

La pile de sauvegarde est
usée.

Remplacez la pile de sauvegarde
(voir chap. 6.6).

Err1aErr4

Défaut extérieur.

Commande défectueuse

Arrétez le four, puis remettez-le en marche et
répéter la procédure (relancez le programme
de chauffage par exemple).

Faites réparer I‘appareil.

Err 5 & Err 6 Vous avez placé trop de maté- Relancez le programme de chauffage.
riau froid dans le four chaud.
Porte ouverte trop longtemps Relancez le programme de chauffage.
ou trop souvent.
Le cable de I'élément thermoé- Vérifiez que I'élément thermoélectrique est
lectrique est débranché. branché correctement et rebranchez-le le cas
échéant.
Elément thermoélectrique Remplacez I‘élément thermoélectrique
défectueux. (voir chap. 6.4).
Err7 Elément thermoélectrique » Remplacez I'élément thermoélectrique

défectueux.

Four refroidi a I'air comprimé et
programme de chauffage lancé
(augmentation de température

due a la chaleur emmagasinée
dans le four).

(voir chap. 6.4).

 Laissez refroidir le four.
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Remarques a lI'attention de I'exploitant

Les remarques ci-dessous devront vous permettre de
mettre fiablement le four de préchauffage Magma en
ceuvre dans votre laboratoire.

& En vous appuyant sur ces informations
utilisateur, instruisez I’opérateur du
domaine d'application, des dangers possib-
les lors de I'exploitation et du maniement
du four de préchauffage.

Tenez ces informations utilisateur a la disposition de
'opérateur.

A.Domaine d'application

A.1 Utilisation conforme

Le four de préchauffage Magma est exclusivement
congu pour les laboratoires dentaires ainsi que les
ateliers d’artisanat et de bijouterie.

Le four de préchauffage sert uniquement a remplir
des moules de cire et a les chauffer. Les matériaux
de modelage utilisables sont limités aux cires et aux
résines de modelage.

L’exploitation du four n’est autorisée qu’a un person-
nel spécialisé, toute manipulation incorrecte risquant
d’altérer considérablement la qualité des piéces et
d’exposer I'utilisateur & des dangers importants.

A.2 Utilisation non conforme

Il est INTERDIT de poser directement les cires et les
résines de modelage dans le four de préchauffage
sans les placer dans un moule.

Seuls les accessoires et piéces de rechange fournis
ou autorisés par la société Renfert GmbH peuvent
étre utilisés avec ce produit. L'utilisation d‘autres
accessoires et pieces de rechange peut compro-
mettre la sécurité de I‘appareil, présente un risque de
blessures graves, peut causer des dégats a I‘environ-
nement ou endommager le produit.

A.3 Installation

Le four de préchauffage doit impérativement étre
exploité sous un dispositif d’aspiration.

Le systéme d’aspiration doit satisfaire aux prescrip-
tions et reglements locaux.

Il doit étre dimensionné en fonction du matériau uti-
lisé dans le four et des éventuelles émissions d’appa-
reils tiers.

Le local d’exploitation ne doit en aucun cas étre
contaminé par des gaz de fumée.

Selon la nature des gaz de fumée dégagés, une au-
torisation de I'autorité compétente peut étre requise
pour I'exploitation du systeme d’aspiration.

Grace a I'emploi d’un catalyseur, (voir accessoires),
les substances nocives qui s’échappent du four
peuvent étre réduites.
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A.4 Conditions d'environnement
(suivant norme NF EN 61010-1)

L'appareil ne doit étre exploité:

* que dans de locaux intérieurs;

* que jusqu'a une hauteur de 2 000 m au-dessus du
niveau de la mer;

* gu'a une température ambiante de 5 a 40 °C
[de 41 a 104 °F] *);

* que sous une humidité relative de 80 % a 31 °C
[87,8 °F] au maximum, diminuant linéairement pour
atteindre une humidité relative de 50 % a 40 °C
[104 °F] *);

* en cas d'alimentation secteur que si les variations
de tension ne dépassent pas 10 % de la valeur
nominale;

* qu'a un degré de pollution 2;

* que pour la catégorie de surtension Il.

*) De 5 a 30 °C [41 a 86 °F], I'appareil sera opérationnel sous
une humidité ne dépassant pas 80 %. A des températures
de 31 a 40 °C [87,8 a 104 °F], I'numidité devra diminuer
proportionnellement afin de garantir la disponibilité
opérationnelle (a 35 °C [95 °F] = 65 % d'humidité, a 40 °C
[104 °F] = 50 % d'humidité par exemple). L'appareil ne doit
jamais étre exploité si la température ambiante dépasse 40 °C
[104 °F].

A.5 Conditions d’environnement

de stockage et de transport

Pour le stockage et le transport, les conditions d’envi-
ronnement a respecter sont les suivantes:

» température ambiante de -20 a +60°C [-4 a +140°F],
* humidité relative maximale de 80%.

B.Indications de dangers et
avertissements

Uniquement réservé a une utilisation inté-
rieure. L'appareil est uniquement destiné a
une utilisation a sec et ne doit jamais étre
utilisé ou conservé a I'extérieur ou dans un
environnement humide.

A Cet appareil ne devra, si nécessaire, étre
mis en service qu'aprés avoir été trans-
formé pour s'adapter au type local de prise
électrique. Seul un spécialiste en électricité
devra se charger de ces travaux.

A Avant toute mise en service, vérifiez tou-
jours si la tension indiquée sur sa plaque
signalétique correspond a celle du réseau
électrique régional.

Il est uniquement autorisé de brancher I’'ap-
pareil a une prise de courant qui est reliée
au systeme a conducteur de protection.



A

B> B> BB P

>

A
o

Vérifiez réguliéerement I'absence de détério-
rations (telles que flambage, fissures, poro-
sité) ou de signes de vieillissement sur les
cables de raccordement et flexibles (cable
d’alimentation, par exemple).Les appareils
aux cables de raccordement, les flexibles
sont défectueux ou présentant d'autres
vices, ne devront plus obligatoirement étre
exploités.

Avant de procéder a toute intervention sur
ses éléments électriques, débranchez tou-
jours l'appareil.

N'exploitez le four qu'avec le support céra-
mique (compris dans la livraison).

Si a cause de fissures il existe le danger
que la spirale du filament soit effleurée,
le four ne doit pas continuer a étre mis en
marche.

Avertissement

Risque de bralure

Les faces extérieures du four et la porte du
four peuvent étre chaudes.

N'ouvrez la porte du four qu'en utilisant les
poignées, il y a danger de brilure.

Avertissement

A 'ouverture de la porte du four, des
flammes risquent de s’échapper du four si
la combustion des cires n’est pas entiére-
ment terminée.

Avertissement

Risque de bralure

Ne saisissez des moufles briilants qu'avec
des pinces suffisamment longues, ily a
danger de bralure.

Le port de vétements de travail en maté-
riaux non fusibles (coton) est obligatoire.

Avertissement

Risque de brilure

Le port de gants est obligatoire lors du
chargement et de la sortie du matériel a
cuire. Danger de brilure!

Attention

Lors de 'ouverture de la porte du four
des rayonnements thermiques dangereux
peuvent sortir.

Il est impératif de porter une protection
du visage pour introduire les matériaux a
chauffer dans le four et pour les retirer.

Un affichage « Err » pourra signaler un sur-
chauffement du four. Ne touchez pas le four
en service, il y a danger de bralure!
Eteignez I'interrupteur général pour arréter
le four et laissez refroidir ce dernier.

Avertissement
Le four ne doit étre exploité que dans des
locaux bien aérés.
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Les vapeurs dégagées au cours de la
préparation de modéles de travail en cire

et du préchauffage seront éliminées au
moyen d'une hotte a évacuation. Veillez

a tenir compte des fiches de données de
sécurité relatives aux cires et aux pates de
revétement et a tenir également compte des
prescriptions locales en vigueur quant aux
risques présentés par ces vapeurs.

Ne placez le four que sur des supports non
combustibles et non inflammables.

Il est interdit de déposer des objets inflam-
mables ou explosifs sur le four ou de les
stocker a proximité de ce dernier.

Il est interdit de stocker des liquides et gaz
explosifs ou inflammables a proximité du
four.

Ne réchauffez jamais de liquides dans ce
four.

L‘inhalation des particules de poussiére de
la brique de porte est nuisible a la santé. Ne
pas endommager la brique de porte! Lors
du change de la brique de porte porter les
dispositifs de protection individuels tels
que le respirateur et les guants.

L’observation des prescriptions nationales
concernant le service et la vérification

de sécurité répétitive des appareils élec-
triques est la responsabilité d’opérateur.
En Allemagne il s’agit de la prescription 3
de la DGUV (assurance nationale contre les
accidents) en relation avec la norme VDE
0701-0702 (fédération des industries de
I’électrotechnique, de I'électronique).

Vous trouverez des informations sur
REACH et SVHC sur notre site internet
www.renfert.com dans la section Service.

B.1 Matériel de protection

personnelle

Le matériel de protection personnelle proposé se
rapporte exclusivement au produit décrit.

Toute autre exigence résultant des conditions am-
biantes du lieu d’exploitation ou d’autres produits, voir
de la combinaison avec d’autre produits, n’est pas
prise en compte. Le matériel proposé ne

décharge d’aucune fagon I'exploitant de son obliga-
tion de respecter les lois de protection du travail pour
assurer la sécurité et la protection de la santé de ses
employés.



C.Personnel autorisé

L'utilisation et la maintenance du four de
préchauffage Magma ne sont autorisées qu’a un
personnel spécialisé* (formation de technicien
dentaire ou d‘orfévre, etc.). Les jeunes ne sont autori-
sés a manipuler I‘appareil que sous surveillance.

*) Une personne est réputée spécialisée si sa formation
professionnelle, ses connaissances et son expérience lui
permettent d'évaluer et d‘exécuter les taches qui lui sont
confiées. Elle doit connaitre les réglementations spéciales

et étre a méme de reconnaitre d’éventuels dangers dans un
contexte plus vaste.

D.Préparation de la mise en
service

Avant de mettre le four en service, vérifiez que la
prise de courant prévue pour le raccordement est
protégée au moins avec 16A.

E. Réparation

Les travaux de maintenance dépassant les interven-
tions décrites au chapitre 6 ainsi que les réparations
ne pourront étre exécutés que par un électricien ou le
commerce spécialisé.

Les indications de dangers des chapitres

* 6. Nettoyage / maintenance

ainsi que

* B. les indications de dangers et avertissements
sont a respecter.

Seul un électricien et le commerce spécialisé sont
autorisés a ouvrir le boitier de I'appareil.

Seuls les accessoires et pieéces de rechange fournis
ou autorisés par la société Renfert GmbH peuvent
étre utilisés avec ce produit. L‘utilisation d‘autres
accessoires et pieces de rechange peut compro-
mettre la sécurité de I‘appareil, présente un risque de
blessures graves, peut causer des dégats a l‘environ-
nement ou endommager le produit.
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F. Considérations relatives
a I'élimination
F.1 Mise aux déchets de
I’'appareil
La mise aux déchets de I'appareil doit étre faite par
un dépbt spécialisé qui doit étre informé des subs-

tances résiduelles dangereuses qui sont contenues
dans I'appareil.

F.1.1 CONSIGNES DE MISE AUX DECHETS DESTINEES
Aux pays De L’UE

Pour sauvegarder, protéger et éviter la pollution de
I'environnement et pour améliorer le recyclage des
matiéres premiéres (Recycling), la commission eu-
ropéenne a promulgué une nouvelle directive, selon
laquelle les appareils électriques et électroniques
doivent étre repris par le fabricant, afin de garantir
une élimination conforme aux reégles ou de conduire a
un recyclage adéquat.

A lintérieur de I'union européenne tous les appareils
qui sont munis de ce symbole ne doivent pas non
triés étre déposés dans les décharges municipales:

—
Veuillez s.v.p. vous informer sur I'élimination prescrite
par la loi chez vos autorités locales.

F.2

A

Materiel isolant

Les particules de poussiére du matériel
d‘isolation, qui est placé entre le moufle et
le boitier, de méme que celles de la brique
de porte, sont, lors de leur inhalation, nui-
sibles a la santé !

Porter un appareil de protection respiratoire
lors du démontage/montage !

Porter des gants lors du démontage/ mon-
tage !

©
o



G.Données techniques

Tension nominale admissible /

Fréquence réseau : 220-240V,50/60 Hz

Tension nominale : 230V
Puissance absorbée : 1900 W
Fusible sur entrée secteur : 12A(T)

de 0°Ca 1100 °C

[de 30 °F a 2010 °F]

0 °C/minutes - 9 °C/minutes
0 °F/minutes - 17 °F/minutes

Plage de température :

Taux de chauffage
programmables :

Chambre de combustion
(largeur x hauteur
x profondeur) :

Encombrement avec une
poignée et la cheminée
(largeur x hauteur

x profondeur) :

Cotes avec la poignée
et le catalyseur installé
(largeur x hauteur

x profondeur) :

Poids (a vide), d‘environ :

160 x 120 x 180 mm
[6.3 x4.7 x 7.1 pouces]

430 x 500 x 440 mm
[16.9 x 19.7 x 17.3 pouces]

430 x 610 x 550 mm
[16.9 x 24.0 x 21.7 pouces]

30 kg
[66.1 Ibs]

H.Clause de non-
responsabilité

L'entreprise Renfert GmbH décline tous droits a dom-
mages-intéréts et tous droits a la garantie, dans les
cas ci-dessous:

* si le produit a été mis en ceuvre dans d'autres
buts que ceux mentionnés dans le mode d'em-
ploi;

¢ si le produit a été transformé ou modifié d'une
maniére quelconque - a I'exception des modifi-
cations décrites dans le mode d'emploi;

* si le produit n'a pas été réparé par les soins
d'un revendeur spécialisé ou si des piéces de
rechange d'origine Renfert n'ont pas été mises
en ceuvre;

* si le produit continue a étre utilisé bien qu'il
présente des défaillances de sécurité ou des
dommages visibles;

* si le produit a subi des chocs mécaniques ou
s'il a été fait tomber.
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. Garantie

En cas d'une mise en ceuvre appropriée, Renfert
vous offre une garantie de 3 ans sur toutes les
pieces du four de préchauffage Magma.

Afin de pouvoir bénéficier des droits a la garantie,
vous aurez besoin de l'original de la facture de vente
délivrée par votre revendeur spécialisé.

Les pieces soumises a une usure naturelle ainsi que
les piéces consommables sont exclues des droits a
la garantie. Ces piéces sont marquées sur la liste des
piéces de rechange.

Sur la chambre de chauffe Renfert donne également
une garantie de 3 ans, et maximum sur 6000 heures
de fonctionnement.

La garantie cessera de jouer dans les cas ci-des-
sous : une utilisation inappropriée, un non-respect
des consignes d'utilisation, de nettoyage, de mainte-
nance et de raccordement; une réparation « maison »
ou des réparations, n'ayant pas été effectuées par le
revendeur spécialisé; une mise en ceuvre de piéces
de rechange d'autres fabricants; ainsi que I'exposition
a des influences inhabituelles ou a des influences
inadmissibles selon les directives de mise en ceuvre.
L'application de prestations de garantie ne pourra
avoir pour effet le prolongement de la garantie.

Sous réserve de modifications
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c € L’apparecchio & conforme alle direttive
europee applicabili.

UK AQuesto prodotto & conforme alla legislazio-
CA ne del Regno Unito.
Vedere la dichiarazione di conformita UKCA
su Internet all‘indirizzo www.renfert.com.

7 L’apparecchio é soggetto alla direttiva UE
—= 2002/96/CE (Direttiva RAEE).

—
é Da utilizzarsi solo in ambienti chiusi.

——> Prima di aprire I’apparecchio, scollegarlo
OD dalla rete di alimentazione estraendo la
spina.

A Superfici molto calde, sussiste pericolo di
ustioni.

@ Premere il tasto.

Ulteriori simboli vengono spiegati nel corso del ma-
nuale.

Avvertenze per il gestore

& E necessario istruire gli operatori dell'ap-
parecchio sulla base di questo manuale
riguardo al campo d'impiego, ai possibili
pericoli durante l'uso e all'utilizzo del forno
per cilindri.

Conservare questo manuale in modo che sia sempre
disponibile per I'operatore. Ulteriori avvertenze si
trovano nel capitolo

»Avvisi per il gestore*
alla fine di questo manuale.

Istruzioni per I'uso

1. Installazione e messa in
funzione

Eliminare il materiale d’imballaggio dalla
camera del forno e inserire la piastra cera-
mica.

I forni di preriscaldo con codice

Art.No. 2300.x500 sono predisposti per
I‘esercizio con il catalizzatore e sono forniti
senza camino.

Prima della messa in funzione é necessario
montare il catalizzatore Art.No. 2300.0001
(vedi cap. 5.6.1).

N,

1.1 Montare la manopola

Fissare la manopola lateralmente sulla portiera del
forno con le viti in dotazione (fig. 1), chiave per viti ad
esagono cavo SW 4 mm.

La manopola pud essere montata a scelta sia a sini-
stra che a destra.

1.2 Installazione

« Installare il forno in modo che sia facilmente acces-
sibile dal davanti e da evitare di lavorare assumen-
do una postura di lavoro dannosa alla salute.

« Installare il forno su una superficie stabile e refrat-
taria.

' Per la scelta della superficie dove installare

* il forno tener conto che nell’ambito del ca-
mino si puo formare della condensa corro-
siva che gocciola sulla superficie d’appog-

gio.
» Rispettare una distanza dalle pareti o da un forno

vicino sia lateralmente che verso il retro di almeno
10 cm (4 pollici).

Non appoggiare o collocare combustibili
ed oggetti infiammabili sulla superficie o in
prossimita del forno.

Nelle immediate vicinanze del forno di preriscaldo &
necessario predisporre un supporto refrattario su cui
poter appoggiare il materiale caldo.

1.3 Regolare i piedini
dell’apparecchio

| piedini sul retro dell’apparecchio possono essere
regolati in altezza per compensare le inclinazioni o
quando la superficie non sia perfettamente piana.
Per regolare i piedini dell’apparecchio:

+ Allentare il controdado (con una chiave da 13 mm)
* Regolare l'altezza del piedino manualmente
+ Chiudere il controdado.

® Regolare i piedini in modo che il forno sia
[ / leggermente inclinato verso il retro, affin-
ché le cere fluiscano verso il retro e venga-
no incenerite e che non fuoriescano verso
avanti.

1.4 Collegamento

Il collegamento all’alimentazione elettrica avviene
tramite il cavo fisso e la spina con contatto di prote-
zione.

Prima di mettere in funzione il forno, assicurarsi che

la presa prevista per il collegamento sia provvista di

protezione di min. 16A.

A Prima di eseguire il collegamento elettri-
co, assicurarsi che il valore di tensione
riportato sulla targhetta dell’apparecchio
corrisponda a quello dell’alimentazione di
tensione disponibile in loco!

» Svolgere il cavo di alimentazione.
» Eseguire il collegamento cavo di rete / presa.



» Accendere il forno premendo l'interruttore principale
(fig. 2).

- Alla prima accensione lampeggia la spia per
I'impostazione dell’orologio di sistema (vedi
cap. 2.3.1).

- Indicazione dell’'unita di temperatura impostata,
°C / °F (per cambiare l'unita di temperatura vedi
cap. 2.3.2).

Posare il cavo di rete in modo che non

* venga a contatto con parti esterne calde del
forno! Non posare il cavo di rete sul corpo
esterno del forno!

1.5 Primo riscaldamento

Durante la fase di produzione abbiamo effettuato il
»primo riscaldamento” del forno per voi.

Cio si riconosce dagli scoloramenti sulla lamiera dello
sportello, sulla ceramica e sul materiale refrattario
dello sportello all'interno del forno.

Questi scoloramenti non rappresentano una mancan-
za di qualita.

2. Uso

2.1 Elementi di comando
A Interruttore principale (Figura 2)

2.1.1TasT
(Figura 3, 4)

+ Aumento del valore

| Diminuzione del valore

Cursore per passare alla soglia di riscaldo suc-
cessiva

A

7 Cursore per ritornare alla soglia di riscaldo pre-
' cedente
P

| Tasto P, per la scelta del programma

% Tasto Timer (orario fine ciclo)
‘E— Tasto ESC, per uscire dal modo senza

SC o
) modifiche
| Tasto ENTER, per confermare i dati immessi,
J per la memorizzazione permanente

=

> B Tasto Start-Stop (accendere-spegnere)

Tasto catalizzatore

2.1.2 Spie LED CHE VISUALIZZANO LO STATO
(Figura 3, 4)

e
= ¢ Indicazioni sul quadrante superiore:

- Indicazione della temperatura (°C / °F)

- Indicazione della velocita di salita (°/min)

- Indicazione della data

O Indicazioni sul quadrante inferiore:

- Indicazione dell’ora

) Spia LED dello stato di riscaldamento:
- spenta:
riscaldamento spento
- rosso:
la temperatura del forno & INFERIORE alla tem-
peratura nominale
- verde:
la temperatura nominale & raggiunta o superata

\Esc_‘ Jﬂ Spia LED del programma
- I LED lampeggia:
alla copiatura dei programmi (vedi cap. 4.3)
- il LED é acceso:
le modifiche inserite non sono ancora memoriz-
zate
ﬁ
 LED di stato catalizzatore
- il LED lampeggia:
catalizzatore non ancora pronto per la funzione
- il LED é acceso:
catalizzatore pronto per la funzione

‘= == Spia LED delle fasi di riscaldamento
- 4 LED indicanti le fasi di salita
- 4 LED indicanti le fasi di stazionamento

2.2 Accendere / spegnere

Il forno si accende e si spegne tramite l'interruttore

principale A (Figura 2).

z‘ Se non si é ancora regolato I’orologio inter-
no, dopo la sua accensione, il forno si trova
automaticamente nel modo ,,Impostazione
della data e dell’ora del sistema* (vedi cap.
2.3.1).

z‘ E possibile uscire dal modo, solamente
dopo aver modificato la data / I'ora pre-im-
postata (01.01.2000 / 00:00).

Dopo l'accensione si visualizza:

 Sul display superiore (per ca. 2 sec.)
- l'unita di temperatura scelta, °C o °F (per cam-
biare I'unita di temperatura vedi cap. 2.3.2)
- la temperatura reale.
Quindi viene richiamato l'ultimo programma scelto.
Le spie LED delle fasi di riscaldo per le quali si € gia
inserito un valore, lampeggiano per ca. 2 secondi.
Sul quadro comandi appare ora I'indicazione normale
che segnala:
« display superiore:
to dell’'ultima soglia,
« display inferiore: numero del programma.
Se non si preme nessun tasto nel giro di 30 secondi, i
comandi ritornano allo stato di riposo (vedi cap. 2.5).
Se si era spento il forno mentre un programma di
riscaldo era in corso, il sistema attiva la detenzione di
errore per caduta di tensione di rete (vedi cap. 2.6).

temperatura di stazionamen-



2.3 Impostazioni di base
Alle impostazioni di base appartengono:

* Impostare la data / I'ora del sistema e scelta dell’in-
dicazione della data (giorno:mese / mese:giorno);

» Scelta unita di temperatura (°C / °F);

“ * I'accensione o lo spegnimento dell’avvisatore acu-

stico.

2.3.1 COME IMPOSTARE L’ORA DEL SISTEMA

La data / I'ora del sistema si impostano secondo la
successione seguente:
anno - mese - giorno - ora - minuto.

1. Spegnere il forno con I'interruttore principale.
2. Premere il tasto del timer e tenere premuto.

3. Accendere il forno con linterruttore principale.
- Sul display superiore lampeggia I'indicazione
dell’anno.

4. Digitare I'anno con i tasti +/- del quadrante supe-
riore.

5. Confermare il dato immesso con il tasto ENTER.
- Sul display superiore lampeggia l'indicazione del
mese.

6. Digitare il mese con i tasti +/- del quadrante supe-
riore.
- Se desiderato:
Premere contemporaneamente i tasti +/- del
quadrante superiore:
L'indicazione della data diventa da giorno:
mese <> mese:giorno

7. Confermare il dato immesso con il tasto ENTER.
- Sul display superiore lampeggia I'indicazione del
giorno.

8. Digitare il giorno con i tasti +/- del quadrante supe-
riore.

9. Confermare il dato immesso con il tasto ENTER.
- Sul display inferiore lampeggia l'indicazione
dell’ora.

10.Digitare I'ora con i tasti +/- del quadrante inferiore.
11.Confermare il dato immesso con il tasto ENTER.
- Sul display inferiore lampeggia 'indicazione dei
minuti.
12.Digitare i minuti con i tasti +/- del quadrante infe-
riore.

13.Confermare il dato immesso con il tasto ENTER.
In seguito il forno si comporta come dopo un’accen-
sione normale (vedi cap. 2.2).

® Premendo il tasto ESC prima di premere
z il tasto ENTER per I'ultima volta (sequen-
za 13) si retrocede impostazione per impo-
stazione.

2.3.2ImpPosTtazioNE °C /| °F

L'unita di misura della temperatura scelta viene visua-
lizzata sul display superiore all’accensione del forno
per ca. 2 sec.

Per modificare I'unita di misura della temperatura:

1. spegnere il forno per mezzo dell’interruttore princi-
pale

2 premere il tasto + sul display superiore e tenere
premuto

3. accendere il forno per mezzo dell’interruttore prin-
cipale
- display superiore:
I'unita di misura della temperatura attuale
(,C* oppure ,F“)

4. continuare a tenere premuto il tasto fino a che
si visualizza l'altra unita (,F* oppure ,,C*) (dopo
ca. 5 sec.).
In seguito, il forno si comporta come dopo un’accen-
sione normale (vedi cap. 2.2).

2.3.3 AvvisaTORE AcusTico ON/OFF

Il forno per cilindri Magma & dotato di un avvisato-

re, che segnala acusticamente la fine del ciclo di

riscaldamento. Questa funzione pud essere attivata

oppure disattivata.

Per compiere cio:

1. spegnere il forno per mezzo dell’interruttore princi-
pale.

2. premere il tasto P e tenere premuto.

3. accendere il forno per mezzo dell’interruttore prin-
cipale.

- se l'avvisatore era attivato, ora viene disattivato:
display inferiore: S :CF e breve segnale acusti-
co

- se l'avvisatore era disattivato, ora viene attivato:
display inferiore: S :0n e segnale acustico
lungo

In sequito, il forno si comporta come dopo un’accen-
sione normale (vedi cap. 2.2).

2.4 Visualizzazione dell’ora/data

corrente

In ogni modo operativo & possibile visualizzare I'ora e
la data corrente.
* Premere il tasto del timer due volte (nel giro di 3
sec.)
- sul display superiore:
la data attuale
- sul display inferiore:
I'ora attuale.
L'indicazione si visualizza per 3 sec.

2.5 Stand By

Se non si preme nessun tasto per ca. 30 sec., il forno
passa al modo “stand by” cioé allo stato di riposo.
Il sistema indica:

- display superiore: la temperatura attuale,

- display inferiore: I'ora attuale.
Anche la luminosita dei displays e delle spie luminose
viene ridotta. Premendo un tasto qualsiasi, si esce
dal modo stand by.

e Durante la fase di riscaldo, nella fase di at-
Z tesa prima che inizi il riscaldo o durante la
digitazione dei valori il sistema non passa

al modo di riposo.



2.6 Riconoscimento della

mancanza di corrente

IL'unita di comando dell’apparecchio & dotata di fun-
zione di riconoscimento della mancanza di corrente,
che permette di far fronte a brevi interruzioni dell’ali-
mentazione elettrica e anche alla disinserzione acci-
dentale dell'interruttore principale. Se, durante la fase
di riscaldo, I'alimentazione di rete viene interrotta per
meno di 10 min., al momento del ritorno della tensio-
ne, il sistema prosegue il ciclo dal punto in cui & stato
interrotto quando € venuta a mancare la corrente.

Il timer dispone di una batteria tampone e reagisce

in caso di un’interruzione della tensione elettrica con
una partenza ritardata. In questo caso, I'orario di fine
ciclo viene calcolato nuovamente.

e Se il ritorno della corrente avviene solo
dopo il tempo di fusione programmato, il
forno non viene piu attivato!

3. Programma rapido
Speed ciclo monostadio

Il programma rapido Speed é simbolizzato dal
programma ,P_ _“ Il programma rapido & formato
solamente dalla fase di salita e dalla fase di staziona-
mento della soglia 4. Nella fase di salita, il

sistema effettua il riscaldo con la massima velocita
(non programmabile).

1. Premere il tasto P,
S [#]

2. selezionare il programma rapido

7

»® Il numero del programma rapido Speed
z »P_ _"si trova tra P99 e P01.

Si puo richiamare il programma rapido dalla
memoria, anche partendo dall’indicazione
normale, premendo i tasti + OPPURE - del
quadro superiore.

N,

3. Impostazione della temperatura di stazionamento,
display superiore

7S |- B+

4. Impostazione del tempo di stazionamento (h:min),
al mass. 3 ore.

i =G
S |- e +

5. Programmare l'orario di fine ciclo (se desiderato)
- Premere brevemente il tasto del timer:

- Indicazione attuale di fine ciclo
Data
Ora

- EREE+
- HE El +

- in caso digitare un nuovo orario di fine ciclo (in
sequenze di 15 min.):

ghSB- 10 S

:@ - HE El +

6. Premere il tasto start-stop - il programma rapido
Speed parte

ey

- Indicazione del momento di fusione (per circa
2 secondi):
data
ora

- BRI+
- HE El +

- Indicazione nella fase di aumento della tempe-
ratura:
temperatura attuale del forno

-WEER+
- I

- Indicazione nella fase di mantenimento della
temperatura:
temperatura attuale del forno
tempo di stazionamento rimanente (h:min)

- mEE
- gt} 1 +

Ulteriori indicazioni possibili sono riportate nel

cap. 5.3.1.

7. Il programma rapido Speed termina con lo sca-
dere del tempo di stazionamento impostato per
la soglia 4. Questo viene indicato da un segnale
sonoro.

Alla fine del ciclo rapido Speed, & possibile effettuare

le azioni seguenti:

* NESSUNA:
La segnalazione acustica termina automaticamente
dopo 10 sec. ca., la temperatura viene mantenuta.

* Aprire e chiudere lo sportello del forno:
La segnalazione acustica si spegne, la temperatura
viene mantenuta.

. //”73\' i oppure ‘E

La segnalazione acustica si spegne, la temperatura
viene mantenuta.




. ﬁ H_ oppure | ~J (tasti +/- del display

superiore):
La segnalazione acustica si spegne, si passa al
modo per prolungare il riscaldo (vedi cap. 5.5).

T S

La segnalazione acustica si spegne, il riscaldamen-
to si spegne, il programma & terminato.

4. Programmazione

Con il forno per cilindri Magma si ha la possibilita di
creare dei programmi di riscaldo e di memorizzarli.
E possibile memorizzare fino a 99 programmi di
riscaldo diversi (da P01 a P99).
Un programma di riscaldo si divide in 4 soglie di
riscaldo al massimo.
Ogni soglia di riscaldo € formata dalle seguenti fasi di
riscaldo:
- Fase di salita:
E possibile impostare una velocita di riscaldo
con dei valori di 0 - 9 °C/min. (0 - 17 °F/min.). La
digitazione della cifra ,0“ viene interpretata dal
sistema come velocita di salita massima.

Se nella programmazione si impiega una
fase di salita per il raffreddamento (in altre
parole, se la temperatura di stazionamento
della soglia successiva é inferiore a quella
della soglia successiva), il sistema selezio-
na il gradiente 0 °C/min (0 °F/min).

Il raffreddamento avviene sempre con la
velocita massima, determinata dalla disper-
sione di calore del forno.

- Fase di stazionamento:

E possibile impostare la temperatura di mante-
nimento e la durata della fase di stazionamento
(3 ore al mass.). Se non si imposta nessuna
temperatura per la fase di mantenimento (0 °C /
0 °F), il sistema salta questa fase di riscaldo.

N,

4.1 Selezionare un programma
esistente

E possibile memorizzare fino a 99 programmi di
riscaldo.
Per selezionare un programma esistente:

. premere il tasto P.
S [P

2. premere i tasti +/- sul quadro in basso fino a vi-
sualizzare il numero corrispondente al programma
desiderato.

SSJE T

4.2 Immissione dei valori per le
fasi di riscaldo

1. Scegliere la fase di riscaldo con i cursori:

oy

2. modificare i valori:
- Fase di salita:

Indicazione del tasso di aumento della tempera-
tura in °C/min (°F/min).

7S -

- fase di stazionamento:
Indicazione della temperatura di mantenimento
°C (°F) e del tempo di mantenimento in ore:mi-
nuti (max. 3 ore.).

72| - L
7 - R

Tenendo premuti piu a lungo i tasti +/-, i valori vengo-
no modificati in scansioni piu grandi.
e Appena modificato un valore, la spia LED
Z del programma si accende per segnalare
che i valori sono stati modificati e che
possono essere memorizzati.

3. Memorizzazione permanente dei valori e rimanere
nel modo ,immissione dei dati®:

s

ENTER)
Tutti i valori, che sono stati modificati per questo
ciclo di riscaldo, vengono memorizzati e si resta
nel modo “immissione dei dati”.
L’avvenuta memorizzazione ¢ indicata da una
breve segnalazione acustica, e allo stesso tem-
po la spia LED del programma si spegne.
In questo modo (sequenza 1 - 3) immettere i valori
per tutte le fasi di riscaldo desiderate.

4. Uscire dal modo ,immissione dei dati*

[ |
ﬁ E Iniziare subito il ciclo di riscaldo.

OPPURE

_—  (premere brevemente il tasto

//’”s\' & Indicazione del fine ciclo attuale.
E possibile programmare un nuovo orario di
fine ciclo posticipato (vedi cap. 5.2.2) e lanciare
quindi il programma di riscaldo.

OPPURE

//WS\, i' Ritornare all'indicazione normale.
La spia LED del programma si illumina per
segnalare se ci sono dei valori che non sono
ancora memorizzati.

Premere il tasto ENTER, per memorizzare ades-
so i valori.



OPPURE 5. Uso del forno

//Ws\' ‘EE Cancellare i dati immessi, uscire * Inserire la piastra in ceramica (B, fig. 5) nel forno
dal modo ,immissione dei dati“. con le frecce rivolte verso la parete posteriore e
Tutte le modifiche, non ancora state memorizza- spingere fino in fondo.

te con il tasto ENTER, vengono ora cancellate. ' Utilizzare il forno sempre con la piastra
Inoltre, il sistema esce dal modo “immissione dei *= ceramica inserita!

dati” e ritorna all'indicazione normale. Le impurita causate dalla cera, scorie o

fuliggine all’interno del forno possono dan-

z‘ Premendo il tasto ENTER piu a lungo neggiare la muffola del forno

(2 sec.), i valori previamente digitati non

vengono memorizzati in questo ciclo di * Porre I'oggetto da riscaldare nel forno.
riscaldo. Il sistema passa invece al modo ' Non impilare i cilindri!
“copiare un programma” (vedi capitolo 4.3). .

z‘ Il termosensore non deve essere a contatto
dei cilindri (A, fig. 5), altrimenti la misura-
zione della temperatura non sara effettuata

4.3 Copiare un programma di

riscaldo correttamente.
Copiando un ciclo di riscaldo & possibile creare facil- « Chiudere lo sportello del forno.
mente e rapidamente dei cicli di riscaldo simili. ®  per garantire che lo sportello chiuda in
A questo scopo: [ / modo sicuro e che la temperatura si di-
1. Premere il tasto P: stribuisca in modo ottimale all‘interno del
:f@ P | forno, lo sportello del forno é flottante.
— Quando si chiude lo sportello, questo si
2. Scegliere il ciclo di riscaldo da copiare: adatta dapprima con il lato inferiore alla

cornice interna dello sportello e poi al re-
sto. Poco prima della chiusura completa si
- 0w nota quindi una certa resistenza e un lieve
//ws\' rumore causato dallo strisciamento.

. . . I . Questo é intenzionale e causato dal
3. Scegliere il modo ,copiare il ciclo di riscaldo®:

— sistema.
//WS\' i (ca. 2 sec.) fino a che: » Scegliere il ciclo di riscaldo (vedi cap. 5.1).
- la spia LED del programma lampeggia, * In caso, impostare un orario di fine ciclo (Timer)
- l'indicatore del numero del programma lampeg- (vedi cap. 5.2.2).
gia. * Lanciare il ciclo di riscaldo (vedi cap. 5.2).

4. Scegliere un nuovo ciclo di riscaldo: .
5.1 Selezionare un programma

di riscaldo
- 1 I
//Z&' ‘-J /fa 1. Premere il tasto P.
5. Duplicare i valori del ciclo che serve da modello //Ws\' i'
nel nuovo ciclo di riscaldo: 2. Premere i tasti +/- sul quadro inferiore fino a visu-
Jd alizzare il numero corrispondente al programma
I desiderato.

z‘ Quando si assegna un nuovo numero al
programma, vedi punto 4, per ogni pro-
gramma scelto si accendono le spie LED :@ - o
relative alle fasi di riscaldo, se queste con-
tengono dei valori programmati. . oy . .
Questo metodo consente di individuare 5.2 Lanciare il ciclo di riscaldo

facilmen i numeri “vuoti”.
acilmente dei nume uot 5.2.1 SENZA AVER PROGRAMMATO UN ORARIO DI

< Spia LED delle fasi di riscaldamento FINE CICLO
T * Lanciare il ciclo di riscaldo:
Se al punto 5 si preme il tasto ESC oppure il tasto P, //WS\' E
la memorizzazione dei parametri sotto il nuovo nume- '
ro non viene effettuata. * Indicazione dell'orario attuale di fine ciclo (per ca.
2 sec.):
- sl

- | i Cl +

Il ciclo di riscaldo accende il riscaldamento e prose-
gue secondo i valori impostati..



5.2.2 CON ORARIO DI FINE CICLO PROGRAMMATO

Con il forno per cilindri Magma avete la possibilita di

programmare un timer in modo che il ciclo di riscaldo
prescelto termini in un momento ben definito (=orario
di fine ciclo).

“ 1. Premere i! tasto del timer brevemente:

s | &)
Ga

- Indicazione dell’orario attuale di fine ciclo
Data
Ora

- H &
-| i e +
OPPURE
1. Premere il tasto del timer a lungo:
- Indicazione dell’'ultimo orario di fine ciclo pro-
grammato
Data (prossima data possibile)
Ora (ultimo orario impiegato)
> Il programma pospone la data automatica-
z mente di un giorno, se I’orario di fine ciclo

(ora) non é piu possibile per la data memo-
rizzata.

2. in caso digitare un nuovo orario di fine ciclo (data /
ora) (in scansioni di 15 min.):

ghSIEI- -10 JEE

’ |- e+
3. Lanciare il ciclo di riscaldo:

ghcy

Il ciclo di riscaldo ritarda I'accensione del riscalda-
mento, fino a che la fine del programma corrisponda
esattamente all’'orario di fine ciclo impostato.
Durante il tempo d’attesa:

- la spia LED relativa ai tempi lampeggia,

- Iindicatore luminoso dello stato di riscaldamento

¢ illuminato con luce verde,
- sul display si visualizza I'orario di fine ciclo.

* Premere il tasto del timer
- Si visualizza I'orario di accensione del riscalda-
mento per ca. 3 sec..
Un orario di fine ciclo programmato viene cancellato
se:
* si passa ad un altro ciclo,
< si modificano i valori del ciclo,

« si esce dal modo “immissione dell’orario di fine
ciclo” con il tasto ESC,

* si preme il tasto ESC mentre si visualizza I'indica-
zione normale,

« si lancia un ciclo di riscaldo e lo si interrompe.

z‘ La durata completa del ciclo di riscaldo
é la somma matematica dei tempi di sta-
zionamento nelle fasi di mantenimento e
delle velocita di riscaldo nelle fasi di salita,
partendo dall’attuale temperatura del forno.

-8-

5.3 Svolgimento di un

programma di riscaldo

Dopo aver premuto il tasto start-stop, oppure una vol-
ta scaduto il tempo d’attesa, il programma di riscaldo
inizia con la prima fase programmata.

Mentre un ciclo di riscaldo € in corso, si visualizzazio-
ne le seguenti indicazioni:

« fase di salita:
- temperatura attuale del forno

-/ IS +
- IR +

« fase di stazionamento:
- temperatura attuale del forno

- tempo d’attesa rimanente (h:min)

- WA +
- R+

Inoltre:

» lampeggia la spia LED della fase di riscaldo attiva
al momento

» sono accese le spie LED delle fasi di riscaldo gia
svolte

* la spia LED dello stato di riscaldo segnala:

- verde:
la temperatura di stazionamento é raggiunta

- rossa:
la temperatura del forno ¢é inferiore alla tempera-
tura di stazionamento

- spenta:
il riscaldamento é spento (ad es. se lo sportello
¢é aperto)

z‘ Mentre un programma di riscaldo é in cor-
so, lo sportello del forno puo essere aperto
in qualsiasi momento senza che il program-
ma si interrompa.

z‘ Aprendo lo sportello del forno durante una
fase di salita, la fase di riscaldo si allun-
ga modificando cosi anche I’orario di fine
ciclo.

z‘ Se si apre lo sportello del forno durante una
fase di stazionamento, il tempo di stazio-
namento programmato per questa soglia
prosegue senza interrompersi, e al suo
decorso, inizia la soglia seguente. Il riscal-
damento pero rimane spento.

Il programma di riscaldo pud essere interrotto in
qualsiasi momento premendo il tasto start-stop.



5.3.1 ALTRE INDICAZIONI DURANTE LA FASE DI
RISCALDO

Per mezzo dei tasti seguenti é possibile visualizzare
ulteriori informazioni durante la fase di riscaldo.

» Tasto P:

- display superiore:
temperatura di stazionamento dell’'ultima soglia
programmata nel programma attuale

- display inferiore:
numero del programma attuale

- sono accese le spie LED relative alle fasi di
riscaldo con un valore memorizzato, lampeggia
spia LED della fase di riscaldo in corso.

« tasti cursori su / giu:

- selezione di una fase di riscaldo, la fase di ri-
scaldo scelta si illumina (mentre la fase in corso
continua a lampeggiare)

- i valori programmati nella fase di riscaldamento
vengono visualizzati per circa 5 secondi e pos-
sono essere anche modificati (vedi cap. 5.3.2)

« tasto del timer:
- visualizzazione della valutazione attuale del fine
ciclo (data / ora).

z‘ Il fine ciclo viene continuamente verificato e
calcolato di nuovo dal sistema. Il fine ciclo
programmato puo subire degli scarti ad es.
nel caso si sia aperto lo sportello durante
una fase di salita.

* Premere il tasto del timer due volte:
- indicazione dell’ora attuale (data / ora), vedi
anche cap. 2.4.

5.3.2 MoDIFICARE | PARAMETRI MENTRE UN CICLO
DI RISCALDO E IN CORSO

E possibile compiere le seguenti modificazioni tempo-
ranee:

« in tutte le fasi che non sono ancora iniziate
>> tutti i valori

« nell’attuale fase di stazionamento
>> |a durata di stazionamento

* nell’attuale fase di salita
>> j| gradiente di salita
NON ¢ possibile apportare delle modifiche alle fasi
gia terminate.
Modificare i valori:
* Cursori su / giu:
- Selezionare la fase di riscaldo di cui si deside-
ra modificare i valori, la spia LED della fase di
riscaldo scelta si illumina.

* Modificare i valori con i relativi tasti +/-.

» Dopo ca. 5 sec. si esce automaticamente dal modo
“modifica dei valori”, i valori sono temporaneamente
memorizzati e vengono presi in considerazione dal
sistema nel decorso del ciclo.

- Indicazione dell’orario di fine ciclo calcolato di
nuovo per ca. 3 sec.

z‘ | tasti Enter, P oppure ESC non hanno alcun
effetto per la modifica temporanea dei para-
metri.

»® Queste modifiche sono solamente tempora-
z nee e non sono memorizzate nel program-

ma. Per modificare i valori permanentemen-

te, procedere come descritto nel capitolo 4.

5.4 Arrestare il programma di
riscaldo

Un programma di riscaldo pud essere arrestato pre-
maturamente in qualsiasi momento per mezzo di:

ey

Se non viene arrestato prematuramente, esso ter-
mina con il decorso del tempo di stazionamento
dell’ultima soglia programmata. Esso viene segnalato
dall’avvisatore acustico.
Una volta terminato il ciclo di riscaldo, & possibile
compiere le azioni seguenti:
* NESSUNA:
La segnalazione acustica termina automaticamente
dopo ca. 15 sec., la temperatura viene mantenuta.

« aprendo e chiudendo lo sportello del forno
La segnalazione acustica viene spenta, la tempera-
tura viene mantenuta.

. //E\' "I oppure‘ESC

La segnalazione acustica viene spenta, la tempera-
tura viene mantenuta

. //WS\' H_ oppure L (tasti +/- in alto),

La segnalazione acustica viene spenta, passan-
do al modo ,prolungare il tempo di riscaldo* (vedi
cap. 5.7).

ey |

La segnalazmne acustica viene spenta, arrestando
il riscaldamento, il programma é terminato.

5.5 Prolungare il tempo di

riscaldo

Una volta decorso un ciclo di riscaldo che non ¢ stato
terminato con il tasto start/stop, € possibile accedere
al modo che serve a ,prolungare la fase di riscaldo®
premendo i tasti + oppure — del display superiore:

77| - M+

- Sul display superiore:
La temperatura di stazionamento della quarta
soglia dell’'ultimo ciclo.

- Sul display inferiore:
P_ _perca. 2 sec,
quindi:
L'ultimo tempo di stazionamento impiegato nel
programma rapido.



Adesso é possibile:

* modificare immediatamente la temperatura di sta-
zionamento;

» modificare immediatamente il tempo di staziona-
mento.

e

72 - W+

Il forno comincia a riscaldare (o si raffredda), con la
massima resa (non variabile) senza attendere ulte-
riori impostazioni, in modo da raggiungere la nuova
temperatura di stazionamento piu velocemente
possibile.

Nella prolunga di riscaldo, la temperatura e il tempo
di stazionamento possono essere modificati anche
durante la fase di salita.

5.6 Catalizzatore

Al forno puo essere collegato un catalizzatore (vedi
Accessori).

L'unita di comando riconosce automaticamente il
catalizzatore Renfert collegato.

5.6.1 MONTAGGIO DEL CATALIZZATORE

1. Svitare le viti di fissaggio e rimuovere il camino
(fig. 11).
2. Avvitare il supporto in lamiera del catalizzatore
(fig. 12).
Non danneggiare il tubo di ceramica del
* forno!

3. Assicurarsi che la vite di fissaggio del catalizzato-
re sia svitata prima del montaggio (fig. 13).

4. Montare il catalizzatore sul supporto in lamiera
spingendolo fino alla battuta (fig. 14).

5. Stringere la vite di fissaggio del catalizzatore
(fig. 15).

5.6.2 COLLEGAMENTO DEL CATALIZZATORE

& Prima di eseguire il collegamento elettri-
co, assicurarsi che il valore di tensione
riportato sulla targhetta dell’apparecchio
corrisponda a quello dell’alimentazione di
tensione disponibile in loco!

» Eseguire il collegamento cavo di rete / presa.
(Utilizzare una presa separata!)

» Con il cavo fornito in dotazione, eseguire il collega-
mento catalizzatore / forno (fig. 16 e fig. 17).

5.6.3 FUNZIONE AUTOMATICA

Il sistema di comando accende e spegne il catalizza-
tore automaticamente mentre il programma di preri-
scaldo & in corso.

Il catalizzatore si accende risp. si riaccende automati-
camente, se:

» ¢ attivo il programma P_ _,

* & attivo un programma a livelli con un solo livello
programmato,

* nei programmi con piu livelli la temperatura del
forno & inferiore a 650 °C,
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+ al termine di un programma di riscaldamento viene
mantenuta la temperatura (vedi cap. 5.6),

+ al termine di un programma di riscaldamento si
passa al modo di postriscaldamento (vedi cap. 5.7).
Il catalizzatore si spegne automaticamente, se:

« Un programma di riscaldo & terminato (vedi capito-
lo 5.4).

» La temperatura del forno supera i 650 °C nel corso
di programma con diverse fasi di salita.

5.6.4 ACCENSIONE MANUALE

Mentre un programma € in corso, il catalizzatore pud
essere acceso e spento anche manualmente dall’'o-
peratore.

* Accendere il catalizzatore:

s
premere brevemente

Conferma tramite una segnalazione acustica
lunga.

» Spegnere il catalizzatore

s
premere per almeno 2 sec.

Conferma tramite una segnalazione acustica
breve.
Se il catalizzatore viene azionato manualmente, non
verra piu azionato dal sistema di comando durante il
programma di riscaldo in corso.
Solo dopo aver terminato il programma di riscaldo
tramite il tasto di stop, si spegne anche il catalizza-
tore. Nel programma di riscaldo seguente il sistema
riprendera ad azionare il catalizzatore automatica-
mente.
' Il catalizzatore deve venir acceso almeno
* 10 min. prima che il forno venga caricato
con il materiale da riscaldare, perché utiliz-
zando il catalizzatore da freddo questo puo
essere danneggiato dai gas di scarico che
si formano nel forno.

5.6.5 VISUALIZZAZIONE DEL MODO DI FUNZIONE
)1

]

Il LED di stato " © " indica lo stato corrente del cata-
lizzatore:
- lampeggiante:
Il catalizzatore ¢ in fase di riscaldamento
- acceso:
il catalizzatore ha raggiunto la temperatura
d’esercizio
- Spento:
Il catalizzatore € spento.

6. Pulizia / Manutenzione

T Eseguire la pulizia e la manutenzione esclu-
sivamente a forno freddo!

Per pulire il mobiletto esterno del forno, utilizzare un
panno umido e normale detergente.

Non utilizzare dei detergenti abrasivi o a base di
solventi!



6.1 Controllo della muffola

La muffola del forno deve essere controllata regolar-
mente, almeno una volta al mese, per verificare che
non abbia subito dei danni o che non si siano formate
delle fessure.

f Se a causa delle crepe c’é pericolo di tocca-
re la spirale di riscaldamento, non si deve
pit mettere in funzione il forno.

La muffola pud essere sostituita solamente da
un’impresa specializzata. E necessario osservare le
seguenti avvertenze di pericolo:

Le particelle e le polveri provenienti dal

A materiale isolante situato tra la muffola e la
struttura esterna del forno sono nocive alla
salute se inalate!

@ Durante lo smontaggio / montaggio portare
una protezione per le vie respiratorie!

@ Durante lo smontaggio / montaggio indos-
sare i guanti!

6.2 Pulizia della camera del

forno

E necessario pulire regolarmente la camera del forno
per eliminare la polvere e i frammenti che vi si forma-
no.

Spegnere il forno per mezzo dell'interrutto-
re principale prima di iniziare la pulizia.

Pulire la camera del forno solamente quan-
do é fredda.

Pulire la camera del forno solamente con
una spazzola asciutta oppure con un aspi-
rapolvere. Non impiegare né detergenti né
altri liquidi.

| materiali di rivestimento impiegati per i
cilindri sono nocivi alla salute. Osservare le
schede di sicurezza dei produttori del rive-
stimento e indossare protezioni personali
adatte.

B B> P

6.3 Protezioni

Gli interruttori automatici di sicurezza sono alloggiati
sul lato posteriore dell’apparecchio (fig. 6) e posso-
no essere riattivati in caso di necessita (Premere |l
bottone).

6.4 Sostituzione della

termocoppia

La termocoppia deve essere sostituita se il tubo di
ceramica che la protegge é danneggiato.
Si prega di agire nel modo seguente:

1. spegnere il forno per mezzo dell'interruttore
principale;
2 scollegare dalla rete elettrica estraendo la spina;

3. girare il forno in modo tale da poter raggiungere la
termocoppia situata sul retro (fig. 7);

4. svitare la vite di fissaggio (fig. 8) e togliere il pan-
nello di copertura;
5. allentare il cavo (fig. 9);
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6. togliere la termocoppia verso il retro tenendola in
posizione diritta (fig. 10);

7. infilare la nuova termocoppia nella sua sede te-
nendola diritta (fig.10);

8. collegare il cavo, facendo attenzione ai colori del
cavo (fig. 9)
- bianco:  polo negativo
- arancione: polo positivo

9. posizionare il pannello di copertura e fissarlo con
una vite assieme alla termocoppia (fig. 8);

6.5 Sostituzione del sensore
porta

& Il sensore dello sportello & un componente
costruttivo rilevante per la sicurezza. La
sua manipolazione non é permessa.
Dopo un’eventuale sostituzione, controllare
che funzioni correttamente.

La posizione della porta del forno viene riconosciuta
con l‘ausilio di un sensore posto sul fondo della porta
stessa. In caso di surriscaldamento del forno, questo
sensore potrebbe perdere la sua efficacia, cosi che
non venga riconosciuto lo stato di porta chiusa.

Per la sostituzione:

1. Disinserire il forno e scollegare la spina di alimen-
tazione

2. Lasciare raffreddare il forno

3. Aprire lo sportello completamente e allentare le viti
che fissano lo sportello (fig. 18).

Pericolo di lesione!
Le molla sono sotto pressione. Tenerle sal-
damente mentre si smontano.

4. Smontare le molle dal supporto dello sportello
(fig. 19).

5. Premere la lamiera del corpo esterno leggermente
verso I'esterno fino a sbloccare lo sportello dal suo
ancoraggio (fig. 20).

6. Rimuovere la porta (fig. 21). Lasciare le molle nei
cardini dello sportello per non invertirle.

7. Il sensore (fig. 22-A) & sostituibile soltanto con
l'ausilio di una pinza (fig. 22).

8. Riagganciare la porta al corpo in lamiera ed avvi-
tare le viti di fissaggio.

9. Togliere le molle dai cardini dello sportello, inserire
dapprima nell’apertura della lamiera del forno, poi
con una rotazione rimontare sui cardini (fig. 23).

10.Inserire le molle nel supporto dello sportello
(fig. 24).

11.Inserire la spina nella presa di corrente e accen-
dere il forno.

12.Verificare la funzione dell’interruttore:

- Selezionare il programma Speed

- Impostare una temperatura di mantenimento
di 30°C

- Attivare il riscaldamento.

- Apertura / chiusura della porta del forno: La
spia che indica lo stato di riscaldamento a porta
chiusa €& accesa nel colore rosso o verde e deve
spegnersi quando la porta & aperta.



6.6 Cambiare la batteria tampone

1. Spegnere il forno ed estrarre la spina dalla presa
di rete.

2. Lasciar raffreddare il forno.

“ 3. Allentare le viti dell'unita di comando (fig. 25).
4

. Sfilare l'unita di comando dal davanti e mettere da
parte.

5. Allentare il cavo a nastro (fig. 26) e richiudere il
dispositivo di serraggio del raccordo (fig. 27).

6. Svitare la vite del coperchio (fig. 28).
7. Togliere il coperchio.

' Non toccare alcun componente o saldatura
*+  del circuito stampato!

8. Cambiare la batteria (fig. 29), facendo attenzione
alle polarita, il polo + € rivolto verso I'alto.

Quando si rimonta il coperchio, fare atten-
* zione a non danneggiare alcun componente
o il circuito stampato!

9. Applicare il coperchio e fissare con la vite.

10.Riaprire il dispositivo di serraggio del raccordo
(fig. 30).

11.Collegare il cavo a nastro (fig. 31).

12.Inserire 'unita di comando diritta nel forno e fissa-
re con le viti.

13.Controllare I'ora del sistema ed ev. impostare
come descritto nel cap. 2.3.1.

6.7 Indicazione ,,Err*

Il sistema di comando € in grado di riconoscere diver-
si errori e li rende visibili per mezzo dell'indicazione
"Err" che appare sul display del quadro superiore
(vedi cap. 11, elenco degli errori)
Contemporaneamente si spegne il riscaldamento.

A Pericolo di ustione!

Non toccare il forno quando l'indicazione
»Err“ appare sul display, spegnere il forno
con l’interruttore principale e lasciar raf-
freddare.

11. Elenco degli errori

7. Pezzi di ricambio

Le parti di consumo e i ricambi sono riportati nella
lista dei ricambi che si trova sul sito internet
www.renfert.com/p918.

Le componenti escluse dalla garanzia (parti soggette
ad usura o di consumo) sono marcate nella lista dei
ricambi.

Il numero di serie e la data costruzione si trovano
sulla targhetta dell‘apparecchio.

8. Dotazione

1 Forno per cilindri Magma

1 supporto ceramico

1 manuale di istruzioni per l'uso
1 Set di maniglie

9. Modelli

No. 2300-0000 Magma, 230V, 50/60 Hz

No. 2300-0500 Magma, 230V, 50/60 Hz,

per catalizzatore, solo in combina-
zione con l‘art.no. 2300-0001
Magma, 230V, 50/60 Hz,

con NEMAG-15P innesto

Magma, 230V, 50/60 Hz, con
NEMAG-15P innesto,

per catalizzatore, solo in combina-
zione con l‘art.no. 2300-3001

No. 2300-3000

No. 2300-3500

10. Accessori

No. 2300-0001 Catalizzatore

No. 2300-3001 Catalizzatore con NEMAB6-15P innesto
No. 9-0003-5962 Camino

No. 9-0003-6000 Set di maniglie

Errore Causa

Rimedio

Nessuna indicazione |+ Cavo di rete non inserito.

il forno per mezzo
dell'interruttore prin-

cipale. tata.

* Protezione apparecchio scat-

« Inserire il cavo di rete.

dopo aver acceso » Guasto alla protezione edificio. | + Controllare la protezione edificio e se necessa-

rio sostituire.

» Controllare protezione apparecchio, evtl. atti-
vare.

riscaldamento sal- rete troppo bassa.
ta ripetutamente il
fusibile sul quadro

elettrico dell'edificio.

All'accensione del * Protezione del collegamento di |« Intensita della protezione edificio min. 16A .
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Errore

Causa

Rimedio

L’indicatore dello
stato di riscaldamen-
to non si illumina

pur avendo acceso

il riscaldamento per
mezzo del tasto start-
stop.

lo sportello del forno non &
chiuso.

il rivelatore dell’'interruttore
sullo sportello € caduto.

guasto al rivelatore.

guasto all'interruttore rivelatore
della posizione dello sportello.

chiudere lo sportello del forno.
reinserire il rivelatore (vedi cap. 6.5).

sostituire il rivelatore magnetico (vedi cap. 6.5).
inviare I'apparecchio a riparare.

L’indicatore dello sta-
to di riscaldamento
seghnala che riscalda
ma il forno rimane
freddo *)

guasto alla termocoppia.
guasto alla resistenza.
guasto allo stadio di potenza.

sostituire la termocoppia (vedi cap. 6.4).
ostituzione tramite centro assistenza.
inviare I'apparecchio a riparare.

L’indicazione della
temperatura persiste
su un valore fisso,
anche se il forno si
riscalda *).

guasto alla termocoppia.

sostituire la termocoppia (vedi cap. 6.4).

Forte sovraoscillazio-
ne della temperatura,
il forno é surriscalda-
to. *).

guasto alla termocoppia.
guasto allo stadio di potenza.

sostituire la termocoppia (vedi cap. 6.4)
inviare I'apparecchio a riparare.

All’accensione del
forno, il ciclo parte
subito.

Si era spento il forno prima del-
la fine del ciclo, lo spegnimento
¢é stato interpretato come una
mancanza di corrente.

Prima di spegnere il forno, attendere che il
programma finisca oppure interrompere il ciclo
prima del tempo con il tasto start/stop.

Nel modo stand-by
viene indicata un'ora
errata

non si & impostato I'orologio
interno.

la batteria tampone dell’orolo-
gio & scarica.

controllare ed eventualmente impostare I'ora
del sistema (vedi cap. 2.3.1).

Sostituire la batteria tampone.

L’orario di fine ci-
clo indicato non ha
senso

I'ora del sistema ¢ errata.

controllare ed eventualmente re-impostare I'ora
del sistema (vedi cap. 2.3.1).

L’indicazione della
data lampeggia ogni
volta che si accende
il forno.

La batteria tampone & scarica.

Cambiare la batteria tampone (vedi cap. 6.6).

Err 1 fino Err 4

Disfunzione esterna

Guasto ai comandi

Spegnere il forno, riaccenderlo e ripetere
I'azione (ad es. lanciare nuovamente il ciclo di
riscaldo).

Inviare I'apparecchio a riparare.

Err 5 & Err 6 Si & posto un cilindro troppo Rilanciare il ciclo di riscaldo.
freddo nel forno caldo.
Si & aperto lo sportello troppo a Rilanciare il ciclo di riscaldo.
lungo o troppo spesso.
Il cavo della coppia termoelet- Controllare che la termocoppia sia collegata in
trica é allentato. modo corretto ed ev. connettere nuovamente.
Guasto alla termocoppia. Sostituire la termocoppia (vedi cap. 6.4).

Err7 Guasto alla termocoppia. Sostituire la termocoppia (vedi cap. 6.4).

Si & raffreddato il forno con
aria compressa e si é lanciato
il ciclo di riscaldo (aumento di
temperatura dovuto al calore
immagazzinato dal forno).

Lasciar raffreddare il forno.
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Avvertenze per il gestore

Le seguenti istruzioni hanno lo scopo di aiutare il
gestore a garantire un azionamento sicuro del forno
per cilindri Magma nel proprio laboratorio.

& E necessario istruire gli operatori
dell'apparecchio sulla base di questo
manuale riguardo al campo d'impiego, ai
possibili pericoli durante I'uso e all'utilizzo
del forno per cilindri.

Conservare questo manuale in modo che sia sempre
a disposizione dell'operatore.

A.Campo d’impiego

A.1 Utilizzo conforme

Il forno di preriscaldo Magma & destinato esclusiva-
mente all’'uso nei laboratori odontotecnici e nei labo-
ratori di artigianato artistico e di produzione di gioielli.
Il forno di preriscaldo serve esclusivamente per la
deceratura e per il preriscaldamento di stampi di
fusione. Come materiali di modellazione possono
essere utilizzate esclusivamente cere e resine da
modellazione. Il forno deve essere azionato esclu-
sivamente da personale specializzato, in quanto un
uso scorretto dell’apparecchio pud compromettere
seriamente la qualita del prodotto e pué comportare
notevoli rischi per I'operatore.

A.2 Utilizzo improprio

Le cere o le resine da modellazione NON devono
essere introdotte direttamente nel forno senza essere
incorporate negli stampi di fusione.

Per questo prodotto sono ammessi esclusivamente
accessori e ricambi forniti o approvati dalla ditta Ren-
fert GmbH. L'impiego di accessori o ricambi diversi
da quelli prescritti pud compromettere la sicurezza
dell’apparecchio, predispone al rischio di gravi lesio-
ni, pud provocare danni al’ambiente o danneggiare il
prodotto.

A.3 Installazione

Il forno di preriscaldo € idoneo esclusivamente per la
funzione in presenza di sistema di aspirazione o di
scarico. L'impianto di aspirazione deve soddisfare le
norme e le disposizioni localmente vigenti. L'aspira-
zione deve essere dimensionata in base alla tipologia
dei materiali caricati e alle eventuali

emissioni di apparecchi esterni. Nel’ambiente d’e-
sercizio non deve prodursi un inquinamento da gas
combusti. In base al tipo di gas combusti prodotti,
puo essere necessario farsi rilasciare dalle autorita
competenti un permesso di esercizio per 'impianto di
aspirazione.

Utilizzando un catalizzatore (vedi accessori) & possi-
bile ridurre le sostanze nocive emesse dal forno.
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A.4 Condizioni ambientali (secondo
DIN EN 61010-1)

L'apparecchio pud essere azionato esclusivamente:

* in ambienti chiusi,

* fino ad una quota di 2.000 m sul livello del mare,

+ ad una temperatura ambiente compresatra5e 40 °C
[41 e 104 °F] ¥),

* con un'umidita relativa massima dell' 80 % a 31 °C
[87,8 °F], con decremento lineare fino al 50% di um-
idita relativa a 40 °C [104 °F] *),

* con alimentazione elettrica di rete, se le fluttua-
zioni di tensione non superano il 10 % del valore
nominale,

+ con grado di imbrattamento 2,

+ con sovratensione di categoria |l,

*) Da 5 a 30 °C [41 a 86 °F] I'apparecchio € utilizzabile in condi-
zioni di umidita atmosferica fino all'80 %. In caso di temperature
comprese tra 31 e 40 °C [87,8 e 104 °F] I'umidita atmosferica
deve diminuire proporzionalmente, per poter garantire il fun-
zionamento dell'apparecchio (ad es. a 35 °C [95 °F] = 65 % di
umidita, a 40 °C [104 °F] = 50 % di umidita). Con temperature
superiori a 40 °C [104°F] I'azionamento dell'apparecchio non &
consentito.

A.5 Condizioni ambientali per lo
stoccaggio e il trasporto

Per lo stoccaggio e il trasporto, osservare le seguenti
condizioni ambientali:

» Temperatura ambiente -20 — +60 °C [-4 — +140 °F],
* Umidita massima relativa 80 %.

B.Avvertenze e avvisi di
pericolo

Da utilizzarsi solo in ambienti chiusi. L'ap-
parecchio é predisposto per l'utilizzo a
secco e non deve essere azionato né
conservato all'aperto o in condizioni di
bagnato.

& La sua messa in funzione deve essere ese-
guita, se necessario, solo dopo aver ade-
guato I'apparecchio al sistema di connes-
sione specifico del Paese di utilizzo. Tale
adeguamento deve essere effettuato da un
elettricista specializzato.

& Prima della messa in funzione.
confrontare i dati riportati sulla targhetta
dell'apparecchio con le caratteristiche per
tensione e potenza della rete di
alimentazione regionale.

f Connettere 'apparecchio solo ad una presa
di corrente che sia collegata al sistema con-
duttore di protezione.
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Controllare regolarmente i cavi di connes-
sione e i tubi flessibili (come ad es. il cavo
di alimentazione elettrica) per verificare
eventuali danni (ad es. pieghe, incrinature,
porosita) o segni di usura. Gli apparecchi
che presentano cavi e tubi danneggiati o
altri difetti non devono essere piu azionati.

Prima di intervenire sui componenti elettrici
scollegare I'apparecchio dalla rete di ali-
mentazione.

Azionare il forno solo con il supporto cera-
mico allegato.

Se a causa delle crepe c’é pericolo di tocca-
re la spirale di riscaldamento, non si deve
piu mettere in funzione il forno.

Attenzione

Pericolo di ustioni

Le pareti esterne e la porta del forno posso-
no essere molto calde.

Aprire lo sportello solamente per mezzo
delle maniglie, pericolo di ustioni.

Attenzione

Se la cera non & ancora completamente
bruciata, & possibile che all’apertura del
forno fuoriescano delle fiamme.

Attenzion

Pericolo di ustioni

Togliere i cilindri che sono molto caldi,
solamente per mezzo di una pinza sufficien-
temente lunga, pericolo di ustioni.

Indossare esclusivamente indumenti di
lavoro in materiale non soggetto a fusione
(cotone).

Attenzion

Pericolo di ustioni

Indossare dei guanti per caricare i cilindri
nel forno e per scaricarli. Pericolo di ustio-
ni!

Cautela

Aprendo lo sportello del forno é possibile
che fuoriesca una radiazione termica peri-
colosa.

In fase di caricamento e di estrazione del
materiale, indossare adeguate protezioni
per il viso.

Se sull’indicatore appare ,,Err* é possibile
che il forno sia surriscaldato. Non toccare il
forno, pericolo di ustioni!

Spegnere il forno per mezzo dell’interrutto-
re principale e lasciar raffreddare.

Avviso
Azionare il forno solo in ambienti ben aerati.

Fumi e i vapori che si formano durante la
cottura della cera e il preriscaldamento dei
cilindri devono essere evacuati per mezzo
di una cappa aspirante. Riguardo la peri-
colosita dei vapori e dei fumi, osservare le
schede di sicurezza delle cere e dei rivesti-
menti e rispettare le normative locali.
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Installare il forno solamente su una superfi-
cie piana refrattaria e non infiammabile.

A
A

Non appoggiare degli oggetti esplosivi o
inflammabili sul forno o conservarli nelle
sue vicinanze.

Non tenere delle sostanze liquide o gasso-
se esplosive o infiammabili nelle vicinanze
del forno.

Non riscaldare delle sostanze liquide nel
forno.

Le particelle di polvere causate dalla matto-
nella dello sportello sono nocive alla salu-
te per inalazione! Portare i DPI necessari
come la mascherina respiratoria e i guanti
quando si cambia la mattonella della porta.

> B

E responsabilita del titolare assicurare che
vengano osservate le prescrizioni nazionali
sul funzionamento e le regolari ispezioni di
sicurezza delle apparecchiature elettriche.
In Germania si tratta del regolamento 3 del-
la DGUV (Assicurazione nazionale contro
gli infortuni) assieme alla VDE 0701-0702
(Federazione Nazionale del settore elettro-
tecnico ed elettronico).

>

Informazioni su REACH e SVHC si trovano
sul nostro sito internet www.renfert.com
nella sezione Supporto.

A

B.1 Equipaggiamento protettivo
personale

Le raccomandazioni in merito all’,equipaggiamento
protettivo personale” sono esclusivamente in diretta
correlazione con il prodotto descritto. Requisiti esterni
derivanti dalle condizioni ambientali presenti sul
luogo di utilizzo del forno o da altri prodotti o dall’as-
sociazione con altri prodotti non sono qui considerati.
Il gestore non & in alcun modo esentato, a seguito di
tali raccomandazioni, dal rispetto dei restanti obblighi
antinfortunistici per la sicurezza e la salvaguardia
della salute dei lavoratori.

C.Personale autorizzato

L’azionamento e la manutenzione del forno di pre-
riscaldo Magma devono essere effettuati esclusi-
vamente da personale specializzato*) (ad es. da
odontotecnici o orafi provvisti di debita formazione).
| minori possono azionare I'apparecchio solo sotto
sorveglianza.

*) Per personale specializzato si intendono persone che, sulla
base della propria formazione professionale, di conoscenze ed
esperienza, sono in grado di valutare e di eseguire i compiti a
loro assegnati. Queste persone conoscono le norme pertinenti

al proprio lavoro e sono in grado di riconoscere i possibili pericoli
anche a livello esteso.

D.Preparativi per la messa
in funzione

Prima di mettere in funzione il forno, assicurarsi che
la presa prevista per il collegamento sia provvista di
protezione di min. 16A.




E. Riparazioni

Le operazioni di manutenzione che non corrispondo-
no alle operazioni descritte nel capitolo 6, e le ripara-
zioni devono essere eseguite solamente da elettricisti
specializzati e dal personale istruito nel deposito
dentale.

¢ 6. Pulizia / Manutenzione
e

¢ B. Avvertenze e avvisi di pericolo.

Il corpo esterno dell’apparecchio pud essere aperto
solamente dagli elettricisti specializzati e dal persona-
le istruito del deposito dentale.

Per questo prodotto sono ammessi esclusivamente
accessori e ricambi forniti o approvati dalla ditta Ren-
fert GmbH. L'impiego di accessori o ricambi diversi
da quelli prescritti pud compromettere la sicurezza
dell’apparecchio, predispone al rischio di gravi lesio-
ni, pud provocare danni al’ambiente o danneggiare il
prodotto.

F. Istruzioni per lo
smaltimento

F.1 Smaltimento
dell’apparecchio

Per lo smaltimento dell’apparecchio & necessario
rivolgersi ad una ditta specializzata. Tale ditta spe-
cializzata deve essere informata riguardo ai residui
nocivi presenti all'interno dell’apparecchio.

F.1.1 AVVERTENZA PER LO SMALTIMENTO NEI PAESI
peLL’UE

Per preservare e tutelare 'ambiente, prevenire
'inquinamento ambientale e migliorare il riciclaggio
delle materie prime, la Commissione Europea ha
emanato una direttiva secondo cui i dispositivi elett-
rici ed elettronici vengono restituiti al produttore per
destinarli allo smaltimento a norma o al riciclaggio.
Nell’'Unione Europea, gli apparecchi contrassegnati
con il simbolo seguente non devono essere smaltiti
nella raccolta rifiuti residenziali non differenziata:

Z

Per informazioni su uno smaltimento conforme rivol-
gersi alle autorita locali.

F.2 Materiale isolante

Le particelle di polvere causate dal materia-

A le isolante inserito tra la camera del forno e
la carcassa, e quelle della mattonella dello
sportello sono nocive alla salute per inala-
zione!

Durante lo smontaggio / montaggio portare
una protezione per le vie respiratorie!

@ Durante lo smontaggio / montaggio indos-
sare i guanti!
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G.Dati tecnici

Tensione di rete ammessa /

Frequenza di rete: 220-240V, 50/60 Hz

Tensione nominale: 230V
Potenza assorbita: 1900 W
Fusibile ingresso rete: 12A(T)
Range temperatura: 0°C-1100°C

[30 °F - 2010 °F]

0 °C/min. - 9 °C/min.

0 °F/min. - 17 °F/min.
160 x 120 x 180 mm

[6.3 x4.7 x 7.1 inch]

Gradiente programmabile

Camera di cottura (larghez-
za x altezza x profondita):
Misure incl. una maniglia e
camino (larghezza x
altezza x profondita):
Misure inc. una maniglia

e con catalizzatore
montato: (larghezza x
altezza x profondita):

Peso (a vuoto), ca.:

430 x 500 x 440 mm
[16.9 x 19.7 x 17.3 inch]

430 x 610 x 550 mm
[16.9 x 24.0 x 21.7 inch]
30 kg

[66.1 Ibs]

H.Esclusione della
responsabilita

Renfert GmbH respingera qualsiasi istanza di risarci-
mento danni e pretesa di garanzia nel caso in cui:

* il prodotto é stato impiegato per usi differenti
da quelli descritto nel manuale di istruzioni.

« il prodotto é stato in qualsiasi modo modificato
— escluse le modifiche descritte nel manuale di
istruzioni.

« il prodotto non é stato riparato da un rivendi-
tore specializzato o non é stato impiegato con
ricambi originali Renfert.

¢ il prodotto & stato ulteriormente utilizzato nono-
stante evidenti carenze di sicurezza o danni.

* il prodotto ha subito urti meccanici o cadute.

|. Garanzia

Nell'ambito di un utilizzo conforme alle prescrizioni,
Renfert concede su tutti i componenti del forno per
cilindri Magma una garanzia di 3 anni.

Presupposto necessario per il ricorso alla garanzia

€ la presentazione della fattura di acquisto originale
emessa dal rivenditore specializzato. Sono esclu-

si dalla garanzia i pezzi soggetti a naturale usura
nonché i pezzi di consumo. Questi pezzi sono con-
trassegnati nell‘elenco dei pezzi di ricambio. Renfert
concede anche sulla muffola del forno una garanzia
di 3 anni, al massimo pero per 6000 ore di funziona-
mento. La garanzia decade in caso di utilizzo impro-
prio, inosservanza delle norme di azionamento, puli-
zia, manutenzione e connessione, riparazioni eseguite
in proprio o non eseguite dai rivenditori specializzati,
impiego di pezzi di ricambio di altre marche e in caso
di circostanze inusuali o non ammesse dalle norme
d'uso. Una prestazione di garanzia non provoca la
proroga della garanzia stessa.

Con riserva di modifiche
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Indicacion

Indica una advertencia util en cuanto al
servicio, facilitando al mismo tiempo el
manejo.

N,

c € El aparato cumple las pertinentes normati-
vas de la UE.

LJK Este producto cumple con la legislacion

B CA britanica pertinente.

Véase la declaracion de conformidad de la
UKCA en Internet en www.renfert.com.

\)‘{ El aparato esta sujeto a la normativa UE
== 2002/96/EG (normativa WEEE).

é Usar tan solo en espacios interiores.

——> Desconectar el aparato de la red antes de
i} abrirlo, desenchufar el conector de red.

ﬁ Superficie caliente. jPeligro de quemadu-
ras!

@ Pulsar tecla.

Los demas simbolos se explicaran al exponerse su
correspondiente uso.

Indicaciones de interés
para el propietario

& Sirvase de esta informacion para usuarios,
a fin de instruir a los operadores acerca del
campo de aplicacion, los posibles peligros
durante el servicio y el manejo del horno de
precalentamiento.

Mantenga esta informacién para usuarios a disposi-

cion del operador.

Encontrara mas indicaciones en el capitulo
“Indicaciones de interés para el propietario”

al final de estas instrucciones.

Instrucciones de servicio

1. Instalacion y puesta en
servicio

Extraer el embalaje del interior del horno e
introducir la placa de fondo ceramica.

Los hornos de precalentamiento con los n°
de ref. 2300.x500 estan preparados para el
servicio con catalizador y se entregan sin
chimenea.

Antes de la puesta en servicio debera
montarse el catalizador, n° de ref, 2300.0001
(véase capitulo 5.6.1).
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1.1 Montaje del tirador de puerta

Fijar el tirador de manera lateral en la puerta del
horno utilizando para ello los tornillos incluidos en el
volumen de suministro (figura 1), llave con macho
hexagonal (ancho de llave 4 mm).

El tirador puede montarse alternativamente en el lado
izquierdo o derecho.

1.2 Instalacion

» Colocar el horno de tal manera que sea facilmente
accesible desde el lado frontal, evitando asi un
trabajo en una postura perjudicial para la salud.

» El horno debera colocarse sobre una superficie
estable y refractaria.

' Al elegir la superficie de instalacién tenga
* en cuenta que:
El condensado corrosivo puede gotear en
el area de la chimenea sobre la superficie
de instalacion.

» Alos lados y por detras del horno ha de mantener-
se una distancia minima de 10 cm (4 inch) hacia
hornos contiguos o paredes.

No depositar o colocar objetos combus-
tibles o facilmente inflamables sobre el
horno o en la proximidad al mismo.

En directa proximidad al horno de precalentamiento
ha de disponerse una base refractaria para el aloja-
miento de los objetos calientes.

1.3 Ajuste de los pies del horno

Los pies traseros del horno son ajustables en altura,
a fin de poder compensar posibles desigualdades y
desnivelaciones de la superficie de instalacion.

Proceda como sigue para ajustar los pies del horno:

+ Destornillar la contratuerca (ancho de llave 13 mm)
» Ajustar el pie del horno a mano
» Volver a atornillar la contratuerca.

® Ajustar los pies del horno de tal manera
2 que el horno quede inclinado ligeramente
hacia atras, pudiendo fluir las ceras asi
hacia atras y quemarse sin desbordarse por
delante.

1.4 Conexion

La conexién al suministro de corriente se realiza

a través del cable de conexién fija con clavija con
puesta a tierra.

Asegurese antes de la puesta en servicio del horno
que la caja de enchufe prevista para la conexion esté
protegida con como min. 16 A.



& jCompruebe antes de realizar la conexiéon
eléctrica que la tension indicada en la placa
identificadora corresponda con los valores
dados por la red de tensién local!

« Desenrollar el cable de alimentacion de red.

« Establecer la conexion entre el cable de alimenta-
cion de red y la caja de enchufe.

» Conectar el horno pulsando el interruptor principal
(figura 2).

- Al conectarse el horno por primera vez parpa-
deara la pantalla. Por favor, ponga en hora el
reloj interno (véase capitulo 2.3.1).

- Indicacién de la unidad de temperatura ajus-
tada, °C/ °F (para el ajuste de la unidad de
temperatura véase capitulo 2.3.2).

iTender el cable de alimentacién de red de
tal manera que éste no pueda rozar partes
calientes de la carcasa! jNo poner el cable
de alimentacién de red encima de la carca-
sal

1.5 Primera coccion

Durante la fabricacién del horno se ha realizado ya
una primera coccion, hecho que reconocera por las
decoloraciones en la chapa de la puerta, en la cera-
mica del horno y en el ladrillo de puerta. Estas deco-
loraciones no presentan ninguna falta de calidad.

2. Manejo

2.1 Elementos de mando
A Interruptor principal (figura 2)

2.1.1TecLAs
(véase figuras 3, 4)

+ Aumentar el valor

= Reducir el valor

Tecla cursor préoximo nivel
Tecla cursor nivel anterior

P | Tecla ‘P’, seleccién de programas

Tecla ‘temporizador’ (momento de colado /
hora)

‘_ESC, Tecla de escape para salir del modo sin realizar

modificaciones

Tecla ‘ENTER’ para aceptar los valores introdu-
cidos y almacenarlos permanentemente

(L)

* B Tecla ‘inicio/parada’

Tecla ‘catalizador’

2.2.2 Diopos LumINISCENTES (LED) INDICADORES

DE ESTADO

(véase figuras 3, 4)

OPCPF
l Indicaciones pantalla de visualizacién superior:
- Indicacién de la temperatura (°C / °F)
- Indicacién de la velocidad de calentamiento
programada (°/min.)
- Indicacién de la fecha

© ) Indicacion pantalla de visualizacion inferior:
- Indicacién de la hora

_ Diodo luminiscente (LED) indicador del estado
de calentamiento:

- APAGADO:
Calefaccion desconectada

- rojo:
Temperatura del horno INFERIOR a la tempera-
tura nominal

- verde:
Temperatura nominal alcanzada o sobrepasada

“E Diodo luminiscente (LED) de programa:

- parpadea:
se estan copiando programas (véase capitu-
lo 4.3)

- permanentemente encendido:
No se han almacenado aun las modificaciones
introducidas

Diodo luminiscente (LED) indicador del estado
del catalizador:

- parpadea:
El catalizador se encuentra en la fase de calen-
tamiento

- permanentemente encendido:

El catalizador ha alcanzado la temperatura de
servicio

“ o == Diodos luminiscentes (LED) indicadores
de las fases de calentamiento:

- 4 diodos luminiscentes que indican las diferen-
tes fases de aumento de temperatura

- 4 diodos luminiscentes que indican las diferen-
tes fases de mantenimiento de la temperatura

2.2 Conexion y desconexioén

El horno es conectado y desconectado mediante
pulsacion del interruptor principal A (figura 2).

z‘ En caso de que el reloj interno no haya sido
puesto aun en hora, el horno se encontrara
tras su conexién automaticamente en el
modo “Ajuste de la fecha / hora del siste-
ma” (véase capitulo 2.3.1).

Podra salirse tan sélo de este modo tras
modificacion de la fecha / hora preajustada
(01.01.2000 / 00:00).

N,



Tras la conexion se indicaran:

» Pantalla superior (durante aprox. 2 segundos)
- la unidad de temperatura seleccionada, °C o
°F (para el ajuste de la unidad de temperatura
véase capitulo 2.3.2),
- la temperatura efectiva.
A continuacion se accede al ultimo programa se-
leccionado. Se encenderan ahora durante aprox. 2
segundos los diodos luminiscentes de aquellas fases
de calentamiento para las cuales se haya almacena-
do anteriormente un valor.
El control del horno vuelve a la pantalla de visualiza-
cion normal, indicandose ahora:

» Pantalla superior:
- la temperatura mantenida en el ultimo nivel,

» Pantalla inferior:

- el numero de programa.
Al no pulsarse ninguna tecla durante 30 segundos,
el control del horno activara el modo standby (véase
capitulo 2.5).
En caso de desconectarse el horno durante el desa-
rrollo de un programa, intervendra la deteccién de fal-
ta de alimentacion de corriente (véase capitulo 2.6).

2.3 Ajustes iniciales

Los siguientes ajustes forman parte de los ajustes

iniciales:

+ Ajuste de la fecha / hora del sistema y seleccién del
formato de la fecha (dia:mes / mes:dia)

» Seleccién de la unidad de temperatura (°C / °F)
» Conexioén y desconexion del emisor de sefiales

2.3.1 AJUSTE DE LA FECHA / HORA DEL SISTEMA

Para ajustar la fecha / hora del sistema siga el orden

siguiente:

afo - mes - dia - hora - minuto

1. Desconectar el horno mediante pulsacion del
interruptor principal.

2. Pulsar la tecla ‘temporizador’ y mantenerla oprimi-
da.

3. Volver a conectar el horno pulsando el interruptor
principal.
- En la pantalla de visualizacién superior parpa-
deard a continuacion el afio.

4. Introducir el aino por medio de las teclas superio-
res +/-.
5. Confirmar la entrada con la tecla ‘ENTER'.
- En la pantalla de visualizacién superior parpa-
deara a continuacion el mes.

6. Introducir el mes por medio de las teclas superio-
res +/-.
- En caso deseado:
Pulsar simultaneamente ambas teclas superio-
res +/-:
Cambio del formato de la fecha dia:mes <>
mes:dia

7. Confirmar la entrada con la tecla ‘ENTER'.
- En la pantalla de visualizacién superior parpa-
deara a continuacion el dia.

8. Introducir el dia por medio de las teclas superio-
res +/-.
9. Confirmar la entrada con la tecla ‘ENTER'.
- En la pantalla de visualizacién inferior parpa-
dearan a continuacion las horas.

10.Introducir las horas por medio de las teclas inferio-
res +/-.
11. Confirmar la entrada con la tecla ‘ENTER’.
- En la pantalla de visualizacion inferior parpa-
dearan a continuacion los minutos.

12.Introducir los minutos por medio de las teclas
inferiores +/-.

13.Confirmar la entrada con la tecla ‘ENTER’.

El horno mostrara a continuacién el mismo com-

portamiento como si se fuera conectado de manera

normal (véase capitulo 2.2).

z‘ Si antes de confirmar la ultima entrada con

la tecla ‘ENTER’ (paso 13) pulsa la tecla de

escape, podra retroceder un nivel de ajuste
respectivamente.

2.3.2 AJUSTE DE LA UNIDAD DE TEMPERATURA

(°C I °F)
Al conectarse el horno se indicara durante aprox.
2 segundos en la pantalla de visualizacion superior la
unidad de temperatura ajustada.
Proceda como sigue para ajustar la unidad de tempe-
ratura:

1. Desconectar el horno mediante pulsacion del
interruptor principal.

2. Pulsar la tecla '+’ superior y mantenerla oprimida.

3. Volver a conectar el horno pulsando el interruptor
principal.
- Pantalla superior:
Unidad de temperatura actual (“C” o “F”)

4. Seguir manteniendo oprimida la tecla hasta que
se indique la unidad deseada (“F” o “C”) después
de aprox. 5 segundos.

El horno mostrara a continuacién el mismo com-

portamiento como si se fuera conectado de manera

normal (véase capitulo 2.2).

2.3.3 CONEXION/DESCONEXION DEL EMISOR DE
SENALES

El horno de precalentamiento Magma dispone de un
emisor de sefiales, el cual indica mediante una sefal
acustica el fin de un programa.

Esta funcion puede activarse o bien desactivarse.
Proceda para ello como sigue:

1. Desconectar el horno mediante pulsacion del
interruptor principal.

2. Pulsar la tecla ‘P’ y mantenerla oprimida.

3. Volver a conectar el horno pulsando el interruptor
principal.
- En caso de que el emisor de sefales se haya
encontrado anteriormente activado, éste sera
ahora desactivado:

Pantalla inferior:  ‘S:0F y breve sefal acustica



- En caso de que el emisor de sefales se haya
encontrado anteriormente desactivado, éste
sera ahora activado:

Pantalla inferior:  ‘S:0r’y larga sefal acustica
El horno mostrara a continuacién el mismo com-
portamiento como si se fuera conectado de manera
normal (véase capitulo 2.2).

2.4 Indicacion de Ia hora / fecha

actual

Puede visualizar en cada modo la hora y la fecha
actual.

» Pulsar dos veces la tecla ‘temporizador’ (en el pla-
zo de 3 segundos)
- Pantalla superior:
Fecha actual
- Pantalla inferior:
Hora actual
Visualizacién durante 3 segundos

2.5 Modo standby

Al no pulsarse ninguna tecla durante mas de aprox.
30 segundos, el horno activara el modo standby.
En éste se indicaran:

- Pantalla superior: Temperatura actual

- Pantalla inferior:  Hora actual
Al mismo tiempo se reducira la intensidad luminosa
de ambas pantallas de visualizacién y de los diodos
luminiscentes.
Podra salirse del modo standby mediante pulsacion
de cualquier tecla.

z‘ El modo standby no sera activado tanto
tiempo como se esté desarrollando un pro-
grama o durante la entrada de datos.

2.6 Deteccion de una falta de

alimentacion de corriente

El control del horno dispone de un dispositivo de de-
teccioén de falta de alimentacion de corriente, gracias
al cual pueden franquearse cortas faltas de alimen-
tacion de corriente, al igual que una desconexion
inadvertida por pulsacién del interruptor principal.

Al producirse durante la fase de calentamiento una
interrupcion de corriente de menos de 10 minutos, el
control del horno continuara desarrollando el progra-
ma reanudandolo a partir del momento de producirse
la falta de alimentacion de corriente.

El temporizador dispone de una bateria tampon, ra-
z6n por la que eventualmente puede reaccionar ante
una falta de corriente con un arranque retardado,
volviéndose a calcular el momento de colado.

» jEn caso de volver a restablecerse la ali-
z mentacion de corriente después del mo-
mento de colado programado, el programa
ya no volvera a iniciarse!

3. Programa rapido
(Speed), procesos de
calentamiento sencillos

El programa rapido (Speed) es simbolizado por el
numero de programa “P_ _*

Este programa se compone uUnicamente de la fase
de aumento de temperatura y de la fase de manteni-
miento de temperatura del nivel 4.

La velocidad de calentamiento en la fase de aumento
de temperatura es siempre la maxima posible (no
programable).

1. Pulsar la ‘@a ‘P’
g

2. Seleccionar el programa rapido (Speed)

gJE T T

z‘ El programa rapido (Speed) “P_
cuentra entre P99 y P01.

_"seen-

Podra acceder también al programa rapi-
do (Speed) mediante pulsacion de la tecla
superior ‘“+’ O °-’, encontrandose activada la
pantalla de visualizacion estandar.
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3. Ajustar la temperatura que se vaya a mantener

7S - e+

4. Ajustar el tiempo durante el que quiera mantener-
se la temperatura (h:min.), como max. 3 horas

72 |-

5. Programar el momento de colado (si asi se de-
sea)
- Pulsar brevemente la tecla ‘temporizador’:

D
e

- Se indica el momento de colado actual
Fecha
Hora

- BRI+
- | i Cl +

- Modificar en caso dado el momento de colado
(en pasos de 15 min.):

- BRI+

ghSal /i 7k

6. Pulsar la tecla ‘inicio/parada’ — inicia el programa

rapido (Speed)

sy



- Se indica el momento de colado (durante aprox.
2 segundos):
Fecha
Hora

- EREE+
- M Cl +

- En la fase de aumento de temperatura se indica:
la temperatura actual del horno

- WEEE+
- I+

- En la fase de mantenimiento de temperatura se
indican:
la temperatura actual del horno
el tiempo de mantenimiento restante (h:min.)

- WmEL+
- WRER+

Para mas indicaciones, véase capitulo 5.3.1.

7. El programa rapido (Speed) finalizara una vez
transcurrido el tiempo durante el cual se ha man-
tenido la temperatura en el nivel 4, indicandose el
fin de programa mediante una sefal acustica.

Tras el desarrollo del programa rapido (Speed) pue-

den llevarse a cabo las siguientes acciones:

* NINGUNA:
La sefnal acustica dejara de sonar automaticamen-
te tras aprox. 15 segundos, la temperatura sigue
manteniéndose.

* Abrir y cerrar la puerta del horno:
La sefal acustica es desactivada, la temperatura
sigue manteniéndose.
§ Jd ‘Esc
. o 0
La sefal acustica es desactivada, la temperatura
sigue manteniéndose.

. ﬁ [+ ol (teclas superiores +/-):

La senal acustica es desactivada, se accede al
modo “Calentamiento posterior” (véase capitulo
5.5).

ey |

Tanto la sefal acustica como la calefaccidon son
desactivadas, el programa ha finalizado.

4. Programacion

El horno de precalentamiento Magma le ofrece la
posibilidad de crear programas individuales y de
almacenarlos.

Pueden almacenarse hasta 99 programas diferentes
(PO1 hasta P99).

Un programa se compone como maximo de 4 niveles
de calentamiento.

Cada nivel de calentamiento esta integrado por las
siguientes fases de calentamiento:

- Fase de aumento de temperatura:
Pueden introducirse velocidades de calenta-
miento entre 0 y 9 °C/min. (O y 17 °F/min.). La
entrada del valor “0” se interpretara como velo-
cidad de calentamiento maxima.

Al programarse una fase de aumento de
temperatura para el enfriamiento (la tem-
peratura mantenida del nivel siguiente es
inferior a la del nivel anterior), la veloci-
dad de calentamiento sera ajustada por el
control del horno, tras iniciar el programa,
a 0 °C/ min. (0 °F / min.). El enfriamiento se
realizara siempre con maxima velocidad,
determinandose ésta a través de la pérdida
de calor del horno.

- Fase de mantenimiento de temperatura:
Pueden introducirse la temperatura que quiera
mantenerse, al igual que el tiempo de mante-
nimiento de la misma (como max. 3 horas). Al
no introducirse ninguna temperatura de man-
tenimiento (0 °C / 0 °F) se omitira este nivel de
calentamiento.
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4.1 Seleccién de programas

Pueden almacenarse hasta 99 programas.
Proceda como sigue para seleccionar un programa:

1. Pulsar la tecla 'P":
7 (P
2. Pulsar las teclas inferiores +/- hasta que se indi-
que el numero de programa deseado.

S |- R

4.2 Programacion de los
valores de las fases de
calentamiento

1. Seleccionar la fase de calentamiento mediante las
teclas de cursor:

T E =

2. Modificar los valores:
- Fase de aumento de temperatura:

Introducir la velocidad de calentamiento en
°C/min. (°F/min.).

giksglel | E3E

- Fase de mantenimiento de temperatura:

Introducir la temperatura que se vaya a man-
tener en °C (°F) y el tiempo de mantenimiento
de la misma en horas:minutos (como max. 3
horas).

72 |- e
7 |- e +



Mediante una pulsacion larga de las teclas +/- podran
modificarse los valores en pasos mas grandes.

s Tras la modificacién de un valor se encen-
z dera el diodo luminiscente de programa,
a fin de senalizar que se han modificado
valores, los cuales pueden almacenarse.

3. Almacenar los valores permanentemente mante-
niéndose el modo de entrada de datos:

2 (4
‘ENTER’)
Se almacenaran todos los valores que Usted
haya modificado en este programa, permane-
ciendo Usted en el modo de entrada de datos.
El almacenamiento correcto se indicara a través
de una breve sefal acustica, apagandose al
mismo tiempo el diodo luminiscente de progra-
ma.

Introduzca de igual manera (siguiendo los pasos

1 - 3) los valores para todas las fases de calenta-

miento deseadas.

4. Salir del modo de entrada

>l .
//WS\' E Iniciar inmediatamente el progra-

O BIEN

(pulsar brevemente la tecla

//Z@ & Indicaciéon del momento de colado
actual.
Ahora puede programarse un diferente y poste-
rior momento de colado (véase capitulo 5.2.2)
y a continuacién iniciarse el programa.

O BIEN

//E\' i| Volver a la pantalla de visualizacion
estandar.
En caso de que aun existan valores no alma-
cenados, este hecho se sefnalizara a través del
diodo luminiscente de programa encendido.
Pulsar la tecla ‘ENTER’ para almacenar ahora
los valores.

O BIEN

//Zé ‘E ) Anular las entradas y salir del modo
de entrada de datos.

Todas las modificaciones que no se hayan
almacenado todavia con la tecla ‘ENTER' seran
anuladas. Saldra ademas del modo de entrada
de datos y volvera a la pantalla de visualizacion
estandar.

z‘ Una larga pulsacion de la tecla ’ENTER’

(2 segundos) tendra como consecuencia
que los valores anteriormente introducidos
en este programa no sean almacenados,
accediéndose en lugar de ello al modo “Co-
piar programa“ (véase capitulo 4.3).

4.3 Copiar un programa

Mediante la copia de un programa dispone de la
posibilidad de crear programas similares de manera
facil y rapida.

Proceda para ello como sigue:

1. Pulsar la tecla 'P":
< (p]
2. Seleccionar el programa que debera servir como
modelo:

e | R

3. elecmonar eI modo “Copiar programa®;

@ "I ) (tecla ‘ENTER’ durante aprox. 2
seg.) hasta:

- que parpadee el diodo luminiscente de progra-
ma,

- que parpadee la indicacién del numero de pro-
grama.

4. Seleccionar un nuevo programa:

g - T

5. Copiar los valores del programa modelo al progra-
ma nuevo:
2 (4
> Mientras que Usted seleccione un nuevo
z numero de programa (paso 4) se encen-
deran en cada programa seleccionado
los diodos luminiscentes de las fases de
calentamiento, para las cuales se hayan
programado valores. De esta manera podra

encontrar facilmente nimeros de programa
“libres”.

"= == Diodos luminiscentes indicadores de las
fases de calentamiento

En caso de pulsarse como quinto paso la tecla de es-
cape o la tecla ‘P’, los valores no seran almacenados
bajo el nuevo numero.

5. Servicio del horno

» Colocar la placa de fondo ceramica (B, figura 5)

en el horno, indicando las flechas en direccién de

la pared dorsal y empujarla completamente hacia

atras.

' jUtilizar siempre la placa de fondo ceramica

= encontrandose el horno en servicio!
Impurificaciones de la mufla de calefacciéon
por cera, virutas de cascarilla u hollin pue-
den conducir al deterioro de la misma.

 Colocar los objetos en el horno.
iNo apilar los moldes de colado!

e | os objetos en el horno no deberan rozar
Z el termopar (A, figura 5), si no medicién
erréonea de la temperatura.



 Cerrar la puerta del horno.

s La puerta del horno ha sido montada de for-

z ma flotante para garantizar un cierre seguro
de la misma y una éptima distribucién de la
temperatura en la camara del horno .
Es por esta razén que al cerrar la puerta,
ésta se cine primero con el borde inferior al
horno y luego al resto de la boca del horno.
Esto conduce, poco antes de terminar el
movimiento de cierre, a una notable dureza,
pudiéndose oir leves ruidos de arrastre.
Esto esta condicionado por el sistema y es
intencionado.

 Seleccionar el programa deseado (véase capitu-
lo5.1):

 Ajustar en caso dado un momento de colado por
medio del temporizador (véase capitulo 5.2.2).

* Iniciar el programa (véase capitulo 5.2).

5.1 Seleccion de programas

1. Pulsar la tecla 'P".
2 (P
2. Pulsar las teclas inferiores +/- hasta que se indi-
que el numero de programa deseado.

SyE T

5.2 Inicio de un programa

5.2.1 SIN PROGRAMACION DEL MOMENTO DE
COLADO

* Iniciar el programa:

Ay

* Indicacién del momento de colado actual (durante
aprox. 2 segundos):

- BB+
- W+

El programa activara la calefaccion y se desarrollara
a continuacion con los valores programados.

5.2.2 CON PROGRAMACION DEL MOMENTO DE
COLADO

Mediante el horno de precalentamiento Magma
dispone de la posibilidad de programar un tempori-
zador de tal manera que el programa seleccionado
finalice en un momento predeterminado (= momento
de colado).

1. Pulsar brevemente la tecla ‘temporizador’;
@)

e &

- Indicacion del momento de colado actual
Fecha
Hora

- BRI+
-| i ] +

O BIEN

1. Pulsar largamente la tecla 'temporizador’;
- Indicacién del momento de colado ultimamente
programado
Fecha (préxima fecha posible)
Hora (momento de colado empleado por ultima
vez)

> En caso de que el momento de colado
z (hora) ya no sea posible en la fecha almace-
nada, el control del horno aplazara la fecha
automaticamente al dia siguiente.

2. Modificar en caso dado el momento de colado
(fecha / hora) en pasos de 15 min.:

g 10 S8

’ |- e+
. Iniciar el programa:

R

El programa esperara con la conexion de la calefac-
cion hasta coincidir el fin del programa con el mo-
mento de colado programado.
Durante este tiempo de espera:
- parpadeara el diodo luminiscente para la hora,
- se pondra de verde el diodo luminiscente indica-
dor del estado de calentamiento,
- se indicara el momento de colado en ambas
pantallas de visualizacion.

 Pulsar la tecla ‘temporizador’
- Indicacién del momento de conexion de la cale-
faccion durante aprox. 3 segundos
Una vez programado el momento de colado, éste
sera de nuevo anulado en caso de:

» cambiar de programa,
* modificar valores en el programa,

* pulsar la tecla de escape después de haberse intro-
ducido el momento de colado,

* pulsar la tecla de escape encontrandose activada
la pantalla de visualizacion estandar,

* iniciar el programa y volver a pararlo.

> El control del horno calculara la duracion
z total del programa tomando por base la

suma de los tiempos programados, en
los que se mantiene la temperatura en las
correspondientes fases de mantenimiento
de temperatura, asi como las velocidades
de calentamiento en las diferentes fases de
aumento de temperatura, partiendo de la
temperatura actual del horno.



5.3 Desarrollo de un programa
Tras pulsacioén de la tecla ’inicio / parada’ o bien tras
pararse el temporizador, el programa iniciara con la
primera fase de calentamiento programada.
Durante el desarrollo del programa se indicaran en
las pantallas de visualizacion:
» En cada fase de aumento de temperatura:

- la temperatura actual del horno.

- MEEE
- I+

» En cada fase de mantenimiento de temperatura:
- la temperatura actual del horno,

- el tiempo de mantenimiento restante (h:min.).

- e+
- ol ] +

Adicionalmente:

» parpadeara el diodo luminiscente de la fase de
calentamiento actual.

« se encenderan los diodos luminiscentes de las
fases de calentamiento ya desarrolladas.

* En caso de sefializar el diodo luminiscente indica-
dor del estado de calentamiento:

- verde
Se ha alcanzado la temperatura de manteni-
miento.

- rojo
No se ha alcanzado aln la temperatura de man-
tenimiento.

- apagado
Calefaccion desconectada (p. €j. al encontrarse
la puerta abierta).

> La puerta del horno puede abrirse en cual-
z quier momento durante el desarrollo del
programa sin que éste sea cancelado.

Al abrirse la puerta del horno durante una
fase de aumento de temperatura, ésta sera
prolongada, retrasandose en consecuencia
el momento de colado.

N,

Al abrirse la puerta del horno durante una
fase de mantenimiento de temperatura,

el tiempo de mantenimiento de este nivel
continuara desarrollandose. Una vez trans-
currido éste, se iniciara el préximo nivel. La
calefaccion, sin embargo, seguira desco-
nectada.

El programa puede finalizarse en cualquier momento
antes de tiempo pulsando la tecla ‘inicio/parada’.

N,

5.3.1 INDICACIONES ADICIONALES DURANTE EL
PROCESO DE CALENTAMIENTO

Durante el proceso de calentamiento podran visua-
lizarse informaciones adicionales sirviéndose de las
teclas siguientes.

» Tecla ‘P’:

- Pantalla superior:

Temperatura mantenida en el ultimo nivel pro-
gramado del programa actual.

- Pantalla inferior:

Numero de programa del programa actual.

- Se encienden los diodos luminiscentes de las
fases de calentamiento para las cuales se haya
almacenado anteriormente un valor.

Parpadea el diodo luminiscente de la actual fase
de calentamiento.

» Teclas de cursor hacia arriba / abajo:

- Seleccion de una fase de calentamiento, se
enciende la fase de calentamiento seleccionada
(la actual sigue parpadeando).

- Los valores programados en la fase de calenta-
miento se indicaran durante aprox. 5 segundos
pudiéndose todavia modificar (véase capitulo
5.3.2).

» Tecla ‘temporizador’:
- Indicacién del momento de colado (fecha / hora)
actualmente calculado.

» El momento de colado se calculara conti-
z nuamente de nuevo, pudiéndose producir
divergencias de un momento de colado
programado, p. €j., al abrirse la puerta del
horno durante una fase de aumento de tem-
peratura.

» Pulsar dos veces la tecla ‘temporizador’:
- Indicacién del tiempo actual (fecha / hora), véa-
se también capitulo 2.4.

5.3.2 MobDIFICACION DE PARAMETROS DURANTE EL
DESARROLLO DE UN PROGRAMA

Son posibles las siguientes modificaciones tempora-
les:

» en todas las fases aun no iniciadas
>> todos los valores

* en la actual fase de mantenimiento de temperatura
>> el tiempo de mantenimiento

* en la actual fase de aumento de temperatura
>> |a velocidad de calentamiento
Los valores en las fases ya desarrolladas NO podran
modificarse.
Modificacion de parametros:

+ Teclas de cursor hacia arriba / abajo:

- Seleccion de la fase de calentamiento cuyos
valores quieran modificarse, se enciende el
diodo luminiscente de la fase de calentamiento
seleccionada.

» Modificar los valores con las correspondientes
teclas +/-.

* Después de aprox. 5 segundos se saldra automati-
camente del modo de modificacién, almacenando-
se los valores temporalmente, éstos seran conside-
rados durante el siguiente desarrollo del programa.

- Indicacién del momento de colado recalculado
durante aprox. 3 segundos.

z‘ Las teclas 'ENTER’, P’ y la tecla de escape
no tienen ninguna funcién durante la modi-
ficacion temporal de los parametros.



Estas modificaciones se realizaran tan sélo
temporalmente, no siendo almacenadas en
el programa. Proceder tal como se describe
en el capitulo 4 para modificar los valores
permanentemente.

N,

5.4 Finalizacién de un programa

Un programa puede finalizarse en cualquier momen-
to antes de tiempo mediante:

pcy

En caso de no finalizarse antes de tiempo, finalizara
una vez transcurrido el tiempo de mantenimiento de
temperatura en el ultimo nivel programado. Esto se
indicara mediante una sefal acustica.
Tras el desarrollo del programa pueden llevarse a
cabo las siguientes acciones:
* NINGUNA:
La sefnal acustica dejara de sonar automaticamen-
te tras aprox. 15 segundos, la temperatura sigue
manteniéndose.
* Abrir y cerrar la puerta del horno:
La sefal acustica es desactivada, la temperatura
sigue manteniéndose.
§ Jd ‘Esc
. — JOo
La sefal acustica es desactivada, la temperatura
sigue manteniéndose.

. @ [+ o/l (teclas superiores +/-):

La senal acustica es desactivada, se accede al
modo “Calentamiento posterior” (véase capitulo
5.5).

AR

Tanto la sefal acustica como la calefaccidon son
desactivadas, el programa ha finalizado.

5.5 Calentamiento posterior

Se accedera al modo “Calentamiento posterior” tras
el desarrollo de un programa que no se haya finali-
zado mediante pulsacion de la tecla ‘inicio/parada’.
Pulse para ello una de las teclas superiores ‘+' o ‘-

giaRIB! /! /B

Se indicaran:
- En la pantalla superior:
La temperatura mantenida en el 4° nivel del
ultimo programa.
- En la pantalla inferior:
P_ _ durante aprox. 2 segundos,
a continuacion:
El tiempo de mantenimiento por ultimo emplea-
do en el programa rapido (Speed).
Seguidamente podra:
» modificar inmediatamente la temperatura a mante-
ner,
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* modificar inmediatamente el tiempo durante el que
quiera mantenerse la temperatura.

7S |-
7S |- R+

El horno calentara, sin que se hagan mas entra-

das, con la maxima velocidad de calentamiento (no
modificable) hasta alcanzarse la nueva temperatura a
mantener (o se enfriara).

Durante el proceso de calentamiento posterior
podran modificarse en cualquier momento tanto la
temperatura a mantener como el tiempo durante el
que quiera mantenerse ésta.

5.6 Catalizador

Puede conectarse un catalizador (véase accesorios)
al horno.

Una vez conectado, el control del horno identificara
automaticamente el catalizador Renfert.

5.6.1 MONTAJE DEL CATALIZADOR

1. Destornillar los tornillos de fijacion y retirar la chi-
menea (figura 11).

2. Atornillar la chapa de fijacion del catalizador (figu-
ra 12).

' iNo danar el tubo ceramico del horno!
-

3. Observar que el tornillo de fijacion del catalizador
esté desenroscado antes del montaje (figura 13).

4. Empujar el catalizador hasta el tope sobre la cha-
pa de fijacion (figura 14).

5. Apretar el tornillo de fijaciéon del catalizador (figu-
ra 15).

5.6.2 CONEXION DEL CATALIZADOR

& jAsegurese antes de la conexién eléctrica
de que los datos de tensién indicados en
la placa identificadora coincidan con los

valores dados por la red de tensioén local!

» Establecer la conexién entre el cable de alimen-
tacion de red y la caja de enchufe. (jUtilizar, por
favor, una caja de enchufe aparte!)

+ Establecer la conexion entre el catalizador y el
horno utilizando el cable incluido en el volumen de
suministro (figura 16 y figura 17).

5.6.3 FUNCION AUTOMATICA

El control conectara y desconectara el catalizador au-
tomaticamente durante el desarrollo de un programa.
El catalizador sera conectado o bien reconectado
automaticamente si:

» se esté desarrollando el programa P_ _

* se esté desarrollando un programa compuesto de
diferentes niveles, en el cual se haya programado
tan sélo un nivel.

* la temperatura del horno — en caso de programas
de varios niveles — sea inferior a 650 °C.

* la temperatura siga manteniéndose tras haber fina-
lizado un programa (véase capitulo 5.4).



» se cambie al modo “Calentamiento posterior” tras
haber finalizado un programa (véase capitulo 5.5).
El catalizador sera desconectado automaticamente:

« al finalizar un programa (véase capitulo 5.4).

* en caso de programas escalonados de varias
etapas al alcanzar la temperatura del horno mas de
650 °C.

5.6.4 CONEXION MANUAL

El catalizador también puede conectarse y desconec-
tarse manualmente por el usuario durante el desarro-
llo de un programa.

¢ Conexion del catalizador:

g
pulsar brevemente

Confirmacion mediante una sefial acustica larga
» Desconexioén del catalizador

@ pulsar como minimo durante 2

segundos

Confirmacion mediante una breve seinal acusti-

ca.
Una vez conectado o bien desconectado el cataliza-
dor manualmente, éste ya no sera conmutado por el
control durante todo el desarrollo del programa.
Sdlo al finalizarse el programa mediante pulsacion de
la tecla, parada’ se desconectara también el catali-
zador, volviendo a ser conmutado de nuevo automa-
ticamente por el control al desarrollarse el proximo
programa.

' El catalizador debera conectarse al menos

* 10 minutos antes de que se cargue el horno
con los objetos a calentar, puesto que los
gases de humo producidos pueden dahar al
catalizador frio.

5.6.5VISUALIZACION DEL MODO DE FUNCION
)1

]

2z
Mediante el diodo luminiscente I © " se indica el esta-
do actual del catalizador:
- parpadea:
El catalizador se encuentra en la fase de calen-
tamiento.
- permanentemente encendido:
El catalizador ha alcanzado la temperatura de
servicio.
- apagado:
El catalizador ha sido desconectado.

6. Limpieza / Mantenimiento

i iTanto la limpieza como el mantenimiento
deberan realizarse tan sélo en hornos frios!

Para la limpieza de la carcasa utilice, por favor, un
trapo humedo y productos de limpieza de uso co-
rriente.

iNo utilizar productos de limpieza abrasivos o pro-
ductos que contengan disolventes!
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6.1 Control de Ia mufila de

calefaccion

La mufla de calefaccion ha de controlarse con regu-

laridad, como minimo una vez por mes, comproban-

dose que ésta no disponga de defectos o resquebra-
jaduras.

Si, debido a hendiduras, existe peligro de
que la espiral de calefaccién pueda tocarse,
el horno no debera seguir utilizandose.

La mufla de calefaccion tan sélo debera sustituirse
por una empresa especializada, observandose las
siguientes indicaciones de peligro:

ijLas particulas de polvo del material de

A aislamiento incorporado entre la mufla de
calefaccion y la carcasa son nocivas para la
salud en caso de inhalacién!

@ jUtilizar una proteccion respiratoria durante
el desmontaje / montaje!

@ jUtilizar guantes durante el desmontaje /
montaje!

6.2 Limpieza de la camara del

horno

La cdmara del horno deberia limpiarse periédicamen-
te, eliminandose el polvo y los fragmentos proceden-
tes de las muflas y de los moldes de colado.

f Desconectar el horno a través del interrup-
tor principal antes de limpiar la caAmara del
horno.

Limpiar la camara del horno sélo tras ha-
berse enfriado el horno.

Barrer la camara del horno unicamente en
seco o bien aspirarla. No utilizar productos
de limpieza u otros liquidos.

Los revestimientos que se utilizan para

los moldes de colado son nocivos para la
salud. Observe las correspondientes hojas
de datos de seguridad de los fabricantes de
revestimientos y utilice un equipo de pro-
teccion personal adecuado.

6.3 Fusibles

Los fusibles automaticos se encuentran en la parte
posterior del aparato (figura 6) y pueden volver a
activarse en caso necesario (apretar el boton).

> B>

6.4 Cambio del termopar

El termopar tendra que sustituirse en caso de que el
tubo protector ceramico del termopar esté dafiado.
Proceda para ello como sigue:

1. Desconectar el horno mediante pulsacion del
interruptor principal.

2. Desenchufar el conector de red.

3. Girar el horno hasta poder acceder al termopar en
la parte posterior (figura 7).

4. Destornillar el tornillo (figura 8) y retirar la chapa
protectora.



5. Separar el cable (figura 9).

6. Extraer el termopar en linea recta hacia atras
(figura 10).

7. Introducir el nuevo termopar de forma recta en la
camara del horno (figura 10).

8. Conectar el cable (figura 9), observar los diferen-
tes colores:
- blanco:

- naranja:

Polo negativo
Polo positivo

9. Colocar la chapa protectora y fijarla con un tornillo
junto con el termopar (figura 8).

6.5 Cambio del sensor de puerta

& El sensor de puerta es un elemento de se-
guridad. No debera manipularse.
Tras una sustituciéon del mismo tendra que
comprobarse su funcion correcta.

La posicion de la puerta del horno es identificada a
través de un sensor en la parte inferior de la misma.
Este puede perder su funcién a causa de un sobreca-
lentamiento del horno, no pudiéndose ya detectar en
consecuencia una puerta cerrada.

Proceda como sigue para cambiar el sensor:

1. Desconectar el horno y desenchufar el conector
de red.

2. Dejar que el horno se enfrie.

3. Abrir completamente la puerta y destornillar los
tornillos de fijacion de la puerta (figura 18).

i iPeligro de lesiones!
Los muelles se encuentran bajo tension.
Sujételos durante el desmontaje.

4. Desenganchar los muelles del dispositivo fijador
de la puerta (figura 19).

5. Apretar la chapa de la carcasa ligeramente hacia
fuera hasta salirse la puerta de su anclaje (figu-
ra 20).

6. Retirar la puerta (figura 21) y dejar los muelles
sobre los goznes de la puerta para que no puedan
confundirse.

7. El sensor (figura 22-A) puede sustituirse con unas
tenazas (figura 22).

8. Volver a incorporar la puerta en la chapa de la
carcasa y atornillar los tornillos de fijacion.

9. Retirar los muelles de los goznes de la puerta,
introducirlos primero en la abertura de la chapa
del horno y volver a montarlos a continuacién con
un movimiento giratorio en los goznes de la puerta
(figura 23).

10.Enganchar los muelles en el dispositivo fijador de
la puerta (figura 24).

11.Volver a enchufar el conector de red y conectar el
horno.

12.Controlar la funcion del interruptor:

- Seleccionar el programa rapido (Speed)

- Introducir una temperatura de mantenimiento de
30 °C

- Iniciar el proceso de calentamiento
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- Abrir / cerrar la puerta del horno: El diodo lumi-
niscente indicador del estado de calentamiento
se pondra de rojo o bien de verde al encontrar-
se la puerta cerrada y ha de apagarse al encon-
trarse la puerta abierta.

6.6 Cambio de la bateria tampén

1. Desconectar el horno y desenchufar el conector
de red.

2. Dejar que el horno se enfrie.

3. Destornillar los tornillos de la unidad de mando
(figura 25).

4. Extraer la unidad de mando hacia adelante y de-
positarla.

5. Separar el cable de cinta (figura 26) y volver a
cerrar las grapas retén de la conexion (figura 27).

6. Destornillar el tornillo de la tapa de la carcasa
(figura 28).
7. Retirar la tapa.

iNo tocar componentes o puntos de solda-
*« duraen la placa de circuitos impresos!

8. Cambiar la bateria (figura 29) observandose la
polaridad, el polo + indica hacia arriba.

' jCuidar de que no se dafien ningunos com-
= ponentes o la placa de circuitos impresos
al volver a colocarse la tapa!

9. Colocar la tapa y fijarla con un tornillo.

10.Volver a abrir las grapas retén de la conexion
(figura 30).
11.Conectar el cable de cinta (figura 31).

12.Introducir la unidad de mando de forma recta en el
horno y fijarla con tornillos.

13.Controlar la hora del sistema, tal como se descri-
be en el capitulo 2.3.1 y volver a ajustarla en caso
dado.

6.7 Aviso de error (“Err*)

El control del horno puede detectar diferentes esta-
dos de error, indicandose éstos a través del aviso
“Err” en la pantalla de visualizacion superior (véase
capitulo 11, lista de fallos).

El aviso “Err” se indicara siempre que no se produzca
una reaccion del horno (o bien de la temperatura del
horno) exigida por el control del mismo.
Simultaneamente se desconectara la calefaccion.

A iPeligro de quemaduras!

No tocar el horno en caso de un aviso
“Err”. Desconectar el horno mediante pul-
sacion del interruptor principal y dejar que
éste se enfrie.



9. Presentacion

N° 2300-0000 Magma, 230 V, 50/60 Hz

N° 2300-0500 Magma, 230V, 50/60 Hz,

para catalizador, sélo en combina-
cion con n° de ref. 2300-0001
Magma, 230V, 50/60 Hz,

con NEMAG-15P enchufe

Magma, 230V, 50/60 Hz,

con NEMAG-15P enchufe,

para catalizador, sélo en combina-
cion con n° de ref. 2300-3001

7. Piezas de recambio

Encontrara las piezas sujetas a desgaste o de re-
cambio en la lista de piezas de recambio en Internet
en www.renfert.com/p918.

Las piezas excluidas de la prestacidon de garantia
(piezas de consumo, piezas sujetas a desgaste) vie-
nen especificadas en la lista de piezas de recambio.
El numero de serie y la fecha de fabricacion estan
indicados en la placa identificadora del aparato.

N° 2300-3000

N° 2300-3500

8. Volumen de suministro

1 Horno de precalentamiento Magma =
1 Placa de fondo ceramica 1 0 Accesorlos
1 Instrucciones de servicio N® 2300-0001 Catalizador
1 Juego tirador de puerta N° 2300-3001 Cat::]h?ador con NEMAG6-15P
enchufe
N° 9-0003-5962 Chimenea

11.

N° 9-0003-6000

Lista de fallos

Juego tirador de puerta

Fallo

Causa

Remedio

Ninguna indicacién
visual después de
la conexién a tra-
vés del interruptor
principal.

Cable de alimentacion de red
no enchufado.

Proteccion del edificio defec-
tuosa.

Han saltado los fusibles del
aparato.

Enchufar el cable de alimentacion de red.

Controlar la proteccion del edificio y cambiarla
en caso dado.
Controlar la proteccion del aparato y volver a

activar los fusibles en caso dado (véase capi-
tulo 6.3).

La proteccion del
edificio reacciona
repetidas veces al
conectarse la calefac-
cion.

Proteccion de la conexion a la
red demasiado pequefia.

Proteccion del edificio como min. 16 A.

El diodo luminiscente
indicador del estado
de calefaccion no se
enciende, a pesar de
haberse conectado la
calefaccion mediante
pulsacion de la tecla
‘inicio/ parada’.

Puerta del horno no cerrada.
Sensor de puerta desprendido.

Sensor de puerta defectuoso.

Interruptor interno para la iden-
tificacion de la posicion de la
puerta del horno defectuoso.

Cerrar la puerta del horno.

Volver a montar el sensor de puerta (véase
capitulo 6.5).

Cambiar el sensor de puerta (véase capitu-
lo 6.5).

Enviar el aparato al servicio técnico para ser
reparado.

El diodo luminiscente
indicador del estado
de calefaccion seia-
liza “calentamiento”,
pero el horno no se
calienta.

Termopar defectuoso.

Arrollamiento de calefaccion
defectuoso.

Electrénica de potencia defec-
tuosa.

Cambiar el termopar (véase capitulo 6.4).

Enviar el aparato al servicio técnico para ser
reparado.

Enviar el aparato al servicio técnico para ser
reparado.

La indicacién de tem-
peratura permanece
en un valor fijo, a
pesar de que el horno
esté calentando.

Termopar defectuoso.

Cambiar el termopar (véase capitulo 6.4).
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Fallo

Causa

Remedio

Fuerte sobreoscila-
cién de la tempera-
tura, horno sobre-ca-
lentado.

Termopar defectuoso.

Electronica de potencia defec-
tuosa.

Cambiar el termopar (véase capitulo 6.4).

Enviar el aparato al servicio técnico para ser
reparado.

Al conectarse el
horno, el programa
comienza enseguida
a desarrollarse.

El horno ha sido desconectado
antes de finalizarse el progra-
ma, interpretandose la desco-
nexion como falta de alimenta-
cion de corriente.

Esperar antes de la desconexion hasta fina-
lizar el programa, o finalizar el programa en
curso antes de tiempo mediante pulsacion de
la tecla ‘inicio/parada’.

La hora indicada en
el modo standby es
incorrecta.

Reloj no puesto en hora.

Bateria tampdn del reloj ago-
tada.

Controlar la hora del sistema y ajustarla en
caso dado (véase capitulo 2.3.1).

Cambiar la bateria tampén (véase capitu-
lo 6.6).

El momento de
colado indicado es
absurdo.

Hora del sistema errénea.

Controlar la hora del sistema y volver a ajustar-
la en caso dado (véase capitulo 2.3.1).

Parpadea el aiio cada
vez que se conecta el
horno.

Bateria tampdn agotada.

Cambiar la bateria tampon (véase capitu-
lo 6.6).

“Err 1” hasta “Err 4”

Averia externa.

Control del horno defectuoso.

Desconectar el horno, volver a conectarlo y
repetir la accion (p. €j. reiniciar el programa).
Enviar el aparato al servicio técnico para ser
reparado.

“Err 5” & “Err 6” Se han cargado demasia- Volver a iniciar el programa.
dos objetos frios en el horno
caliente. Volver a iniciar el programa.
La puerta ha sido abierta
durante un periodo demasiado
largo o demasiadas veces. Controlar la conexién correcta del termopar y
Cable del termopar suelto. volver a conectarlo en caso dado.
Cambiar el termopar (véase capitulo 6.4).
Termopar defectuoso.
“Err7” Termopar defectuoso. Cambiar el termopar (véase capitulo 6.4).

El horno se ha enfriado con
aire comprimido, iniciandose
a continuacion el programa
(aumento de la temperatura a
causa del calor acumulado en
el horno).

Dejar que el horno se enfrie.
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Indicaciones de interés para el propietario

Las siguientes indicaciones tienen el objetivo de ofre-
cerle a Usted como propietario una ayuda de como
accionar el horno de precalentamiento Magma de
manera segura en su laboratorio.

& Sirvase de esta informacion para usuarios,
a fin de instruir a los operadores acerca del
campo de aplicacion, los posibles peligros
durante el servicio y el manejo del horno de
precalentamiento.

Mantenga esta informacién para usuarios a disposi-
cion del operador.

A.Campo de aplicacién

A.1 Utilizacién segun el uso

previsto

El horno de precalentamiento Magma ha sido con-
cebido unicamente para el uso en laboratorios de
prétesis dental y talleres de artesania y orfebreria.
Sirve exclusivamente para la eliminacion de ceras
por combustion y el precalentamiento de moldes de
colado. Como materiales para el modelado deberan
utilizarse unicamente ceras y resinas acrilicas para
modelar.

El horno debera utilizarse tan sélo por personal es-
pecializado, puesto que un manejo incorrecto puede
conducir a un considerable efecto adverso sobre la
calidad, pudiéndose producir peligros para el opera-
dor.

A.2 Utilizacion adversa al uso
previsto

Las ceras y resinas acrilicas para modelar NO debe-
ran colocarse directamente en el horno de precalen-
tamiento sin haberse revestido anteriormente en un
molde de colado.

En este producto se podran usar solo las piezas de
accesorio y repuesto suministradas o autorizadas por
la empresa Renfert GmbH.

El uso de otras piezas de accesorio o repuesto
puede perjudicar la seguridad del equipo, conlleva el
riesgo de lesiones graves, y puede provocar dafios
en el medio ambiente o la averia del producto.

A.3 Instalacion

El horno de precalentamiento ha sido concebido
exclusivamente para el servicio bajo una aspiraciéon o
campana extractora de humos.

El equipo de aspiracion ha de corresponder a las
prescripciones y disposiciones locales, debiéndo-

se dimensionar sobre la base de las substancias y
materias a cargar, asi como eventuales emisiones de
aparatos ajenos.

El ambiente del local de trabajo no debera cargarse
con gases de humo.
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Segun el tipo de los gases de humo producidos pue-
de ser necesario un certificado de aptitud técnica de
la autoridad competente para el servicio del equipo
de aspiracion.

Mediante la utilizacion de un catalizador (véase ac-
cesorios) puede reducirse la emision de substancias
nocivas del horno.

A.4 Condiciones ambientales

(segun la norma DIN EN 61010-1)
El aparato tan sé6lo debera accionarse:

* en espacios interiores,
* hasta una altitud de 2.000 m sobre el nivel del mar,

* a una temperatura ambiente de 5 - 40 °C
[41 - 104 °F] %),

* a una humedad relativa maxima del 80 % a 31 °C
[87,8 °F], decreciendo linealmente hasta una hume-
dad relativa del 50 % a 40 °C [104 °F] *),

* en caso de un suministro de corriente por la red, si
las fluctuaciones de tension no son superiores al
10 % del valor nominal,

* en caso de nivel de contaminacion 2,
* en caso de categoria de sobretension Il

*) El aparato podra ser puesto en servicio a una humedad
atmosférica de hasta un 80 % y una temperatura de 5 — 30 °C
[41 — 86 °F]. En caso de temperaturas de 31 — 40 °C
[87,8 — 104 °F], la humedad atmosférica tendra que decrecer
proporcionalmente, a fin de garantizar la disposicion de servicio
del aparato (p. ej. a 35 °C [95 °F] = humedad atmosférica del
65 %, a 40 °C [104 °F] = humedad atmosférica del 50 %).

El aparato no debera accionarse en caso de temperaturas supe-
riores a 40 °C [104 °F].

A.5 Condiciones ambientales
para el almacenamiento y

transporte

Durante el almacenamiento y transporte han de res-
petarse las siguientes condiciones ambientales:

» Temperatura ambiente de -20 a - +60 °C
[-4 - +140 °F]
* Humedad relativa maxima del 80 %

B.Indicaciones de peligro y
de advertencia

Sélo para el uso en espacios interiores. El
aparato ha sido concebido exclusivamente
para el uso en seco, no debiéndose utilizar
o almacenar al aire libre o bajo condiciones
humedas.

& El aparato no debera ser puesto en servicio
antes de haberlo provisto — si necesario —
del sistema de conectores especifico del
correspondiente pais. Esta modificaciéon
debera realizarse por un perito electrotécni-
co.
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Compare, antes de la puesta en servicio,
los datos indicados en la placa identifica-
dora con los valores dados por la red de
tensién regional.

El aparato tan sélo debera enchufarse en
una caja de enchufe conectada al sistema
de conductor de puesta a tierra.

Controle periédicamente las lineas de
alimentacion y los tubos flexibles (como,
p. €j., el cable de alimentacion de red) y
compruebe que éstos no estén danados
(p. ej. dobladuras, fisuras, porosidades) o
muestren caracteristicas de envejecimien-
to. Aparatos que dispongan de lineas de
alimentacion o de tubos flexibles defectuo-
sos o bien de otros defectos ya no podran
ser puestos en servicio.

Desenchufe el aparato de la red antes de
realizar trabajos en los componentes eléc-
tricos.

Accione el horno tan sélo con la placa de
fondo ceramica incluida en el volumen de
suministro.

Si, debido a hendiduras, existe peligro de
que la espiral de calefaccion pueda tocarse,
el horno no debera seguir utilizandose.

Advertencia

Peligro de quemaduras

Tanto las partes exteriores como la puerta
del horno pueden calentarse.

Atencion

Peligro de quemaduras

Abra la puerta del horno tan soélo a través
del tirador de puerta.

Advertencia

En caso de que las ceras no se hayan que-
mado todavia completamente pueden salir
llamas al abrirse la puerta del horno.

Atencién

iPeligro de quemaduras!

Extraiga los moldes calientes tan sélo con
ayuda de unas tenazas suficientemente
largas.

Lleve tan sélo ropa de trabajo hecha de
materiales no fundentes (algodén).

Atencion

iPeligro de quemaduras!

Utilice guantes térmicos al cargar y extraer
los objetos a calentar.

Atencion

Al abrir la puerta del horno puede escapar-
se radiacion térmica peligrosa.

Utilice una proteccion facial al cargar y
extraer los objetos a calentar.
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Al indicarse el aviso de error “Err” puede
haberse producido un sobrecalentamiento
del horno. jNo tocar el horno, peligro de
quemaduras!

Desconecte el horno mediante pulsacion
del interruptor principal y deje que se en-
frie.

Advertencia
Accione el horno tan sélo es espacios bien
aireados.

Los vapores producidos durante la com-
bustion de las ceras y el precalentamiento
han de evacuarse a través de un equipo de
aspiracion. En lo que se refiere a la nocivi-
dad de estos vapores deberan observarse
las hojas de datos de seguridad de las
ceras y de los revestimientos, asi como las
prescripciones locales.

El horno tan sélo debera instalarse sobre
superficies no combustibles y no inflama-
bles.

No deposite o almacene objetos combus-
tibles o explosivos sobre el horno o en la
proximidad del mismo.

No almacene liquidos o gases explosivos o
facilmente inflamables en la proximidad del
horno.

No caliente liquidos en el horno.

iLas particulas de polvo del ladrillo de cha-
mota son nocivas para la salud en caso de
inhalacion!

iNo danar el ladrillo de chamota! Lleve
guantes y un equipo de proteccion respira-
toria al sustituir el ladrillo de chamota.

El cumplimiento de las disposiciones na-
cionales referentes al servicio y repetidas
pruebas de seguridad de aparatos eléctri-
cos es responsabilidad de la compaiiia ope-
radora. En Alemania se trata del reglamento
3 del DGUV (Seguro Legal de Accidentes)
junto con la VDE 0701-0702 (Federacion
Nacional de las Empresas de los Sectores
Electrotécnico y Electrénico).

Encontrara informaciones acerca del regla-
mento REACH y las sustancias SVHC en
nuestra pagina Web www.renfert.com en el
area Postventa.



B.1 Equipo de proteccién
personal (EPP)

Las recomendaciones relativas al “Equipo de protec-
cion personal” estan relacionadas exclusiva y directa-
mente con el producto descrito.

No se han tomado en consideracion las exigencias
ajenas derivadas de las condiciones ambientales en
el lugar de utilizacion o bien de otros productos o de
la interconexién con otros productos.

Estas recomendaciones no eximiran al propietario
del aparato de ningiin modo de sus obligaciones en
cuanto a las prescripciones relativas a la proteccion y
seguridad laboral de sus empleados.

C.Personas autorizadas

El horno de precalentamiento Magma debera ma-
nejarse y entretenerse unicamente por personal
especializado*) (p. ej. protésicos dentales que hayan
terminado su formacioén profesional o bien orfebres).
Menores podran manejar el aparato tan solo bajo
vigilancia.

*) Bajo el concepto “personal especializado” se entiende las
personas capaces de juzgar y desempefiar — debido a su
formacion profesional y sus conocimientos y experiencias
— los trabajos, los cuales les han sido encargados. Tienen
conocimiento de las disposiciones pertinentes y estan en

condiciones de reconocer posibles peligros, incluso si éstos
conciernen varios sectores.

D.Trabajos preparativos
antes de la puesta en
servicio

Asegurese antes de la puesta en servicio del horno

que la caja de enchufe prevista para la conexion esté
protegida con como min. 16 A.

E. Reparaciones

Los trabajos de mantenimiento que excedan de los
trabajos descritos en el capitulo 6, asi como repara-
ciones podran realizarse tan sélo por peritos electro-
técnicos y distribuidores autorizados.

Han de observarse las indicaciones de peligro en los
capitulos

* 6. Limpieza / Mantenimiento

y
* B. Indicaciones de peligro y de advertencia

La carcasa debera abrirse tan sélo por peritos elec-
trotécnicos y distribuidores autorizados.

F. Indicaciones en cuanto a
la eliminacion

F.1 Eliminacion del aparato

La eliminacién del aparato debera realizarse por
una empresa especializada, a la cual tendra que
informarse acerca de residuos peligrosos dentro del
aparato.
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F.1.1 INDICACIONES EN CUANTO A LA ELIMINACION
EN PAIiSES DE LA UE

La Comisién Europea ha promulgado una directiva
con el fin de conservar y proteger el medio ambiente,
evitar la contaminacion del mismo y mejorar el recic-
laje de las materias primas. Segun esta directiva, los
fabricantes de aparatos eléctricos y electrénicos acep-
tan la devolucion de los mismos, a fin de destinarlos a
una eliminacién controlada o bien al reciclaje.

Es por esta razén que los aparatos marcados con
este simbolo no deberan eliminarse dentro de la
Union Europea junto con la basura doméstica no

clasificada:

——
Por favor, informese con las autoridades locales sob-
re una eliminacién controlada.

F.2

A

Material de aislamiento

jLas particulas de polvo del material aislan-
te incorporado entre la mufla de calefaccion
y la carcasa, asi como el polvo del ladrillo
de chamota son nocivos para la salud en
caso de inhalacion!

jUtilizar una proteccion respiratoria durante
el desmontaje / montaje!

©
o

G.Datos técnicos

Tension de red admisible /
Frecuencia de red:

jUtilizar guantes durante el desmontaje /
montaje!

220-240V, 50/60 Hz

Tension nominal: 230V
Potencia absorbida: 1900 W
Proteccién entrada a la red: 12 A (de accidn lenta)
Gama de temperatura: 0°C-1100 °C

[30 °F — 2010 °F]
Velocidad de calentamiento
programable: 0 °C/min. — 9 °C/min.
0 °F/min. — 17 °F/min.
Camara del horno
(Ancho x Alto x Profundidad): 160 x 120 x 180 mm

[6.3 x4.7 x 7.1 inch]

Dimensiones incl. un tirador
de puerta y chimenea
(Ancho x Alto x Profundidad): 430 x 500 x 440 mm

[16.9 x 19.7 x 17.3 inch]
Dimensiones incl. un tirador

de puerta y catalizador
montado (Ancho x Alto x

Profundidad): 430 x 610 x 550 mm
[16.9 x 24.0 x 21.7 inch]

Peso (vacio), aprox.: 30 kg
[66.1 libras]



H.Exencioén de
responsabilidad

La empresa Renfert GmbH declina todo derecho a

indemnizacion por dafios y perjuicios, al igual que

todo derecho a garantia, en caso de que:

« el producto haya sido utilizado para otros fines
que los indicados en estas instrucciones de
servicio.

* el producto haya sido modificado de algin
modo — excepto las modificaciones descritas en
estas instrucciones de servicio.

* el producto no haya sido reparado por un dis-
tribuidor autorizado, o en caso de que no se
hayan usado piezas de recambio originales de
Renfert.

¢ el producto se continte utilizando, pese a da-
fnos o deficiencias perceptibles que pongan en
peligro la seguridad.

¢ el producto haya sido expuesto a choques me-
canicos o se haya dejado caer.
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. Garantia

En caso de un uso adecuado, Renfert le concede
una garantia de 3 afios sobre todas las piezas del
horno de precalentamiento Magma.

Condicion previa para la prestacion de servicios en
garantia es la existencia de la factura original de
compra de su distribuidor.

La garantia no incluye componentes que se encuen-
tren sometidos a un desgaste natural (piezas someti-
das a desgaste),

ni tampoco piezas fungibles. Estas piezas vienen
especificadas en la lista de piezas de recambio.
Renfert le concede asimismo una garantia de 3
afos sobre la mufla de calefaccion, no sobrepasan-
do ésta, sin embargo, como maximo 6000 horas de
servicio.

La garantia expira en caso de un uso inadecuado, en
caso de no observarse las instrucciones de servicio,
de limpieza, de mantenimiento y de conexién, al igual
que en caso de reparaciones por cuenta propia o
reparaciones que no se hayan efectuado por distri-
buidores autorizados. La garantia expira igualmente
al usar piezas de recambio de otros fabricantes y en
caso de influencias inusuales o no admisibles segun
las instrucciones de uso.

La prestacion de servicios en garantia no provoca
ninguna prolongacion del plazo de garantia.

Bajo reserva de modificaciones
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6.3 FUSIVEIS .....ovveeeeeeee et 11 * Em caso de néo observancia da indicagao,
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O aparelho esta em conformidade com as
Diretivas UE aplicaveis.

C€

UK
cA

Este produto esta em conformidade com a
legislagao relevante do Reino Unido.

Veja a Declaragao de Conformidade da
UKCA na Internet em www.renfert.com.

O aparelho esta em conformidade com a
Diretiva UE 2002/96/CE (Diretiva REEE).

“ Q Utilizar somente em espacgos interiores.

——> Antes de abrir o aparelho, separa-lo da rede
O elétrica retirando o plugue da tomada.

‘ Superficie quente, perigo de queimaduras.

@ Pressionar tecla.

Outros simbolos serdo explicados a medida que
forem surgindo.

Informagoes para o
proprietario

A

Com base nestas informagdes de usuario,
informe os operadores sobre a area de
aplicagao, a operagao do forno de pré-a-
quecimento e os possiveis riscos durante
seu funcionamento.

Mantenha estas informagdes de usuario a disposicao

do operador.

Encontrara mais informagdes na secao
“Informagobes para o proprietario”

no final deste manual.

Manual de utilizacao

1. Instalacao e colocacao
em servico

Retirar as pegas embaladas do interior do
forno e inserir a placa ceramica.

Os fornos de pré-aquecimento Art.

N° 2300. x500 foram preparados para fun-
cionar com catalisador e sdo fornecidos
sem chaminé.

Antes da colocagao em funcionamen-

to, é necessario que o catalisador Art.

N° 2300.0001 esteja montado (ver cap.
5.6.1).

N,

1.1 Montar a pega

Com os parafusos fornecidos, fixe a pega em um dos
lados da porta do forno (figura 1), chave Allen tama-
nho 4 mm.

A pega pode ser montada facultativamente tanto no
lado esquerdo como no lado direito da porta.

1.2 Instalagcao

 Posicione o forno de modo que a sua frente fique
facilmente acessivel e se evitem posigcbes prejudi-
ciais para a saude ao trabalhar com ele.

» Coloque o forno sobre uma superficie estavel e a
prova de fogo.

' Ao selecionar a superficie de instalagéao, é

* preciso ter em conta o seguinte:
Na zona da chaminé pode pingar condensa-
¢ao corrosiva sobre a superficie de instala-
cao.

* Nos lados e atras deve ser mantida uma distancia
de, no min., 10 cm (4 inch) em relagédo a fornos
adjacentes ou paredes.

Objetos inflamaveis ou combustiveis ndao
A devem ser colocados ou instalados sobre o
forno ou nas suas imediagdes.

Imediatamente junto do forno de pré-aquecimento,
deve estar prevista uma base a prova de fogo para
pousar os objetos quentes retirados do forno.

1.3 Ajustar os pés do aparelho

Os pés traseiros do aparelho sao ajustaveis em altu-
ra, de modo a compensar qualquer irregularidade ou
desnivel da superficie de instalagao.

Para ajustar os pés do aparelho:

» Desaperte a contraporca
(largura da chave: 13 mm)

» Ajuste o pé do aparelho com a mao
» Aperte a contraporca.

® Ajuste os pés do aparelho de forma que o
[ / forno fique ligeiramente inclinado para tras,
para que eventuais pingos de cera escor-
ram para tras e queimem em vez de escor-
rerem para a frente e para fora.

1.4 Ligar

Aligacao a alimentacao de corrente é efetuada por
meio do cabo fixado ao aparelho e provido de plugue
com contato de protecgao.

Antes de colocar o forno em funcionamento, assegu-
re-se de que a tomada prevista para a ligagao tem
uma protecao de, no min., 16 A.

A Antes de efetuar a ligagao elétrica, assegu-

re-se de que a especificagao de tensdo que
consta da placa de caracteristicas corres-
ponde a da rede elétrica local!



« Desenrole o cabo elétrico.
* Ligue o cabo elétrico a tomada.

« Ligue o forno no interruptor principal (figura 2).
- Quando o forno é ligado pela primeira vez, o
mostrador pisca. Ajuste a hora do sistema (ver
cap. 2.3.1).
- Indicacédo da unidade de temperatura ajustada,
°C / °F (para mudar a unidade de temperatura,
ver cap. 2.3.2).

' Instalar o cabo elétrico de forma que nao
+ toque em qualquer pec¢a da carcaga!
Nao colocar o cabo sobre o forno!

1.5 Cozimento

O forno ja foi submetido a um cozimento durante a
producgao.

Isto € visivel nas descoloragdes na chapa da porta,
na ceramica do forno e na pedra da porta.

Estas descoloragdes nao constituem uma falta de
qualidade.

2. Comando

2.1 Elementos de comando
A Interruptor principal (figura 2)

2.1.1TecLas

(ver figuras 3 e 4)

+ Aumentar valor

| Reduzir valor
‘_"’_ Cursor para o nivel seguinte

_f’_ Cursor para o nivel anterior

il Tecla P, selegcédo do programa

)| Tecla do temporizador (momento de fus&o /
=" hora)

‘EE Tecla ESC, sair do modo sem alteragéo

[,] Tecla ENTER, assumir valores introduzidos,
.~ guardar de forma permanente

> 8 Tecla Iniciar / Parar
Tecla do catalisador

2.1.2LED bpE ESTADO

(ver figuras 3 e 4)
—

CPimin

5 Indicadores de selegéo no mostrador superior:

- Indicador de temperatura (°C / °F)

- Indicador da taxa de aquecimento programada
(°/min)

- Indicador da data

O &) Indicador de sele¢do no mostrador inferior:

- Indicador da hora

() LED do estado de aquecimento:
- DESLIGADO:
aquecimento desligado
- Vermelho:
temperatura do forno INFERIOR a temperatura
alvo
- Verde:
temperatura alvo atingida ou superada
. “j.

LED de programa:
- LED piscando:
ao serem copiados programas (ver cap. 4.3)
- LED aceso:
as alteracdes introduzidas ainda n&o foram
guardadas

LED de estado do catalisador

- Piscando:
o catalisador encontra-se em fase de aqueci-
mento

- Aceso:

o catalisador atingiu a temperatura de funciona-
mento

“w == LED das fases de aquecimento:
- LED das 4 fases de incremento
- LED das 4 fases de conservagao

2.2 LIGAR /DESLIGAR

O forno é ligado e desligado no interruptor principal
(A, figura 2).
» Caso o relégio ainda ndo tenha sido ajusta-
z do, o forno fica automaticamente no modo
“Ajustar data/hora do sistema” ao ser liga-
do (ver cap. 2.3.1).

> SO é possivel sair desse modo se a data/
z hora predefinida (01.01.2000 / 00:00) tiver
sido alterada.
Depois de ser ligado, o aparelho exibe o seguinte:
» mostrador superior (durante aprox. 2 seg. cada)

- a unidade de temperatura selecionada, °C ou °F

(para mudar a unidade de temperatura,
ver cap. 2.3.2)

- atemperatura atual.

Em seguida, aparece o programa que foi selecionado

por ultimo. Os LED das fase de aquecimento para as
quais foi memorizado um valor acendem-se durante

aprox. 2 seg. O controlador muda para a visualizagao

normal, sendo exibido o seguinte:

* mostrador superior:
- temperatura de retencao da ultima fase,

» mostrador inferior:

- numero do programa.
Se nenhuma tecla for pressionada dentro dos 30 se-
gundos seguintes, o controlador muda para o0 modo
Stand By (ver cap. 2.5).
Se o forno tiver sido desligado durante um programa
de aquecimento, a detecgao de falhas de rede entra
em agdo (ver cap. 2.6).



2.3 Ajustes basicos

Os ajustes basicos incluem:

* ajuste da data/hora do sistema com opg¢ao da apre-
sentacao da data (dia: més / més:dia);

* selecdo da unidade de temperatura (°C / °F);

« ligar e desligar o dispositivo sinalizador.

2.3.1 AJUSTAR A DATA/HORA DO SISTEMA

A data e a hora do sistema s&o ajustadas na seguinte
sequéncia:

ano - més - dia - hora - minuto.
Desligue o forno no interruptor principal.

Pressione a tecla do temporizador e mantenha-a
pressionada.

Ligue o forno no interruptor principal.
- O numero para o ano pisca no mostrador supe-
rior.

Use as teclas +/- para ajustar o ano.

Confirme a introdugao com a tecla ENTER.
- Aindicagao do més pisca no mostrador superior.

. Use as teclas +/- para ajustar o més.
- Se quiser:
Pressione simultaneamente as teclas +/- supe-
riores:
a indicacao da data muda - dia:més <> més:dia.

. Confirme a introdugédo com a tecla ENTER.
- Aindicagao do dia pisca no mostrador superior.

Use as teclas +/- para ajustar o dia.

Confirme a introdugao com a tecla ENTER.
- Alindicagao das horas pisca no mostrador infe-
rior.

10.Use as teclas +/- para ajustar as horas.

11.Confirme a introdugdo com a tecla ENTER.
- Aindicagao dos minutos pisca no mostrador
inferior.

12.Use as teclas +/- para ajustar os minutos.

13.Confirme a introdugao com a tecla ENTER.
Depois disto, o forno comporta-se como quando liga-
do normalmente (ver cap. 2.2).

z‘ Se pressionar a tecla ESC, antes de pres-
sionar pela ultima vez a tecla ENTER
(etapa 13), volta atras uma etapa do ajuste.

2.3.2 AuustAar °C / °F

A unidade de temperatura ajustada é exibida no
mostrador superior durante aprox. 2 seg, depois de o
forno ser ligado.

Para alterar a unidade de temperatura:

1. Desligue o forno no interruptor principal.

2. Pressione a tecla + superior e mantenha-a pres-
sionada.

. Ligue o forno no interruptor principal.
- Mostrador superior:

unidade de temperatura atual (“C” ou “F”).

Continue mantendo a tecla pressionada até que
a outra unidade (“F” ou “C”) seja exibida (apds
aprox. 5 seg.).

Depois disto, o forno comporta-se como quando liga-
do normalmente (ver cap. 2.2).

2.3.3 LIGAR / DESLIGAR O DISPOSITIVO SINALIZADOR
O forno de pré-aquecimento Magma dispde de um
dispositivo sinalizador que emite um sinal acustico no
final do programa de aquecimento. Esta funcéo pode
ser ativada ou desativada.
Para isso:
1. Desligue o forno no interruptor principal.
2. Pressione a tecla P e mantenha-a pressionada.
3. Ligue o forno no interruptor principal.
- Se o dispositivo sinalizador estava ligado, fica
agora desligado:
Mostrador inferior: 5: OF e curto sinal sonoro.
- Se o dispositivo sinalizador estava desligado,
fica agora ligado:
Mostrador inferior: 5 : 0On e longo sinal sonoro.
Depois disto, o forno comporta-se como quando liga-
do normalmente (ver cap. 2.2).

2.4 Visualizar hora / data atual

Existe a possibilidade de visualizar a hora e data
atual em qualquer dos modos.
» Pressione a tecla do temporizador duas vezes
seguidas (em menos de 3 seg.)
- No mostrador superior:
data atual.
- No mostrador inferior:
hora atual.
A exibicdo dura 3 segundos.

2.5 Stand By

Se passarem mais de aprox. 30 seg. sem que ne-
nhuma tecla seja pressionada, o forno entra no modo
“Stand By".

Neste modo é exibido o seguinte:

- Mostrador superior: temperatura atual,

- Mostrador inferior: hora atual.
Simultaneamente, é reduzida a luminosidade dos
mostradores e LED.

Se qualquer tecla for pressionada, o aparelho sai do
modo Stand By.

O forno ndo muda para o modo Stand By
enquanto estiver decorrendo um programa
de aquecimento ou estiverem sendo intro-
duzidos valores.

[/

2.6 Deteccdo de falhas de rede

O controlador dispde de uma detecgéo de falhas

de rede que permite contornar breves quebras da
alimentacao de tensdo ou um desligamento acidental
do interruptor principal.

Se a alimentagao de tensao falhar durante menos

de 10 minutos enquanto decorre o aquecimento, o
controlador retoma o programa no ponto em que a
alimentacao de tensao falhou.

O temporizador é apoiado por pilha e podera reagir a
queda da tensdo com uma partida atrasada. Nesse
caso, o tempo de fusao é recalculado.

z Se a alimentacao de tensao sé for restabe-

lecida depois de passado o tempo de fusao
programado, o programa de aquecimento ja
nao é reiniciado!



3. Programa Speed
(programa rapido),
processos simples de
agquecimento

O programa Speed ¢é simbolizado pelo numero de
programa “‘P_ "

O programa Speed é constituido apenas pela fase de
incremento e a fase de conservagao do nivel 4.

Na fase de incremento, o aquecimento é sempre efe-
tuado com a velocidade maxima (n&o programavel).

1. Pressioneitecla P,
72 [P

2. Selecione o programa Speed

7R - N+

O programa Speed “P_
tre P99 e PO1.
Estando na visualizacdo normal, também

é possivel mudar para o programa Speed
pressionando a tecla + OU - superior.

_" esta situado en-

zZ

N,

3. Ajuste a temperatura de conservacgao

77 - N+

. Ajuste a tempo de conservagao (h:min), max.
3 horas

i =G
7S |- R +

Programe o tempo de fusdo (se desejado)
- Pressione brevemente a tecla do temporizador:

- Indicagédo do tempo de fusao atual:
Data
Hora

- BRI+
- il +

- Se necessario, ajuste um novo tempo de fuséo
(em intervalos de 15 min.):

S8 10 B
7S |- e+

6. Pressione a tecla Iniciar/Parar - o programa
Speed comecga

sy

- Indicagdo do momento de fusdo (durante aprox.
2 seg.):
Data
Hora

- EREE+
- A Cl +

- Indicacao da fase de incremento:
Temperatura atual do forno

-WEER+
- I

- Indicacao da fase de conservagao:
Temperatura atual do forno
Tempo de conservagéao restante (h:m)

8 /015 Ok
- el 5 +

Podera consultar outras indicagdes possiveis no
cap. 5.3.1.

7. O programa Speed termina quando o tempo de
conservagao do nivel 4 chega ao fim. Isto é indi-
cado por um sinal sonoro.

Quando o programa Speed esta concluido, sdo pos-

siveis as seguintes acoes:

* NENHUMA:

O sinal sonoro desliga-se automaticamente pas-
sados aprox. 15 seg, a temperatura continua a ser
mantida.

Abrir e fechar a porta do forno:

O sinal sonoro desliga-se, a temperatura continua a
ser mantida.

: | J iNelV]
O sinal sonoro desliga-se, a temperatura continua a
ser mantida.

//WS\' l+ ou (teclas +/- superiores):

O sinal sonoro desliga-se, mudanga para o0 modo
de pods-aquecimento (ver cap. 5.5).

sy |

O sinal sonoro desliga-se, o aquecimento desliga-
-se, o programa esté terminado.

Esc._

4. Programacao

O forno de pré-aquecimento Magma permite criar e
guardar programas de aquecimento.

Podem ser guardados até 99 programas de aqueci-
mento diferentes (P01 até P99).

Um programa de aquecimento é composto por, no




maximo, 4 niveis de aquecimento.
Cada nivel inclui as fases de aquecimento:
- Fase de incremento:
Vocé pode definir taxas de aquecimento de

0a9°C/min.(0a17 °F / min.). Aintrodugéo do

valor “0” é interpretada como a taxa maxima de
aquecimento.

Se a programacao utilizar uma fase de
incremento para esfriar (a temperatura de
conservagdao do nivel seguinte é inferior

a do anterior), o controlador estabelece a
taxa de aquecimento em 0 °C/min.

(0 °F/min.) apo6s o programa se iniciar.

O esfriamento é sempre efetuado a veloci-

N,

dade maxima que é determinada pela perda

de calor do forno.

- Fase de conservagao:

Vocé pode introduzir a temperatura e o tempo
de conservagado (max. 3 horas). Se nao for
introduzida qualquer temperatura de conserva-
¢ao (0 °C /0 °F), o programa salta esta fase de
aquecimento.

4.1 Selecionar programa

Podem ser guardados até 99 programas de aqueci-
mento.
Para selecionar um programa de aquecimento:

1. Pressione a tecla P:
2 (P
2. Pressione a tecla +/- inferior até surgir o nimero
de programa desejado.

7 |- MR+

4.2 Programar valores das fases
de aquecimento

1. Selecione a fase de aquecimento com as teclas
do cursor:

e, =

Altere os valores:
- Fase de incremento:

Introduzir a taxa de aquecimento em °C/min.
(°F/min.).

//”’3\' - A+

- Fase de conservagéo:
Introduzir a temperatura de conservagdo em
°C (°F) e do tempo de conservagao em horas:-
minutos (max. 3 horas).

77| - A
e - R

Se vocé mantiver a tecla +/- pressionada por mais
tempo, os valores alteram-se com intervalos maiores.

( /

Assim que vocé alterar um valor, o LED

de programa acende-se para sinalizar que
foram alterados valores e estes podem ser
guardados.

3. Guardar valores de forma permanente e permane-
cer no modo de introdugao:

//”@ i (pressionar brevemente a tecla
ENTER)
Todos os valores que vocé alterou neste pro-
grama de aquecimento sdo guardados e vocé
permanece no modo de introdugéao.
O éxito da memorizagao ¢ indicado por um sinal
sonoro, apagando-se simultaneamente o LED
de programa.
Utilize este método (pontos 1 a 3) para introduzir
os valores em todas as fases de aquecimento que
deseje.

4. Saia do modo de introducao

>u
//ws\' E Iniciar imediatamente o programa

de aquecimento.
ou

@ & Indicagdo do momento de fusdo
atual.
Vocé pode programar um momento de fusdo
novo e posterior (ver cap. 5.2.2) e iniciar entdo o
programa de aquecimento.
ou

//Ws\' i' Regressar a visualizagdo normal.
Se neste momento ainda existirem valores que
nao foram guardados, isto é indicado pelo LED
de programa aceso.
Pressione a tecla ENTER para guardar agora os
valores.

ou

//Z& ‘E Anule as introducgbes e saia do
modo de introdugao.

Todas as alteragdes que ainda ndo foram guar-

dadas por meio da tecla ENTER sao novamente

repostas no valor anterior. Vocé sai também do

modo de introducao e regressa a visualizagao

normal.

Se vocé pressionar a tecla ENTER por mais
tempo (2 seg.), os valores previamente
introduzidos nao sao guardados neste pro-
grama de aquecimento. Em vez disso, vocé
passa para o modo “Copiar programa de
aquecimento” (ver cap. 4.3).

N,



4.3 Copiar programa de

aquecimento

Copiar um programa de aquecimento permite criar
programas de aquecimento semelhantes de forma
facil e rapida.

Para isso:

1. Pressione a tecla P:

2 (P
Selecione o programa de aquecimento que servira
de modelo:

7S |- MR+

Selecione o modo “Copiar programa de aqueci-
mento”:

//”73\' i (tecla ENTER aprox. 2 seg.) até:
- 0 LED de programa piscar,
- aindicacado do numero de programa piscar.

. Selecione o novo programa de aquecimento:

7| R+

Adopte os valores do modelo para o novo progra-

ma de aquecimento:

7S (3
Enquanto vocé seleciona um novo progra-
ma de aquecimento no ponto 4, os LED das
fases de aquecimento em que estao progra-
mados valores vao se acendendo por cada
programa selecionado. Isto torna mais facil

a identificagdo de nimeros de programa
“vazios”.

zZ

Sl LED das fases de aquecimento

Se a tecla ESC ou P for pressionada no ponto 5, os
valores ndo sdo guardados no novo numero.

5. Operar o forno

» Colocar dentro do forno a placa ceramica de base
(B, figura 5) com as setas apontando para a parede
de tras e empurrar a placa totalmente até ao fundo.

' Utilizar sempre a placa ceramica de base

*+ quando o forno estiver em funcionamento!
A contaminagao da mufla de aquecimento
por cera, aparas de escoria ou fuligem pode
danificar a mufla de aquecimento.

» Coloque dentro do forno o material que vai ser
aquecido.

Nao empilhar moldes de fundigao!

Na&o deixar que o material que vai ser
aquecido entre em contato com o termopar
(A, figura 5) pois isso provocaria erros na
medig¢ao da temperatura.

zZ

» Feche a porta do forno.

»®  Para garantir que a porta do forno se fecha

z com seguranca e que a distribuicdo da tem-
peratura dentro do forno é feita da melhor
forma possivel, a porta do forno esta provi-
da de dobradigas “flutuantes”.
Por isso, ao fechar, a porta toca primeiro
no rebordo inferior da abertura do forno e
depois no resto da boca do forno.
Isto faz com que, no final do movimento
para fechar, se sinta uma certa resisténcia e
um ligeiro ruido de fricgao.
Isto é proprio do sistema e intencional.

» Selecione o programa de aquecimento
(ver cap. 5.1).

» Conforme o caso, ajuste um momento de fuséo
(temporizador) (ver cap. 5.2.2).

* Inicie o programa de aquecimento (ver cap. 5.2).

5.1 Selecionar programa de
aquecimento
Pressione a tecla P.
)
2. Pressione a tecla +/- inferior até surgir o nimero
de programa desejado.

1.

S T

5.2 Iniciar programa de
aquecimento

5.2.1 SEM TEMPO DE FUSAO PROGRAMADO
* |nicie o programa de aquecimento:

ghcy

* Indicagdo do tempo de fusdo (durante aprox.
2 seg.):

- BRI+
- | i Cl +

O programa liga o aquecimento e comeca a aplicar
os valores programados.



5.2.2 Com TEMPO DE FUSAO PROGRAMADO

Com o forno de pré-aquecimento Magma, vocé tem
a possibilidade de programar um temporizador para
que o programa de aquecimento termine em um mo-
mento predeterminado (=tempo de fusédo).

1. Pressione brevemente a tecla do temporizador:

@

G
- Indicacdo do tempo de fuséo atual

Data
Hora
= ot

-| i e +
ou

1. Pressione longamente a tecla do temporizador:
- Indicacdo do tempo de fusdo programado por
ultimo
Data (proxima data possivel)
Hora (tempo de fusao utilizado por ultimo)

[/

O controlador adianta a data automatica-
mente um dia se o tempo de fuséo (hora) ja
nao for possivel na data guardada.

2. Se necessario, ajuste um novo tempo de fundigédo
(data / hora) (em intervalos de 15 min.):

ghSIEI- -10 JEE
gl 01

Inicie o programa de aquecimento:

ghcy

O programa de aquecimento espera e so liga o aque-
cimento quando o final do programa de aquecimento
coincidir com o tempo de fusdo programado.
Durante esse tempo de espera:

- 0 LED do tempo pisca,

- aindicagéo do estado do aquecimento fica

acesa a verde,
- 0s mostradores indicam o tempo de fusao.

3.

* Pressione a tecla do temporizador
- Indicacdo do momento de inicio do aquecimento
durante aprox. 3 segundos.
Um tempo de fusdo programado sera anulado se
VOCé:
alterar o programa,
alterar valores no programa,

sair da introducao do tempo de fusdo pressionando
a tecla ESC,

pressionar a tecla ESC estando na visualizagao
normal,

iniciar e voltar a parar o programa de aquecimento.

z‘ O controlador calcula a duragéo total do
programa de aquecimento a partir da soma
dos tempos de conservacao programados
nas fases de conservacao e das velocida-
des de aquecimento nas fases de incremen-
to, partindo da temperatura atual do forno.

5.3 Execugao de um programa

de aquecimento

Depois de a tecla Iniciar / Parar ser pressionada ou
depois de o temporizador terminar, o programa de
aquecimento tem inicio com a primeira fase de aque-
cimento programada.

Enquanto o programa de aquecimento decorre, 0s
mostradores exibem o seguinte:

* Em cada fase de incremento:
- temperatura atual do forno.

- HEEE
- IR +

* Em cada fase de conservacao:
- temperatura atual do forno;

- tempo de conservacao restante (h:m).
- HE
: +

Adicionalmente:
» Piscam os LED da fase de aquecimento que estiver
ativa nesse momento.

» Ficam acesos os LED das fases de aquecimento
que ja foram cumpridas.

* O LED do estado de aquecimento sinaliza:

verde

a temperatura de conservagao foi atingida;

vermelho

a temperatura de conservagéo ainda néao foi

atingida;

desligado

0 aquecimento esta desligado (p. ex., em caso

de porta aberta).

A porta do forno pode ser aberta a qualquer
altura durante o programa de aquecimento
sem que este seja cancelado.

N,

Se a porta do forno for aberta durante uma
fase de incremento, esta é prolongada,
adiando assim o momento de fusao.

N,

Se a porta do forno for aberta durante uma
fase de conservacgéao, o tempo de conserva-
¢do desse nivel continua a correr e, depois
de terminar, é iniciado o nivel seguinte. Po-
rém, o aquecimento permanece desligado.

O programa de aquecimento pode ser, a qualquer
altura, terminado antecipadamente pressionando a
tecla Iniciar / Parar.

5.3.1 OUTRAS INDICAGOES DURANTE O
AQUECIMENTO
Durante o aquecimento, vocé podera visualizar ou-
tras informacgdes pressionando as seguintes teclas.
» Tecla P:
- Mostrador superior:

Temperatura de manutencgéo do ultimo nivel
programado do programa atual.

- Mostrador inferior:
Numero de programa do programa atual.



- Estéo acessos os LED das fases de aquecimen-
to em que existe um valor guardado.
Os LED da fase de aquecimento atual piscam.

» Teclas do cursor para cima / para baixo:

- Se selecionar uma fase de aquecimento, essa
fase de aquecimento fica acesa (a atual conti-
nua piscando).

- Os valores programados nessa fase de aque-
cimento sdo exibidos durante aprox. 5 seg. e
podem ainda ser alterados (ver cap. 5.3.2).

 Tecla do temporizador:
- Exibicao do tempo de fusao calculado atual-
mente (data / hora).

O tempo de fusao é calculado continuamen-
te. Podem assim ocorrer desvios do tempo
de fusdo programado se, p. ex., a porta do
forno tiver sido aberta durante uma fase de
incremento.

zZ

* Pressionar a tecla do temporizador duas vezes
seguidas:
- Exibicdo da hora atual (data / hora), ver também
o cap. 2.4.

5.3.2 ALTERAGAO DE PARAMETROS DURANTE UM
PROGRAMA DE AQUECIMENTO

Podem ser efetuadas as seguintes alteragdes tempo-
rarias:
« em todas as fases ainda ndo iniciadas

>>todos os valores

* na fase de conservagao atual
>>0 tempo de conservagao

* na fase de incremento atual
>>a taxa de incremento
Ja NAO podem ser feitas alteragdes em fases termi-
nadas.
Alterar valores:

 Teclas do cursor para cima / para baixo:
- Ao selecionar uma fase de aquecimento cujos
valores pretende alterar, os LED dessa fase de
aquecimento acendem-se.

« Altere os valores com as teclas +/- corresponden-
tes.

* O modo de alteragao termina automaticamente
apos aprox. 5 seg., sendo os valores guardados
temporariamente e considerados no restante de-
curso do programa de aquecimento.

- Indicacdo do novo tempo de fuséo durante
aprox. 3 seg.

As teclas Enter, P ou ESC nao tém qualquer
funcéo na alteragcdo tempordria de parame-
tros.

zZ

Estas alterag6es sao apenas tempordrias e
nédo sao guardadas no programa. Para alte-
rar valores de forma permanente, proceda
como descrito no capitulo 4.

N,

5.4 Terminar programa de

aquecimento

Um programa de aquecimento pode ser, a qualquer
altura, terminado antecipadamente do seguinte
modo:

ey

Se nao for terminado antecipadamente, ele termina
com o fim do tempo de conservagéo do ultimo nivel
programado. Isto & indicado por um sinal sonoro.
Quando o programa de aquecimento estiver conclui-
do, séo possiveis as seguintes acoes:

NENHUMA:

O sinal sonoro desliga-se automaticamente pas-
sados aprox. 15 seg, a temperatura continua a ser
mantida.

Abrir e fechar a porta do forno:
O sinal sonoro desliga-se, a temperatura continua a
ser mantida.
§ Jd ‘Esc
. ou
O sinal sonoro desliga-se, a temperatura continua a
ser mantida.

//Z& H- ou (teclas +/- superiores):

O sinal sonoro desliga-se, mudanga para o modo
de poés-aquecimento (ver cap. 5.5).

gy

O sinal sonoro desliga-se, o aquecimento desliga-
-se, 0 programa esta terminado.

5.5 Pés-aquecimento

Pressionando as teclas + ou - superiores € possivel
aceder ao modo de pds-aquecimento apds a conclu-
sédo de um programa de aquecimento que nio tenha
sido terminado com a tecla Iniciar/Parar:

77 |- MR+

Aindicagao exibe:
- No mostrador superior:
A temperatura de conservagao do nivel 4 do
ultimo programa.
- No mostrador inferior:
P_ _ durante aprox. 2 seg.,
depois:
o tempo de conservacao utilizado por ultimo no
programa Speed.
Vocé pode agora:
+ alterar imediatamente a temperatura de conserva-
¢ao;
+ alterar imediatamente o tempo de conservacgao.

778 - R+
7S |- R+

Sem mais introdugdes, o forno aquece a taxa ma-
xima de aquecimento (nao alteravel) diretamente
até atingir a nova temperatura de conservagéao (ou
arrefece).



Durante o pés-aquecimento, vocé também pode
alterar a qualquer altura a temperatura e o tempo de
conservagao.

5.6 Catalisador

E possivel instalar um catalisador (ver Acessérios) no
forno.

O controlador reconhece automaticamente um catali-
sador Renfert instalado.

“ 5.6.1 MONTAGEM DO CATALISADOR

1. Desaperte os parafusos de fixagdo e remova a
chaminé (figura 11).
2. Aparafuse a chapa de suporte do catalisador
(figura 12).
' Nao danifique o tubo ceramico do forno!

3. Certifique-se de que o parafuso de fixagdo do
catalisador esta desapertado antes da montagem
(figura 13).

4. Enfie o catalisador na chapa de suporte até en-
costar (figura 14).

5. Aperte o parafuso fixador do catalisador
(figura 15).

5.6.2 LIGAGAO DO CATALISADOR

& Antes de efetuar a ligagao elétrica, certifi-
que-se de que a especificagao de tensao
que consta da placa de caracteristicas
corresponde a da rede elétrica local!

* Ligue o cabo elétrico a tomada (para isto, utilize
uma tomada separada!).

» Com o cabo fornecido, ligue o catalisador ao forno
(figuras 16 e 17).

5.6.3 FUNCIONAMENTO AUTOMATICO

O controlador liga e desliga automaticamente o cata-
lisador durante um programa de aquecimento.

O catalisador é automaticamente ligado ou novamen-
te ligado quando:

¢ ativado o programa P_ _

 ¢é ativado um programa escalonado com apenas
um nivel programado.

+ a temperatura do forno ¢é inferior a 650 °C em pro-
gramas escalonados com varios niveis.

» atemperatura é conservada depois de concluido
um programa de aquecimento (ver capitulo 5.4).

* se muda para o modo de pés-aquecimento depois
de concluido um programa de aquecimento
(ver capitulo 5.5).

O catalisador é automaticamente desligado quando:

* um programa de aquecimento é concluido
(ver capitulo 5.4).

» a temperatura do forno & superior a 650 °C em
programas escalonados com varios niveis.

5.6.4 LIGAR MANUALMENTE

Durante um programa de aquecimento, o catalisador
também pode ser ligado e desligado manualmente
pelo operador.

* Ligar o catalisador:

//WS\' Pressione brevemente

Confirmagéao por um sinal sonoro longo.
+ Desligar o catalisador

//WS\' durante, no minimo, 2 segundos

Confirmagéao por um sinal sonoro curto.
Se o catalisador for ligado uma vez manualmente, ja
ndo sera mais comandado pelo controlador durante o
programa de aquecimento que esta decorrendo.
S6 quando o programa de aquecimento for termi-
nado com a tecla Iniciar / Parar é que o catalisador
é igualmente desligado, sendo novamente ligado
automaticamente pelo controlador no programa de
aquecimento seguinte.

' O catalisador tem de ser ligado, no minimo,
= 10 minutos antes de o forno ser cheio com
material, uma vez que o catalisador frio
pode ser danificado pelos gases produzi-

dos.

5.6.5INDICACAO DO MODO DE FUNCIONAMENTO
)1

]

L)

(o
O estado atual do catalisador é indicado pelo LED:
- Piscando:
o catalisador encontra-se em fase de aqueci-
mento
- Aceso:

o catalisador atingiu a temperatura de funciona-
mento

- Desligado:
o catalisador esta desligado.
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6. Limpeza / Manutencgao
& S6 efetuar a limpeza e manutengao no for-
no frio!

Para limpar a caixa, utilizar um pano iumido e um
produto de limpeza comum no mercado.

N&o utilizar produtos de limpeza abrasivos ou com
solventes!

6.1 Controle da mufla de

aquecimento

A mufla de aquecimento deve ser controlada regular-
mente, pelo menos mensalmente, quanto a danos e
fissuras.

Se existirem fissuras que tornem possivel
o risco de uma espiral de aquecimento ser
tocada, o forno nao deve ser colocado no-
vamente em funcionamento.

A mufla de aquecimento s6 pode ser substituida por
uma firma especializada. Nisto devem ser tidos em
conta os seguintes indicacdes de perigo:

f As particulas de poeira do material isolante
aplicado entre a mufla e a caixa sao prejudi-
ciais a saude caso inspiradas!

6.2 Limpeza do interior do forno

O interior do forno deve ser regularmente limpo de
poeiras e particulas partidas de muflas e moldes de
fundicao.

f Desligar o forno no interruptor principal

antes de efetuar a limpeza do seu interior.

Utilizar protegao protegao respiratéria du-
rante a desmontagem / montagem!

Utilizar luvas durante a desmontagem /
montagem!

S6 limpar o interior do forno quando este
estiver frio.

Utilizar somente uma escova seca ou um
aspirador para limpar o interior do forno.
Nao utilizar qualquer produto de limpeza ou
outro liquido.

Os materiais de revestimento utilizados
nos moldes de fundigao sao prejudiciais a
saude.

Respeitar as fichas de dados de seguranga
dos fabricantes dos materiais de revesti-
mento e usar um equipamento de protegao
pessoal adequado.

6.3 Fusiveis

Os disjuntores estao localizados no lado de tras do
aparelho (figura 6) e, caso necessario, podem ser
ligados novamente (pressionar o botao).

6.4 Substituir o termopar

Se o tubo ceramico de protecéo do termopar estiver
danificado, é necessario substituir o termopar.
Para isso, proceda do seguinte modo:

1. Desligue o forno no interruptor principal.

2. Retire o plugue da tomada.

3. Gire o forno de forma a poder alcangar o termopar
no lado de tras (figura 7).

4. Desaperte o parafuso (figura 8) e retire a chapa
de protegao.

5. Solte o cabo (figura 9).

6. Retire o termopar, puxando a direito (figura 10).

7. Insira a direito um novo termopar no interior do
forno (figura 10).

8. Ligue o cabo (figura 9), tendo em atengao as
cores do cabo:
- branco:
- laranja:

polo negativo
polo positivo

9. Coloque a chapa de protegao e, juntamente com
o termopair, fixe-a com o parafuso (figura 8).

6.5 Substituir o sensor da porta

A

O sensor da porta é um componente rele-
vante para a segurancga. Ele nao deve ser
manipulado.

Depois de substituido, deve ser verificado o
seu funcionamento.

A posigao da porta é detectada com auxilio de um
sensor no lado de baixo da porta. Este sensor pode
perder sua eficacia caso o forno superaqueca e dei-
xar de detectar a porta fechada.

Para substituir:

1. Desligue o aparelho e retire o plugue da tomada.
2. Deixe o aspirador esfriar.

3. Abra a totalmente porta e desaperte os parafusos
de fixagao da porta (figura 18).

A

4. Desengate as molas do suporte da porta (figu-
ra 19).

5. Pressione ligeiramente a chapa da caixa para fora
até a porta se soltar do engate (figura 20).

6. Remova a porta (figura 21). Deixe as molas ficar
nas respigas da porta para evitar que sejam troca-
das por engano.

7. O sensor (figura 22-A) pode ser substituido recor-
rendo a um alicate (figura 22).

Perigo de ferimentos! As molas estéao ten-
sionadas. Ao soltar, agarre-as bem.

8. Posicione a porta novamente na chapa da caixa e
aperte os parafusos de fixagao.

9. Retire as molas das respigas da porta, insira-as
primeiro nos orificios da chapa do forno e depois,
com um movimento giratério, insira-as novamente
nas respigas da porta (figura 23).

10.Engate as molas do suporte da porta (figura 24).

11.Insira o plugue na tomada e ligue o forno.

12.Verifique o funcionamento do interruptor:

- Selecione o programa Speed

- Introduza uma temperatura de conservagéao de
30 °C

- Inicie o aquecimento.

- Abra / feche a porta do forno: a indicagdo do es-
tado de aquecimento acende-se a vermelho ou
verde com a porta fechada e tem de se apagar
com a porta aberta.
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6.6 Substituir a pilha de apoio

1. Desligue o aparelho e retire o plugue da tomada.
2. Deixe o aspirador esfriar.

3. Desaperte os parafusos da unidade de controle
(figura 25).

4. Retire a unidade de controle, puxando-a para
frente, e reserve-a.

5. Solte o cabo plano (figura 26) e feche novamente
os grampos de retengao da ligagao (figura 27).

6. Desaperte o parafuso da cobertura (figura 28).

7. Remova a cobertura.

' Nao toque nos componentes ou pontos de
*+ soldadura da placa de circuitos impressos!

8. Troque a pilha (figura 29) tendo em atencao a
polaridade. O pélo + fica voltado para cima.

Ao montar a cobertura, tome atengao para
* que nenhum componente ou a placa de
circuitos impressos se danifique!

9. Aplique a cobertura e fixe-a com o parafuso.

10.Abra novamente os grampos de retencéo da liga-
¢ao (figura 30).
11.Conecte o cabo plano (figura 31).

12.Coloque a unidade de controle a direito no forno e
fixe-a com os parafusos.

13.Verifique e, se necessario, ajuste a hora do siste-
ma tal como esta descrito no cap. 2.3.1.

6.7 Indicacao “Err”

O controlador consegue detectar diversos estados de
erro e indica-os com “Err’ no mostrador superior (ver
cap. 11 Lista de erros).

A indicacdo “Err” surge sempre que nao ocorre uma
reagao do forno (ou da temperatura do forno) previs-
ta pelo controlador.

O aquecimento é desligado simultaneamente.

A Perigo de queimaduras!
Nao toque no forno quando surgir uma indi-
cacao “Err”. Desligue o forno no interruptor
principal e deixe-o esfriar.

11. Lista de erros

7. Pecas de reposicao

As pecas de desgaste ou de reposi¢cao podem ser
consultadas na lista de pegas de reposi¢ao na Inter-
net, em www.renfert.com/p918

As pecas néo incluidas na garantia (pegas de des-
gaste ou de consumo) estao identificadas na lista de
pecas de reposicao.

O numero de série, a data de fabricagéo e a versao
do aparelho encontram-se na placa de caracteristi-
cas.

8. Material fornecido

Forno de pré-aquecimento Magma
Placa ceramica de base

Manual de operagao

Conjunto de pegas

B N T

9. Versoes de fornecimento

Nr. 2300-0000 Magma, 230V, 50 /60 Hz

Nr. 2300-0500 Magma, 230V, 50 / 60 Hz,

para catalisador, s6 em ligagdo com
o N° 2300-0001

Magma, 230V, 50 / 60 Hz,

com plugue NEMAG-15P

Magma, 230V, 50 / 60 Hz,

com plugue NEMAG-15P

para catalisador, s6 em ligagédo
com o N° 2300-3001

Nr. 2300-3000

Nr. 2300-3500

10. Acessorios

Nr. 2300-0001  Catalisador
Nr. 2300-3001  Catalisador com plugue
NEMAG6-15P

Nr. 9-0003-5962 Chaminé
Nr. 9-0003-6000 Conjunto de pegas

Erro Causa

Solugao

desligado no inter-
ruptor principal.

parou.

* Um disjuntor do aparelho dis-

Nenhuma indicagao » O cabo elétrico ndo esta ligado. |« Ligar o cabo elétrico.
depois do forno ser | . pefeito em fusivel do edificio.

* Verificar e, se necessario, substituir fusiveis
do edificio.

« Verificar e, se necessario, ligar novamente o
disjuntor do aparelho (ver cap. 6.3).

to é ligado, o fusivel muito baixa.
do edificio dispara

novamente.

Quando o aquecimen- | « A protecdo da ligagdo elétrica € |+ Dimensao do fusivel do edificio: no min. 16 A.
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Erro

Causa

Solugao

A indicacao do esta-
do de aquecimento
nao se acende apesar
de o aquecimento

ter sido ligado com a
tecla Iniciar / Parar.

A porta do forno nao esta fecha-
da.

Sensor da porta avariado.

Sensor da porta com defeito.

Defeito no interruptor interno
para detecgao da posicao da
porta do forno.

» Fechar a porta do forno.

+ Montar novamente o sensor da porta
(ver cap. 6.5).

 Substituir o sensor da porta (ver cap. 6.5).
* Enviar o aparelho para reparacgao.

A indicacao do esta-
do de aquecimento
indica aquecimento
mas o forno nao
aquece.

Termopar com defeito.

Bobina de aquecimento com
defeito.

Eletrénica de poténcia com
defeito.

 Substituir o termopar (ver cap. 6.4).
* Enviar o aparelho para reparacao.

» Enviar o aparelho para reparagéao.

A indicagao de tem-
peratura permanece
em um valor fixo
apesar de o forno
aquecer.

Termopar com defeito.

* Substituir o termopar (ver cap. 6.4).

Temperatura muito
excessiva, o forno
superaquece.

Termopar com defeito.

Eletrénica de poténcia com
defeito.

+ Substituir o termopar (ver cap. 6.4).
» Enviar o aparelho para reparagéo.

O programa inicia-se
mal se liga o forno.

O forno foi desligado antes de
terminar o programa e o desli-
gamento foi interpretado como
uma falha da rede.

+ Antes de desligar o forno, aguardar que o
programa termine ou terminar antecipada-
mente o programa em curso com a tecla
Iniciar / Parar.

No modo Stand By
é indicada uma hora
errada.

O reldgio nao foi acertado.

A pilha de apoio do relégio esta
gasta.

* Verificar e, se necessario, ajustar a hora do
sistema (ver cap. 2.3.1).

« Substituir a pilha de apoio (ver cap. 6.6).

O tempo de fusiao
apresentado nao faz
sentido.

Hora do sistema errada.

* Verificar e, se necessario, ajustar a hora do
sistema (ver cap. 2.3.1).

A indicagdo do ano
pisca cada vez que se
liga o forno.

A pilha de apoio esta gasta.

+ Substituir a pilha de apoio (ver cap. 6.6).

Err1aErr4 Interferéncia externa. « Desligar o forno, voltar a ligar e repetir proce-
dimento (p. ex., reiniciar programa de aqueci-
mento).

Defeito no controlador. * Enviar o aparelho para reparacgao.
Err5e Err 6 Foram colocados demasiados * Reiniciar o programa de aquecimento.

objetos para aquecer dentro do

forno quente.

Porta aberta durante demasia- | ¢ Reiniciar o programa de aquecimento.

do tempo ou com demasiada

frequéncia.

Cabo do termopar solto. * Verificar a ligagéo correta do termopar €, se

necessario, efetuar nova ligagéao.

Termopar com defeito.  Substituir o termopar (ver cap. 6.4).

Err7 Termopar com defeito.  Substituir o termopar (ver cap. 6.4).

Forno esfriado com ar comprimi-
do e programa de aquecimento
iniciado (subida da temperatura
devido ao calor retido no forno).

» Deixar o aspirador esfriar.
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Informacoes para o proprietario

As seguintes informagdes deverao ajuda-lo, enquan-
to proprietario, a utilizar com seguranga o forno de
pré-aquecimento Magma em seu laboratério.

A

Com base nestas informagdes de usuario,
informe os operadores sobre a area de
aplicagdo, a operagao do forno de pré-a-
quecimento e os possiveis riscos durante
seu funcionamento.

Mantenha estas informagdes de usuario a disposigao
do operador.

A.Area de aplicacdo

A.1 Utilizagcao correta

O forno de pré-aquecimento Magma foi concebido
para ser utilizado exclusivamente em laboratérios
odontolégicos, bem como em oficinas de artesanato
e joalheria. O forno de pré-aquecimento destina-se
exclusivamente a criacao de estruturas em cera e ao
pré-aquecimento de moldes de fundigdo. Como ma-
teriais de modelagem so6 podem ser utilizadas ceras
e plasticos de moldagem.

A operacao deve ser efetuada apenas por pessoal
técnico, uma vez que o manejo errado pode originar
uma diminui¢ao drastica da qualidade das pegas e
representar um perigo consideravel para o operador.

A.2 Utilizagcao indevida

As ceras e os plasticos de modelagem NAO devem
ser colocados diretamente dentro do forno de pré-a-
quecimento sem estarem depositados em um molde
de fundicao.

Neste aparelho s6 podem ser utilizados acessorios
e pecas de reposicdo fornecidos ou autorizados pela
Renfert GmbH. A utilizagdo de outros acessorios ou
pecas de reposicéo pode prejudicar a seguranca do
aparelho, originar o risco de lesdes graves, resultar
em danos para o ambiente ou danificar o produto.

A.3 Instalacao

O forno de pré-aquecimento destina-se a ser opera-
do sob um sistema de aspiracao ou de extracao de
ar.

O sistema de aspiracao tem de estar em conformida-
de com as disposi¢cdes e os regulamentos locais.

A aspiragao deve ser dimensionada tendo por base
0s materiais que vao ser processados e as eventuais
emissdes de outros aparelhos.

N&o devera ocorrer uma sobrecarga do espago de
trabalho com gases de combustao.

JDependendo do tipo de gases de combustao,
podera ser necessario obter, junto das autoridades
competentes, uma licenca de operagao do sistema
de aspiracao.

A utilizagdo de um catalisador (ver Acessorios) permi-
te reduzir as substancias nocivas emitidas pelo forno.
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A.4 Condi¢bées ambientais
(conforme a DIN EN 61010-1)

O aparelho s6 pode ser operado:

* em espacos interiores,

» até uma altitude de até 2.000 m acima do nivel
médio do mar,

* a uma temperatura ambiente de 5 a 40 °C
[41 a 104 °F] *),

+ com uma umidade relativa do ar maxima de 80 % a
31 °C [87,8 °F], reduzindo linearmente até 50 % de
umidade relativa a 40 °C [104 °F] *),

» com alimentagéo de corrente da rede elétrica, se
as variagdes de tensdo nao forem superiores a
10 % do valor nominal,

* em grau de poluig¢éo 2,

» em categoria de sobretensao Il.

*) De 5 a 30 °C [41 a 86 °F], o aparelho pode trabalhar com
uma umidade do ar de até 80 %. Com temperaturas de
31 a40°C [87,8 a 104 °F], a umidade do ar tem que diminuir
proporcionalmente, de forma a garantir a operacionalidade
(p. ex., a 35 °C [95 °F] = 65 % de umidade do ar, a 40 °C
[104 °F] = 50 % de umidade do ar). Em caso de temperaturas
acima de 40°C [104 °F], o aparelho nao deve ser operado.

A.5 Condi¢bées ambientais para

armazenamento e transporte

Durante o armazenamento e transporte devem ser
respeitadas as seguintes condicbes ambientais:

» temperatura ambiente de - 20 a + 60 °C
[- 4 a + 140 °F],

* umidade relativa do ar maxima de 80 %.

B.Indicacoes de perigo e
avisos

Utilizar somente em espacos interiores. O
aparelho destina-se apenas a utilizacao em
seco e hao pode ser operado ou guardado
ao ar livre ou sob condi¢cdes umidas.

{3

O aparelho s6 pode ser colocado em fun-
cionamento apés sua conversao ao sistema
nacional de plugues, caso necessaria. Esta
conversao deve ser realizada por um eletri-
cista especializado.

A

Antes da colocagao em servigo, comparar
os dados da placa de caracteristicas com
as especificagoes da rede elétrica da re-
giao.

O aparelho s6 pode ser ligado a uma toma-
da que possua o sistema de condutor de
protecao.
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Controlar regularmente os cabos de cone-
xao (p. ex., o cabo elétrico) e as mangueiras
a fim de verificar se apresentam danos (p.
ex., pregas, fissuras, porosidade) ou des-
gaste por envelhecimento. Aparelhos com
mangueiras e cabos de conexao deteriora-
dos ou outros defeitos ndo podem mais ser
colocados em funcionamento.

Antes de realizar trabalhos em componen-
tes elétricos, separar o aparelho da rede
elétrica.

S6 operar o forno com a placa ceramica de
base fornecida.

Se existirem fissuras que tornem possivel
o risco de uma espiral de aquecimento ser
tocada, o forno nao deve ser colocado no-
vamente em funcionamento.

Aviso

Perigo de queimaduras

As pecas exteriores do forno e a porta do
forno podem estar quentes.

Cuidado

Perigo de queimaduras

Utilizar apenas a pega para abrir a porta do
forno.

Aviso

Caso existam ceras que ainda ndo estejam
completamente queimadas, podem formar-
-se chamas ao abrir a porta do forno.

Cuidado

Perigo de queimaduras!

Os moldes de fundigao quentes devem ser
retirados apenas com o recurso a pingas
longas.

Usar somente roupa de trabalho feitas de
materiais que nao derretam (como p. ex.,
algodao).

Cuidado

Perigo de queimaduras!

Utilizar luvas térmicas para carregar e des-
carregar os objetos quentes do forno.

Cuidado

A abertura da porta do forno pode libertar
radiagoes de calor perigosas.

Utilizar protecao facial para carregar e des-
carregar os objetos quentes do forno.

Em caso de indicagao “Err”, pode haver um
superaquecimento do forno. Nao tocar no
forno, perigo de queimaduras!

Desligar o forno no interruptor principal e
deixar esfriar.

Aviso
S6 operar o forno em espagos bem ventila-
dos.

A criagao de estruturas em cera e o pré-a-
quecimento originam vapores que devem
ser eliminados por um sistema de aspira-
¢ao. No que diz respeito aos perigos deriva-
dos destes vapores, devem ser respeitadas
as fichas de dados de seguran¢a das ceras
e dos materiais de revestimento, assim
como as regulamentos locais.

A

O forno s6 pode ser colocado sobre bases
nao combustiveis nem inflamaveis.

Nao colocar objetos combustiveis ou explo-
sivos sobre o forno nem os conservar junto
deste.

Nao guardar junto do forno liquidos ou
gases explosivos ou inflamaveis.

Nao aquecer liquidos no forno.

As particulas de poeira da pedra da porta
sdo prejudiciais a saude caso inspiradas!
Nao danificar a pedra da porta!

Utilizar protecao respiratoéria e luvas ao
trocar a pedra da porta.

E responsabilidade do proprietario assegu-
rar o cumprimento das disposi¢gdes nacio-
nais aplicaveis a operagao e as inspegoes
de segurancga regulares dos equipamentos
elétricos em estabelecimentos. Na Alema-
nha se aplica o regulamento 3 da DGUV
(Seguro Estatutario Alemao de Acidentes)
em a VDE 0701-0702 (Associacido de Tecno-
logia Elétrica e Eletrénica).

>

Informagoes sobre Registo, Avaliagao, Au-

torizacao e Restricao dos Produtos Quimi-

cos (REACH) e sobre substancias que sus-
citam elevada preocupagao (SVHC) podem

ser encontradas em nosso sitio Internet em
www.renfert.com na segido Suporte.

B.1 Equipamento de proteg¢ao
pessoal (EPI)

As sugestdes de “equipamento de protecéo pessoal”
destinam-se exclusivamente ao uso com o produto
descrito.

Nao séo levados em consideragao quaisquer requi-
sitos externos decorrentes das condigdes ambientais
existentes no local de utilizagao, derivados de outros
produtos ou a eles associados.

Estas sugestdes ndo exoneram de modo algum o
operador de suas responsabilidades pelo cumpri-
mento da legislagdo de segurancga no trabalho com
vistas a salvaguardar e proteger a saude dos colabo-
radores.
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C.Pessoas autorizadas

A operagao e manutengao do forno de pré-aqueci-

mento Magma so é permitida a pessoal técnico*)

(por exemplo, ortodontistas ou ourives com formagao

adequada).

S6 é permitido jovens operarem o aparelho se estive-

rem sob supervisao.

*) Pessoal técnico sdo pessoas que, devido a sua formagao
técnica, seus conhecimentos e experiéncia, sédo capazes de
avaliar e cumprir as tarefas que Ihes forem incumbidas. Eles

conhecem as disposigdes aplicaveis. Eles conseguem identificar
0s perigos possiveis, inclusivamente os mais abrangentes.

D.Preparacao para a
colocacao em servico

Antes de colocar o forno em funcionamento, certi-
fique-se de que a tomada prevista para a ligagéo
disp6e de uma protegao de, no minimo, 16 A.

E. Reparacgao

Trabalhos de manutencéo que vao além dos traba-
Ihos descritos no capitulo 6, assim como quaisquer
reparagdes, somente podem ser executados por
eletricistas e nos estabelecimentos comerciais espe-
cializados.

As indicacbes de perigo que constam dos capitulos

¢ 6. Limpeza / Manutengao
e

* B. Indicagdes de perigo e avisos

devem ser respeitadas.

A abertura da caixa s pode ser efetuada por eletri-
cistas especializados e pelo comércio especializado.
Neste aparelho s6 podem ser utilizados acessorios
e pegas de reposicao fornecidos ou autorizados pela
Renfert GmbH. A utilizacdo de outros acessorios ou
pecas de reposi¢céo pode prejudicar a seguranga do
aparelho, originar o risco de lesbées graves, resultar
em danos para o ambiente ou danificar o produto.

F. Indicacoes relativas a
eliminacao

F.1 Eliminagéo do aparelho

A eliminacao do aparelho tem que ser realizada por
meio de uma firma especializada. A firma especiali-
zada deve ser informada da presencga no aparelho de
residuos perigosos.

F.1.1 INDICACOES RELATIVAS A ELIMINAGAO PARA
PAISEs DA UE

Para preservar e proteger o meio ambiente, evitar
poluicdo ambiental e melhorar o reaproveitamento de
matérias-primas (reciclagem), a Comissao Europeia
promulgou uma diretiva, segundo a qual os aparel-
hos elétricos e eletronicos sdo devolvidos aos fabri-
cantes para que sejam eliminados segundo as regras
ou reciclados.

-16 -

Assim, os aparelhos que estejam identificados com
este simbolo ndo podem, dentro da Unido Europeia,
ser eliminados juntamente com lixo doméstico ndo

selecionado:

—
Informe-se junto das autoridades locais relativamente
a eliminacgao apropriada.

F.2

VAN

Material isolante

As particulas de poeira do material isolante
aplicado entre a mufla e a caixa, bem como
as poeiras da pedra da porta, sao prejudi-
ciais a saude caso inspiradas!

Utilizar protegao protecao respiratéria du-
rante a desmontagem / montagem.

©
o

G.Dados técnicos

Tensao / frequéncia de rede
admissivel:

Utilizar luvas durante a desmontagem /
montagem.

220-240V, 50/60 Hz

Tensdo nominal: 230V
Consumo de poténcia: 1900 W
Fusivel de entrada para rede: 12A(T)
Intervalo de temperatura: 0°C-1100°C

[30 °F - 2010 °F]

Taxa de aquecimento

programavel: 0 °C/Min. - 9 °C/Min.

0 °F/Min. - 17 °F/Min.
Interior do forno

(largura x altura x profundidade): 160 x 120 x 180 mm

[6.3 x4.7 x 7.1 inch]

Dimensdes, incl. uma pega e

chaminé

(largura x altura x profundidade): 430 x 500 x 440 mm
[16.9 x 19.7 x 17.3 inch]

Dimensdes, incl. uma pega e

o catalisador montado

(largura x altura x profundidade): 430 x 610 x 550 mm
[16.9 x 24.0 x 21.7 inch]

30 kg
[66.1 Ibs]

Peso (vazio), aprox.:



H.Exoneracao de
responsabilidade

A Renfert GmbH rejeita qualquer responsabilidade de
garantia ou indenizagéao se:

* o produto for utilizado para outros fins que nao
aqueles mencionados no manual de utilizagao.
* o produto for de alguma forma modificado, ex-

cetuando as modificag6es descritas no manual
de utilizacgao.

* se o produto nao for reparado no comércio
especializado ou utilizar pegas sobressalentes
que nao as originais da Renfert.

* o produto continuar a ser utilizado apesar de
apresentar falhas de segurang¢a ou danos per-
ceptiveis.

* 0 produto sofrer impactos mecanicos ou que-
das.

. Garantie

Com utilizagcao apropriada, a Renfert oferece para
todas as pecas do pré-aquecimento MAGMA uma
garantia de 3 anos.

A apresentacgdo da fatura de compra original no
comeércio especializado € um pré-requisito para o
acionamento da garantia.

Pecas sujeitas a um desgaste natural, assim como
pecgas de consumo, n&o se encontram cobertas pela
garantia. Essas pecas estao identificadas na lista de
pecas sobressalentes.

Para as muflas de aquecimento, a Renfert oferece
igualmente uma garantia de 3 anos, limitada porém
a um maximo de 6000 horas de funcionamento.

A garantia é anulada se houver utilizagao indevida,
se ndo forem respeitadas as prescrigbes de opera-
¢ao, limpeza, manutencgéo e ligagao, se forem execu-
tadas reparagdes pelo préprio ou por outros que nao
0 comércio especializado, se forem utilizadas pecas
sobressalentes de outros fabricantes e se existirem
influéncias excepcionais ou ndo permitidas pelas
prescri¢cdes de utilizagao.

As prestagdes de servigos de garantia nao resultam
no prolongamento da garantia.

Reserva-se o direito de efetuar modificagoes
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f OneKkTpnyeckoe HanpsikeHue
OnacHocTb BCneacTBUe 3NeKTPUYecKoro
HanpsXXeHus.

BHumaHue
Mpwn HecoONOAEHUM AAHHOIO NMYyHKTa cyLye-
CTBYeT OonNacHOCTb NOBpeXaAeHUs annapara.

® YKasaHue
z Mone3Hoe npu o6cnyxuBaHuu, obneryato-
Lee Norb30BaHMe annapaTtoM yKa3aHue.

c € Mpubop cooTBETCTBYET COOTBETCTBYHOLUM
Hopmam EC.

UK J[OaHHbIf NnpoayKT COOTBETCTBYET COOTBET-

b CA creylowemy 3akoHoaaTenLcTBY Benuko-

O6putaHuu. Cm. [leknapauuro o cooTBeT-
ctBumn UKCA B UHTepHeTe no agpecy
www.renfert.com.

Mpu6Gop noanexuT TpeGoBaHUAM ANPEKTU-
Bbl EC 2002/96/EG (OupektuBa WEEE - au-
pekTuBa 06 yTMnu3auum oTXoA0B 3NeKTpu-
YeCcKOro U 3NIeKTPOHHOro o6opyaoBaHuA).

A
I5¢

é Tonbko ANA NPUMEHEHUs B 3aKPbITbIX MO-
MeLleHUAX.

I'Iepep, BCKpbITUEM annaparta oTCoeaANHUTb
.:[} ero oT ceTu, BbITAllUTb BUJIKY.

ﬁ Fopsiuasi NOBEpPXHOCTb, ONAaCHOCTb Norny4e-
HUSA oXora.

j@ HaxaTtb Ha Knasuuy.

OcrtarnbHble CUMBOJbI NOACHEHbBI MO Mepe nx npunme-
HEeHUnA.

YKkasaHus ans

npeanpuHUMaTens

& MpouHCTPYKTUPYHTE 06CNyXMBaKOLWMUA nep-
COHarn Ha OCHOBaHMMN 3TOro pyKOBOACTBa O
cepe NnpUMeHeHUsi, BO3MOXHbIX ONacHo-
CTAX NPU 3KCnnyaTauum u obcnyxuBaHum
neyu npeaBapuTenibHOro NoforpeBsa.

MpepocTtaBbTe B pacnopshkeHme ob6Cny>xuBaroLLero
nepcoHana aTy MHCTPYKLUUIO.
HanbHenwune ykaszaHmsa Bol HageTe B pasgene
» YKaszaHusa gna npeanpuHumartens
B KOHL|e 9TOro pyKOBOACTBA.

PykoBoACTBO No 3KcnslyaTaumm

1. YcTaHOBKa u BBOA B
akcnnyaTtauuio

Ypanute ynaKOBOHHbIﬁ mMaTtepuan 3 BHy-
TPEeHHero npocrTpaHcTBa ne4vn n noMmecTuTte
TyAa KepaMn4ieCckyro 4OHHYHO NMIIUTY.

lMeyu npedeapumesnibHO20 Nodozpeesa C Ko-
doebiM Homepom 2300.x500 npedHa3Haye-
HbI G151 IKCMIyamayuu ¢ KamaJsiu3amopom
u nocmaensromcs 6e3 ebIMsHKKU.

lMeped esodom e akcnslyamauyuro credyem
npoussecmu MOHMa) kamanu3zamopa
(k0d 2300.0001) (cm. 5.6.1).

N,

1.1 MoHmax pykossmku

YKpenntb PYKOATKY Ha Ne4yHou AsepLe npy NOMOLLN
UMEILLNXCA B KOMMIIEKTE BUHTOB (CHUMOK 1), (KITHo4-
LIECTUrpaHHUK 4 Mm). PyKosiTka MOXXET MOHTUPOBATb-
CH Ha NeBoOW UM NpaBon CTOPOHE.

1.2 YcmaHoekKa

* [leyb yCcTaHOBUTbL Taknm obpasom, YToObl OHa
umena ceoboaHbIi 4OCTYN Bnepean v npu paborte
C Helt n3beranocb HeeCTECTBEHHOE, HE3OPOBOE
nonoXxeHue Tena.

* [Neyb ycTaHOBUTL Ha cTabunbHOW, OFHEYNOPHON
NMOBEPXHOCTH.

' Mpun BbIOOpPE NoACTaBKM AN YCTaHOBKU 06-
*  paTUTb BHUMaHMUE Ha crneaymliee:
W3 BbITAXKM Ha NOBEPXHOCTb NOACTaBKU
MOXeT KanaTb BbI3bIBalOLUA KOPPO3UIO
KOHAEHCaT.

* C TbinNbHOWM 1 ¢ 6OKOBbBIX CTOPOH NeYb A0MKHa
CTOATb Ha paccTosiHum He meHee 10 cm (4 gronma)
OT COCeAHMUX Neyewn UNn CTeH.

Foproune unu nerko BocnnamMmeHsowmecs
A npeaMeTbl 3anpeLeHo KnacTb Ha nevb unm
B HenocpeacTBeHHOM GNM30CTU OT Heeé.

B HenocpeacTBeHHOM 6rM30CTM OT Neyvn cnegyer
NpeaycMOTPETb HanNM4ymMe orHeyrnopHOM Noaknaakm
OJ151 CKIagMpoBaHWs ropsidiero matepmana.

1.3 MoHmMa) Ho)xekK

BbICOTY 3a4HUX HOXEK MOXHO U3MEHSATL AN
KOMMEHCMPOBaHNS HEPOBHOCTEW UMK YKITOHa
MOBEPXHOCTW, HA KOTOPOW YCTaHOBIEH annapar.
YcTaHoBKa HOXek annapara:

Ocnabutb KoHTpramnky (Kntod 13 mm)

BbICOTY HOXKW YCTaHOBUTb BPYYHYHO

3aTsAHyTb KOHTPranky.

® Hoxku npubopa cnedyem ycmaHoeumb
z makum o6pa3om, YmobbI neyb umena
He6osIbWOoU HaKJIOH Ha3ad - 8OCK 8 3MOoM
cnydyae 6ydem cmekamb Ha3ad u czopamsb,
a He ebimeKamb ernepedu.

1.4 lNodknroyeHue

MNoakntodeHne K anekTpruyYeckon CeTM NPOUCXOANT
npv NOMOLLM NPUCOEONHEHHOTO Kabensi 1
LUTENCcenbHOWM BUMKN C 3alLUTHLIM KOHTaKTOM.

Mepen Havyanom aKkcnnyaTauumn neyn yaocToBepbTech
B TOM, YTO MPeayCMOTPEHHas AN NOAKYEHNSs]
LUTENcenbHas po3eTka MMeET NpeaoxXpaHnTerb Kak
MUVHUMYM Ha 16A.



YpocTtoBepbTeCh Nepea NOAKMNOYEHUEM K
CeTn, 4YTOo HanpsaXxeHue Ha TUNOBOM LUUTKe
COOTBETCTBYeT MeCTHOMYy!

+ PasmoTtatb ceTeBoi kabenb.

» OcyLecTBuTb CBA3b CETEBON Kabenb /
LUTencenbHas po3eTka.

* BKrMounTb OCHOBHOW BbIKMOYaTENb Nevn
(cHumoK 2).
- [pun nepBoM BKMOYEHUN NHANKATOP MUraeT,
ycTaHoBuTe BpeMms (cM. pasgen 2.3.1).
- HankaTop ycTaHOBNEHHOW eanHNLbI
Temnepatypsbl, °C / °F (ans nsameHeHuns
TemnepaTypHOW LwKanbl cM. pasgen 2.3.2).

CeTeBoM Kabenb cneayeT yknaabiBathb Ta-
KMM 06pa3om, 4ToObI OH HU B KOeM criyvyae
He npuKacarsncs K ropauum geTansim kopny-
ca! CeTeBoM Kabenb He KnacTb Ha Kopnyc!

1.5 O6xue

O6xur neum yxe 6bin npousseneH Anst Bac B
npotiecce Npon3BoaCTBa.

Bbl MOXeTe onpeaenuTb 37O MO XapakTepHOM
OKpacKe Ha XeCTu ABepLbl, KepaMuKe neyn un
aBepubl.

OTa okpacka He ABnsieTCs NPU3HaKOM
HenobpokayecTBEHHOCTW.

2. O6cnyxuBaHue

2.1 dnemMeHmbI ynpaesieHusi

A [NaBHbIN BbIKMNOYaTENb (CHUMOK 2)

2.1.1 KnaBuLLM YNPABNEHMSA
(cMm. cHuMKK 3, 4)

+ YBenumyeHme 3HavyeHus

= YMeHbLLeHne 3HauYeHus!
Kypcop, cneaytowas cTyneHb
Kypcop, npeabiayLias cTyneHb

Knasuwa P, BbiGop nporpammel

Timer, Tanmep (Bpems nNuTbs / YacoBoe BpeMsi)
ESC, nokuHyTb pexxmm paboTbl 6€3 nameHeHum

| ENTER, nepeHaTb BBeEeHHblE 3Ha4€HUs, OKOH-
yaTenbHO BBECTU B NaMsATb

Knasuwa Start/Stopp

Knaeuwa KaTtanmsartopa

2.1.2 Status-LED, CU[ (cBETOAMOAKI)
COCTOSIHUSA

(cm. cHuMKK 3, 4)
S

MHpukaTop BepxHero gucnnes:

- TemnepatypHas wkana (° C/° F)

- 3anporpaMMMpoBaHHbIN TeMN Harpesa (°/MyH)
- YkasaHue gatbl

NHavkaTop HWxHero aucnnes:
- MHaukauus BpemeHu

y CWO (LED) cocTosiHMSA HarpeBsa:

- AUS (BbIK):
Harpes Bblkno4eH

- KpacCHbIN LBET:

- Temnepatypa neun HVXXE Heobxoammonm

- 3erneHbIn UBeT:
Heobxogmmas Temnepatypa AOCTUrHyTa UInu
npesbILLeHa

el o* T cup (LED) «Mporpamman:

- CO muraer:
npuv KonmpoBaHuM nporpamm (cm. pasgen 4.3)
- CW[ ceetutcs:
BBeAEHHble U3MEHEHUS eLlle He 3aHeCeHbl
namsaTb

CW[ cocTosiHuA KaTanusaTtopa
- MUraert:
KatanusaTtop HaxoauTcsa B dhase Harpesa
- CBETUTCSH:
KatanunsaTtop goctur paboyen temnepatypsbl

: _“ ‘E CW[ das HarpeBa:

- CA 4-x das noBbieHUs
- CW[ 4-x a3 BblaepxKku

2.2 BknroyeHue / BbiknroyeHue
BkritoueHune 1 BbIKMOYEHME NEYN NPOM3BOAMTCS NpU
NMOMOLLM FMaBHOro BblkntovaTens A (CHUMOK 2).

» Ecnu 4acbl ewje He 6b171U yCcmaHOBJ1eHb,
z neyb nociie eKJIOYEHUs asmoMamuy4ecKu
Haxodumcsi e pexxume ,, YcmaHoeka 0ambi /
epemeHu “ (cm. pazden 2.3.1).

> [MokuHymb 3mom pexumM MOXHO MOJIbKO
z npu ycnoeuu usMeHeHusi npedesapumerb-
HO ycmaHoeJsieHHoU Oambi / epeMeHU
(01.01.2000 / 00:00).
Mocne BKMOYEHUSI NOKa3bIBAKOTCS:

* B BEPXHeM gucnnee (COOTBETCTBEHHO OKOJO 2 CeK.):
- n3bpaHHaga eguHuua Temnepatypsl, °C unu °F
(M3meHeHVe TemnepaTypHOWN LIKanbl CM. pasgen
23.2)
- [evcTBuTENbHas Temnepartypa.
Mocne aToro akTMBMpyeTCs 3a4enCTBOBaHHas nepea
atum nporpamma. CU[I (LED) tex das Harpesa, ons
KOTOPbIX 3anporpaMM1MpoBaH OnpeaeneHHbI napa-
METP, CBETATCA MPUMEPHO 2 ceK. DneKTPOoHUKa nepe-
KMYaeTCcs Ha HOpMarnbHY MHAVKALUWIO, MPY 3TOM
noKasbIBalTCS:




* BEPXHUN aucnnen:
- TemnepaTypa BblAepXXKN NocrneaHen CTyneHu,

* HWXHUM AnCnnen:

- Homep nporpammbi.
Ecnu B TeyeHne 30 cekyHa He 3a4eMCTBOBaHa HU
O[lHa KnasuLLla, aBTOMaTUKa NepexoanT B pexum
rotoBHocTH (Stand By), (cMm. pasgen. 2.5).
Ecnv neyb BO BpeMs NPOXOXAEHUS NporpaMmmbl
HarpeBa BblKMo4anacb, cpabaTbiBaeT cuctema
orno3HaBaHus nepebos B aneKTpocHabxeHnn
(cm. pasgen 2.6).

2.3 lNepeoHa4varnbHas

ycmaHoO8Ka
K nepBoHayarnbHoii yCTaHOBKE OTHOCATCS:

* YcTaHoBneHve gatbl / BpeMeHU, umes Bbloop
nokasaHun (aeHb: mecsil, / Mecsu:aeHb);

» Bbibop TemneparypHow wkansbl (°C / °F);
+ BkntoyeHune v BbIKIOYEHWE gaTymka CUrHanos.

2.3.1 YCTAHOBKA OATbI / BPEMEHU

[Moka3aHusa ,D,aTa/BpeMFl yCTaHaBnnBaKTCA B

cnepytoLlel nocnenoBaTenbHOCTY:

loa - mecsil - AeHb - Yac - MUHyTa.

1. BbIKNOYUTb NeYb npuy nOMoLLun rnaBHoOro
BbIKITKO4aTend.

eé Tak.

BkntounTb Neyb Npy NOMOLLM FMaBHOIO

BbIKITHO4aTens.

- B BepxHem gucnnee muraet umndpa -
obo3HaueHue roga.

BBecTn uncno, cooTBeTCTBYHOLLIEE rOAY, C
NOMOLLLbIHO BEPXHUX KNaBuLL +/-,

MoaTtBepanTb BBOA, HaxxaB ENTER.

- B BepxHem gucnnee MuraeT ykasaHvue Mecsaua.

BBecTn ykaszaHme mecsiLia ¢ MOMOLLbI0 BEPXHMX
KnaBuLL +/-,
- MPW XenaHuu:

BepxHune knaeuwmn +/- HaXxxaTb OQHOBPEMEHHO:

HapaBuTb Ha knaeuwy Tanmep (Timer) n gepxatb

M3ameHeHne nHankauum - oeHb:MecsL, <> Mmecs;

OeHb
MoaTteepanTb BBOA, HaxkaB ENTER.
- B BepxHem gucnnee muraet o6o3HayeHne aHs.
BbibpaTb AeHb C MOMOLLBIO BEPXHUX KNaBULL +/-.

MoaTteepantb BBOA, HaxxaB ENTER.
- B HwxHem gucnnee muraet umudpa - Bpemsi B
yacax.

10.BBecTu npaBuibHOE BPEMS B Yacax npu NoMoLLm
HWXKHUX KNaBuw +/-.

11.MogTBepanTb BBOA, HaxaB ENTER.
- B HwkHem gucnnee muraet umdpa - MUHYTHI.

12.BBECTU MUHYTbI C MOMOLLIbIO HUDKHEW KNaBuLn +/-.

13.MogTBepanTb BBOA, HaxaB ENTER.
Mocne aToro neyb paboTaeT, Kak NPy HoOpManbHOM
BKMOYEHUM (CM. pasgen 2.2).

> Ecnu Bbl neped nocnedHUM Haxkamu-
z em knasuwu ENTER Haxxmeme ESC
(nyHkm 13), Bbl eepHemecb coomeem-
cmeeHHO Ha 0OHYy cmyrneHb Ha3ad.

2.3.2BbisoP wkansl °C / °F

YcTaHoBNEHHas eguHULa TemnepaTtypbl
NnokasbIBaeTCHA Nocne BKAYEHUS NeYmn okono 2 cek. B
BEpXHeM aucrinee.

EguHnua Temnepatypbl usSMeHseTCca cneayowmum
obpasowm:

1. BbIKMOUYNTBL NeYb npn nomMmoLin rmaBHOro
BblKIto4aTens.

HaxxaTb BEpXHIO0 KnaBuLy + 1 gepxartb ee
HaXxaTon.

BknoumTb Nevb Npy NOMOLLM MaBHOMO
BbIKMNtoYaTens.
- BEPXHWUIA gucnnen:
aKTyarnbHas eguMHuua Temneparypbl
(,C“ vrn ,F%)

epXaTb KrnaBuLly HaXaTou, Noka He NosABUTCH
apyrasa eguhuua (,F“ unn ,,C*) (nocne
NpmMbnuanTenbHoO 5 cek.).

Mocne aTtoro nevb paboTaer kak Npn HopManbHOM
BKIIOYeHUM (CcM. pasgen 2.2).

4.

2.3.3 BKNIOYEHWE U BbIKMIOYEHUE OATUYUKA

CUrHANA
Meub «Magma» pacnonaraet JaT4MKoM curHana,
KOTOpbIN NoAaeT akyCTUYECKUI curHan ob OKoHYaHUM
nporpamMmbl Harpeea. 3T1a PYHKLUA MOXET
aKTUBMPOBATbLCS UIM AeakTUBMPOBATbLCS.
[na atoro:

1. BbIKMOYNTb NEYb NPY MOMOLLIM FNIaBHOMO
BbIKMNoYaTensi.
Haxatb knaeuwy P n gepxartb eé Haxarton.
BkniounTb Nevb Npy NOMOLLM FNaBHOMO
BbIKIlO4aTENS.
- Ecnu patumk curHana 6bin BKOYEH, OH
BbIKIlO4aeTcs:
HWwkHUIA gucnnen: S: OF 1 KOpOTKUIA 3BYKOBOM
curHan.
- Ecnv patyuk curHana obin BbIKMOYEH, OH
BKITHOYaETCS:
HWXHUI gucnnen: S: On
3BYKOBOW CUrHar.
Mocne atoro nevb paboTaer kak Npy HOpMasnbHOM
BKIOMEHUn (CM. pasgen 2.2).

N NpoaoITXUTESNbHbI n

2.4 NUHOukayusi epemeHuU / Oambl

Bbl MMeeTe BO3MOXHOCTb B KaXgoM pexnme pa60Te
BMNOETb aKTyalibHOE BpeMd 1 aary.

» Knasuuwy Timer HaxaTb ABa pasa (B Te4eHune 3
Cek.)
- B BEPXHEM gucnree:

aKTyanbHas gata
- B HWXHEM gucnnee:
aKkTyanbHOe 4YacoBOe BpeMs.
YBegommneHue Anutcs 3 cek.

2.5 Pexxum 2omosHocmu
(Stand By)

Ecnu B TeyeHne 30 cekyHa He 3a4eMCTBOBaHa HU
OfjHa KnaeuLla, aBToOMaThKa NepexoanT B peXum
Stand By.



B aTom pexume nokasbiBaloTCs:

- BEPXHWU gucnnen: Temnepartypa Ha HacTosLWMI

MOMEHT,

- HWXKHWUI gucnnewn: Bpems.
OpnHoBpeMeHHO ybaBnseTca SspKkocTb AUCTNEEB U
ceetoguonos CU[.
MNpn HaxxaTum N6ON KNaBULIKN NeYb NOKNOAET PEXUM
Stand By.

z‘ Bo epemsi pabombi npoe2pamMmMbi unu eeoda
OaHHbIX NeYb He MepPekKsIrYaemcsi 8 PeXxum
Stand By.

2.6 Cucmema ono3HaeaHus
nepebosi e

as1eKmpocHabxxeHuu

ABTOMaTUKa neun pacnonaraeTt cUCTeMomn
OMno3HaBaHWs, KoTopas MO3BONSAET NpeogonesaTb
HENPOLOMKMTENbHbIE Nepeboun B aNeKTpOCHabXeHuu,
a TaKke ownboyHOe BbIKMOYEHWE MaBHOro
BbIKNtoyaTens.

Ecnu anekTtpocHabxeHune npekpallaeTca Ha nepvon,
He 6onee 10 MUMHYT BO BpeMms Harpesa, NPOXoXaeHue
nporpamMmbl NPOAOIHKAETCA Ha TOM MeCTe, Ha
KOTOPOM 3MeKTPpOCHabXeHne NpekpaTunocs.

Taimep nmeeT aBapuiiHoe nNuTaHue ot batapeun

N MOXET pearnpoBaTb Ha nepeboun HanpsxxeHus

CO CTapTOBOWN 3aAepXKou. [pn aToM Bpems nNuTbs
paccyMTbiBaeTCH 3aHOBO.

Ecnu anekmpocHabxeHue 80306Ho08J151€ M-
Cs1 MOJILKO rocrie 3arnpo2paMmMupo8aHHO20
epeMeHU Jlumbsi, NpogpamMma Hazpesa yxxe
He 3anyckaemcs!

[ /

3. Mporpamma
Speed, npocTble
HarpeBaTenbHbIe
npouecchl

Mporpamma Speed 3agaeTtca npy NOMoLLmM HOMepa
S P__ "~

IMporpamma Speed cOCTOUT TOMbKO M3 doasbl
NoBbILLEHNS U a3kl BbIOEPXKKM 4-0M CTYNEHM.

B ¢hase noBbIWEeHNs HarpeB Bcerga NpoM3BOaUTCS C
MaKCcUMarbHOW CKOPOCTbIO (HE MPOrpaMMupyeTcs).

1. Haxatb knasuly P,
= @

2. BbibpaTtb nporpammy Speed

galE - b

lpoepamma Speed ,, P_ _
mexay P99 u PO1.

Bbl makxe nepexodume K npozpamme
Speed, ecniu npu HopManbHOU UHOUKayuu
Bbi Ha)xxmMeme eepxHrotro knasuwy + UJTN -

“ pacnonazaemcsi

zZ

N,

CTaHOBWTb TEMMEPATYPY BblAEPXKKM

gl /ol RS

CTaHOBUTb BpeMs Bbiaepxkn (h:min) (4:MuH),
Makcumym 3 vaca.

3anporpammupoBaTtb BpeMs NnTbst (Mpu XenaHum)
- Henaponro HaxaTb Ha knasuwy Timer:

- NHpukauus akTyanbHOro BpEMeHM NUTbs
HaTta
Bpewms

- SR+
1_,.*".' i

- MNpwn HeobxoauMOCTU YCTaHOBUTL HOBOE BpeMS
nnTbs (c nHTepBanamun 15 MuH.):

g8 10 S

Haxatb knaBuwy Start/Stopp - HaunHaeTcs
BbINONIHEHME nporpammel Speed

Ay

- WHavkaumna momeHTa nutbs (NPUGIM3NTENLHO
Ha 2 cek.):

[ata
Bpems

B+
1_,.*".' i

- MHgukaums dasbl NoBbILLEHUS:
aKkTyarnbHasi Temneparypa neuyu

- MEEE+
3 T ER

- MHgukaums dasbl BblAEPKKK:
aKTyanbHasi Temneparypa neym
OCTaBLUAACS BblAepXKKa (4:MUH)

e+
- WHRER +

[anbHenwune nHankauum Bl HariaeTe B pasgene
5.3.1.

7. Tporpamma Speed kOHYaeTCs C 3aBEPLUEHNEM
BPEMEHW BbIAEPXKKN 4-01 CTYNeHn. IT0
coobLLaeTcs 3ByKOBbIM CUTHAroMm.

Mocne 3aBepLueHns NnporpamMmmbl Speed BO3MOXHbI

cnegywolme OeNcTBums:

5.



* HUKAKUX:
3BYKOBOW CuUrHan npekpaLlaeTcs aBToMaTu4ecku
npnbnmnanTensHoO nocre 15cek., Temnepatypa u
Aanee nogaepXvBaetcs.

* OTKpbITUE U 3aKpbITUE NEYHOW ABEPU:
3BYKOBOW CUrHan OTKIHOYaeTcs, Temnepatypa u
Aanee nogaepuBaeTcs.

§ Jd ‘Esc
. e 7Y, VR e
3BYKOBOW CUrHarn OTKIOYaeTcs, TeMrneparypa u
Jarnee noaaepXuBaeTcs.

. //”73\: H_ wm L (BepxHue knaBuLn +/-):

3BYKOBOW CUrHan OTKINOYAETCS, NEPEXOL B PEXUM
JononHuTensHoro nogorpesa (cM. pasgen 5.5).

iy}

3BYKOBOW CUrHas OTKIIIOYAETCS, Harpes
BbIKITIO4AETCS, MPOrpamMma OKOHYeHa.

4. NMporpammupoBaHue

Mpwn paboTe ¢ neybto NpeaBapuTENBHOrO NOOrpeBa
«Magma» Bbl nmeeTe BO3MOXHOCTb COCTaBNATb U
3aHOCUTb B NaMATb NPOrpaMMbl Harpesa.
Bbl MOXeTe 3aHecT B namsitb 40 99 pasnnyHbix
nporpamm (P01 go P99).
lMporpamma COCTOMT MaKCUMyM U3 YeTbIpex
CTYMNEHEN.
Kaxgas ctyneHb 3akntovaet B cebe cnegytowme
dasbl;
- ®asa noBbILEHNS:
Bbl MOXeTe 3anporpammMmumpoBaTtb TEMMN B
npegenax 0 - 9 °C / muH. (0 - 17 °F/ muH). ,0¢
WHTEPNpPEeTUpyeTCa Kak MakCMarnbHbIN TeMn.

» Ecnu ¢pasa noebiwieHuUs1 ucnonb3yemcsi
z Osns1 oxnaxkdeHusi (memriepamypa eblOepi-
Ku cnedyrowieli cmyrneHu HUXe memnepa-
mypbI npedbidyweli cmyrneHu), 3J1eKmpo-
HUKa rnocJie cmapma rnpozpamMmbi ycmaHas-
nueaem memn 0 °C / muH (0 °F / MuH).
OxnaxdeHue eceala npoucxodum ¢ MaKcu-
MaJsibHOU cKopocmbio, ecriedcmeue omoa-
4u mensia ne4YbHo.
- ®asa BblAEPXKKM:
Bbl MOXeTe 3aHeCTu TemnepaTypy 1 Bpems
BblAepxku (Makcumym 3 yaca). Ecnu
TemnepaTypa BblAEPXKKM HE ykasaHa
(0 °C/ 0°F), ata cTyneHb NnepenpbIrnBaeTcs.

4.1 Bbibop npoepaMmMbl

Bbl MOXeTe BHOCUTb B NamMsaTb 40 99 nporpamm
Harpesa.
[nsa Beibopa nporpaMmbl:

1. HaxaTb knasuwy P:
2 (P
2. aXumaTb HWDKHIOK KraBuuy +/- 4O NOSBMEHNUS
HOMepa Hy>XHOW NporpamMmel.

7S |- W+

4.2 poepammupoeaHue
napamempos ¢ha3 Hazspesa

1. bIbpaTb hasy HarpeBa Npu NOMOLLM KNaBuLL
Kypcopa:

@ ~ / ‘,—/
2. 3MeHeHue 3Ha4YeHun:
- $asa nosbILLEHUS:

Beog Temna Harpesa B °C / MuH (°F/MuH).

7S R

- ®asa BblAepXKKM:
Beog Temneparypbl Bbiaepxku B °C (°F)
W BPEMEHW BbIAEPXKU B Hacax:MUHYTax
(makcmumym 3 yaca).

7S |- R+
gkaRIal ) 7} - ok

Ecnu Bbl HekoTOpOE BpeMsi Byaete aepxarb
KnaBuLy +/- HaXaTon, 3Ha4YeHnsa OyayT MEeHATLCS
GonbLIMMK CKavyKamu.

> [lpu uameHeHuu Kakux-nubo napamempoes
z ceemumcsi CUL «lpoepamma» (Programm-
LED) - cu2Has o mom, 4mo npou3eedeHbl
nepemMeHb! 3Ha4YeHUll U UX MOXXHO 3aHO-
cumsb 8 namMsime.

3. lMocTosAHHOE 3aHeceHne napamMeTpoB B NaMATb U
COXpaHeHune pexnma seoja:

J

L= ) (HeHaponro HaxaTb KnasuLly

ENTER)

Bce pgaHHble, koTopble Bbl M3ameHnnu B

3TON NporpaMme, BBOOATCS B NamsATb 1 Bbl

OCTaeTeChb B pexume BBoAa.

YcnewHoe BBeAeHWe B NaMsTb YOOCTOBEPSETCS

KOPOTKUM 3BYKOBbLIM CUTHaroM, OgHOBPEMEHHO

racHet CU[ «[porpammay (Programm-LED).
Takum xe obpasom (n.1 - 3) Bbl MoXeTe BBECTH
AaHHble Ans BCEX xenaTtenbHblX (a3 Harpesa.

4. TpekpalleHune BBoaa

>N

E HemepgneHHo cTapToBaTh Npo-
rpammy Harpesa.

nnn

e

nnTbSA.
MoxHO 3anporpammumpoBaTb HOBbIN, Gonee
NO3AHWMIA MOMEHT NNTbSA (CM. M. 5.2.2) n noTom
cTapToBaTb Nporpammy Harpesa.

nUnm

NHaunkaums aKTyaJibHOIro MOMEHTa

//WS\, i' Haszag kK HopmanbHOW MHANKaUUK.
CWL «Mporpammay» (Programm-LED) ceetutcs
B TOM Cryyae, eCcriv eLle UMEKTCS B Hann4um
JaHHble, He BHECEHHbIE B NaMSTh.

Haxatb Ha knaeuwy ENTER, 4Tobbl 3aHecTn
3TV JaHHbIE B NaMSTh.



Mnnm -
‘Esc'

//”73\' ="~} CbpocuTb BCe BBEAEHHbIE faHHbIe
W NOKNHYTb PEXUM BBOAA.

Bce nameHeHus, He noaTBEPXKAEHHbIE
knasuwen ENTER, aHHynupytoTca.
HononHutensHo Bbl nokvaaeTe pexum BBoga v
BO3BpaLlaeTechb K HOPMarsibHOW MHAMKALMMN.

> Ecnu Bbl Haxxumaeme Ha knasuwy ENTER

dnumernbHoe epemsi (2 cek.), eaedeHHble
8eJIUYUHbI He 3aHOCsIMCS1 8 OaHHYHO MPo-
epammy. BMecmo amozo Bbi nonadaeme
8 peXxum «KornuposaHue rpozspamMmmy (cm.
pa3desn 4.3).

wN

4.3 KonupoeaHue npozpamMmm
KonupoBaHue nporpamm HarpeBa npefoctaBnsier
Bam BO3MOXXHOCTb co3jaBaTh aHanornyHbIe
nporpaMmbl MPOCTLIM M OLICTPbLIM CMNOCOOOM.
[ns atoro:

1. HaxaTb knasuwy P:

< [®)

BbibpaTtb nporpammy - obpaseu;

7S |- MR+

BbibpaTtb pexum ,KonuposaHue nporpamm®:

i (knaBmwa ENTER, npumepHo 2
Cek.) noka:
- He 3amuraet CH[ «nporpammay,
- He 3amuraeTt Homep NporpaMmel.

BbibpaTb HOBYIO Nporpammy:

77> | MEE

MepeHATb gaHHble M3 obpasua B HOBYIO
nporpaMmy Harpesa:

J

B mo epewmsi kak Bbi npu ebinosiHeHuu nyH-
kma 4 ebibupaeme Ho8bIlU HOMEP, Y Kaxxool
HabpaHHoU npozpammbl ceemumcsi CUL
mex ¢ha3 Hazpeea, KOmopbie umMerom 3a-
npozpammupoeaHHbie OaHHble. Takum 06-
pa3om, o4eHb sie2ko Haxodumb "nycmebie”
npozpaMMHbie HoMepa.

zZ

= CW[ a3 Harpesa

Ecnn Npu BbINOJTHEHUWN MYHKTa 5 ObInNu HaXxaTbl
knasuwn ESC- unm P-, HUKakne aaHHble No4 HOBbIM
HOMEpPOM B NaMATb HE 3aHOCATCA.

5. AkcnnyaTtauusa neum

* Kepamwnyeckyto goHHYyt0 nnuTy (B, cHUMOK 5)
NOMECTUTb B NeYb CTPENKamu K 3agHen CTEHKe 1
NOMHOCTLIO 3a4BWHYTb Ha3aj.

pv aKkcnnyaTtauuMm nevm Bcerga Ucnonb3o-
BaTb KepaMuyeckyr nnuty!

3arpsisHeHue Mydensi HarpeBa BOCKOM,
OKariMHOM UNu caxemn MOryT NpMBECTU K No-
BpexaeHuro mydens.

* HarpeBaeMb||7| maTtepuan noMecTuTb B MNMeYb.

fDOprI And NUTbA He yKNnaabiBaTb OAHA Ha
Apyryio!

He donyckamb conpukocHogeHusi mepmMo-
afieMeHma ¢ HaepegaeMbiM Mamepuasiom
(A, cHumok 5), amo eedem kK owu604YHOMY
U3sMepeHuro memmepamypasl.

zZ

* 3akpbITb OBEpPLY.

® B yensx obecrneyeHuss Ha0eXXHO20

z 3aKpbleaHusl U Hausly4yuie20
pacnpedesieHuss memnepamypbi 6 rnosocmu
neyu, deepybl uMerom nasarouwyro
nodesecky.
Moamomy deepua npu 3aKpbieaHUU
CHavana npuknadbieaemcs K ne4yu ceoel
HUXHel 2paHbIo U MOJILKO rocsie 3Imoao
nosiIHocmMbHo 3aKpbieaem 0eepHoLli npoem.
3mo umeem cnedcmeuem ouwlymumo
3ampy0dHeHHbIl x00 u cnabbill cKkpun e
KOHUe 3anupaHus.
Bce amo ebI386aHO KOHCMPYKUUOHHLIMU
ocob6eHHOoCMSIMU U 8MOoJIHe HOPMaJILHO.

* BbibpaTtb nporpammy Harpesa (cMm. pasgen 5.1):

* [Mpn HEOOXOOMMOCTM YCTAHOBUTL BPEMS NINTLSA
(Tanmep) (cm. pasgen 5.2.2).

» CraprtoBaTb nporpammy Harpesa (cMm. pasgen 5.2).

5.1 Bbibop npozcpaMmMbI Hazpeesa

1. Haxatb knasuwy P.

72 (P
2. aXaTb HUXKHKOKO KJ'IaBMLLIy +/- 00 nodaBneHusa
HOMepa Hy)KHOlZ nporpamMmmbl.

Sy T

5.2 3anyck npoepaMMbI Hazcpega

5.2.1 BE3 3ANPOrPAMMUPOBAHHOIO BPEMEHU
nuTbA

+ CraptoBaTb nporpamMmmy Harpesa:

ey

* MHavkaumsa akTyanbHOro BpEMEHU NNTbS
(MpnbnuanTenbHO Ha 2 Cek.):

- BRI+
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MporpaMma BKoYaeT HarpeB, Nocne Yero
MPOUCXOAUT €€ BbIMOMHEHNE C yYEeTOM
3anporpamMmmmMpOBaHHbIX BEMUYMH.



5.2.2 ¢ 3ANPOrPAMMUPOBAHHBLIM BPEMEHEM NIUTbA

Mpwn paboTe ¢ neybto NpegBapuUTENBHOIO
nogorpeea «Magma» Bbl nmeete BO3MOXHOCTb
3anporpammMmpoBaTb TarMep Taknum obpasom, 4To
BbibpaHHasA nporpaMmmMa 3aBepLUaeTcs TOHHO K
onpegeneHHoMy MOMEHTY (= BpeMmsi nnTbs).

1. HeHaponro HaxaTb Ha KnasuLly TanmMepa:

//’7ﬁy N

- NHamkauus akTyansHOro BpeMeHU NuTbs
Hata
Bpewms

- BRI+
-| i e +
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1. MpogonmknTensHoe HaxaTne Ha KnasuLLy
Tanmepa:
- MHavkauusa sanporpaMmmmpoBaHHOrO B
NocneaHUn pas BpeMeHu NnTbs
Hata (bnuxanwasi BO3MOXHas aata)
Bpems (ynotpebnsBslieecs B nocnegHvn pas
BpeMS NnTbs)

® JneKmpoHUKa aemomMamuYecKu rnepeeo-
z dum damy Ha oOuH OeHb enepeo, ecyu
npoeedeHue TUMbS K 3anpo2paMMUpPO8aH-
HOMY MOMEeHMY yXe He803MOXXHO.

2. MNpu Heo6XoaAMMOCTU YCTAaHOBUTL HOBOE BPEMS
nuTbsa (4uncno / Bpems) (MHTepBanbl B 15 MUH.):

kSISl 10 B
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3. CraprtoBaTb NporpaMMmy Harpesa:
-

Mporpamma He BkroYaeT HarpeB 40 Tex nop, noka
KOHeL, NporpamMMbl HarpeBa He cornacyeTcsi ¢
3anporpaMmmMmnpoBaHHbIM BPEMEHEM JIUTbSI.
Bo Bpems aTon 3agepxku:

- CO (LED) «Bpemsi» muraer,

- WHAMKATOpP COCTOSIHMS HarpeBa CBETUTCS

3erneHbIM LBETOM,

- OuCnneun nokasbiBaloT BPEMS NUTLS.

* Haxatb Ha knasuwy Timer

- MHoukauusi BpemMeHn Havana Harpesa
(NpnbnuantenbHoO Ha 3 cek).

3anporpammnpoBaHHOE BPEMS NUTbS aHHYNMpYeTcs,
ecnu:

* coBepLUaeTca nepexon K Apyroi nporpaMmme,
* MEHSIIoTCS Kakne-nnbo napameTpbl B Nporpamme,

* BBO[ BPEMEHM NUTbS 3aBepLUAETCS HaxaTuem
knasuwmn ESC,

* BO BpeMsi HOpMarnbHOM UHANKALUN HaXXMMaeTcs
knasuwa ESC,

* Mporpamma Harpesa 3anyckaeTcsl U CHOBa
obpbiBaeTcs.

®  O6wyro npodosmkumensHOCMb Npo2pam-
[ / MbI Ha2peea paccyumbieaem cucmema
ynpaeJsieHusi - cyMma 3arnpo2paMmMupoeaH-
HbIX ¢ha3 ebIGepKKU NMIIOC MPodosrKuUmesb-
Hocmb ¢ha3 noebiwieHUs memrepamypbl
- ucxo0s u3 HaYyasbHOU memnepamypbl
ne4u.

5.3 BbinonHeHue npo2paMMbl
Mocne HaxaTtua knasuwwn Start/Stopp, nnm no
NcTe4YeHUn Tarimepa, Ha4MHaEeTCs BbINOMHEHWE
nporpammel - nepeas 3anporpammvpoBaHHas dasa
Harpesa.

Bo Bpems eé npoxoxgeHus Bbl umeete BO3MOXHOCTb
BMAETb creaylolmne UHANKaLUmu:

* Bo Bpems kaxxgown pasbl NOBLILLEHUS:
- TemnepaTtypa nevyn Ha HacTOSLLMA MOMEHT,

- HEEE
- IR +

* Bo Bpems Kaxxgon hasbl BblAEPXKKU:
- TemnepaTtypa neyv Ha HaCTOSALLMIN MOMEHT;
- OCTaBLUeecs BpeMs BbiAEPXKKU (HaC:MUH).

-| e +
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JononHuTensHo:
* Muraet C/[] 3ageiicTBoBaHHOWN hasbl HarpeBa.
» Ceetdarca CU[ yxxe npongeHHbix das.
* CU[I cocTtosiHns Harpesa:
- 3erneHbIn uBeT
TemnepaTypa BblAEPXKKN AOCTUTHYTA;
- KpacHbIN UBeT
TemnepaTypa BblAEPXKM eLLe He OOCTUTHYTa;
- He roput
HarpeB BbIKITHOYEH (Hanpumep, Npy OTKPbLITON
asepue).
Heepua neyu eo epemsi NpPoxoxdeHust
npozpaMmmMbl Hazpeaa 8 J1Ib60ol MoOMeHmM
Mo)xem 6bImb omKpbima 6e3 OKOH4YaHuUs
npozpammbebi.

Ecnu deepua omkpbieaemcsi 80 epemsi
¢hasbl noebiweHUss memnepamypbl, 3ma
¢haza coomeemcmeeHHO npodseeaemcs
- emMecme c Hell U MOMEHM JIumbsSi.

Ecnu deepuya omkpbieaemcs 80 epems
¢ha3bl ebi0epXKU, ebl0ep)xKka OaHHOU
cmyneHu npodosmxaemcs u nocie ee
3aeepweHusi cmapmyem cnedyrouwjasi
cmyneHb. Ho Hazpee & danbHelweMm
8bIKJTFO4€EH.

Mporpamma HarpeBa B noboe BpeMsi MOXET ObITb
npekpaLleHa HaxaTnem knasuwm Start/Stopp.

~, ~,
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5.3.1 N ANLHEAWME MHOVKALMW BO BPEMS
HATPEBA

Mpn nomowwm cnegyoLwmx knaemw Bel moxeTe
nony41Tb JanbHenwne CBeAeHNs BO BpeMS Harpesa.



* Knasuwa P:

- BEPXHUI gucnnen:
TemnepaTtypa BblOep>KK1 nocneaHemn
3anporpaMmMuUpoOBaHHON CTYMEHU aKTyanbHON
nporpaMmsil.
HWXHWUIA gucnnen:
Homep akTyanbHOM nporpamMmei.
Ceetarca CU[ 1ex a3 HarpeBa, KoTopble
MMEIOT 3anporpaMMmnpPOBaHHbIE BENTUYMHBI.
Mwuraetr CU[ aktyanbHoi goasbl Harpesa.

* KnaBuww kypcopa BBepX / BHU3:
- Bbibop a3kl HarpeBa, n3bpaHHasa dasa
CBETUTCH (QenCcTBYyOLLas NpogormkaeT MuraThb).
- 3anporpaMmmmnpoBaHHble B hase Harpesa
BENMYMHbI NOKa3bIBaOTCHA NPUONM3NTENBHO
5 ceK., UX MOXHO eLle U3MEHUTL (CM.
pasgen 5.3.2).

* Knasuwa Timer:
- VlHOuKauus paccunTaHHOro Ha HacTOSALUMN
MOMEHT BPEMEHM NUTbS (YMCno / Bpems).

Bpewmsi numbsi NOCMOsIHHO paccYyumblea-
emcsi 3aHoeo. [Ipu amom mMo2ym umemsb
Mecmo OomKJ/IOHeHUs1 om 3anpoz2pamMmMupo-
8aHHO20 8pPEeMEHU JIUumbsi, ecJlu, Harnpumep,
deepb 80 epemsi ¢ha3bl NOEbIUIEHUsSI meM-
nepamypbl OMKpbIlgasach.

zZ

» [1BOMHOE HaxaTne knasuwwm Timer:
- Mnaukauuna aktyanbHOro BpeMeHu (41cno / yac),
CM. Takxke pasgen 2.4.

5.3.2 A3MEHEHUA NAPAMETPOB BO BPEMS
NPOXOXOEHWUS MPOrPAMMbI HAFPEBA
Cnepywowme BpeMeHHbIE U3MEHEHNST BO3MOXHbI:

* BO BCEX €lle He Ha4aTbIX dhasax
>> BCe 3HayeHus

* B TeKyLlen hase BbiOEPKKM
>> BpEMS BblOEPXKKU

* B TeKyLlen (pase NoBbILLEHNS TeMnepaTypbl

>> TeMn NOBbILLEHNS
M3meHeHus B uctekwmx dasax yxe HEBO3MOXXHbI.
N3MeHeHWe 3HavYeHuin:

» Knaeuwun kypcopa BBepX / BHU3:
- Bbibop dhasbl HarpeBa, 3HAYeHNss KOTOPOK
cnepnyet namenntb, CU[ BbibpaHHO dhasbl
CBETUTCS.

* /I3MEeHUTb 3Ha4YeHUss COOTBETCTBYOLLMMMU
KnaBuwamm +/-.

* PexvmM nameHeHus napameTpoB aBTOMaTUYeCKu
nokupgaetcs Yyepes 5 cek., faHHblE BpEMEHHO
3aHeceHbl B NamsATb U y4MTbIBAKOTCSA NpU
AanbHenLweM BbINOMHEHUM NPOrpaMMbl HarpeBa.

- MHOuKauusi 3aHOBO paccYMTaHHOro BpeMEHM
nUTbSA NPUBNN3UTENBHO Ha 3 Cek.

[/

Knaeuwu Enter-, P- u ESC- He umerom npu
8peMeHHOM U3MEeHeHUU napamMempos HuUKa-
Ko20 delicmeusi.

3mu u3ameHeHUs1 uMerom MoJiIbKO 8PeMeH-
HbIl Xapakmep u He ocmarmcs e npo-
2pamme. st TOCMOsiIHHO20 U3MeHeHUs
3Ha4yeHul criedyem nocmynamab, KaK yKa3a-
HO 8 pa3dene 4.

N,

5.4 3aeepweHue npozpaMmbi

Hazpeea

I'Iporpamma MOXET npexgespemMeHHO ObITb OKOHY€EHa
B Nto6on MOMEHT npun NOMoLUU:

ey

Ecnu oHa He Gbina npepBaHa, e€ NpoxoxaeHne
3aBepLUaEeTCsi OKOHYaHNEM BbIOEPXKKN NocneaHemn
3anporpamMmmMmMpoBaHHON CTyneHn. 1o coobLaeTcs
3BYKOBbLIM CUrHarNom.

Mo 3aBepLUEeHNM NPOXOXKAEHWSI NporpamMmbl Harpeea
BO3MOXHbI criegyolime encTBus:

HUKAKUX OEUCTBUIA:

3BYKOBOW CUrHan npekpallaeTcs aBToMaTn4ecku
yepes 15 cek., TemnepaTypa NoAAEPKUBAETCS Ha
TOM e YpOBHe.

OTKpbITUE M 3aKpbITUE ABEPLbI:

3BYKOBOW CUrHan BbIKNOYaeTcd, Temnepartypa
noaaepXnBaeTcsa Ha TOM Xe YPOBHe.

7 @ B

3BYKOBOW cuUrHan BbIKMYaeTCs, TemnepaTtypa
NnoaaePKUBAETCS HA TOM Xe YPOBHE.

@ ’+ wm L (BepxHve knaBuwm +/-):

3BYKOBOW CUrHan BbIKMOYaeTcsl, Nepexoq B pexum
[OMOSHUTENbHOro Nogorpesa (cM. pasgen 5.5).

ey

3BYKOBOW CUrHan oTkMtoYaeTcs, Harpes
BbIK/tOMaeTCH, NporpaMmMa 3aBepLueHa.

5.5 [lononHumenbHbIU
nodozpes

Mepexoa B pexuM OONOMHUTENBHOMO NoAorpeBa
COBEepLUAETCs MOCEe OKOHYaHWUsI NporpamMmbl Harpeea
(koTopasi He Gblna OKOHYEHA NMPU NMOMOLLIM KNaBULLIA
Start/Stopp), HaxxaTMem BEpPXHUX KNaBuLL + UMK - ;

MosiBnsieTca cnegyoLwas UHAMKaLMS:

- B BEpPXHeM gucnnee:
TemnepaTypa BblAepPXKn 4-01 CTYNEHN
nocnegHen nporpaMmei.

- B HWXHEM gucnnee:
P_ _ npnbnuantensHo Ha 2 Ccek,
nocne aToro:
YnoTtpebnssLueecs 4o 3TOro B nporpamMmve
Speed BpeMs BblAEPXKKU.



Tenepb Bbl MMeeTe BO3MOXHOCTb:
* Cpasy U3MEeHUTb TemnepaTtypy BblOEP>KKU;
* Cpasy U3MEHUTb BPeMs BblAEPXKKM.

7 |-
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Meub HarpeBaeTcs, He oxuaas AanbHenwero
BBOAA AaHHbIX M C MaKCMMarbHbIM TEMNOM (3TO

He nogaaeTcst UBMeHEeHUsIM), HeMOCPEeACTBEHHO A0
HOBOW TemnepaTypbl BblAEPXKM (MNN OCTLIBAET).

Bo Bpems gononHuTensHoro nogorpesa Bel MoxeTe
Takke B Noboe BpeMs U3MEHATb TemMnepaTypy u

BpeMA BblOEPXKKN.

5.6 Kamanusamop

K ne4m MOXeT NpucoeauHATLCH KaTanm3aTtop (CM.
NPUHaANEexXHoCTH).

OneKTPpOHUKa aBTOMaTMYECKUN y3HaeT
NPUCOEONHEHHbIN K NeYn KaTanusaTop Nnpou3sBoacTea
Renfert.

5.6.1 MOHTAX KATANU3ATOPA

1. OTBUHTUTbL COeANHUTENbHbLIE OONThI U
OTCOEANHUTb BbITSHKKY (CHUMOK 11).

2. lNpucoeouHnTb gepxaTtenb Kkatanusaropa
(cHuMoOK 12).

' He noepenute kepamuyeckyto TpyGy neum!

3. O6partuTb BHUMaHUe Ha TO, YTOObI coequMHUTENb-
Hbl 6ONT KaTanuaaTopa Gbln BbIBEPHYT Nepen
MOHTa>XOM (CHMMOK 13).

4. HacaguTb katanusatop Ao ynopa (CHumok 14).

5. 3aTsaHyTb coeguHuTEnbHbIN BONT KaTanusaTopa
(cHumoOK 15).

5.6.2 NoacoEANHEHME KATANIU3ATOPA

& MpoBepLTe Nnepen nogcoeAUHEHUEM KaTa-
nusatopa, COOTBeTCTBYeT JiM YKa3aHHOe Ha
(bMpMEeHHOM LMUTKe HanpshkeHWe napame-
Tpam MeCTHOM 3neKTpuyeckon cetu!

» OcyLlecTBUTb CBA3b CeTEBON Kabenb / Wwrencenb-
Haga poseTka. (Mcnonb3ynTe ansa aToro oTaernbHy
LUTencenbHy po3eTky!)

* [pyn noMoLLM MMetoLLErocs B KOMMNIEKTe kabens
COEeIHUTb KaTanu3atop € neYbio (CHUMOK 16 1
CHUMOK 17).

5.6.3 PABOTA B ABTOMATUYECKOM PEXWUME

OneKTPOHUKAa aBTOMaTUYECKM BKITHOYAET U
BbIKMOYAET KaTanusaTop BO BPEMS! BbIMONHEHMS
nporpamMmbl Harpeea.

Katanusatop aBToMaTM4eCcKn BKIOYaETCs, Unu,
COOTBETCTBEHHO, BKMOYAETCS NOBTOPHO, ECINU:

» Pabotaet nporpamma P_

* BbinonHsietcs noatanHas (MHOrocTyneH4aras)
nporpamMma ¢ TofibKo 04HOM 3anporpaMMmMpoBaHHOM
CTYMEHbIO.

* Bo Bpems paboTbl nosTanHom nporpammel C He-

CKOIMbKUMMW CTYNEHAMN TeMrepaTypa rne4vun Humxe
650 °C.
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* Mo ncreyeHmn nporpamMmmbl HarpeBa MMeeT MecTo
nogaepkaHve Temneparypsl (CM. pasgen 5.4).

* Mo ncreyeHmn nporpammel Harpesa neyb
nepexoanT Ha peXXuM OONONHNUTEeNbHOro nogorpesa
(cm. pasgen 5.5).

+ KatanusaTtop aBTOMaTU4eckn BbIKIOYaETCS, ECIn:
* 3aBeplUeHa nporpamma HarpeBsa (cM. pasgen 5.4).

* NpW BbINOSIHEHMM NO3TANHOM (MHOrOCTYMNEHYaTon)
nporpamMmmbl C HECKONbKUMW CTYNEHAMW TEMMepaTy-
pa neuyn npesbiwaet 650 °C.

5.6.4 BKNIOYEHME BPYYHYIO

Bo BpeMA BbINONMHEHNA NporpamMmmMbl Harpesa
KaTanm3aTtop MOXET TakKXKe BPY4YHYIO BKIMKOYaTbCA U
BbIKITHO4aTbCA 06CJ'Iy)KI/IBaIOLIJ,I/IM nepcoHanom.

* BknioveHune kartan n3aropa:

e
HEeHaaoJ1ro HaxkaTb

I'Io,D,TBepmeHme npoaoIKNUTENibHbIM 3BYKOBbIM
CUrHariom.

* BbIkntoyeHune katan m3artopa:

e
HaXMMaTb HE MeHee 2 Cex.

MogTBepxaeHne KOPOTKUM 3BYKOBBLIM CUTHAIOM.
Katanusatop, 3a0encTBOBaHHbIN BPYYHYIO, B
TeKyLLen nporpaMme HarpeBa aBTOMaTUYECKM YXKe He
BKITHOYAETCA (M He BbIKIIOYaeTcs).

TonbKo Npw 3aBepLUEHUN NPOorpaMMbl Harpesa
knasuLlen Stopp katanusaTop Takke BbIKMYaeTcs 1
aBTOMaTMYECKM BKITHOYaETCS Npu cTapTe cnegyoLen
nporpamMmbl Harpesa.
' KatanusaTtop cnenyet BKNnro4vaTb Kak Mu-
*  HuMyM 3a 10 MMHYT 40 NOMeLLeHNA B NeYvb
HarpeBaemoro MaTtepwuana, Tak Kak xonoa-
HbIW, He AOCTUTLUNI paboyen TeMnepaTypbl
KaTanusaTop MoXeT ObITb NOBpeXaeH BO3-
HUKaOLWMMU rasamu.

5.6.5 HOUKALMA PEXXMMA PABOTHI
15
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CW[ cratyca (Status LED) I © | nokasbiBaeT Teky-
LLlee COCTOsIHWE KaTanu3artopa:
- MUraer:

KatannsaTtop HaxoauTcs B pase pasorpeBaHus
- CBETUTCH:

KaranusaTtop goctur paboyen temnepaTypsbl
- BblkntoyeH:

KaTanusaTtop BbIKMOYEH.

6. Uncrtka / TexHN4YeCkum
yxona

i Yucrtky n TexHM4ecKkun yxon npoBoauTb
TONbLKO Npu XonogHou ne4u!

[ns ynctkm Kopnyca 6yﬂ,bTe ﬂ06pbl ncnonb3oBaTb
BI1aXXHYO TKaHb U CTaHOApPTHbIe YNCTALWKME CpencTsa.
He I/ICFIOJ']b3y17ITe a6pa3|/|BHb|e nnn cogepxatiine
pacTBopUTENN YUCTALLNE Cpeﬂ,CTBa!



6.1 Konmponb mychens nequ
Mycbenb neuu crnegyet perynsapHo, no MeHbLUEeR

Mepe exxemMecs4Ho, NPOBEepPSTb Ha NpeagmeT
NnoBpeXaeHUn N TPELLMH.

f Ecnu cyuectByeT onacHOCTbL NPUKOCHOBeE-
HUSA K Teny Hakana, 3KcnayaTupoBaThb Neyvb
Henb3A.

3ameHa mydens neum AormKHa OCyLLECTBNATLCS
TONbKO CreLmanuanpoBaHHo cnyxoon. MNpu aTom

cnegyet o6paTuTb BHMMaHWe Ha crnegytolme ykasa-
HUS:

VAN

©
o

6.2 HYucmka kamepbl Hacpeea

Kamepa HarpeBa fomkHa perynspHo oumwaTbes OT
Nbln 1 oparmMeHToB Mydenemn u NMTENHbIX POPM.

N
VAN
A

YacTtuuybl nbinuv mMaTtepuana, ucnonb3yemMo-
ro ansa nonAauuun My(*)enﬂ OT Kopnyca, npu
BAbIXaHUU onacCHbI AnA 3,D,0pOBb9I!

Mpu AeMoHTaxe / MOHTaXe NONbL30BaTbCS
cpeAcTBaMM 3aWuUTbl AbIXaHus!

Mpwu pemoHTaxe / MOHTaXe HOCUTb Nepuyar-
Ku!

ﬂepe,q YUCTKOM KamMepbl HarpeBa ne4yb He-
06X0AUMO BbIKIHOUYUTb npu nomMmoLuu rmas-
HOro BblKnro4yaTtens.

YucTKy Kamepbl HarpeBa NPOBOAUTL TOJb-
KO B XONTO4HOM COCTOSIHUW.

Kamepy HarpeBa ToNbLKO Cyxo nogmeTaTb
MU YUCTUTL NbinecocoM. Hu B koem pase
He Ucnonb3oBaTh KakMe-Nnubo YncTswme
cpeAcTBa UMM UHbIE XXUAKOCTH.

Ucnonb3yemble gnsa nuTeiHbIX (oopM nako-
BOUYHble Maccbl BpeAHbl ANs 300pOBbA.
YunTbiBaiTe faHHble TEXHUYECKUX nacrnop-
TOB NpousBoauTernen NakoBOYHbIX Macc u
Mcnornb3ynhTe COOTBETCTBYIOLWME NINYHbIE
cpeAcTBa 3alMUThI.

6.3 lMpedoxpaHumernu

ABTOMaTUYECKME NPEOOXPaHUTENMN HAaX0AATCH Ha
3a/iHeln CTopoHe annaparta (CHUMOK 6) 1 MOryT CHoBa
ObITb BKMHOYEHBI NPY HEO6X0AUMOCTU (BAABUTL
KHOMKY).

6.4 3ameHa mepmMmoaniemMmeHma

Ecnu kepamuyeckaa 3awjuTtHas Tpybka Tepmoane-
MeHTa noBpexaeHa, TEPMO3NEMEHT crieqyeT 3ame-
HUTb. [ins aToro 6yasTe 4O6PbLI NOCTYNUTL Cneayto-
wum obpasom:

1. Bblkntountb nevb npu NOMoLLun rmaBHOro

BblKIto4aTens.
M3Bneyb BUJTIKY N3 PO3ETKWN.

[MoBepHyTb NeYvb TakuM 00pa3om, YToObI Bbl
UMenu JOCTYN K TePMOSNEMEHTY Ha 3aaHew
CTOPOHE (CHUMOK 7).

OTBepHYTb BUHT (CHUMOK 8) 1 CHATb
npefoXpaHUTENbHBbIN LLUTOK.

OTtcoeanHuTb Kabernb (CHUMOK 9).
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M3Bneyb TepMO3NIEMEHT FOPM3OHTasbHbIM
OBWXeHneM Ha cebs (cHumok 10).

BcTaBnTb HOBLINM TEPMOSNIEMEHT B KaMepy
Harpesa (cHuMok 10).

MpucoeanHnTb Kabenb (CHUMOK 9), Npy 3TOM
y4YecTb LBET:

- benbint:

- OpaHXeBbIN:

oTpHn LaTenbHbIA NOMC
NONOXMUTESNbHbIN NOMIOC

MpenoxpaHnTerbHbIN LWNTOK COBMECTHO C
TepMO3reMeHTOM 3addMKCMpPOBaTh MpU NOMOLLN
BMHTa (CHUMOK 8).

6.5 3ameHa dam4uka dsepubl

A

Adatumk ABepUbl - 3TO BaXHbIW C TOUYKMK
3peHusi 6e30MNacHOCTU KOHCTPYKTUBHbIN
anemeHT. MpoBeaeHne Kaknx-nM60 MaHuny-
NALUMA C HAM HeJONYCTUMO.

[Mocne ero 3ameHbl crieqyeT NpoBepuUTL ero npasuib-
Hoe PYHKLMOHMPOBaHME.

MonoxeHne nevyHon ABepLbl ONO3HAETCA AaT4YMKOM
Ha HWXHeln cTopoHe Asepubl. [py neperpese neyn
OH MOXET BbINTM U3 CTPOS, Tak YTO 3aKpbiTas Asepua
He ByaeT Gonblue ono3HaBaThbCs.

3ameHa gartyuka:

1. BbIKnO4MTb NeYb U U3BMNEYL BUIKY U3.
2. [Mo3BonuTb Ne4Yn oCTbITb.

3. [BepLy NOMHOCTLIO OTKPbITL U OTBEPHYTH
coeguHuTenbHble 6onThbl ABepLbl (CHUMOK 18).

& OnacHocTb nony4yeHus TpaBm!

MpyX1HbI HAXOAATCA B HANPAXXEHHOM CO-
cTtosiHuu. Mpu BbICBOGOXAEHUM UX criegyeT
npuaepXKMBaTb C onpeperieHHbIM yCUnmuem.

BbicBO60AMTL NPY>KNHBI U3 ABEPHbLIX (hruKcaTopoB
(cHumok 19).

KectaHon gepxaTenb kopryca crnerka HagasuTb
HapyXy, Noka AsepLa He BbICKOYUT U3 netenb
(cHuMmoK 20).

CHsaTb gBepuy (cHumok 21). Mpu aTOM OCTaBUTb
NPY>XUHbI Ha Landax asepLbl, YToObl Cny4yanHo
nx He nepenyTaTb.

. [datymk (CHUMOK 22-A) MOXXHO 3aMEHMUTb Npwu
MOMOLLM LLMMNLOB (CHUMOK 22).

CHoBa BcTaBuUTb ABEpLY B NETNM KOpnyca u
BBEPHYTb COeAMHUTENbHbIE BONThI.
CHATb NPY>XUHbI, CHa4Yana BCTaBUTb MX B
OTBEPCTUSI NepeaHent CTEHKN Neyn, MOTOM
BpaLlaTenbHbIM ABWXKEHNEM HaAEeTb UX Ha Landbl
asepubl (CHUMOK 23).
10.MpyxurHbI 3aBeCTM B huKkcaTopbl ABEPLbI

(cHMMOK 24).
11.BcTaBuTb BUIKY B PO3ETKY U BKMOYNTL NeYb.
12.MpoBepnTb QYHKLUMIO BbIKMOYaTENS:
Bbibpatb nporpammy Speed
Beectn Temnepartypy Bblgepxku 30 °C
CrapTtoBaTb Harpes.
OTKpbITb / 3aKpbITh ABEPL NEYN: UHANKATOP
COCTOSIHMS CBETUTCS NPU 3aKpbITON ABEPU
KpacCHbIM UNn 3ereHbIM LBETOM U racHeT npu eé
OTKpbIBaHWMW.



6.6 3ameHa 6ychepHoll bamapeu

1. BbIKNOUMTb NeYb U U3BMEYb BUSKY U3 PO3ETKM.
2. [MNo3BonuTb Ne4Yn oCTbITb.

3. OTBepHYTb BMHTBI KOHCONW YNpaBreHus
(cHMMOK 25).

4. N3Bneyb KOHCOSb ABMKEHMEM Ha cebsa n
NONOXMWUTb.

5. OTcoeamHUTb NEHTOYHbIN Kabernb (CHUMOK 26)
M CHOBa 3aKpblTb NPUCOEOUHNUTENBHbBIE 3aXNMb
(cHUMOK 27).

6. OTBEpPHYTb BMHT KPbILLKK Koprnyca (CHUMOK 28).

7.' CHSATb KPbILLKY.

He NpuKacaTbCA K KOHCTPYKTUBHbIM 3J1e-
. MEeHTaM M ToYKaM nasHuA Ha nnare!

8. 3amenuTb GaTapeto (CHMMOK 29), Npy 3TOM 0bpa-
TUTb BHUMaHWE Ha NOMSPHOCTb, NOMC + yKa3bl-
BaeT BBEPX.

' Mpu MOHTaXe KpbIWKN 0OpaTUTb BHUMaHUe
*  HaTO, 4TOObl KOHCTPYKTUBHbIE 3NIEMEHTbI U
nnarta He ObINMN NoBpeXaeHbI!

9. KprLLIKy HageTb U YKpennuTb Npu noMoLM BUHTA.

10.CHoBa OTKpbITb NPUCOEANHUTENBHBIE 3aXKNMbI
(cHumok 30).

11.MpucoegmMHUTb NEHTOYHbIN Kabernb (CHUMOK 31).

12.BcTaBuTb KOHCOMb yrNpaBneHns B nevb 1 yKpenuTb
npv NOMOLLYN BUHTOB.

13.MpoBepuTb Bpemsi, Kak onucaHo B pasaene 2.3.1
1 Npy He0BXOAUMOCTM YCTaHOBUTL €ro.

6.7 UHoukauyus ,,Err”

OneKTPOHUKA MOXET ONo3HaBaTh pasfnyHble
HEeMCnpaBHOCTM M cOOOLAaTh O HUX MHAMKauuen Err®
B BepxHeM gucnnee (cM. pasgen 11, cnncok ownobok).
YBepomneHue ,Err - Bcerga nosiBnseTcsa B TOM
cny4vae, Korga oxvaaemasl SfIeKTPOHUKOM peakuus
neun (Mny Temneparypa nevm) oTCyTCTBYET.
OQHOBpPEMEHHO OTKITHOYAETCs Harpes.

OnacHOCTb Nony4eHUs OXoros!
Mpun yBegomneHun "Err" He npukacartbcs K
neyu, BbIKIHOYUTb €€ Npu NOMOLLU FMaBHO-
ro BbIKfoYaTesnsi U No3BONIUTbL €N OCThITb.
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7. 3anacHble YyacTu

BbicTponsHalumBalowuecs getanm n sandacTtu Bol
MOXeTe HanTu B CNMUCKe 3an4yacTen B UHTEPHETE Ha
cante www.renfert.com/p918.

[eTtanu, ncknoyeHHble U3 rapaHTum, (GbICTPOUn3-
HalmBaloLLmecs getanu, pacxogHble matepuanbl)
NMOMeY€eHbI B CMINCKE 3anyacTen.

Homep cepuun 1 gata M3rotoBrneHnsa ykasaHbl Ha doup-
MEeHHoW Tabrnnyke npubopa.

8. Obbem nocTtaBkm

Meyb NnpeaBapuTensHoOro nogorpesa «Magma»
Kepamudeckas goHHas nnuta

PykoBoacTBO Mo akcnnyarauum

KoMnnekT pykosaTok

B N T

9. PopmMbl NOCTABOK

N° 2300-0000 Magma, 230V, 50/60 Hz

N° 2300-0500 Magma, 230V, 50/60 Hz,

ON1s Katanusatopa, TONbKOo B
coyeTtaHum ¢ kogom 2300-0001
Magma, 230V, 50/60 Hz,

c ceteBblm wtencenem NEMP6-15P
Magma, 230V, 50/60 Hz,

¢ ceteBblM WwTencenem NEMP6-15P,
ONa KatanusaTtopa, TONbKOo B
coyeTaHum ¢ kogom 2300-3001

N° 2300-3000

N° 2300-3500

10. TMpuHagnexHocTu

N° 2300-0001 kaTanusatop
N°2300-3001 kaTanmMsaTop C CETEBbIM LUTENCENEM
NEMP6-15P

N° 9-0003-5962 BbuiTshkHast Tpyba
N° 9-0003-6000 koMNMEKT pyKOSITOK



11.

Cnuncok HeucnpaBHOCTEN

HeucnpaBHOCTb MpuuunHa YctpaHeHue
OT1cyTCcTBYIOT CeteBol kabenb He MopcoeanHnTb Kabenb K ceTu.
Kakune-nmb6o NnoacoeanHeH.

MHANKauun nocrne
BKIKO4YeHUusd rnaBHoOro
BblKn4yaTtens.

CeTeBoW npegoxpaHuTenb
HeuncnpaBeH.
MpenoxpaHutens npubopa
BbIKIMIOYEH.

lMpoBepuTb NpegoxpaHuTens ceTun, npu
HeobX0AMMOCTN 3aMEHUTb.

MpoBepnTb NpegoxpaHuTens npubopa, npu
HeobXxoAMMOCTU BKMOYUTL (CM. pasgen 6.3).

Mpwu BKNOYEHUU
HarpeBa NOCTOAHHO
pearunpyeTt
npepoxpaHuTenb
ceTtwm.

MapameTpbl NnpegoxpaHuTens
CMMLUKOM HU3KW.

CeTeBoW npegoxpaHnTenb AOMMKEH ObITb Kak
MUHUMYM Ha 16A.

He roput nuigukatop
COCTOSIHUA HarpeBa,
XOTAl HarpeB BKNHOYEH
knaBuwen Start/

He 3akpbiTa asepua.

OTcoeanHUnIcsa gaTtynk
nBepLbl.
HaTuunk oBepLbl HencnpaBeH.

3aKpbITb ABEPLIY.
MpucoeanHnTb gatyuk (cm. pasgen 6.5).

3ameHnTb gaTtuuk (CcMm. pasgen 6.5).

Stopp.
HeuncnpaseH BHyTpeHHWI Otgatb annapat B PEMOHT.
CeHcop Ono3HaBaHus
MOMNOXEHWsS NEYHOW ABEPLbI.
Mugukatop HeucnpaseH TepMO3ieMeHT. 3amMeHuTb TepmMoaneMeHT (cM. pasgen 6.4).

COCTOAHUA HarpeBa
nokKa3biBaeT
«HarpeB», HO NeYyb He
HarpeBaeTcCH.

HeuncnpaeHa obmoTka Hakana.

HewncnpaBHOCTb CUNBHOTOYHOWN
3NEKTPOHUKN.

OtgaTb annapar B PEMOHT.
Otgatb annapat B PEMOHT.

YkasaHue
TeMnepatypsbl
ocraeTtcs
HEeMU3MeHHbIM, XOTA
neyb HarpeBaeTCAH.

Heucn paBeH TEPMOINIEMEHT.

3aMeHuTb TepMOoaneMeHT (cM. pasaen 6.4).

3HauuTenbHoe
npeBbilleHne
Temneparypbl, neyb
neperpera.

HewucnpaBeH TepMO3fIEMEHT.

HewncnpaBHOCTb CUNBHOTOYHOWN
3NEKTPOHUKN.

3ameHnTb TepmMoarnemMmeHT (cM. pasgen 6.4).
Otgatb annapat B PEMOHT.

Mpu BKNIOYEHUU Neun
cpa3y HauuHaeTcs
BbINOJIHEHUE
nporpaMmbi.

Meyb Gbina BbIKMOYEHA
[0 KOHLa Nporpammel,
BbIKIlOYEHWE
WHTepnpeTMpoBasoch
Kak npekpalleHme
aNeKTpoCcHabXeHUs.

Mepepn BbIKNOYEHNEM AOXAATHCS KOHLA
nporpamMmbl UM OKOHYUTb TEKYLLYHO
nporpammy knasuwien Start/Stopp.

B pexume roroBHOCTH

Yackbl He yCTaHOBMEHbI.

MpoBepuTb YyCTaHOBKY BPEMEHM, MpU

(Stand By) HeobX0ANMOCTUN YCTAaHOBUTL NpPaBUIibHOE
nokasbiBaeTcs BpeMs (cM. pasgen 2.3.1).
HenpaBunbHoe BydepHasn 6atapes 4yacos 3ameHuTb bychepHyto BaTapeto (Cm.
Bpems. paspshkeHa. pasgen 6.6).

YKkaszaHHoOe HenpaBunbHO ycTaHOBEHHOE lMpoBepuTb YCTaHOBKY BpeMeHW, Npu

Bpemsi NMUTbA
6eccMbICIeHHO.

BpPEMSI.

Heo6X0QUMOCTUN YCTaHOBUTL BPEMS 3aHOBO
(cm. pasgen 2.3.1).

Lndpa,
oGosHaqarou.l.aﬂ roa,
MuUuraeT npu Kaxaom
BKINMHOYEeHUUN neYn.

bydepHasn batapes
paspsikeHa.

3ameHnTb BydhepHyto 6aTapeto
(cm. pasgen 6.6).
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HeucnpaBHoOCTb MpuuunHa YctpaHeHue
Err1 po Err 4 » BHewHasa nomexa Meyb BBIKIMOYNTL, CHOBA BKIIOYUTL U
NoBTOPUTE Npouecc (Hanpumep, cTapT
nporpaMmmbl Harpeea).
* HencnpaBHOCTb 3NEKTPOHMKU Otpatb NpuBOp B PEMOHT.
Err 5 & Err 6 * B Tennyto nevb NoMeLLeHoO CTtapToBaTb NporpaMmMy HarpeBa 3aHOBO.
CINWLLKOM MHOTO XOJTO4HOro
matepuana.
+ [IBepua cnuwKom Jorro unm CraproBatb nporpamMmMy Harpesa 3aHOBO.
CNVLLKOM YacTo ocTaBanach
OTKPbITOWN.
» OTCyTCTBYET KOHTaKT kabens lMpoBepnTb NpaBuUbHOE NPUCOeaUHEHne
TepPMO3EMEHTA. TEpMO3nemMeHTa, nNpu HeobxoanMocTu
NnoAcoeaUHUTb 3aHOBO.
* HeuncnpaBeH TEPMOSMIEMEHT. 3ameHnTb TepMoaneMeHT (cM. pasgen 6.4).
Err7 * HencnpaBeH TEPMO3NEMEHT. 3ameHnTb TepMOarnemMeHT (cM. pasgen 6.4).
* [Neyb Obina oxnaxgeHa Mo3BONUTL NEYN OCTbITh.
cXaTbiM BO3AyXOM, nocne
yero 6bIn NponsBeaeH
CTapT NporpaMmbl Harpesa
(noBbIWeHne TemnepaTypbl
3a CYET aKKyMynMpOBaHHOIO B
neyu Tenna).

YkasaHua gna npegnpuHumartens

Cnepytowme ykasaHusi nomoryT Bam 6e3onacHo akc-
nryaTupoBaTh Meyb npeaBapuTenbHOro nogorpesa
«Magma» B Bawewn naboparopum.

& MpouHCTpYKTUPYNTE 06CNYXMBaKOLWMUA nep-
COHan Ha OCHOBaHMU 3TOro PyKoBOACTBa O

NPUMEHEHUN, BO3MOXHbIX OMaCHOCTAX Npu

aKcnnyaTauum u o6CnyXuBaHUUN Neym.

OTa MHCTPYKUMA NOCTOAHHO OOIMKHA ObITb B pacno-
psAXXeHnn o6cny>|<MBarou.|,ero nepcoHana.

A.lpumeHeHue

A.1 lpumeHeHuUe coasiacHO

npednucaHuro
Meub NnpegBapuTensHoro nogorpesa «Magma»
npegHasHayeHa UCKINIOYUTENBHO Afs NPUMEHEHMWS B
AeHTanbHbIX nabopatopusx, a Takke B MacTepCcKux
XYLOXeCTBEeHHOro pemecna. [edb cnyxur
NCKMNIoYUTENBHO ANa 06paboTky (BbKUIaHNS)
BOCKa M nogorpesa nuTernHbixX popm. B kavectse
mMaTtepuarnos Afns MOAeNnMpoBaHWs MOryT
NMPUMEHATLCH TONbKO MOLENMPOBOYHbBIE BOCKA U
MOAENMpOBOYHbIE NIaCTMAacChl.
K paboTe ¢ neybto 4OMKHbI 4OMYCKAaTbCHA TONbKO
cneumanucTbl, Tak Kak NpyM HeNnpaBWUbHON
3KCnNyaTaumm MOXeT UMETb MeCTO 3HaYUTENbHOE
CHWXeHMe Ka4ecTBa NMPOAYKUMM, a TakkKe BO3HUKHYTb
peanbHasi onacHOCTb AN 06CnyXuBaroLLero
nepcoHana.
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A.2 lMpumeHeHue, He
coomeemcmeayroujee

Ha3Ha4YeHUr
MogenupoBoyHble BOCKa Y MOOENMPOBOYHbIE NIiacT-
Maccol HM B koeM crniyqae HEJIb3A HenocpencTBeHHO
KnacTtb B neyb, 6€3 npegsapuTenbHOrO NOMELLEHNS B
NUTENHY opmy.
C 3TMM NpoayKTOM pa3peLuaeTcs NCnonb30BaTh
TOMNBbKO MPUHAAMNEXHOCTU M 3anyacTu, NOCTaBMNEeHHbIE
UnNu gonyLeHHble K akcnyaTtauum ompmont Renfert
GmbH. Vcnonb3oBaHue opyrux npuHaaIeXXHoCTen
UM 3an4yacTen MOXEeT OTpMLATENbHO NOBANUSATL Ha
6e3onacHocTb Npubopa, cTaTb NPUYNHON NOSyYEHUsI
TSKEMNbIX TPaBM, MOXET HAaHECTW Bpe[, OKpyKatoLLen
cpefe Unv NpyMBECTY K MOBPEXAEHNIO NPOAYKTA.

A.3 YcmaHoeka

Meyb NpeaBapuUTENbLHOIO NOAOrPEBA AOIMKHA
3KCMyaTUpPOBaTLCS UCKIIOYUTENBHO MO, BbITSXKKON
UNU OTAYLLWMHOWN.

BbITsKKa AoMmKHA COOTBETCTBOBATbL MECTHBIM
MONOXEHUAM U MHCTPYKLNAM.

Mpun pacyeTe NapameTpoB BbITSXKM crieqyeT
YyYuTbIBaTb CBOWCTBA 3arpy>KaemMoro marepvana u
BO3MOXXHYHO SMMUCCUIO MHbIX YCTPOWCTB.

Hu B koem criyyae He JOMKHO UMETb MECTO
3arpsia3HeHne NpPon3BoACTBEHHOIO NOMELLEHUS
ObIMOBbLIMU Fazamu.



B 3aBMCMMOCTM OT BMAa BO3HMKAOLLMX AbIMOBbIX
rasoB Ansi YCTaHOBMEHUS BbITSKKNA MOXET
noTpeboBaTbCs paspeLleHme COOTBETCTBYOLLNX
OpraHoB BMacTu.

KonuyectBo oGpasytowmxcsa npy paboTe neum
BpEeAHbIX BELLECTB MOXET ObITb COKpAaLLEHO Npu
NOMOLLM KaTanuaartopa (CM. NPUHAANEXHOCTN).

A.4 Ycnoeus okpyxarouweu

CcpeObI (coznacHo DIN EN 61010-1)

AnnapaTt MOXeT 3KCMyaTupoBaTbCs TOMbKO:

* B MOMELLEHWSIX,

* He Bbiwe 2.000 M Hag ypoBHEM MOPS,

* Npu TemnepaType okpyxatllen cpeabl 5 - 40 °C
[41 - 104 °F] %),

* NPV MakCUMasibHON OTHOCUTENBHOW BNAXHOCTU
80 % npw 31 °C [87,8 °F], nHeNHO NoHWXasa 3TOT
nokasarenb 40 50 % OTHOCMTENbHOM BMAXXHOCTH
npu 40 °C [104 °F] %),

* MpW CETEBOM 3MEKTPOCHabXeHNM ¢ KonedaHnamm
HanpshkeHus He Bbiwe 10 % oT HoMuHana,

* MpuW CTENEHUN 3arpsasHeHns 2,

* NPV NPEBbILLEHNN [OMYCTUMOrO HanpPsHXXeHns
kateropun Il,

*)npn 5 - 30 °C [41 - 86 °F] annapat npurogeH K akcnnyaraumm
npu BnaxHocTtun Bosgyxa Ao 80 %. Mpu Temnepatypax 31 - 40 °C
[87,8 - 104 °F] BnaxkHOCTb BO34yxa OOMKHA NOHMKATLCS
NpONopLMOHanbHO, YTOObI rAapaHTUPOBaTh IKCNIyaTaLMOHHYIO
npurogHocTb (Hanpumep, npu 35 °C [95 °F] - BnaxxHOCTb Bo3gyxa
65 %, npn 40°C [104°F] - BnaxxHoCcTb Bo3ayxa 50 %). Mpwu
Temnepartype Bbiwe 40 °C [104 °F] nonb3oBaTtbCst annapaTom
3anpeLueHo.

A.5 Ycrnoeusi xpaHeHusi u

mpaHcrnopmupoeKku

Mpw XpaHeHUN 1 TPaHCNOPTUPOBKE HEOOXOAUMO
cobniofath criefyoLne yCcrnoBus:

» Okpyxatowas Temnepartypa -20 - + 60 °C
[-4 - +140 °F],
¢ MakcumarbHas oTHocuTenbHas BRaxHocTb 80 %.

B.Yka3aHusa o0
MMEIOLLUXCA ONAaCHOCTAX
U npenocTepexeHus

Tonbko gnA npuMeHeHUs1 B NOMeLLeHUAX.
AnnapaTt npegHa3Ha4eH TONbKO ANA nNpu-
MeHEeHUs1 B CyXMX YCIIOBUSIX U He AOJKeH
3KCNNyaTUpPOBaTbCA UNMN XPaHUTLCA NoA
OTKPbITbIM HE6OM MNU B CbIPOCTM.

AnnapaT MOXeT, Np1 Heo6XoAUMOCTH,
chaBaTbCA B 3KCNyaTauuMio TONbKo nocre
nepeo6GopynoBaHUs Ha XapaKTepHyo Ans
OAaHHOW CTpaHbl WTencesnibHYI CUCTEMY.
Ota paboTa gomkHa NpoBOAUTLCS cneLuu-
anUCTOM-311IeKTPUKOM.

Mepen BBOAOM B 3KCNyaTauuio CPaBHUTb
AaHHble TUNOBOrO WUTKa C BESIMYMMHAMM
MECTHOW CeTU HanpsXXeHUs.
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Annapart npMcoeanHATbL TONbKO K WTen-
cenbHOM po3eTKe, KOTopasi UMeeT 3alUuT-
HYHO 3a3eMIALWy CUCTeMy.

CoeanHUTenbHbIe MPOBOAA U LUMAHMU
(Hanp., ceTeBoM Kabenb) crneayeT perynsip-
HO NpoBepsiTb Ha NpeAMeT NoBpeXaeHus
(Hanp., U3NoMbl, TpeLMHbI, MTOPUCTOCTb)

u ctapeHue. Mpubopbl ¢ NoBpeXxaAeHHbIMU
coeAuHUTENbLHbIMM NPOBOAAMM, LWAHFaMu
u gpyrumu aecdekraMmu aKkcnnyaTupoBaTtb
3anpeLleHo.

Mepen paboTou ¢ aneKkTpu4yeckumun geta-
nsMu annapara ero Heo6xogumo orcoenu-
HUTb OT CeTu.

Meub 3kcnnyaTMpoBaTb TOMLKO C BXoAs-
Wwen B KOMMIEKT KepaMU4eCKon AOHHOWN
NANTOMN.

Ecnu BcneacTBue o6pa3oBaHUA TpeLLMH
CyllecTBYeT ONacHOCTb MPUKOCHOBEHUS K
HarpeBaTeNnbLHOW cnupanu, aKcnyaTupo-
BaTb Ne4b 3anpeLyeHo.

MpeaynpexaeHue

OnacHOCTb NMony4eHus oxora

BHellHue CTOPOHDbI NeYyYu, a Takxe nevyHas
ABepLa MoryT ObITb OYE€Hb FrOpPAYUMM.

OcTOpOXHO

OnacHoCTb NOMy4YeHUA oxora

MeyHylo ABepLYy OTKPbIBaTb TONbKO 3a
PYKOATKM.

MpeaynpexaeHue

B cny4yae HenonHoro cropaHusi Bocka npu
OTKPbITUU NEYHOMN ABepLibl MOXET BbIpPbl-
BaTbCs Nyams.

OCTOpOXHO

OnacHocTb nony4eHus oxora!

Fopsiuve nutenHbie hopMbl U3BNEKaTb
TOSIbKO NPU NOMOLLM LUMNLIOB AOCTaTOYHOMN
OJIHbI.

Hocutb TOnbKo paﬁoqylo ogexay u3 Henna-
BALWNXCA MmaTepuanoB (KaK, Hanp., XHOHOK).

OcTOpOXHO

OnacHocTb nony4eHus oxora!

anI nomMeLweHnn N U3bBLATUUN HarpeeBaemMmoro
MaTepuarna HoCUTb TepMou3onupyoLme
nepyaTKku.

OcCTOpOXHO

Mpu OTKPbITUN NEYHOM ABEepPU BO3MOXHO
onacHoe TenyoBoe U3sny4eHue.

Mpu nomMeleHMn u U3bLATUN HarpeBaemoro
MaTepwuana cregyeT HOCUTb CpeAcTBa 3a-
WKUTbI Nuua.

MpuyunHON HaUKauum ,,Err moxeT ABNATbL-
cs neperpeB neyn. He npukacarbcA K neum,
OMNacHOCTb Nony4eHua oxoral

OTKNOYUTb NeYb NpU NOMOLLM FFTaBHOro
BbIK/IOMaTENs U NO3BONIUTb €M OCTbITh.

MpeaynpexaeHue
Meyb akcnnyaTMpoBaTh TOMLKO B XOPOLLO
npoBeTpMBaeMbIX NOMeELLEeHUsX.



Bo3HuKalowme npy CXXUraHum Bocka U Ha-
rpeBe MaTepuanoB napbl criegyeT ycTpa-
HATb Yepe3 BbITAXKY. OnA npegoTBpalle-
HUSA OMacHOCTU, NPeACTaBMSAeMON 3TUMM
napamu, criefyeT yuuTbiBaTb AaHHble
TeXHMYECKUX NacnopToB BOCKOB U NaKOBOY-
HbIX Macc, a TaKke U MecTHoe 3aKkoHoaa-
TenbLCTBO.

>

Meyb crnegyeT yCTaHaBnMBaTb TOJNIbKO Ha
HeBoOCnJ1aMeHALWYCA NnoaCcTaBKYy.

He knactb Ha neyb U He xpaHUTb No6nn3o-
CTN OT HEeé BOCMNIIaMEeHSIOLWMECH unm B3pbl-
BOoONacHble NnpeaMeThbl.

BB

He XpPaHUTb noGn13ocTu OT Nneyn Bocnna-
MeHsALwunecs unu B3pbiBoonacHblIe XXUAKO-
CTU Unu rasbl.

He HarpeBaTb B neuu Kakux-nmbo xugko-
CTewn.

YacTuubl NbINM KepaMuyeckoro crnos geep-
ubl NPy BAbIXaHUW NpeACcTaBnNsOT cobon
onacHocTb Ans 340poBbA!

KepamuKy ABepuUbl HU B KOeM criyyae He
noBpexaaTb!

Mpu 3ameHe KepaMUKM HOCUTb CpeacTBa
3aWMThl AbIXaHUSA U NepYaTKu.

> B

Cob6atopneHune rocyaapcTBeHbIX NpaBun B

OTHOLUEHMU NOBTOPHOM Npoueaypbl Npo-

Bepku 6e3onacHoOCTu anekTpoobopynoBa-
HUSA FIOXXUTCA Ha OTBETCTBEHHOCTb NoMb-

3oBatens. B FepmaHun 3aTo npeganncaHue

3 DGUV B cBsizu ¢ VDE 0701-0702.

UHdopmauymio o REACH n SVHC Bbl Han-

peTe Ha Hawewn cTpaHuue B MHTepHeTe no

appecy www.renfert.com B pasgene «lloa-
AepXKa».

>

A

B.1 JluyHble cpedcmea 3awumsl

Bce npegnoxenus o ,, JInuHbix cpepgcreax 3awmTbl
CBsi3aHbl UCKITHYNTENBHO C OMMCAHHBLIM NPOAYKTOM.
Bce nHble TpeboBaHusl, MCXOASLNE N3 KOHKPETHbIX
YCITOBUI B MECTE UCMNONb30BAHUSA, U N3
ynoTpebneHns gpyrux npogykTos, Unv ynotpebneHms
COBMECTHO C ApYIrMMU NPOAYKTaMu, HE YYTEHbI.

OTn NpennoXeHnst HU B KOEM pa3e He 0CBOBOXAAOT
npeanpuHUMaTensi oT ero o6s3aHHOCTEN B
OTHOLLIEHMN 6E30MacHOCTM U OXpPaHbl 340POBbLS L
HaeMHOro Tpyaa,

ncxopawmx n3 TpeboBaHuin 3akoHogaTenbLcTea 0o
OoxpaHe Tpyaa.
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C.[JonyweHHbIN NnepcoHan

O6cnyxnBaHNE N TEXHUYECKUI YXO4 3a NeYbto

npegBapuTensHoOro nogorpesa «Magma» MoxeT

NPOM3BOANTLCS TOMBbKO cneynanucTamm *) (Hanpum-

Mep, AUNITIOMUPOBAHHBLIMU 3yOHBIMU TEXHUKAMUK I

toBEnpamm).

HecoBepLueHHONeTHNE NTMYHOCTU JOMYCKaTCS K

06CnyXnBaHWIO TONMbKO NOA4 HAA30POM.

*) Cneuyunanuctamu ABNSATCS IMYHOCTU, KOTOPbIEe BCreacTBue
cneuyuanbHOro 06pasoBaH|/|;|, 3HaHUA 1 onbiTa MOryT NPpUHNMATb
pelwieHne 1 BbINONHATL NOCTaBMEHHbIE Nepen HUMU 3adauyn. im

M3BECTHbI cneumanbHble nonoxeHunsi. OHW BNOMHE B COCTOSIHUM
TakKke U KOMNJ1eKCHO oLeHMBaTb BO3HUKaKLMe onacHOCTU.

D.lMoarotoBKa K BBOAY B
akcnnyaTtauuio

Mepen caoayer neyn B aKkcnnyataumio
YOOCTOBEPLTECH B TOM, YTO NPEeSyCMOTPEHHas
ONS NOACOEAMHEHNS LWITENCeNnbHas po3eTka MMeeT
npeaoxpaHuTenb Kak MUHUMYM Ha 16A.

E. PemMmoOHT

PaboTbl no TEXHUYECKOMY yXxoay, BbiIXogsdllne 3a
paMKn onncaHHbIX B pasgene 6 pa60T, a TaKkxke
PEMOHT MOTYT NPOBOAUTLCA TOJIbKO cneunannctamm-
ANEKTpnUkamn n cneunanmnpoBaHHbIMU
npeanpuaTuaMn.

YkazaHusa no TexHuke 6e3onacHoCT B rnaBax

¢ 6. Yncrtka / TexXHMYECKUM yxon

n

¢ B. YkazaHus 06 Mmeromnxcsi ONacHOCTAX U
npegocTepexeHus

crnegyeT CTPOro y4nThbIBaTh.

BckpblThe Koprnyca MOXeT NPOBOAUTLCS TOMbKO Cre-

LumanucTaMmn-aneKkTprkamm 1 crieumanmanpoBaHHbIMM

npeanpuaTUaIMu.

F. YKkazaHua no ytunmsauumm
oTXxoAoB

F.1 Ymunu3auyus annapama

YTunusauus annaparta JorkHa Npou3BoanTbLCS
crneumnanusnpoBaHHbIM NpeanpuaTMeM. 1o
npeanpusTue cneayet NpouHdopMupoBaTb 06
onacHbIX OCTaTOYHbIX BelllecTBax B annapare.



F.1.1 YKA3AHME NO YTUNM3ALMKM OTXOAOB ANs
cTpaH EC

B uensax sawuTbl OKpyxatoLlen cpeabl,
npenoTBpaLLeHns 3arpsa3HeHNst OKpyXatoLen cpedbl
1 ANng ynyyweHns NoBTOPHOIO NCNOMb30BaHMs
cbipbs (Recycling), EBponenckor komuccuen nsgaHa
OVPEeKTMBA, COrMacHO KOTOPOW 3NIEKTPUYECKME U
3MNEeKTPOHHbIE YCTPOWCTBA AOMKHbI MPUHMMAaTLCS
Hasag ux npoussoguTenem — Ans opraHn3auum

NX yNnopsigoYeHHON yTUnmu3auum nunm noBTOPHOro
NCMNOmnb30BaHuUs.

BcnegcTeume Bbllecka3aHHOro, npubopbl,
0603HaYeHHble 3TUM CMMBOSIOM, B Npegenax
EBponelickoro coobuiecTBa Henb3s BoldpackiBaTb
BMeCTe C HECOPTUPOBAHHLIM BbITOBLIM MYCOPOM:

Byabre 4o6pbl NPoMHOPMMPOBaTLCS B OpraHax
BMacTu nNo MecTy Bawero xutenbcTBa 0 NpaBuIibHON
yTURM3aunm OTXO40B.

F.2 U3onsyuoHHbIU Mamepuar

YacTtuubl maTepuana, Mcnosnb3yemMoro B

A KavyecTBe U3onAuMU Mexay mydenem neyum
M KOpPMyCcOM, a TaKXke Nblfib KEpaMUK1 ABep-
ubl NPY BAbIXaHMU NPeACTaBNAOT cO60M
OMacHOCTb ANs 300poBbs!

@ Mpu gemoHTaxe /| MOHTaXe HOCUTL cpea-
CTBa 3alWuTbl AbIXaHUs.

@ Mpu aeMoHTaxe / MOHTaXke HOCUTb Nepyar-
KW.

G.TexHun4yeckue
XapPaKTepPUCTUKMU

[onyctumoe ceteBoe HanpsbkeHue /
CeteBas yacTtorTa: 220-240V, 50/60 Hz

HomMunHaneHoe HanpsikeHue: 230V
MoTpebnsemas MOLLIHOCTb: 1900 W
BxogHon npegoxpaHuTenb CeTu: 12A(T)
TemnepaTypHbI ANanasoH: 0°C-1100°C

0 °C/MuH. - 9 °C/MUH.
0 °F/MUH. - 17 °F/MUH.

Mporpammunpyembii
Temn Harpesa:

Pa6Goyas nonoctb (LWnpuHa
x BbicoTa x rmy6uHa):

Pa3mepbl, BKNovasi pykosTky
M KaMuH: (LumMpurHa x BeicoTa
X rmy6uvHa):

Pa3mepbl, BKIoYasi pykosTky
N CMOHTUPOBAHHbI KaTanu-
3aTop (LWupuHa x BoicoTa x

160 x 120 x 180 Mmm

430 x 500 x 440 mm

rnyouvHa): 430 x 610 x 550 Mmm
Bec (6e3 3arpy3kn),
NpMBNN3NTENBLHO: 30 kr

H. AcknrouyeHue
OTBETCTBEHHOCTU

Renfert GmbH oTka3biBaeTCsi OT BbINOHEHNS
TpeboBaHMI N0 KOMMNeHcaumn yuiepba unm
BbIMOSTHEHUS FapaHTUIHLIX 06A3aTENbCTB, ECNN:

* NPOAYKT yNnoTpeonsasncsa Ans UHbIX,
OTJINYHLIX OT YNOMAHYTbLIX B PyKOBOACTBEe MNo
aKcnnyaTauum uenen.

* NpoaykT Kakum-nm6o o6pa30M noaBeprancs
U3MEeHEeHNAM - KpOoMe ONMUCaHHbLIX B
pykoBoAcCTBe Nno IKkcnnyatauumn M3MEHEeHUMN.

* NPOAYKT NoABeprasicsi PEMOHTY He
cneunanu3npoBaHHbIM NPeanpUATUEM
WU 3KCNyaTUPOBArsCs He C NOAJSTMHHBbIMU
3anacHbIMM YacTaAMM npousBoacTBa Renfert.

* NPoAYKT BOMpPEeKn o4eBMOAHOMY HeQOCTaTKy Unun
noBpexaeHuo npogonxan akennyatTmpoBaTbCA.

* NpoAyKT noaBeprarycda MmexaHn4eckomy
BO34ENCTBUIO UNu POHANCA.

. MapaHTNA

Mpn kKBaNNUUNMPOBAHHOM NMPUMEHEHUN

Renfert npegocTtaBnseT Ha Bce getany neyn
npegBapuTenbHOro nogorpesa «Magma» rapaHTuio
Ha 3 ropa.

MNpegnockinkon ana npeabaBneHns rapaHTUMHbIX
TpeboBaHuI ABNAETCA Hanu4Me NoASIMHHMKA Yeka
npeanpuaTus cneumnanm3npoBaHHOW TOProBMw.

Ha getanu, nogBepXeHHble eCTECTBEHHOMY U3HOCY
(6biCcTpOM3HALLMBAOLLMECH AETaNN), U Ha pacxofHble
JeTanu rapaHTus He pacnpocTpaHsieTcs. 3T geTanm
OTMEYEHbI B CMIUCKE 3anyacTen.

Ha mydenb neun Renfert Takke npegocraensier
rapaHTuio Ha 3 roga, HO MakcMmarbHo Ha 6 000
YacoB 3KcnyaTaumu.

[apaHTus TepseT cuny Npu HeHaanexatem
NMPVYMEHEHWI, NPK NPeHeBbPEXXeHNN NONOXEHNSMM
WHCTPYKUUM Mo 06CNy>XMBaHUIO, YNCTKE,
TEXHUYECKOMY yX04y Y NOACOEAMHEHNIO, NPU
peMoHTe COBCTBEHHBLIMU CUNMAMW UITN PEMOHTE,
Npou3BedeHHOM He crneunannampoBaHHbIM
npeanpuaTneM, Npyu NPUMEHEHUN 3anacHbIX YacTen
OPYrMX NPOVM3BOAMTENEN N MPU 3KCTPaopANHAPHbIX
W1 HeJoMyCTUMbIX C TOYKM 3peHus TpeboBaHui
WHCTPYKUUN BO3OENCTBUISX.

MpenocTtaBneHne rapaHTUAHBLIX YCIyr He O3Ha4YaeT
NpOaSIEHNSI rapaHTUW.

Mb! ocTaBnsiem 3a co6oi NpaBo Ha U3MEHEeHUs
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