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= DEUTSCH
1. Einleitung

Es freut uns, dass Sie sich zum Kauf des
Waxlectric | bzw. Waxlectric Il entschieden
haben. Dieses Gerat setzt einen neuen
Standard bezuglich Funktion, Leistungs-
fahigkeit und Sicherheit.

Bitte beachten Sie folgende Hinwei-
se, um eine lange und problemlose
Funktion zu gewdhrleisten.

« Ein externes Netzgerat versorgt das
Wachsmesser mit einer Spannung von
12 V. Dadurch erhoéht sich fir Sie als
Anwender die Sicherheit beim taglichen
Arbeiten mit dem Waxlectric.

» Die Besonderheit am Waxlectric ist seine
Heizung. Diese befindet sich direkt in den
Modellierspitzen. Die Spitzen sprechen
deshalb schneller auf Temperaturander-
ungen an. Die thermische Dynamik wird
durch die stark warmeleitende Spezial-
legierung wesentlich verbessert.

* Das elektronische Wachsmesser ist
aulBerst servicefreundlich. Die Modellier-
spitzen sind nicht oberflachenveredelt. Sie
koénnen bei Bedarf problemlos nachge-
schliffen werden. Bei einem Defekt der
Heizung wird nur die Spitze
ausgewechselt.

Das Wachmesser Nr. 2155-0112,
e GroRes Wachsmesser

(siehe Zubehor), darf nicht

nachgeschliffen werden.

2. Anwendungsbereich

Das Waxlectric ist ein elektronisch gere-
geltes Wachsmesser, das sich fir fast alle
Modellier- und Aufwachsarbeiten eignet.

Es liegt in einer 1-Kanal- und einer 2-Kanal-
Version vor.

Die Arbeitstemperatur Iasst sich in 1°C
Schritten von 50°C bis 200°C [2°F Schritten
von 122°F bis 392°F] einstellen. Beachten
Sie jedoch, dass Sie die Temperatur nicht

zu hoch einstellen, da einige Wachse sehr
empfindlich gegen Uberhitzung sind.

2.1 Umgebungsbedingungen
nach DIN EN 61010

Das Gerat darf nur betrieben werden:
* in Innenrdumen,
* bis zu einer H6he von 2.000 m iber NN,

* bei einer Umgebungstemperatur von
5-40°C [41 - 104°F],

* bei einer maximalen relativen Feuchte von
80% bei 31°C [87,8°F], linear abnehmend
bis zu 50% relativer Feuchte bei 40°C
[104°F] ),

* bei Netz-Stromversorgung, wenn die
Spannungsschwankungen nicht groRer
als 10% vom Nennwert sind,

+ bei Uberspannungskategorie Il,

* bei Verschmutzungsgrad 2.

Von 5 - 30°C [41 - 86°F] ist das Gerat bei einer Luft-
feuchtigkeit von bis zu 80% einsatzfahig. Bei
Temperaturen von 31 - 40°C [87,8 - 104°F] muss

die Luftfeuchtigkeit proportional abnehmen, um die
Einsatzbereitschaft zu gewahrleisten (z.B. bei 35°C
[95°F] = 65% Luftfeuchtigkeit, bei 40°C [104°F] = 50%
Luftfeuchtigkeit). Bei Temperaturen tber 40°C [104°F]
darf das Gerét nicht betrieben werden.

*

3. Gefahrenhinweise

3.1 verwendete Symbole

Gefahr
Es besteht unmittelbare
Verletzungsgefahr.

Elektrische Spannung
Es besteht Gefahr durch
elektrische Spannung.

Achtung
HeiRe Oberflachen.

' Achtung

e Beinicht Beachtung des Hinweises
besteht die Gefahr der
Beschadigung des Gerits.
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Hinweis

Gibt einen fiir die Bedienung
nitzlichen, die Handhabung
erleichternden Hinweis.

N,

Nur zur Verwendung in
Innenraumen.

[E Bedienungsanleitung beachten.

3.2 Gefahrenhinweise

¢ An den Modellierspitzen erreichen Sie
eine max. Arbeitstemperatur von 200°C
[392°F].

* Das Griff-Ende des Wachsmessers
wird im Betrieb heiB.

* Bei unsachgeméBer Handhabung
besteht Verbrennungsgefahr!

» Stecken Sie das Handstiick mit der
Spitze immer in die dafiir vorgesehene
Halterung am Steuergerat.
Brandgefahr!

* Das Handstiick NIE auf einer brennba-
ren Unterlage ablegen, oder abdecken.
Brandgefahr!

¢ Keine brennbaren oder entflammbaren
Gegenstiande in der Nahe platzieren!

¢ Das Wachsmesser ist ausschlieBlich
fiir die Verarbeitung von Modellier-
wachsen bestimmt.

¢ Das Wachsmesser NIE in eine Flamme
halten (z.B. von einem Gasbrenner).

¢ Das Bearbeiten von anderen Werk-
stoffen und Materialien kann zur
Gefdahrdung des Anwenders fiihren!

¢ Gerat nur unter Aufsicht betreiben!

¢ Nur zur Verwendung in Innenrdumen.
Das Gerét ist nur zur Trockenanwen-
dung bestimmt und darf nicht im
Freien oder unter nassen Bedingungen
verwendet oder aufbewahrt werden.

* Gerate mit schadhaften Zuleitungen
oder anderen Defekten diirfen nicht
mehr betrieben werden.

¢ Netzgerat wahrend des Betriebes nicht
abdecken.

* Netzgerat vor Feuchtigkeit schiitzen.

* Anschlusskabel des Netzgerates im
Betrieb entrollen (Uberhitzungsgefahr
im Kurzschlussfall)!

¢ Nur Original Netzteil verwenden!

3.3 Haftungsausschluss

Renfert lehnt jegliche Schadensersatz- und
Gewahrleistungsanspriiche ab, wenn:

¢ das Produkt fiir andere, als die in der
Bedienungsanleitung genannten,
Zwecke eingesetzt wird,

* das Produkt in irgendeiner Art und
Weise verandert wird - auBBer den in der
Bedienungsanleitung beschriebenen
Veranderungen,

¢ das Produkt nicht von Fachbetrieben
repariert oder nicht mit Original Renfert
Ersatzteilen eingesetzt wird,

¢ das Produkt trotz erkennbarer Sicher-
heitsmangel oder Beschadigungen
weiter verwendet wird,

* das Produkt mechanischen StoRen
ausgesetzt oder fallengelassen wird.

4. Montage/
Inbetriebnahme

» Schrauben Sie die gewlinschte Modelier-
spitze in das Giriffstlick ein (Bild 1).

» Schliel3en Sie die Griffstlicke an das
Steuergeréat an (Bild 2). Die Anschluss-
buchsen finden Sie auf der Unterseite des
Steuergerats.

Achten Sie bei den 2-Kanal-Versionen auf
die richtige Zuordnung der Griffsticke. An
den Griffstlicken finden Sie Farbringe

(rot / gelb). Diese Farben finden Sie auch
auf der Bedienseite des Steuergerats
wieder (Bild 3).

® Die Stecker miissen horbar in die

Buchsen einrasten.

» Fuhren Sie die Anschlusskabel der Griff-
stlicke nach vorne durch die Fuhrungs-
rinnen oder seitlich durch die Offnungen
(Bild 4a, b).

+ SchlieRen Sie das Netzgerat am Steuer-
gerat an (Bild 5a). Die Anschlussbuchse
finden Sie auf der Unterseite des Steuer-
gerats.
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+ Fiihren Sie das Kabel durch die Offnung
an der Geraterlickseite nach aufien
(Bild 5b).

» Schlielen Sie das Netzgerat mit
beiliegendem Netzkabel an der
Stromversorgung an (Bild 6).

Nur das Original Netzteil
e Vverwenden!

5. Bedienung

5.1 Bedienungselemente (Bild 7)

A Ein- Aus-Schalter

B 3-stellige Temperaturanzeige linker
Kanal

C Tempertaureinstellung linker Kanal

D 3-stellige Temperaturanzeige rechter
Kanal (nur bei Waxlectric Il)

E Temperatueinstellung rechter Kanal
(nur bei Waxlectric Il).

5.2 Ein-/Ausschalten

Das Steuergerat wird am Schalter (A)

ein- und ausgeschaltet.

Nach dem Einschalten des Steuergerats
wird die gewahlte Einheit (°C / °F) fur ca.

5 Sek angezeigt.

AnschlieBend werden die vorher eingestell-
ten Temperaturen angezeigt.

5.3 Wechsel der Einheit °C / °F

Die eingestellte Einheit wird nach dem Ein-
schalten fir ca. 5 Sek. in den
Temperaturanzeigen angezeigt.

Zum Umschalten der Einheit:
» Schalten Sie das Steuergerat aus.

+ Dricken Sie die und B Taste des

linken Kanals (Bild 7, Tasten C), halten
Sie sie gedrlickt und schalten Sie das
Steuergerat ein.

* In der Anzeige wird die eingestellte Einheit
(C oder F) angezeigt. Nach jeweils ca.
5 Sek. wechselt die Einheit.

» Lassen Sie die und [3 Tasten los
wenn die gewlnschte Einheit angezeigt
wird.

Das Steuergerat speichert die gewahlte

Einstellung.

® Bitte beachten Sie:

z Steuergerite, die mit einem
Netzkabel mit Eurostecker
(nach DIN VDE 0620) ausgeliefert
werden, sind werkseitig auf °C
voreingestellt. Steuergerate, die
mit einem Netzkabel mit 2 poligen
USA Flachstecker (NEMA 1-15P)
ausgeliefert werden sind werkseitig
auf °F voreingestellt.

5.4 Temperatureinstellung

Die Temperatur der Modellierspitze wird
mit den Tasten der Temperatureinstellung
eingestellt.

Taste: Temperatur erhéhen
E] Taste: Temperatur reduzieren

Die jeweils zuletzt eingestellte Temperatur
wird gespeichert, und nach dem Einschalten
wieder angezeigt.

Die Speicherung erfolgt ca. 5 Sek. nachdem
eine Temperatur verandert wurde.

Nach dem Andern der Temperatur
vergehen einige Sekunden, bis die
Modellierspitze die eingestellte Temperatur
angenommen hat.

Die Spitzen NIE zum schnelleren

e Aufheizen in eine Gasflamme
halten. Die Spitzen werden dadurch
zerstort.

Die verwendeten Heizelemente sind speziell
auf die einzelnen Modellierspitzen abge-
stimmt.

i Auf Grund von Fertigungstoleran-

zen kénnen jedoch geringfiigige
Abweichungen zwischen einge-
stellter Temperatur und Temperatur
an der Modellierspitze auftreten.

5.5 Kanale aus- /einschalten

Sie kénnen die Heizung nicht bendtigter
Kanale abschalten.

Dazu driicken Sie die Taste des
entsprechenden Kanals, bis in der
entsprechenden Anzeige ,0 F F* erscheint.
Um einen ausgeschalteten Kanal wieder
einzuschalten driicken Sie die Taste bis
L0 F F“ durch die Anzeige der eingestellte
Temperatur abgeldst wird.
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Wie die eingestellte Temperatur wird auch
ein abgeschalteter Kanal gespeichert, und
bleibt beim erneuten Einschalten des
Steuergerats abgeschaltet.

5.6 Schnelleinstellung der End-
temperaturen

Mit dieser Option kénnen Sie beim Ein-
schalten des Steuergerats die Temperatur
beider Kanale direkt auf die minimale oder
maximale Temperatur einstellen.

Minimale Temperatur einstellen:
» Steuergerat ausschalten.

* Linke B -Taste wahrend des Einschal-
tens kurz gedriickt halten (ca. 1 Sek.).

» Nach der Anzeige der Einheit (°C oder °F)
werden beide Kanale auf 50°C (122°F)
eingestellt.

Maximale Temperatur einstellen:
» Steuergerat ausschalten.

* Linke -Taste wahrend des Einschal-
tens kurz gedriickt halten (ca. 1 Sek.).

» Nach der Anzeige der Einheit (°C oder °F)
werden beide Kanale auf 200°C (392°F)
eingestellt.

i Ausgeschaltete Kanile

(siehe Kap. 5.5) bleiben ausge-
schaltet und werden nicht auf die
minimale oder maximale
Temperatur umgestelit.

5.7 Ablegen der Spitzen und
Handstiicke

Sie kénnen nicht benutzte Spitzen sicher
und bequem im Spitzenhalter aufbewahren
(Bild 8).
Nicht benutze Handstlicke kdnnen Sie in
Arbeitspausen in dem Koécher sicher
ablegen (Bild 9).
' Stecken Sie die Handstiicke NIE
e in den Spitzenhalter (Bild 10). Der
Spitzenhalter und das Steuergerat
koénnen dadurch beschadigt
werden.

Das Handstiick nie auf einer brenn-
baren Unterlage ablegen, oder
abdecken, Brandgefahr!

[
4 Tipps und Hinweise

* Um die Bruchgefahr der Spitzen
zu reduzieren, muss beim ,eintau-
chen* in den harten Wachsblock
die gebogene Riickseite der Spitze
verwendet werden! Damit wird das
Wachs schneller aufgeschmolzen
und Sie kénnen somit eine gréere
Wachsmenge aufnehmen (Bild 18).

» Eine schnellere und effektivere
Modellation (30% Zeitersparnis!)
erreichen Sie durch vorgewéarmte
Wachse im Renfert Vario E. Das
Wachs kann schonender verarbei-
tet werden und klihlt schneller ab.
Damit wird die Schrumpfung auf ein
Minimum reduziert.

» Da die Spitzeneinsétze nicht ober-
fldchenbeschichtet sind, kbnnen
sie - von der Grundform ausgehend
- individuell beschliffen, gebogen
und poliert werden.

» Die Kabel der Handstiicke kénnen
Sie z.B. liber einen entsprechen-
den Befestigungspunkt (Ose 0.4.)
flihren, sodass die Handstiicke von
oben nach unten héngen - und zwar
in idealer Zugriffhéhe. Mit dieser
~Kabel-Handstlick-Aufhdngung* ist
ein wesentlich schnellerer Zugriff /
Wechsel der Handstiicke mdglich.

» Wenn Sie die Temperatur auf ca.
50°C [122°F] einstellen, kbnnen
Sie mit einer leicht angewédrmten
Waxlectric-Klinge den Wachs-Kro-
nenrand auf dem Stumpf warm
,anschaben”,

6. Reinigung / Wartung

Spiilen Sie das Gerat auf keinen
Fall nass ab!

' Verwenden Sie zum Reinigen

e keinen Dampf! Das Gerat kann
durch eindringenden HeiRdampf
beschéadigt werden.

Reinigen Sie das Gerat von Zeit zu Zeit mit
einem weichen Tuch.
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' Keine 16sungsmittelhaltigen
e Reiniger verwenden!

Reiben Sie die Spitzen nach Gebrauch ab;
Sie verhindern dadurch, dass das Wachs
einbrennt und die Spitze ihre optimale
Warmeleitung verliert.

6.1 Spitzenwechsel

Verbrennungsgefahr!

Die Modellierspitzen konnen noch
heiB sein. Vor dem Wechsel unbe-
dingt abkiihlen lassen

» Spitze herausdrehen (Bild 11).

» Bei neuer Spitze auf korrekten Sitz des
O-Rings achten (Bild 12).

» Bei neuer Spitze darauf achten, da}
Kontakte sauber sind.

» Neue Spitze gerade ansetzen, einschrau-
ben und handfest anziehen.
Neue Spitze NICHT verkanten (Bild 1).

Auf O-Ring achten (Bild 12)

e Abdichtung gegen Wachs.

Die nicht benutzten Modellierspitzen kénnen
im Spitzenhalter sicher und bequem aufbe-
wahrt werden (Bild 8).

6.2 Korkgriffstiick wechseln

» Spitze herausdrehen (Bild 11).

» Korkhllse nach vorne abziehen (Bild 13).

* Neue Korkhilse gerade aufschieben
(Bild 14).

» Spitze wieder einschrauben (Bild 1).

6.3 Kécher und Spitzenhalter
reinigen

Zum Reinigen kénnen der Spitzenhalter und
die Kdcher leicht abgenommen werden.

» Spitzenhalter:
Seitlich leicht eindriicken, nach oben
klappen und nach hinten wegziehen
(Bild 15 + 16).

» Kdcher:
Kdcher mit einer Drehung nach hinten und
unten abnehmen (Bild 17).

Die Montage von Spitzenhalter und Kécher
erfolgt jeweils in umgekehrter Reihenfolge.

7. Ersatzteile

Entnehmen Sie die Verschleil3- bzw.
Ersatzteilnummern bitte der beigefligten
Ersatzteilliste.

8. Entsorgung

Zur Entlastung der Umwelt und um die
Wiederverwertung von Rohstoffen
(Recycling) zu verbessern, wurde auf
europaischer Ebene beschlossen, dass
neue elektrische und elektronische Gerate
vom Hersteller zurlickgenommen werden,
um sie einer geordneten Entsorgung oder
einer Wiederverwertung zuzufiihren.

Dies betrifft alle Gerate, die mit diesem
Symbol gekennzeichnet sind:

E

Diese Gerate diurfen NICHT Uber den Haus-
muill entsorgt werden.

Bitte informieren Sie sich Uber die ordnungs-

gemalfe Entsorgung und die Mdglichkeiten

zur Riickgabe im Internet unter
www.renfert.com

9. Garantie

Bei sachgemaRer Anwendung gewahrt
Renfert auf alle Teile des Waxlectric — mit
Ausnahme der Verschleifteile — eine
Garantie von 3 Jahren. Voraussetzung flr
die Inanspruchnahme der Garantie ist das
Vorhandensein der Original-Verkaufsrech-
nung des Fachhandels.

Ausgeschlossen aus der Garantieleistung
sind Teile, die einer natirlichen Abnutzung
ausgesetzt sind (z.B. alle Spitzen, Kork-
griffstiicke, etc.). Die Garantie erlischt bei
unsachgemalfer Verwendung, bei Miss-
achtung der Bedienungs-, Reinigungs-,
Wartungs- und Anschlussvorschriften, bei
Eigenreparatur oder Reparaturen, die nicht
durch den Fachhandel durchgefiihrt werden,
bei Verwendung von Ersatzteilen anderer
Hersteller und bei ungewdhnlichen oder
nach den Verwendungsvorschriften nicht
zulassigen Einflissen. Garantieleistungen
bewirken keine Verlangerung der Garantie.
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10. Technische Daten

Max. Leistung: 5 W (Waxlectric I)

10 W (Waxlectric 1l)
50°C [122°F]
200°C [392°F]

12 VDC

Min. Arbeitstemperatur:
Max. Arbeitstemperatur:
Versorgungsspannung:

Netzteil:
Eingangsspannung: 100-240 VAC, 50/60 Hz
Ausgangsspannung: 12VDC /1A

11. Lieferumfang

1 Steuergerat mit integriertem Halter fur
Heizgriff und Spitzen

1 Handstlck (bzw. 2 Handstticke bei
Waxlectric I1)

1 Modelliereinsatz Nr. 2155-0102
(bei Waxlectric 1) bzw.
2 Einsatze Nr. 2155-0101 + 2155-0103
(bei Waxlectric 1)

1 Netzgerat
1 Anleitung mit Ersatzteilliste

2155

-0101 -0102 -0103 -0104 -0105 -0106

\‘

12. Lieferformen

Nr. 2152-0000
Nr. 2152-1000
Nr. 2153-0000
Nr. 2153-1000

Waxlectric I, 230 V
Waxlectric 1, 120 V
Waxlectric I, 230 V
Waxlectric Il, 120 V

13. Zubehor

Nr. 2151-1500 Halterset Waxlectric

Nr. 2155-0101 1 Sonde klein

Nr. 2155-0102 1 Sonde mittel

Nr. 2155-0103 1 Sonde grof3

Nr. 2155-0104 1 Klinge schmal

Nr. 2155-0105 1 Klinge breit

Nr. 2155-0106 1 Hohlkehl-Klinge

Nr. 2155-0107 1 Hollenback horizontal

Nr. 2155-0108 1 Hollenback vertikal

Nr. 2155-0109 1 Sonde mini - abgewinkelt
Nr. 2155-0110
Nr. 2155-0111
Nr. 2155-0112

1 Lanzenklinge
1 Biberschwanzklinge
1 GrolRes Wachsmesser

-0107 -0108  -0109 -0110 -0111 -0112
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14. Fehlersuche

Fehler

Ursache

Abhilfe

Keine Anzeige,
keine Funktion.

Steuergerat nicht
eingeschaltet.

Stromversorgung
unterbrochen.

Stecker nicht
vollstandig in
Steuergerat
eingesteckt.

Steuergerat defekt.

Netzgerat defekt.

Kurzschluss in der
Spitze.

Steuergerat an Schalter A
einschalten.

Stromversorgung prifen und ggf.
wiederherstellen.

Stecker einstecken, bis er deutlich
einrastet.

Wechsel durch Service.

Durch Ersatzteil austauschen
(siehe Ersatzteilliste).

Spitze und Griff reinigen
(ausblasen).

Spitze auswechseln.

Heizgriff defekt

--> durch Ersatzteil austauschen
(siehe Ersatzteilliste).

Gerat funktioniert,
aber keine
Temperatur an der
Spitze.

Spitze nicht richtig
eingeschraubt.

Kontakt von Spitze
und Griff verschmutzt.

Spitze defekt.

Handstlickkabel nicht
richtig ins Steuergerat
gesteckt.

Spitze handfest einschrauben.

Kontakt reinigen (ausblasen).
O-Ring ersetzen

(siehe Ersatzteilliste).

Durch neue Spitze austauschen
(siehe Pkt. 13 / Zubehor).

Handstlickkabel bis zum hérbaren
Einrasten in Geratebuchse
einstecken.

den gewiinschten
Wert.

der Spitze weil nicht
das Original Netzteil
verwendet wurde.

» Stecker am » Stecker erneut einstecken, ggf.
Handsttickkabel Kontakte reinigen.
korrodiert.
Temperatur der « Falsche » Original Netzteil verwenden.
Spitze erreicht nicht Spannungsversorgung

Wertespeicherung
funktioniert nicht.

Speicherbaustein
defekt.

Reparatur.

Anderungen vorbehalten.
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Waxlectric | + 1]
No. 2152/ 2153

= ENGLISH
1. Introduction

We are pleased with your decision to
purchase the Waxlectric | or Waxlectric Il.
This device sets a new standard with regard
to functionality, performance, and safety.

Please read the following operating
instructions carefully and observe
the information they contain in
order to ensure a long and trouble-
free service life.

* An external transformer supplies the wax
knife with 12 VV power. As a user, this
increases your safety during your daily
work with the Waxlectric.

» The defining feature of the Waxlectric is
its heater which is located directly in the
modelling tips. This allows the tips to react
more rapidly to temperature changes. The
knife’s thermal dynamics are markedly
improved by the highly heat conductive
special alloy.

» The electric wax knife is extremely service
friendly. The modelling tip surfaces are
not finished and can therefore be easily
reground as required. Should the
heater develop a fault, only the tip need
be replaced.

' The wax knife (no. 2155-0112, Large

e Wax Knife (refer to “Accessories”)
may not be reground or
re-sharpened.

2. Application Area

The Waxlectric is an electronically controlled
wax knife, suitable for practically all
modelling and waxing-up applications.

It is available in either a one- or a
two-channel version. The operating tempe-
rature can be adjusted in 1°C-increments
from 50°C to 200°C [in 2°F-increments from
122°F to 392°F]. However, do not set the
temperature too high, as some waxes are
very sensitive to overheating.

2.1 Ambient Conditions in Accor-
dance with DIN EN 61010

The unit may only be operated:
* Indoors;

» Up to an altitude of 2,000 m above sea
level;

* At an ambient temperature range between
5-40°C [41 - 104°F]

» At a maximum relative humidity of 80% at
31°C [87.8°F], dropping in a linear manner
to 50% relative humidity at 40°C [104°F] *);

* With mains power where the voltage
fluctuations do not exceed 10% of the
nominal value;

» Under over-voltage category Il conditions;

» Under contamination level 2 conditions.

Between 5 — 30°C [41 — 86°F], the unit can be operated
at a relative humidity of up to 80%. At temperatures
between 31 — 40°C [87.8 — 104°F], the humidity must
decrease proportionally in order to ensure operational
readiness (e.g., at 35°C [95°F] = 65% humidity; at 40°C
[104°F] = 50% humidity). The unit may not be operated
at temperatures above 40°C [104°F].

*

3. Hazard Information

3.1 Symbology

Danger
This indicates a direct risk of injury.

Electrical current
This indicates a hazard due to
electrical current.

Attention
Hot surfaces.

' Attention

e Failure to observe the associated
information can result in damage to
the unit.

Note

This provides the operator with
useful information to make working
with the unit easier.
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é Only intended for indoor use.

[E Observe the operating instructions.

3.2 Hazard Information

The modelling tips can reach a
maximum operating temperature of
200°C [392°F].

While working the tip of the heating
handle becomes hot.

Incorrect handling presents the risk of
burns!

Always insert the handpiece with the
tip into the holder provided on the
control unit in order to avoid a
potential fire hazard.

NEVER place the handpiece on a flam-
mable surface or cover it! Fire hazard!

Do not put any combustible or
flammable objects close to the unit.

The wax knife is solely intended for
working modelling waxes.

NEVER hold the wax knife directly in
an open flame (e.g., a Bunsen burner)!

Processing other materials may result
in hazards to the user!

Only operate the equipment under
supervision!

Only intended for indoor use. The unit
is only designed for dry applications
and may not be operated or stored
outdoors or under wet conditions.

Units exhibiting damaged connecting
lines or other defects must be taken
out of service immediately.

Do not cover the transformer during
operation.

Protect the transformer against water
and moisture.

Unroll the transformer’s connecting
cord during operation (a rolled cord
represents an overheating hazard in
case of short circuits).

Use only the OEM mains power supply
unit!

3.3 Liability Exclusion

Renfert GmbH shall be absolved from all
claims for damages or warranty if:

¢ The product is employed for any
purposes other than those cited in the
operating instructions;

* The product is altered in any way other
than those alterations described in the
operating instructions;

¢ The product is repaired by other than
an authorized facility or if any but
Renfert OEM parts are employed;

¢ The product continues to be employed,
despite obvious safety faults or
damage;

* The product is subjected to mechanical
impacts or is dropped.

4. Installation / Commis-
sioning

» Screw the desired modelling tip into the
handpiece (Figure 1).

» Connect the handpieces to the control unit
(Figure 2). The connecting sockets are
located on the underside of the control
unit. On the 2-channel-models, make sure
the handpieces are connected to the
correct sockets. The handpieces are
marked with coloured rings (red /yellow).
The ring colours can also be found on the
control unit’'s operating side (Figure 3).

® The pins must audibly snap into

the sockets.

» Guide the handpiece connecting lines
forward through the guide channel or
along the side through the openings
(Figure 4a, b).

» Connect the transformer to the control
unit (Figure 5a). The connecting socket
is located on the underside of the control
unit.

» Guide the cable out through the opening
on the back of the unit (Figure 5b).

» Using the power cord provided, connect
the transformer to the mains power supply
(Figure 6).

' Use only the OEM mains power
e supply unit!
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5. Operation

5.1 Operating Elements (Figure 7)

A ON /OFF switch

B 3-digit temperature display, left channel

C Temperature adjustment, left channel

D 3- digit temperature display, right
channel (Waxlectric Il only)

E Temperature adjustment, right channel
(Waxlectric Il only)

5.2 Switching the Unit ON / OFF

The control unit is switched on and off at
switch (A). After the unit is switched on, the
selected unit of temperature measurement
(°C / °F) appears on the display for approx.
5 seconds. The current temperature setting
is then displayed.

5.3 Changing the Unit of Tempe-
rature Measurement (°C / °F)

After the unit is switched on, the selected
unit of measurement (°C / °F) appears on
the temperature displays for approx.

5 seconds.

To change the current unit of measurement:
» Switch the unit off.

* Press the and B key of the left

channel (fig. 7, C keys), keep them
pressed and switch the control unit on.

» The currently selected unit of measure-
ment is displayed. After approx. 5 sec.,
the unit of measurement changes.

« the and E] keys as soon as the re-

quired unit of measurement is displayed.

The unit saves your selection.

i Please note:

Units equipped with a power cord
terminating in a Euro-plug

(in accordance with DIN VDE 0620)
are factory pre-set to °C.

Units equipped with a power cord
terminating in a 2-contact, US flat
plug (NEMA 1-15P) are factory
preset to °F.

5.4 Temperature Adjustment

The modelling tip temperature is set by
means of the two keys on the temperature
adjustment.

key: Increases the temperature
B key: Decreases the temperature.

The most recently set temperature is saved
and will be redisplayed when the unit is
again switched on.

New temperatures are saved approx.

5 seconds after they are set.

After a temperature adjustment, the
modelling tip requires several seconds to
reach the new temperature setting.

' NEVER attempt to heat the tips

e more rapidly by holding them in an
open flame. This will destroy the
tips.

The employed heating elements have been

specially tailored to the individual modelling

tips.

® However, manufacturing tolerances

Z may result in minor differences
between the set temperature and
the actual temperature at the
modelling tip.

5.5 Switching channels on and
off

You can switch off the heat supply to chan-
nels that are not needed.

To do this, press the key corresponding
to the channel until ,OFF* appears in the
display.

To switch a channel that has been switched
off back on, press the key until “OFF*“ is
replaced in the display by the temperature
setting. Both the temperature setting and
the channel that has been switched off are
saved. This channel remains switched off
when the control unit is switched on again.

5.6 Quick Adjustment of the Final
Temperatures

Using this option, you can set the tempera-
ture of both channels directly to either the
maximum or minimum temperature when the
unit is switched on.
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Setting the minimum temperature:
» Switch the unit off.

» Switch the unit on while briefly holding
down the left key (approx. 1 sec.).

* Once the unit of temperature is displayed
(°C or °F), both channels are set to 50°C
(122°F).

Setting the maximum temperature:

» Switch the unit off.

» Switch the unit on while briefly holding
down the left key (approx. 1 sec.).

» Once the unit of temperature is displayed
(°C or °F), both channels are set to 200°C
(392°F).

i Any channels which are switched

off (refer to Sec. 5.5) remain off
and are not set to the minimum or
maximum temperature.

5.7 Storing the Modelling Tips
and Handpieces

You can safely leave unused modelling tips
in the tip holder (Figure 8).

During breaks, you can safely leave unused
handpieces in the quiver (Figure 9).

NEVER insert the handpieces into

e the tip holder (Figure 10). This can
damage both the tip holder as well
as the control unit.

NEVER place the handpiece on a
flammable surface or cover it!
Fire hazard!

@
z Tips and Notes

* In order to reduce the risk of brea-
king the probes, dip them into the
hard wax block with the rounded
back section! The wax will melt more
quickly and this allows to pick up a
greater amount of wax (Figure 18).

» More rapid and efficient modellation
(time savings of up to 30%!) can be
achieved by pre-warming the wax in
a Renfert Vario E. Wax can be pro-
cessed more gently and cools more
rapidly. This reduces shrinkage to a
minimum.

* Because the tip insert surfaces are
not finished, they can — starting from
their basic shape — be ground, bent,
or polished to suit your particular
requirements.

» The handpiece cables can be guided
through an appropriate retainer (eye,
hook, etc.) to allow the handpieces
to hang down from above the work
area at the ideal height. This “cable
/ handpiece overhead suspension”
permits significantly faster handpi-
ece access / changeovers.

* By setting the temperature at
approx. 50°C [122°F], you can use
the slightly warmed Waxlectric blade
to “shave” the wax crown edge onto
the stump while the wax is warm.

6. Cleaning / Maintenance

A Never rinse the unit off with water!

Do not use steam to clean the unit!
Hot steam penetrating the unit can
damage it.

Use a soft, lint-free cloth to wipe the unit
down from time-to-time.

Never use cleansers containing
e solvents!

Wipe the tips off after use; This will prevent
wax from burning onto the tip and maintain
the tip’s optimal heat conducting properties.

6.1 Changing Tips

Burn hazard!

The modelling tips may be hot.
Always allow the tips to cool before
changing them.

» Unscrew the tip (Figure 11).

» Make sure the O-ring is properly seated
on the new insert (Figure 12).

* Insert the new tip making sure it is straight
and hand-tighten it.
Make sure the new tip IS NOT skewed or
cross-threaded (Figure 1).

' Make sure the O-ring is properly
e seated (Figure 12), the O-ring
provides a seal against the wax.
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Modelling tips which are not being used can
be safely and handily stored in the tip holder
(Figure 8).

6.2 Changing the cork sleeve

» Unscrew the tip (Figure 11).

» Pull the cork sleeve off towards the front
(Figure 13).

« Install a new cork sleeve, making sure it is
straight (Figure 14).

» Screw the tip back on (Figure 1).

6.3 Cleaning the Quiver and Tip
Holder

The tip holder and quiver can be easily
removed for cleaning.

« Tip holder:
Press gently from the side, then flip
upwards and pull off towards the rear
(Figure 15 + 16).

* Quiver:
Rotate the quiver downwards and towards
the rear to remove it (Figure 17).

Remount tip holder and quiver in reverse
order.

7. Spare Parts

Please refer to the enclosed spare parts list
for the order numbers of consumables and
spare parts.

8. Disposal

In order to protect the environment and to
improve the reuse of raw materials (recyc-
ling), an agreement has been reached at the
European level which requires manufactur-
ers to take back recently produced electrical
and electronic devices in order to introduce
them into a regulated disposal or recycling
system.

All devices identified by the following symbol
are subject to this agreement:

2

These devices MAY NOT be disposed of as
residential waste.

For more information regarding proper
disposal or return options, please refer to the
following Internet site:

www.renfert.com

9. Warranty

Provided the unit is properly used and

with the exception of components subject

to normal wear, Renfert warrants the all
components of the Waxlectric for a period

of 3 years. Warranty claims may only be
made upon presentation of the original sales
receipt from the authorized dealer.
Components subject to natural wear (e.g., all
tips, handpieces, etc.) are excluded from this
warranty. The warranty is voided in case of
improper use; failure to observe the opera-
ting, cleaning, maintenance, and connection
instructions; in case of independent repairs
or repairs by unauthorized personnel; if
spare parts from other manufacturers are
employed, or; in case of unusual influences
or influences not in compliance with the
utilization instructions. Warranty service shall
not extend the original warranty.

10. Technical Specificati-
ons

Max. power consumption: 5 W (Waxlectric I)
10 W (Waxlectric Il)

Min. operating temperature: ~ 50°C [122°F]
Max. operating temperature: 200°C [392°F]
Supply voltage: 12VDC
Transformer:

Input voltage: 100-240 VAC, 50/60 Hz
Output voltage: 12VDC /1A

11. Standard Delivery

1 Control unit with integrated holder for
heating handle and tips

1 Handpiece (or 2 handpieces with the
Waxlectric Il)

1 Modelling insert, No. 2155-0102 (for
Waxlectric 1), or 2 inserts, No. 2155-0101
+ 2155-0103 (for Waxlectric 11)

1 Transformer

1 Operating instructions, with spare parts
list
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12. Delivery Versions

No. 2152-0000
No. 2152-1000
No. 2153-0000
No. 2153-1000

2155
-0101 -0102

Waxlectric I, 230 V
Waxlectric I, 120 V
Waxlectric Il, 230 V
Waxlectric Il, 120 V

-0103 -0104 -0105

\

-0106

13. Accessories

No. 2151-1500 Kit of holders Waxlectric
No. 2155-0101 1 probe, small

No. 2155-0102 1 probe, medium

No. 2155-0103 1 probe, large

No. 2155-0104 1 blade, narrow

No. 2155-0105 1 blade, wide

No. 2155-0106 1 blade, chamfer

No. 2155-0107 1 Hollenback, horizontal
No. 2155-0108 1 Hollenback, vertical
No. 2155-0109 1 probe, mini, angled
No. 2155-0110 1 lance blade

No. 2155-0111 1 blade, beaver-tail

No. 2155-0112 1 large wax knife

-0107 -0108  -0109 -0110 -0111 -0112
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14. Troubleshooting

Error

Possible cause

Corrective action

Display does not
go on, unit does
not operate.

Control unit not
switched on.

» Power supply
interrupted.
» Faulty control unit.

» Faulty transformer.

+ Short circuit in the tip.

« Switch the control unit on at switch “A”.

» Check the power supply and reconnect,
as required.

Have unit replaced by Service
Department.

* Replace with spare
(refer to the spare parts list).

Clean the tip and handpiece
(use compressed air).

» Replace the tip.

» Faulty heater handle

--> Replace with spare
(refer to the spare parts list).

Unit operating, but
no temperature at
the tip.

Tip not properly
screwed in.

» Tip / handpiece
contact contaminated.

* Faulty tip.

* Handpiece cable not
properly plugged into
the control unit.

» Plug on handpiece
cable shows signs of
corrosion.

Hand tighten tip.
» Clean the contact (use compressed air).

* Replace the O-ring
(refer to the spare parts list).
» Replace with a new tip
(refer to Sec. 13 / “Accessories”).

Fully insert the handpiece cable into the
socket until the cable locks in place.

Reinsert the plug, clean the contacts, if
required.

Values are not
saved.

* Memory chip faulty.

Have the unit repaired.

Subject to modification.
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Waxlectric | + 1]
No. 2152/ 2153

= FRANCAIS
1. Introduction

Nous sommes heureux que vous vous
soyez décidé pour I'achat d’'un Waxlectric |
ou bien d’'un Waxlectric Il. Cet appareil fixe
un nouveau standard en ce qui concerne
fonction, capacité de rendement et sécurité

Veuillez s.v.p. tenir compte des
indications suivantes, afin de
garantir un fonctionnement de
longue durée, et sans probléme.

* Un bloc d’alimentation externe alimente
la spatule chauffante avec une tension
de 12 V. De ce fait pour vous, en tant
qu'utilisateur, la sécurité est augmentée
lors des travaux quotidiens avec le
Waxlectric.

« La particularité du Waxlectric est son
chauffage. Celui-ci se trouve directement
dans l'insert de modelage. C’est pour
cette raison que les inserts réagissent
plus vite aux changements de
température. La dynamique thermique
est considérablement améliorée grace
a un alliage spécial possédant une forte
conductibilité thermique.

« Le maintien de la spatule chauffante
électronique est extrémement simple. Les
inserts de modelage n’ont pas de traite-
ment d’amélioration de surface. En cas
de besoin vous pouvez les meuler sans
probléme. Lors d’'un chauffage défectueux
seul l'insert a besoin d’étre changé.

' Le couteau a cire no: 2155-0112,
e grand couteau (voir accessoires),
ne doit pas étre meulé.

2. Champ d’applications

Le Waxlectric est une spatule chauffante a
réglage électronique pour cires, qui convient
presque a tous les travaux de modelage de
cire. Il existe dans la version & 1 manche et
dans celle a 2 manches.

La température de travail se laisse régler en
pas de 1°C allant de 50°C jusqu’a 200°C

[en pas de 2°F allant de 122°F jusqu’a
392°F].Veuillez cependant faire attention
a ce que la température ne soit pas réglée
trop forte, car certaines cires sont trés
sensibles a la surchauffe.

2.1 Conditions d’environnement
selon DIN EN 61010

L’appareil ne doit étre mis en marche que:
* pour l'intérieur,

* jusqu’a une hauteur de 2.000 m au-des-
sus du niveau de la mer,

* aune température ambiante de 5 - 40°C
[41 - 104°F]

* jusqu’a une d’humidité relative maximum
de I'air de 80% a 31°C [87,8°F], diminuant
linéairement jusqu’a 50% d’humidité
relative a 40°C [104°F] *),

» avec une alimentation électrique si les
variations de tension ne sont pas supéri-
eures a 10% de la valeur nominale,

» avec une surtension de la catégorie I,

» avec un degré de pollution 2

A une température ambiante de 5 - 30°C [41 - 86°F]
I'appareil est opérationnel avec un degré d’humidité
allant jusqu’a 80%. A des températures de 31 - 40°C
[87,8 - 104°F] 'humidité doit diminuer proportionnelle-
ment pour garantir une bonne disponibilité opérationnel-
le (par ex.: a 35°C [95°F] = 65% d’humidité atmosphé-
rique, a 40°C [104°F] = 50% d’humidité atmosphérique).
A une température au-dessus de 40°C [104°F] I'appareil
ne doit pas étre mis en marche.

*

3. Consignes de sécurité

3.1 Symboles utilisés

Danger
Il'y a un danger imminent de
blessures.

Tension électrique
Il'y a risque de danger a cause de
la tension électrique.

Attention
Surface chaude.
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' Attention

e Dans le cas de non observation
de 'avertissement il y a risque
d’endommager I'appareil.

i Indications

Donnent des conseils utiles a
I'utilisateur, pour faciliter la
manipulation.

é A n’utiliser qu’a I'intérieur.

Faire attention aux instructions de
service.

3.2 Indications de danger

e Sur les inserts de modelage vous
atteignez une température max. de
200°C [392°F].

* La partie du manche ou la pointe
est inserée devient chaude pendant
I’emploi.

e Lors d’un maniement incorrectily a
risque de brilures!

¢ Placer toujours sur I’appareil de com-
mande le manche avec 'insert dans le
support prévu a cet effet, car faute de
quoi un risque d’incendie existe.

e La piéce a main ne doit JAMAIS étre
posée sur un support inflammable, ni
recouverte! Risque d’incendie!

* Ne pas mettre des objects inflammab-
les ou combustible prés de I'appareil!

¢ L’insert de modelage est prévu exclusi-
vement pour le traitement des cires de
modelage.

¢ L’insert de modelage ne doit JAMAIS
étre tenu dans une flamme
(par ex. celle d’un brleur).

¢ Le traitement d’autres matériaux peut
conduire a un risque pour I'utilisateur!

* Ne faire fonctionner I’appareil que sous
surveillance!

e An’utiliser qu’a l’intérieur. L’appareil
n’est destiné qu’a étre utilisé a sec et
ne doit pas étre mis en marche ou en-
treposé dehors ou sous des conditions
humides.

e Les appareils avec des cables défectu-
eux ou autres défauts ne doivent plus
étre mis en marche.

¢ Ne pas recouvrir le bloc d’alimentation
pendant la marche.

¢ Protéger le bloc d’alimentation contre
I’humidité.

¢ Lors de la marche, dérouler le
cable du bloc d’alimentation (risque de
surchauffe en cas de court-circuit).

¢ N’utiliser que le bloc d’alimentation du
modéle!

3.3 Exclusion de la
responsabilité

La société Renfert GmbH refuse tout droit
au dédommagement et a la garantie lors-
que:

¢ |le produit est appliqué a d’autres
fins que celles citées dans le mode
d’emploi;

¢ |le produit est modifié de quelque fagon
que ce soit — mis a part en cas de
réalisation des modifications décrites
dans le mode d’empiloi;

¢ |le produit a été réparé par des orga-
nismes non autorisés ou les piéces
de rechange utilisées ne sont pas des
piéces d’origine Renfert;

* le produit a été utilisé malgré des
risques apparents de sécurité ou des
détériorations.

¢ le produit est soumis a des chocs
mécaniques ou il a été fait tomber.

4. Montage / Mise en
service

 Visser l'insert de modelage désiré dans le
manche (fig.1).

» Brancher les inserts sur le dispositif
de commande (fig.2). Les douilles de
raccordement se trouvent en dessous de
'appareil de commande. Veillez, dans la
version a 2 manches, a la bonne affec-
tation des inserts. Sur les manches se
trouvent des anneaux de couleur
(rouge / jaune). Vous retrouvez aussi
ces couleurs sur le coté de I'appareil de
commande (fig.3).

i L’encliquetage des prises doit étre

perceptible a 'oreille.
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» ATaide des conduites de guidage amener
le cable de raccordement du manche vers
le devant ou bien latéralement par les
ouvertures (fig 4a, b).

« Raccorder le bloc d’alimentation sur
I'appareil de commande (fig 5a). Les
douilles de branchement se trouvent sur
la face inférieure de I'appareil de
commande.

* Amener le cable au dos de 'appareil vers
I'extérieur (fig 5b).

» Raccorder le bloc d’alimentation a 'aide
du cable d’alimentation joint au réseau
d’alimentation électrique (fig 6).

N’utiliser que le bloc d’alimentation
d’origine!

5. Commande

5.1 Eléments de commande
(fig 7)

A Interrupteur marche-arrét

B Indicateur a trois chiffres de la
température du canal gauche

C Réglage de la température du manche
gauche

D Indicateur a trois chiffres de la tempéra-
ture du manche droit (uniquement sur le
Waxlectric Il)

E Réglage de la température du manche
droit (uniqguement sur le Waxlectric 11).

5.2 Mise en marche/arrét

L’appareil de commande est mis en marche
et arrété a l'aide de linterrupteur (A).

Une fois que I'appareil est mis en marche
I'unité de température choisie (°C / °F) est
indiquée pendant 5 sec. environ.

Ensuite la température réglée est indiquée.

5.3 Changement de I'unité de
température en °C/ °F

Aprés le démarrage, la température réglée
est montrée pendant 5 sec. environ sur
l'indicateur de température.

Pour changer I'unité de température:
« Débrancher 'appareil.

* Appuyer sur la touche et E] du canal

gauche (fig.7, touche C), les maintenir

appuyées et mettre en circuit I'appareil de
commande.

» Dans lindicateur 'unité réglée est visible,
aprés 5 secondes env. celle-ci change.

» Des que l'unité désirée est indiquée,
lacher les touches.

L’appareil mémorise le réglage choisi.

i Faire bien attention s.v.p a ce que:

Des appareils livrés avec un cable
d’alimentation possédant une fiche
male européenne

(selon DIN VDE 0620) sont prérég-
lés a l'usine en °C. Des appareils
livrés avec une cable d’alimentation
a fiche plate a 2 péles (USA)
(NEMA 1-15P) sont préréglés a
I'usine en °F.

5.4 Réglage de la température

Le réglage de la température des pointes
de modelage se fait a I'aide de la touche du
réglage de la température.

Touche: augmenter la température
E] Touche: diminuer la température.

La température réglée en dernier reste
mémorisée et est de nouveau indiquée lors
de la mise en marche. La mémorisation a
lieu env. 5 secondes aprés que la tempéra-
ture ait été modifiée. Aprés la modification
de la température il se passe quelques
secondes avant que l'insert de modelage
obtienne la température choisie

' Ne placer JAMAIS les inserts

e dans une flamme pour obtenir un
réchauffement plus rapide. Par ce
procédé vous détruiriez les inserts.

Les chauffages utilisés sont spécifiquement
adaptés a chaque insert de modelage.

® En raison des tolérances de fabri-

Z cation il se peut cependant qu’une
différence de la température réglée
par rapport a la température dans
I'insert de modelage se produise.

5.5 Mise en marche / arrét des
canaux

Vous pouvez déconnecter le chauffage des
canaux non utilisés.

Pour ce faire appuyer sur la touche B
correspondante au canal respectif, jusqu’a
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ce que la signalisation ,O F F* apparaisse.
Pour remettre en marche un canal décon-
necté appuyer sur la touche jusqu'a ce
le texte ,OFF* soit remplacé par l'indication
de la température réglée. De méme que la
température réglée un canal déconnecté
reste mémorisé et le reste méme lors d’'une
nouvelle mise en marche du dispositif de
commande.

5.6 Réglage rapide de la
température finale

Avec cette option vous pouvez lors de la
mise en marche de I'appareil régler
directement sur les deux manches la
température minimale ou maximale

Régler la température minimale

« arréter 'appareil de commande;

* appuyer brievement (environ 1 seconde)
sur la touche gauche pendant le
démarrage;

« apres l'affichage de l'unité (°C ou °F), les
deux canaux se réglent a 50°C (122°F).

Régler la température maximale:

« arréter 'appareil de commande;

* appuyer brievement (environ 1 seconde)
sur la touche gauche pendant le
démarrage;

« apres l'affichage de l'unité (°C ou °F), les
deux canaux se reglent a 200°C (392°F).

i Les canaux désactivés

(voir chap. 5.5) restent désactivés
et ne se reglent pas a la températu-
re minimale ou maximale.

5.7 Entreposage des inserts de
modelage et des manches

Vous pouvez entreposer srement et
aisément les inserts de modelage que vous
n’utilisez pas dans le support pour inserts
(fig. 8).

Pendant les arréts de travail vous pouvez
placer sGrement les manches non utilisés
dans le support pour le manche (fig. 9).

Ne fixer jamais les manches dans
e le support pour inserts (fig. 10). Le
support et 'appareil de commande

pourraient par la étre endommagés.

Ne placer jamais le manche sur une
couche d’appui inflammable et ne
pas le recouvrir. Risque d’incendie!

@
z Astuces et conseils

e Pour réduire le risque de casser les
inserts, leurs dos courbés doivent
étre utilisés lors de ,I'enfoncement”
dans un bloc de cire dur! Ainsi la cire
fond plus vite et vous permettra d’en
prendre une plus grande quantité
(fig. 18).

» Vous obtiendrez un modelage plus
rapide et effectif (30% de gain de
temps!) gréce aux cires préchauf-
fées dans le Vario E de Renfert .La
cire peut étre traitée avec plus de
ménagement et refroidie plus vite.
Par la la rétraction est réduite a un
minimum.

* Vu que la surface des pointes des
inserts n’a pas de revétement, elle
peut, en partant de la forme de
base, étre meulée, pliée ou polie
individuellement.

* Vous pouvez conduire les cables
des manches, par ex. par un point
de fixation adéquat (oeillets ou aut-
res), de fagon telle que les manches
sont orientés du haut vers le bas et
ce dans une position idéale de prise.
Avec cette suspension-du manche
une prise et un changement du
manche est nettement plus rapide.

» Sivous réglez la température a
50°C env. [122°F],vous pouvez a
l'aide d’un insert de Waxlectric Ié-
gerement chauffé, « gratter » la cire
du bord de couronne sur le moignon
chaud.

6. Nettoyage / Entretien

Ne rincer jamais 'appareil sous
I'eau!

' Pour le nettoyage n’utiliser pas de
e vapeur! Suite a la pénétration de
vapeur chaude I'appareil peut étre
détérioré.
De temps en temps nettoyer I'appareil a
I'aide d’un chiffon doux.
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' Ne pas utiliser de détergents
e contenant des solvants pour le
nettoyage!

Apres leur emploi frotter les inserts de
modelage, vous éviterez par la que la cire
laisse une couche thermo durcissable sur
les inserts et que ceux-ci perdent leur
conductibilité thermique optimale.

6.1 Remplacement des inserts

Danger de bralures!

Les inserts de modelage peuvent
encore étre chauds. Avant leur
remplacement les laisser refroidir

« Dévisser linsert (fig. 11).

 Faire attention a la bonne position du joint
torique d’étanchéité (fig. 12).

« Fixer le nouveau insert en ligne droite,

visser et serrer le manuellement.
Ne coincer PAS le nouvel insert (fig. 1).

Faire attention au joint torique
« d’étanchéité (fig 12),
Etanchéification contre la cire.

Les inserts de modelage non utilisés
peuvent étre déposés dans le support de
pointes et tenus sirs et simplement (fig 8).

6.2 Remplacement de la piéce
en liege

» Dévisser l'insert (Fig.11).

« Oter la piéce en liege par le devant
(fig.13).

» Placer en ligne droite la nouvelle piéce en
liege (fig.14).

» Revisser l'insert (fig.1).

6.3 Nettoyage des supports pour
manches et inserts

Pour le nettoyage, les supports pour man-
ches et les supports pour inserts peuvent
étre facilement démontés.

» Support pour inserts:
Appuyer légerement latéralement,
ensuite plier le vers le haut et enlever vers
I'arriere (fig. 15 + 16).

* Support pour manches:
tourner lle support et I'enleverr en
effectuant un mouvement vers l'arriere et
le bas (figure 17).

Le montage des supports pour manches et
inserts se fait de la méme fagon dans 'ordre
inverse.

7. Piéces de rechange

Pour les numéros des piéces d’usure et de
rechange, veuillez vous référer s.v.p. a la
liste des piéces de rechange ci-jointe.

8. Elimination

Dans le but de ménager I'environnement

et d’améliorer la récupération des matieres
premiéres (recyclage), 'Union Européenne a
décidé que les nouveaux appareils élec-
triques et électroniques devront étre repris
par le fabricant pour assurer leur mise en
destruction correcte ou leur recyclage.

Cette loi concerne tous les appareils qui
sont marqués de ce symbole :

E

Il est INTERDIT de jeter ces appareils dans
les ordures ménageéres.

Sur Internet, vous trouverez des informati-
ons concernant les critéres d'une élimination
correcte et les possibilités qui vous sont
offertes pour retourner votre appareil :

www.renfert.com

9. Garantie

En cas d'utilisation conforme Renfert
accorde sur tous les éléments de la spatule
chauffante du Waxlectric une garantie de
3 ans — a I'exception des pieces d’usures.
Cette garantie sera accordée sur présen-
tation de la facture d’origine, établie par le
dépot dentaire. Des piéces soumises a une
usure naturelle (par exemple tous les inserts
de modelage, les manches etc. ...) sont
toutefois exclus de la garantie. Tout droit a
la garantie expire en cas d’utilisation non
conforme, de non respect des prescriptions
concernant le maniement, le nettoyage,
I'entretien et le branchement, en cas de
travaux de réparation effectués de propre
main ou par du personnel non autorisé, par
I'utilisation de pieces de rechange d’autres
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fabricants, ou en cas d'influences inhabitu-
elles ou inadmissibles conformément aux
consignes d’utilisation.

Des prestations de garantie ne donnent au-
cun droit a une prolongation de la garantie.

10. Données techniques

Puissance max.: 5 W (Waxlectric 1)

10 W (Waxlectric 1l)
Température de travail min.:  50°C [122°F]
Température de travail max.: 200°C [392°F]
Tension d’alimentation: 12VvDC

Bloc d’alimentation:
Tension a I'entrée:
Tension de sortie:

100-240 VAC, 50/60 Hz
12VDC /1A

11. Etendue de livraison

1 Appareil de commande Avec support
intégré pour manches et inserts

1 Manche (ou bien 2 sur le Waxlectric Il)

1 Insert de modelage no.: 2155-0102
(sur le Waxlectric |) ou bien 2 inserts de
modelage nos. 2155-0101 + 2155-0103
(sur le Waxlectric 1)

1 Bloc d’alimentation

1 Instruction de service avec liste des
piéces de rechange

2155
-0101 -0102 -0103 -0104 -0105 -0106

12. Versions

No. 2152-0000
No. 2152-1000
No. 2153-0000
No. 2153-1000

Waxlectric I, 230 V
Waxlectric 1, 120 V
Waxlectric I, 230 V
Waxlectric Il, 120 V

13. Accessoires

No. 2151-1500 Jeu de support Waxlectric
No. 2155-0101 1 petit insert

No. 2155-0102 1 insert moyen

No. 2155-0103 1 grand insert

No. 2155-0104 1 lame étroite

No. 2155-0105 1 lame large

No. 2155-0106 1 insert concave

No. 2155-0107 1 insert Hollenback
horizontal

No. 2155-0108 1 insert Hollenback vertical
No. 2155-0109 1 mini-sonde - coudée
No. 2155-0110 1 insert en forme de lance
No. 2155-0111 1 lame a faisceau étalé
No. 2155-0112 1 grande cuillere pour cire

-0107 -0108  -0109 -0110 -0111 -0112
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14. Recherche des défauts

pas de fonction

< L’alimentation en courant
a été interrompue.

* Appareil de commande
défectueux.

« Boite d’alimentation
défectueuse.

» Court-circuit dans l'insert
de modelage.

Défauts Causes Remeédes
Pas * L'appareil de commande » Allumer l'appareil de commande sur
d’indication, n’est pas branché. linterrupteur A .

« Vérifier 'alimentation électrique et
encas de besoin la rétablir.

» En faire le changement par le
service aprés-vente.

» Faire I'échange a l'aide de la piéce
de rechange (voir liste des pieces de
rechange).

» Nettoyer l'insert et le manche
(souffler de I'air comprimé).

» Changer l'insert.

* Manche défectueux
--> Le remplacer par la piéce de
rechange (voir liste des piéces de
rechange).

mémorisation
des valeurs ne

fonctionne pas.

mémorisation est
défectueux.

L’appareil * Linsert n’est pas bien * Visser fermement manuellement
fonctionne vissé. linsert.
mais pas de « Les contacts du manches | « Nettoyer les contacts (souffler de
::hale_u: d:ns et de I'insert sont I'air comprimé).
a pointe de X
ap encrasses. + Remplacer le joint torique
I'insert. e iy
d’étanchéité
(voir liste des pieces de rechange).
« Insert défectueux. » Remplacer I'insert par un nouveau
(voir pt. 13 / accessoires).

« Le cable du manche » Ficher le cable du manche jusqu’a
n’est pas correctement son encliquetage dans la douille.
embranché dans
'appareil de commande.

» La fiche male sue le » Enficher de nouveau la fiche male ,
cable du manche est au besoin nettoyer les contacts.
attaquée par la corrosion.

La * Le module de » Réparation.

Sous réserve de changements.
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Waxlectric | + 1]
No. 2152/ 2153

= ITALIANO

1. Introduzione

Grazie di aver deciso di acquistare un
apparecchio Waxlectric | risp.

Waxlectric Il. Questo apparecchio pone
un nuovo standard in fatto di funzionalita,
prestazione e sicurezza.

Si prega di osservare le seguenti
avvertenze per garantire una lunga
durata e un funzionamento regolare
dell’apparecchio.

» Un trasformatore esterno approvvigiona la
centralina con una tensione di 12 V.
In tal modo si aumenta la sicurezza
dell'operatore durante il lavoro quotidiano
con la Waxlectric.

« La caratteristica particolare della spa-
tola Waxlectric € il suo riscaldamento.
La resistenza é situata direttamente
nell'inserto da modellazione. Gli inserti
reagiscono quindi molto piu velocemente
alle variazioni di temperatura. Inoltre, una
lega speciale fortemente termoconduttrice
migliora ulteriormente la dinamica termica.

» La spatola elettronica per ceratura ¢ di
facile manutenzione. La superficie delle
punte da modellazione non é trattata.

Se necessario, le punte possono essere
rettificate senza alcun problema. Nel caso
di un guasto alla resistenza, ¢ sufficiente
sostituire solo l'inserto.

Non rettificare I'inserto
e No. 2155-0112, cucchiaio per cera
grande (vedi elenco accessori).

2. Campo d’impiego

La Waxlectric & una spatola per ceratura a
regolazione elettronica, adatta per quasi
tutte le lavorazioni di ceratura e modellazi-
one. E disponibile nella versione a 1 canale
oppure a 2 canali. La temperatura di lavoro
puo essere regolata con incrementi di 1°C
da 50°C a 200°C [con incrementi di 2°F

da 122°F a 392°F]. Si prega pero di non
impostare la temperatura su un valore
troppo elevato perché alcune cere sono
molto sensibili al surriscaldamento.

2.1 Condizioni ambientali
secondo DIN EN 61010

L’apparecchio deve funzionare solo alle
condizioni seguenti:

* in ambienti chiusi,

» ad un’altitudine non superiore ai 2.000 m
sul livello del mare,

» ad una temperatura ambiente di 5 - 40°C,
[41 - 104°F],

» con un’'umidita relativa massima dell‘aria
dell'80% ad una temperatura di 31°C
[87,8°F], e decrescente linearmente fino al
50% ad una temperatura di 40°C
[104°F] ),

» con alimentazione elettrica di rete se le
oscillazioni di tensione non superano il
valore nominale del 10%,

* con categoria di sovratensione ll,

» con grado di inquinamento 2.

A temperature comprese tra 5 e 30°C [41 - 86°F]
I'apparecchio puo essere impiegato con un’'umidita
relativa massima dell’aria dell’80%. A temperature tra 31
e 40°C [87,8 - 104°F] 'umidita dell'aria deve decrescere
proporzionalmente per garantire il corretto funziona-
mento dell’apparecchio (ad es. a 35°C [95°F] = 65%

di umidita dell’aria, a 40°C [104°F] = 50% di umidita
dell'aria). A temperature che superano i 40°C [104°F]
I'apparecchio non deve essere utilizzato.

*

3. Avvertenze di pericolo

3.1 Simboli utilizzati

Pericolo
Sussiste pericolo immediato di
lesioni.

Tensione elettrica
Pericolo dovuto alla tensione
elettrica.

Attenzione
Superficie calda.

' Attenzione

e Non osservando quest’avvertenza
si corre pericolo di danneggiare
I’apparecchio.
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i Avvertenza

Utile descrizione offerta per
facilitare I'uso e la manipolazione
dell’apparecchio.

Utilizzare solamente in ambienti
chiusi.
[E Rispettare le istruzioni per I'uso.

3.2 Avvertenze di pericolo

¢ Sulle punte da modellazione si
raggiunge una temperatura di lavoro
massima di 200°C [392°F].

* La parte finale del manico dove &
inserito I'inserto diventa calda quando
in uso.

¢ Con un uso non conforme sussiste
pericolo di ustione!

¢ Inserire il manipolo con la punta
nell‘apposito porta-manipolo sulla
centralina.
Pericolo d‘incendio!

* Non appoggiare MAI il manipolo su una
superficie inflammabile, e non coprirlo!
Pericolo d’incendio!

* Non porre degli oggetti infiammabili o
combustibili nelle sue vicinanze!

e La spatola per ceratura é prevista
solamente per la lavorazione delle cere
da modellare.

¢ Non riscaldare MAI la spatola per
ceratura su una fiamma (ad es. quella
di un bruciatore a gas).

¢ La lavorazione di altri materiali puo
mettere a pericolo I'operatore!

* Azionare I’'apparecchio solamente
sotto il controllo di un’altra persona!

e Utilizzare solamente in ambienti
chiusi. L’apparecchio é stato costruito
per 'impiego in ambienti asciutti e
non deve essere utilizzato o tenuto
all’aperto, esposto all’'umidita o in
luoghi dove potrebbe bagnarsi.

¢ Non utilizzare apparecchi con cavi
elettrici danneggiati o difettosi.

¢ Non coprire il trasformatore durante
I'uso.

* Proteggere il trasformatore
dall’'umidita.

¢ Quando in funzione, srotolare il cordo-
ne del trasformatore (pericolo di surris-
caldamento nel caso di corto circuito).

¢ Utilizzare solamente il trasformatore
originale!

3.3 Esclusione dalla responsabi-
lita
La Renfert GmbH declina qualsiasi richiesta
di risarcimento danni e di garanzia se:
« il prodotto viene impiegato per scopi
diversi da quelli descritti nelle
istruzioni per 'uso,

¢ il prodotto viene modificato
arbitrariamente — oltre alle modifiche
specificate nelle istruzioni per I'uso,

¢ il prodotto viene riparato da personale
non autorizzato o in esso vengono
montati dei ricambi non originali
Renfert,

« il prodotto continua ad essere
utilizzato nonostante la presenza di
difetti o di danni evidenti,

¢ il prodotto viene esposto ad urti di
natura meccanica o cade a terra.

4. Montaggio / Messa in
funzione

» Auvvitare l'inserto per modellare desiderato
sul manipolo (fig. 1).

» Collegare i manipoli alla centralina (fig. 2).
Le boccole di raccordo si trovano sul lato
inferiore della centralina. Osservare, nel
modello a due canali, la giusta correlazi-
one dei manipoli. Sui manipoli si trovano
degli anelli colorati (rosso / giallo).

Questi colori si ritrovano anche sul lato
della centralina dove si trovano i comandi
(fig. 3).

i Quando si inseriscono le spine

nelle prese, si deve sentire che
scattano in posizione.

» Condurre i cordoni dei manipoli verso
I'avanti passando attraverso le
scanalature di guida oppure attraverso le
aperture laterali (fig. 4a, b).
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» Collegare il trasformatore alla centralina
(fig. 5a). Le boccole di raccordo sono situ-
ate sulla parte inferiore della centralina.

« Condurre il cavo verso I'esterno
passando attraverso I'apertura sul retro
dell’apparecchio (fig. 5b).

« Collegare il trasformatore alla presa elettri-
ca con il cavo elettrico in dotazione (fig. 6).

Utilizzare solamente il trasformato-
e reoriginale!

5. Uso

5.1 Elementi di comando (fig. 7)

A Pulsante ON/OFF

B Indicatore a 3 cifre per la temperatura,
canale di sinistra

C Regolazione della temperatura per il
canale di sinistra

D Indicatore a 3 cifre per la temperatura,
canale di destra (solo nel Waxlectric Il).

E Regolazione della temperatura per il
canale di destra (solo nel Waxlectric Il).

5.2 Accendere/spegnere

La centralina si accende e spegne

con il pulsante (A). Dopo aver acceso
I‘apparecchio appare la scala di temperatura
scelta (°C / °F) per ca. 5 sec. Quindi appare
la temperatura impostata.

5.3 Commutazione dell’unita
°C/°F

Dopo I'accensione l'unita impostata appare

per ca. 5 sec. sull'indicatore della

temperatura.

Per commutare l'unita:

* Spegnere I'apparecchio.

¢ Premere i tasti e B del canale di

sinistra (figura 7, tasti C), tenere premuti e
accendere la centralina.

« Sull'indicatore appare I'unita impostata.
L'unita sara commutata dopo ca. 5 sec.

« Rilasciare i tasti e B appena viene

indicata l'unita desiderata.

L’apparecchio memorizza I'impostazione
scelta.

i Si prega di osservare che:

Gli apparecchi dotati di un cavo di
rete con spina euro

(secondo DIN VDE 0620) sono
pre-impostati in fabbrica su °C. Gli
apparecchi dotati di un cavo con
una spina di rete piatta a due poli
per gli USA (NEMA 1-15P) sono pre-
impostati in fabbrica su °F.

5.4 Regolazione della
temperatura:

La temperatura delle punte da modellazione
si regola con i tasti per la regolazione della
temperatura.

tasto: aumentare la temperatura
E] tasto: ridurre la temperatura.

L'ultima temperatura impostata rimane
memorizzata e viene indicata quando si
accende I'apparecchio.

La memorizzazione della temperatura
avviene ca. 5 sec. dopo la modifica.

Dopo aver regolato la temperatura, ci
vogliono alcuni secondi prima che la punta
da modellazione raggiunga la temperatura
impostata.

Non tenere MAI le sonde nella

e fiamma di un bruciatore a gas per-
ché si riscaldino piu velocemente.
Le sonde verrebbero rovinate.

Le resistenze impiegate sono coordinate alle
singole punte da modellazione.

i A causa delle tolleranze nella

fabbricazione & possibile che si
presentino degli scarti minimi tra la
temperatura impostata e la tempe-
ratura sulla punta da modellazione.

5.5 Accendere / spegnere i canali

E possibile spegnere il riscaldamento dei
canali che non sono in uso.

Premere il tasto del canale deside-
rato fino a che appare la scritta ,O F F*
sull'indicatore corrispondente.

Per riaccendere un canale precedentemen-
te spento, premere il tasto fino a che
sull'indicazione compare la temperatura
impostata al posto di ,O F F*.

Come per quanto riguarda la temperatura
impostata, I'apparecchio memorizza anche
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che si & spento un canale e questo rimane
spento quando si riaccende la centralina.

5.6 Impostazione veloce della
temperatura finale

Con questa opzione & possibile impostare la
temperatura su entrambi i canali, diretta-
mente al momento dell’accensione o sul
valore minimo o sul massimo.

Regolazione della temperatura minima:

* Spegnere la centralina di comando.

* Premere brevemente il tasto [Z]

sinistro al momento dell‘accensione
(circa 1 secondo).

» Dopo la visualizzazione dell‘unita di
misura (°C o °F), regolare entrambi i
canali su 50 °C (122 °F).

Regolazione della temperatura massima:
» Spegnere la centralina di comando.

* Premere brevemente il tasto
al momento dell‘accensione
(circa 1 secondo).

[I] sinistro

» Dopo la visualizzazione dell‘unita di
misura (°C o °F), regolare entrambi i
canali su 200 °C (392 °F).

i | canali spenti (vedi cap. 5.5) resta-

no spenti e non commutano sulla
temperatura minima o massima.

5.7 Supporti per le sonde e i
manipoli

Le sonde che non sono in uso possono
essere tenute a portata di mano e in luogo
sicuro inserite nell’apposito supporto (fig. 8).
| manipoli che non sono in uso possono
essere tenuti al sicuro nell’apposito supporto
durante le pause lavorative (fig. 9).

Non inserire MAI i manipoli nel

e supporto per le sonde (fig. 10). Cio
potrebbe danneggiare il supporto
per le sonde e la centralina.

Non appoggiare MAI il manipolo su
un piano inflammabile e non
coprirlo! Pericolo d’incendio!

®  Consigli e avvertenze

( /

* Per ridurre il rischio che le punte si
rompano, bisogna ,immergere* le

sonde nel blocchetto di cera freddo
e duro dalla parte convessa del
retro! In tal modo, la cera si fonde
piu velocemente e si puo raccogliere
una quantita di cera piu abbondante
(fig. 18).

* Una modellazione piu veloce e pit
effettiva (si risparmia 30% di tempo!)
si ottiene preriscaldando le cere nel
Vario E della Renfert. La cera viene
trattata rispettandone le componenti
e si raffredda piu velocemente. Cio
riduce le contrazioni ad un minimo.

* Partendo dalla forma di base, € pos-
sibile rettificare, piegare e lucidare
individualmente le punte da modella-
zione perché la loro superficie non e
trattata.

[ cavi dei manipoli possono essere
condotti ad es. attraverso un punto
di fissaggio adatto (occhiello o simi-
le), in modo che i manipoli pendano
dall’alto verso il basso — all’altezza
ideale per la loro manipolazione.
Questa ,,sospensione” permette di
utilizzare e sostituire i manipoli pit
velocemente.

» Impostando la temperatura a ca.
50°C [122°F], e possibile raschiare
il margine della corona in cera sul
moncone con la lama tiepida della
Waxlectric.

6. Pulizia / Manutenzione

Non risciacquare mai I’apparecchio
con acqual!

Non utilizzare mai il vapore per la
e pulizia! L’apparecchio potrebbe es-
sere danneggiato dal vapore caldo.

Pulire I'apparecchio con un panno morbido
di tanto in tanto.

Non utilizzare dei detergenti a base
e disolventi!

Dopo I'uso, pulire le punte con un panno;
in tal modo si evita che si formi uno strato
di cera bruciata e che la punta perda la sua
conduzione termica ottimale.
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6.1 Cambio della punta

Pericolo di ustione!

Le punte da modellazione possono
essere ancora calde. Lasciar
raffreddare prima di sostituire.

« Svitare la punta (fig. 11).

 In caso di punta nuova, fare attenzione
che I'anello di tenuta sia situato in
posizione corretta (fig. 12).

« Inserire la punta nuova diritta, avvitare e
serrare a mano
NON incastrare la punta nuova (fig. 1).

Fare attenzione all’anello di tenuta
e (fig. 12), Guarnizione a tenuta della
cera.

Le punte da modellazione che non sono in
uso, si possono tenere sul pratico e comodo
supporto (fig. 8).

6.2 Cambio del sughero

» Svitare la punta (fig. 11).

« Sfilare la guaina di sughero verso avanti
(fig. 13).

« Infilare la guaina nuova diritta (fig. 14).

» Riavvitare la punta (fig. 1).

6.3 Pulizia del supporto per il
manico e per le sonde

Per la pulizia, il supporto per le sonde e per i
manici si possono smontare facilmente.

* Supporto per le sonde:
Premere leggermente di lato, quindi
ribaltare verso l'alto e togliere dal retro
(fig. 15 + 16).

e Supporto per i manici:
Togliere il supporto dal lato posteriore e
dal basso ruotandolo (fig. 17).

Il montaggio del supporto per le sonde e del
porta-manico si compie ordine inverso.

7. Pezzi di ricambio

Per i codici dei ricambi si prega di consultare
il relativo elenco in allegato.

8. Smaltimento

Per salvaguardare I'ambiente e per migliora-
re il riciclaggio delle materie prime, I'Unione
Europea ha imposto ai costruttori I‘'obbligo di
ritirare gli apparecchi elettrici ed elettronici
per sottoporli a regolare smaltimento o a
riciclaggio.

Cio riguarda tutti gli apparecchi che recano
questo simbolo:

E

Questi apparecchi NON devono essere
smaltiti insieme ai rifiuti domestici.

Si prega di informarsi sullo smaltimento
regolare e sulle possibilita offerte dalla
riconsegna degli apparecchi in Internet
visitando il sito:

www.renfert.com

9. Garanzia

Se utilizzato in modo regolamentare, la
Renfert concede una garanzia di 3 anni

su tutti i componenti della Waxlectric — ad
eccezione dei pezzi soggetti ad usura. Per
usufruire della garanzia bisogna presentare
la fattura di vendita originale del rivenditore
specializzato. Dalla garanzia sono escluse le
parti soggette ad un’usura naturale (ad es.
tutte le punte, i manici, ecc.).

La garanzia perde la sua validita in caso di
uso improprio, in caso di mancato rispetto
delle istruzioni d’'uso, di pulizia, di
manutenzione e di collegamento, in caso di
riparazione in proprio o da parte di
personale non autorizzato, in caso di utilizzo
di pezzi di ricambio di altri fabbricanti e in
caso di effetti eccezionali o non ammessi
dalle istruzioni d’'uso. Una prestazione in
garanzia non implica il prolungamento della
stessa.
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10. Dati tecnici

Prestazione mass.: 5 W (Waxlectric I)

10 W (Waxlectric 1l)

Temperatura d’esercizio min.: 50°C [122°F]
Temperatura d’esercizio mass.:

200°C [392°F]

Tensione di alimentazione: 12 VDC

Trasformatore:
Tensione di alimentazione:
100-240 VAC, 50/60 Hz

Tensione di uscita: 12 VDC /1A

11. Dotazione

1 centralina con supporto integrato per
manico e sonde

1 manipolo (risp. 2 manipoli sulla
Waxlectric 11)

1 inserto da modellazione No. 2155-0102
(sulla Waxlectric I) risp. 2 inserti
No. 2155-0101 + 2155-0103
(sulla Waxlectric 11)

1 trasformatore

1 istruzioni per 'uso e lista dei pezzi di
ricambio

2155
-0101

-0102

-0103

\‘

-0104 -0105

-0106

12. Modelli

No. 2152-0000
No. 2152-1000
No. 2153-0000
No. 2153-1000

Waxlectric I, 230 V
Waxlectric 1, 120 V
Waxlectric I, 230 V
Waxlectric Il, 120 V

13. Accessori

No. 2151-1500
No. 2155-0101
No. 2155-0102
No. 2155-0103
No. 2155-0104
No. 2155-0105
No. 2155-0106
No. 2155-0107
No. 2155-0108
No. 2155-0109
No. 2155-0110
No. 2155-0111
No. 2155-0112

-0107

-0108

-0109

Kit di supporti Waxlectric
1 sonda piccola

1 sonda media

1 sonda grande

1 lama sottile

1 lama larga

1 lama concava

1 hollenback orizzontale
1 hollenback verticale

1 mini sonda - angolata
1 lama a lancia

1 lama a coda di castoro

1 cucchiaio per cera, grande

-0112

-0110 -0111
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14. Elenco guasti

elettrico interrotto.
Guasto alla centralina.

Guasto
all’alimentatore.

Corto circuito nella
punta.

.

Guasto Causa Rimedio

Nessuna * La centralina non & * Accendere la centralina con il
indicazione, accesa. pulsante A.

nessuna + Approvvigionamento « Controllare 'approvvigionamento
funzione.

elettrico e in caso ripristinare.
Sostituire tramite servizio assistenza.

Sostituire con pezzo di ricambio
(vedi elenco dei ricambi).

Pulire la punta e il manico (con la
siringa d’aria).

Sostituire la punta.

Guasto al manico

--> sostituire con pezzo di ricambio

(vedi elenco dei ricambi).

L’apparecchio
funziona, ma
I'inserto resta

Inserto non
correttamente avvitato.

Contatto tra inserto e

Serrare I'inserto a mano.

Pulire il contatto (con la siringa d’aria).

memorizzazione
dei valori non
funziona.

memoria.

freddo. ; - . .
punta imbrattato. « Sostituire la guarnizione (vedi elenco
dei ricambi).

» Guasto alla punta. » Sostituire con una punta nuova (vedi

pto. 13 / accessori).

* Cavo del manipolo non | ¢ Inserire il cavo del manipolo nella
correttamente inserito boccola sulla centralina fino allo
nella centralina. scatto.

* La spina sul cavo del * Inserire nuovamente la spina, ed
manipolo si corrode. eventualmente pulire i contatti.

La » Guasto al chip di » Riparazione.

Con riservo di modifiche.
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Waxlectric | + 1]
N° 2152/ 2153

= ESPANOL
1. Introduccioén

Nos alegramos de que haya decidido
adquirir un Waxlectric I o bien un
Waxlectric Il. Este aparato establece un
nuevo estandar referente a funcionalidad,
potencia y seguridad.

Por favor, observe las indicaciones
a continuacion para garantizar un
largo funcionamiento sin aparicién
de problemas.

* Un bloque de alimentacion externo
suministra la espatula de encerado con
una tension de 12 V. Esto supone, para
Ud. como usuario, un aumento de la
seguridad durante el trabajo diario con el
Waxlectric.

» La particularidad del Waxlectric es su
calefaccion. Esta se encuentra directa-
mente dentro de la punta de moldeado.
Por ello las puntas responden con mayor
rapidez a los cambios de temperatura. La
dinamica térmica mejora sustancialmente
gracias a la aleacién especial de alta
transmisién térmica.

» La espatula de encerado electrénico es
extremadamente cémoda. Las superficies
de las puntas de moldeado no llevan
tratamiento de afinado. En caso de nece-
sidad se pueden rectificar sin problemas.
En caso de defecto de la calefaccién sélo
se intercambia la punta.

La cuchilla para cera grande
e N°2155-0112 (véase accesorios) no
debera reafilarse.

2. Campo de aplicacién

El Waxlectric es una espatula de encerado
controlada de forma electrénica, apto para
casi todo tipo de trabajos de moldeado y
encerado. Esta disponible en version de 1
canal o de 2 canales.

La temperatura de trabajo puede regularse
en pasos de 1°C desde 50°C hasta 200°C
[en pasos de 2°F desde 122°F hasta 392°F].

Tenga cuidado de no elegir una temperatura
demasiado alta, ya que algunas ceras
reaccionan de forma muy sensible al
sobrecalentamiento.

2.1 Condiciones ambientales

segun DIN EN 61010

El aparato solo se puede utilizar:

*

en espacios interiores,

hasta una altura de 2.000 m sobre el nivel
del mar,

a una temperatura ambiental de 5 - 40°C
[41 - 104°F],

a una humedad relativa ambiental maxi-
ma del 80% a 31°C [87,8°F], disminuyen-
do linealmente hasta el 50% de humedad
relativa a 40°C [104°F] *),

con suministro de corriente de la red, si
las alteraciones no son mayores del 10%
del valor nominal,

con una categoria de sobretension I,

con un grado de contaminacion 2.

Entre 5 - 30°C [41 - 86°F], el aparato se puede utilizar
con una humedad ambiental de hasta el 80%. Con tem-
peraturas desde 31 - 40°C [87,8 - 104°F], la humedad
ambiental tiene que disminuir de forma proporcional
para poder garantizar su disponibilidad (p. ej. a 35°C
[95°F] = 65% humedad ambiental, a 40°C [104°F] = 50%
humedad ambiental). Con temperaturas superiores a
40°C [104°F] el aparato no se debe de utilizar.

3. Indicaciones de peligro

3.1 Simbolos empleados

Peligro
Peligro inminente de lesiones.

Corriente eléctrica
Peligro por corriente eléctrica.

Atencidn
Superficies calientes.

' Atencién

e Lano observancia de esta
indicacion conlleva el peligro de
daios del aparato.


krapp
Textfeld


> Nota
z Informacion util para la operacion,
que facilita el manejo.

é Solo utilizar en espacios interiores.
[E Observar el manual de empleo.

3.2 Indicaciones de peligro

* Las puntas de moldeado llegan a una
temperatura de servicio max. de 200°C
[392°F].

* La punta del mango esta caliente
durante el uso.

¢ jEmpleandolo de forma indebida existe
el peligro de quemaduras!

¢ Coloque la pieza de mano con la punta
dentro del soporte previsto para ello
en el aparato, de forma contraria existe
peligro de incendio.

¢ iNo depositar NUNCA la pieza de mano
sobre una superficie facilmente infla-
mable, ni taparla! jPeligro de incendio!

¢ No colocar cosas inflamables cerca del
aparato!

¢ La espatula de encerado esta
destinada exclusivamente al trabajo
con ceras de moldeado.

¢ iNo exponer NUNCA la espatula de
cera a una llama (p. ej. la llama de un
mechero de gas)!

* iEl trabajar con otros materiales puede
conllevar peligro para el usuario!

* Solo utilizar el aparato bajo
supervision!

e Sdlo utilizar en espacios interiores. El
aparato esta concebido exclusivamen-
te para el empleo en seco y no debe de
utilizarse ni guardarse en el exterior o
bajo condiciones de humedad.

¢ Aparatos con cables defectuosos u
otros defectos no se deben de utilizar.

¢ No tapar el bloque de alimentaciéon
durante su empleo.

* Proteja el bloque de alimentacion de
humedad.

e Desenrollar el cable de conexion del
bloque de alimentaciéon durante su
empleo (peligro de sobrecalentamiento
en caso de cortocircuito).

¢ jUtilizar tan soélo el bloque de
alimentacion original!

3.3 Exoneracion de responsabili-
dad

Renfert GmbH rechaza cualquier derecho

a indemnizacion por dafios y perjuicios y

derechos de garantia en caso que:

¢ el producto se emplee para fines
distintos a los descritos en el manual
de empleo.

¢ el producto se modifique de la manera
que sea, a excepcion de las
modificaciones descritas en el manual
de empleo.

¢ el producto no sea reparado por
comercio especializado o se emplee
sin los repuestos originales Renfert.

* el producto se siga utilizando a pesar
de dafios o deficiencias de seguridad
evidentes.

* el producto se exponga a golpes
mecanicos o se deje caer.

4. Montaje / Puesta en
Marcha

 Atornille la punta de moldeado deseada
en la espatula (Foto 1).

» Enchufe las piezas de mano en la unidad
de mando (foto 2). Las hembrillas de co-
nexion se encuentran en la parte inferior
de la unidad de mando.

Observe la asignacion correcta de las
piezas de mano en la version de 2 ca-
nales. En las empufaduras de las piezas
de mano encontrara unos anillos de color
(rojo / amarillo). Volvera a encontrar estos
colores también en el lado de manejo de
la unidad de mando (foto 3).

® Las clavijas tienen que encajar de
forma audible en las hembrillas.

» Lleve los cables de conexion de los
lapices hacia delante a través de las
ranuras guia o lateralmente a través de
las aberturas (Foto 4a, b).
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» Conecte el bloque de alimentacion en el
aparato de control (Foto 5a). El zécalo de
conexion se encuentra en la parte inferior
del aparato de control.

* Saque el cable a través de la abertura al
dorso del aparato hacia afuera (Foto 5b).

« Conecte el bloque de alimentacién con
el cable de red adjunto al suministro de
corriente (Foto 6).

' jUtilizar tan sélo el bloque de
e alimentacion original!

5. Empleo

5.1 Elementos de control (Foto 7)

A Interruptor conectado / desconectado
B Indicacioén de la temperatura de
3 digitos, canal izquierdo
C Ajuste de la temperatura canal izquierdo
D Indicacion de la temperatura de 3

digitos, canal derecho
(s6lo para Waxlectric Il).

E Ajuste de la temperatura canal derecho
(s6lo para Waxlectric Il).

5.2 Conectar / Desconectar

El aparato se conecta y se desconecta con
el interruptor (A). Tras el encendido del apa-
rato, se muestra la unidad fisica selecciona-
da (°C/ °F) durante unos 5 seg. A continua-
cion se indica la temperatura ajustada.

5.3 Cambio de la Unidad °C / °F

La unidad fisica seleccionada se muestra
durante unos 5 segundos tras el encendido.

Para cambiar de unidad:
» Apague el aparato.

» Pulse las teclas a y [Z] del canal
izquierdo a la vez (Imagen 7, teclas C), y

encienda sin soltarlas la unidad de
control.

» En el display se muestra la unidad
seleccionada. Tras unos 5 segundos la
unidad indicada cambia.

« Suelte las teclas y B cuando la

unidad deseada es indicada.
El aparato memoriza el ajuste seleccionado.

®  Por favor, observe:

z Aquellos aparatos que se suminist-
ren con un cable de conexion
previsto de una clavija Euro (acor-
de DIN VDE 0620), se preajustaron
en fabrica en °C. Los aparatos
suministrados con un cable de
conexion dotado de clavija plana
de 2 polos EEUU (NEMA 1-15P) se
preajustaron en fabrica en °F.

5.4 Ajuste de la Temperatura

La temperatura de las puntas de
moldeado se ajusta con las teclas de ajuste
de temperatura.

Tecla: aumentar temperatura
[Z] Tecla: disminuir temperatura.

La temperatura ajustada se memoriza y se
vuelve a indicar tras el préximo encendido.
El memorizado se efectia pasados unos

5 segundos después de cambiar la tempe-
ratura. Una vez cambiada la temperatura
transcurren unos segundos hasta que la
punta de moldeado alcance la temperatura
ajustada.

No exponer NUNCA las puntas a

e unallama de gas, a fin de calentar-
las de manera mas rapida. Destru-
ira de esta manera las puntas.

Los elementos térmicos empleados se
encuentran especialmente adaptados a las
diferentes puntas de moldeado.

i A causa de tolerancias de produc-

ciéon pueden aparecer desviaciones
minimas entre la temperatura ajus-
tada y la temperatura en la punta.

5.5 Conexion/desconexion de los
canales

Puede desconectar la calefaccion de los
canales que no precise. Pulse para ello la
tecla del correspondiente canal hasta
que la indicacién muestre “O F F*. Para
volver a conectar un canal desconectado
tendra que pulsar la tecla hasta que
la indicacion “O F F” sea sustituida por la
indicacion de la temperatura ajustada.

Un canal desconectado sera almacenado
igual que la temperatura ajustada, per-
maneciendo éste desconectado al volver a
conectarse la unidad de control.
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5.6 Ajuste rapido de las tempera-
turas finales

Con esta opcion puede, al encender el
aparato, ajustar directamente ambos ca-
nales en la temperatura minima o maxima.

Regulacion de la temperatura minima:
* Desconectar el dispositivo de mando.

» Durante el encendido mantener apretada
brevemente la tecla izquierda
(aprox. 1 segundo)

» Tras la visualizacion de la unidad de
medida (°C o °F) ambos canales se
regulan a 50 °C (122°F).

Regulacion de la temperatura maxima:

» Desconectar el dispositivo de mando.

* Durante el encendido mantener apretada
brevemente la tecla izquierda (aprox.
1 segundo)

» Tras la visualizacion de la unidad de me-
dida (°C o °F) ambos canales se regulan
a 200°C (392°F).
® Los canales apagados
Z (ver capitulo 5.5) permaneceran
apagados y no se regularan a la
temperatura minima o maxima.

5.7 Depositar las puntas modela-
doras y las piezas de mano

Puede depositar las puntas modeladoras
que no utilice de manera cémoda y segura
en el porta-puntas (Foto 8).

Las piezas de mano pueden guardarse en
las pausas de trabajo de forma segura en el
correspondiente soporte (Foto 9).

No introducir NUNCA las piezas de
e mano en el porta-puntas

(Foto 10). El porta-puntas, al igual

que la unidad de control podrian

danarse de esta manera.

iNo depositar NUNCA la pieza
de mano sobre una superficie
facilmente inflamable, ni taparla!
iPeligro de incendio!

@
z Notas y sugerencias
» A fin de reducir el peligro de rotura

de las puntas, tendra que utilizarse
la parte trasera curvada al

“sumergirse” la punta en el bloque
de cera frio! De esta manera es
posible fundir la cera de forma mas
rapida, pudiéndose tomar una
mayor cantidad de cera (foto 18).

* Un moldeado mas réapido y eficaz
(jun 30% de ahorro de tiempo!) se
consigue empleando ceras preca-
lentadas en el Renfert Vario E. La
cera se trabaja mas cuidadosamen-
te y se enfria mas rapidamente. Con
ello se consigue una reduccion al
minimo de encogimiento.

* Ya que las superficies de las puntas
no se encuentran afinadas, se
pueden (partiendo de la forma base)
esmerilar, doblar o pulir individual-
mente.

* Opcionalmente los cables de las
piezas de mano se pueden llevar
por un punto de fijacién adecuado
(un ojete o similar) y colgarlas de
arriba abajo a una altura ideal de ac-
ceso manual. Con tal “suspension-
cable-pieza de mano” se posibilita
un acceso / cambio rapido de los
lapices.

» Si ajusta la temperatura en aprox.
50°C [122°F], puede ‘“rascar” con
una cuchilla precalentada Waxlectric
el borde de cera de la corona sobre
la base

6. Limpieza/
Mantenimiento

C iNo lave / moje el aparato bajo
ningun concepto!

' iNo utilice vapor para la limpieza!

e El aparato puede sufrir dafos a
causa de la penetracion de vapor
recalentado.

Limpie el aparato de vez en cuando con una
gamuza suave.

' iNo emplear productos de limpieza
e con disolventes!

Frote las puntas tras utilizarlas. Asi evitara
que la cera se quede incrustada y la punta
pierda su 6ptima transmision térmica.
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6.1 Cambio de las Puntas

iPeligro de quemaduras!

Las puntas de moldeado pueden
estar calientes. Es imprescindible
dejarlas que se enfrien antes de
cambiarlas.

» Destornillar la punta (Foto 11).

» Observe el posicionamiento correcto de la
junta térica de la punta nueva (Foto 12).

» Cologue la punta nueva de manera recta,
enrésquela y apriétela a mano.
NO ladee la punta nueva (Foto 1).

' jObservar la junta térica (Foto 12),
e Hermeticidad contra la cera.

Las puntas de moldeado no utilizadas se
pueden guardar de forma comoda y segura
en el soporte de puntas. (Foto 8)

6.2 Cambio del corcho

« Desenrosque la punta (Foto 11).

» Extraiga a continuacion el tubo de corcho
hacia adelante (Foto 13).

» Cologue ahora el nuevo tubo de corcho
de manera recta (Foto 14).

» Vuelva a enroscar la punta (Foto 1).

6.3 Limpieza del soporte para las
piezas de mano y del porta-
puntas

El porta-puntas y el soporte para las piezas
de mano pueden desmontarse facilimente
para la limpieza.

» Porta-puntas:
Presionar ligeramente de ambos lados,
levantarlo a continuacion y retirarlo hacia
atras (Fotos 15 + 16).

Soporte para las piezas de mano:
Retirar el soporte con un giro hacia atras
y hacia abajo (figura 17).
Realice el montaje del porta-puntas y del
soporte para las piezas de mano en orden
respectivamente inverso.

7. Piezas de recambio

Los numeros de las piezas de desgaste o
bien de recambio se encuentran en la lista
de piezas de recambio adjunta.

8. Eliminacién del aparato

Al objeto de no dafar el medio ambiente y
para mejorar el reciclaje de materias primas
(recycling) se ha adoptado a nivel europeo
un acuerdo para que los fabricantes de nu-
evos productos eléctricos y electrénicos se
encarguen de la retirada de sus productos,
para someterlos a una eliminacion ordenada
o el debido reciclaje.

Esto afecta a todos los aparatos que
presenten el siguiente simbolo:

2

Estos aparatos NO podran ser arrojados
junto a la basura doméstica.

Le rogamos se informe acerca de la elimi-
nacioén reglamentaria o sobre la posibilidad
de devolver el aparato. Para ello dirijase a
la pagina:

www.renfert.com

9. Garantia

Renfert concede una garantia de 3 afios
sobre todas las piezas del Waxlectric — con
excepcion de las piezas de desgaste — si se
emplea de forma debida. Condicion para la
ejecucion de la garantia es la existencia de
la factura comercial original del comercio
especializado. De la garantia se excluyen
piezas, que se encuentran expuestas a un
desgaste natural (p. €j. todas las puntas,
mangos, etc.). La garantia se extingue en
caso de empleo indebido, no observancia
de las instrucciones de empleo, limpieza,
mantenimiento y conexion, reparaciones por
cuenta propia o reparaciones no ejecutadas
por comercio especializado, empleando pie-
zas de recambio de otros fabricantes y por
influencias inusuales o no permitidas segin
las prescripciones de uso.

Prestaciones de garantia no conllevan una
prolongacién de garantia.
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10. Datos Técnicos

Potencia max.: 5 W (Waxlectric I)

10 W (Waxlectric 1l)
50°C [122°F]
Temperatura de servicio max.:200°C [392°F]
12V CC

Temperatura de servicio min.:

Voltaje de alimentacion:

Bloque de alimentacion:
Tension de entrada: 100-240 V CA, 50/60 Hz
Tensioén de salida: 12V CC/1A

11. Volumen de suministro

1 Aparato de control con soporte integrado
para espatula térmica y puntas

1 Pieza de mano (o bien 2 piezas de mano
para Waxlectric Il)

1 Inserto de moldeado n°® 2155-0102 (para
Waxlectric 1), o bien 2 insertos
n°® 2155-0101 + 2155-0103
(para Waxlectric 11)

1 Bloque de alimentacién

1 Manual con lista de recambios

2155
-0101

-0102

-0103

\

-0104 -0105

-0106

12. Formas de suministro

N° 2152-0000
N°2152-1000
N° 2153-0000
N°2153-1000

Waxlectric I, 230 V
Waxlectric 1, 120 V
Waxlectric I, 230 V
Waxlectric Il, 120 V

13. Accesorios

N°2151-1500
N° 2155-0101
N°©2155-0102
N° 2155-0103
N°2155-0104
N° 2155-0105
N°2155-0106
N° 2155-0107
N°2155-0108
N° 2155-0109
N°2155-0110
N° 2155-0111
N°2155-0112

-0107 -0108

-0109

Juego de soporte Waxlectric
1 sonda pequefa

1 sonda mediana

1 sonda grande

1 cuchilla estrecha

1 cuchilla ancha

1 cuchilla de media cafia

1 Hollenback horizontal

1 Hollenback vertical

1 sonda mini - acodada

1 cuchilla en punta de lanza
1 cuchilla plana

1 cuchilla grande de encerar

-0110 -0112

-0111
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14. Localizacion de Errores

Error

Causa

Remedio

Ni indicacion,

« Aparato de control no

* Encender el aparato de control con el

* Punta defectuosa.

« Cable de la pieza de
mano mal colocado
en el aparato de
control.

» Clavija del cable de
la pieza de mano
corroida.

ni funcion. conectado. interruptor A.

* Suministro « Comprobar suministro de corriente, acaso
de corriente restablecer.
interrumpido.

* Aparato de control » Cambio por empresa de servicio
defectuoso.

* Bloque de * Intercambio por pieza de recambio
alimentacién (véase lista de recambios).
defectuoso.

< Cortocircuito en la  Limpiar la punta y el mango (soplar).
punta. + Cambiar la punta.

» Mango térmico defectuoso
--> Intercambio por pieza de recambio
(véase lista de recambios)
El aparato ¢ Punta mal + Atornillar la punta con fuerza a mano.
funclona',] atornillada. « Limpiar el contacto (soplar).
ero no ha . . . -
P v Contacto de mangoy | . Cambiar la junta térica
temperatuira punta sucio. (véase lista de recambios)
en la punta. :

* Intercambiar por punta nueva
(véase pto. 13 / Accesorios).

* Meter el cable de la pieza de mano hasta
engastarlo en el zécalo de conexion del
aparato.

» Volver a enchufar la clavija, limpiar los
contactos en caso necesario.

No funciona el
memorizado
de valores

» Elemento de
memoria defectuoso.

* Reparacion.

Cambios reservados.
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Waxlectric | + 1]
No 2152/ 2153

— PYCCKUI
1. BBepeHue

Mbl o4eHb paabl, 4To Bbl pelwnnu
npuobpectn Waxlectric | unn
cooTtBeTcTBEHHO Waxlectric Il. JaHHbIn
npubop ycTaHaBnNMBaET HOBbIV CTaHAapT
B OTHOLLEHUN PYHKLMOHAmNBHOCTH,
3(hPEKTUBHOCTU N BE30MACHOCTMU.

Mpocum Bac BbINONHATL
criefgytoLime ykasaHus, 4Tobbl
obecneunTb ANUTENbLHY

1 6ecnepeboiiHyo
(pYHKLMOHaNbLHOCTb.

* BHeLwHWI Briok nuTaHus oT ceTn
NUTaET dNeKTpoLUNaTenb HanpsXKeHNeM
12V. bnarogaps atomy ans Bac kak
nonb3oBaTessi Bo3pactaeT 6e30nacHoCTb
npu exxenHeBHon pabote ¢ Waxlectric.

* OcobeHHocTb Waxlectric 3akntodaeTcs
B ero HarpeBe. HarpeBaTenbHbIN
3NIEMEHT HaxXoaUTCS HEMOCPEACTBEHHO
B MOAEMMPOBOYHbIX HacagKax.
Hacagku B gjaHHOM cnyyae bbicTpee
pearupyoT Ha U3MeHeHUst TemnepaTtypbl.
TepmoanHaMmka 3HauYUTENbHO
ynydleHa bnarogaps cneuuansHOMy
cnnasy, obnagatoLiemMy BbICOKOMN
Ten0nNpPOBOAHOCTbLHO.

* OneKTPOHHbIV anekTpoLunarens
YypesBblyaliHO yaA06€eH B 06CyXMBaHUN.
MopenunpoBoyHble Hacagkn UMeT
HeobpaboTaHHy NOBEPXHOCTL. [pun
HEeobXOAMMOCTM MX MOXHO 6e3 npobnem
oTwnudosatk. [MNpn Hanuunm gedekra
HarpeBaTenbHOro arieMeHTa 3aMeHsieTcs
TOMbKO Hacagka.

' Hacapgky Ne 2155-0112, 6onbLion
e lunatenb Ans Bocka
(cM. NnpMHaAnexHocTH),
wrndoBaTh Henb3sl.

2. ObnacTtb NpUMeHeHusA

Waxlectric npegctaBnsiet cobom
anekTpoLUnaTenb C 3NeKTPOHHOW
perynmpoBKON, KOTOPbIN MOXHO
MCMoNb30BaTh NPaKTUYECKN Ans Nobbix

MOZIENMPOBOK N PaboT C BOCKOM.
Wwmetotca npmbopsl ¢ 1 kaHanom u ¢ 2
kaHanamu.Pabouyto Temnepartypy MOXHO
HacTpoutb B Mepe 1°C ot 50°C go 200°C
(B mepe 2°F ot 122°F go 392°F). OgHako
YUTUTE, YTO HE HYXXHO yCTaHaBNMBaTb
CMULLKOM BbICOKYIO TEMNeparypy, T.K.
HeKoTOopble BOCKa O4YeHb YyBCTBUTENbHbI K
neperpesy.

2.1 Ycnosus okpyxaroweli
cpedbi 8 coomeemcmeuu
c DIN EN 61010

MpuGOpP MOXKHO 3KCMyaTMpPOBaTh TOMBKO B
crieayloLmnX yCroBuUsX:

¢ BO BHYTPEHHUX NoMeLLeHUsX,

* Ha BbicoTe 0 2.000 M Hag ypoBHEM
mops,

* Npu TeMnepaType oKpyKatoLLe cpebl
5-40°C [41 - 104°F],

* NpW MakcUManbHON OTHOCUTENbHOM
BnaxxHoctn 80% npm 31°C [87,8°F],
C NMHeViHbIM y6biBaHem Ao 50%
OoTHOCUTENbHOM BriaxxHocTu npu 40°C
[104°F] ),

* NpW NUTaHUK OT CETU, ecnu konebaHns
HanpsbxkeHusi He npesbiwatoT 10% ot
HOMMWHAIbHOTO 3HAYeHWs,

* Npwv kaTeropuu nepeHanpskeHus i,

* MPW CTENEHWN 3arpsi3HEHUS 2.

MpuGop dyHKumoHmpyeT npm 5 - 30°C [41 - 86°F] npn
OTHOCUTENbHON BNaXHOCTU Bo3ayxa A0 80%. Mpu
Temnepatypax 31 - 40°C [87,8 - 104°F] BnaxHOCTb
BO3/yXa [I0IhKHa NPOMNOPLMOHanbHO yBbiBaTh, YTOGLI
obecneurBaTh pabouyto roTOBHOCTb (Hanpuvep, Npu
35°C [95°F] = 65% BnaxHoCTb Bo3ayxa, npu 40°C
[104°F] = 50% BnaxHocTb Bo3ayxa). Mpn Temnepatype
cBbilue 40°C [104°F] npubop aKCrnnyaTMpoBaThb HeMb3s.

*

3. YkaszaHwumsa no
6e3onacHoCcTU

3.1 Ucnonb308aHHbIe CUMBOJIbI

OnacHocTb
CyuiecTByeT HenocpeacTBeHHasi
OonacHOCTb TPaBM.
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AnekTpuyeckoe HanpsxeHne
UmeeTca onacHOCTb B CBSA3U C
ANeKTPUYECKUM HanpshkeHUeM.

BHumaHue
Fopsiune NnoBepxHOCTM.

BHumaHue

e [lpu He BbINONHEHUMU yKa3aHUA
cyllecTByeT ONacHOCTb
noBpexaeHusa npuéopa.

i YkasaHue

Mone3HbIl coBeT, obneryarwmmn
pa6ory.

Tonbko Ans CNoNb30BaHUs BO
BHYTPEHHUX NOMeLleHusX.

CrnepoBaTb MHCTPYKUUU NO
3KcnnayaTauun.

3.2 YkasaHus no 6esonacHocmu

¢ MakcumanbHas paboyasi TemnepaTtypa
MoAenUpPoBOYHbIX Hacaaok 200°C
[392°F].

¢ KoHel py4ku HOXa Ansi BOCKa
CTaHOBUTCA OYeHb ropsiyen npu
pa6ore.

* B cny4yae HeHaanexaiieun
aKcnnyaTauum UMeeTcs ONacHoOCTb
oxoros!

e BcTaBbTe HAKOHEYHUK C HacagKou
B NpeAyCMOTPEHHbIN Ans 3Toro
Oepxartenb Ha Nnpubope ynpaBreHus.
OnacHocTb noxapa!

¢ HakoHe4yHuk HU B KOEM CITYYAE He
nomeLlaTb Ha roproyee OCHOBaHuMe,
Henb3A TaKke 3aKpbiBaTb FOPOYUM
marepuanom.
OnacHocTb noxapa!

* Hukakue ropsiuve unm
BOCNNaMeHsIWmnecs npegMeThbl He
pasmelyatb no6nmsocTu!

* dnekTpownartenb NpeaHa3HavyeH
MCKNounUTeNnbLHO Ans paboTbi ¢
MOAENIMPOBOYHbLIMU BOCKaMM.

* Hacapgku HYN B KOEM CNYYAE He
AepXxaTb Hag nnamMeHem (Hanpumep,
rasoBoM roperkm).

e O6paboTka NPOYMX 3aroTOBOK U
MaTepuanoB MOXeT MPUBECTHU K
TpaBmam nonb3oBaTtens!

* AnnapaTypoi nonb30BaTbCA TONbKO
noa HabntoaeHuem!

e [1nA ncnonb3oBaHUs TONbKO
BO BHYTPEHHUX NOMeLLeHUsIX.
MNpu6op npegHasHavYeH TONbLKO Ans
MCMONb30BaHUA B CYXUX YCIOBUSAX U
He AOJIKEH 3KCMIyaTUpOBaTbCA UMK
XPaHUTLCS Ha OTKPLITOM BO3AyXe Unu
BO BMaXHbIX YCIIOBUSAX.

¢ Mpubopkl c NOBpeXAEHHbIMU
npoBoAaMu uUnu apyrumu aedekramm
3KCMIyaTUpoBaTh Aaree Henb3s.

* BnoK NMTaHUsi OT ceTU BO BpeMmsi
paboTbl He 3aKpbIBaThb.

* BnoK NUTaHus OT CeTU 3awumilaTth oT
Bnarum.

* CoepuHUTENbHbIN Kabenb 6noka
nUTaHuA Npu paboTte AOMKeH GbITb
pa3BepHyT (onacHoCTbL Neperpesa B
criy4yae KOpPOTKOro 3aMblKaHuUA).

* Ucnonb3oBaTb TONIbKO OPUrMHaNbHbIN
6ok nuTaHusa ot cetu!

3.3 UcknroveHue
omeemcmeeHHOCMu

Renfert GmbH oTkrnoHsieT Bcsikne npeTeHanm
no BO3MeLLEeHMIO yepba 1 okazaHuio
rapaHTUIHbBIX YCIyr B CMEAYIOWUX CryYasX:

¢ eCJim NpoAYyKT Uucnorib3yeTcs B
MHbIX Uenax, HeXeJryin yKa3aHHbIX B
WUHCTPYKUUUM NO IKCnnyaTauum,

* eCnuv NpoAayKT 6bIN KaKuM-nn6o
06pa3oM U3MeHeH — Kpome
OnUCbIBaeMbIX B MHCTPYKLUU MO
3KcnnyaTauum U3MeHeHUn,

* ecnu NpoAyKT NoABeprancsa peMoHTY
HeaBTOPU30BaHHOM cryXbou cepBuca
WU C UCNofb30OBaHUEM aAeTanen
npousBoacTBa He oupmbl Renfert,

* ecnu NpoayKT HeCMOTps Ha
BUOANMbIE HEAOCTaTKN B OTHOLLEHUU
Ge3onacHOCTU UNK NoBpexaeHUst
npoormkaeT 3KCnyaTMpoBaThLCs
panblue,

* ecnu NpoaykKT nogseprcs
MeXaHW4YeCKMM yaapam usm ero
poHsanu.
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4. MoHTax / BBOA B
3KcnyaTauuio

* HaBWHTWTE HY>XHYI0 MOAENUPOBOYHYIO
HacafKy Ha pyKosTKy (CHUMOK 1).

* [MogkntounTe pyKosiTKM K Nnpubopy
ynpasneHusi (CHUMOK 2). MHe3ga ans
nogknodeHns Bel Hangete Ha HUXHeN
cTopoHe npubopa ynpaeneHus. MNpu atom
obpaTuTe BHMMaHWe Ha NpaBuUrbHOe
pacnonoxeHne pykosTok npu
2-KaHanbHoW Bepcun. Ha pykositkax Bbl
HangeTe UBETHbIE KOMEYKN
(kpacHoe / xxenTtoe). [laHHble LBeTa
HaxoAsaTCsA U Ha nepeaHer naHenu
npubopa ynpaeneHus (CHUMOK 3).

>  Llitekepbl 4OMKHbI 3aLIENKHYTLCA
B rHe3Ae.

* [ponoxute coequHUTENbHLIN Kabenb
PYKOSITOK Brepep Yepes HanpaenswoLe
»Xenobkn nnm cboky Yepes oTBEpPCTUSA
HapyXy (CHMMOK 4a, b).

» [logkntounTe 6ok nuTaHus kK npubopy
ynpasneHus (CHMMokK 5a). MHesna
Ons nogkniodeHuns Bol HaaeTe BHU3Y
npubopa ynpaeneHus.

* [MpoBeguTe kabenb Yepes OTBEPCTME Ha
3afHel cTeHke npubopa HapyxXy
(cHumok 5b).

* [MogkntounTte BNoK NUTaHUS C NOMOLLbIO
npunaraemMoro ceTeBoro kabens K
WNCTOYHUKY NUTaHNS (CHUMOK 6).

Wcnonb3oBaTb TONbKO
e OpUrMHasnbHbIW 610K NUTaHUsA!

5. 3kcnyatauums

5.1 dnemenmsbl o6cnyxueaHus
(cHuUmoK 7)
A Bknitoyatenb-BblknodaTens

B TpexaHauHas MHAMKaLWs TeMnepaTypbl
neBoro KaHana

C PerynupoBka Temnepatypbl Nesoro
KaHana

D TpexaHayHasi nHaOVKaUmMs TemnepaTtypbl
npasoro kaHana (toneko y Waxlectric 1)

E PerynupoBka Temneparypbl NpaBoro
kaHana (toneko y Waxlectric Il).

5.2 BknroyeHue / BbiKnrodyeHue

Mpubop ynpasneHns BKMIOHAETCA 1
BbIKITIOYAETCH C NOMOLLbIO Bbikmtoyatens (A).
Mocne BkntoYeHus npubopa B Te4eHne
npvmepHo 5 cekyHA NokasblBaeTcst
BblOpaHHas eanHuua Temnepatypsbl (°C / °F).
3ateM Ha nHaMKaTope nokasbiBaeTcs
yCTaHOBMEHHas Temnepartypa.

5.3 3ameHa eduHuy,
memnepamypsi °C / °F

YcTaHoBneHHas eavHuLa nocne
BKJTHOYEHMSI MTPUMEPHO B TeyeHune 5
CeKyHZ, nMokasblBaeTcsi Ha mHaukaTope
Temneparypbl.

[Ina nepekntoyeHns eamHmL;
» Boikntounte npubop.

* HaxmuTe KHOMKy n B nesoro

kaHana (pucyHok 7, kHonku C), oepxute
KHOMKM HaxaTbIMK 1 BKIlOYMTE NpuGop.

* Ha uHaukaTope nokasbiBaeTcs
ycTaHoBrneHHas eauHuua. Cnycra
NPUMEPHO 5 CeKyHA eAnHMLA MEHSIETCS.

» Korga xenarouias eguHuua
MNOoKasblBAETCH, OTNYCTUTE KHOMKU n

Mpubop 3anomuHaeT BbIOPaHHYHO e4UHNLLY.
®  Yytute, noxanyiicra: NMpu6opsl,

Z nocTtaBnsieMble C CETEBbIM
kabenem c eBpoLITEKEPOM
(cornacHo DIN VDE 0620), umetot
3aBOACKYH HacTpolky B °C.
Mpubopskl, noctaBnsiemblie ¢
ceTeBbIM Kabernem ¢ 2-NonCHbLIM
nnockum wrekepom USA
(NEMA 1-15P), umetoT 3aBOACKYIO
HacTpouky B °F.

5.4 Pecynuposka memnepamypa

TemnepaTypa MoaenMpoBOYHON Hacaaku
yCTaHaBMNMBAETCS C MOMOLLbIO KIaBULL
HACTPOWKN Temneparypsbl.

Knasuwa:
B Knasuwwa:

COOTBETCTBEHHO NOCIEHss yCTaHOBNEHHAs
Temneparypa 3anomMvHaeTcs 1 nocne
BKIIOYEHMSI BHOBb MOKa3blBAETCs Ha
nHavkaTope.

3aHeceHue B namsiTb NPOMUCXOAMT CMyCTA
npVYMepHo 5 cek. nocre n3MeHeHust
Temneparypbl.

NOBbLICUTL TEMMepPaTypy
CHU3UTL Temneparypy.
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Mocne n3mMeHeHusi TemnepaTypbl
MPOXOANUT HECKOIbKO CEKYHZ, MPexae Yem
MoZEnMpoBOYHas Hacafka HarpeeTcs [0
yCTaHOBIIEHHON TemnepaTypsbl.

' HW B KOEM CITYYAE He cneayet

e ANSA YCKOpeHUsi Harpesa
NOAHOCUTL HAacafKu K rasoBomy
nnameHu. UHCTPyMeHTbI U3-3a
3TOro paspyluaroTcs.

V|CI'IOJ'Ib3yeMbIe HarpeBaTesibHble 31EMEHTbI
cneunarnbHO npegHa3HavYeHbl Ana
OTAENbHbIX MOAENUPOBOYHbLIX HacadoK.

i Beuay AonyckoB B npouecce

WU3roTOBIIEHUSA MOTYT UMETb MECTO
He3HauyuTenbHble OTKINOHEHUs
Mexzay ycTaHOBIIeHHON
TemnepaTtypow u Temneparypom
MOAENMPOBOYHOM HacagKu.

5.5 BknroyeHue / ebIK/IIO4eHUe
KaHasioe

Bbl MOXeTe OTKINIOUYNTL HArpeB HEHYXHbIX
KaHanoB. [Ins 3Toro HaXxXmMuTe KnaBuLLy
COOTBETCTBYHOLLENO KaHana, noka Ha
COOTBETCTBYIOLLEM MHOUKATOPE HE MOSABUTCS
,O F F“.
YT106bl BHOBb BKITHOUUTL OTKITHOYEHHbIN
KaHan, HaXXMuTe KnasuLly ,noka ,O F F*
He CMEHWUTCA MHAUKaLMen YyCTaHOBMEHHOMN
Temneparypsbl.
Kak yctaHoBneHHas Temneparypa, Tak
N OTKIMIOYEHHbIV KaHan COXpaHsieTcs B
namsaTu, U NPU NOBTOPHOM BKITHOYEHUM
npubopa ynpaeneHus octaeTcs
BbIKIMOYEHHbIM.

5.6 bbicmpasi Hacmpolika
KOHEeYHbIX memmnepamyp

C nomoLbto AaHHON onumn Bbl moxeTe
npu BKIMHOYEHNUN Nprubopa yCTaHOBUTb
Temneparypy oboux kaHanos
HenocpeacTBEHHO HA MUHUMAIbHOE U
MaKcUMarbHOe 3Ha4YeHue.

3apaTb MMHUMArbHYO TemMnepaTypy:
* BbIK0UMTL BrIOK yripaBrieHus.

* Bo Bpems Bkto4eHNS Ha KOPOTKOE BpeMst
(oK. 1 ¢) HaxxaTb NEBYHO KHOMKY .

» [Mocne nosiBNeHVs eAUHUL, U3MEPEHNS
(°C unun °F) oboum kaHanam 3agaetcs
Temneparypa 50 °C (122 °F).

3apatb MakcMmarbHylo TemMnepartypy:
* BbIKk04UTh GrOK yripaBreHus.

» Bo BpeMms BknioyeHMsA Ha KOPOTKOE BpeMs
(ok. 1 €) HaxaTb NeBYO KHOMKY .

+ [locne nosiBNeHUst €ANHULL U3MEPEHUs
(°C unun °F) oboum kaHanam 3agaertcs
Temneparypa 200 °C (392 °F).

® BhIknoYeHHbIe KaHanbl (CM. M.

Z 5.5) ocTtarloTcs BbIKNIOYEHHbIMU
M He nepecTpanBaloTCs Ha
MWHUMAarnbHYI0 UM MaKCUManbHYyH
Temneparypy.

5.7 XpaHeHue HacadokK u
HaKOHEeYHUKO8

Hewncnonb3yemble MOAENMPOBOYHbIE
HacagKku MOXHO HafleXkHo 1 yaobHO XpaHuUTb
B Aepxarene Ans Hacagok (CHUMOK 8).
Hewncnonb3yemble HakoHEYHUKU Bbl MoxeTe
B nepepbiBe Mexay paboTon HagexHo
XpaHUTb B neHane (CHUMOK 9).

' HU B KOEM CNYYAE He

e YCTaHaBNMBaTb HaKOHEYHUKU Ha
Aepxarternb Ans Hacagok
(cHumok 10). U3-3a aTOro MOXXHO
noBpeauUTb AepXxaTenb Ans
Hacafok U Npubop ynpasneHus.

HakoHe4HuMK He nomewaTb
Ha roproyee oCHOBaHue U He
3aKpbiBaTb rOpHYMM MaTepuarom,
onacHocTb noxapa!
®
z Coeembl U yKa3aHusi
* YmobbI o2paHu4UMBb 0nacmHocms
paspyweHuss HaKOHEYHUKO8,
ucrionb3ylme Mpu «MoepyXeHuu»
8 meepOokbili 80cK0o8oUl br1oK
3aKpyar1eHHY0 CrUHKY HaKOHEYHUKa.
B amowm crny4yau 8ock beicmpee
pacnnasumcsi U €20 MOXXHO 6pamb
8 borbwoM Konuyecmese
(cHumok 18).

* bornee 6bicmpoe u aghghekmusHoe
modernuposaHue (3KOHOMUSI
spemeHu 30% !) docmueaemcs ¢
rmoMouwbto 80CKa, rnpedsapumeribHO
pacriiaeneHHoeo 8 npubope Vario
E. Bock moxem obpabambigambcsi
b6onee b6epexHo u bbicmpee
oxnaxdamsbcsi. briaezodapsi amomy
ycalka CHuxaemcsi 00 MUHUMYMa.
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* Bgudy mozo, ymo Hacadku umerom
HeobuyoeaHHy Mo8epxXHOCMb,
Bbi MOxXeme - ucxodsi U3 OCHOBHOU
¢popmbI — ux UHOUBUAYarIbHO
ownugosams, U30eHymb U
omrnonuposame.

» Kaberb HakOHEYHUKO8 Bkl Moxeme
3aKpernums mak (Harpumep, ¢
MOMOWb0 Memsnu u m.f.), Ymobabl
HaKOHeYHUKa ceucaru ceepxy
8HU3 — Ha ONMUMasbHOU 8bICOME.
Bbrazodapsi makomy pasmeu,eHuUto
HaMHoeo y0obHee pabomamsb u
MEHSIMb HaKOHEYHUKU.

» Ecnu ycmaHosumbs memmnepamypy
npumepHo 50°C [122°F], mo Bbi
cMoXeme criezka HazpemsiM
nessuem Waxlectric obpabomams
Kpali B0CKOBOU KOPOHKU Ha
wmamruke.

6. Yunctka/yxopn

Hu B kOoem cnyvae He mouTte
npuéop!

' He ncnonb3oBatb Ans 4ucTku nap!
e [Mpubop n3-3a NpoHUKHOBEHMUS
ropsiuero napa MoXHo NoBpeAuTb.

Mepuogmnyeckn YucTute NpuGop MArkomn
candeTkon.

He ucnonb3oBatb ouncTuTenu ¢
e copepxaHuem pactBoputenen!

[Mocne npumeHeHns NpoTpuTe Hacagku;
Tak Bbl npegoTepatuTe cropaHue Bocka u
notepu OonTUMarbHOWM TennonpoBoAHOCTU
Hacagku.

6.1 3ameHa Hacadok

OnacHocTb oxora!
MopenupoBoYHble Hacagku MoryT
6bITb BCe ewe ropsiuumu. Mepea
3aMeHoOM AaTb UM 06s3aTeNIbHO
OCTbIThb.

* BbiBepHyTb Hacagky (cHumok 11).

 [Npu ycTaHOBKe HOBOW Hacadku obpaTuTb
BHUMaHVE Ha KOPPEKTHOCTb MOCaAKM
KomnbLia KPYrioro ceveHnst (CHUMokK 12).

* PoBHO ycTaHOBUTbL HOBYIO HacafKy,
HaBUHTUTb W MIIOTHO 3aTSHYTb PYKOW.
Hosyto Hacagky HE nepekawmBaTtb
(cHumoK 1).

O6paTUTb BHMMaHM1e Ha KonbLo
e Kpyrnoro ceyeHusi (CHAMOK 12),
FepmeTn3auus or Bocka.

Heucnonb3yemble MOAENMPOBOYHbIE
HacagKn MOXXHO HaAEXHO M YyOOBHO XpaHUTb
B AepkaTerne Afa Hacadok (CHUMOK 8).

6.2 3ameHa npob6koeoll py4YKku

* BbIBUHTUTb Hacagky (cHumok 11).

* CHSITb NPOOKOBYIO rMIb3Y, CABUHYB
Bnepeg (CH1UMoK 13).

* POBHO Ha[BWHYTbL HOBYLO NPOBKOBYIO
b3y (CHUMOK 14).

* BHOBb HaBUHTUTb Hacagky (CHUMOK 1).

6.3 Yucmeka neHana u
Jepxxamerisi Onisi HacaloK

,D,I'Iﬂ YUCTKU OepxXaTenb Hacagok 1 neHarn
MOXHO J1Eerko CHATb.

» [lepxaTtenb Aong Hacagok:
C6oKy crnerka HaxaTb, OTKMHYTb HaBepX 1
BbIABVHYTb Ha3azd (CHMMOK 15 + 16).

» [epxatens:
CHsTb gepkaTenb BpalleHnem Hasag u
BHU3 (puc. 17).

MoHTax gepxarens ans Hacagok u
reHarna ocyLecTBseTcs B 06paTHom
nocnenoBaTenbHOCTH.

7. 3anyactu

Homepa GbicTpon3HalLMBalOLLMXCS AeTanemn
1 3anyacTein CM. B MpunaraemMom crmcke
3anyacren.

8. Ytunusauusa

[Insa 3awmThl OKpyXKatoLLen cpeabl 1
BTOPWYHOIO UCMONb30BaHWs Matepuanos
Ha 0bLLeeBpOnNenckoM ypoBHE NPUHATO
peLLeHne 0 TOM, YTO HOBbIE 3NeKTpUYeckne
1 3NEeKTPOHHbIE YCTPOMCTBA AOSKHbI
NpYHUMaTLCA Npou3BoAUTENeM AN
Hagnexailen yTunusauum unm BTOpU4HON
nepepaboTku.
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370 KacaeTcs BCex YCTPOIACTB,
MapKMPOBaHHbIX 3TUM CUMBOSIOM:

2

Takue ycTpoiictea HEJTb3A BriGpackiBaTh
BMeCTe C ObITOBbIM MyCOPOM.

Bonee nogpobHyto nHgopmaumio o

NpaBUIIbHON YTUMN3ALMN Y BO3MOXHOCTSAX

npuema Ha BTOPUYHYo nepepaboTky MOXHO

nony4nTb B MIHTEpHeTe no agpecy:
www.renfert.com

9. lapaHTuA

Mpwn npaBunbHOM mcnonb3oBaHun Renfert
NpPenoCTaBsieT rapaHTUIO CPOKOM Ha

3 roaa Ha Bce getanu Waxlectric — 3a
UCKINIoYEeHEM BbICTPON3HALLMBAIOLLMXCS
netanen. YcrnosmeM npefocTaBfieHns
rapaHTUHbIX YCNyr siBRsieTcs

Hanuyne opurMHanbHOro Yeka ot
npopasLueri npubop dpupmbl. MapaHTus
He pacrnpocTpaHsieTcsl Ha AeTanu,
noaBep>XeHHble eCTECTBEHHOMY U3HOCY
(Hanpumep, Bce Hacagku, pyykun). MapaHTusa
He OeNCTBYeT B Criydae HeHaanexallero
MCMOMb30BaHus, Npu HecobnoaeHnn
WHCTPYKLMK NO 0BCRY>XNBaHMIO, YNCTKE,
yxogy v NOAKIOYEHMIo, B Criyvae
peMoHTa cCOBCTBEHHbIMW CUNIaMu UNn B
cry4yae peMOHTa HeaBTOPM3NPOBAHHbLIM
nepcoHanom, Npu NpUMEHEHUN 3anyacTten
OT ApYr1x Npou3BoauTeNen unm nocne
HEeOObIYHbIX U HEJOMYCTUMBIX C TOYKK
3pPEHNS HCTPYKLMM BMELLATENbCTB.
[apaHTWiHbIE yCnyrn He BAMSIOT Ha
NPOASIEHNE rapaHTUw.

10. TexHn4yeckue
XapaKTepPUCTUKH

5 W (Waxlectric I)
10 W (Waxlectric 1)

MuHum. paboyas Temnepatypa:50°C [122°F]

Makcum. MOLLHOCTb:

Makcum. paboyasi Temnepartypa:
200°C [392°F]

MuTatowwee HanpskeHue: 12VDC

Bnok nutaHusa ot ceTu:
HanpsixeHune Ha Bxoge:

100-240 VAC, 50/60 Hz
HanpsikeHue Ha Bbixoae: 12VDC /1A

11. Ob6bem nocTaBKU

1 MpuBop ynpaeneHus ¢ MHTErpupoBaHHbIM

Aepxxarenem and pyykm n Hacagok

N

HakoHe4HMK (COOTBETCTBEHHO 2

HakoHeuHwuka y Waxlectric 1)

1 MogenupoBoyHas Hacagka Ne 2155-0102

(y Waxlectric I) nnn cooTBETCTBEHHO 2
Hacagkm Ne 2155-0101 + 2155-0103
(y Waxlectric Il)

-

Brnok nutaHus ot cetu

VIHCTpYyKUMSi CO CNMCKOM 3anyacten

12. ®opmMbl nocTaBKU

Ne 2152-0000
Ne 2152-1000
Ne 2153-0000
Ne 2153-1000

Waxlectric I, 230 V
Waxlectric I, 120 V
Waxlectric Il, 230 V
Waxlectric I, 120 V

13. NMpuHagnexHocTn

Ne 2151-1500

Ne 2155-0101
Ne 2155-0102
Ne 2155-0103
Ne 2155-0104
Ne 2155-0105
Ne 2155-0106

Ne 2155-0107
Ne 2155-0108
Ne 2155-0109
Ne 2155-0110
Ne 2155-0111

Ne 2155-0112

Cwuctema kpenneHus ans
Waxlectric

1 30HA ManbIn

1 30HA cpepHuii

1 30HA GonblLuoW

1 KMUHOK y3Kuii

1 KMMHOK LWMPOKUIA

1 Hacagka ¢ 3aKpyrneHHbIM
repexonomM

1 30HA ropuM3oHTanbHbIV
1 30HA BEPTUKANbHbIN

1 MWHK-30HA U3OTHYTbIV
1 nukoobpasHas Hacagka

1 knNuHOK B chopme
6o6poBoro xeocta

1 6onbLuon WwnaTens Ans
BOCKa
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14. Anroputmbl peLueHuns
BO3XMOXHbIX Npoo6nem

Cb6on MpuunHa YcTpaHeHue
Ha npubope » [Mpnbop ynpaenenus He | * BkmounTb Npubop ynpaenexHus ¢
HeT pabotaer. NOMOLLIbIO BbikNtoYaTens A.
uHAKKauuu, « OnekTponuTaHue « TpoBEpUTL 3NEKTPONUTAHME 1 Npn
npuGop He npepBaHo. HeoBXOANMOCTY BO30GHOBUTL €ro.
paboraer. )
* Mpubop ynpasneHus » 3ameHa cnyxoboii cepauca.
HeucnpaseH.
* Bnok nuTaHus ot cetu « 3aMEHUTb 3aNYacTbio
HeucnpaseH. (cM. Cnmcok 3anyacTen).
+ Kopotkoe 3ambikaHNe B | . Moypctuts HacagKy v pydky (mpoayThb).
Hacagke.
* 3ameHWTb Hacagky.
» Pyuka c gedpektom
--> 3aMEHUTb 3anyacTbio
(cm. cnucok 3anyacTen).
MpuGop » Hacapgka HaBuHYeHa * HaBWHTWUTb Hacaaky NNOTHO BPYYHYH.
paborTaert, HO HeBEPHO.
Hacaaka He + KoHTaKT Hacaakm 1
HarpeBaeTcs. [MoYnCTUTL KOHTAKT (NPOAYTh).

PYYKM 3arpsiHEH.

* Hacapgka c gedextom.

* Kabenb HakoHeYHUKa
BCTaBMeH B npubop
ynpaeneHnst HeBEPHO.

 Lltekep B kabene py4ku
KOPPOAMPYET.

¢ 3aMeHUTb KOMbLIO KPYrIoro ceveHns
(cm. cnucok 3anyacTen).

¢ 3aMeHWTb HOBOW HacaaKow
(cm. n. 13 / MNpuHagnexHocTh).

¢ BcTaBuTb kabenb HaKOHEYHUKA
B rHe3no npubopa Tak, YToobl
3aLLenKHyrcs.

« Lltekep cHoBa BCTaBUTb U Npwu
Heo6X0AMMOCTN OYNCTUTL KOHTAKTbI.

3HauyeHusA He * Mopgynb namsatu ¢ * PemoHT.

COXpaHAIOTCA. nedeKkToMm.
2155

0101 -0102 0103  -0104  -0105  -0106 -0107 -0108  -0109 0112

-0110 -0111

Bo3MOXHbI U3MEHEeHUs1.



krapp
Textfeld


Waxlectric | + 1]
&S 2152/ 2153

=R S
1. #R&lC

Waxlectric /XU Waxlectric Il #3H B

FFETWELT, E538HYUHBESTEN

£, AEBIIIEEE. HEERUZEMEICHE

LTHLWRZ VA —REFRELET,
RHMEIICh 2 MED GV EEEE REE
TEBR&LSIC. UTOEREIEICGER
LTTFEL,

o NEREREBHNT v U RFATIC12
VOBEEMKBLET, Thicky Tv
Waxlectric DEEDFERICENTI—H
— L LTOERDRENLYBVEDIC
BYUET,

« 7 wvWaxlectric DR#EIEZDE—FT 1 >
JTY. ThITMEELHEICEREEY T
IFENTWEY, TN RICT DIFIE
BEZMLICRRISHGLET, BAldR
EAREHEHRERICLVELIHET
nE9,

o« BFIVYIRFTATIEY—ERADIERIC
fHETY, REELROREIESEL
BABINTOWE A, BEISCTHE
B, WOTEHIEBT AT ENTESE
T b—T 1 VU RMEEIC R A IR T
BETTY,

7y 9 RFA47 ES 2155-0112, KX
By yRF47 (TBREBE). 35
BHELEVLTTEL,

2. [GAE

Waxlectric \ZIF T XTOREELTY 7 R
BEELICGELTVWSEFRAEINATVS
TYvIRFATTY,

1F v RIVE2F v RIVIN—=D 3V TH
ROTEZXT,

TEZEBEIX1°C BAIT 50°C H5200°C [2°F
BRI T122°F H5392°Fl S CHRETEFE
T LH LD sEEEs o7 v o k8

Bl L OFBICERTI DT, BREZB
EICE<RELEVTTEL,

2.1 BRI
DIN EN 610710/ ED<

AEBISLUTDOEEICEWTDIHMERT 3

TENTEET:

N

« #B1R2000m £ T\

+ 5-40°C [41-104°F] O AR E

« 31°C[87.8 °FlIc BT B R AMEEE
80% . 40°C [104°F]" T H W THRRA L
H 550% £ T

o EEDTRNHERED10% U LIS
WEEIER Y F TOBHMEE

- EBEEEE

. BRE2

SREE5-30 °C [41-86 °FI TIEAEBIZRAIEES0% (T

BWTETHERIT BT ENTEET, BE31-40°C

[87.8-104 °FITIEERERIETE B L S ITEEIZHERE

MITED L&z £ A (& LT35°C[95 °F)

= SERE65% . 40°C [104°F] = SBEE50%), SREEH0°C

[T04°FIU EICZ BB AEBIIEALTUIEVEE
Ao

3. febRiEHiERIA

3.1 EEH AN

ek
B 8ETRNHDBHYVET. BR
SAAEDORHFEEETFLTTEL.

]

N
EREICEBERIHYET,
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LTLEEL, BRA —JIHEEE
DRENCHY X,
2F v RI)VIN=T 3 TR T )y TE
—ANDELKEBEEIND TWLWABHIEEL
TLEEWY, JUyTE—=RITEHZ—
T NER) hHhUET, DA
o —IFHIHEBOREAICEH I ET
(&13) .

® TFSTRYITryMthFrvELE
2'%$?§Lﬂitﬂhﬁt05tho

- TV TOREGRT — T IVEAA KEEE
LT, B3N BEOREEL T
WTFEL (BH4a, b).

- EREELHEEEERL TR (B
HSa)., BV HESERED T
DR

s =DV EHBEAOBOSEELTH
ABONTFEL (BHE 5b).,

- BREEERAOBET — 7L TR
BICERL TS (BH6),


krapp
Textfeld


' FUIFIVOERRmIE &R
¢ LTTFEW

5. 131F

S.18ETL X2 (BEET)

ASIERT R A Y F

EF v XIVDINDRERT
EF v XIVDBRERE
BF v XIVDIIMfDRERST
(Waxlectric Il Dd+),

E AF v XIVDBRERE
(Waxlectric Il D)

5.2 377/ &8

BEEEIE XY F(A)TAAMEE L TT
TN .

FIEEBEANRICEIR L BA(CC/ °F) A
KSMERTREINET.
INICEIERVTHRNCHE LIORENR
RENET,

538 i °c/ FDYEZ

AELBAIEANE, W5SPE. BEERT
NTRTENE T,

A B BITIE:

- HIEEEEEN L TTEL,

C EF v VRO F—(BHT, £—C)%
BLT, ZOEEHBEBEANLTT
x0,

- BRANTRES NS CEIE P HE
RENET, ZNENKSH TEAHY
#HUET,

- BEHIZY MIRRENLESE + &
- F—EBLTTEL,

o LTHEICEELTTEL:

z 1—07>% (DINVDE0620icED
<) HEOBET—TIVERT B
WEE THT CENRESH
TUET,

2 DUSATZ Sy b 755 (NEMA
1-15P) 45 OBET — TV ERT 3

o O w >

BIEEEII TR T FICHERREST N
TVET,

5.4 5ERE
MELASRHOREISREREF — TREL
e

F— BEEED S
(-]¥—BEETF2.
ZNZNRBICRE S NCREN RIS
. ASRICBERFENTT.
REZERONSHRIRETNTT,
BERTLEDR. MEALHIREREC
BAETEBEIDYET,

BULTHT B BITEIEE HRKIC
EHITESTHELTREL, KA
WEENET,

FERLIte—FTa 29 « TLXAY MEEEIC

(B4 DREIB I ERENTOET,

o EEBAEICSYRERESREE

2 xEsubTHrIcEBLTVLAES

ABUET,

5.5F ¥ 22X/ DERF /AL
BETHEWTF ¥ RIVDE—T 4 V&R
WT BT ERTEET,
CORBIBETHENF RO (-] F
—% [0F F] ORTHHZETHLTT
T,

BT LIeF v O RIVEBEANT Bl
[0F FI ARERERRICTYEDIET
F—EAMLTFEL,

BERE L RRICER ST v ¥ RLE
RESH. HEEBANORICLEN TN
rEELBVET,

5.6 RIS BEDZERE

DA T 3V THEEBANDBICET
v URIVDBEZEER. REFEIEERE
EICRETBHIENTEETT,
RIEREDHRE:

- BB R L TR EL,


krapp
Textfeld


.k B F—HEANDOBRICERLTTE
W E1),

o B CCERIBFPRTREINETHEF
¥ %)% 50°C (122°F) ICERELTTFE
(A

REREDRE:

- HIEEBEEHRLTTFEO,

-k F—HEANDOBRICERLTTE
W E1),

o B (°C £l °F) ARRENTETHETF
¥ %)% 200°C (392°F) ICERELTTF
TN,

o EWILIF v Rl (5.5 HEE) (4
2 wirzsicitss. BESHE
BEEEICVEILELTTEL,

5.7 &tmE N> FE—X DA TS

ERLGD S fimaRRIC, FBBIC
SRV R ICIRIET BT ENTEE S
(BE8).

FERLED 2fc/\V FE—RIFEE KR
[T =R LESTENTEET
(BEE9).
' Ny FE—RI3#ExtcEimRIVA I
e EZLAZEFHEVLTTTLNEE0),
HERIVEADIBIET Z2BNDHY E
7,

INY FE— RIS AT EDO T
EDLICBL Y. BofY LEL
TTEL,

KEKDEN!

@
4 EoriEmEE

- FIEDEEIET BEEEL G T B
oz, BTy oI T0YTHND

[FrwE>0) DEICIE, FEtmdD
#D o Je = ZAER Ll 7 Y
EFEA ! CHIEEY Ty O R ItTEF
IS8V, Chlck Y XEICZIFAN
BTEDLTEEST (KI18) .

o HLE TRIENGE T >0 (30% D
BRI L L7 T k « D71
FETT vy VR EHFIICEDS T E
IELVERT B EHDTEET,

Ty X aHDYEDSMETE,
Ty O RIGFEICHRHALE S, Th
Ik VIRIGERIEEICT B EDT
F£d,

o FlFEI =y MERET—T 4 >0
HBENTVWEEADT. RED 518
LICHELIEY. #BFIeY . BB
IERIET B2 EHDTEET,

- NI RE=IDT—TINE LS T
NSRRI G INENTH B LD
e, BIELTEERT> ~ (Zire
F) FELTHLITZEHNTEE
. D [5—=T)-/\> FE—
R#F) Vs YN FE=XELY
HFICFICER D /2t BB OILEHE
FTETEHNTEET,

o BEEXKIS50°C[122°F] ICFRET S
Balcit. LYz Waxlectric
HTHEBEEEDT v OO0 0 Vg
B BED BV B> TS0,

6. BR/IAVTFVR
REIFEAFICESLTHRELEVLT
TEW!

' IV—ZVJIERF—LEFERAL

o BULTTFEWEATEIRHAF—L
LW ERENMEIBET 2HEDHYE
ER

FEOPWHR CEBERLABRLTTEL,

' BRZECHRAIBEALEVWTTS
¢ W

FeIREBIEEA LeBICRHE L 2 TTREL,

ThUTEK Y Ty 7 ADBTEIS. FRIRERH

REGHEEERD T EHMLEENE T,

6.1 Sl 3T

XiEDEA!
REELIRIIERHACE>TWSIE
EhHVET, KT ZHIHTH
PLTFEL

o EEERELTHROVTTEL (BE 1),

o SREREFTEICE Y S B EITZ0) v


krapp
Textfeld


IHELLBEELTWDD, FELTF
TN (BEE12),

- FLWERIHETH BB, a2 T
WNBERTHDESITEELTFEL,

- FlWkisaE->BE CHRY . BFHR
HL. ZLTEELTTFEL,
FLOWERIZEBETEWNTTEN (BE
1o

OYVJITERELTLETL
¢ (E12)

Dy IRCHTBY—VT

fER Liah o e B B St SetmaR L 4R
T&Eelc. ZTLTREICRETERT
(BE8).

6.2aANo 0y T E=IDIHE
o EiEERILTHRVWTTEN (BE 1),
« WY R =TEFIAITHKRVTTFETL
(BE 13),
cHLLIOWI R —=THEBELSECELRA
ATTFEWN (BE 14),
- SinEBE, BFEHLTTFETL
(BEE 1),

6.3 r—X L&l IVZ DER
BRI ABICEmERIVEE r—XEDL
WUETTEDNTEET,

o SREERIVA
BlicERLMAIF. Eidify. 2L TR
HICEIEHRVTTFEN (BE 15+ 16),

- =R
F—RERILGEHSEANE TITERY S
LTFEW (BE1T),

TR A E T —RAOWMIMFIEZhZN

WDIEETITO>TTFEL,

7. ANTIN—=Y

THFERR MR & AP ME SR DANRT /N
—VURNEBRLTTEL,

8. BEENIE

RIFGIEZENT 5ol EEHOB
EHAD) VT ERET B T&ITRUN
TRFLLBERHMEBFRMIE. BT
RENEYZH. £dBRAT oI
A=A—HENRT B &IcEYE LT
TNEREDY VRILDFNTNBTAT
DEEFISBERENET:

hid

I
INSDOMBIIREAIILLTEELT
BEYVEEA.

MFIE LVBEEMES KCIRMAAEICDWL
TIEUTDA >V 2—%y b EBBLTTE
(AN

www.renfert.com

9. {R:E

L7 )b h#tld Waxlectric DERR% &
PNAER LIZBEICBRY . SHEBMIERRN
LT. SEMDRIAEWNELEY, RIS
KRICIEEFMEDA U I FILDFEREH L
ETY, BRICHRET 25 RISRIDITR
NEBZRVETHIE L TR JILT T
v 7E), REYIGEREE LIgEe,. Bk
SHBRE. AREE. AREBERTERUES
HEERETLAED > IBE. REEZIS
TWEWENRBITEERE T I5E. fib
A—H—DXREMBREFERALIBE. HD
WREBICERREEICE DI EVERELRE
B 5 Z IBEICHRETEME Y E
T, REY —ERDRMHICK Y. {RELEERE
MERENZT LIFHY FRA.
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10 W (Waxlectric 11)

RIEEEERE: 50°C [122°F]

ReFXRE: 200°C [392°F]

HHAEE: 12 VDC
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ANBE: 100-240 VAC, 50/60 Hz

HAOEE: 12VDC/ 1A
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No.2155-0112 & =t~ T2t 1 7}

No. 2153-0000 Waxlectric I, 230 V
No. 2153-1000 Waxlectric Il, 120 V
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