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Top spin

Nr. 1835

DEUTSCH
1. Einleitung

Es freut uns, dass Sie sich zum Kauf des
Top spin- Pinbohrgerats entschieden ha-
ben, das einen neuen Standard bezlglich
Funktion, Leistungsféahigkeit, Sicherheit
und Formgebung setzt.

Bitte beachten Sie folgende Hin-
weise um eine lange und
problemlose Funktion zu
gewadhrleisten.

2. Beschreibung/
Anwendungsbereich

2.1 BestimmungsgeméBe
Anwendung

Das Top spin ist ein Gerat zum Bohren

von positionsgenauen Befestigungsboh-

rungen fir Pins in Zahnmodellen aus

Gips oder Epoxidharz fiir unterschiedliche

Pin-Systeme.

Sein Einsatz erfolgt ausschlieRlich in

zahntechnischen Betrieben.

2.2 Bestimmungswidriger
Gebrauch

Das Produkt darf nicht dazu verwendet
werden um in Metallen zu bohren.

Das Produkt darf nicht zum Frasen ver-
wendet werden. Bei Bruch des Bohrers
besteht Verletzungsgefahr.

An diesem Produkt dirfen nur die von
der Firma Renfert GmbH gelieferten oder
freigegebenen Zubehdr- und Ersatzteile
verwendet werden. Die Verwendung von
anderen Zubehor- oder Ersatzteilen kann
die Sicherheit des Gerates beeintrach-
tigen, birgt das Risiko schwerer Verlet-
zungen, kann zu Schaden an der Umwelt
oder zur Beschadigung des Produkts
fahren.

Originalbetriebsanleitung

Bei bestimmungswidriger An-
wendung ist der vorgesehene
Schutz nicht mehr gewéhrleistet
und es besteht Verletzungsge-
fahr.

2.3 Umgebungsbedingungen
(nach DIN EN 61010-1)

Das Gerat darf nur betrieben werden:

¢ in Innenraumen,

* bis zu einer H6he von 2.000 m Uber
Meereshohe,

* bei einer Umgebungstemperatur von
5-40°C [41 - 104°F] *),

* bei einer maximalen relativen Feuchte
von 80% bei 31°C [87,8°F], linear abneh-
mend bis zu 50% relativer Feuchte bei
40°C [104°F] *),

* bei Netz-Stromversorgung, wenn die
Spannungsschwankungen nicht gréRer
als 10% vom Nennwert sind,

» bei Uberspannungskategorie |I.
* bei Verschmutzungsgrad 2.

*

Von 5 - 30°C [41 - 86°F] ist das Gerat bei einer
Luftfeuchtigkeit von bis zu 80% einsatzfahig. Bei
Temperaturen von 31 - 40°C [87,8 - 104°F] muss

die Luftfeuchtigkeit proportional abnehmen, um die
Einsatzbereitschaft zu gewahrleisten (z.B. bei 35°C

[95°F] = 65% Luftfeuchtigkeit, bei 40°C [104°F] = 50%
Luftfeuchtigkeit). Bei Temperaturen tber 40°C [104°F] darf
das Gerat nicht betrieben werden.

3. Gefahrenhinweise

3.1 Verwendete Symbole

In dieser Anleitung und an dem Gerat
finden Sie folgende Zeichen:

A Gefahr
Es besteht unmittelbare Verlet-
zungsgefahr.

A Elektrische Spannung
Es besteht Gefahr durch elek-

trische Spannung.
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Achtung

Bei nicht Beachtung des Hin-
weises besteht die Gefahr der
Beschadigung des Gerits.

Hinweis

Gibt einen fiir die Bedienung
niitzlichen, die Handhabung
erleichternden Hinweis.

N,

Laser
Nicht in den Laserstrahl blicken.

Nur zur Verwendung in Innenrau-
men.

EIEI Bedienungsanleitung beachten.

3.2 Gefahrenhinweise

® Bei dem Top spin handelt es sich
um ein elektrisches Gerat mit Gefah-
renpotential. Dieses Gerat darf nur
von autorisierten Fachkraften nach
Uberpriifung der Konformitit be-
ziiglich landesspezifischen Normen
angeschlossen / benutzt werden.

® Beachten Sie die Unfallverhiitungs-
vorschriften der Berufsgenossen-
schaft und folgende Sicherheitshin-
weise fiir das Bohren.

® Vor Inbetriebnahme Spannungsanga-
be des Gerats mit der Netzspannung
vergleichen.

® Gerate mit schadhaften Zuleitungen
oder anderen Defekten diirfen nicht
mehr betrieben werden.

® Vor Riistarbeiten am Gerat Netzste-
cker ziehen.

® Bei angeschlossener Spannungsver-
sorgung nie an den Bohrer fassen.
Bei unvermitteltem Anlauf des Bohr-
gerates besteht Verletzungsgefahr!

® Nicht mit offenen langen Haaren oder
losen bzw. weiten Bekleidungsteilen
am Top spin arbeiten. Durch Einzie-
hen und Aufwickeln besteht Verlet-
zungsgefahr.

® Gerat ist nur zum Bohren von Gips-
und Epoxydharzmodellen konstruiert.

® Nicht an den drehenden Bohrer
fassen.

DE

® Bedienung des Geréts nur mit auflie-
gendem Modell.

® Modell beim Bohren nicht unmittelbar
tiber dem projizierten Laserpunkt
festhalten — Verletzungsgefahr.

Achtung!

Laserstrahlung!

Laser Klasse 2

Nicht in den Strahl blicken!

® Es liegt in der Verantwortung des
Betreibers, dass nationale Vorschrif-
ten bei Betrieb und beziiglich einer
wiederholten Sicherheitspriifung von
elektrischen Gerdten eingehalten
werden. In Deutschland sind dies die
BGV A3 in Zusammenhang mit VDE
0701-0702.

3.3 Haftungsausschluss

Renfert GmbH lehnt jegliche Schadenser-

satz- und Gewabhrleistungsanspriiche ab

wenn:

® das Produkt fiir andere, als den in
der Bedienungsanleitung genannten,
Zwecke eingesetzt wird;

® das Produkt in irgendeiner Art und
Weise verdndert wird - auBer den in
der Bedienungsanleitung beschrie-
benen Veranderungen;

¢ das Produkt von nicht autorisierten
Stellen repariert oder nicht mit Ori-
ginal Renfert Ersatzteilen eingesetzt
wird;

¢ das Produkt trotz erkennbarer Sicher-
heitsmangel weiter verwendet wird.

4. Montage / Inbetriebnahme
Stellen Sie das Top spin auf eine ebene
Unterlage.
Zwei Anwendungspositionen sind mdéglich:
1. Arbeiten im Stehen = 0°-Stellung
(Bild 1).
2. Positionswechsel: 180°-Drehung des
Gehausefulles (Bild 2).
3. Arbeiten im Sitzen = 16°-Stellung
(Bild 3).



Priifen Sie, ob die Netzspannung
mit der aufgedruckten Spannung
auf dem Gerate-Typenschild
libereinstimmt.

N

4. Verbindung Netzstecker — Top spin
(Bild 4).

5. Verbindung Netzstecker — Steckdose
(Bild 5).

6. Netzschalter auf | (Bild 6).

7. Bohrtiefeneinstellung Uberprufen. Pro-
bebohrung durchfiihren. Die Bohrtiefe
I&sst sich stufenlos justieren (Bild 7).

Das Top spin ist jetzt betriebsbereit.

5. Bedienung/ Bohren

1. Laserstrahl auf Zahnstumpf ausrichten
(Bild 8).

2. Zahnkranz mit beiden Handen festhal-
ten (Bild 8).

3. Automatischer Motorstart durch Absen-
ken des Modelltisches (Bild 9).

4. Fur starkeren Anpressdruck den
Gegenhalter am Top spin benutzen
(Bild 10).

5. Top spin ausschalten (Bild 11).

Achtung
Bohren Sie kein Metall mit dem
Top spin!

Zum Bohren keine Schmier- oder
Schneidmittel verwenden!

5.1 Wechsel des Bohrers

1. Top spin ausschalten (Bild 11), Netz-
stecker ziehen.

2. Modelltisch anheben (Bild 12), rastet in
Endposition automatisch ein.

3. Staubschale entnehmen (Bild 13).

4. Nut der Bohrspindel auf Arretierstift
ausrichten (Bild 14).

5. Arretierstift in Nut der Bohrspindel
drucken (Bild 15) und halten.

6. Schnellspannvorrichtung durch Drehen
im Gegenuhrzeigersinn l6sen (Bild 16).

7. Bohrer entnehmen (Bild 17) und neuen
Bohrer einsetzen.

8. Schnellspannvorrichtung durch Drehen
im Uhrzeigersinn handfest anziehen
(Bild 18).

9. Staubschale einlegen (Bild 13).

10. Modelltisch absenken (Bild 19).

Achtung
e  Nur Original Renfert Bohrer
verwenden!

5.2 Wechsel der Netzsicherung

1. Top spin ausschalten (Bild 11), Netz-
stecker ziehen.

2. Rasterung oben und unten I6sen
(Bild 22a).

3. Halter mit Sicherungen herausziehen
(Bild 22a).

4. Defekte Sicherungen auswechseln
(Bild 23),
Sicherungstyp: siehe ,technische
Daten®“.

5. Halter mit den Sicherungen zuriickset-
zen (Bild 22b).

6. Reinigung / Wartung

Das Top spin nur trocken reinigen.

1. Top spin ausschalten (Bild 11).

2. Modelltisch anheben (Bild 12), rastet in
Endposition automatisch ein.

3. Staubschale entnehmen (Bild 13).

4. Staubschale entleeren und zuriick-
setzen.

5. Modelltisch absenken (Bild 19).

6.1 Reinigung der Schnell-

spannvorrichtung

1. Bohrer entnehmen
(siehe 5.1, Pkt. 1 - 7).

2. Spannmutter durch Drehen im Gegen-
uhrzeigersinn demontieren (Bild 20).

3. Spannzange entnehmen und zusam-
men mit der Spannmutter reinigen
(Bild 21).

4. Spannzange einsetzen, Spannmutter
aufsetzen und durch Drehen im Uhr-
zeigersinn montieren.

5. Bobhrer einsetzen
(siehe 5.1, Pkt. 8 - 10)
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7. Ersatzteile

Entnehmen Sie die Verschleil3- bzw.
Ersatzteilnummern bitte der Ersatzteilliste
am Ende dieser Anleitung.

8. Garantie

Bei sachgemafRer Anwendung gewahrt
Renfert auf alle Teile des Top spin eine
Garantie von 3 Jahren.

Voraussetzung fur die Inanspruchnahme
der Garantie ist das Vorhandensein der
Original-Verkaufsrechnung des Fachhan-
dels. Ausgeschlossen aus der Garantielei-
stung sind Teile, die einer natirlichen Ab-
nutzung ausgesetzt sind (VerschleiRteile),
sowie Verbrauchsteile. Diese Teile sind in
der Ersatzteilliste gekennzeichnet.

Die Garantie erlischt bei unsachgemaRer
Verwendung, bei Missachtung der Bedie-
nungs-, Reinigungs-, Wartungs- und An-
schlussvorschriften, bei unsachgemafer
Eigenreparatur oder Reparatur durch
nicht autorisiertes Personal, bei Verwen-
dung von Ersatzteilen anderer Hersteller
und bei ungewdhnlichen oder nach den
Verwendungsvorschriften nicht zuldssigen
Einflissen.

Garantieleistungen bewirken keine Verlan-
gerung der Garantie.

9. Entsorgungshinweis fir
die Lander der EU

Zur Erhaltung und Schutz der Umwelt, der
Verhinderung der Umweltverschmutzung,
und um die Wiederverwertung von Roh-
stoffen (Recycling) zu verbessern, wurde
von der europadischen Kommission eine
Richtlinie erlassen, nach der elektrische
und elektronische Gerate vom Hersteller
zurlickgenommen werden, um sie einer
geordneten Entsorgung oder einer Wie-
derverwertung zuzufihren.

Die Gerate, die mit diesem Symbol
gekennzeichnet sind, durfen innerhalb
der Europaischen Union daher nicht iber
den unsortierten Siedlungsabfall entsorgt
werden:

DE
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Bitte informieren Sie sich bei lhren lokalen
Behorden Uber die ordnungsgemafie
Entsorgung.

9.1 Besondere Hinweise fiir
Kunden in Deutschland

Bei den Renfert Elektrogeraten handelt

es sich um Geréate fir den kommerziellen

Einsatz.

Diese Gerate durfen nicht an den kom-

munalen Sammelstellen fiur Elektrogerate

abgegeben werden, sondern werden von

Renfert zurickgenommen.

Hinweise dazu finden Sie auch im Internet

unter

www.renfert.com

10. Technische Daten

Spannung: 230V, 50 Hz
115V, 60 Hz

Aufnahmeleistung: 150 W

Sicherung:

1835-0000 (230V/50Hz): M1A (1A,

mitteltrage)

1835-4000 (115V/60Hz): M2A (2A,

mitteltrage)

Drehzahl: 16000 1/min.

166 x 322 x 149 mm
[6,54 x 12,69 x 5,87 inch]

Mafle (BxHXT):

Gewicht: 5kg
Bohrertyp: HM-Bohrer mit Schaft-& 3 mm
[0,12 inch]
Tischhub: 0-12mm [0 - 0,47 inch],
stufenlos
Schalldruckpegel nach
DIN EN ISO 11202: LpA <70dB(A)
Laser:
Laser-Klasse: 2
Wellenlange: 630-680nm
Ausgangsleistung PO: max. < 1mW



11. Lieferumfang

Stufenbohrer (siehe Skizze 1)

1 Top spin

1

1 Anleitung mit Ersatzteilliste
1 Netzkabel

1 Zubehorset

12. Zubehor

5010-0001 1 Stufenbohrer
(siehe Skizze 1)

367-0000 3 Smart-Pin-Bohrer
(siehe Skizze 2)

Skizze 1

2mm

5,8 mm

Skizze 2

1,6 mm

10,5 mm

13. Fehlerliste

Fehler

Ursache

Abhilfe

Gerat lauft nicht
an.

Netzversorgung nicht

hergestellt.

Netzabsicherung
defekt.

» Netzversorgung Uberprifen.

* Netzsicherung prifen.

Bohrungen zu
groR oder un-
rund.

Bohrer beschadigt oder

verschlissen.

Bohrfutter nicht fest
genug angezogen.

Bohrfutter verschmutzt.

* Bohrer austauschen, Bohrfutter
reinigen.

» Bohrfutter handfest anziehen.

» Bohrfutter reinigen.

Mangelnde Bohr-
leistung.

Bohrer verschlissen.

* Bohrer austauschen.

Anderungen vorbehalten.
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= ENGLISH

Top spin

No. 1835

1. Introduction

We are pleased that you have decided to
purchase the Top spin pin hole drilling unit.
This unit sets new standards in function,
performance, safety and design.

To ensure that you enjoy using
this product for many years
please take note of the following
instructions.

2. Description / Applications
Top spin is designed to accurately drill
holes for the secure fixation of pins and
various pin systems within dental techno-
logy.

2.1 Proper use

Top spin is a device for precisely drilling
positioned fixture holes for pins in plaster
dental models or epoxy resin for a range
of pin systems.

It is exclusively for use in dental facilities.

2.2 Improper use

The product must not be used for drilling
into metals.

The product must not be used for milling.
Breakage of the drill presents a risk of
injury.

Only spare parts and accessories supplied
or authorized by Renfert GmbH may be
used with this product. If other spare parts
or accessories are used, this could have
a detrimental effect on the safety of the
device, increase the risk of serious injury
and lead to damage to the environment or
the device itself.

The protection provided is no
longer assured in the case of im-
proper use and there is a danger
of injury.

2.3 Ambient Conditions
(in accordance with DIN EN
61010-1)

The Top spin may only be operated:

e Indoors;

» Up to an altitude of 2,000 m [6,500 ft]
above sea level;

» At an ambient temperature of 5 - 40°C
[41 - 104°F] *);

» At a maximum relative humidity of 80%
at 31°C [87.8°F], decreasing linearly to
50% relative humidity at 40°C [104°F] *);

» With a mains power supply where cur-
rent fluctuations do not exceed 10% of
the nominal value;

» Under level 2 contamination conditions;

» Under over voltage category Il condi-
tions.

Between 5 - 30°C [41 - 86°F], the unit can be operated at

a relative humidity of up to 80%. At temperatures between
31 -40°C [87.8 - 104°F], the humidity must decrease
proportionally in order to ensure operational readiness (e.g.,
at 35°C [95°F] = 65% humidity; at 40°C [104°F] = 50%
humidity). The unit may not be operated at temperatures
above 40°C [104°F].

*

3. Areas of Caution
3.1 Employed Symbols

The following symbols are used in these
instructions and on the unit:
Danger
This indicates an imminent risk
of injury.

A Electrical hazard
There is a risk of electrical
shock.

' Attention

H Failure to observe the associ-
ated information can result in
damage to the unit.
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Note

The operating instructions con-
tain useful information to make
handling easier.

Laser
Do not look into the laser beam!

@
( 4
é For indoor use only.

Note the operating instructions.

3.2 Areas of Caution

® Top spin is an electrical appliance
with a danger potential. This appli-
ance may be connected / used only
by authorized and qualified persons
after checking its conformity with
respect to the national norms.

® Observe the regulations for preven-
tion of accidents of the Employer’s
Liability Insurance Association and
the following safety precautions
when drilling:

® Before switching on always check
the voltage on the unit matches the
voltage supply in your laboratory.

® Units with faulty connections or other
defects should no longer be put into
operation.

® Pull the power plug before working
on the appliance.

® Never reach into the drill when the
unit is connected to the electricity
supply. There is a risk of injury if the
unit is accidentally activated!

® Do not work with the Top spin with
long, untied hair or loose / baggy
clothing. If anything gets tangled up
or drawn in there is a risk of injury.

® The unit is solely designed for dril-
ling plaster or epoxy-resin models.

® Do not touch the drill when in motion.

® The unit should only be activated
when the model is placed in position.

® When drilling do not hold the model
directly over the laser beam - risk of
injury.

EN

Attention!

Laser beam!

Laser class 2

Do not look into the beam!

® |t is the responsibility of the opera-
tor that national regulations during
operation and regarding a repeated
safety inspection of electrical equip-
ment are complied with. For Germa-
ny these are BGV A3 in relation with
VDE 0701-0702.

3.3 Liability Exclusion

Renfert GmbH shall be absolved from all

claims for damages or warranty if:

® The product is employed for any pur-
poses other than those cited in the
operating instructions;

® The product is altered in any way
other than those alterations descri-
bed in the operating instructions;

® The product is repaired by other than
an authorized facility or if any but
Renfert OEM parts are employed;

® The product continues to be emplo-
yed, despite obvious safety faults.

4. Installation / Operation

Place the Top spin on a level surface. Two

operating positions are possible:

1. Operation from a standing position =
0° setting (Fig. 1).

2. To change position: turn the housing
base by (Fig. 2).

3. Operation from a sitting position = 16°

setting (Fig. 3).
Check that the voltage in your
laboratory matches the voltage
printed on the identification
plate.

Connect the plug - Top spin (Fig. 4).

Connect the plug - mains (Fig. 5).

Set the power switch to | (Fig. 6).

Check adjustment of drilling depth.
Make a trial boring. Drilling depth can
progressively be adjusted (Fig. 7).
The Top spin is now ready to use.

No ok~
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5. Operation / Drilling

VAN

1. Focus the laser beam on the model die
(Fig. 8).

2. Hold the die firm with both hands
(Fig. 8).

3. Motor starts automatically when the
model table is depressed (Fig. 9).

4. For greater pressure use the Top spin
’s counter-balances (Fig. 10).

5. Switch off the Top spin (Fig. 11).

Attention

Do not use Top spin to drill

metal!

Do not use lubricants or cutting
abrasives!

5.1 Changing the drill bit

1. Switch off the Top spin (Fig. 11) and
pull the power plug.

2. Lift the work table and click it into posi-
tion (Fig. 12).

3. Remove the dust bucket (Fig. 13).

4. Set the groove of the drill spindle to
locking pin (Fig. 14).

5. Press the locking pin into the groove of
the drill spindle (Fig. 15) and hold.

6. Loosen the screw cap by turning anti-
clockwise (Fig. 16).

7. Remove the drill bit (Fig. 17) and
replace it with a new one.

8. Hand-tighten the screw cap in a clock-
wise direction (Fig. 18).

9. Replace the dust bucket (Fig. 13).

10. Lower the work table (Fig. 19).

Attention
e Use only original Renfert drill
bits!

5.2 Changing of the fuse

1. Switch off the Top spin (Fig. 11) and
pull the power plug.

2. Detach clips at the top and at the bot-
tom (Fig. 22a).

3. Pull out holder together with fuses
(Fig. 22a).

4. Change defect fuse (Fig. 23), for fuse
type see ,Technical Data"“.

5. Put back the holder together with fuses
(Fig. 22b).

6. Cleaning / Maintenance

Only clean Top spin in a dry state.

1. Switch off the Top spin (Fig. 11).

2. Lift the work table and click it into posi-
tion (Fig. 12).

3. Remove the dust bucket (Fig. 13).

4. Empty the dust bucket and replace it.

5. Lower the work table (Fig. 19).

6

.1 Changing or cleaning the
drill spindle

1. Remove the drill bit (see 5.1, points 1
to 7).

2. Loosen the drill spindle by turning
clockwise (Fig. 20).

3. Clean or change the drill spindle.

4. Hand-tighten the drill spindle in an
anti-clockwise direction (Fig. 21).

5. Insert the drill bit (see 5.1, points 8
to 10).

7. Spare Parts

For the order numbers of consumables
and spare parts please refer to the spare
parts list at the end of this manual.

-3- EN



8. Guarantee

When used properly Renfert guarantees
all parts of the Top spin for 3 years. In
case of any claims for warranty original
dealers* invoice is required. Parts which
are subject to natural wear and tear (wear
parts) and consumables are excluded
from the guarantee. These parts are mar-
ked in the spare part list.

The guarantee is void for damage caused
by misuse, disregard of the instructions for
use, cleaning, maintenance and connec-
tion, for improper self-repaired units or
repair by untrained personnel, for use of
spare parts from other manufacturers and
on influences outside the normal practice
or unauthorized in the instruction manual.
Servicing made under guarantee does not
extend the guarantee.

9. Disposal instructions for

countries in the EU
To conserve and protect the environment,
prevent environmental pollution and
improve the recycling of raw materials, the
European Commission adopted a directive
that requires the manufacturer to accept
the return of electrical and electronic units
for proper disposal or recycling.
Within the European Union units with this
symbol should not therefore be disposed
of in unsorted domestic waste:

B

For more information regarding proper
disposal please apply at your local authori-
ties.

EN

10. Technical Data

Voltage: 230V, 50 Hz
115V, 60 Hz
Power consumption: 150 W

Fuse:
1835-0000 (230V/50Hz):
M1A (1A, medium slow)
1835-4000 (115V/60Hz):
M2A (2A, medium slow)
Revolutions: 16000 1/min.
Dimensions (BxHxD): 166 x 322 x 149 mm
[6.54 x 12.69 x 5.87 inch]

Weight: 5kg
Drill type: HM-drill with shaft-@ 3 mm

[0,12 inch]
Table hub: 0-12mm [0 - 0.47 inch],

infinitely variable

Level of noise pressure according to
DIN EN ISO 11202: LpA < 70dB(A)

Laser:

Laser-Class: 2
Wavelength: 630-680nm
Power output PO: max. < 1TmwW

11. Parts Supplied

1 Top spin

stepped drill bit (see drawing 1)
instruction manual with spare parts list
mains cable

set of hardware

_ A



12. Accessories

5010-0001 1 stepped drill bit
(see drawing 1)

367-0000 3 Smart-Pin drill bits
(see drawing 2)

Drawing 1

2mm

58 mm

Drawing 2

1,6 mm

10,5 mm

n 3mm

13. Troubleshooting Guide

Fault

Cause

Remedy

¢ The unit does
not switch on.

The electricity supply
is not properly con-
nected.

The electrical safety
device is faulty.

» Check the electricity supply.

» Check the electrical safety device.

¢ The drill holes
are too big or
not round.

The drill bit is damaged
or worn.

The drill jig is not tight
enough.

Chuck dirty.

* Replace the drill bits, clean the
drill jig.

 Tighten the jig by hand.

 Cleaning chuck.

e The drilling is
not effective.

The drill bit is worn.

* Replace the drill bit.

Subject to modification.

EN
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= FRANCAIS

Top spin

No. 1835

1. Introduction

Nous vous félicitons d’avoir acheté
I'appareil de forage pour pins Top spin qui
va vous apporter un nouveau standard,
que ce soit au niveau du fonctionnement,
des performances, de la sécurité et de la
conception.

Afin que vous puissiez travailler
longtemps sans probléme, nous
vous prions de vous conformer
aux indications ci-dessous.

2. Description / Applications
Le Top spin est un appareil de forage qui
permet de positionner et de fixer exacte-
ment les pins de

différents systémes, utilisés dans les labo-
ratoires de prothéses dentares.

2.1 Utilisation conforme a la
prescription d‘emploi

Le Top spin est un appareil de forage pour

positionner exactement dans les trous

de fixation, les pins sur les modeles en

platre ou en résine époxide, des différents

systemes de pins.

Son emploi ne se fait exclusivement que

dans les ateliers de la technique dentaire.

2.2 Utilisation non conforme a
la prescription d‘emploi
L‘appareil ne doit pas étre utilisé pour
perforer du métal.
L‘appareil ne doit pas étre utilisé pour frai-
ser. Lors de la cassure du foret un danger
de blessure existe.
Seuls les accessoires et pieces de
rechange fournis ou autorisés par la socié-
té Renfert GmbH peuvent étre utilisés
avec ce produit. L‘utilisation d‘autres
accessoires et piéces de rechange peut
compromettre la sécurité de I‘appareil,

présente un risque de blessures graves,
peut causer des dégats a l‘environnement
ou endommager le produit.

Lors d‘un usage contraire a la
prescription d‘emploi, la protec-
tion prévue n‘est plus garantie et
il existe un risque de blessure.

2.3 Conditions d’environnement
(selon la DIN EN 61010-1)

Le Top spin ne peut étre utilisé que:

* alintérieur d'une piece,

* jusqu’a une hauteur de 2.000 m au-
dessus du niveau de la mer,

* a une température ambiante de 5 - 40°C
[41-104°F] *),

* a une humidité maximale relative de
80% a 31°C [87,8°F], diminuant linéaire-
ment jusqu’a 50% de I'humidité relative
a40°C [104°F] *),

* avec une alimentation par secteur, si les
variations de tension ne sont pas au-
dela de 10% de la valeur nominale,

« avec un degré 2 de pollution,
* avec une surtension de la catégorie Il.

*

a une température ambiante de 5 - 30°C [41-86°F] I'appareil
est opérationnel avec un degré d’humidité atmosphérique
allant jusqu’a 80%. A des températures de 31 - 40°C
[87,8-104°F] 'humidité doit diminuer proportionnellement
pour garantir un bonne disponibilité opérationnelle (par

ex.: avec 35°C [95°F] = 65% d’humidité d’ humidité
atmosphérique, a 40°C [104°F] = 50% d’humidité
atmosphérique. A une température au-dessus de 40°C
[104°F] I'appareil ne doit pas étre mis en marche.

3. Consignes de sécurité

3.1 Symboles utilisés

Vous trouverez dans cette instruction
de service et sur I'appareil les symboles
suivants:
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Danger
Il existe le risque direct de bles-
sures.

Tension électrique
Il'y a un danger en raison de
tension électrique.

Attention

Lors de la non-observation
des indications il y a risque
d’endommager I'appareil.

- D b

z Indication

Donne une recommandation
utile, facilitant la manipulation
de I'appareil.

% Laser
Ne pas regarder dans le rayon

laser!

Utilisation uniquement a
I'intérieur de locaux.

[E Tenir compte du mode d’emploi.

3.2 Consignes de sécurité

® Pour ce qui est du Top spin il s’agit
d’un appareil électrique avec un
potentiel de danger. Cet appareil ne
doit étre raccordé / utilisé que par un
personnel autorisé compétent aprés
vérification de la conformité des nor-
mes spécifiques du pays.

® Respecter les instructions préven-
tives du syndicat professionnel
contre les accidents et se conformer
pour le forage aux consignes de
sécurité.

® Avant la mise en marche comparer la
tension secteur avec celle indiquée
sur I'appareil.

® | es appareils ayant des cables
d’amenée abimés ou d’autres défauts
ne doivent pas étre mis en marche.

® Avant de faire des travaux de monta-
ge enlever la prise du secteur.

® Lorsque I‘alimentation en courant est
faite, ne pas toucher au foret. Lors
de la mise en marche soudaine de
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I’appareil il y a risque de blessures!

® Ne pas travailler sur le Top spin avec
des cheveux longs non attachés ou
des vétements ouverts ou larges.
Leur prise et leur enroulement dans
I’appareil provoqueraient des bles-
sures.

® L’appareil n’a été construit que pour
le forage de modéles en platre ou en
résine epoxy.

® Ne jamais toucher au foret lorsqu’il
tourne.

® | e maniement de I’appareil ne se fait
qu’avec des modéles soutenus.

® Lors du forage ne pas tenir directe-
ment sur le point laser projeté. Ris-
que de blessures.

Attention!

Rayon laser!

Laser de la classe 2

Ne pas regarder dans le rayon!

® |’observation des prescriptions
nationales concernant le service et la
vérification de sécurité répétitive des
appareils électriques est la respon-
sabilité d’opérateur. En Allemagne
cela est la BGV A3 en relation avec la
norme VDE 0701-0702.

3.3 Exclusion de responsabilité

Renfert GmbH déclinera tout droit

d’'indemnisation et de garantie si:

® le matériel a été utilisé dans
d’autres buts que ceux décrits dans
I'instruction de service.

® le matériel a été d’une fagon ou d’une
autre transformé - a I’exception des
modifications citées dans le mode
d’emploi.

® Pappareil a été réparé par une perso-
nne non autorisée, ou dans le cas ou
les piéces détachées ne seraient pas
d’origine Renfert.

® |le matériel a été utilisé alors qu’il pré-
sentait des défauts de sécurité.



4. Montage / mise en service
Poser le Top spin sur une surface plane.
Deux positions d’utilisation sont possibles:
1. Travail en position debout = Position 0°
(voir fig. 1).
2. Changement de position: rotation de
180° du pied du boitier (voir fig. 2).
3. Travail en position assise = Positi-
on 16° (voir fig. 3).
Assurez-vous que la tension
de secteur corresponde a la
tension imprimée sur la plaque
signalétique de I'appareil.

4. Raccorder la prise au secteur — Top
spin (voir fig. 4).

5. Raccorder la prise au secteur — prise
de courant (voir fig. 5).

6. Place le commutateur principal sur |
(voir fig. 6).

7. Vérifier la profondeur du forage. Faire
un essai de forage. La profondeur de
forage se laisse régler progressive-
ment (voir fig. 7).

Le Top spin est maintenant prét a

I’emploi.

5. Fonctionnement / pergage

VAN

1. Orienter le rayon laser sur le moignon
(voir fig. 8).

2. Tenir 'arcade dentaire des deux mains
(voir fig. 8).

3. Démarrage automatique du moteur par
I'abaissement de la table de modéles
(voir fig. 9).

4. Pour une pression d’appui plus forte
utiliser les deux contre-rivoirs du Top
spin (voir fig.10).

5. Débrancher le Top spin (voir fig. 11).

Attention
e Ne faire jamais de forage sur du
métal avec le Top spin!

Pour la perforation ne pas
utiliser de lubrifiant ou d‘agent
coupant.

5.1 Changement du foret

1. Débrancher le Top spin (voir fig. 11),
enlever la prise du secteur.

2. Soulever la table de modéle (voir
fig.12) qui se verrouille automatique-
ment dans la position finale.

3. Enlever le réservoir de retenue des
poussiéres (voir fig. 13).

4. Pointer la rainure de la broche de
pergage sur la cheville d’arrét (voir
fig. 14).

5. Presser la cheville d’arrét dans la
rainure de la broche de pergage (voir
fig. 15) et tenir.

6. Desserrer le dispositif de serrage
rapide en tournant vers la gauche (voir
fig. 16).

7. Enlever le foret (voir fig. 17) et en
placer un nouveau.

8. Serrer manuellement le dispositif de
serrage rapide en tournant vers la
droite (voir fig. 18).

9. Insérer le réservoir de retenue (voir
fig. 13).

10. Descendre la table de modéles (voir
fig. 19).

Attention
e Nutiliser que le foret d’origine
Renfert!

5.2 Changement de la fusible

1. Débrancher le Top spin (voir fig. 11),
enlever la prise du secteur.

2. Détacher la trame en haut et en bas
(voir fig. 22a).

3. Enlever le support avec les fusibles
(voir fig. 22a).

4. Changer les fusibles défectueux (voir
fig. 23), type de fusible: voir «données
techniques».

5. Replacer le support avec les fusibles
(voir fig. 22b).

6. Nettoyage / Maintenance
Ne nettoyer le Top spin qu‘a sec.
1. Débrancher le Top spin (voir fig. 11).
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2. Soulever la table de modéles (voir fig.
12). qui se verrouille automatiquement
dans la position finale.

3. Enlever le réservoir de retenue des
poussieres (voir fig. 13).

4. Vider-le et replacer le.

5. Faire descendre la table de modéle
(voir fig. 19).

6.1 Changement ou nettoyage

de la broche de percage

1. Enlever le foret (voir 5.1, points 1 - 7).

2. Détacher la broche de percage en
tournant vers la droite (fig. 20).

3. Nettoyer la broche de percage ou la
changer.

4. Serrer la broche de pergage en tour-
nant manuellement vers la gauche
(fig. 21).

5. Loger le foret (voir 5.1, point 8 — 10).

7. Pieces de rechange

Pour les numéros des piéces d‘usure et
de rechange, veuillez s.v.p. vous référer a
la liste des piéces de rechange se trou-
vant a la fin de cette instuction d’emploi.

8. Garantie

Lors d’'un emploi correct Renfert offre sur
toutes les pieces du Top spin une garantie
de 3 ans. La condition pour la prise en
charge sous garantie est la présence de
la facture d’origine du dépét dentaire. Les
piéces soumises a une usure naturelle
ainsi que les pieces consommables sont
exclues des droits a la garantie. Ces pi-
eces sont marquées sur la liste des pieces
de rechange.

Aucune garantie ne sera accordée en
cas d’emploi incorrect, et du non-respect
des instructions concernant I'emploi, le
nettoyage, I'entretien et les consignes de
branchement et suite lors d’'une répa-
ration incorrecte faite par soi-méme ou
bien par un personnel non agrée, lors de
I'emploi de pieces détachées d’'un autre
producteur ou de conditions extérieures
inhabituelles ou non admissibles par

les instructions d’emploi. Une prestation
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réalisées dans le cadre d’une garantie ne
prolonge pas la durée de garantie.

9. Indications d’élimination
pour les pays de la CE

Pour sauvegarder, protéger et éviter la
pollution de I'environnement et pour amé-
liorer le recyclage des matieres premieres
(Recycling), la commission européenne a
promulgué une nouvelle directive, se-

lon laquelle les appareils électriques et
électroniques doivent étre repris par le
fabricant, afin de garantir une élimination
conforme aux régles ou de conduire a un
recyclage adéquat.

ATintérieur de I'union européenne tous les
appareils qui sont munis de ce symbole ne
doivent pas non triés étre déposés dans
les décharges municipales:

Veuillez s.v.p. vous informer sur
I'élimination prescrite par la loi chez vos
autorités locales.

10. Données technique

Tension: 230V, 50 Hz
115V, 60 Hz
Puissance absorbée: 140 W

Fusible de sécurité
1835-0000 (230V/50Hz):
M1A (1A, a action demiretardée)
1835-0000 (115V/60Hz):
M2A (2S, a action demiretardée)
Tours de rotation: 16.000 t/min
Dimensions (I x h x p):
166 x 322 x 149 mm
[6,54 x 12,69 x 5,87 inch]
5kg
Foret HM avec
@ de tige de 3 mm [0,12 inch]
Course de la table:
0-12mm [0 - 0,47 inch]
sans a-coups
Niveau de pression acoustique suivant
norme DIN EN ISO 11202: LpA < 70dB(A)

Poids:
Foret:
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Laser:

Laser-Classe: 2
Longueur d'onde: 630-680nm
Puissance de sortie PO: max.< 1TmW

11. Etendue de livraison

1 Top spin

1 foret étagé (voir croquis 1)

1 instructions de service et liste de
piéces rechange

1 céble de distribution

1 jeu d’accessoires

12. Accessoires

5010-0001 1 foret étagé (voir croquis 1)

367-0000 3 forets pour Smart-Pin
(voir croquis 2)

Croquis 1
2mm n 3mm
58 mm
Croquis 2
1,6 mm ﬁ 3mm
10,5 mm
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13. Dépistage des défauts

Défauts

Causes

Remeédes

L’appareil ne
se met pas en
marche.

L’alimentation en cou-
rant n’est pas établie.

Fusible de secteur
défectueux.

Vérifier I'alimentation en courant
par le secteur.

Vérifier le fusible de secteur.

Forures trop
grandes ou en
faux-rond.

Foret abimé ou usé.

Mandrin pas assez
serré.

Mandrin encrasseé.

Changer le foret, nettoyer le
mandrin.

Serrer a la main le mandrin.

Nettoyer le mandrin.

Forure insuffi-
sante.

Foret usé.

Changer le foret.

FR
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Nr.

Top spin

1835

— ITALIANO

1. Introduzione

Siamo lieti che abbiato deciso di acqui-
stare la formatrice per pins Top spin, che
pone nuovi standard per quanto riguarda
la funzione, il rendimento, la sicurezza e il
design.

Per garantire a lungo un fun-
zionamento senza problemi vi
preghiamo di osservare

i consigli seguenti.

2. Descrizione / Campo
d’impiego

La Top spin & un apparecchio che serve

ad eseguire dei fori in posizione ben defi-

nita per fissarvi i perni metallici di diversi

sistemi, usati nei laboratori odontotecnici.

2.1 Utilizzo conforme alla norma
La foragessi Top spin serve ad eseguire
dei fori sui modelli dentali di gesso oppure
di resina epossidica per posizionare con
precisione i perni dei diversi sistemi.
L‘apparecchio & destinato all‘utilizzo esclu-
sivamente nei laboratori odontotecnici.

2.2 Utilizzo non conforme alla
norma
Il prodotto non pud essere utilizzato per
eseguire delle forature sui metalli.
Il prodotto non deve essere utilizzato per
fresare. Nel caso si rompa la fresa, esiste
rischio di lesioni.
Per questo prodotto sono ammessi
esclusivamente accessori e ricambi forniti
o approvati dalla ditta Renfert GmbH.
L'impiego di accessori o ricambi diversi
da quelli prescritti pud compromettere la
sicurezza dell’'apparecchio, predispone al
rischio di gravi lesioni, pud provocare dan-
ni al’lambiente o danneggiare il prodotto.

Nel caso di un utilizzo non con-
forme, non é possibile garantire
la sicurezza prevista e sussite
pericolo di lesioni.

2.3 Condizioni ambientali
(secondo DIN EN 61010-1)

Il basic quattro IS puo essere messo in

funzione solo:

* in ambienti chiusi,

« fino ad un’altezza di 2.000 m sul livello
del mare,

* ad una temperatura ambiente tra 5 -
40°C [41 - 104°F] *),

* con un’'umidita massima relativa di 80%
a 31°C [87,8°F], con una diminuzione
lineare fino al 50% di umidita relativa a
40°C [104°F] *),

* con energia elettrica di rete, se le flut-
tuazioni della tensione non superano il
valore nominale del 10%,

« con un grado di inquinamento 2.

« categoria di sovratensione Il.

*) Da 5 a 30°C [41 - 86°F] I'apparecchio puo essere utilizzato
fino ad un grado di ,umidita dell'aria del'80%. A una
temperatura tra i 31 e 40°C [87,8 - 104°F] 'umidita deve
diminuire in modo proporzionale per garantire le condizioni
di funzionamento (ad es. a 35°C [95°F] = 65% di umidita
dell'aria, a 40°C [104°F] = 50% di umidita dell’aria). A una

temperatura oltre i 40°C [104°F] non si deve utilizzare
I'apparecchio.

3.

3.1 Simboli utilizzati

Nel presente manuale e sull'apparecchio
si trovano simboli che hanno il seguente
significato:

Pericolo

Pericolo immediato di lesioni.

Indicazioni di pericolo

Tensione elettrica
Pericolo dovuto alla tensione
elettrica.
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Attenzione

In caso di inosservanza sussi-
ste il pericolo di danneggiare
I’apparecchio.

Avvertenza
Utile descrizione offerta per faci-
litare I'uso dell’apparecchio.

Laser
Non dirigere lo sguardo sul
raggio laser!

Da utilizzare solo in ambienti
chiusi.

EIII Rispettare le istruzioni per I'uso.

3.

2 Indicazioni di pericolo

Il Top spin & un apparecchiatura
elettrica con un potenziale di peri-
colo. Quest’ apparecchiatura puo
essere collegata / usata solamente da
personale specializzato autorizzato
dopo averne controllato la conformita
rispetto alle norme nazionali.
Osservare le misure infortunistiche
dell’istituto di assicurazione contro
gli infortuni sul lavoro e i seguenti
consigli di sicurezza per la foratura:
Prima della messa in funzione pa-
ragonare i dati relativi alla tensione
dell’apparecchio con la tensione di
rete.

Gli apparecchi con dei cavi di ali-
mentazione danneggiati o con altri
danni non si devono piu mettere in
funzione.

Prima della preparazione del appa-
recchio, tirare la presa.

Quando I'apparecchio é allacciato
alla tensione elettrica non tocca-

re mai la punta del trapano. Se
I’apparecchio si mette in moto acci-
dentalmente c’é pericolo di ferirsi!
Non lavorare alla Top spin con capelli
lunghi sciolti o con capi di abbiglia-
mento larghi risp. sciolti. C’é pericolo
di ferirsi se vi si intralciano o vi si
avvolgono.

® |’apparecchio & costruito per forare

solo dei modelli di gesso e di resina
epossidica.

® Non toccare la punta di foratura in

movimento.

® Azionare I’apparecchio solo con

il modello appoggiato sul piano di
lavoro.

®* Non tenere il modello durante

I’esecuzione della foratura con le
mani poste direttamente sopra al
punto dove si proietta la luce
laser - pericolo di ferirsi.

Attenzione!

Raggi laser!

Laser classe 2

Non guardare direttamente nel
raggio!

* E responsabilita del titolare assicura-

re che vengano osservate le prescri-
zioni nazionali sul funzionamento e
le regolari ispezioni di sicurezza delle
apparecchiature elettriche. In Germa-
nia si tratta della BGV A3 in relazione
alla norma VDE 0701-0702.

3.3 Esclusione dalla garanzia

La Renfert GmbH non riconosce alcun di-

ritto di risarcimento danni e di garanzia se:

® si impiega il prodotto per degli scopi
non contemplati nelle istruzioni per
l'uso.

® si modifica il prodotto in qualsiasi
modo - oltre alle modifiche descritte
nelle istruzioni per I'uso.

® il prodotto viene riparato da persona-
le non autorizzato o se non si im-
piegano le parti di ricambio originali
Renfert.

® si continua ad usare il prodotto
anche se si constatano delle carenze
relative alla sicurezza.

4. Montaggio / Messa in

funzione
Situare la Top spin su una superficie
piana.
Sono possibili due posizioni di lavoro:
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1. Lavorare in piedi = Posizione a 0°
(vedi figura 1).

2. Cambio di posizione: Ruotare di 180°
il piede d’appoggio della scatola (vedi
figura 2).

3. Lavorare da seduti = Posizione a 16°
(vedi figura 3).

Controllare, se la tensione di
rete corrisponde alla tensio-
ne stampata sulla targhetta
dell’apparecchio.

4. Raccordo presa di rete - Top spin (vedi
figura 4).

5. Raccordo presa di rete - Allacciamento
alla rete (vedi figura 5).

6. Impostare il commutatore su | (vedi
figura 6).

7. Controllare la profondita di foratura.
Eseguire una foratura di prova. La
profondita di foratura si puod regolare a
variazione continua (vedi figura 7).

La Top spin é ora pronta all’'uso.

5. Uso/ Foratura
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1. Allineare il raggio laser sul moncone
(vedi figura 8).

2. Tenere l'arcata con ambo le mani (vedi
figura 8).

3. Avwvio automatico del motore abbas-
sando il piano di lavoro (vedi figura 9).

4. Per una maggiore pressione
d’appoggio, usare il controstampo sulla
Top spin (vedi figura 10).

5. Spegnere la Top spin (vedi figura 11).

Attenzione

Non eseguire dei fori su metallo

con la Top spin!

Per la foratura non utilizzare dei
lubrificanti o agenti da taglio!

5.1 Cambio della punta

1. Spegnere la Top spin (vedi figura 11),
tirare la presa.

2. Alzare il piano (vedi figura 12). Si fissa
automaticamente nella posizione di
arresto.

3. Estrarre il contenitore della polvere
(figura 13).

4. Centrare la scanalatura del mandrino
portapunta sul perno di arresto (vedi
figura 14).

5. Premere (vedi figura 15) e tenere pre-
muto il perno di arresto nella scanala-
tura del mandrino portapunta.

6. Allentare il dispositivo a serraggio
rapido girando in senso antiorario (vedi
figura 16).

7. Togliere la punta (vedi figura 17) e
inserire la nuova punta.

8. Serrare bene a mano il dispositivo
a serraggio rapido girando in senso
orario (vedi figura 18).

9. Inserire il contenitore porta-polvere
(vedi figura 13).

10. Abbassare il piano di lavoro (vedi figu-
ra 19).

Attenzione

e Utilizzare solamente le punte
originali Renfert!

5.2 Sostituzione del fusibile di

rete

1. Spegnere la Top spin (vedi figura 11),
tirare la presa.

2. Sbloccare l'arresto in alto e in basso
(vedi figura 22a).

3. Estrarre il supporto con i fusibili (vedi
figura 22a).

4. Sostituire i fusibili difettosi (vedi
figura 23), tipo di fusibile: vedi ,Dati
tecnici®.

5. Reinserire il supporto con i fuxibili (vedi
figura 22b).

6. Pulizia / Manutenzione
Pulire la Top spin solamente con un panno
asciutto.

1. Disinserire la Top spin (vedi figura 11).
2. Alzare il piano di lavoro (vedi figura 12)
che si fissa. automaticamente nella

posizione di arresto.
3. Estrarre il contenitore della polvere
(vedi figura 13).



4. Svuotare il contenitore della polvere e
reinserire.

5. Abbassare il piano di lavoro (vedi figu-
ra 19).

6.1 Pulizia del dispositivo di
serraggio rapido
1. Togliere la punta (come 5.1, punto 1 —7).
2. Smontare il manicotto ruotando in
senso antiorario (vedi figura 20).

3. Estrarre la pinza e pulire assieme al
manicotto (vedi figura 21).

4. Inserire la pinza, applicare il manicotto
e montare ruotando in senso orario

5. Inserire la punta (come 5.1, punto 8 — 10).

7. Parti di ricambio

Per i codici di ricambi si prega di consul-
tare il relativo elenco al termine di questo
manuale d’uso.

8. Garanzia

Con un impiego appropriato Renfert
concede su tutte le parti della Top spin
una garanzia di 3 anni. Si puo far
ricorso alla garanzia a condizione di
poter presen-tare la fattura di vendita
originale del deposito specia-lizzato.
Sono esclusi dalla garanzia i pezzi
soggetti a naturale usura nonché i
pezzi di consumo. Questi pezzi sono
contrassegnati nell‘elenco dei pezzi di
ricambio.

La garanzia perde la sua validita con
un uso non appropriato, quando le
norme per l'uso, la pulizia, la manu-
tenzione e il raccordo non vengono
rispettate, con riparazioni non ap-
propriate effettuate in proprio o da
personale non autorizzato, con 'uso
di parti di ricambio di altri fabbricanti,
in seguito ad influssi insoliti 0 non
conformi al modo d’uso.

Una prestazione in garanzia non pro-
lunga la durata della garanzia stessa.

9 Indicazioni per lo
smaltimento nei paesi
del’lUE

Per preservare e tutelare 'ambiente,
prevenire I'inquinamento ambientale e
migliorare il riciclaggio delle materie prime,
la Commissione Europea ha emanato una
direttiva secondo cui i dispositivi elettrici
ed elettronici vengono restituiti al produtto-
re per destinarli allo smaltimento a norma
o al riciclaggio.

Nell’'Unione Europea, gli apparecchi con-
trassegnati con il simbolo seguente non
devono essere smaltiti nella raccolta rifiuti
residenziali non differenziata:

2

Per informazioni su uno smaltimento con-
forme rivolgersi alle autorita locali.

10. Dati tecnici

Tensione: 230V, 50 Hz
115V, 60 Hz
Potenza assorbita: 150 W

Fusibile:
1835-0000 (230V/50Hz):

M1A (1A, ad azione semi ritardata)
1835-4000 (115V/60Hz):

M2A (2A, ad azione semi ritardata)
Numero di giri: 16.000 1/min.
Misure (LxAxP): 166 x 322 x 149 mm

[6,54 x 12,69 x 5,87 inch]
Peso: 5kg
Tipo di punta:
Punta di carburo metallico con
mandrino di @ 3 mm [0,12 inch]
Corsa della tavola:
0-12mm [0 - 0,47 inch],
a variazione continua
Livello di pressione acustica secondo DIN

EN ISO 11202: LpA <70dB(A)
Laser:

Laser-Classe: 2
Lunghezza d’onda: 630-680nm
Potenza di uscita : max. < 1TmW
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11. Confezione

1 Top spin

1 punta a due diametri (vedi schizzo 1)

1 istruzioni per l'uso e lista delle parti di
ricambio

1 cavo direte

1 kit di accessori

12. Accessori

5010-0001 1 Punta a due diametri
(vedi schizzo 1)

367-0000 3 Punte per Smart-Pin
(vedi schizzo 2)

Schizzo 1
2mm n 3mm
58 mm
Schizzo 2
1,6 mm ﬁ 3mm
10,5 mm



13. Ricerca guasti

Guasto

Causa

Rimedio

L’apparecchio
non si mette in
moto.

Manca l'allacciamento
di rete.

Fusibile difettoso.

Controllare I'allacciamento di rete.

Controllare il fusibile.

Fori troppo gran-
di o non rotondi.

Punta rovinata o usura-
ta.

Pinza portapunta mal
serrata.

Pinza portapunta imbr-
attata.

Sostituire la punta, pulire la pinza
portapunta.

Serrare a mano la pinza porta-
punta.

Pulire la pinza portapunta.

Foratura insuffi-
ciente.

Punta usurata.

Sostituire la punta.

Con riservo di modifiche.




Top spin

Nr. 1835

— ESPANOL

1. Introduccion
Celebramos que se haya decidido a
adquirir nuestra perforadora de pins Top
spin, que marca una nueva pauta en
cuanto a funcién, capacidad de rendimien-
to, seguridad y disefio.
Asimismo, rogamos observar las
instrucciones expuestas a con-
tinuacion, a fin de garantizar un
funcionamiento de larga duraci-
on y sin problemas.

2. Descripcion / campo de
aplicacion

La perforadora Top spin ha sido conce-

bida para perforar orificios en posiciones

exactas para la fijacion de las los dife-

rentes sistemas de Pins que se usan en la

técnica dental.

2.1 Aplicacién segun el uso
previsto

La Top spin es un aparato para taladrar

perforaciones de fijacion exactas para los

pins que se utilizan en modelos dentales

de yeso o de resina de epoxi. Es indicada

para diferentes sistemas de pins.

Debera usarse unicamente en laboratorios

y talleres de protesis dental.

2.2 Utilizacion adversa al uso

previsto
El producto no debera utilizarse para el
taladrado de metales.
El producto no debera utilizarse para
fresar. En caso de una rotura del taladro
existe peligro de lesiones.
En este producto se podran usar solo las
piezas de accesorio y repuesto sumini-
stradas o autorizadas por la empresa
Renfert GmbH.

El uso de otras piezas de accesorio o
repuesto puede perjudicar la seguridad
del equipo, conlleva el riesgo de lesiones
graves, y puede provocar dafos en el
medio ambiente o la averia del producto.

La proteccion prevista ya no
podra garantizarse en caso de
una aplicacion adversa al uso
previsto, existiendo en este caso
peligro de lesiones.

2.3 Condiciones ambientales
(segun la norma
DIN EN 61010-1)

Solo debe operarse el Top spin:

« en el interior,

* hasta una altura de 2000 m sobre el
nivel del mar,

* a una temperatura ambiente de 5 - 40°C
[41 - 104°F] *),

* a una humedad relativa maxima del 80%
a 31°C [87,8°F], descendiendo lineal-
mente hasta una humedad relativa del
50% a 40°C [104°F] %),

« estando enchufado a la corriente, cuan-
do las oscilaciones de la tension eléc-
trica no son mayores del 10% del valor
nominal,

* en caso de grado de ensuciamiento 2.

* en caso de categoria de sobretension II.

*) El aparato puede ponerse en servicio a una temperatura
de 5 - 30°C [41 - 86°F] y una humedad atmosférica de
hasta un 80%. En caso de temperaturas de 31 - 40°C
[87,8 - 104°F], la humedad atmosférica debe disminuirse
proporcionalmente, a fin de garantizar la disponibilidad de
servicio (p.ej., a una temperatura de 35°C [95°F] = humedad
atmosférica del 65% y a una temperatura de 40°C [104°F]
= humedad atmosférica del 50%). El aparato no debe
accionarse en caso de temperaturas superiores a 40°C
[104°F].
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3.

Indicaciones de peligros

3.1 Simbolos empleados

En estas instrucciones de servicio, al igual
que en el aparato, encontrara los siguie-
ntes simbolos:

AN

Peligro
Existe inmediato peligro de
lesiones.

Tension eléctrica
Existe peligro por tensién eléc-
trica.

Atencion

e En caso de no observar la indi-
cacion, existe peligro de que el
aparato se daiie.

Indicacién

Indica una advertencia util en
cuanto al servicio, facilitando al
mismo tiempo el manejo.

Laser
No mire directamente en el rayo
del laser!

Sélo para el uso en espacios
interiores.

Observar las instrucciones de
servicio.

3.2 Indicaciones de peligros

La perforadora automatica por laser
Top spin es un aparato eléctrico que
encierra cierto potencial de peligro-
sidad. Este aparato tan sé6lo debe
conectarse/usarse por personal
especializado y autorizado después
de haber comprobado la conformidad
con las normas especificas de cada
pais.

Es imprescindible que al realizar tra-
bajos con la perforadora se observen
los reglamentos de prevencién de
accidentes de su Asociacion Profesi-
onal, asi como las siguientes instruc-
ciones para su seguridad durante el
uso de la perforadora.

ES

VAN

Antes de la puesta en servicio es
imprescin-dible comparar la tensién
indicada en el aparato con la tension
de la red.

Los aparatos con cables de alimen-
tacion da-nados u otros defectos no
deben ser operados.

Antes de preparar el aparato, desco-
nectarlo.

No tocar nunca la brocal/taladro con
las manos estando conectada la
alimentacion de tension. jExiste un
gran peligro de lesiones en el caso
de una inesperada puesta en marcha
de la perforadora!

No trabajar con la perforadora Top
spin con el pelo largo suelto o descu-
bierto, ni tam-poco con ropa suelta o
muy ancha, respecti-vamente, ya que
existe peligro de lesiones por arras-
tre y arrollamiento.

La perforadora ha sido concebida
unicamente para la perforacion de
modelos de escayola y de resina de
epoxi.

No tocar con las manos la broca o
taladro en rotacion.

El aparato solamente debe ser opera-
do con el modelo aplicado.

Durante la perforacién, el modelo no
debe ser sujetado directamente en el
punto laser proyectado. jPeligro de
lesiones!

jAtencion!

iRadiacion lasérica!

Clase del laser 2

iNo dirigir la vista al rayo lasé-
rico!

® El cumplimiento de las disposiciones

nacionales referentes al servicio y
repetidas pruebas de seguridad de
aparatos eléctricos es responsabi-
lidad de la compaiia operadora. En
Alemania éstas son la BGV A3 (nor-
mas de prevencion de accidentes)
en relacion con la norma VDE 0701-
0702.



3.3 Declinacién de
responsabilidades

Renfert GmbH declina cualquier respon-

sa-bilidad sobre restitucion de danos y

garantia cuando:

® El producto se emplee para otras
funciones distintas a las indicadas en
las instrucciones de uso.

® El producto se haya modificado de
cualquier forma distinta a las descri-
tas en las instrucciones de uso.

® El producto se repare en un taller no
autorizado o empleando recambios
distintos a los originales de Renfert.

® Se siga utilizando producto a pesar
de presentar carencias de seguridad
evidentes.

4. Montaje / puesta en
servicio

Coloque la perforadora Top spin sobre

una base plana. Son posibles dos posi-

ciones de aplicacion:

1. Trabajando estando de pie = posicion
de 0° (ver figura 1).

2. Cambio de posicion: Giro del pie de la
carcasa de 180° (ver figura 2).

3. Trabajando sentado = posicion de 16°
(ver figura 3).

Comprobar si la tensién de red
coincide con la tensiéon grabada
en la placa de caracteristicas del
aparato.

4. Coneccion enchufe de la red — Top
spin (ver figura 4).

5. Coneccién enchufe de la red — Alimen-
tacion de la red (ver figura 5).

6. Conmutador de alimentacién en | (ver
figura 6).

7. Chequear la regulacién de la profun-
didad de perforacion. La profundidad
se ajusta sin escalo-namiento (ver
dibujo 7).

La perforadora Top spin esta ahora

lista para el servicio.

5. Manejo / perforacion

1. Dirigir el rayo lasérico hacia el muidn
(ver figura 8).

2. Sujetar el arco dental con ambas ma-
nos (ver figura 8).

3. Arranque automatico del motor
mediante el descenso de la mesa de
modelos (ver figura 9).

4. Para una presion de apriete mas gran-
de emplear el contrasoporte en el Top
spin (ver figura 10).

5. Apagar el aparato Top spin (ver figu-

ra 11).

Atencion
No taladre nunca metal con la
perforadora Top spin!

A iNo utilizar lubrificantes ni me-
dios cortantes al taladrar!

5.1 Cambio de la broca/taladro

1. Desconectar el aparato (ver figura 11).

2. Elevar la mesa de modelos (ver figu-
ar 12); automaticamente se enclava en
su posicion final.

3. Extraer el plato colector de polvo (ver
figura 13).

4. Dirigir la ranura del husillo portabroca
hacia la clavija de detencion (ver figu-
ra 14).

5. Meter con presion la clavija de tencion
en la ranura del husillo (ver figura 15)
y mantener.

6. Desprender el hierro de sujecion giran-
do hacia la izquierda (ver fiura 16).

7. Extraer el taladro (ver figura 17) y colo-
car el taladro nuevo.

8. Fijar de nuevo el hierro de sujecion gi-
rando hacia la derecha (ver figura 18).

9. Colocar el plato colector de polvo (ver
figura 13).

10. Descender la mesa de modelos (ver
figura 19).

Atencion
e Use solamente taladros
originales de Renfert!
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5.2 Cambio de los fusibles

1. Desconectar el aparato (ver figura 11).

2. Soltar la trama por arriba y abajo (ver
figura 22a).

3. Sacar el soporte con fusibles (ver
figura 22a).

4. Cambiar los fusibles defectos (ver
figura 23), Tipo de fusible: vea ,datos
tecnicos®.

5. Reposicionar el soporte con fusibles
(ver figura 22b).

6. Limpieza/ mantenimiento

Limpie la Top spin solo en seco.

1. Apagar el aparato Top spin (ver figu-
ra 11).

2. Elevar la mesa de modelos (ver figu-
ra 12); automaticamente se enclava en
su posicion final.

3. Extraer el plato colector de polvo (ver
figura 13).

4. Vaciar el plato y reponerlo.

5. Descender la mesa de modelos (ver
figura 19).

6.1 Cambio o limpieza del
husillo portabroca

1. Extraer el taladro (como 5.1, puntos 1 -7).

2. Desprender el husillo girando hacia la
derecha (ver figura 20).

3. Limpiar o cambiar el husillo.

4. Fijar de nuevo el husillo girnado hacia
la izquierda (ver figura 21).

5. Colocar taladro (como 5.1, puntos 8 — 10).

7. Piezas de repuesto

Los numeros de las piezas de desgaste o
bien de recambio se encuentran al final de
este manual de instrucciones.

8. Garantia

En caso de un uso adecuado, la casa
Renfert concede una garantia de 3 afnos
a todas las piezas del Top spin. Condicion
previa para la prestacion de servicios bajo
garantia es la existencia de la factura ori-
ginal de venta, extendida por su distribui-

ES

dor de productos Renfert. La garantia no
incluye componentes que se encuentren
sometidos a un desgaste natural (piezas
sometidas a desgaste), ni tampoco piezas
fungibles. Estas piezas vienen especifica-
das en la lista de piezas de recambio.

La garantia expira en el caso de un uso
inadecuado, de una inobservancia de las
instrucciones de servi-cio, de limpieza, de
mantenimiento y de conexioén, asi como
en caso de reparacion inadecuadamente
por uno mismo o por personal no autoriza-
do, cuando se empleen piezas de repue-
sto de otros fabricantes y cuando se vean
afectados por influencias extraordinarias
o no admisibles conforme a las instruc-
ciones de uso.

La prestacion de servicio de garantia no
trae consigo una proérroga de la garantia.

9. Indicaciones acerca de la
eliminacion en paises de
la UE

La Comisién Europea ha promulgado una
directiva con el fin de conservar y proteger
el medio ambiente, evitar la contamina-
cion del mismo y mejorar el reciclaje de
las materias primas. Segun esta directiva,
los fabricantes de aparatos eléctricos y
electronicos aceptan la devolucién de los
mismos, a fin de destinarlos a una elimi-
nacion controlada o bien al reciclaje.

Es por esta razon que los aparatos marca-
dos con este simbolo no deberan eliminar-
se dentro de la Unién Europea junto con

la basura doméstica no clasificada:

E

Por favor, informese con las autoridades
locales sobre una eliminacion controlada.



10. Datos técnicos

Tension: 230V, 50 Hz

115V, 60 Hz
Potencia absorbida: 150 W
Fusible:

1835-0000 (230V/50Hz):
M1A (1A, accion semi-retarda)
1835-4000 (115V/60Hz):
M2A (2A, accion semi-retarda)
Velocidad: 16000 1/min.
Dimensiones (AxAXxL): 166 x 322 x 149
mm
[6,54 x 12,69 x 5,87 inch]
Peso: 5kg
Tipo de broca:
broca de metal duro con
vastago de 3 mm de @ [0,12 inch]
Elevacién de mesa:
0-12mm [0 - 0,47 inch],
sin escalonamientos
Nivel de la presién del sonido segun

DIN EN ISO 11202: LpA <70dB(A)
Laser:

Laserclase: 2
Longitud de onda: 630-680nm
Potencia de salida PO: max. < 1mwW

11. Volumen de suministro

1 Top spin

1 Broca escalonada 2,0/3,0 mm
(ver boceto 1)

1 Instrucciones para el servicio con lista
de piezas de repuesto

1 Cable de lared
1 Juego de accesorios

ES



12. Accesorios

5010-0001 1 broca escalonada
(ver boceto 1)

367-0000 3 brocas Smart-Pin
(ver boceto 2)

Boceto 1

2mm

58 mm

Boceto 2

1.6 mm

10,5 mm

13. Busqueda de fallos y averias

Fallo

Causa

Remedio

El aparato no se

pone en marcha.

Alimentacién de red no

establecida.’

Fusibles de proteccion

de red defectuosos.

» Comprobar la alimentacién de
red.

» Comprobar los fusibles de protec-
cion de red.

Orificios dema-
siado grandes u

Broca o taladro dafiado

o desgastado.

» Cambiar la broca, limpiar el por-
tabrocas.

taladro indufici-
ente.

ovalados.
Portabrocas no fijado « Fijar el portabrocas a prueba de
suficientemente. mano.
Mandril ensuciado. * Limpiar el mandril.

Potencia de Taladro desgastado. » Cambiar el taladro.

ES

Bajo reserva de modificaciones.



Top spin

Ne 1835

—— PYCCKWUN

1. BBegeHue
Mbl pagpl, 4To Bbl nprobpenn 6opmaluvHy
ansa wtndTos Top spin, He nMetoLen
aHaroros Ha MMPOBOM PbIHKE BBUAY
CBOEW HagexHou n 6esonacHon paboTbl,
BbICOKOM npon3BoaAnUTENbHOCTU U
npuaaHna oTtBepcTuam mneaanon
dopMbl.
B uyensix obecneyeHust
6ecnepeboliHol pabombi
daHHOU MaWuHbI Ha
npomsikeHUU 0numMesIbHO20
epemeHu cobrodalime,
noxanyticma, cnedyroujue
yKa3aHusi.

2. OnucaHue [ obnacTb

npuMmeHeHus
BopmawnHa Top spin npymeHsaeTcs B
3yB6oTeXHMNYECKNX npMax onsg TOYHOro
CBeprieHnst 0TBEPCTUI, He0BXOANMBIX
0N KpenneHns WTNGTOB pasnuyHbIX
Moaenen.

2.1 lNMpumeHeHue coasacHo
npednucaHuro

Top spin - ato npubop Ans ceeprneHns

TOYHbIX KPENEXHbIX OTBEPCTUIA ANS

WTNATOB B 3yOHBIX MOAENSAX M3 runca

MK 3NOKCMAHON CMONbl ANS Pa3NUYHbIX

LUTUATOBBLIX CUCTEM.

Mpnbop NpegHa3HayYeH UCKNYNTENBHO

ANs 3Kcnnyataumm B 3y60TEXHUYECKNX

NpPeanpuUsTUSX.

2.2 lpumeHeHue,
npomueopevauwee
npednucaHusim

Mpnbop Henb3sa NPUMEHATL ANs
cBeprieHust metanna.
Mpubop Henb3s NpMMEeHsTb Ang

npoeeaeHus dpesepoBarnbHbIX paboT.
Mpv nonomke ceepna UMeeTCsi ONacHOCTb
NnonyyYeHns Tpasm.

C 3TMM NpoayKToOM paspeLuaerca
ncnonb3oBaTb TONMLKO NPUHAONIEXXHOCTU

1 3an4acTun, NocTtaBliEeHHbIE UM
OONyLLEHHbIe K 3KcnnyaTtaumm upmon
Renfert GmbH. Ncnonb3oBaHue gpyrux
NPUHaANeXHOCTEN Unu 3an4acTten MoXeT
oTpuuaTenbHO NOBMNATL Ha 6e3onacHoOCTb
npunbopa, cTaTb NPUYMHON NONy4YeHUs
TAXenbIX TpaBM, MOXET HaHeCTU Bpea
OKpY>KatoLLen cpefe unu npuBecTu K
noBpeXaeHuto npoaykra.

O uso de outros acessorios e pegas o
componentes ndo autorizadas pode influir
na seguranga do equipamento, com o o
risco de produzir graves lesdes corporais,
e de causar também danos ao meio ambi-
ente ou danos no produto.

Mpu npumeHeHuu,
npoTMBOpeYaLleM Ha3HaAuYEeHUIO,
He rapaHTMpPOBaHO Hanu4ue
3aWMUTHbIX Mep - MO3TOMY
MMeeTCsl ONacHOCTb Nony4YeHus
TpaBM.

2.3 Okpyxarow,ue ycsoeusi
(coenacHo DIN EN 61010-1)

Top spin MOXXHO 3KCNyaTMpPOBaTh TOMbKO

B CregytoLmx yCroBUsX:

* BO BHYTPEHHWX NMOMELLEHUSIX,

* Ha BbicoTe A0 2.000 M Hag ypoBHEM
Mops,

* PV TemMnepaType OKpy>KatoLLen cpeapl
5-40°C [41-104°F] *),

* PV MakcnMarbHON OTHOCUTENbHON
BnaxHocTtn 80% npu 31°C [87,8°F],
C NHenHbIM ybbiBaHnem o 50%
OTHOCUTENbHOW BnaxHoctu npu 40°C
[104°F] %),

* MPY NUTaAHWUKM OT CETU, ecnun konedaHus
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HanpsbkeHus He 6onee 10% ot
HOMWHarbHOrO,

* Nnpun cTeneHun 3arpAa3HeHna 2,

* Npuv KaTeropumn nepeHanpsxeHus |l.

*) TMpwn 5-30°C [41-86°F] npnbop MOXET aKcrnyaTupoBaTbCst
npw BnaxHocTn Bo3ayxa Ao 80%. MNpu Temneparypax
31-40°C [87,8-104°F] BnaxxHOCTb BO3ayxa A0ImKHa
NponopLUMoHarnbHo yobiBaTh, YTOBbLI 06ECNEYNTb TOTOBHOCTD
K akcnnyatauuu (Hanpumep, npu 35°C [95°F] = 65%
BNaXHOCTb Bo3ayxa, npu 40°C [104°F] = 50% BnaxHocTb

Bo3ayxa). lNpu Temnepatypax cebiwe 40°C [104°F] npubop
3KCMIyaTMpoBaTh HemMb3si.

3. MpepynpexaeHusa o6
onacHocTHU

3.1 ucnonb308aHHbIe CUMBOJIbI

B paHHOM MHCTPYKUMKM 1 Ha npubope Bbl
HanpeTe cnegyoLme CMMBOIbI:

OnacHocTb
UmeeTcsa HenocpeacTBeHHast
onacHOCTb TPaBM.

OnekTpuyeckoe HanpspkeHue
CyluecTByeT onacHOCTb,
CBsi3aHHas C 3NeKTPUYECKUM
HanpspkeHMeM.

N

BHumaHune

Mpw HeBbINOMHEHUU yKa3aHuUsA
cyliecTByeT onacHoCTb
noBpexaeHus npubopa.

MpmeyaHue

PekomeHpgauus no
aKcnnyarauum, obneryarowlas
paboty ¢ npubopom.

N,

Nazsep
He cmoTtpeTb B ny4 nasepal!

[nsa ncnonb3oBaHUsA TONbKO BO
BHYTPEHHUX NOMeLleHnAX.

BbinonHaTb UHCTPYKUMo no
JKcnnyartauuu.

3.2 pedynpexdeHusi 06
ornacHocmu
® Top spin — 3neKkTpu4Yeckun npuéop
C onpeaeneHHbIM NoTeHuanom
onacHocTu. [laHHbIN Nnpubop

RU

[OMMKeH NoAKI4vaTbCs K ceTu
M 3KCMITyaTUPOBaTLCHA TONbKO
aBTOPU3MPOBaHHbLIM NepPCcoHaNom
nocrie KOHTPOIs COOTBETCTBUA
AeNCcTBUTerNbHbIM AN JaHHOW
CTpaHbIl crneunanbHbIM HOpMaMm.
CobnioganTe npeayCMOTPEHHbIE
npoccoro3zom TpeboBaHus no npe-
OYNpeXneHUo HecYacTHbIX cny4yaeB
M NpuBeAeHHbIe HUXe npaBuna
6e30MacHOCTM NpU CBEPIIEHUMN:
Mpexne yem BBeCTM GopMalunHy

B 3KCMJlyaTauuio, CpaBHUTE
HanpsikeHue, yKkazaHHOe Ha Tabnuuke
MallUMHbI, C HaNpsiXkeHWEM B CETU.
BopmalunHy ¢ noBpexaeHHbIMU
npoBoAaMu UnNu UHbIMKU gedekTamm
obcnyxuBaTb 3anpeLyaeTcs.

Mepen Hayanom npoBeaeHUAa padbort
no Hanagke 6opmalivHbI U3BMEYb U3
PO3eTKM WTencenbHY BUIIKY.

Hu B koem cny4yae He npukacaTbcA

K CBepny NOAKMO4YEHHON K CeTH
MaLuuHbl. Mpu HeoxxnaaHHOM 3anycke
6opMalunHbI BO3HUKaAeT ONacHoOCTb
nony4yeHus TpaBmbl!

He pa6oTtatb Ha mawuHe Top spin

C pacnyLweHHbIMUA ANIMHHbIMUY
BOJIOCaMM UNU B LUMPOKOW oaexae.
B pe3ynbrate nonagaHus u HaMOTKMU
BOJIOC UNM ofeXAbl BO3HUKaeT
OMacHOCTb NOJly4eHust TpaBMbil.
BopmalumHa npegHa3HaveHa gns
CBeprieH1si OTBepCTUi B Moaensax U3
runca v aNoKCMAHOW CMOJblI.

He npukacaTbcs k Bpalwjarowemycs
cBepny.

MawuHy o6cnyxmuBaTtb TONbKO nocne
yCTaHOBKM Mogenu.

Bo Bpems cBepneHus mogenb He
AepXXaTb HernocpeacTBEHHO Hap,
cOoKyCUpPOBaHHBLIM Na3epHbIM
JIy4OM — ONacHOCTb MOJy4YeHus
TpaBMbl.

BHumaHwue!

JNlasepHoe nsny4eHue!
Knacc nasepa 2

He cmoTtpeTb Ha nyu!



® CobparoaeHue rocyaapcTBeHbIX
npaBun B OTHOLIEHMU NOBTOPHOM
npoueaypbl NpoBepkyu 6esonacHoOCTU
3NeKTPpoobopyAoBaHUs NIOXKUTCA Ha
OTBETCTBEHHOCTb NOSIb30OBaTessl.
B Nepmanum ato BGV (BG
perynupoBaHusA (300poBbe U
6e3onacHocTb Ha paboyem mecTe))
A3 B CBsI3u CO CTaHAAPTHON HOPMOM
VDE 0701-0702.

3.3 UcknroyeHue
omeemcmeeHHocmu

Renfert GmbH oTknoHseT Bce npeTeH3uu

no Bo3MeLleHuo yilepba 1 rapaHTUNHbIM

ycrnyram B CreayoLmx cryyvasix:

® npu6op UcnonbL3oBarncs B UHbIX,
HeXesM ONMUCaHHbIX B MHCTPYKLUM,
uensx.

® npubop noasepranca KaKUM—nmoo
M3MeHeHUsAM—KpoMe ONnUChbIBaeMbIX B
MHCTPYKLMU MO IKCNNyaTauuu.

® npubop ObIN OTPEMOHTUPOBAH
HeaBTOPM30BaHHOM crnyx6on
cepBUCa Unu 6bINU UCNONb30BaHbI
HeopuruMHanbHble 3an4actu Renfert.

°® Mpu6op, HecMoTps Ha BUAUMbBIE
pedekTbl 6e3onacHoOCTU
3KcnnyaTupyeTca U aanee.

4. MoHTax / BBOA B

JKcnnyaTtauuro
YctaHoBuTe 6opmalumHy Top spin Ha
POBHYIO MOBEPXHOCMb.
O6cnyxusaHue MawuHbl B03MOXHO 8
08yX MOMOXEHUSX:
1. Cto8 = nonoxexue 0° (cm. puc. 1).
2. CwmeHa NonoxeHus: noBopoT
OCHOBaHus kopnyca Ha 180° (cm.
puc. 2).
3. Cwnpasa = nonoxexue 16° (cM. puc. 3).

MpoBepkTe, COOTBETCTBYET NK
ceTeBOe HanpsXeHUe 3Ha4eHUIo
HanpsbKeHwus,

yKa3aHHOMY Ha TUMOBOW
Tabrnvyke MalUHbI.

4. CoefuHeHuWe LWTencenbHbI pasbeM —
Top spin (cM. puc. 4).

5. CoepvHeHue wWiTencenbHas BuUka —
poseTka (cm. puc. 5).

6. CeTeBoW BbIKMOYaTENb BKIOYNTL Ha |
(cm. puc. 6).

7. TlpoBepbTe HACTPOWKy rmy6buHbI
ceepneHus. lMpoceepnnTe NpobHoe
oTBepcTue. BoamoxHa nnasHas
I0CTMpPOBKa rMyobuHbI cBEpneHns (cm.
puc. 7).

Tenepb Bawa 6opmaiuvnHa Top spin

roToBa K 3KcnnyaTtauuu.

5. O6cnyxuBaHue /
cBeprieHue

1. JlasepHbli Ny HanpaBuTb Ha KOpPeHb
3y6a. (cm. puc. 8).

2. 3ybHon obopn yoepxmeaTe obenmun
pykamu (cMm. puc. 8).

3. OnekTpoaBurartenb aBTOMaTU4YeCKU
3anyc-Ka-eTcsi Npu onyckaHum cTonvka
Onst MoaenupoBaHus (cM. puc. 9).

4. [na ysenuyeHns Harpysku npu
HakaTun BOC-NOMb3yNTeCh
KOHTPOMOPOW MaLLuHbl Top spin (CM.
puc. 10).

5. Bbikntountb Top spin (cm. puc. 11).

BHumaHue

6opmaluuHy Top spin He
ucnonb3ynuTe Ans cBeprieHus
MeTanna!

A Mpwu cBepneHnn He
MCNONb30BaTh CMa304YHbIX UMH

oxnaxpgarowmx cpeacTs!

5.1 CmeHa ceepna

1. Bbikntountb Top spin (cm. puc. 11).
M3Brieyb n3 poseTkuy LUTENCEenbHY
BUIKY.

2. [MpunogHATb cTONWK Ans
mMogenuposaHus (cM. puc. 12). OH
aBToOMaTU4eCckn UKCMpyeTCs B
KOHEYHOM MOMNOXEHUW.

3. WM3Bneub nbinecbopHuk (cM. puc. 13).

4. Tla3 B WwWnuHgene ceepra HanpasuTb
Ha CTOMOPHbIN WTUMPT (CM. puc. 14).

-3- RU



5. CTonopHbIf WTKUGT BBECTU B Nas
wnuHaens ceepna (cM. puc. 15) n
yOepXK1BaTh.

6. [llyTem BpaLleHus NPOTUB YacOBOWN
CTPEernky pasxarb ObICTPO3aXKNMHOE
npucnocobnexne (cm. puc. 16).

7. WsBne4yb cTapoe cBepno (cM. puc. 17)
N BCTa-BUTb HOBOE.

8. [ytem BpalleHus No YacoBon
CTperke CHOBa 3aTsHYTb 40 OTKasa
ObICTPO3aXNMHOE NMpU-crocobneHne
(cm. puc. 18).

9. BcTaButb nbinecbopHuk (cm. puc. 13).

10. OnycTuTb CTONWK AN MOAENUPOBaHUS
(cm. puc. 19).

BHumaHune

Wcnonb3oBaTb TONbLKO
OopuUrMHanbHble cBeprna oupmbl
Renfert!

5.2 CmeHa cemego2o

npedoxpaHumens

1. Top spin BbIkno4NTL (CM. puc. 11),
N3BreYb U3 PO3ETKU LUTENCENbHYIO
BUIKY.

2. Ocnabutb dukcaTop BBEPXY U BHU3Y
(puc. 22a).

3. BbIHYTb AepxaTtens
npegoxpanuTenamu (puc. 22a).

4. HeucnpaBHble npeaoxpaHuTenu
3ameHuTb (puc. 23), Tun
npefoxpaHnTenen: cMoTpu
»,TEXHNYECKNE XapaKTepPUCTUKN".

5. CHoBa BCTaBUTb AepxaTernb C Npeao-
xpa-Hutensamu (puc. 22b).

6. Ouumctka/

TexoocnyxuBaHue
Top spin nogBepratb TOMbLKO CyX0oW
YNCTKE.
1. Bbikntountb Top spin (cMm. puc. 11).

2. lMpunogHATb cTONMK AN
MoZenupoBaHus (cM. puc. 12), no
OOCTXXEHUN KOHEYHOTO MOSTOXEHUS OH
aBTOMATUYECKM PUKCUPYETCA.

3. W3Beneyb nbinecbopHuk (cm. puc. 13).

RU

4. TblnecbopHUK OMOPOXHNUTL U CHOBA
BCTaBUTb.

5. OnycTWTb CTOMMWK Af1si MOAENUPOBAHUS
(cm. puc. 19).

6.1 O4ucmka 6biIcCMpPO3aXKUM-
HO2O0 ﬂpUCI'lOCOGﬂeHUﬂ

1. W3Bneyb cTapoe cBepno (kak B
pasgene 5.1, nyHkTbl 1 = 7).

2. CHATb HaTsKHYIO ranky nytem
BpaLLeHns NPOTMB YacOBOW CTPESKM
(puc. 20).

3. W3Bneub uaHry n o4ncTuTb ee BMecTe
C HaTshk-HOM rankon (puc. 21).

4. YcTaHOBUTb LiaHry, HaaeTb HaTSHKHYLO
ranky v Npovn3BECTU MOHTaX NyTeM
BpaLLeHVs No YacoBOW CTPerKe.

5. BcTaBuTtb cBepro (kak B pasgene 5.1,
nyHKTbl 8 — 10).

7. 3anacHble YacTu

Homepa 6bICTpOn3HaLLMBAOLLMXCS
Jetanewn v 3anyacTten cMoTpute
noxaryncra B CIMCKe 3an4yacten B KOHLe
WHCTPYKLMK MO 3KCnnyaTaumm.

8. lapaHTus

Mpn KOMNETEHTHOM OGCIYXMBaHWM
6opmaLuvHbl Top spin dompma Ren-

fert npegocTaBnsieT Ha Bce ee YacTu
rapaHTUIO CPOKOM Ha 3 roga. YcrnoBuem
OEeNCTBUSA rapaHTUK ABNSIETCS Hanuume
OPUrMHaNbLHOIO CYeTa Ha NPoaaxy

OT Toproeon upmbl. Ha getanu,
noaBep>KEHHbIE ECTECTBEHHOMY U3HOCY
(6bicTpOU3HaLLMBaOLLMECS AeTanu),

N Ha pacxofHble geTanu rapaHTus

He pacnpocTpaHsieTcs. ATn getanm
OTMEYeHbI B CrKUCKe 3an4yacTen.
[apaHTusA TepsieT CBOK CuIy npu
HenpaBWiIbHOM MPUMEHEHWM annapara,
npv HeCoONOAEHUN MPaBUI U NONOXEHNIA
no o6cnyXMBaHuUo, 04NCTKE, TEXOD-
CMy-XXMBaHWUIO 1 NOOKMYEHMIO, Mpn
HEKOMMNETEHTHOM PEMOHTE CBOMMU
cunamMm UnuM HeaBTOPU30BaHHbLIM
nepcoHarnom, npu UCnosb30BaHNN
3anacHbIX YacTein ApyrMx nponssoauTenen
1 Npu OTpuLaTeNbHOM BO3-AENCTBUN
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(hakTOpOB, HEe AOMNYCTUMBIX COrNacHo
NOMO->KEHUSIM MO NPUMEHEHWIO NPY
paboTe ¢ annapa-Tom. MpegocTaBneHve
rapaHTU He O3Ha4YaeT ee NPOANEHNS.

9. Yka3zaHue no ymunu3sayuu
dnsi cmpaH EC.
B uenax sawmTbl OKpy>KatoLLen cpeabl,
npenoTBpaLleHus 3arpsa3HeHns
oKpyxatoLen cpeabl U AN ynyylleHns
MOBTOPHOIO NCNOJNb30BaHUA CblpbA
(Recycling), EBponenckoin komuccmen
n3aaHa OUPEKTUBA, COrflacHO KOTOPOW
ANeKTpudeckne n anekKTpoHHble
yCTpOVICTBa OOIMKHbI NPUHKUMATBLCA Hasan
nx npounssoguTenem — ana opraHnsaumm
nx yﬂOpﬂ,ElO‘-leHHOVI yTunmsauum mnun
MOBTOPHOIO MCNONb30BaHUA.
BcnencTeue Bbillecka3aHHOro, npubopsl,
00603Ha4YeHHbIE 3TUM CUMBOJIOM, B
npegenax Eesponerickoro coobLiecTsa
Henb3sd Bbl6paCbIBaTb BMeECTe C
HecopTupoBaHHbIM ObITOBbIM MyCOpOM:

hid

Byabre 0obpbl NponHdopMMpoBaThLCA
B OpraHax BriacTv no mecty Bawero
XWUTEMbLCTBA O MPaBUNbHON YTUNMU3aLMK
OTXOA0B.

10. TexHn4yeckue

XapaKTepucTuku
HanpsikeHue: 230V, 50 Iy
115V, 60 'y
MoTpebnsemas MOLLHOCTb: 150 BT

Mpenoxpanutenu:
1835-0000 (230V/50Hz):
M1A (1A, cpegoHeln MHepTHOCTK)
1835-4000 (115V/60Hz):
M2A (2A, cpegHeln NHepTHOCTK)
Yucno obopoTos: 16000 1/MyH
Mabaputsl (LU x B x A):
166 x 322 x 149 mm
[6,54 x 12,69 x 5,87 inch]
Bec: 5 kr
Tun cBepna: cBepno 13 TBeEPAOro crnrnaea,
ctepxeHb W 3 mm [0,12 inch]
BbicoTa nogbema cTonuka:
0-12 mm [0-0,47 inch],
nnaBHbIA NogbEM

YpoBeHb LLIYMOB COrMacHO HopMe
DIN EN ISO 11202: LpA<70ab (A)

INazep:
Jlasep knacc: 2
[nnHa BONHbI: 630 — 680 HMm

MoLLHOCTb U3nyyeHusi Ha Beixoge PO:
Makc. < 1 MBT

11. KomnnekT noctaBku
1wt Top spin
1 wt CtyneH4yaToe cBepro (cMm. vyeptex 1)

1 WT MHCTPYKLUMS C NnepeyHeM 3anacHbIxX
yacrten

1 wt CeTeBol kabenb
1 wt KomMnnekT npuHagnexHocten
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12. NMpuHagnexHocTu

5010-0001 cTyneH4aToe cBepno —
1 W (c™M. yepTex 1)

367-0000 cBepno ans wrtudtoB Smart-Pin- 3 Wwt. (cm. yepTex 2)
yeptex 1

2mm n 3mm

yepTex 2

1,6 mm

ﬁ 3mm

10,5 mm

13. NepeyeHb BO3MOXHbIX HENonaaokx

HeucnpaBHOCTb MpuumHa YctpaHeHue
MalwmHa He OtcyTcTByeT lMpoBepuTb Hanu4ne
3anyckaeTtcs NoAKMoYeHre K ceTu NOAKIIOYMHMSA K CETU
* HeucnpaseH ceTeBon » [lpoBepuTb, AENCTBYET NN
npefoxpaHnTens CeTeBON NpeaoxpaHnTens
OTBepcTusa + CBepro noespexaeHo » CBepno 3amMeHnTb, CBEPNUIbHbIN
CIIVLLIKOM NI U3HOLLEHO NaTpoH OYUCTUTb
6onbLmnx
pasMepoe unu + CBepnuibHbIf MatpoH | + CBepnuMbHbIA NATPOH 3aTSHYTH
He Kpyriou 3aTsiHYT He [0 0Tkasa [0 OTKa3a
copmbli
+ CBepnunbHbI NaTpoH | * CBepnunbHbIN NATPOH OYUCTUTL
3arpsisHeH
Hu3kas npous- » CBepro M3HoLIEHO » CBepno 3amMeHnTb
BOAUTENbHOCTb
cBeprieHusi

Bo3MOXHbI U3MEHeHus.

RU -6-
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EG-Konformitatserklarung DE

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Hiermit erklaren wir, dass das Produkt

Top Spin

allen einschléagigen Bestimmungen der folgenden Richtlinien
entspricht:

2006/42/EG (Maschinen-Richtlinie)

2006/95/EG  (Niederspannungsrichtlinie)

2004/108/EG (EMV Richtlinie)

Folgende harmonisierte Normen wurden angewendet:

EN ISO 12100-1:2003, EN ISO 12100-2:2003, EN ISO
14121-1: 2007, EN 61010-1:2001, EN 60825-1:1994, EN
61326-1:2006, EN 61326-2:2006

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Bevollmachtigt fur das
Zusammenstellen der
technischen Unterlagen:

TE Ly

Tilo Burgbacher;
Leiter Konstruktion und Gerateentwicklung

Hilzingen, 07.01.2010

EC Declaration of conformity EN

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Herewith we declare that the product

Top Spin

is in compliance with the relevant requirements in the
following directives:

2006/42/EC  (Machinery safety)

2006/95/EC  (Low voltage equipment)
2004/108/EC (Electromagnetic compatibility)

Harmonized specifications applied:

EN ISO 12100-1:2003, EN ISO 12100-2:2003, EN ISO
14121-1: 2007, EN 61010-1:2001, EN 60825-1:1994, EN
61326-1:2006, EN 61326-2:2006

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Authorised to compile the
technical documentation:

TE Ll

Tilo Burgbacher;
Engineering Director

Hilzingen, 07.01.2010

Déclaration de conformité CE FR

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Par la présente, nous certifions que le produit

Top Spin
est conforme a toutes les prescriptions applicables aux les
directives européennes suivantes :
2006/42/CE (relative aux machines)
2006/95/CE (relative aux basses tensions)
2004/108/CE (relative a la compatibilité électromagnétique)

Normes harmonisées appliquées:

EN ISO 12100-1:2003, EN ISO 12100-2:2003, EN ISO
14121-1: 2007, EN 61010-1:2001, EN 60825-1:1994, EN
61326-1:2006, EN 61326-2:2006

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Mandataire pour la
composition de la
documentation technique:

T= Ll

Tilo Burgbacher;
Chef du bureau d’études

Hilzingen, 07.01.2010

Dichiarazione di conformita CE IT

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Con la presente dichiariamo che il prodotto

Top Spin
e conforme alle seguenti direttive europee:
2006/42/CE (direttiva macchine)
2006/95/CE (direttiva bassa tensione)
2004/108/CE (direttiva compatibilita elettromagnetica)

Le seguenti norme armonizzate sono state applicate:

EN ISO 12100-1:2003, EN ISO 12100-2:2003, EN ISO
14121-1: 2007, EN 61010-1:2001, EN 60825-1:1994, EN
61326-1:2006, EN 61326-2:2006

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Mandatario per la
composizione della
documentazione tecnica:

7B Ly

Tilo Burgbacher,
Capo reparto costruzione e sviluppo apparecchi

Hilzingen, 07.01.2010

Declaraciéon de Conformidad CE ES

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Alemania

Por la presente declaramos que el producto

Top Spin
con las disposiciones pertinentes de las siguientes
directivas:
2006/42/CE (Directiva de Maquinaria)
2006/95/CE (Directiva de Baja Tension)
2004/108/CE (Directiva de Compatibilidad Electromagnética)

Se ha cumplido con las siguientes normas armonizadas:
EN ISO 12100-1:2003, EN ISO 12100-2:2003, EN ISO
14121-1: 2007, EN 61010-1:2001, EN 60825-1:1994, EN
61326-1:2006, EN 61326-2:2006

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Persona autorizada para
elaborar el expediente
técnico:

TE Ly

Tilo Burgbacher;
Director de Construccion y Desarrollo de Maquinaria

Hilzingen, el 07.01.2010

Jexknapauua o cootsetcTBuu EC RU

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / FepmaHusa

HaCTOHLUMM Mbl 3aABMAEM, UTO NPOAYKT
Top Spin
COOTBETCTBYET BCEM CreulnasibHbIM MOMOXKEHUAM Ceayrowmx
JANPEKTUB:
2006/42/EC  (OupekTvBa B OTHOWIEHUH MALLMH)
2006/95/EC  (OupekTvBa B OTHOWIEHUH 3NEKTPUUECKOTO OBOPY/AOBAHHA B
npenenax onpeneneHHbIX rpaHuL HanpaxXeHna)
2004/108/EC (OupekTvBa B OTHOWEHUH 3NEKTPOMArHUTHO
COBMECTUMOCTH)
Cﬂeﬂy}OLU,Vle rapMOHU3NPOBaHHbIE CTaHOAPThI OblIM BLINOIHEHBI:
EN ISO 12100-1:20083, EN ISO 12100-2:2003, EN ISO
14121-1: 2007, EN 61010-1:2001, EN 60825-1:1994, EN
61326-1:2006, EN 61326-2:2006
OTBETCTBEHHOCTb 3a Hans Peter Jilg
COCTaB/IEHNE TEXHUYECKOM c/o Renfert GmbH
NOKYMEHTaLnK:

T= Ll

Tuno bypréaxep,
PykoBoAWTENb KOHCTPYKTOPCKOro oTaena

XunbumHrex, 07.01.2010
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EN ISO 12100-1:2003, EN ISO 12100-2:2003, EN ISO
14121-1: 2007, EN 61010-1:2001, EN 60825-1:1994, EN
61326-1:2006, EN 61326-2:2006

Hans Peter Jilg
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EN ISO 12100-1:2003, EN ISO 12100-2:2003, EN ISO
14121-1: 2007, EN 61010-1:2001, EN 60825-1:1994, EN
61326-1:2006, EN 61326-2:2006

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH
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EN ISO 12100-1:2003, EN ISO 12100-2:2003, EN ISO
14121-1: 2007, EN 61010-1:2001, EN 60825-1:1994, EN
61326-1:2006, EN 61326-2:2006

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Tilo Burgbacher,
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Nr. 1835-xxxx Top spin .
Ersatzteilliste « Spare parts ¢ Piéces de rechange Renfert
Pezzi di ricambio * Piezas de recambio * CNUCOK 3aNacHbIX YaCTEN ~ S mmmmmm——

21-9727 03062014/ C



Bei Ersatzteilbestellungen bitte die ARTIKELNUMMER und die SERIENNUMMER des Gerates sowie die gewlinschte
POS-Nr. angeben.

*). Verschleilteile, von Garantie ausgenommen.
When ordering spare parts please state the ARTICLE NUMBER, the SERIAL NUMBER and the requested POS-NO.
*). Wear and tear parts, excluded from the guarantee.
Pour la commande de pieces de rechange indiquer s.v.p. le REFERENCE-NO, le NUMERO DE SERIE et le POS-NO.

*). Pieces soumises a usure, exclues de la garantie.
Per eventuali ordini dei pezzi di ricambio, Vi preghiamo di aggiungere sempre il CODICE D'ARTICOLO, NUMERO DI SERIE

et il POS-NO della posizione da Voi richiesta.
*). Pezzi soggetti ad usura, esclusi dalla garanzia.
Al pedir piezas de recambio, rogamos indicar: ARTICULO-NO., NUMERO DE SERIE al igual que el POS-NO de posicién

deseado.

*). No se incluyen en la garantia las piezas sometidas a desgaste.
Mpu 3akase 3anacHbIx YacTeit npocbba ykasate HOMEP APTUKYIIA (KOL) n HOMEP CEPWW annaparta, a Tawke
xenaembliii HOMEP MO3ULIMN.
*). BeICTpOM3HALLMBALWMECS AETANN, UCKIIOYEHDB! U3 TapaHTUM.

Position DEUTSCH ENGLISH FRANCAIS
1A Netzkabel mit Kaltgeratestecker Power cable with angled cold unit plug | Cable de réseau
abgew.
1B Netzkabel 120 V mit Kaltgeratestecker | Power cable 120 V with cold unit plug | Cable de réseau 120 V
2A Sicherungsset 230 V Fuse set 230 V Dispositifs de séc. 230 V
2B Sicherungsset 115 V Fuse set 115V Dispositifs de séc. 115V
3%) Gummi-Staubbecher f. TOPSPIN Drawer for dust f. TOPSPIN Récipient pour poussiére p.
TOPSPIN
4 Bohrfutter kpl. Set of collet chucks complete Pince de serrage complete
Position ITALIANO ESPANOL PYCCKUH
1A Cavo di rete con spina a freddo Cable con enchufe en frio CeTeBoii kabenb CMOTaHHBbIN, C
pasbemoM
1B Cavo di rete 120 V con spina a Cable 120 V con enchufe en frio | CeTeBolt kabenb 120 V ¢ pasbemom
freddo
2A Disposit. di protez. 230 V Fusibles 230 V KomnnekT npegoxpaxutenen 230V
2B Disposit. di protez. 115 V Fusibles 115 V KomnnekT npegoxpaxutenen 115V
3%) Bacinella per polvere p. TOPSPIN | Recipiente colector de polvo p. Pe3unHoBasi emkocTb Ans npubopa
TOPSPIN TOPSPIN
4 Pinza di serraggio Juego pinza portataladro [aTpoH cBepnunbHbIA B KOMMNNEKTE







Hochaktuell und ausfihrlich auf ...
Up to date and in detail at ...
Actualisé et détaillé sous ...

Aggiornato e dettagliato su ...
La maxima actualidad y detalle en ...
AKTyanbHO 1 NogpooHO Ha ...

www.renfert.com

Renfert GmbH - Industriegebiet « 78247 Hilzingen/Germany
oder: Postfach 1109 « 78245 Hilzingen/Germany

— Tel.: +49 7731 82 08-0 « Fax: +49 7731 82 08-70
R f t www.renfert.com ¢ info@renfert.com
Renfert USA « 3718 lllinois Avenue * St. Charles IL 60174/USA
e Tel. +1 6307 62 18 03 » Fax: +1 6307 62 97 87

www.renfert.com e richardj@renfertusa.com

Ideas for dental technology USA: Free call 800 336 7422



