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— DEUTSCH

Twister evolution
Nr. 1822-0000/ 1822-1000/ 1822-2000

1. Einleitung

Es freut uns, dass Sie sich zum Kauf eines Twister
evolution Vakuum-Anmischgerates entschieden
haben.

[Ii] Bitte lesen Sie die folgende Bedienungsan-

leitung aufmerksam durch, und beachten Sie
die enthaltenen Hinweise, um eine lange und
problemlose Funktion zu gewéhrleisten.

2. Anwendungsbereich

Das Vakuum-Anmischgerat Twister evolution dient
zum homogenen, blasenfreien Anmischen von aus-
schlieRlich dentalen Abformmassen und Modellmate-
rialien wie Gipse, Einbettmassen sowie Silikone.

2.1 Umgebungsbedingungen

(nach DIN EN 61010)

Das Gerat darf nur betrieben werden:

in Innenraumen,

bis zu einer Hohe von 2.000 m Uber NN,

bei einer Umgebungstemperatur von 5 - 40°C, [41
- 104°F] ),

bei einer maximalen relativen Feuchte von 80%

bei 31°C [87,8°F], linear abnehmend bis zu 50%
relativer Feuchte bei 40°C [104°F] *),

bei Netz-Stromversorgung, wenn die Spannungs-
schwankungen nicht gréf3er als 10% vom Nenn-
wert sind,

bei Uberspannungskategorie I,
bei Verschmutzungsgrad 2.

*) Von 5 - 30°C [41 - 86°F] ist das Gerat bei einer Luftfeuchtigkeit

von bis zu 80% einsatzfahig. Bei Temperaturen von 31 - 40°C
[87,8 - 104°F] muss die Luftfeuchtigkeit proportional abnehmen,
um die Einsatzbereitschaft zu gewahrleisten (z.B. bei 35°C
[95°F] = 65% Luftfeuchtigkeit, bei 40°C [104°F] = 50%
Luftfeuchtigkeit). Bei Temperaturen tber 40°C [104°F] darf das
Gerat nicht betrieben werden.

3. Gefahrenhinweise

3.1 verwendete Symbole

In dieser Anleitung und an dem Gerét finden Sie
folgende Zeichen:

Gefahr
Es besteht unmittelbare Verletzungs-
gefahr.

Elektrische Spannung
Es besteht Gefahr durch elektrische
Spannung.

Achtung

Bei nicht Beachtung des Hinweises be-
steht die Gefahr der Beschadigung des
Gerits.

® Hinweis
z Gibt einen fiir die Bedienung niitzlichen,

die Handhabung erleichternden Hinweis.

é Nur zur Verwendung in Innenraumen.

:D Vor Offnen des Gerats vom Netz trennen,

Netzstecker ziehen.

I:Iﬂ Bedienungsanleitung beachten.

3.2 Gefahrenhinweise

Beim Twister evolution handelt es sich um ein
elektrisches Gerat mit Gefahrenpotential.

Das Gerat darf, wenn erforderlich, erst

nach Umbau auf das landsspezifische
Steckersystem in Betrieb genommen werden.
Dieser Umbau muss von einer Elektrofachkraft
durchgefiihrt werden.

Das Gerat darf nur in Betrieb genommen
werden, wenn die Angaben des Typenschilds
mit den Vorgaben des regionalen
Spannungsnetzes libereinstimmen.

Gerat nur an Spannungsversorgung mit
geeigneter Erdung anschlieRen.

Nur zur Verwendung in Innenrdumen. Das
Gerat ist nur zur Trockenanwendung bestimmt
und darf nicht im Freien oder unter nassen
Bedingungen verwendet oder aufbewahrt
werden.

Ein beschadigtes Netzkabel ist umgehend
auszutauschen.

Reparaturarbeiten am geoffneten Gerat
sind nur durch spezifisches Fachpersonal
durchzufiihren.

Vor Wartungsarbeiten Gerat vom Stromnetz
trennen.

Manipulationen der automatischen
Becherankopplung und der Ansaugé6ffnung
konnen zur Beschadigung des Gerates und zu
Verletzungen fiihren.

Gerat nur zum Anmischen von Gips,
Einbettmasse und Silikon verwenden.

Riihrwerk nie ohne Mischbecher andocken.




3.3 Haftungsausschluss

Renfert lehnt jegliche Schadensersatz- und Gewahr-

leistungsanspriiche ab wenn:

¢ das Produkt fiir andere, als die in der
Bedienungsanleitung genannten Zwecke
eingesetzt wird;

* das Produkt in irgendeiner Art und
Weise verandert wird - auBer den in der
Bedienungsanleitung beschriebenen
Veranderungen;

* das Produkt von nicht autorisierten Stellen
repariert oder nicht mit Original Renfert
Ersatzteilen eingesetzt wird;

¢ das Produkt trotz erkennbarer
Sicherheitsmangel weiter verwendet wird.

* das Produkt mechanischen StoRen ausgesetzt
oder fallengelassen wird.

4. Montage

4.1 Wandmontage
(mit beigefiigtem Set)

Bitte legen Sie bereit:
* Bleistift,
* Bohrschablone,
» Kreuzschlitzschraubendreher,
* Bohrmaschine
* Bohrer 8 mm [0,3152 inch] - entsprechend dem
Wandmaterial.

& Vergewissern Sie sich, dass die Wand, an
der Sie das Gerat montieren mochten, aus-
reichend stabil ist.

1. Ermitteln der optimale Arbeitshohe (Bild 1).

2. Bohrschablone ausrichten und Bohrlécher an-

zeichnen (Bild 2).

3. Loécher bohren (mit Bohrer 8 mm [0,3152 inch]
>>>mind. 55 mm [2,167 inch] tief) + Dibel einset-
zen (Bild 3).

4. Obere Schrauben in Dubel einschrauben
>>> 9-10 mm [0,3546 - 0,394 inch] herausstehen
lassen (Bild 4).

5. Unteren Befestigungswinkel anschrauben (Bild 5).
6. Gerat einhangen (Bild 6).

7. Gerat mit Randelmutter sichern
>>> Randelmutter fest anziehen (Bild 7).

4.2 Standgerat

1. Geréatestativ auf ebenen Untergrund positionieren
(Bild 8).

2. Geréat einhangen (Bild 9).

3. Gerat mit Randelmutter sichern
>>> Randelmutter fest anziehen (Bild 10).

Das Geratestativ gehort nicht zum Lieferumfang. Es
kann als Zubehor separat bestellt werden (siehe Kap.
LZubehor).

5. Bedienelemente
(Bild 11 + 12)

Vakuumanzeige

Anzeige Rihrparameter, siehe Tabelle 5.1
(z.B. Drehzahl, Rahrzeit, etc.)
Anzeige Programmnummer
Programmtaste "P"
Parametertasten
Steuerknopf
Ein-/Aus-Schalter

Netzkabel

elektr. Geratesicherung
elektr. Motorsicherung

Stift fur Bechererkennung
Ansaudfilter

w >
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5.1 Tastensymbole /

Einstellbereiche
Riihr- Tasten- Einstell- Werksein-
parameter |symbol bereich stellung
Vorspateln 0:00/0:15/

: 0:00
Gips %I—I 0:20/0:25
C—__

Vorspateln 0:00/0:15/ 000
m 0:20/0:25 '
|-y

massen

Einbett-
t 00 - 1:00 mi :
Vorvakuum || o['[ ||0:00-1:00 min. |0:00

Drehzahl em 150 — 450 1/min. | 350

Rihrzeit {:’ 0:00 - 5:00 min. 0:30

Intervall (*)

renrichtungs- || <O | |0:00-0:30 min. | 0:00

wechsel) T

Nach- t . . . .

vakuum 'l | 0:00-1:00 min. |0:00
(*) Intervall:

Die Zeit nach der jeweils die Drehrichtung umgekehrt wird. Hat
nur eine Auswirkung wenn die Rihrzeit langer ist als Intervall.

6. Inbetriebnahme /

Bedienung

1. Verbindung Gerat / Steckdose herstellen (Bild 13).
2. Geréat einschalten (Bild 14).

lhr Twister evolution ist nun betriebsbereit.




6.1 Mischvorgang

zZ

zZ

Beachten Sie beim Mischen von Einbettmas-
sen die Sicherheitshinweise der Hersteller
(gesundheitsgefiahrdende Staube).

Mischbecher nicht liber die Maximalmarkie-
rung befiillen. Die Maximalmarkierung gilt
fur Pulver und Fliissigkeit im ungemischten
Zustand.

Sehr kleine Mengen in groBen Bechern kén-
nen zu unzureichenden Mischergebnissen
fiihren.

Tipp:

Verwenden Sie einen Becher nur zum Anmischen
gleichartiger Materialien. Riickstande aus voran-
gegangenen Anmischvorgangen kénnen einen
negativen Einfluss haben (z.B. Silikon hartet nicht
aus 0.a.).

Empfehlung: ein Becher fir jede Materialart (Gips,
Einbettmasse, Silikon).

. Ausreichende Bechergrofie wahlen.

Zu mischendes Material kurz vorspateln (Bild 15)
oder eine der Vorspatelfunktionen wahlen (siehe
Kap. 7.4).

. Passendes Rihrwerk einsetzen (Bild 16).

Auf sauberen Becherrand (Bild 17a) und
* Deckelrand (Bild 17b) achten !

Programm wahlen:

» Programmtaste "P" drticken (Bild 18). Die LED
unter der Programmtaste leuchtet.

* Programm durch Drehen des Steuerknopfes
wahlen (Bild 19).

Becher an Gerat ankoppeln (Bild 20). Erst loslas-

sen, wenn Becher von alleine halt!

Ein kurzes, selbststidndiges Anlaufen des
Motors beim Ansetzen des Bechers ist
normal. Das Gerit verfiigt iiber eine automa-
tische Kupplungshilfe, die beim Ansetzen
des Bechers Motorwelle und Riihrwerk
arretiert.

Die Vakuumpumpe startet selbststandig.

Nach Erreichen eines Mindestvakuums (Piepton)
startet das Rihrprogramm selbststandig.

Nach Ablauf des Riihrprogramms ertont ein
Piepton.

Zum Abnehmen des Bechers Steuerknopf driicken
(Bild 21). Becher wird nach wenigen Sekunden
freigegeben.

| Becher festhalten !

6.2 Unterbrechen des

Mischvorgangs

Der Mischvorgang kann jederzeit auch vor dem nor-
malen Ende abgebrochen werden.

1.

Mischvorgang stoppen:
>>> Steuerknopf 1x dricken (Bild 21).

2. Becher abnehmen:

>>> Steuerknopf erneut driicken (Bild 21). Becher
wird nach wenigen Sekunden freigegeben.

| Becher festhalten !

6.3 Einstellungen wahrend des

zZ

Mischvorgangs

Alle Rihrparameter kdnnen wahrend des Misch-
vorgangs in der Anzeige B angezeigt werden,
indem Sie kurz auf die entsprechende Parameter-
taste (E) (Bild 22) driicken (siehe auch Kap. 7.2).

Alle Rihrparameter kbnnen auch wahrend des
Mischvorgangs verandert werden.

Nachdem Sie auf die entsprechende Parame-
tertaste gedrickt haben, leuchtet die zugehorige
LED. Solange die LED leuchtet, kénnen Sie dem
Wert durch Drehen am Steuerknopf F verandern
(siehe auch Kap. 7.3).

Anderungen der Riihrparameter wihrend des
Mischvorgangs gelten nur fiir den laufenden
Zyklus und kénnen nicht dauerhaft gespei-
chert werden.

Zum Andern und Speichern der Riihrparame-
ter siehe Kapitel 7.

7. Programmierung

Im Twister evolution kdnnen Rihrparameter in

10 Programmen (0 — 9) hinterlegt werden.
Rdhrparameter kdnnen permanent unter einer Pro-
grammnummer gespeichert werden, oder nur fir den
nachsten Mischvorgang geandert und verwendet
werden.

Im Ruhezustand werden in der Anzeige C das aktuell
gewahlte Programm, und in der Anzeige B die Ruhr-
zeit angezeigt (LED unter der Parametertaste "Ruhr-
zeit" leuchtet)

7.1 Programmwahl

1.

3.

Programmtaste "P" driicken (Bild 18). Die LED
unter der Programmtaste leuchtet flr ca. 6 Sekun-
den.

» Solange diese LED leuchtet, kann ein Programm
gewahlt werden.

. Programm (0 - 9) durch Drehen des Steuerknop-

fes auswahlen (Bild 19).

Das gewahlte Programm ist aktiv wenn die LED

erlischt. Dies geschieht wenn:

» Der Steuerknopf langer als ca. 6 Sekunden nicht
mehr verstellt wird.

* Eine der Parametertasten E gedrickt wird.

» Der Mischvorgang durch Ankoppeln des Bechers
gestartet wird.

y Beim Einstellen eines Programms wird die

dem Programm zugehdérige Riihrzeit in der
Anzeige B angezeigt.



7.2 Riuhrparameter anzeigen

Es kénnen immer die Rihrparameter des aktuell
gewahlten Programms angezeigt werden (Auswahl
eines Programm siehe Kap. 7.1).

Anzeige der Parameter:

» Gewlnschte Parametertaste dricken (Bild 22).

* LED unter der Parametertaste leuchtet.

» Wert des Parameters wird in der Anzeige B fiir
ca. 6 Sek., oder bis eine andere Taste gedriickt
wird, angezeigt.

i Beim Einstellen eines Programms leuchten
die LED unter den Parametertasten ca. 2 Se-
kunden lang, wenn fiir diesen Parameter ein
Wert ungleich Null gespeichert ist.

7.3 Riihrparameter einstellen /
speichern

Es kdnnen immer nur die Rihrparameter des aktuell
gewahlten Programms geandert und gespeichert
werden (Auswahl eines Programm siehe Kap. 7.1).
1. Parameter andern und permanent speichern:

* Taste des gewlinschten Parameters driicken
(Bild 22).

* Die LED unter der Parametertaste leuchtet fir
ca. 6 Sekunden. Solange die LED leuchtet kann
der Wert verandert und gespeichert werden.

» Wert durch Drehen des Steuerknopfes einstellen
(Bild 23).

» Parametertaste erneut driicken (Bild 24) bis
Signalton ertdnt (nach ca. 1 Sekunden), damit ist
der Wert permanent gespeichert.

2. Parameter andern und temporar speichern:

* Werden die geanderten Werte nicht wie in Pkt. 1
beschrieben permanent gespeichert, sind sie
temporar gespeichert und gelten nur fiir den
nachsten Mischvorgang.

* Nach Ende des Mischvorgangs sind wieder die
alten, zuvor programmierten Werte aktiv.

i Auch die widhrend des Mischvorgangs
geédnderten Parameter gelten nur fiir den
laufenden Vorgang. Danach sind die zuvor
programmierten Werte wieder aktiv.

7.4 Vorspatelfunktion

Beim Twister evolution haben Sie die Mdglichkeit
zwei unterschiedliche Vorspatelfunktionen zu aktivie-
ren:

* Vorspatelfunktion fur Gips (Bild 25a)

* Vorspatelfunktion fur Einbettmassen (Bild 25b)
Der Vorspatelprozess beider Funktionen dauert
ca. 25 Sekunden maximal.
Je nach Menge und Mischgut ist es mdglich, auch mit
einem verklrzten Vorspateln ein gutes Mischergebnis
zu erzielen.
Die Vorspatelzeit kdnnen Sie wie folgt einstellen:

» Anzeige: 0:00 Vorspateln deaktiviert

* Anzeige: 0:15 15 Sek. vorspateln

* Anzeige: 0:20 20 Sek. vorspateln

* Anzeige: 0:25 25 Sek. vorspateln

Ihre Auswahl wird in der Anzeige B angezeigt.
Es kann nur eine der zwei Vorspatelfunktionen akti-
viert sein. Beim Aktivieren einer der Funktionen wird
die andere automatisch deaktiviert.
Die Aktivierung und Anderung der Vorspatelfunktion
erfolgt wie die der Ubrigen Rihrparameter.
Welche Vorspatelfunktion innerhalb eines Programms
aktiviert ist, wird durch das Leuchten der LED unter
der entsprechenden Vorspateltaste signalisiert.
Zum deaktivieren der Vorspatelfunktion:
» wahlen Sie eine Vorspatelfunktion (durch Dru-
cken einer der Vorspatel - Tasten),
« drehen sie den Steuerknopf, bis die Anzeige 0:00
zeigt
Die Auswahl und Speicherung erfolgt wie die Ande-
rung eines Parameters durch:
* Druicken einer der Vorspateltasten (Bild 25 a
oder b);
* Einstellen des Werts mit Hilfe des Steuerknopfes
(Bild 19);
» Speichern durch erneutes Driicken der Vorspa-
teltaste, bis der Signalton ertont.
Wie die anderen Parameter kann auch die Vorspatel-
zeit wahrend des Mischvorgangs verandert werden.
Beim Vorspateln erfolgt diese Anderung allerdings
nur in 5 Sekunden Schritten, um eine gesamt Vorspa-
telzeit von
* 15 Sekunden oder
» 20 Sekunden oder
» 25 Sekunden (maximal)
zu erreichen.

i Wie auch bei _c_fen anderen Riihrparametern
gelten diese Anderungen nur fiir den aktu-
ellen Mischvorgang. Beim ndchsten Misch-
vorgang sind die zuvor programmierten
Werte wieder aktiv.

7.5 Zurickstellen der
Parameter

Im Lieferzustand sind in allen Programmen die glei-

chen Werte flr die Parameter gespeichert (Werksein-

stellung siehe Tabelle in Kap. 5.1).

Zurucksetzen aller Parameter und aller Programme

auf Werkseinstellung:

1. Gerat ausschalten.

2. Programmtaste ,P“ driicken und gedrickt halten.

3. Gerat einschalten (bei weiterhin gedrickt gehalte-
ner Programmtaste ,P).

4. Programmtaste ,P“ gedrickt halten bis Signalton
verstummt (nach ca. 3 Sekunden).

8. Reinigung / Wartung

Das Anmischgerat Twister evolution ist nahezu
wartungsfrei.

Trotzdem sollten Sie zur vorbeugenden Wartung
regelmalig den Ansaudfilter sowie die Dichtflachen
reinigen.



8.1 Ansaugdfilter reinigen

Der Vakuumaufbau ist nur bei sauberem

Ansaudfilter gewdhrleistet.
Ansaudfilter je nach Verschmutzung regelmafig,
mindestens monatlich, reinigen.

Bei zu starker Verschmutzung den Ansaudfilter er-
neuern (siehe Ersatzteilliste).

1. Gerat ausschalten.

2. Ansaudfilter ausschrauben (Bild 26).

3. Filter im Ultraschallbad reinigen (Empfehlung:
Gipsloser GO-2011, Art.Nr. 2011-0000).

4. Ansaudfilter wieder einschrauben (Bild 26).

& Gerat nie ohne Ansaugfilter betreiben!

8.2 Dichtflachen

Folgende Dichtflachen miissen immer sauber gehal-
ten werden, um einen optimalen Vakuumaufbau und
einen sicheren Halt des Ruhrbechers wahrend des
Mischvorgangs zu gewahrleisten:

* Dichtung Gerat / Rihrwerk (Bild 27a).

* Dichtung Rihrwerk / Becher (Bild 27b).

Tipp:

Die Gummidichtungen am Ruhrwerk von Zeit zu
Zeit mit Vaseline einfetten. Dies erhéht die Lebens-
dauer der Dichtungen und garantiert eine optimale
Vakuumleistung.

8.3 Wechsel der
elektrischen Gerate- und
Motorsicherung

1. Gerat vom Stromnetz trennen (Bild 13).
2. Sicherungshalter aufschrauben (Bild 28).

3. Sicherung entnehmen und austauschen (Bild 29).
Die Sicherungswerte entnehmen Sie bitte dem
Kapitel "Technische Daten".

A Keine Sicherungen mit hoheren Stromwerten

verwenden

4. Sicherungshalter wieder einsetzen und schlief3en
(Bild 28).

9. Ersatzteile

Entnehmen Sie die Verschleill- bzw. Ersatzteilnum-
mern bitte der Ersatzteilliste am Ende dieser Anlei-
tung.

10. Garantie

Bei sachgemaler Anwendung gewahrt Renfert auf
den Twister evolution eine Garantie von 3 Jahren.
Voraussetzung fur die Inanspruchnahme der Garantie
ist das Vorhandensein der Original-Verkaufsrechnung
des Fachhandels.

Ausgeschlossen aus der Garantieleistung sind Teile,
die einer naturlichen Abnutzung ausgesetzt sind (z.B.

Ruhrwerk, Rihrbecher und Ansaudfilter). Die Ga-
rantie erlischt bei unsachgemafer Verwendung, bei
Missachtung der Bedienungs-, Reinigungs-, War-
tungs- und Anschlussvorschriften, bei Eigenreparatur
oder Reparatur durch nicht autorisiertes Personal, bei
Verwendung von Ersatzteilen anderer Hersteller und
bei ungewohnlichen oder nach den Verwendungsvor-
schriften nicht zulassigen Einflissen. Garantieleistun-
gen bewirken keine Verlangerung der Garantie.

11. Technische Daten

230V, 50-60 Hz

120V, 50-60 Hz

100V, 50-60 Hz

150 W

150 bis 450 1/min.
T1,6A(230V)
T3,15A(100V /120 V)
Motorsicherung: T8A
Forderleistung der Vakuumpumpe: 15 I/min.
Vakuum max.: ca. -870 mbar, entspricht einem
Becherdruck von ca. 100 mbar
140 x 325 x 230 mm

[5,51 x 12,80 x 9,06 inch]

8,1 kg ohne Becher

Netzspannung:

Leistungsaufnahme:
Drehzahl:
Geratesicherung:

Mafe (BxHxT):

Gewicht:

12. Lieferumfang

Twister evolution Vakuumanmischgerat
Becher 500 ml incl. RUhrwerk
Betriebsanleitung

Quick Referenz Karte

Bohrschablone

Befestigungsset

R I (I (I UL U

13. Lieferformen

Nr. 1822-0000 Twister evolution 230 V / 50-60 Hz,
incl. 500-ml-Becher mit Rihrwerk

Nr. 1822-1000 Twister evolution 120 V / 50-60 Hz,
incl. 500-ml-Becher mit Rihrwerk

Nr. 1822-2000 Twister evolution 100 V / 50-60 Hz,
incl. 500-ml-Becher mit Ruhrwerk

14. Zubehor

Nr. 1821-0101 Stativ fur Standgerat,
BxHxT: 230 x 680 x 290 mm
[9,062 x 26,772 x 11,426 inch]
Nr. 1821-0200 Anrlhrspatel

Nr. 1820-6500 Becher incl. Rihrwerk 65 ml
Nr. 1820-6510 Ruhrwerk, 65 ml
Nr. 1820-6520 Becher, 65 ml

Nr. 1820-0200 Becher incl. Rihrwerk, 200 ml
Nr. 1820-0210 Rihrwerk, 200 ml
Nr. 1820-0220 Becher, 200 ml



Nr. 1820-0500 Becher incl. Rihrwerk, 500 ml
Nr. 1820-0510 Ruhrwerk, 500 ml
Nr. 1820-0520 Becher, 500 ml

Nr. 1820-0700 Becher incl. Rihrwerk, 700 ml
Nr. 1820-0710 Rudhrwerk, 700 ml
Nr. 1820-0720 Becher, 700 ml

Nr. 1820-1001 Becher incl. Rihrwerk, 1000 ml
Nr. 1820-1010 Ruhrwerk, 1000 ml
Nr. 1820-1020 Becher, 1000 ml

15. Entsorgungshinweis fur
die Lander der EU

Zur Erhaltung und Schutz der Umwelt, der Verhinde-
rung der Umweltverschmutzung, und um die Wieder-
verwertung von Rohstoffen (Recycling) zu verbes-
sern, wurde von der europaischen Kommission eine
Richtlinie erlassen, nach der elektrische und elekt-
ronische Gerate vom Hersteller zurlickgenommen
werden, um sie einer geordneten Entsorgung oder
einer Wiederverwertung zuzufihren.

16. Fehlerliste

Die Gerate, die mit diesem Symbol gekennzeichnet
sind, durfen innerhalb der Europaischen Union daher
nicht Gber den unsortierten Siedlungsabfall entsorgt

werden:

Bitte informieren Sie sich bei lhren lokalen Behorden
Uber die ordnungsgemalie Entsorgung.

15.1 Besondere Hinweise fiir
Kunden in Deutschland

Bei den Renfert Elektrogeraten handelt es sich um
Geréte fur den kommerziellen Einsatz.

Diese Gerate durfen nicht an den kommunalen
Sammelstellen fur Elektrogerate abgegeben werden,
sondern werden von Renfert zurickgenommen.
Hinweise dazu finden Sie auch im Internet unter
www.renfert.com

Fehler Ursache

Abhilfe

EIN-/AUS-Schalter ohne |¢ Kein Stromanschluss.

» Stromversorgung uberprifen.

*  Motor defekt.

Funktion.
» Elektr. Geratesicherung defekt. » Sicherung austauschen (siehe Pkt. 8.3).
* Netzkabel defekt. « Gerat in Reparatur geben.

Motor lauft nicht an. » Elektr. Motorsicherung defekt. » Sicherung austauschen (siehe Pkt. 8.3).

* Gerat in Reparatur geben.

Kein bzw. verminderter |+ Ansaudfilter verstopft.
Vakuumaufbau
(»Err“ in Anzeige + Sig- |.
nalton).

Dichtflachen verschmutzt.
*  Vakuumpumpe defekt.

» Entluftungsventil defekt.

* Filter reinigen (siehe Pkt. 8.1).
» Dichtflachen reinigen (siehe Pkt. 8.2).
» Gerat in Reparatur geben.

* Gerat in Reparatur geben.

Vakuumabbau / -entlif- |+ Ansaudfilter verstopft.
tung zu langsam.

* Filter reinigen (siehe Pkt. 8.1).

brannt.

Vakuumpumpe lauft »  Stift fir Bechererkennung klemmt. |«  Gerat in Reparatur geben.

permanent.

Riuhrwerk dreht sich + Motorsicherung wegen Uberlas- |+ Rihrwerk und Becher reinigen.

nicht. tung des Rihrwerks durchge- +  Sicherung austauschen (siehe Pkt. 8.3).

Anderungen vorbehalten.




— ENGLISH

Twister evolution
No. 1822-0000/ 1822-1000/ 1822-2000

1. Introduction

We are pleased with your decision to purchase a

Twister evolution vacuum mixer.

[Ii] Please read the following operating instruc-
tions carefully and observe the information
they contain in order to ensure a long and
trouble-free service life.

2. Application Area

The Twister evolution vacuum mixer is designed
solely for homogeneous, bubble-free mixing of dental
casting and modelling materials such as plasters,
investments as well as silicones.

2.1 Ambient Conditions
(in accordance with DIN EN 61010)

The unit may only be operated:

¢ Indoors;

* Up to an altitude of 2,000 m above sea level,

* At an ambient temperature range between
5-40°C [41 - 104°F] *);

* At a maximum relative humidity of 80% at 31°C
[87.8°F], dropping in a linear manner to 50% rela-
tive humidity at 40°C [104°F] *);

*  With mains power where the voltage fluctuations
do not exceed 10% of the nominal value;

* Under over-voltage category Il conditions;

* Under contamination level 2 conditions.

*) Between 5 — 30°C [41 — 86°F], the unit can be operated at
a relative humidity of up to 80%. At temperatures between
31 —40°C [87.8 — 104°F], the humidity must decrease
proportionally in order to ensure operational readiness (e.g., at
35°C [95°F] = 65% humidity; at 40°C [104°F] = 50% humidity).
The unit may not be operated at temperatures above 40°C
[104°F].

3. Safety Information

3.1 Symbology

The following symbols are employed in these instruc-
tions and on the unit itself:

Danger
This indicates a direct risk of injury.
Electrical current

This indicates a hazard due to electrical
current.

Attention
Failure to observe the associated informa-
tion can result in damage to the unit.

Note

This provides the operator with useful
information to make working with the unit
easier.

[ ]
Z
é Only intended for indoor use.

—> Before opening the unit, disconnect it

:D from the mains power supply by unplug-

ging the power cord from the wall outlet.

I:Iﬂ Observe the operating instructions.

3.2 Hazard Information

The Twister evolution is an electric device
and, as such, carries with it a certain inherent
potential hazard.

The unit may not be taken into service until any
required alterations to comply with regionally
specific power plug configurations have been
made. Such alterations may only be performed
by a qualified electrician.

The unit may only be operated if the
information on the nameplate conforms with
the specifications of your local mains power
supply.

The unit may only be connected to a power
outlet with proper grounding.

Only intended for indoor use. The unit is only
designed for dry applications and may not
be operated or stored outdoors or under wet
conditions.

A damaged power cord must be immediately
replaced.

Repairs to the open unit may only be performed
by specified specialist personnel.

Disconnect the unit from the mains power
supply before beginning any maintenance
tasks.

Manipulating the automatic bowl coupler and
the intake opening can result in damage to the
unit and personal injury.

The unit may only be used to mix plaster,
investment, and silicon.

Never connect the paddle without the mixing
bowl.




3.3 Liability Exclusion

Renfert shall be absolved from all claims for damages

or warranty if:

* The product is employed for any purposes
other than those cited in the operating
instructions;

* The product is altered in any way other than
those alterations described in the operating
instructions;

* The product is repaired by other than an
authorized facility or if any but Renfert OEM
parts are employed,;

¢ The product continues to be employed, despite
obvious safety faults or damage;

* The product is subjected to mechanical
impacts or is dropped.

4. Installation

4.1 Wall Mounting
(with the included mounting set)

Please have the following on hand:
* pencil,
« drilling template,
* Philips head screwdriver,
* power drill
*8 mm [0.3152 inch] drill bit - suitable for penetrat-
ing the intended wall material.
& Inspect the wall on which you intend mount-
ing the unit to ensure that it is capable of
bearing the unit’s weight.

1. Determine the optimum working height (Figure 1).

2. Align the drilling template and mark the drill holes
(Figure 2).

3. Drill the required holes (using the 8 mm [0.3152
inch] drill bit
>>> to a depth of at least 55 mm [2.167 inches]) +
insert the dowels (Figure 3).

4. Screw the top screws into the dowels first
>>> allowing the screw heads to protrude 9-
10 mm [0.3546 — 0.394 inches] (Figure 4).

5. Mount the bottom mounting bracket (Figure 5).
6. Hang the unit on the wall (Figure 6).

7. Secure the unit with the knurled nut
>>> Securely tighten the knurled nut (Figure 7).

4.2 Benchtop Units

1. Position the stand on a level surface (Figure 8).
2. Hang the unit in the stand (Figure 9).

3. Secure the unit with the knurled nut
>>> Securely tighten the knurled nut (Figure 10).
The stand is not part of the standard delivery and

must be ordered as an optional accessory (refer to
the "Accessories" section).

5. Operating Elements
(Figure 11 + 12)

Vacuum display

Mixing parameters display (e.g., speed, mixing
time, etc.), refer to Table 5.1
Program number indicator
Programming key, "P"
Parameter setting keys
Control knob

On/Off switch

Power cord

Unit fuse

Motor fuse

Bowl detection pin

Vacuum filter

5.1 Key Symbols /

w >

SFrXCITOmTMMmMmOO

Adjustment Ranges
Mixing Key Adjustment Factory
parameters | symbol range setting

Premix, I_’ 0:00/0:15/ ,

plaster 0:20/0:25 0-00

Premix, 0:00/0:15/ 0-00

investment m 0:20/0:25 :
(]

Pre-vacuum || o' ||0:00-1:00 min. |0:00

Speed rPm 150 — 450 1/min. | 350

Mixing time {:’ 0:00 - 5:00 min. | 0:30
Interval

(*) (direction O |0:00-0:30 min. | 0:00
change) -t

\F;::lﬁum e ||0:00-1:00min. |0:00
(*) Interval:

The time period after which the current direction of mixing is
reversed. This only applies if the mixing time is longer than the
interval.




6. Commissioning /
Operation

1. Connect the unit to the wall outlet (Figure 13).
2. Switch the unit on (Figure 14).

Your Twister evolution is now operational.

6.1 Mixing Process

& When mixing investment material, please
always observe the manufacturer’s material
safety data sheets (health-hazardous dust
emissions).

& Do not fill the mixing bowl beyond the maxi-
mum fill mark. The maximum fill mark ap-
plies to powders and liquids in their unmixed
states.

[ d

z Attempting to mix small quantities in large
bowils will result in inadequate mixing.

Tip:

Only mix the same type of material in a given
bowl. Residue form previous mixing processes
can have a negative influence (e.g., silicon fails to
harden, etc.).

We recommend a separate bowl for each type of
material (plaster, investment, silicon).

1. Select an appropriate size mixing bowl.

2. Using a spatula, lightly mix the materials together
(Figure 15) or use the premix function (refer to
Sec. 7.4).

3. Install the appropriate paddle (Figure 16).

Make sure the bowl rim (Figure 17a) and
* cover rim (Figure 17b) are clean!

4. Select the desired program:

* Press the programming key, "P" (Figure 18). The
LED below the programming key goes on.
* Select the desired program by turning the control
knob (Figure 19).
5. Couple the mixing bowl to the unit (Figure 20). Do
not release the bowl until it stays in place by itself!

i The motor should start automatically and run
briefly when the bowl is inserted. The unit is
equipped with an automatic coupling aid that
locks the paddle to the motor shaft when the
bowl is inserted.

6. The vacuum pump starts automatically.

7. Once the minimum vacuum has been achieved
(the unit beeps), the mixing program begins auto-
matically.

8. The unit beeps once the mixing program has been
completed.

9. To remove the mixing bowl, press the control knob
(Figure 21). The bowl will be released in a few
seconds.

' Hold the bowl!

6.2 Interrupting the Mixing
Process

The mixing process can be cancelled at any time
prior to its normal end.
1. Stop the mixing process:

>>> Press the control button once (Figure 21).

2. Remove the bowl:
>>> Press the control knob again (Figure 21). The
bow! will be released in a few seconds.

| Hold the bowl!

6.3 Adjustment During the
Mixing Process

* During the mixing process, all mixing parameters
can be displayed on display B by briefly press-
ing the associated parameter key (E) (Figure 22)
(refer also to Sec. 7.2).

« All mixing parameters can be also changed during
the mixing process.
After pressing the desired parameter key, the as-
sociated LED goes on. While the LED remains on,
you can change the selected parameter by turning
control knob F (refer also to Sec. 7.3).

i Any changes made to the mixing parameters
during the mixing process will only apply to
the current cycle and cannot be permanently
saved. Refer to Chapter 7 for instructions on
how to change and save mixing parameters.

7. Programming

The Twister evolution allows mixing parameters to be
saved to 10 programmes (0 — 9).

Mixing parameters can be permanently saved under
a programme number, or they can simply be changed
and applied to the next mixing process.

When the unit is at rest, display C shows the currently
selected programme, while display B indicates the
mixing time (the LED under the “Mixing time” param-
eter key is on)

7.1 Programme Selection

1. Press programming key “P” (Figure 18). The LED
under the programming key goes on for approx.
6 seconds.
* While this LED is on a programme can be selec-
ted.
2. Select the desired programme (0 - 9) by turning
the control knob (Figure 19).

3. The selected programme is active once the LED
under programming key “P” goes out. This hap-
pens when:

* The control knob is not turned for a period of
longer than approx. 6 seconds;

* One of the parameter keys, E, is pressed;

» The mixing process is started by coupling the
bowl.



i When a programme is selected, the associa-
ted mixing time is shown on display B.

7.2 Displaying Mixing
Parameters

The mixing parameters of the currently selected
programme can be displayed at any time (refer to
Sec. 7.1 for instructions on how to select a pro-
gramme).

Displaying the parameters:

* Press the desired parameter key (Figure 22).

* The LED under the parameter key goes on.

* The parameter value continues to be shown on
display B for approx. 6 sec. Or until another key
is pressed.

z When setting a programme, the LED under
the parameter keys will remain on for approx.
2 seconds if the value for the associated
parameter is not equal to zero.

7.3 Setting / Saving Mixing
Parameters

Only the mixing parameters of the currently selected

programme can be changed and saved (refer to

Sec. 7.1 for instructions on how to select a pro-

gramme).

1. Changing and permanently saving a selected
parameter:

* Press the desired parameter key (Figure 22).

» The LED under the parameter key goes on for
approx. 6 seconds. The value can be changed
and saved while the LED is on.

* Adjust the value by turning the control knob (Fig-
ure 23).

* Press the parameter key again (Figure 24) until
the audible indicator sounds (after approx. 1 sec-
ond). This indicates that the new value has been
permanently saved.

2. Changing and temporarily saving a selected pa-
rameter:

« If changed values are not permanently saved as
described in item 1 above, they apply only to the
next mixing process.

* Once this process has been completed, the pre-
viously programmed values will again apply.

i Any parameters, which are changed during
the mixing process, also only apply to the
current cycle. At the end of this cycle, the
previously programmed values will again

apply.

7.4 Premix Function

The Twister evolution offers the option of selecting
one of two premixing functions:
 Premix function for plaster (Figure 25a);
* Premix function for investment materials
(Figure 25b).

The premixing process for both functions lasts no
more than approx. 25 seconds.

Depending on the amount and type of mixture in
question, a good mixing result can also be obtained
from a shorter premixing process.

You can set the premix time as follows:

* Display: 0:00 Premixing deactivated
* Display: 0:15 15 sec. premixing
* Display: 0:20 20 sec. premixing
« Display: 0:25 25 sec. premixing

Your selection is shown on display B.
Only one of the two premix functions can be activated
at any given time. When one function is activated, the
other is automatically deactivated.
Activating and changing the premixing function is
performed in the same way as changing any other
mixing parameter.
The LED under the associated premix function going
on indicates which premix function is activated in
conjunction with a given programme.
To deactivate the premix function:
* Select a premix function (by pressing one of the
premix keys);
* Turn the control knob until the display reads
0:00.
Selection and saving is performed in the same
way as changing a parameter, by:
* Pressing one of the premix keys (Figure 25a
or b);
* Adjusting the value with the aid of the control
knob (Figure 19);
« Saving the changed value by again pressing the
premix key until the audible signal sounds.
Just as is the case for any other parameter, the
premixing time can also be changed during the mix-
ing process.
However, the premixing time can only be changed in
5 second intervals to achieve a total premixing time of:
15 seconds, or;
* 20 seconds, or;
* 25 seconds (maximum).

i Just as is the case for the other mixing
parameters, these changes only apply to
the current mixing process. The previously
programmed values will again apply to the
subsequent mixing process.

7.5 Resetting the Parameters

Upon delivery, all programmes contain exactly the

same values for all parameters (refer to the table in

Sec. 5.1 for a list of the factory settings).

To reset all parameters and all programmes to their

factory settings:

1. Switch the unit off;

2. Press and hold down programming key “P”;

3. Switch the unit back on (while continuing to press
programming key “P”);

4. Continue to press programming key “P” until the
audible signal goes off (after approx. 3 seconds).



8. Cleaning / Maintenance

The Twister evolution mixing unit is practically main-
tenance-free.

Nonetheless, the inlet filter and the seals should be
cleaned regularly as part of a preventative mainte-
nance programme.

8.1 Cleaning the Inlet Filter

& The vacuum built-up is only warranted with
cleaned suction filter.

Clean the suction filter regularly according to soiling,

at least monthly.

When filters are too heavy soiled, they have to be

changed (see spare part list).

1. Switch the device off.

2. Unscrew the intake filter (Fig. 26).

3. Clean the filter in an ultrasound bath
(we recommend GO-2011 plaster solvent,
Art. No. 2011-0000).

4. Reinstall the intake filter (Fig. 26).
& Never operate the unit without the inlet filter!

8.2 Seal Surfaces

The following seal surfaces must always be kept
clean in order to ensure correct vacuum built up and
the secure retention of the mixing bowl during the
mixing process:
* Seal between the unit and the paddle
(Figure 27a);
* Seal between the paddle and the bowl
(Figure 27b).
Tip:
You should occasionally coat the rubber seals on
the paddle with Vaseline. This will extend the seals’
service life and ensures optimum vacuum force.

8.3 Replacing the Unit and
Motor Fuse

1. Unplug the unit from the wall outlet (Figure 13).
2. Unscrew the fuse holder cover (Figure 28).

3. Remove the fuse and replace it (Figure 29). Refer
to the "Technical Specifications" for the proper
fuse ratings.

A Never use fuses with a higher current rating!

4. Reinstall and close the fuse holder (Figure 28).

9. Spare Parts

For the order numbers of consumables and spare
parts please refer to the spare parts list at the end of
this manual.

10. Warranty

Provided the unit is properly used, Renfert warrants
the Twister evolution for a period of 3 years.
Presentation of the original bill of sale is required for
all warranty claims.

Components subject to natural wear (e.g., paddles,
mixing bowls, and intake filters) are excluded from
this warranty. The warranty is voided in case of im-
proper use; failure to observe the operating, cleaning,
maintenance, and connection instructions; in case of
independent repairs or repairs by unauthorized per-
sonnel; if spare parts from other manufacturers are
employed, or; in case of unusual influences or influ-
ences not in compliance with the utilization instruc-
tions. Warranty service shall not extend the original
warranty.

11. Technical Specifications

230V, 50-60 Hz

120V, 50-60 Hz

100V, 50-60 Hz

150 W

150 to 450 1/min.
T1.6A(230V)
T3.15A(100V /120 V)
Motor fuse: T8A
Vacuum pump performance: 15 I/min.
Vacuum, max.: approx. -870 mbair,
corresponds to a bowl pressure
of approx. 100 mbar

140 x 325 x 230 mm

[5,51 x 12,80 x 9,06 inches]

8,1 kg, w./o. bowl

Mains voltage:

Power consumption:
Speed:
Unit fuse:

Dimensions (WxHxD):

Weight:

12. Standard Delivery

Twister evolution vacuum mixing unit
500 ml bowl, incl. paddle

Operating instructions

Quick reference card

Drilling template

Fastening set

JEE E (L ( L UL (.

13. Delivery Versions

No. 1822-0000 Twister evolution 230 V / 50-60 Hz,
incl. 500 ml-bowl with paddle

No. 1822-1000 Twister evolution 120 V / 50-60 Hz,
incl. 500 ml-bowl with paddle

No. 1822-2000 Twister evolution 100 V / 50-60 Hz,
incl. 500 ml-bowl with paddle



14. Accessories

No. 1821-0101 Stand for benchtop units,
WxHxD: 230 x 680 x 290 mm
[9.062 x 26.772 x 11.426 inches]

No. 1821-0200 Premix spatula

No. 1820-6500 Bowl, incl. paddle, 65 ml
No. 1820-6510 Paddle, 65 mi
No. 1820-6520 Bowl, 65 ml

No. 1820-0200 Bowl, incl. paddle, 200 ml
No. 1820-0210 Paddle, 200 mi
No. 1820-0220 Bowl, 200 ml

No. 1820-0500 Bowl, incl. paddle, 500 ml
No. 1820-0510 Paddle, 500 mi
No. 1820-0520 Bowl, 500 ml

No. 1820-0700 Bowl, incl. paddle, 700 ml
No. 1820-0710 Paddle, 700 ml
No. 1820-0720 Bowl, 700 ml

No. 1820-1001 Bowl, incl. paddle, 1000 ml

No. 1820-1010 Paddle, 1000 mi
No. 1820-1020 Bowl, 1000 ml

16. Error List

15. Disposal instructions
for countries in the EU

To conserve and protect the environment, prevent
environmental pollution and improve the recycling of
raw materials, the European Commission adopted

a directive that requires the manufacturer to accept
the return of electrical and electronic units for proper
disposal or recycling.

Within the European Union units with this symbol
should not therefore be disposed of in unsorted do-

mestic waste:
—

For more information regarding proper disposal ple-
ase apply at your local authorities.

Error Possible cause

Corrective action

ON/OFF switch fails to
work.

Unit not connected to the power
outlet.

Unit fuse blown.

Faulty/damaged power cord.

Check the power supply.

Replace the fuse (refer to Sec. 8.3).

Have the unit repaired.

Motor fails to start.

Motor fuse blown.

Motor defective/damaged.

Replace the fuse (refer to Sec. 8.3).

Have the unit repaired.

No or insufficient vacu-
um build-up.

(“Err” shown on the dis-
play + audible signal)

Inlet filter blocked.
Seal surfaces dirty.

Vacuum pump defective/dam-
aged.

Vent valve defective/damaged.

Clean the filter (refer to Sec. 8.1).
Clean the seal surfaces (refer to Sec. 8.2).

Have the unit repaired.

Have the unit repaired.

Vacuum reduction/ven-
ting too slow.

Inlet filter blocked.

Clean the filter (refer to Sec. 8.1).

Vacuum pump conti-
nuously on.

Bowl detection pin jamming.

Have the unit repaired..

Paddle fails to turn.

Motor fuse blown due to paddle
overload.

Clean the paddle and bowl.
Replace the fuse (refer to Sec. 8.3).

Subject to modifications.




— FRANGAIS

Twister evolution
No. 1822-0000/ 1822-1000/ 1822-2000

1.Introduction

Nous vous félicitons d’avoir pris la décision d’acheter
un mélangeur sous vide Twister evolution.

[Ii] Veuillez lire attentivement les consignes

suivantes, et veuillez tenir compte des indi-
cations, afin de garantir une longue durée de
fonctionnement sans probléme.

2. Domaine d’application

Le mélangeur sous vide Twister evolution est destiné
a mélanger de fagon homogéne et sans formation

de bulles uniguement des masses de moulage, des
matériaux de modelage dentaires, tels que par exem-
ple du platre et des masses d’enrobage ainsi que du
silicone.

2.1 Conditions

d’environnement
(selon DIN EN 61010)

L'appareil doit uniquement étre utilisé:

dans des locaux fermés,

jusqu’a une hauteur max. de 2.000 m au-dessus
du niveau de la mer,

a une température ambiante de 5 a 40°C

[41 a 104°F],

a une humidité relative de I'air max. de 80% pour
des températures de 31°C [87,8°F], a décroissan-
ce linéaire jusqu’a une humidité relative de 50%
pour des températures de 40°C [104°F],

avec une alimentation par secteur si les fluctua-
tions de tension ne dépassent pas 10% de la
valeur nominale,

avec une catégorie Il de surtension,

avec un degré d’encrassement 2.

*) A une température ambiante de 5 - 30°C (41-86°F) 'appareil

est opérationnel avec un degré d’humidité relative allant jusqu’a
80%. A des températures de 31 — 40°C (87,8 — 104°F) 'humidité
doit diminuer proportionnellement pour garantir un bonne
disponibilité opérationnelle ( par ex. : avec 35° C ( 95°F) = 65%
d’humidité atmosphérique, a 40°C ( 104°F) = 50% d’humidité
atmosphérique. A une température au-dessus de 40°C (104°F)
I'appareil ne doit pas étre mis en marche.

3. Indications de danger

3.1 Symboles utilisés

Dans ce mode d’emploi et sur I'appareil vous trouve-
rez les symboles suivants:

VAN
VAN
l

Danger
Il existe un risque direct de blessure

Tension électrique
Il y a danger a cause de la tension électri-
que

Attention
Lors de la non observation des indication
il y a risque d’endommager I’appareil

i Indication

Donne des informations utilises qui sim-
plifient la manipulation et la mise en mar-
che de I’appareil.

é A n’utiliser qu’a I'intérieur des locaux.

> Avant d’ouvrir I'appareil le débrancher du
[OEy;

secteur, enlever la prise de courant

I:I:ﬂ Observer le mode d’emploi

3.2 Indications de danger

Pour ce qui est du Twister evolution il s’agit
d’un appareil électrique avec un potentiel de
risque.

Si nécessaire, I'appareil ne doit étre mis en
service qu’aprés modification de la prise male
correspondante au systéme spécifique du
pays. Ce changement ne doit étre effectué que
par un électricien autorisé

L’appareil ne doit étre mis en marche que si
les données figurant sur la plaque signalétique
correspondent aux indications du réseau
régional.

Ne connecter I’appareil sur I’alimentation en
courant qu’avec un mise a la terre adéquate.

Ne doit étre utilisé qu’a I'intérieur des locaux.
L’appareil n’est destiné qu’a étre utilisé a sec et
ne doit pas étre mis en marche, ni entreposer,
dehors ou sous I’humidité.

Un céable de distribution défectueux doit étre
changé de suite.

Des travaux de réparation, sur un appareil
ouvert, ne doivent étre effectués que par un
personnel spécialisé.




Avant tous travaux de maintenance débrancher
I'appareil du réseau.

Des manipulations sur le couplage
automatique du bol et sur I'orifice d’aspiration
peuvent endommager I’appareil et provoquer
des blessures

L’appareil n’est a utiliser uniquement que pour

mélanger du platre, des masses d’enrobage et
du silicone.

Ne jamais faire fonctionner le mélangeur sans
bol de mélange

3.3 Exclusion de la

responsabilité

La société Renfert refuse tout droit au dédommage-
ment et a la garantie lorsque:

le produit est appliqué a d’autres fins que
celles citées dans le mode d’emploi;

le produit est modifié de quelque fagon que
ce soit — mis a part en cas de réalisation des
modifications décrites dans le mode d’emploi ;

le produit a été réparé par des organismes non
autorisés ou les piéces de rechange utilisées
ne sont pas des piéces d’origine Renfert;

le produit est réparé par des organismes

non autorisés ou que les piéces de rechange
utilisées ne sont pas des piéces d’origine
Renfert;

le produit a été utilisé malgré des risques
apparents.

le produit est soumis a des chocs mécaniques
ou il a été fait tomber.

4. Montage

4.1 Montage mural

(avec jeu ci-joint)

Tenir s.v.p. a disposition

* un crayon,

* un gabarit de pergage,

* un tournevis cruciforme,

° une perceuse

*» méche de 8 mm [0,3152 inch] - en fonction du
matériau de construction du mur.
Assurez-vous de la solidité du mur, sur le-
quel 'appareil doit étre fixé.

. Déterminer la hauteur optimale de travail (fig. 1).

Positionner le gabarit de pergcage et marquer les
trous de pergage (fig. 2).

Percer les trous (avec une méche de 8 mm
[0,3152 inch]

>>> gu min. une profondeur de 55 mm [2,167 inch])
+ et mettre en place la cheville (fig. 3).

. Serrer les vis supérieures dans la cheville

>>> |aisser les vis dépasser de 9 a 10 mm [0,3546
a 0,394 inch] (fig. 4).

o

Visser I'équerre de fixation inférieure (fig. 5).
6. Accrocher 'appareil au mur (fig. 6).

7. Bloquer 'appareil au moyen d’un écrou moleté
>>> serrer a fond I'’écrou moleté (fig. 7).

4.2 Appareil a pied

1. Positionner le support d’appareil sur un sol plat
(fig. 8).

2. Accrocher I'appareil sur le support (fig. 9).

3. Bloquer I'appareil au moyen d’un écrou moleté
>>> serrer a fond I'écrou moleté (fig. 10).

Le pied de 'appareil n'est pas compris dans I'éten-
due de livraison, il peut étre commandé séparément
comme accessoire ( voir chap. accessoires ).

5. Eléments de commande
(fig 11 + 12)

A Affichage du vide

B Affichage du paramétre de mélange voir ta-
bleau 5.1 (par ex.: tours de rotation, temps de
mélange, etc.)

Indicateur du numéro de programme
Touche de programme "P"

Touches des paramétres

Bouton de commande

Commutateur

Cable de réseau

Fusible de sécurité électrique de I'appareil
Fusible de sécurité électrique du moteur
Broche pour reconnaissance du bol

Filtre d’aspiration

SrXCCITOmTMMmMmOO

5.1 Symbole des touches /
Etendue de réglage

RAEmEE] SVhele Etendue de ré- | Réglage a
de mala- des tou- y e

glage 'usine
xage ches
Pré

0:00/0:15/ )
malaxage %}I—’ 0:20/ 0:25 0:00
platre
Pré

0:00/0:15/ .
malaxage wm 0:20/ 0:25 0-00
revétements Lkl
Pre vide 0]1[ 0:00 - 1:00 min. | 0:00
Vitesse de rem .
rotation . 150 — 450 1/min. | 350
Temps de {:’ 0:00 - 5:00 min. | 0:30
malaxage




Intervalle (*)
(changement O
du sens de -—-
rotation)

0:00 - 0:30 min. | 0:00

Sous vide "oy ||0:00-1:00min. |0:00

(*) Intervalle:
Le temps, aprés que chaque sens de rotation ait été inversé,
n’a d’'influence que si le temps de malaxage est plus long que
lintervalle.

6. Mise en marche /
Maniement

1. Faire le raccordement de I'appareil / prise de cou-
rant (fig 13).
2. Connecter I'appareil (fig 14).

Votre Twister evolution est maintenant prét a étre
mis en service.

6.1 Processus de mélange

& Lors du mélange des revétements veuillez
tenir compte des consignes de sécurité du
fabricant (poussiéres nuisibles a la santé).

& Ne pas remplir le bol au-dela du signe de
marquage maximum. Le marquage maximum
s’applique aux poudres et aux liquides a
I’état non mélangé

De trés petites quantités mélangées dans de
grands bols peuvent mener a des résultats
de mélange insuffisants.

(

Conseil:

N’utiliser uniquement qu’un bol pour mélanger
des matériaux du méme type. Des résidus de
procédures antérieures de mélange peuvent avoir
une influence négative (par exemple le silicone ne
durcit pas, ou autre semblable).

Recommandation: Un bol pour I'emploi de chaque
sorte de matériau (platre, revétement, silicone).

1. Choisir un bol d’une taille suffisamment grande.

2. Pré mélanger brievement le matériau (fig 15) ou
bien chaisir le fonctionnement pré mélange (voir
chap.:7.4).

3. Utiliser le mixer adéquat (fig 16).

Faire bien attention a ce que le bord du bol
* (fig 17a) et le bord du couvercle (fig 17b)
soient propres !

4. Choisir le programme:

* Appuyer sur la touche de programme "P" (fig 18).

L'indicateur DEL scintille sous la touche du pro-
gramme.
* Coisir le programme en tournant le bouton de
commande (fig 19).
5. Accoupler le bol sur I'appareil (fig 20). Ne plus le
tenir lorsqu’il tient de lui-méme!

i il est normal que le moteur se mette auto-
matiquement en marche pour un bref instant
lors de la mise en place du bol. L’appareil
est muni d’une aide automatique a la fixation
laquelle stoppe I’arbre du moteur et le mixer
lors de la mise en place du bol.

6. La pompe a vide démarre automatiquement.

7. Apres I'obtention d’'un vide minimal ( signal so-
nore) le programme de mélange démarre automa-
tiquement.

8. Ala fin du programme de mélange un signal so-
nore retentit.

9. Appuyer sur le bouton de commande pour extraire
le bol de mélange (fig 21). Aprés quelques secon-
des le bol est débloqué.

| Tenir le bol de mélange !

6.2 Interrompre le processus
de mélange

Le processus de malaxage peut aussi étre interrom-
pu a tout moment avant la fin normale prévue.
1. Arréter le processus de malaxage:
>>> Appuyer 1x sur le bouton de commande
(fig 21).
2. Enlever le bol:
>>> Appuyer de nouveau sur le bouton de com-
mande (fig 21). Le bol va étre débloqué aprés
quelques secondes.

| Tenir le bol !

6.3 Réeglage pendant le
processus de malaxage

* En appuyant brievement sur la touche de para-
métre correspondante (E), tous les paramétres
de malaxage peuvent étre lus dans I'affichage B
pendant le processus de malaxage (fig 22) (voir
chap.: 7.2).

* Tous les paramétres de malaxage peuvent étre
changés pendant le processus de malaxage,
aprés que vous ayez appuye sur la touche de pa-
rametre correspondante, I'indicateur DEL scintille
et aussi longtemps que celui est illuminé vous
pouvez changer la valeur en tournant le bouton de
commande F ( voir aussi chap.: 7.2.).

i Les changements du paramétre de malaxage
ne sont valables que pour le déroulement du
processus et ne peuvent pas étre mémorisés
a longue durée.

Pour le changement et la mémorisation du
paramétre de malaxage voir chapitre 7.

7. Programmation

Dans le Twister evolution des parameétres de ma-
laxage peuvent étre déposés dans 10 Programmes
(0-9).



Les paramétres de malaxage peuvent étre mé-
morisés de fagon permanente sous un numéro de
programme, ou bien étre changés et utilisés pour le
prochain processus de malaxage.

Au repos l'indicateur C montre le programme actuel
choisi, et l'indicateur B le temps de malaxage (La
diode DEL s’illumine sous la touche de paramétre
"temps de malaxage")

7.1 Choix de programme

1. Appuyer sur la touche de programme ,P* (fig 18).
La diode DEL s’allume sous la touche de pro-
gramme.

« Aussi longtemps que cette diode DEL est allu-
mée un programme peut étre choisi.
2. En tournant le bouton de commande choisir le
programme (0 - 9) (fig 19).
3. Le programme choisi est activé lorsque la diode
DEL s’éteint sous la touche de paramétre ,P“.
Ceci se produit lorsque :

* Le bouton de commande n’est plus réglé pen-
dant plus de 6 secondes env.

* Une touche des paramétres E est appuyée.

* Le processus de malaxage est mis en marche
par I'accouplement du bol.

i Lors du réglage d’un programme le pro-

gramme qui fait partie du temps de malaxage
est indiqué dans l'indicateur B.

7.2 Affichage du parametre de
malaxage

Seuls les parameétres du programme de malaxage
actuel choisi peuvent étre indiqués ( choix d’un pro-
gramme voir chap.: 7.1).

Indication du paramétre:

* Appuyer sur la touche de paramétre désirée
(fig 22).

* La diode Del s’illumine sous la touche du para-
métre.

* La valeur du paramétre est indiquée pendant
6 secondes env. dans l'indicateur B, ou jusqu’a
ce qu’une autre touche soit appuyée.

i Lors du réglage d’un programme, pour le-
quel une valeur inégale a zéro a été program-
mé, la diode DEL s’illumine sous la touche
du paramétre pendant 2 secondes env .

7.3 Réglage du parameétre de
malaxage / mémorisation

Ce sont toujours uniquement les paramétres du
programme actuel choisi qui peuvent étre changés
et mémorisés (voir chap. : 7.1 pour choix d’un pro-
gramme).
1. Changer les paramétre et les mémoriser de fagon
permanente:
» Appuyer sur la touche du parametre choisi
(fig 22).
* La diode DEL s'’illumine sous la touche du para-
métre pendant 6 secondes env.. Aussi longtemps

que cette diode scintille les valeurs peuvent étre
changées et mémorisées.

* Régler la valeur en tournant le bouton de com-
mande (fig 23).

* Appuyer de nouveau sur la touche de para-
meétres (fig 24) jusqu’a ce que le signal sonore
retentisse (aprés 1 seconde env.), ainsi la valeur
est mémorisée de facon permanente.

2. Changer et mémoriser temporairement les para-
métres:

« Si les valeurs décrites changées sous le point 1
ne sont pas mémorisées comme décrites elles
ne sont valables que pour le prochain processus
de malaxage.

 Ala fin du processus de malaxage les anciennes
valeurs précédemment programmeées sont de
nouveau activées.

i Il en est de méme pour les paramétres chan-
gés pendant le processus de malaxage en
cours. Les valeurs programmées auparavant
sont de nouveau activées.

7.4 Foncion de pré malaxage

Avec le Twister evolution vous avez la possibilité
d’activer une fonction:

* de pré-malaxage pour platre (Fig 25a)

« de pré malaxage pour revétements (Fig 25b)
Sur ces deux fonctions le pré malaxage dure environ
25 secondes au maximum
Selon la quantité des matériaux de mélange il est
possible d’obtenir un bon résultat de malaxage aprés
une court pré spatulage.

Vous pouvez régler le pré spatulage comme suit:

* Indicateur: 0:00 pré malaxage déactivé

¢ Indicateur: 0:15 15 sec. pré malaxage

* Indicateur: 0:20 20 sec. pré malaxage

* Indicateur: 0:25 25 sec. pré malaxage
Votre choix est indiqué dans l'indicateur B .

Seule une pré fonction peut étre activée, lors de sons
activation toute autre fonction est désactivée automa-
tiquement.

L’activation et le changement du fonctionnement de
pré malaxage se font selon les parametres de ma-
laxage demeurants.

Le pré malaxage est activée dans un programme la
diode DEL signalise la pré fonction

Pour désactiver la pré fonction de pré malaxage:

* Choisir une pré fonction (en appuyant sur la

touche de pré fonction),

* Tourner le bouton de commande jusqu’a ce que
l'indicateur montre 0:00.

Le chois et la mémorisation se font comme le chan-
gement d’un paramétre:

* Appuyer sur une touche de pré malaxage
(Fig 25 a ou b);

* Réglage de la valeur a I'aide du bouton de com-
mande (Fig 19);

* Mémorisation du pré malaxage en appuyant de
nouveau sur la touche de pré malaxage jusqu’a
ce que le signale sonore retentisse.

Comme tous les autres paramétres le processus de



malaxage peut étre changé pendant le processus de
malaxage.
Par contre les changements ne se produisent qu’en
5 secondes pour un temps de pré malaxage de

* 15 secondes ou

+ 20 secondes ou

* 25 secondes (maximum)

i La aussi comme sur tous les autre pa-
ramétres de mélange la fonction du pro-
gramme activée reste active. Lors du proces-
sus de mélange suivant les valeurs program-
mées au- paravant sont de nouveau actives.

7.5 Remise en place initiale
des paramétres

Lors de la livraison tous les programmes sont mémo-

risés (réglage a l'usine voir chap.: 5.1).

Remettre tous les paramétres en position initiale:

1. Débrancher I'appareil.

2. Appuyer et tenir appuyé la touche de programme
!)P“

3. Mettre I'appareil en marche(tout en continuant5
d’appuyer sur la touche ,,P%).

4. Tenir appuyé la touche ,P“jusqu’a ce que le signal
sonore s’arréte (aprés 3 secondes env.).

8. Entretien / Maintenance

'appareil Twister evolution est pratiquement sans
entretien.

Malgré tout a titre préventif vous devriez nettoyer
régulierement le filtre d’aspiration de méme que les
surfaces d’'étanchéités.

8.1 nettoyage du filtre
d’aspiration

& Le montage du vide ne peut se faire que sur
un filtre d‘aspiration propre.

Selon son encrassement veuillez nettoyer réguliere-

ment le filtre d‘aspiration et ce tout au moins une fois

par mois.

Lorsque l‘encrassement est trop intense, remplacer le

filtre (voir liste des pieces de rechange)

1. Mettre I'appareil hors marche.

2. Sortir le filtre d’aspiration en le dévissant (fig. 26).

3. Nettoyer le filtre dans le bain a ultrasons (conseil:
solvant de platre GO-2011, n° d’art. 2011-0000).

4. Visser a nouveau le filtre d’aspiration (fig. 26).

Ne jamais faire fonctionner I’appareil sans
filtre d’aspiration!

8.2 Surfaces d’étanchéitée

Pour obtenir I'établissement d’un vide optimal et
garantir une tenue sdre du bol de meélange pendant le
malaxage, il faut que vous teniez toujours propres les
surfaces d’'étanchéités:
* Garniture des joints de I'appareil / mélangeur
(fig 27a).
* Garniture joint mélangeur / Bol (fig 27b).

Astuce:

Graisser de temps en temps avec de la vaseline
les joints d’étanchéité du malaxeur. Ceci augmente
la durée d'utilisation et garantit un sous vide opti-
mal.

8.3 Changement des fusibles
de sécurité de I'appareil et
du moteur

1. Débrancher 'appareil du réseau électrique
(fig 13).
2. Dévisser le porte fusible (fig 28).

3. Enlever et remplacer le fusible (fig 29). Veuillez
S.v.p. en ce qui concerne les valeurs des fusibles
vous référez au chapitre "Données techniques".

& Ne pas utiliser de fusible ayant une valeur de
courant plus élevée

4. Remonter le porte fusibles et fermer (fig 28).

9. Piéces de rechange

Pour les numéros des piéces d’usure et de rechange,
veuillez s.v.p. vous référer a la liste des pieces de
rechange se trouvant a la fin de cette instuction
d’emploi.

10. Garantie

En cas d'utilisation conforme Renfert accorde sur le
Twister evolution une garantie de 3 ans.

La condition pour une prise en charge sous garantie
est la présentation de la facture d’origine de votre
dépobt dentaire.

Des piéces soumises a une usure naturelle (par
exemple mélangeur, bol de mélange et filtre d’aspira-
tion) sont toutefois exclues de la garantie. Tout droit
a la garantie expire en cas d’utilisation non conforme,
de non respect des prescriptions concernant le ma-
niement, le nettoyage, la maintenance et le raccord,
en cas de travaux de réparation effectués de propre
main par du personnel non autorisé, d’utilisation de
pieces de rechange d’autres fabricants ou en cas
d’influences inhabituelles ou inadmissibles conformé-
ment aux consignes d’utilisation. Des prestations de
garantie ne donnent aucun droit & une prolongation
de la garantie.



11. Données techniques

230V, 50-60 Hz

120V, 50-60 Hz

100V, 50-60 Hz

150 W

150 bis 450 1/min.
T1,6 A(230V)
T3,15A(100V /120V)
Fusible sur le moteur: T8A
Capacité de transport de la pompe a vide: 15 I/min.
Sous vide max..: env. -870 mbar,
correspond a une pression

du bol de mélangede. 100 mbar env.

Dimensions (I x h x p): 140 x 325 x 230 mm
[5,51 x 12,80 x 9,06 inch]

8,1 kg sans bol de mélange

Tension de réseau:

Puissance absorbée:
Vitesse de rotation:
Fusible sur I'appareil:

Poids:

12. Etendue de livraison

1  Appareil de malaxage sous vide Twister
evolution

Bol de 500 ml avec malaxeur incl.

Mode d’empiloi

Quick reference

Gabarit de pergage

Jeu de fixation

R I L UL I

13. Versions disponibles

No. 1822-0000 Twister evolution 230 V / 50-60 Hz,
incl. 500-ml-Bol de mélange avec
malaxeur

No. 1822-1000 Twister evolution 120 V / 50-60 Hz,
incl. 500-ml-bol de mélange avec
malaxeur

No. 1822-2000 Twister evolution 100 V / 50-60 Hz,
incl. 500-ml-bol de mélange avec
malaxeur

14. Accessoires

No. 1821-0101 Pied pour appareil de table,
Ixhxp: 230 x 680 x 290 mm
[9,062 x 26,772 x 11,426 inch]
No. 1821-0200 Spatule de mélange

No. 1820-6500 Bol avec malaxeur, 65 ml
No. 1820-6510 Malaxeur de 65 ml
No. 1820-6520 Bol de mélange de 65 ml

No. 1820-0200 Bol avec malaxeur, 200 mi
No. 1820-0210 Malaxeur de 200 ml
No. 1820-0220 Bol de 200 ml

No. 1820-0500 Bol avec malaxeur, 500 ml
No. 1820-0510 Malaxeur de 500 ml
No 1820-0520 Bol de mélange de 500 ml

No. 1820-0700 Bol avec malaxeur, 700 ml
No. 1820-0710 Malaxeur de 700 ml
No. 1820-0720 Bol de mélange de 700 mi

No. 1820-1001 Bol avec malaxeur, 1000 ml
No. 1820-1010 Malaxeur de 1000 mi
No. 1820-1020 Bol de mélange de 1000 ml

15. Indications
d’élimination pour les
pays de la CE

Pour sauvegarder, protéger et éviter la pollution de
'environnement et pour améliorer le recyclage des
matieres premiéres (Recycling), la commission eu-
ropéenne a promulgué une nouvelle directive, selon
laquelle les appareils électriques et électroniques
doivent étre repris par le fabricant, afin de garantir
une élimination conforme aux regles ou de conduire a
un recyclage adéquat.

Al'intérieur de 'union européenne tous les appareils
qui sont munis de ce symbole ne doivent pas non
triés étre déposés dans les décharges municipales:

E

Veuillez s.v.p. vous informer sur I'élimination prescrite
par la loi chez vos autorités locales.



16. Recherche des fauts

Fautes

Causes

Remédese

L’interrupteur marche
arrét ne fonctionne pas

Pas de connexion électrique.

Fusible électrique de I'appareil
défectueux.

Cable de distribution défectueux.

Vérifier le bloc d’alimentation.

Changer le fusible électrique (voir Pt. 8.3).

Remettre I'appareil au service aprées- vente.

Le moteur ne démarre
pas.

Fusible électrique du moteur
défectueux.

Moteur défectueux.

Changer le fusible (voir pt. 8.3).

Remettre I'appareil au service apres- vente.

Pratiquement pas de
montage de vide

(,,Err“ dans I'affichage +
Signale sonore)

Filtre d’aspiration bouché.

Surfaces d’étanchéités encras-
sées.

Pompe a vide défectueuse.

Soupape de dégagement d’air
défectueuse.

Nettoyer le filtre (voir pt. 8.1).

Nettoyer les surfaces d’étanchéité (voir pt. 8.2).

Remettre I'appareil au service aprés-vente

Remettre I'appareil au service apres-vente

L’illimination de I’air se
fait trop lentement.

Filtre d"*aspiration bouché.

Nettoyer le filtre (voir pt 8.1).

La pompe sous vide
fonctionne continuelle-
ment.

La broche pour reconnaissance
du bol de malaxage se coince.

Remettre I'appareil au service aprés-vente.

Le malaxeur ne tourne
pas.

Le fusible du moteur a sauté a
cause de la surcharge du ma-
laxeur.

Nettoyer le mixer et le bol.
Changer le fusible (voir pt. 8.3).

Sous réserve de changements.







Twister evolution
No. 1822-0000/ 1822-1000/ 1822-2000

— ITALIANO

1. Introduzione

Grazie di aver deciso di comperare un apparecchio
per miscelazione sottovuoto Twister evolution.
Si prega di leggere attentamente queste
istruzioni per I'uso e di osservare le av-
vertenze in esse contenute; in questo modo
si garantisce una lunga durata ed un funzio-
namento regolare dell’apparecchio.

2. Campo di applicazione

Il miscelatore sottovuoto Twister evolution serve a
miscelare in modo omogeneo e senza bollicine sola-
mente i materiali per la riproduzione dentale e i mate-
riali per i modelli, i gessi, i rivestimenti e i siliconi.

2.1 Condizioni ambientali
(secondo DIN EN 61010)

L'apparecchio deve funzionare solo alle condizioni

seguenti:

¢ in ambienti chiusi,

» ad un’altitudine non superiore ai 2.000 m sul livello
del mare,

» ad una temperatura ambiente di 5 - 40°C,
[41 - 104°F] %),

e con un’umidita relativa massima dell'aria dell'80%
ad una temperatura di 31°C [87,8°F], e decrescen-
te linearmente fino al 50% a una temperatura di
40°C [104°F] *),

» con alimentazione elettrica di rete se le oscillazioni
di tensione non superano il valore nominale del
10%,

» con categoria di sovratensione II,

» con grado di inquinamento 2.

*) A temperature comprese tra 5 e 30°C [41 - 86°F] I'apparecchio
puo essere impiegato con un’'umidita relativa massima dell’aria
dell’80%. A temperature tra 31 e 40°C [87,8 - 104°F] 'umidita
dell'aria deve decrescere proporzionalmente per garantire
il corretto funzionamento dell’apparecchio (ad es. a 35°C
[95°F] = 65% di umidita dell’aria, a 40°C [104°F] = 50% di
umidita dell’aria). A temperature che superano i 40°C [104°F]
I'apparecchio non deve essere utilizzato.

3. Avvertenze di pericolo

3.1 Simboli utilizzati

Nel presente manuale e sull’apparecchio si trovano
dei simboli che hanno il significato seguente:

Pericolo
Sussiste pericolo immediato di lesioni.

Tensione elettrica
Pericolo dovuto alla tensione elettrica.
Attenzione

In caso di inosservanza sussiste il perico-
lo di danneggiare I’apparecchio.

® Ayvertenza
Utile descrizione offerta per facilitare I'uso
dell’apparecchio.

é Utilizzare solamente in ambienti chiusi.

——> Prima di aprire I'apparecchio, staccare
:D dalla rete elettrica togliendo la spina dalla
presa di rete.

I:I:i] Rispettare le istruzioni per I'uso.

3.2 Avvertenze di pericolo

« |l Twister evolution & un apparecchio elettrico
con un certo potenziale di pericolosita.

¢ Mettere in servizio I’apparecchio solamente se
questo dispone di una spina per la rete elettrica
conforme al sistema nazionale. Un’eventuale
sostituzione della spina deve essere effettuata
solamente da un elettr otecnico specializzato.

¢ Mettere in servizio I’apparecchio solamente se
i dati riportati sulla targhetta corrispondono
ai valori di tensione e di frequenza della rete
elettrica locale.

* Allacciare I’apparecchio alla rete elettrica
solo se questa dispone di una messa a terra
adeguata.

 Utilizzare solamente in ambienti chiusi.
L’apparecchio & stato costruito per I'impiego in
ambienti asciutti e non deve essere utilizzato
o tenuto all’aperto, esposto all’'umidita o in
luoghi dove potrebbe bagnarsi.

¢ Sostituire immediatamente un cavo di rete
danneggiato.

 Le riparazioni sull’apparecchio aperto devono
essere eseguite solamente da personale
specializzato ed autorizzato.

* Prima di eseguire dei lavori di manutenzione,
staccare I’apparecchio dalla rete elettrica.

* Le manipolazioni eseguite sul sistema di
agganciamento automatico della tazza e
sulla presa d’aria possono danneggiare
I’apparecchio e causare delle lesioni.

¢ Utilizzare I’apparecchio solamente per
miscelare gessi, rivestimenti e siliconi.

* Non inserire mai I’agitatore senza la tazza di
miscela.




3.3 Esclusione dalla
responsabilita

La Renfert declina qualsiasi richiesta di risarcimento

danni e di garanzia se:

* il prodotto viene impiegato per scopi diversi da
quelli descritti nelle istruzioni per 'uso;

¢ il prodotto viene modificato arbitrariamente
— oltre alle modifiche specificate nelle istruzioni
per 'uso;

¢ il prodotto viene riparato da personale non
autorizzato o in esso vengono montati dei
ricambi non originali Renfert;

¢ il prodotto continua ad essere utilizzato
nonostante la presenza di difetti o di danni
evidenti.

* il prodotto viene esposto ad urti di natura
meccanica o cade a terra.

4. Montaggio
4.1 Montaggio a parete

(con il kit in dotazione)

Tenere a disposizione:
» matita,
* maschera per foratura,
* cacciavite a croce,
« trapano
* punta per trapano da 8 mm [0,3152 inch] — adat-
ta al materiale della parete.

& Accertarsi che la parete sulla quale si desi-
dera montare I'apparecchio sia sufficiente-
mente stabile.

1. Determinare l'altezza di lavoro ideale (Fig. 1).

2. Centrare la mascherina e segnare dove eseguire i
fori necessari (Fig. 2).

3. Eseguire i fori con il trapano (con la punta da
8 mm [0,3152 inch]
>>> profondita di foratura min. 55 mm
[2,167 inch]) + inserire un tassello (Fig. 3).

4. Avvitare la vite superiore nel tassello
>>> |asciare che questa sporga 9-10 mm [0,3546
- 0,394 inch] (Fig. 4).

5. Avvitare la squadretta di fissaggio inferiore
(Fig. 5).

6. Montare I'apparecchio (Fig. 6).

7. Fissare I'apparecchio con il dado zigrinato
>>> Serrare saldamente il dado zigrinato (Fig. 7).

4.2 Apparecchio da banco

1. Posizionare lo stativo per I'apparecchio su una
superficie piana (Fig. 8).
2. Montare I'apparecchio (Fig. 9).

3. Fissare I'apparecchio con il dado zigrinato

>>> Serrare saldamente il dado zigrinato (Fig. 10).
Lo stativo non viene fornito in dotazione. E disponibi-
le come accessorio optional (vedi cap. ,Accessori®).

5. Elementi di comando
(Fig. 11 + 12)

A Indicatore del vuoto

B Indicatore parametri di miscela, vedi tabella 5.1
(ad es. numero dei giri, tempo di miscelazione,
ecc.)

Indicatore numero del programma

Tasto "P" per i programmi

Tasti per impostare i parametri

Manopola di comando

Interruttore on/off

Cavo direte

Fusibile dell’'apparecchio

Fusibile del motore

Perno che riconosce la misura della tazza
Filtro di aspirazione

5.1 Simboli sui tasti/

SFrXCITOmTMMmMmOO

Impostazioni
Parametro [Simbolo [Impostazioni Imposta-
di miscela- |sul tasto | possibili zione in
zione fabbrica
Pre-
. 0:00/0:15/

spatolazione I_’ ) ) 0:00
gessi 8:(») 0:20/0:25

Pre-

. 0:00/0:15/

spatolazione I_’/ ) ) 0:00
rivestimenti LEJ, 0:20/0:25

Prevuoto @Il[ 0:00 - 1:00 min. | 0:00
Numero di rom .

gir . 150 — 450 1/min. | 350
Tempo di

miscelazio- {:’ 0:00 - 5:00 min. 0:30

ne

Intervallo (*)

(inversione 11 > |0.00-0:30 min. |0:00

del senso di ---

rotazione)

Postvuoto Il[@ 0:00 - 1:00 min. | 0:00
(*) Intervallo:

Intervallo di tempo dopo il quale avviene I'inversione del senso di
rotazione. Influisce sul ciclo solo se la durata della miscelazione
& piu lunga dell'intervallo stesso.



6. Messa in esercizio /
Impiego

1. Effettuare il collegamento tra I'apparecchio e la
presa di rete elettrica (Fig. 13).

2. Accendere 'apparecchio (Fig. 14).

Il vostro Twister evolution é ora pronto all’uso.

6.1 Miscelazione

& Per la miscelazione dei rivestimenti, rispet-
tare i dati di sicurezza forniti dal fabbricante
(polveri nocive alla salute).

& Non riempire la tazza di miscela oltre il limite
massimo indicato. Il limite massimo indica
la quantita massima di polvere e di liquido
misurata prima della miscelazione.

i Delle quantita molto piccole miscelate nelle
tazze grandi possono portare a dei risultati
insufficienti

Tip:

Utilizzare una tazza solo per miscelare dei ma-
teriali dello stesso tipo. Dei residui provenienti da
una miscelazione precedente potrebbero influire
negativamente (ad es. il silicone non indurisce o
casi simili).

Consiglio: Utilizzare una tazza per ogni tipo di
materiale (gesso, rivestimento, silicone).

1. Scegliere una tazza sufficientemente grande

2. Prespatolare brevemente il materiale da miscelare
a mano (Figura 15) oppure scegliere una delle
funzioni per la prespatolazione meccanica (vedi
cap. 7.4).

3. Inserire I'agitatore adatto (Fig. 16).

Fare attenzione che sia il bordo della taz-
* za (Fig. 17a) che il bordo del coperchio
(Fig. 17b) siano puliti !
4. Scegliere il programma:

* Premere il tasto "P" per impostare il programma
(Fig. 18). La spia LED che si trova sotto a questo
tasto & accesa.

* Scegliere il programma ruotando la manopola di
comando (Fig. 19).

5. Agganciare la tazza sull’apparecchio (Fig. 20). La-
sciare la tazza, solo quando questa tiene da sola !

i Un breve avvio autonomo del motore quando
si aggancia la tazza é normale. L’apparecchio
dispone di un dispositivo automatico per
I’'innesto, che blocca I’albero motore e
I’agitatore quando si aggancia la tazza.

6. La pompa del vuoto si avvia automaticamente.

7. Quando si & formata una depressione minima
(segnale acustico) il programma di miscelazione
parte automaticamente.

8. Un segnale acustico indica la fine del programma
di miscelazione.

9. Per disinserire la tazza, premere la manopola di
comando (Fig. 21). La tazza si sgancia dopo pochi
secondi.

' Tenere ben fissa la tazza !

6.2 Come interrompere la
miscelazione

E possibile interrompere la miscelazione in qualsiasi
momento anche prima del termine previsto.
1. Per interrompere la miscelazione:
>>> Premere 1x la manopola di comando
(Fig. 21).
2. Per disinserire la tazza:
>>> Premere nuovamente la manopola di co-
mando (Fig. 21). La tazza si sgancia dopo pochi
secondi.
' Tenere ben fissa la tazza !

6.3 Impostazioni durante la
miscelazione

» Tutti i parametri di miscela possono essere visua-
lizzati durante la fase di miscelazione sull’indica-
tore B. A questo fine premere brevemente il tasto
che serve all'impostazione del parametro deside-
rato (E) (Fig. 22) (vedi anche cap. 7.2).

o Tutti i parametri di miscelazione possono essere
modificati anche mentre la miscelazione € in cor-
so.

Dopo aver premuto il tasto per I'impostazione del
parametro desiderato, la spia LED corrispondente
si accende. Mentre la spia € illuminata, € possi-
bile modificare il valore ruotando la manopola di

comando F (vedi anche cap. 7.3).

i Le modificazioni dei parametri di miscela

effettuate durante la miscelazione valgono
solamente per il ciclo in corso e non pos-
sono essere memorizzate. Per modificare
e memorizzare i parametri di miscela vedi
capitolo 7.

7. Programmazione

Nel Twister evolution si possono memorizzare dei
parametri di miscela in 10 programmi (0 — 9).

| parametri di miscela possono essere memorizzati in
modo permanente in un programma, oppure possono
essere modificati e utilizzati per un solo ciclo.
Quando l'apparecchio & in fase di riposo, sull’'indica-
tore C si visualizza il programma attualmente scelto
e sull'indicatore B il tempo di miscela (la spia LED
situata sotto al tasto per I'impostazione del parametro
“tempo di miscela” & accesa).



7.1 Scelta del programma

1. Premere il tasto per 'impostazione dei programmi
"P" (Fig. 18). La spia LED situata sotto a questo
tasto si illumina per ca. 6 secondi.

» Mentre questa spia € accesa, €& possibile sceglie-
re un programma.
2. Scegliere un programma (0 - 9) ruotando la mano-
pola di comando (Fig. 19).

3. Il programma scelto & attivo appena la spia si
spegne. Questo avviene quando:

* La posizione della manopola di comando non
viene piu modificata per ca. 6 secondi.

* Si preme uno dei tasti E per 'impostazione dei
parametri.

* Si da inizio alla miscelazione inserendo la tazza
di miscela.

i Mentre si effettua la regolazione di un pro-

gramma, il tempo di miscela del programma
prescelto é visibile sull’indicatore B.

7.2 Visualizzazione dei
parametri di miscela

E sempre possibile visualizzare i parametri di misce-
lazione del programma attualmente scelto (per la
scelta del programma vedi cap. 7.1).
Visualizzazione dei parametri:

* Premere il tasto del parametro desiderato
(Fig. 22).

* La spia LED situata sotto al tasto del parametro
si accende.

* Il valore relativo al parametro appare sull’'indi-
catore B, per ca. 6 secondi o fino a che non si
preme un altro tasto.

i Mentre si compie la regolazione di un pro-
gramma, le spie LED luminose situate sotto
ai tasti dei parametri si accendono per ca. 2
secondi, se per questi parametri si é memo-
rizzato un valore diverso da zero.

7.3 Impostazione /
memorizzazione dei
parametri di miscela

E possibile modificare e memorizzare solamente i pa-

rametri di miscela del programma attualmente scelto

(per la scelta del programma vedi cap. 7.1).

1. Modificare i parametri e memorizzarli in modo
permanente:

* Premere il tasto relativo al parametro desiderato
(Fig. 22).

* La spia LED situata sotto al tasto del parametro
si accende per ca. 6 secondi. Il valore pud esse-
re modificato e memorizzato mentre la spia LED
€ accesa.

* Per impostare il valore, ruotare la manopola di
comando (Fig. 23).

* Premere nuovamente il tasto del parametro
(Fig. 24) fino a che 'apparecchio emette un
segnale acustico (dopo ca. 1 secondo), adesso il
valore € memorizzato in modo permanente.

2. Modificare i parametri e memorizzarli in modo

temporaneo:

* Se non si memorizzano i parametri modificati in
modo permanente come descritto sotto punto 1,
questi sono memorizzati solo in modo tempo-
raneo e valgono solamente per la miscelazione
che segue.

 Terminata la miscelazione vengono riattivati i
valori vecchi che si erano programmati prima.

i Anche i parametri di miscela che vengono
modificati durante la miscelazione, sono
solo validi per la miscelazione in corso. Poi,
ritornano ad essere attivi i valori precedente-
mente programmati.

7.4 Funzione di
prespatolazione

Nel Twister evolution & possibile attivare due funzioni
diverse per la prespatolazione:
* Prespatolazione per il gesso (Fig. 25a)
* Prespatolazione per i rivestimenti (Fig. 25b)
Il processo di prespatolazione dura ca. 25 secondi al
massimo per ambo le funzioni.
A seconda della quantita e del tipo di materiale che
si desidera miscelare, € possibile ottenere un buon
risultato anche con una prespatolazione piu breve.
La durata della prespatolazione puo essere impostata
come segue:
* Indicazione: 0:00
¢ Indicazione: 0:15

Prespatolazione disattivata
Prespatolazione di 15 sec.
¢ Indicazione: 0:20 Prespatolazione di 20 sec.
¢ Indicazione: 0:25 Prespatolazione 25 sec.
La vostra scelta si visualizza sull’'indicatore B.
E possibile attivare solamente una delle due funzioni
di prespatolazione. Quando una funzione viene atti-
vata, I'altra viene disattivata automaticamente.
L’attivazione e la modifica della funzione di prespa-
tolazione si compiono allo stesso modo come gli altri
parametri.
La spia LED che si accende sotto al tasto di prespa-
tolazione, indica quale sia la funzione di prespatola-
zione attiva nel programma in corso.
Per disattivare la funzione di prespatolazione:
* scegliere una funzione di prespatolazione (pre-
mendo uno dei tasti relativi alla prespatolazione),
* ruotare la manopola di comando fino a che appa-
re 0:00 sullindicatore
La scelta e la memorizzazione si compiono come la
modifica di un parametro:
* premere uno dei tasti relativi alla prespatolazione
(Fig. 25a oppure b);
 impostare un valore servendosi della manopola
di comando (Fig. 19);
* memorizzare premendo nuovamente il tasto rela-
tivo alla prespatolazione fino a che I'apparecchio
emette un segnale acustico.



La durata della prespatolazione pud essere modifica-
ta durante la miscelazione come gli altri parametri.
Per la prespatolazione, questa modifica pero si
compie in intervalli di soli 5 secondi, per ottenere una
durata complessiva di prespatolazione di

* 15 secondi oppure

* 20 secondi oppure

* 25 secondi (al massimo).

i Queste modifiche sono valide solamente per
la miscelazione in corso, come anche per
gli altri parametri. Per la miscelazione che
segue vengono riattivati i valori precedente-
mente impostati.

7.5 Annullamento dei
parametri

Al momento della consegna, i parametri sono memo-
rizzati con gli stessi valori in tutti i programmi (vedi
tabella impostazione in fabbrica nel cap. 5.1).

Per annullare tutti i parametri e tutti i programmi
impostati e ritornare all’impostazione eseguita in
fabbrica:

1. Spegnere I'apparecchio.

2. Premere il tasto ,,P“ per i programmi e tenerlo
premuto.

3. Accendere I'apparecchio (sempre tenendo premu-
to il tasto per i programmi ,P).

4. Tenere premuto il tasto ,P* fino a che il segnale
acustico smette di suonare (dopo ca. 3 secondi).

8. Pulizia / Manutenzione

Il miscelatore Twister evolution necessita una manu-
tenzione minima.

Cio nonostante si consiglia di pulire con regolarita il
filtro d’aspirazione e le superfici di tenuta come misu-
re preventive di manutenzione.

8.1 Pulizia del filtro di
aspirazione

& La formazione del vuoto é garantita solamen-
te se il filtro dell‘aria & pulito.

Pulire il filtro dell‘aria regolarmente, almeno una volta

al mese a seconda del grado di imbrattamento.

In caso di imbrattamento troppo forte, si prega di sos-
tituire il filtro (vedi elenco dei pezzi di ricambio).

1. Spegnere I'apparecchio.
2. Svitare il filtro di aspirazione (Fig. 26).

3. Pulire il filtro nel bagno a ultrasuoni
(Si consiglia di usare il solvente per gesso
GO-2011 no. 2011-0000).

4. Riavvitare il filtro di aspirazione (Fig. 26).

Non utilizzare mai I'apparecchio senza filtro
d’aspirazione!

8.2 Superfici di tenuta

E necessario tenere sempre pulite le seguenti su-
perfici di tenuta, per garantire che il vuoto si formi
in modo ottimale e che la tazza rimanga agganciata
saldamente durante il processo di miscela:
» Guarnizione tra I'apparecchio e I'agitatore
(Fig. 27a).
» Guarnizione tra I'agitatore e la tazza (Fig. 27b).

Tip:

Trattare le guarnizioni di gomma sull’agitatore di
tanto in tanto con della vaselina. Serve ad aumen-
tare la durata delle guarnizioni e garantisce delle
prestazioni di vuoto ottimali.

8.3 Cambio del fusibile
dell’apparecchio e del
motore

1. Staccare I'apparecchio dalla rete elettrica
(Fig. 13).

2. Svitare il porta-fusibili (Fig. 28).

3. Togliere il fusibile e sostituire (Fig. 29). | valori re-
lativi ai fusibili si trovano nel capitolo "Dati tecnici".

Non utilizzare dei fusibili con dei valori di
corrente piu elevati

4. Reinserire il portafusibili e chiudere (Fig. 28).

9. Pezzi di ricambio

Per i codici di ricambi si prega di consultare il relativo
elenco al termine di questo manuale d’uso.

10. Garanzia

La Renfert concede una garanzia di 3 anni sul
Twister evolution se utilizzato in modo regolamentare.
La condizione per richiedere la garanzia € la presen-
tazione della fattura originale emessa dal rivenditore
specializzato all'acquisto dell'apparecchio.

Dalla garanzia sono esclusi tutti i componenti soggetti
ad un’usura naturale (ad es. gli agitatori, le tazze di
miscela e il filtro di aspirazione). La garanzia diventa
nulla per impiego non conforme, per inosservanza
delle norme di servizio, di pulizia, di manutenzione

e di collegamento, per riparazioni effettuate in pro-
prio o da personale non autorizzato, per impiego di
ricambi di altra marca e per influenze impreviste o
non consentite dalle norme d'uso dell'apparecchio.

La concessione della garanzia non prolunga la durata
della garanzia stessa.



11. Dati tecnici

Tensione di rete: 230V, 50-60 Hz
120V, 50-60 Hz
100V, 50-60 Hz

150 W

150 bis 450 1/min.
T1,6A(230V)
T3,15A(100V/120V)

Potenza assorbita:
Numero dei giri:
Fusibile per I'apparecchio:

Fusibile del motore: T8A
Portata mass. della pompa del vuoto: 15 I/min.
Vuoto max.: ca. -870 mbar,

corrisponde ad una pressione
nella tazza di ca. 100 mbar
140 x 325 x 230 mm

[5,51 x 12,80 x 9,06 inch]

8,1 kg senza tazza

Dimensioni (LxAxP):

Peso:

12. Dotazione

Twister evolution miscelatore a vuoto
Tazza da 500 ml incl. agitatore
Istruzioni per l'uso

Quick reference

Mascherina di foratura

Kit di fissaggio

_ A A A A

13. Modelli

No. 1822-0000 Twister evolution 230 V / 50-60 Hz,
incl. tazza da 500 ml con agitatore

No. 1822-1000 Twister evolution 120 V / 50-60 Hz,
incl. tazza da 500 ml con agitatore

No. 1822-2000 Twister evolution 100 V / 50-60 Hz,
incl. tazza da 500 ml con agitatore

14. Accessori

No. 1821-0101 Stativo per apparecchio da banco,
LxAxP: 230 x 680 x 290 mm
[9,062 x 26,772 x 11,426 inch]

No. 1821-0200 Spatola per miscelazione

No. 1820-6500 Tazza incl. agitatore, 65 ml
No. 1820-6510 Agitatore, 65 ml
No. 1820-6520 Tazza, 65 ml

No. 1820-0200 Tazza incl. agitatore, 200 ml
No. 1820-0210 Agitatore, 200 ml
No. 1820-0220 Tazza, 200 ml

No. 1820-0500 Tazza incl. agitatore, 500 ml
No. 1820-0510 Agitatore, 500 ml
No. 1820-0520 Tazza, 500 ml

No. 1820-0700 Tazza incl. agitatore, 700 ml
No. 1820-0710 Agitatore, 700 ml
No. 1820-0720 Tazza, 700 ml

No. 1820-1001 Tazza incl. agitatore, 1000 ml
No. 1820-1010 Agitatore, 1000 ml
No. 1820-1020 Tazza, 1000 ml

15. Indicazioni per lo
smaltimento nei paesi
dell’UE

Per preservare e tutelare 'ambiente, prevenire
linquinamento ambientale e migliorare il riciclaggio
delle materie prime, la Commissione Europea ha
emanato una direttiva secondo cui i dispositivi elett-
rici ed elettronici vengono restituiti al produttore per
destinarli allo smaltimento a norma o al riciclaggio.
Nell’'Unione Europea, gli apparecchi contrassegnati
con il simbolo seguente non devono essere smaltiti
nella raccolta rifiuti residenziali non differenziata:

E

Per informazioni su uno smaltimento conforme rivol-
gersi alle autorita locali.



16. Elenco guasti

Guasto

Causa

Rimedio

Interruttore ON/OFF senza
funzione.

Manca I'allacciamento alla rete elettrica.
Il fusibile dell’'apparecchio & difettoso.

Il cavo di rete & difettoso.

Controllare I'allacciamento elettrico.
Sostituire il fusibile (vedi pto. 8.3).

Far riparare I'apparecchio.

Il motore non si avvia.

Il fusibile del motore & difettoso.

Il motore ¢ difettoso.

Sostituire il fusibile (vedi pto. 8.3).

Far riparare I'apparecchio.

Nessuna formazione risp.
formazione ridotta del vuoto
(sull’indicatore appare,,Err*
+ segnale acustico).

Il filtro d’aspirazione & intasato.

Le superfici di tenuta sono imbrattate.

La pompa del vuoto & difettosa.

La valvola di disaerazione & difettosa.

Pulire il filtro (vedi pto. 8.1).

Pulire le superfici di tenuta (vedi
pto. 8.2).

Far riparare I'apparecchio.

Far riparare I'apparecchio.

Eliminazione del vuoto /
disaerazione troppo lenta.

Il filtro d’aspirazione & intasato.

Pulire il filtro (vedi pto. 8.1).

La pompa del vuoto funzio-
na in permanenza.

Il perno che serve a riconoscere la misu-
ra della tazza si € inceppato.

Far riparare I'apparecchio.

L’agitatore non ruota.

Il fusibile del motore é saltato per un
sovraccarico dell’agitatore.

Pulire I'agitatore e la tazza.
Sostituire il fusibile (vedi pto. 8.3).

Con riservo di modifiche.







Twister evolution
N° 1822-0000/ 1822-1000/ 1822-2000

— ESPANOL

1. Introduccion

Nos alegra de que se haya decidido por la compra de

una mezcladora al vacio Twister evolution.

[@ Lea, por favor, las siguientes instrucciones
de servicio con atencion y observe las indi-
caciones comprendidas, a fin de garantizar
una larga vida util y un funcionamiento sin
problemas.

2. Campo de aplicacion

La mezcladora al vacio Twister evolution sirve para
mezclar, de manera homogénea y sin burbujas,
materiales de impresion y de moldeo de uso ex-
clusivamente dental, como yesos, revestimientos y
siliconas.

2.1 Condiciones ambientales
(segun la norma DIN EN 61010)

El aparato tan sélo debera accionarse:
* en espacios interiores,

¢ hasta una altitud de 2.000 m encima del nivel del
mar,

* auna temperatura ambiente de 5 - 40°C
[41 - 104°F] %),

* auna humedad relativa maxima del 80% a 31°C
[87,8°F], decreciendo lineal- mente hasta una
humedad relativa del 50% a 40°C [104°F] *),

* en caso de un suministro de corriente por la red,
si las fluctuaciones de tensién no son superiores
al 10% del valor nominal,

* en caso de categoria de sobretension I,
* en caso de nivel de contaminacion 2.

*) El aparato podra ser puesto en servicio a una humedad
atmosférica de hasta un 80% y una temperatura de
5 -30°C [41 - 86°F]. En caso de temperaturas de 31 - 40°C
[87,8 - 104°F], la humedad atmosférica tendra que decrecer
proporcionalmente, a fin de garantizar la disposicién de servicio
del aparato (p. ej. a 35°C [95°F] = humedad atmosférica
del 65%, a 40°C [104°F] = humedad atmosférica del 50%).
El aparato no debera accionarse en caso de temperaturas
superiores a 40°C [104°F].

3. Indicaciones de peligro

3.1 Simbolos empleados

En estas instrucciones de servicio, al igual que en el
aparato, encontrara los siguientes simbolos:

Peligro
Existe peligro inmediato de lesiones.

Tensién eléctrica
Existe peligro por tension eléctrica.
[ ]

Atencion
En caso de no observar la indicacion,
existe peligro de que el aparato se daiie.

i Indicacién

Indica una advertencia util en cuanto al
servicio, facilitando al mismo tiempo el
manejo.

é Usar tan sélo en espacios interiores.

Desconectar el aparato de la red antes de

—>
:D abrirlo, desenchufar el conector de red.

I:I:ﬂ Observar Ias instrucciones de servicio.

3.2 Indicaciones de peligro

La mezcladora al vacio Twister evolution es un
aparato eléctrico con potencial de peligro.

El aparato tan sélo debera ser puesto en
servicio tras haberlo provisto — en caso
necesario — del sistema de conectores
especifico del correspondiente pais. Esta
modificacion debera realizarse por un perito
electrotécnico.

El aparato tan sélo debera ser puesto en
servicio en caso de que los datos indicados
en la placa identificadora coincidan con los
valores dados por la red de tensién regional.

Conecte el aparato tan sélo a un suministro de
corriente con correspondiente puesta a tierra.

Solo para el uso en espacios interiores. El
aparato ha sido concebido exclusivamente
para el uso en seco, no debiéndose usar o
almacenar al aire libre o bajo condiciones
humedas.

Un cable de alimentacion de red defectuoso ha
de cambiarse de inmediato.

Eventuales trabajos de reparacion,
encontrandose el aparato abierto, deberan
realizarse tan sélo por personal especializado y
cualificado.




¢ Desenchufe el aparato de la red eléctrica antes
de realizar trabajos de mantenimiento.

* Manipulaciones en el acoplamiento automatico
del vaso de mezcla y en la abertura de
aspiracion pueden danar el aparato y provocar
lesiones.

 Utilice el aparato tan sélo para mezclar yeso,
revestimiento y silicona.

* No acople nunca el mezclador-agitador sin el
vaso de mezcla.

3.3 Exencién de
responsabilidad

La empresa Renfert declina todo derecho a indem-
nizacion por dafos y perjuicios, al igual que todo
derecho a garantia, en caso de que:

« el producto haya sido utilizado para otros
fines que los indicados en las instrucciones de
servicio;

* el producto haya sido modificado de algun
modo - excepto las modificaciones descritas
en las instrucciones de servicio;

¢ el producto haya sido reparado por personas
no autorizadas, o en caso de que no se hayan
usado piezas de recambio originales de
Renfert;

« el producto se continue utilizando, pese a
dainos o deficiencias perceptibles que ponen
en peligro la seguridad;

« el producto haya sido expuesto a choques
mecanicos o se haya dejado caer.

4. Montaje

4.1 Montaje mural
(usando el juego incluido en el
volumen de suministro)

Por favor prepare:

* Lapiz,

* plantilla para taladrar,

* destornillador para tornillos de cabeza ranurada
en cruz,

» taladradora,

» taladro de 8 mm [0,3152 inch] - conforme al ma-
terial de la pared.

& Asegurese de que la pared, en la que quiera
montar el aparato, sea lo suficientemente
estable.

1. Determine la 6ptima altura de trabajo (figura 1).

2. Posicione a continuacion la plantilla para taladrar
y sefiale los agujeros de perforacion (figura 2).

3. Taladre ahora los agujeros (usando el taladro de
8 mm [0,3152 inch]
>>> como minimo 55 mm [2,167 inch] de profun-
didad) + introduzca las espigas (figura 3).

4. Atornille los tornillos superiores en las espigas

>>> deje que éstos sobresalgan unos 9-10 mm
[0,3546 - 0,394 inch] (figura 4).

5. Sujete a continuacion el angulo de fijacion inferior
con tornillos (figura 5).

6. Enganche ahora el aparato (figura 6).

7. Asegure el aparato con una tuerca moleteada
>>> apriete bien la tuerca moleteada (figura 7).

4.2 Montaje sobre pie

1. Situe el soporte en una superficie plana (figura 8).

2. Enganche ahora el aparato (figura 9).

3. Asegure el aparato con una tuerca moleteada
>>> apriete bien la tuerca moleteada (figura 10).

El soporte no forma parte del volumen de suministro,
pero puede pedirse por separado como accesorio
(véase cap. "Accesorios").

5. Elementos de mando
(figuras 11 + 12)

A Indicador de vacio

B Indicacion de los parametros de mezcla, véase
cuadro sinéptico 5.1 (p. ej. nUmero de revolu-
ciones, tiempo de mezcla, etc.)

Indicacion del nimero de programa

Tecla de programa “P”

Teclas para parametros

Elemento de control

Interruptor CON/DESC

Cable de alimentacién de red

Fusible eléctr. del aparato

Fusible eléctr. del motor

Perno para la deteccién del vaso de mezcla
Filtro aspirador

SFrXCITOmTMMmMmOO

5.1 Simbolos teclas / Margenes

de ajuste
Parametro | Simbolo |Margen de ajus- A::tsetedzc;;
de mezcla |tecla te f .
abrica

Premezclar

0:00/0:15/ )
yeso %{}I—’ 0:20/0:25 0-00

Premezclar
revestimi-

0:00/0:15/ ,
wm 0:20/0:25 0:00
entos Ll

0:00 - 1:00 min. 0:00

Prevacio © Il[

Numero de rm

revoluciones || —=== 150 — 450 1/min. | 350




0:00 - 5:00 min. 0:30

Tiempo de {:’
mezcla

Intervalo (*)

(cambiodel \| - > | 14.00-0:30 min. | 0:00
sentido de -—-

giro)

Postvacio "oy ||0:00-1:00min. |0:00
(*) Intervalo:

El tiempo tras el que se invierte el sentido de giro. Tan sélo
repercute si el tiempo de mezcla es mas largo que el intervalo.

6. Puesta en servicio /
Manejo

1. Establecer conexién aparato / caja de enchufe
(figura 13).
2. Conecte ahora el aparato (figura 14).

Su Twister evolution esta ahora lista para el
servicio.

6.1 El proceso de mezcla

& Observe las indicaciones de seguridad de
los correspondientes fabricantes al mezclar
revestimientos (polvos nocivos para la sa-
lud).

& No llene el vaso de mezcla por encima del
maximo nivel de llenado. El maximo nivel de
llenado es valido para polvos y liquidos sin
mezclar.

i La mezcla de cantidades muy pequefias en
vasos demasiado grandes puede provocar
unos resultados de mezcla no satisfactorios.

Consejo:

Emplee un solo vaso para mezclar materiales del
mismo género. Posibles residuos de procesos de
mezcla anteriores pueden tener un efecto nega-
tivo (p. ej. que la silicona no se endurezca o algo
parecido).

Recomendacion: Use un vaso de mezcla para
cada género de material (yeso, revestimiento,
silicona).

1. Elija el tamafio de vaso apropiado.

2. Entremezcle el material brevemente (figura 15) o
seleccione una de las funciones de premezclado
(véase cap. 7.4).

3. Utilice el mezclador-agitador adecuado (figura 16).

iObserve que el borde del vaso de mezcla

* (figura 17a), al igual que el de la tapa (figu-
ra 17b) estén limpios!
4. Seleccione un programa:

* Pulse la tecla de programa “P” (figura 18). A
continuacion se encendera el diodo luminiscente

debajo de la tecla de programa.
» Seleccione ahora el programa deseado girando
el elemento de control (figura 19).
5. Acople el vaso de mezcla al aparato (figura 20).
iNo suelte el vaso hasta que éste quede fijado por
si solo!

i Un breve arranque automatico del motor al
acoplarse el vaso de mezcla es normal. El
aparato dispone de una ayuda de acopla-
miento automatica, la que bloquea el eje del
motor y el mezclador-agitador al acoplarse el
vaso de mezcla al aparato.

6. La bomba de vacio arranca automaticamente.

7. El programa de mezcla iniciara automaticamente
tras haberse alcanzado un vacio minimo
(sonido pio).

8. Una vez finalizado el programa de mezcla sonara
de nuevo un sonido pio.

9. Pulse el elemento de control para retirar el vaso
de mezcla (figura 21). El vaso sera desbloqueado
después de pocos segundos.

' iSujete el vaso de mezcla con las manos!

6.2 Interrupcion del proceso
de mezcla

El proceso de mezcla puede interrumpirse en cual-
quier momento, incluso antes de finalizar el tiempo
de mezcla normal.
1. Interrupcion del proceso de mezcla:
>>> Pulse el elemento de control una vez
(figura 21).
2. Retire el vaso de mezcla:
>>> Pulse de nuevo el elemento de control
(figura 21). El vaso sera desbloqueado después
de pocos segundos.
' iSujete el vaso de mezcla con las manos!

6.3 Ajustes durante el proceso
de mezcla

* Todos los parametros de mezcla pueden visuali-
zarse durante el proceso de mezcla a través de la
indicacion B, pulsando brevemente la correspon-
diente tecla para parametros (E) (figura 22), véase
también cap. 7.2.

* Los parametros de mezcla también pueden ser
modificados durante el proceso de mezcla. Tras
haber pulsado la correspondiente tecla para
parametros se encendera el diodo luminiscente
perteneciente. Podra variar el correspondiente
valor mientras que el diodo luminiscente esté en-
cendido, girando el elemento de control F (véase
también cap. 7.3).

i Los parametros modificados durante el pro-
ceso de mezcla seran tan sélo validos para
el ciclo en curso, no pudiéndose memorizar
permanentemente. Para la modificacién y
memorizacion de los parametros de mezcla
véase capitulo 7.



7. Programacioén

Los parametros de mezcla pueden almacenarse en
la Twister evolution en 10 programas (0 - 9). Se pue-
den almacenar permanentemente bajo un nimero de
programa o bien modificarse y aplicarse tan sélo para
el proximo proceso de mezcla.

Al encontrarse el aparato en estado inactivo se
visualizaran en la indicacion C el programa actual-
mente seleccionado y en la indicacién B el tiempo de
mezcla (se enciende el diodo luminiscente debajo de
la tecla para el parametro “tiempo de mezcla”).

7.1 Seleccion de programas

1. Pulse la tecla de programa "P" (figura 18). A
continuacion se encendera el diodo luminiscente
debajo de la tecla de programa durante aprox.

6 segundos.

» Podra seleccionar un programa mientras que
este diodo luminiscente siga encendido.
2. Seleccione ahora un programa (0 - 9) girando el
elemento de control (figura 19).

3. El programa seleccionado sera activado tan pron-
to como se apague el diodo luminiscente, hecho
que ocurre:

+ al no reajustarse el elemento de control durante
mas de aprox. 6 segundos.

* al pulsarse una de las teclas para parametros E.

« al iniciarse el proceso de mezcla acoplando el
vaso de mezcla.

i Al ajustarse un programa se visualizara a

través de la indicacion B el tiempo de mezcla
programado para este programa.

7.2 Indicacion de los
parametros de mezcla

Podran visualizarse solamente los parametros de
mezcla del programa actualmente seleccionado (para
la seleccion de programas véase cap. 7.1).
Indicacion de los parametros:

* Pulsar la tecla para el parametro deseado (figu-
ra 22).

 Se enciende el diodo luminiscente debajo de la
correspondiente tecla para parametros.

« El valor del parametro es visualizado durante
aprox. 6 segundos a través de la indicacion B, o
bien hasta pulsarse otra tecla.

i Al ajustarse un programa se encenderan los
diodos luminiscentes debajo de las teclas
para parametros durante aprox. 2 segundos,
siempre que se haya almacenado para este
parametro un valor no nulo.

7.3 Ajuste / Almacenamiento
de los parametros de
mezcla

Podran modificarse y almacenarse solamente los

parametros de mezcla del programa actualmente

seleccionado (para la seleccion de programas véase

cap. 7.1).

1. Modificacién y almacenamiento permanente de
los parametros:

* Pulsar la tecla para el parametro deseado (figu-
ra 22).

* Se enciende el diodo luminiscente debajo de la
correspondiente tecla para parametros durante
aprox. 6 segundos. El valor podra modificarse y
almacenarse mientras que el diodo luminiscente
siga encendido.

* Ajuste ahora el valor girando el elemento de
control (figura 23).

*Vuelva a pulsar la tecla para parametros (figu-
ra 24) hasta sonar un tono de aviso (después
de aprox. 1 segundo) y almacene asi el valor
permanentemente.

2. Modificacion y almacenamiento temporario de los
parametros:

* En caso de no almacenarse los valores modifi-
cados permanentemente, tal como se describe
bajo el punto 1, éstos seran almacenados tem-
porariamente, siendo solamente validos para el
préximo proceso de mezcla.

* Una vez finalizado el proceso de mezcla volve-
ran a ser activos los valores antiguos, anterior-
mente programados.

i Los parametros modificados durante el pro-
ceso de mezcla seran tan sélo validos para
el proceso en curso. Después volveran a ser
activos los valores anteriormente programa-
dos.

7.4 Funcioén de premezclado

La Twister evolution le ofrece la posibilidad de activar
dos diferentes funciones de premezclado:
* Funcién de premezclado para yeso (figura 25a)
* Funcion de premezclado para revestimientos
(figura 25b)
El proceso de premezclado de ambas funciones dura
aprox. 25 segundos como maximo.
Segun la cantidad y el material a mezclar es posible
lograr un buen resultado de mezcla, incluso realizan-
do un premezclado abreviado.
El tiempo de premezclado puede ajustarse como
sigue:
 Lectura: 0:00 Funcién de premezclado
desactivada
* Lectura: 0:15 Tiempo de premezclado 15 seg.
 Lectura: 0:20 Tiempo de premezclado 20 seg.
 Lectura: 0:25 Tiempo de premezclado 25 seg.
Su seleccién sera visualizada a través de la indica-
cion B.



Tan so6lo podra activarse una de las dos funciones
de premezclado. El hecho de activar una de las dos
funciones desactiva automaticamente la otra.
Realice la activacion y modificacién de la funcion de
premezclado de la misma manera que la de los otros
parametros de mezcla.

La luz del diodo luminiscente debajo de la correspon-
diente tecla de premezclado le sefalara cual de las
dos funciones de premezclado ha sido activada en el
programa.

Proceda como sigue para desactivar la funcién de
premezclado:

* Seleccione una funcion de premezclado (pulsan-
do una de las teclas de premezclado),

» gire ahora el elemento de control hasta que la
pantalla indique 0:00.

Para la seleccion y memorizacioén realizar los mismos
pasos que al modificar un parametro:

* Pulse una de las teclas de premezclado (figu-
ra 25a o b);

* ajuste ahora el valor con ayuda del elemento de
control (figura 19);

» almacene a continuacion el valor pulsando de
nuevo la tecla de premezclado hasta sonar el
tono de aviso.

Al igual que los demas parametros, el tiempo de
premezclado también puede modificarse durante el
proceso de mezcla.

En caso del premezclado, sin embargo, esta modifi-
cacion es realizada tan solo en pasos de 5 segundos,
a fin de alcanzar un tiempo de premezclado total de

* 15 segundos o

20 segundos o

* 25 segundos (como maximo).

i Al igual que en el caso de los deméas parame-
tros de mezcla, estas modificaciones seran
tan solo validas para el proceso de mezcla
actual. En el préximo proceso de mezcla vol-
veran a ser activos los valores anteriormente
programados.

7.5 Reajuste de los parametros
en posicion inicial

Al entregarse el aparato, los valores paramétricos

almacenados son iguales en todos los programas

(para los ajustes realizados en fabrica véase cuadro

sinoptico, cap. 5.1).

Proceda como sigue para reajustar todos los para-

metros y programas en posicion inicial:

1. Desconecte el aparato.

2. Pulse a continuacion la tecla de programa “P” y
manténgala presionada.

3. Vuelva a conectar el aparato (siguiendo presio-
nando la tecla de programa “P”).

4. Mantenga la tecla de programa “P” presionada
hasta cesar el tono de aviso (después de aprox.
3 segundos).

8. Limpieza / Mantenimiento

La mezcladora al vacio Twister evolution casi no
requiere mantenimiento.

No obstante — como entretenimiento preventivo — de-
beria limpiar con regularidad el filtro aspirador y las
superficies obturadoras.

8.1 Limpieza del filtro
aspirador

& Solo con filtros limpios puede obtener un
vacio 6ptimo.

Los filtros deben ser limpiados al minimo una vez

al mes. En caso que los filtros esten extremamente

obstruidos/sucios tienen que ser cambiados.

1. Desconectar el aparato.

2. Desatornillar el filtro de aspiracion (figura 26).

3. Limpiar el filtro en el bafio de ultrasonidos
(recomendacioén: disolvente para yeso GO-2011,
art. n° 2011-0000).

4. Volver a atornillar el filtro de aspiracion (figura 26).

iNo accione nunca el aparato sin filtro
aspirador!

8.2 Superficies obturadoras

Las siguientes superficies obturadoras deberian
mantenerse siempre limpias, a fin de garantizar una
6ptima formacion del vacio, asi como un asiento
seguro del vaso durante el proceso de mezcla:
* Obturacién aparato / mezclador-agitador
(figura 27a).
» Obturacién mezclador-agitador / vaso de mezcla
(figura 27b).

Consejo:

Las juntas de goma en el mezclador-agitador
deberian engrasarse de vez en cuando con vase-
lina, a fin de prolongar su vida util y garantizar una
Optima formacion del vacio.

8.3 Cambio del fusible
eléctrico del aparato y del
motor

1. Desenchufe el aparato de la red eléctrica (figu-

ra 13).

2. Destornille a continuacion el portafusible (figu-
ra 28).

3. Retire ahora el fusible y sustitiyalo por uno nuevo
(figura 29). En cuanto a los valores de los fusibles,
sirvase comparar el capitulo "Datos técnicos”.

No utilice fusibles con valores de corriente
mas altos.

4. Vuelva a montar el portafusible y ciérrelo
(figura 28).



9. Piezas de recambio

Los numeros de las piezas de desgaste o bien de
recambio se encuentran al final de este manual de
instrucciones.

10. Garantia

En caso de un uso adecuado, Renfert concede una
garantia de 3 afios en la Twister evolution.
Condicién previa para la prestacion de servicios en
garantia es la existencia de la factura original de
compra de su distribuidor.

Se excluyen de la prestacién de servicios en garan-
tia las piezas sometidas a un desgaste natural (p.
ej. el mezclador-agitador, los vasos de mezcla y el
filtro aspirador). La garantia expira en caso de un
uso inadecuado, en caso de no observar las instruc-
ciones de servicio, de limpieza, de mantenimiento y
de conexion, al igual que en caso de reparaciones
arbitrarias o reparaciones efectuadas por personal
no autorizado. La garantia expira igualmente al usar
piezas de recambio de otros fabricantes y en caso
de influencias inusuales o no admisibles segun las
instrucciones de uso. La prestacion de servicios en
garantia no provoca ninguna prolongacion del plazo
de garantia.

11. Datos técnicos

Tension de red: 230V, 50-60 Hz
120V, 50-60 Hz
100V, 50-60 Hz
Potencia absorbida: 150 W
Numero de revoluciones: 150 — 450 1/min.
Fusibles del aparato: T (de accion lenta) 1,6 A (230 V)

T (de accion lenta) 3,15 A (100 V/ 120 V)
Fusible del motor: T (de accion lenta) 8 A

Capacidad volumétrica
de la bomba de vacio:

Vacio max.:

15 I/min.

aprox. -870 mbair,
lo que corresponde a una presion
sobre el vaso de mezcla de aprox. 100 mbar

Dimensiones: 140 x 325 x 230 mm
[5,51 x 12,80 x 9,06 inch]
(anchura x altura x profundidad)

Peso: 8,1 kg sin vaso de mezcla

12. Volumen de suministro

1 Mezcladora al vacio Twister evolution

1 Vaso de mezcla de 500 ml con mezclador-
agitador

Instrucciones de servicio

Quick refrence

Plantilla para taladrar

Juego de piezas de fijacion

_ A A

13. Presentacion

N° 1822-0000

N° 1822-1000

N° 1822-2000

Twister evolution 230 V / 50-60 Hz,
incl. vaso de mezcla de 500 ml y mez-
clador-agitador

Twister evolution 120 V / 50-60 Hz,
incl. vaso de mezcla de 500 ml y mez-
clador-agitador

Twister evolution 100 V / 50-60 Hz,
incl. vaso de mezcla de 500 ml y mez-
clador-agitador

14. Accesorios

N° 1821-0101

N° 1821-0200

N° 1820-6500

N° 1820-6510
N° 1820-6520

N° 1820-0200

N° 1820-0210
N° 1820-0220

N° 1820-0500

N° 1820-0510
N° 1820-0520

N° 1820-0700

N° 1820-0710
N° 1820-0720

N° 1820-1001

N° 1820-1010
N° 1820-1020

Soporte para el montaje sobre pie,
anchura x altura x profundidad:
230 x 680 x 290 mm

[9,062 x 26,772 x 11,426 inch]

Espatula mezcladora

Vaso de mezcla con mezclador-agita-
dor, 65 ml

Mezclador-agitador, 65 ml
Vaso de mezcla, 65 ml

Vaso de mezcla con mezclador-agita-
dor, 200 ml

Mezclador-agitador, 200 ml
Vaso de mezcla, 200 ml

Vaso de mezcla con mezclador-agita-
dor, 500 ml

Mezclador-agitador, 500 ml
Vaso de mezcla, 500 ml

Vaso de mezcla con mezclador-agita-
dor, 700 ml

Mezclador-agitador, 700 ml
Vaso de mezcla, 700 ml

Vaso de mezcla con mezclador-
agitador, 1000 ml
Mezclador-agitador, 1000 ml
Vaso de mezcla, 1000 ml



15. Indicaciones acerca de
la eliminacion en paises
de la UE

La Comisién Europea ha promulgado una directiva
con el fin de conservar y proteger el medio ambiente,
evitar la contaminacion del mismo y mejorar el recic-
laje de las materias primas. Segun esta directiva, los
fabricantes de aparatos eléctricos y electrénicos acep-
tan la devolucion de los mismos, a fin de destinarlos a
una eliminacién controlada o bien al reciclaje.

Es por esta razén que los aparatos marcados con
este simbolo no deberan eliminarse dentro de la
Union Europea junto con la basura doméstica no

clasificada:
——

Por favor, inférmese con las autoridades locales sob-
re una eliminacion controlada.

16. Busca de fallos y

averias
Fallo Causa Remedio
El interruptor CON/ * No hay conexion a la corriente. » Controlar la alimentacion de corriente.

DESC no funciona.

* Fusible eléctr. del aparato defec-
tuoso.

* Cable de alimentacion de red
defectuoso.

Cambiar el fusible (véase cap. 8.3).

Llevar el aparato a arreglar.

Fusible eléctr. del motor defectu-
0s0.

El motor no arranca. .

* Motor defectuoso.

Cambiar el fusible (véase cap. 8.3).

Llevar el aparato a arreglar.

O bien no se forma o .
se forma tan sélo poco
vacio (la pantalla indica |.
“Err” + tono de aviso).

Filtro aspirador obstruido.

Superficies obturadoras obstrui-
das.

* Bomba de vacio defectuosa.

» Valvula de purga defectuosa.

Limpiar el filtro (véase cap. 8.1).

Limpiar las superficies obturadoras (véase
cap. 8.2).

Llevar el aparato a arreglar.

Llevar el aparato a arreglar.

Supresion / desaireacion | ¢
del vacio demasiado
lenta.

Filtro aspirador obstruido.

Limpiar el filtro (véase cap. 8.1).

La bomba de vacio esta |-
permanentemente en
marcha.

El perno para la deteccién del
vaso de mezcla esta atrancado.

Llevar el aparato a arreglar.

Se ha fundido el fusible del mo-
tor, debido a una sobrecarga del
mezclador-agitador.

El mezclador-agitador .
no gira.

Limpiar el mezclador-agitador y el vaso de mezcla.
Cambiar el fusible (véase cap. 8.3).

Bajo reserva de modificaciones.







— PYCCKWUH

Twister evolution
Neo 1822-0000/ 1822-1000/ 1822-2000

1. BBepgeHue

Mbl pagbl, 4To Bbl peLlumnv npuobpecTn BakyyMHbI
cmecuTens Twister evolution.
[E lIpocum Bac eHUMmameJsibHO ripoYyumamab
OaHHYI0 UHCMPYKUUI M0 3KCr/lyamayuu
U ebInosIHAmMb codepXkaujuecs
Hell yka3aHusi, YmobbI obecrie4yums
onumernbHyro U 6ecniepeboliHyro pabomy.

2. O6nacTb NpUMeHeHus

BakyymHbIn cmecutens Twister evolution
npegHasHayeH ansg ogHopoaHoro, 6e3 obpasoBaHus
Ny3bIpbKOB, CMeLUMBaHNS AeHTarbHbIX OTTUCKHbIX
Macc 1 MmaTepuarnoB 4515 U3rOTOBMEHUS MOOENEN:
rMNcoB, NakoBOYHbIX Macc, a Takke CUITMKOHOB.

2.1 Ycnoeusi okpyxarouwieu
cpeobi
(coanacHo DIN EN 61010)

MprGop MOXHO IKCMIyaTMpOBaTh TOMBKO B
CreayroLnxX yCroBusx:

*  BO BHYTPEHHMX NMOMELLEHUSIX,

* Ha BblcoTe Ao 2.000 m Hag ypoBHEM MOpS,

* Mpuv TemnepaTtype oKpyxatoLlen cpedbl 5 - 40°C
[41 - 104°F] %),

° MpY MakcUmarnbHOW OTHOCUTENBHOW BNaXXHOCTU
80% npu 31°C [87,8°F], ¢ nuHeNHbIM yObIBaHNEM
00 50% oTHocuTenbHon BnaxkHocTy npu 40°C
[104°F] %),

* NPV NUTAHUN OT CETU HAaNPSHKEHNS], ECIN
konebaHusa HanpsbkeHns He bonee 10% ot
HOMMWHAIbLHOIO 3HAYEeHNs,

* Mpu Kateropuu nepeHanpskeHms l,
* MpuW CTENEHN 3arpsa3HeHns 2.

*) Mpunbop dyHkumoHmpyet npu 5 - 30°C [41 - 86°F] npu
OTHOCUTENbHOW BraxHocTu Bo3ayxa Ao 80%. Mpwu
Temneparypax 31 - 40°C [87,8 - 104°F] BnaxHOCTb BO3ayxa
[OIKHa NponopLuuoHansHo yobiBaTb, YTOObI obecneyrBaTthb
pabouyto rotoBHOCTb (Hanpumep, npu 35°C [95°F] = 65%
BrakHoCTb Bo3ayxa, npu 40°C [104°F] = 50% BnaxHocTb
Bo3ayxa). [Mpu Temnepatype cBbiwe 40°C [104°F] npubop
3KCMNyaTMpoBaTh Heb3s.

3. Yka3aHuAa no
©0e30nacHoOCTH

3.1 ucnonb3yemMbie CUMBOJIbI

B naHHOM MHCTpYKUMK 1 Ha npubope Bbl Hangete
crnegyoLimne 3HauKu:

OnacHocTb
CyuiecTByeT HenocpeacTBeHHas

ONacHOCTb TPaBM, BbINONHATb
Tpe6oBaHUA UHCTPYKLUM NO
aKcnnyaTaumm.

AnekTpuyeckoe HanpskeHUe
A EcTb onacHOCTb B CBSA3U C 3MeKTPUYECKUM
HanpsXXeHUeM.
' BHumaHue
v Mpwu HeBbLINOMHEHUM YKa3aHUA CyLuecTByeT
OnacHOCTb NONOMKM Npubopa.

®  yrazaHue
l lMone3HbIl coeem, obnea24arowjuli
pabomy.

TonbKo Ans ucnonb3oBaHUA BO
BHYTPEHHUX NOMeLleHUAX.

— [epep oTKkpbIBaHMEM NpuGopa OTKMOUYUTL

:D OT CeTU, BbIHYTb CETEBOW LUTEKEP.

BbinosHamb mpe603aHu;l UHCMpyKyuu
no 3Kcnsiyamayuu.

3.2 YkaszaHusi no
6e3onacHocmu

¢ Twister evolution— anekTpuyeckui npméop ¢
NoTeHUManbLHOM ONacHOCTLHO.

* Mpnbop MOXKHO IKCNNyaTUPOBaTb TONLKO
B TOM Cllyyae, eCfv LUTEeKep COOTBETCTBYET
LWUITEKEPHOW CUCTEeME AaHHOW CTPaHbI.
Heo6xognmyo nepeycTtaHOBKY MOXeT
BbIMOJTHATbL TONbLKO NpodeccnoHanbHbIN
ANEKTPUK.

* Mpubop MOXHO IKCNNyaTUpoBaTh
TONbKO TOrga, ecrnv AaHHble hUpMeHHON
Tabnunyku coBnagaroT C XapakTepucTuKkamm
pPernoHanbHOMn 3NeKTpoceTw.

* MpuGop noakmno4YaTh K CETU HanpPsXKeHUs
TONbLKO MPU HanNM4YMM Noaxoasilero
3a3eMrieHus.




e [Ans ucnonb3oBaHuUs TONILKO BO BHYTPEHHMUX
nomelyeHusix. Mpnbop npeaHasHaveH Ans

PaboTbl TONILKO B CYXMUX YCIIOBUSIX U HE MOXET
MCNONb30BaThLCA Ha OTKPLITOM BO3A4yXe Ui BO

BMaXHbIX YCITIOBUSAX.
* NoBpexaeHHbIN ceTeBOMN Kabenb cnepgyeT
HeMeANeHHO 3aMeHUTb.

* PeMOHT oTKpbITOro npu6opa [ormKeH
BbIMNOSHATbL TONMbLKO CreuunanbHbIN nepcoHarn.

* Mepea BbiNnonHeHuem paboT no yxogy npuéop

OTKIMHOYUTb OT JJIEKTPOCeTHn.

* MaHunynsumMm ¢ aBTOMaTM4eCKUM
noacoeAuHeHMEM CTakaHa M BCacbIBalOLWMUM
OTBepCcTHEM MOTyT NPMBECTU K NOBPEXAEHUIO
npubopa v TpaBmam.

¢ Mpnbop ucnonb3oBaTb TONLKO ANA
cMeLllnBaHuA runca, NnakoBOYHOM MaccChbl U
CUJIUKOHaA.

¢ CMmecuTernbHbIN MeXaHN3M Henb3sl
ycTaHaBnuBaTb 6€3 CMecUTeNnbLHOro cTakaHa.

3.3 UcknroyeHue
omeemcmeeHHocmu

Renfert GmbH oTknoHsieT Bcsikne npeteH3un no

BO3MeELLEHNIO yuiepba 1 oka3aHWIo rapaHTUNHbIX

yCnyr B CneayloLmx cryyasx:

° ecnv NPoAYKT UCMOJb3YeTCHA B UHbIX LiEsiX,
HEeXenu yKa3aHHbIX B MHCTPYKLUW MO
aKcnnyartauum,

° ecnu NpPoayKT 6bIT KAKUM-NTM60 obpasom

U3MEHEeH — KpOMe onucbiBaeMbiX B UHCTPYKUUU

no aKcnslyataymMm U3aMeHeHumn,

* ecnu NpoayKT nogBeprancs PeMOHTY
HeaBTOPU3OBaHHOW Cry>601 cepBUCa Unu c
ucnonb3oBaHMEM AeTanen NPou3BoACTBa He
¢pupmbl Renfert,

¢ eClin NpoAyKT HeCMOTpA Ha BUAUMbIe
HeAoCTaTKM B OTHOLWWEHUN 6e30nacHOCTU
Unn noBpexaeHnsa npoaonxaeTt
JKCcnnyaTupoBaTbCA ganblie,

* eCcIiv NpoAyKT NoaBeprcsi MeXxaHM4Yeckum
yAapam UInv ero poHsnum.

4. MoHTaXx

4.1 HacmeHHbIU MOHMax
(c npunazaeMbIM KOMIMJIEKMOM)

MpuroToBbTE: KapaHaall, 6op-wabnoH, oTBEPTKY

C KpecToobpasHow WNuUEN, apernb + cBeprio 8 MM

[0,3152 grorima) — COOTBETCTBEHHO MaTepuany

CTEHBbI.

A Y6eautechb, UTO CTEeHa, Ha KOoTopow Bl
XOTUTE YCTAaHOBUTb NPUBOP, JOCTATOYHO
npoYHa.

1. OnpegenuTte onTumarnbHyto pabo4yto BbICOTY
(cHumok 1).

2. Pasmectutb 60p-L1abnoH 1 0603HaYUTD
OTBEPCTMS AN CBEepPreHns (CHUMOK 2).

MpocBepnuTb AbIPOYKK (CBEPSIOM 8 MM
[0,3152 grovimal

>>> MUHUMYM 55 mm [2,167 inch] rmy6uHon) +
yCTaHoBUTb Al6enb (CHUMOK 3).

BepxHue BMHTbI BBUHTUTL B At06enb
>>> Ha 9-10 mm [0,3546 - 0,394 grorMma] octaBuTb
BbICTYNaTb (CHUMOK 4).

[MprBEPHYTb HUMKHUIN KPENEXHbIW YronoK
(cHMMOK 5).

HaBecuTtb npubop (CHNUMOK 6).

Mpnbop 3akpenuTb raikon ¢ HaKaTkon
>>> raiiKy C HakaTKoW MPOYHO 3aTsHYTb
(cHUMOK 7).

4.2 Cmosiqut npubop

1.

PasmecTutb LWITATMB HA POBHOM MeCTe
(cHuUMOK 8).

HaBecuTtb npubop (CH1UMOK 9).

Mpnbop 3aKpenuTb rakon ¢ HakaTkon
>>> MIOTHO 3aTSAHYTh ranKy C HaKaTKoON
(cHumok 10).

LLTtaTnB He BxoguT B 00beM noctaBkn. Ero MoxHo
3aKasaTb B Ka4eCTBe NPUHAANEXHOCTUN OTAENBHO
(cm. masy ,lMpuHagnexHocTn®).

5. OnemeHTbI

ob6cnyXXuBaHusA

(cHumok 11 + 12)

WHankaums Bakyyma

VHOnKaums napameTpoB CMELUNBAHMS, CM.
Tabnuuy 5.1 (Hanpumep, Yncno obopoToB,
BpeMsi CMeLLUMBaHuA 1 T.4.)

MHamkaums Homepa nporpammel
[porpammHas kHomnka "P"

KHonka napameTpoB

KHornka ynpaBneHus
Bkntoyatenb/BbikntodaTens Ein-/Aus
CeTeBoni kabenb

3NEKTPUYECKUA NpegoxpaHuTens npubopa
3MNeKTPUYECKUIA NpegoxpaHnTenb MoTopa
WTUCT AN pacno3HaBaHUs ctakaHa
BCaCbIBAKOLLNIA PUnbTp

w >

SrXeCIToOmTMmMmMmOO



5.1 KHono4yHbIe cumMeosibi /
Huana3oH Hacmpolku

CoserT:
Mcnonb3ynTe cTakaH TONbKO Anst

cMelumBaHnAa martepuanoB O4HOIo Buaa.

cMelmBaHume rmnca

E I_' 0:20 / 0:25 0-00

MapameTpbl KHonouHbIn | lnana3oH 3aBoackas OcTatkn OT npeablayLLero CMeLLnBaHus
cMeLwunBaHusA cuMmBOn HaCTpOﬁKM HaCTpOﬁKa MoryT oKasaTb HeraTuBHoOE BruUsHue

(Hanpumep, CUNNKOH He 3aTBEPAEET U
MpenBaputensHoe 0:00/0:15/ T.N.).

PekomeHpauus: oouH ctakaH ans
mMaTepuana kaxgoro suga (rvnc,

MpensaputensHoe
cMelunBaHue
NakoBOYHbIX Macc

0:00/0:15/

Mm 0:20/0:25 0-00
|-

nakoBOYHas Macca, CUMMUKOH).

1. BblGupaTb CTakaHbl 4OCTATOYHOIO

pasmepa.

2. CwmeluuBaembI MaTepuan Heobxoaumo
npomMeLLaTb B TEYEHNE KOPOTKOrO
BpeMeHU (CHUMOK 15) nnu BeibpaTb

pensapurentHbli oll 0:00 - 1:00 MuH. [ 0:00
BaKyym
Uwncro 060poToB em 150 — 450 B MuH. | 350

byHKLMIO NpeaBapuTENbHOO
cMelmBaHus (cMm. rmaey 7.4).

3. YcTaHOBUTb NOAXOOSALLNIA CMECUTENbHbIN
MexaHu3m (CHUMOoK 16).

Bpemsi cmelumBaHus

{:’ 0:00 - 5:00 mmH. | 0:30

(

O6pamumb eHUMaHUe Ha Yucmabil
Kpal cmakaHa (cHumok 17a) u
Kpblwku (cHumok 17b)!

WHTepsan (*)

4. BbibpaTb nporpammy:

* Haxatb nporpaMmmHyto kHonky "P"
(cHumok 18).CeeTutcsa nnamkatop LED

nog NPorpaMmMHON KHOMKOW.
* BoiOpaTb nporpammy nytem BpalleHus
KHOMKM ynpasneHus (CHUMoK 19).
5. TNogcoeguHUTb CcTakaH K npubopy

(CmeHa HanpaBneHus 9 0:00 - 0:30 muH. | 0:00
BpaLLeHunsl)
AononwuTenbHbit "o 0:00 — 1:00 MuH. | 0:00
BaKyym

(*) NHTepBan:

Bpewms, CNyCTA KOTOPOE COOTBETCTBEHHO MEHAETCA
HanpasreHne BpalleHuns. D,eVICTByeT TOJbKO ecnn BpemMA
cMelnBaHuA aonblie, 4em nHTepsarn.

6. BBoa B akcnnyatauuto /
JKcnnyaTtauus

1. TMogknounTb NpMbop K po3eTke (CHUMOK 13).
2. BknounTtb npubop (cHUMok 14).

Baw Twister evolution rotoB K pabore.

6.1 lNpouyecc cmewusaHus

A Mpu cMewMBaHMM NAKOBOYHbIX Macc
yu4uUTbiBaNTe yKa3aHMA no 6e3onacHoOCcTn
npousBoauTenen (BpegHasi ons 340pOBbA
nbinb).

CMmecuTenbHbIN CTakaH He HaNOMHATb Bbllle
MakcumanbHou otMmeTkU. MakcumanbHas
OTMEeTKa OTHOCUTCA K MOPOLUKY U XKUAKOCTU B

HeCcMelwaHHOM COCTOAHUMN.
®

( /

OueHb MasieHbKUe KoJsiudecmea 8
6051bWUXx cmakaHax Mo2ym rpusecmu K
HeydoenemeopumeanblM pe3ynbmamam
cMeuwiusaHusi.

(cHumok 20). OTnycTuTb TOMbKO TOraa,
ecnv cTakaH gepxuTtcs cam!

CamocmosimesbHbIU 3anycK Mmomopa

Ha KOpomKoe epeMsi Ipu ycmaHo8kKe
cmakaHa sienisiemcsi HopMaslbHbIM.
Mpu6bop pacnosazaem aemomamu4ecKum
npucnocobrieHueM 0s1s1 N00coeOUHEHUsl,
Komopoe ¢hukcupyem npu ycmaHoeke
cmakaHa easl Momopa u cMecumeJsibHbIl
MexaHu3Mm.

6. BaKyyMHaﬂ nomMna CTapTyeT CaMOCTOATENbHO.

7. Mo [OCTWXEHUN MUHUMANBHOTO BakyyMa
(3BYKOBOIWA cUrHan) nporpaMma CMeLLUNBaHWS
3anyckaeTcsi cama.

8. [Mo OKOHYaHUKM NporpaMmmbl CMeLLBaHNS
pasgaeTcs curHarn.

9. [Ins CHATMSA CTakaHa HaXkaTb KHOMKY yrnpaBneHns
(cHnmok 21). CtakaH gebnokupyetcs yepes
HECKOJbKO CEKYHA.

' MpoyHo yaepxuBaThb cTakaH !

N,

6.2 lNpepbisaHue npouyecca
cMewugaHusl

MpoLecc cMelLnBaHMSA MOXHO NpepBaTh B 1060
MOMEHT.
1. OcTaHOBUTbL CMeLUMBaHWE:

>>> Ha)aTb KHOMKY ynpasneHus 1x (CHUMok 21).



2. CHsATb CTakaH:
>>> BHOBb HaXaTb KHOMKY yrnpaBreHus
(cHmmok 21). CtakaH gebnokupyetcs yepes
HECKOIMbKO CEKYHA,.
' MpoyHo yaepXxuBaTb cTakaH !

6.3 Pecynupoegka 8o spemsi
cMeuwueaHus

* Bce napameTpbl cMeLLMBaHNsA MOryT ObiTb
nokasaHbl BO BpeMS CMELUUBaHNS Ha UHAMKATOpe
B, ecnu Bbl KpaTko HaXXMeTe Ha KHOMKY
cooTBeTcTBYyoLero napameTtpa (E) (cHumok 22)
(cm. Takke rmasy 7.2).

* JlioOble napameTpbl CMELUNBAHNUSE MOTYT ObITb
Takke U3MeHeHbl B MpoLiecce CMeLUMBaHUS.
Mocne Toro, kak Bbl HaXKmeTe Ha KHOMKyY
COOTBETCTBYIOLLENO NapameTpa, 3aropaercs
COOTBETCTBYOLMNIA nHAamKaTtop. Noka ceeTutcs
nHavkatop LED, Bbl MmoXeTe N3MeHUTb 3Ha4YeHne
nyTeM BpaLLeHWs KHOMKW ynpaeneHus F (cm.
Takke rnasy 7.3).

i U3zmeHeHus1 napamempoe cMewueaHus
80 speMsi cMewusaHusi OelicmeumersibHbl
mosibKo OJ1s1 meKyu,e20 Yuksia u He Moa2ym
6bImb 3aHeceHbl 8 NamMsimb Ha O/1lUumeJsibHoe
epemsi. KacamesibHO usMeHeHuUs1 U
3anoMuHaHusl napaMempoe cMewueaHusi
CM. anasy 7.

7. MporpammunpoBaHue

B Twister evolution napameTpbl CMeLUMBaHUSA MOTYT
ObITb 3aHeceHbl B 10 nporpamm (0 — 9).
[MapameTpbl CMeLUMBaAHNS MOTYT MOCTOSIHHO
3aHOCUTLCS B NaMsiTb NoA NPOrpaMMHbIM HOMEPOM,
NN KEe N3MEHSITLCS U UCTONb30BaThCS TONMbLKO AN
GnvkanLero npouecca CMELLNBAHNS.

B cocTosiHum nokost Ha nHaukatope C nHgmumupyetcs
akTyarnbHasi BblOpaHHasa nporpaMmma, a Ha
nHavkatope B Bpems cmelumnBaHus (cBeTUTCA
nHavkatop LED noa nporpammHon KHOMKou "BpemMs
cMmelwmBaHma”)

7.1 Bbi6bop npozcpamMmbi

1. HaxaTb nporpammHyto KHomky "P" (CHUMok 18).
MugukaTtop LED nog nporpamMmMHON KHOMKON
3aropaeTcs NPMMEPHO Ha 6 CekyHA.

* [1loka cBeTUTCA AaHHbIM MHAUKaTOp, Nporpamma
MOXeT BbITb M3MEHeHa.

2. Bbibpatb nporpammy (0 - 9) nyTem BpaLleHus
KHOMKM ynpasneHns (CHUMOoK 19).

3. BbibGpaHHas nporpamma sIBAsieTCA akTUBHOW, €Cnu
WMHAMKATOP racHeT. OTO NPOUCXOQMT, eCrn:

» KHonky ynpaeneHus He nepecTasnsanu 6onee B
TeyeHue okoro 6.

* Haxxata ogHa 13 KHonok napameTpos E.

* [Mpouecc cmelumBaHnsA CTapTyeT npu
nogcoeanHEHUN cTakaHa.

i lMpu Hacmpolike npogpamMmMbl OMHocsWeecs

K npozpamMme epeMsi cMewusaHusi
yKa3bieaemcsi Ha uHOukamope B.

7.2 UHOukayusi napamempoe
cMewueaHus

Bcerga moryT ObITh NokasaHbl napameTpbl
CMeLUVBaHWS akTyanbHOW HabpaHHOW Nporpammel
(BbIGOP Nporpammel cM. B rnaee 7.1).

VHamnkaums napameTpos:

* HaxxaTb >xenaemyto KHOMKy napameTpoB
(cHUMmOK 22).

 3aropaetcs nHavkatop LED noa nporpammHoni
KHOIMKOW.

» 3HayeHne napamMeTpa NnokasbiBaeTcA Ha
nHankaTope B okono 6 cekyHa, nnv noka He
HaXknMaeTtcs Apyrasi KHOMka.

i TMpu Hacmpolike nNpo2paMMbIl OKOJIO 2
cekyHO ceemsimcsi uHOukamopbl LED nod
KHOMKaMu rnapamempoe, ecsiu 0sisi 0aHHO20
napamMempa 3anucaHo 3Ha4yeHue, He pagHoe
HYJ10.

7.3 Pecynupoeka napamempos
cMewueaHusi / 3aHeceHue
e namMsimb

Bcerga moryT 6bITb M3MEHEHBI M 3aHECEHbI B NaMsiTh

TOMNbKO MapameTpbl CMELUMBAHWS akTyarbHON

BblOpaHHOM NporpamMmebl (BbIGOP NporpaMmbl CM. B

rnaee 7.1).

1. N3ameHnTb napameTp 1 3aHeCTn B
[ONrOBPEMEHHYI0 NaMsiTh!

* HaxaTb KHOMKY HY>XHOro napameTpa
(cHUMOK 22).

* Mlnaukatop noa KHOMKOW napamMeTpa 3aropaeTcs
NpUMepPHO Ha 6 cekyHA. [Noka roput nHamkartop,
MOXHO U3MEHWTb 3HAYeHWE U 3aHECTN B NaMSITh.

* YCTaHOBUTb 3Ha4YeHve NyTem BPaLLEHWUst KHOMKM
ynpasrieHusi (CHUMOK 23).

* BHOBb HaxaTb KHOMKY NapaMeTpoB (CHUMOK 24),
roka He 3a3By4uT CUrHan (CnycTa NpMMepHO
1 ceKyHAy), TEM CaMbIM 3Ha4YeHNe 3aHeCEHO B
MOCTOSIHHYIO NaMATb.

2. NameHuTb napameTp v 3anOMHUTb BPEMEHHO:

» Ecnin n3meHsiemble 3Ha4YeHNs 3aHOCSTCS B
NamsTb He TakK, Kak onncaHo B M. 1, TO OHU
3anoMMHalTCst BPEMEHHO U AeNCTBUTENbHbI
TOMbKO ANS Grivkaniwero npowecca
CMeLUVBaHus.

* Mo okoHYaHWMKM Mpouecca CMeLIMBaHNS BHOBb
aKTUBHbIMK ByayT CcTapble, NpeaBapuUTeNbHO
3anporpamMmM1pOBaHHbIE 3HAYEHWS.

i N3meHeHHbIe MakKxe 6 npoyecce
cMewusaHusi napaMmempbl OMHOCSIMCS
mosbKo K mekywemy npouyeccy. locse
3moe2o 8HO8b akmueHbIMU 6ydym
npedeapumesibHO 3arnpoepamMmMupo8aHHbIe
3HayeHus.



7.4 dyHKyUs
npedeapumersibHO20
npomMewusaHus

Ha Twister evolution Bbl MOxeTe akTMBMPOBaTb
OBe pasnuyHble PyHKLUMM NpeaBapuTenbHOro
NpoMeLLVBaHUS:

» dyHKUUMA NpenBapUTENbHOrO CMeLLNBaHUS A1
runca (CHMMoK 25a)

» dyHKUUMA NpeBapUTENbHOrO CMeLLUBaHUS Ais
MakKOBOYHbIX Macc (CHUMOK 25b)

IMpouecc npeaBapuTenbHOrO CMeLLMBaHNS Ans 00eunx

YHKUNIA ONUTCSA OKONMO 25 CekyHa MakCUmyM.

B 3aBUCMMOCTM OT KONMMYECTBa Y CMELLMBAEMOro

MaTepuana Bo3MOXHO XOPOLUMIA pe3ynbraT

CMeLUMBaHWs NonyyYnTb 1 ¢ 6onee KpaTkum

npeaBapuTenbHbIM NPOMELLMBAHUEM.

Bpems npeaBaputenbHOro npomMelunBaHust Bol

MOXEeTe HaCTPOUTb Tak:

* NHamkaumsa: 0:00 npeaBapuTensbHoe

CMeLLVBaHMe OeaKTMBUPOBaHO

* NHamkaumsa: 0:15 15 cek. npegsaputensHoe

cMmelunBaHue

* NHamkaumsa: 0:20 20 cek. npegsapuTensHoe

cmelunBaHue

* Mingukaums: 0:25 25 cek. npeaBapuTenbHoe

cmelunBaHune
Baw BbIGoOp ykasbiBaeTca Ha nHamkatope B.
AKTMBUpPOBaHa MOXET ObITb TONMbLKO O4Ha 13
OBYX (OYHKUMI NpeaBapuUTENbHOIrO CMEeLUMBaHUS.
Mpwn akTMBaUMM ogHOM 13 PyHKUMI apyras
aBTOMAaTUYECKM AeaKTUBUPYETCS.
AKTUBaLUA 1 U3MEHeHne OyHKLMK
npeaBapuTENbHOrO CMELLMBAHUS BbIMOHAETCS
Tak Xe, Kak 1 akTuBaumns ocTanbHbIX NapameTpoB
cCMeLunBaHuA.
Kakas yHKLMA NpeaBapuTenbHOro CMeLLMBaHns
B NporpamMmmMe akTMBMpoBaHa, BUAHO MO CBEYEHMIO
nuaukatopa LED nop cootBeTcTBYOLLEN KHOMKOMN.
[nsa peaktnBauumn pyHKLMM NpeaBapuUTENbHOro
CMeLunBaHuS:

* BbIOpaTh OyHKLMIO NpeaBapuUTeribHOro
CMeLUMBaHNSA (HaXxaTuem OZHOWN 13 KHOMOK
npenBapuTeEnbHOIO CMELLNBAHNS),

* MOBEPHMWTE KHOMKY YNpaBneHus, noka MHAMKaTop
He nokaxeT 0:00

Bbibop 1 3aHeceHne B NaMsTb BbIMOMHSAETCS Kak
N3MeHeHve napameTpa nyTem:

* HaxxaTb 0gHy 13 KHOMOK NpeaBapuTenbHOro
cMeLumnBaHns (CHMMOK 25a unu b);

* YCTAHOBUTb 3HAYEHUE C MOMOLLbIO KHOMKM
ynpaenenus (CHUMoK 19);

» 3aHeceHne B NaMATb NyTEM NOBTOPHOIo
Ha)kaTusi KHOMKW NpeaBapUTENbHOrO
CMeLLVBaHWsS, Noka He 3a3BYYMT CuUrHar.

Kak n npoyne napameTpbl, Takke MOXHO U3MEHSATb
BO BpeMsi NpoLiecca CMELUNBaHMSA U BpeMsI
npeaBapuUTENbHOrO CrneLunBaHus.

Mpv npegBapuTENBHOM CMELLMBAHUN JAaHHOE
N3MeHeHMe BbIMOITHAETCS TONMbKO Laramm no 5
ceKkyHf, 4Tobbl obLiee Bpems cmeLllnBaHns Bbino

* 15 cekyHa nnu
* 20 cekyHA nnu
* 25 cekyHa (Makcumym).

e Kak u e cniyqae ¢ Opyaumu napamempamu
cMewusaHusi, OaHHbIe U3MEHEHUsI
delicmeyrom moJibKo OJ11 aKkmyaJlbHO20
npouyecca cmewusaHus. lpu cnedyrouwiem
cMewusaHUU akmueHbIMu 6yAdym eHO8b
npedeapumesibHO 3arpo2pamMmMupo8aHHbIe
3HayeHus.

7.5 Bo3gpam napamempoe 8
ucxo0HoOe cocmosiHue

Mpun noctaBke BO BCEX NporpammMax B NamsTb
3aHeCeHbl OfMHAKOBbIE 3HAYEHUS Ansi NapaMeTpoB
(3aBoACKytO HAacTpoOIKy cM. B Tabnmue rmaebl 5.1).
BosBpalleHre Bcex NnapaMeTpoB 1 BCEX NPOrpaMm K
3aBOACKUM HacTpOMKaM:

1. BbiknounTb nprodop.

2. Haxatb nporpaMMHyto KHOMKY ,P“ 1 epxarb
Ha)xaTon.

3. BkntounTtb npubop (Npu yaepxmsaemon
nporpamMmmHon kHonke ,P%).

4. [epxaTb nporpaMMHyt0 KHOMKY ,P“ HaxkaTou,
rnoKa He YMOMKHET curHan (Cnycts npumMepHo
3 cekyHAabl).

8. YUncrtka / Yxopn

BakyymHbI cmecutenb Twister evolution novtu He
TpebyeT yxoaa.

OpHako Bbl gomkHbl A4ns NpoUnakTUkM perynsipHo
YUCTUTb BCacbIBaOLWMN PUnbTP, a Takke
YMNOTHUTENbHbBIE MOBEPXHOCTH.

8.1 Yucmka ecachbiearouie20
¢gunbmpa

A CocpaHve Bakyyma rapaHTupyetcs
TOJNIbKO NMpPn Ucnonb3oBaHMe YNCTOIO
BcacbliBawoLero unsrpa.

BcacbiBatoLmin punstp Heobxoaumo, B 3aBUCUMOCTH
OT 3arpsi3HeHus1, perynsapHo, MUHUMYM OAMVH

pa3 B MecsiL, YACTUTb. [1py CAULLKOM CUITbHOM
3arpsi3HEHUN 3aMeHNTb BCacblBaOLWMIA PUNLTP
(cmoTps cnncok 3anyacTen).

1. BblkntounTb npubop.

2. BbIBEpHYTb BCcacbIBaOLLMIA PUALTP (CHUMOK 26).
3.

OuncTuTb QUNLTP B YNBTPA3BYKOBOW BaHHOYKE
(pexomeHpaums: pacteoputens runca GO-2011,
aptukyn Ne 2011-0000).

4. BcacblBaloLLmMin UnLTP BHOBb BBEPHYTh
(cHMMOK 26).

A Hu B koem cnyyae He aKcnnyaTMpoBaThb
npu6op 6e3 BcacbiBatowwero dunsrpal



8.2 YnnomHumersnbHbIE
nosepxHocmu

Cnepytowme ynnoTHATENbHbIE NOBEPXHOCTY cneayet

BCerga nogaepKuBaTtb B YNCTOM COCTOSIHUK, YTOObI

obecneunTb onTMMansHOe co3gaHne Bakyyma u

HagexXHyr UKcaLunto CMECUTENBHOIO CTakaHa BO

BpeEMS CMeLUVBaHUS:

*  YNnoTHuTenb Npnbop / CMEeCUTENbHLIN MEXaHU3M
(cHMMOK 27a).

*  YNnoTHUTENb CMECUTENbHbBIA MEXaHN3M / CTakaH
(cHMMOK 27D).

Coser:

Pe3nHoBbIE yNNOTHUTENN HA CMECUTENBHOM
MexaHM3Me NepPUoAMYEeCcKM crieqyeT cMasbiBaTb
Ba3eSIMHOM. OTO YBENNYMBAET CPOK CIYy>KObI
YNNOTHUTENEN U rapaHTUPYyeT ONTUMarbHbI
BaKyyM.

8.3 3ameHa anekmpuyeckux
npedoxpaHumerneu
npubopa u Mmomopa

1. OTknounTb NPUBOP OT ceTn (CHUMOK 13).

2. HaBuHTUTb Aepxartenb npegoxpaHnTernb
(cHMMOK 28).

3. BbIHYTb NpegoxpaHnTens U 3aMeHUTb
(cHMMOK 29). XapaKTepuUcTukn npegoxpaHuTenst
CM. B rmaBe "TexHU4ecKkme xapakTepucTukn".

A He ncnonb3oBaTtb NpeaoxpaHuTenu
c 6ornee BLICOKMMMU INEKTPUHECKUMU
XapaKTepucTukamm

4. BHOBb yCTaHOBUTL AepXarenb npeoxpaHnutenen
1 3aKpbITb (CHUMOK 28).

9. 3an4yactTm

Homepa 6bicTpousHalLMBaloLWmUxca aetanen
1 3anyacTteli CMOTpUTe MoXanyncTa B CriMcke
3anyacreii B KOHLIe MHCTPYKLMM MO 3KCNIyaTauuu.

10. MapaHTuHA

Mpn Hagnexawen akcnnyatauun Renfert
npegocTtasnseT Ha Twister evolution rapaHTUO
CpokoMm Ha 3 ropa. YcrnoBreM npegocTaBreHuns
rapaHTUMIHbBIX YCNYT SABNSETCHA Hanuine
OpUrMHAanNbBHOIO CYeTa OT NpoaasLlern Nnpmbop
d1pMBbI.

[apaHTus He pacnpocTpaHsaeTcsa Ha getanu,
NnoABePXeHHblE eCTECTBEHHOMY U3HOCY

(Hanpumep, cMecuTenbHbIN MeXaHn3M, CTakaH 1
BCacblBaoLWm ounetp). MapaHtusa He gencreyeT

B Crny4vae HeHagnexallero Ucrnonb3oBaHus, npu
HEBLINOMHEHUM MHCTPYKLMW MO 3KCnyaTaumm,
YUCTKE, YXOOy U NOOKIIOYEHMIO, B CryYae

peMoHTa COBCTBEHHLIMU CUNAMW UM PEMOHTA
HeaBTOPM30BaHHbIMM dUPMaMu, NPU NCNoNb30BaHUM
3anyacTen Apyrmx Nnpou3sognTenen n B crnydvae

He JOMYCTUMbIX C TOYKN 3PEHUST MHCTPYKLMKN MO
aKcnnyaTaumm BMeLwartenbCcTB. [apaHTUiHbIe yCryru
He ABMAIOTCS NOBOAOM ANS NPOANEHNUS rapaHTum.

11. TexHn4yeckue
XapaKTepUCTUKMU

CeTeBoe HanpskeHue: 230V, 50-60 Hz
120 V, 50-60 Hz
100V, 50-60 Hz
MoTpebnaemas MOLLHOCTb: 150 W
Yucno obopoToB: 150 - 450 060pOTOB B MUHYTY
Mpepoxpaxutens npubopa: T1,6 A(230V)

T3,15A(100V /120 V)
MpenoxpaHnTtens moTopa: T8A
MowHOCTb Nogayn BakyyMHOW NOMMbL: 15 N B MUHYTY

Bakyym makcumym: okono -870 mbap,
COOTBETCTBYET AABIEHMIO B CTakaHe
okono 100 mb6ap

MabapuTel (LWUMpWHa X BbICOTa X rMybuHa):
140 x 325 x 230 Mm
[5,51 x 12,80 x 9,06 grormal
Bec: 8,1 kr 6e3 cTakaHa

12. O6bemM nocTaBKu

1 BakyymHbI cMecuTenb Twister evolution

1 CrakaH 500 mn co cmecuTenbHbIM
MexaHU3MOM

VHCTpyKUMs NoO aKcnnyaTaumm
Kapta Quick Referenz
Bop-abnoH

KomnnekT gna gpukcaumm

_ A A

13. PopMbl NOCTABKU

Ne 1822-0000 Twister evolution 230V / 50-60Hz, Bk.
ctakaH 500 mn co cMecuUTemnbHbIM
MexaHU3MOM

Ne 1822-1000 Twister evolution 120V / 50-60Hz, Bkrn.
ctakaH 500 Mn co cMecuUTenbHbIM
MeXaHN3MOoM

Ne 1822-2000 Twister evolution 100V / 50-60Hz, Bkn.
ctakaH 500 Mn co cMecuUTenbHbIM
MEXaHN3MOoM



14. NMpnHagnexxHocTH

Ne 1821-0101

Ne 1821-0200

Ne 1820-6500

Ne 1820-6510
Ne 1820-6520

Ne 1820-0200

Ne 1820-0210
Ne 1820-0220

Ne 1820-0500

Ne 1820-0510
Ne 1820-0520

Ne 1820-0700

Ne 1820-0710
Ne 1820-0720

Ne 1820-1001

Ne 1820-1010
Ne 1820-1020

LWraTue, LLnpuHa x BbiCOTa X
rny6uHa: 230 x 680 x 290 mm
[9,062 x 26,772 x 11,426 gronma]

CmMecuTenbHbIN LWnaTenb

CtakaH co cMmecuTerbHbIM
MexaHu3mMom 65 mn

CmMecuTenbHbIN MexaHuam, 65 mn
CTtakaH, 65 mn

CtakaH co cMecuTenbHbIM
MexaHuamom, 200 mn

CmecutenbHbin MexaHnam, 200 mn
CrakaH, 200 mn

CTtakaH co cmecuTenbHbIM
mMexaHuamom, 500 mn
CwmecutenbHbIn mexaHnam, 500 mn
CtakaH, 500 mn

CtakaH co cMecUTenbHbIM
MexaHuamom, 700 mn

CmecutenbHbln MexaHnam, 700 mn
CtakaH, 700 mn

CTtakaH co cMecuTenbHbIM
mMexaHnamom, 1000 mn
CwmecutenbHbI mexadnam, 1000 mn
CtakaHn, 1000 mn

15. Yka3zaHue no
yTUunusaumm gnsa ctpa
EC.

B uensax 3awuTbl OKpyxatoLLen cpeabl,
npenoTBpaLLeHns 3arpa3HeHnst oKpyxatoLuen cpedbl
1 ANg ynyyweHns NoBTOPHOrO UCNOMb30BaHUS
cbipbsl (Recycling), EBponenckon kommnccuen nsgaHa
OVPEeKTMBA, COrfacHO KOTOPOWN 3NeKTpu4eckne u
3MNEeKTPOHHbIE YCTPOWCTBA AOMKHbI NPUHUMAaTHCS
Hasag ux npoussoguTenem — Ans opraHn3auumn

NX ynopsigoYeHHoON yTunmusaunm unm noBTOPHOro
NCMNOrb30BaHUS.

BcrnegcTsume BbllLeckazaHHOro, npubopel,
0603Ha4YeHHble 3TUM CUMBOSIOM, B Npeaenax
EBponerickoro coobLuectsa Henb3s BblbpackiBaTh
BMeCTe C HECOPTUPOBAHHLIM BbITOBLIM MYCOPOM:

ByabTe 0o6pbl NPOMHAOPMUPOBATLCS B OpraHax
BNacTu No MecTy Baluero )uTenbcTea o NpaBUbHOM
yTUNM3aLumum oTXoO0B.



16. AnropuTtMmbl peLueHnmn
BO3MOXHbIX Mpoo6riem

MNpo6nema

MpuunnHa

PeweHne

BknrovaTtens/
BbikntovaTtenb EIN-/AUS
He paborTaer.

* HeT nogknoyeHns K ceTu.

*  [ledeKTHbIN anekTpruyeckunii
npegoxpanHuTens npubopa.

» CeteBol kabenb AedeKTHbIN.

« [lpoBepuTb aneKTponuTaHue.

+ 3ameHuTb NpegoxpaHuTens (cm. n. 8.3).

* OtgaTb Npubop B PEMOHT.

MoTop He 3anycKaeTcs.

[edeKTHbIN aNeKTpUYeCcKUin
npegoxpaHuTens MoTopa.

* HewucnpagHbI MOTOP.

» 3ameHuTb NpegoxpaHuTens (cm. n. 8.3).

* OtgaTb NpMbOp B PEMOHT.

Bakyyma HeT unu Bakyym
HeAo0CTaTOUYHbIN

(,,Err“ Ha nnaukaTope +
3BYKOBOW cuUrHan)

.

BcacbiBatowmnin punstp
3aKynopeH.

e 3arpsisHeHbl YNNOTHUTESNbHbIE
NOBEPXHOCTU.

* [edpekTHasn BakyyMHas nomna.

*  [ledeKTHbI BEHTUNALNOHHbIN
KranaH.

*  [Tloynctutb unetp (cm. n.. 8.1).

¢ MouncTnTb yNNOTHUTENBbHbIE MOBEPXHOCTH
(cm. n. 8.2).

* OtgaTb NpubOp B PEMOHT.

* OtgaTb NpMbOp B PEMOHT.

Bakyym yctpaHsieTtcs
CIULLKOM MeAneHHO.

» BcacbiBatowmn unstp
3aKkynopeH.

* Tloynctutb unetp (cm. n.. 8.1).

BakyyMHasi nomna
pa6oTaeT HenpepbIBHO.

e WTndTt Anga pacnosHaBaHuns
CTakaHa 3aKM1HMBaET.

* OtgaTb NpubOp B PEMOHT.

CmecuTenbHbIN
MeXaHuU3M He
BpalyaeTcs.

* W3-3a neperpysku cMecuUTensHoro
MexaHu3mMa cropen
npegoxpaHuTens MoTopa.

[MoYnCTUTL CMEecUTENbHbLIM MEeXaHN3M 1 CTaKaH.
* 3ameHuTb NpegoxpanHuTens (cm. n. 8.3).

Bo3MOXHbI U3MEHeHUs.
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Renfert At= Twister evolution 7t T30l 2}
HESHA AM8E A2 3dZtHES S &ELICH
HEMJO| MHAHS MBI E O A L3 5
IS 0| Uojof & ALt

ALZ0| Qs AtEE £ (LB, wetE &, S0l
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SR O4AH REESHA AHEE
MERE, dHld, H3Z2

KM E 2 2|3 HL QIR K| 222 el ol 2|3

AE|E| A2 EFA f°| 01|U|—'='r%§ AR5 742 gl

SFSRely 230V, 50-60 Hz
120V, 50-60 Hz
100V, 50-60 Hz

gs: 150 W
IPSEsS 150 Ol A 450 1/min.
21719l &= T1.6 A(230V)

T3.15A(100V /120 V)
O &= T8A
NIE=ZO (0 A 15 I/min.
oy &3 ok 870 mbar,

Z &= 2F 100 mbar off 3HE
140 x 325 x 230 mm

[5.51 x 12.80 x 9.06 inch]
=2 A A<l 8.1 kg

72 (72xM Zx=0]):

12 aldHH OI

o=ERAT

Twister evolution TN &2 Z ¢t 7| 174
et =8 500 ml A4 17H
AFE A T A 17H
OHIEE 55 174
caggn 171
1HE HYRIME 174

13. B2 HE|

No. 1822-0000 Twister evolution 230 V /

50-60 Hz, w2t7|2} 500-mI-4 =&
No. 1822-1000 Twister evolution 120V /

50-60 Hz, w2t7|2} 500-mI-4 =&
No. 1822-2000 Twister evolution 100 V /

50-60 Hz, w2t7|2} 500-mI-4 =&

bl
14. 5558
No. 1821-0101 Et&& LI FX}K|,
712 x M2 x =0l:
230 x 680 x 290 mm
[9.062 x 26.772 x 11.426 inch]
No. 1821-0200 24 & A1 &t

No. 1820-6500 uB+7| e 65 ml &
No. 1820-6510 m2t7| 65 ml
No. 1820-6520 & 65 ml

No. 1820-0200 w8t7| Egt 200 ml &
No. 1820-0210 m2t7[ 200 ml
No. 1820-0220 & 200 ml

No. 1820-0500 w8t7| Egt 500 ml &
No. 1820-0510 m2t7[ 500 ml
No. 1820-0520 & 500 ml

No. 1820-0700 wg8t7| Egt 700 ml &
No. 1820-0710 mgt7[ 700 ml
No. 1820-0720 & 700 ml

No. 1820-1001 m&t7] g 1000 ml &
No. 1820-1010 1 &t7] 1000 ml
No. 1820-1020 Z 1000 ml
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C € EG-Konformitatserklarung

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
Hiermit erklaren wir, dass das Produkt Twister evolution mit
folgenden Europaischen Richtlinien Ubereinstimmt:
73/23/EWG (Niederspannungsrichtlinie)

89/336/EWG (EMV Richtlinie)

Folgende harmonisierte Normen wurden eingehalten:
EN 61010-1:2001, EN 61010-2-51:2003, EN 61326:1997

7, Ly

Tilo Burgbacher,
Leiter Konstruktion und Gerateentwicklung

Hilzingen, 14.02.2005

C € EC Declaration of conformity
Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
We hereby declare that the construction type of product
Twister evolution complies with the following European

Directives:

73/23/EWG (Low voltage equipment)
89/336/EWG (Electromagnetic compatibility)

Harmonized specifications applied:
EN 61010-1:2001, EN 61010-2-51:2003, EN 61326:1997

7, Ly

Tilo Burgbacher,
Engineering Director

Hil zingen, 14.02.2005

C € Déclaration de conformité CE
Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Par la présente, nous certifions que le produit Twister evolution
est conforme aux directives européennes suivantes :

73/23 EWG relative aux basses tensions
89/336/EWG relative a la compatibilité électromagnétique

Normes harmonisées appliquées:
EN 61010-1:2001, EN 61010-2-51:2003, EN 61326:1997

7=, L

Tilo Burgbacﬁer,
Chef du bureau d’études

Hilzingen, 14.02.2005

C € Dichiarazione di conformita CE
Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Con la presente dichiariamo che il prodotto Twister evolution &
conforme alle seguenti direttive europee:

73/23/CEE (direttiva bassa tensione)
89/336/CEE (direttiva compatibilita elettromagnetica)

Le seguenti norme armonizzate sono state applicate:
EN 61010-1:2001, EN 61010-2-51:2003, EN 61326:1997

75, Ly

Tilo Burgbacher,
Capo reparto costruzione e sviluppo apparecchi

Hilzingen, 14.02.2005

C € Declaracion de Conformidad CE
Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Alemania

Por la presente declaramos que el producto Twister evolution
corresponde a las siguientes Directivas Europeas:

73/23/CEE (Directiva de Baja Tension)
89/336/CEE (Directiva de Compatibilidad Electromagnética)

Se ha cumplido con las siguientes normas armonizadas:
EN 61010-1:2001, EN 61010-2-51:2003, EN 61326:1997

Yo

Tilo Burgbacher,
Director de Construccion y Desarrollo de Maquinaria

Hilzingen, el 14.02.2005

ce

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / l'epmanus

Deknapauusa o coorBetcTBuM EC

HacTosawmm mbl 3asBnsiem, 4To NpodyKT Twister evolution
COOTBETCTBYET CrnefyrLlnm EBpOI'IeVICKVIM ANpeKTuBam:
73/23/EQC  (OvpekTvBa B OTHOLIEHNM 3MEKTPUYECKOTO 06OPYAOBaHMS B
npeaenax onpefeneHHbIX rpaHnLy HanpsKeHNs )
89/336/EQC ( Anpextvea B OTHOLLIEHUN SMIEKTPOMATHUTHOI COBMECTUMOCTM)

CnepytoLine rapMoHM3MPOBaHHble cTaHaapThl Gbinu
BbinonHeHbl: EN 61010-1:2001, EN 61010-2-51:2003, EN
61326:1997

TE, L

Tuno Byprbaxep,
PykoBoauTenb KOHCTPYKTOPCKOro oTAena
XunbuuHrex, 14.02.2005




C € comarmmn

LY 7T NERSH, VYRV - FE - b, 78247 &
WY AT KLY

B Twister evolution LT ORMN G2 EFLTVD EZER
AT D,

73/23[EWG (RE®T

89/336/EWG ( ERIRM MRS )

UToEERERIERE NI
EN 61010-1:2001, EN 61010-2-51:2003, EN 61326:1997

TE, Ly

F40 FILINYN—
RETHEBRARDER

EILY 1252, 14.02.2005

C € cumnmzs v
Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

EAHE ME Twister evolution O] CHE S M7 Mol 2882
MotgthLc:

73/23/EWG (MZie 7Ho|=2tel)
89/336/EWG (HAtmt MM 7to|=2kel)

chs Lt ol MEEd&Lch
EN 61010-1:2001, EN 61010-2-51:2003, EN 61326:1997

TE, L

Tilo Burgbacher,
717 14H T 25

S 2 Hilzingen, 14'A 022 2005




Ersatzteilliste « Spare parts * Piéces de rechange
Pezzi di ricambio * Piezas de recambio * Cnucok 3anacHbIX YyacTen
Nr. 1822-xxxx

A

Renfert
v

0609 21-9658 B



Bei Ersatzteilbestellungen bitte die ARTIKELNUMMER und die SERIENNUMMER des Gerates sowie die gewlinschte
POS-Nr. angeben.

When ordering spare parts please state the ARTICLE NUMBER, the SERIAL NUMBER and the requested POS-NO.
Pour la commande de pieces de rechange indiquer s.v.p. le REFERENCE-NO, le NUMERO DE SERIE et le POS-NO.

Per eventuali ordini dei pezzi di ricambio, Vi preghiamo di aggiungere sempre il CODICE D'ARTICOLO, NUMERO DI SERIE

et il POS-NO della posizione da Voi richiesta.
Al pedir piezas de recambio, rogamos indicar: ARTICULO-NO., NUMERO DE SERIE al igual que el POS-NO de posicién

deseado.

Mpu 3akase 3anacHbix YacTer npockba ykazate HOMEP APTUKYINA (KOO) n HOMEP CEPWW annaparta, a Takke
xenaembii HOMEP MO3nLnn.

Position DEUTSCH ENGLISH FRANCAIS
1 Filterset Set of filters Jeu de filtres
2A Sicherungsset flir 1820/ 1824 230V | Fuse set for 1820/1824 230V Jeu de fusibles pour 1820/1824

230V

2B Sicherungsset 100V/120V Fuse set 100V/120V Jeu de fusibles 100V/120V
3 O-Ring-Set flr 182x Set of O-rings for 182x Jeu de joints thoriques pour 182x
4A Anmischpaddel 200 ml Wing mixer 200 ml Mélangeur a ailettes 200 ml
4B Anmischpaddel 500 ml Wing mixer 500 ml Mélangeur a ailettes 500 ml
4C Anmischpaddel 700 mi Wing mixer 700 ml Mélangeur a ailettes 700 ml
4D Anmischpaddel 65 ml Wing mixer 65 ml Mélangeur a ailettes 65 ml
4E Anmischpaddel 1000 ml Wing mixer 1000 ml Mélangeur a ailettes 1000 ml
5 Zellgummimatte Gehauserlckseite | Prot. rubber mat f. rear side of Tapis en caout. p. le dos de
housing I'appareil
6 Quick Reference Karte Quick Reference Card Carte d'infos Quick Reference
Position ITALIANO ESPANOL PYCCKUWH
1 Kit di filtri Juego de filtros Habop dunsTpoB
2A Kit di fusibili per 1820/1824 230V Juego de fusibles para 1820/1824 | Habop npegoxpaHuTenen ons
230V 1820/1824 230V
2B Kit di fusibili 100V/120V Juego de fusibles 100V/120V Habop npegoxpaHuTenen ons
100Vv/120V
3 Kit di guarnizioni per 182x Juego de anillos toricos p. 182x Habop konbL, Kpyrioro ceveHus
ansa 182x
4A Pala di miscela 200 ml Mezclador de paletas 200 ml CwmecutenbHas nonactb 200 mn
4B Pala di miscela 500 ml Mezclador de paletas 500 ml CwmecutenbHas nonactb 500 mn
4C Pala di miscela 700 ml Mezclador de paletas 700 ml CmecuTenbHas nonactb 700 mn
4D Pala di miscela 65 ml Mezclador de paletas 65 ml CmecuTenbHas nonactb 65 mn
4E Pala di miscela 1000 ml Mezclador de paletas 1000 ml CwmecutenbHas nonactb 1000 mn
5 Cusc. di gomma cellul. p. retro d. Alfombrilla de caucho p. carc. tras. | Npoknagka n3 MMKpONoOpUCTOn
scat. pe3unHbl ANs 3aHeN CTEHKM
npunbopa
6 Carta Quick Reference Tabla Quick Reference KapTa npunoxeHns







Hochaktuell und ausfuihrlich auf ...
Up to date and in detail at ...
Actualisé et détaillé sous ...

Aggiornato e dettagliato su ...
La maxima actualidad y detalle en ...
AKTyanbHO U NnogpoOHO Ha ...

www.renfert.com

Renfert GmbH ¢ Industriegebiet « 78247 Hilzingen/Germany
oder: Postfach 1109 « 78245 Hilzingen/Germany

Tel.: +49 7731 82 08-0 « Fax: +49 7731 82 08-70
www.renfert.com ¢ info@renfert.com

A
e e t Renfert USA « 3718 lllinois Avenue ¢ St. Charles IL 60174/USA
T — Tel.: +1 6307 62 18 03 « Fax: +1 6307 62 97 87

www.renfert.com ¢ richardj@renfertusa.com
Ideen fur die Dentaltechnik USA: Free call 800 336 7422



