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Vazeni ctenari,

castecna protéza patfi jako dfive k nejcastéji pouzivanym formam terapie na svété.
Nabizi témér vSechny moznosti k oSetfeni chrupu s mezerami s rozdilné vysokymi
naklady v riiznych stupnich osetreni.

Za Ucelem znazornéni komplexnosti tohoto tématu bylo jiz napsano mnoho
vétsinou rozsahlych knih. Je to dobre, nebot’jako prirucka ¢i nastroj ke zdokonaleni
jsou nezbytné.

Mnozi se vsak pravé z tohoto dlvodu takového tématu zaleknou. Je to Skoda a je
to zbytecné, nebot presné techniky odlévani modelll nejsou vlastné zadné cary.
Firma Renfert vam proto chce v ramci své osvédcené fady prirucek jednou vice
objasnit a priblizit dileZitou oblast dentalni praxe. Védomé se pfitom soustfedime
na velmi rozsifenou sponovou modelaci. Ta je celosvétové zakladem pro rozmanité,
bezpecné a také cenové vyhodné osetreni.

Stejné jako u doposud vydanych prirucek firmy Renfert kladou autofi diiraz

na to, neukazovat z pfemiry perfekcionismu prace a techniky, které by byly
vzdaleny kazdodenni praxi. Povazujeme za mnohem dileZitéjsi vyhovét skutecné
vyuzitelnému casovému ramci v kazdodenni praxi laboratofi a ordinaci.

Krok za krokem jsou zde ¢tenafi objasnény jednotlivé postupy, od analyzy pres
planovani a zhotoveni; osvédcenym zplsobem pomoci velkého mnoZstvi vétsinou
velmi ndzornych, detailnich obrazkd.

Jak tomu casto byva, je rozumné planovani zakladem pro nasledné rychlé a precizni
zhotoveni ¢astecné protézy, a proto klademe na tuto oblast mimoradny dliraz.

VSem, ktefi pravé zacinaji a citi se jesté trochu nejisti, ale také tém, ktefi se chtéji jen
dale zdokonalovat, je urcena prirucka firmy Renfert o vyrobé snimacich nahrad.
Dobrou zabavu pfi ¢teni vam preje

autorsky kolektiv firmy Renfert
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Klasifikace podle Kennedyho

Model uvedeny v nasem prikladu patii do
podskupiny tfidy Il dle Kennedyho.

ZpUsob urcovani ctyf rozdilnych skupin
klasifikace dle Kennedyho naleznete na
strané 37.

Vytvareni bazi

V naSem prikladu je baze provedena jako
transverzalni pas.

Na strané 38 naleznete dalsi varianty bazi.

Statika

Vyvazeni sil, drZzeni a stabilni uloZeni

jsou zakladnimi predpoklady pro odlitek
modelu protézy. Na strané 39 naleznete k
tomuto tématu rdzné analytické kroky.

(M Rameno sily | @ rameno bfemena

Druhy spon

V nasledujicim pfikladu jsou pouZity jedna
spona typu G a dvé spony typu E jako
varianty oboustranné spony.

Dalsi druhy spon a jejich pouziti naleznete
na strané 42 —43.
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Zhotoveni modelu

Pro vytvoreni pracovniho modelu pouZijte
sadru V. tfidy a namichejte ji bez bublin
ve vakuové michacce.

Tip:
Programovatelné vakuové michacky
zarucuji reprodukovatelné vysledky.

Casové Uspory pfi tvarovani podstavce
modelu se dosahne pomoci tvarovace.

Pro srovnani viz pfirucka k funkéni vyrobé
modeld.

(viz strana 46)

Tip:

Vyvazeni podstavce modelu v pravém thlu
usnadnuje pozdéjsi vyjmuti z dublovaci
formy.




Vychozi situace

Horni Celist tfida dle Kennedyho 2 s
dodatecnou okluzni mezerou.

V prvnim kvadrantu se nachazi jedna
okluzni mezera. Na sponovych zubech
14 a 17 byly zubafem v blizkosti sedla
pfipraveny opérné kavity.

V druhém kvadrantu je sedlo s volnym
koncem.

| zde byl vybrousen opérny kavity. Tato
se nachazi dal od dolni ¢asti na tfenovém
zubu 25.
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Priprava modelu

Nakres baze modelového odlitku

Nejprve se oznadi stied patra jako
symetricky opérny bod. Tento probiha
zpravidla podél spoje patra vychazeje z
papilla Incisiva (fezakové fasy).

K zamezeni otlaceni dasné (gingivalni
komprese) bazi modelového odlitku se
oznacdi na dotcenych zubech dostatecna
mezera (marginalni gingiva).

Na modelu se znazorni budouci
vyplnitelna sedla.
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Primérna sife transverzalniho pasu cini
asi dvé tretiny délky nejvétsiho sedla.
Toto zakladni pravidlo umoziuje nutnou
zakladni stabilitu pfi co nejmensi velikosti.

Zjist'ovani sméru nasazeni

Model se upevni na modelovou

desku. Pomoci vyhodnovaciho tycinky
paralelometru se nasledujicim zpdsobem
stanovi spolecny smér nasazeni spon.

Vyklonénim modelu z vychozi polohy s
ohledem na v3echny sponové zuby se ...

.. Zjisti vhodna podsekfivina. Vznikne tak
tzv. proteticky kfiz jednotlivych zubd.

Nasmérovani by mélo byt zvoleno tak,
aby se proteticky kiiZ v oblasti hrotu spony
nachazel v dolni tfetiné zubu.




Proteticky kfiz udava maximalni obvod
zubu s ohledem na spolecny smér
nasazeni vsech sponovych zubd.

Oblast pod protetickym kfizem se nazyva
retencni oblast.

VARIANTA A

Proteticky k¥iz se naznadi tuhou.

VARIANTA B

Nakres protetického kfiZe Ize provést i
prilozenim okluzni félie a obkreslenim
linie vyhodnovaci tycinkou.

Pomoci vyhodnovaci tycinky se
ramena v retencni oblasti. Pfitom musi
vyhodnocovaci tyCinka priléhat k zubu.

Upozornéni:

U Co-Cr slitin, jak uvadi ptiklad, se pouzivaji
vyhodnovaci tycinky velikosti 1 podle Neye
(0,25 mm).
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Zakresleni spon

Nyni Ize zakreslit priibéh spon, nejlépe
pomoci tuzky bez grafitu (Sakura), a sice
se zohlednénim nasledujicich bod:

V idealnim pfipadé by se méla tfetina
retencniho ramene nachazet pod, tfetina
na a tretina nad protetickym k¥izem.

Jako opérny bod ramena spony slouzi
vodici rameno, které se nesmi nachazet
pod protetickym kfizem.

Vyrovnani podsekfivin

Nasledné jsou tyto podsekFiviny (kromé
retencnich oblasti) vyrovnany pomoci
vyrovnavaciho vosku.
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Prohlubné v zahybech patra a zubnich
mezerach je nutné rovnéz vyrovnat.
Zajisti se tak snadnéjsi vyjmuti z pozdéjsi
dublovaci formy.

Vyrovnané oblasti se pomoci paralelni
Skrabky redukuji opatrné na minimum (az
na kontakt skrabky se zubem).

Tip:
Zubni plochy v blizkosti sedla by mély
byt vyrovnany min. 2°.

Priprava oblasti sedla

Na oznacené oblasti sedla se nanese
velkoplosné samolepici Casting vosk.
Plsobeni lepidla zabrani steceni
dublovaciho silikonu.

Nakonec se Casting vosk redukuje na
zakreslené obrysy oblasti sedla. Drzte
pritom skalpel tak, aby vznikla na koncové
hrané podsekfivina, ktery pozdéji umozni
lepsi fixaci plastu.
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Vyskrabovani

Naznacené koncové hrany transverzalni
spojky se pomoci 1 mm riZicového
vrtaku vyskrabnou maximalné do hloubky
0,5 mm. Dojde tak k posileni saciho
Ucinku protézy.

Vyskrabané koncové okraje ...

.. se smérem k bazi zarovnaji, aby se
zamezilo ostrym hranam a pfipadnym
otlakim.

Takto pfipraveny model horni Celisti Ize
nyni dublovat.

11
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Priprava modelu dolni
celisti

Pfiprava modelu dolni Celisti se trochu lisi
od modelu horni Celisti.

Pozdéjsi podjazykovy tfmen se v oblasti
uzdicky jazyka provede konvexné. Zamezi
se tak drazdéni pohyblivé uzdicky jazyka.

Podjazykovy tfrmen by mél byt proveden
cca 4 mm (1) od marginalniho lemu
dasné, aniz by doslo ke kontaktu s
pohyblivou sliznici spodiny Ustni.

Podjazykovy tfrmen musi byt pro zamezeni
otlak{i na rozdil od patrové desky horni
Celisti ulozen s dutinou 0,5 mm. Dalsi
vyhoda: lepsi moznost ¢isténi slinami a
Zadné ukladani zbytkd jidla.



U sedel s volnymi konci se v zadni &asti
podloZeného sedla provede drazka
(kovova zarazka). Tato bude pozdéji
fungovat jako opora, aby se tato oblast pfi
plnéni umélou hmotou nesedla a protéza i
nadale spravné sedéla.

Model dolni Celisti pfipraveny k dublovani.

13
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Dublovani

Model se uprostied podstavce kyvety
upevni pomoci lepiciho vosku.

Dbejte na to, aby byla vzdalenost (cca

1 ¢cm) k okraji manzety stejnomérna,
aby silikonova forma ziskala dostatecnou
stabilitu.

Dublovaci silikon se namichéa bez bublin
ve vakuové michacce.

Dbejte Udajd vyrobcel!
Informace:

Pouziti vakuové michacky zajistuje
homogenni material bez bublin.

14
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Dublovaci silikon se do dublovaci kyvety
plni pomalu, z vysky cca 30 cm.

Tip:

K zamezeni tvorbé bublin by se dublovaci
silikon navic nemél nanaset pfimo na
pripraveny vosk a plnit prilis rychle.

Po vytvrzeni dublovaciho silikonu
odstrafnte manzetu.

Tip:
Pomoci stlaceného vzduchu Ize model
snadnéji oddélit od dublovaci formy.

Po oddéleni se sadrovy model opatrné
vyjme z dublovaci formy.

Tip:
Dbejte, aby v dublovaci formé nezUstaly
zbytky vosku.

15



Model ze zatmelovaci hmoty

Nastrikejte dublovaci formu prostfedkem
na uvolnéni silikonu k zabranéni tvofeni
bublinek v modelu zatmelovaci hmoty.

Zatmelovaci hmota pro modelové odlitky
se podle Udajd vyrobce namichéa bez
bublin ve vakuové michacce.

Zatmelovaci hmota se pomalu pomoci
stfasaciho stroje naplni do dublovaci
formy.

Pro odliti bez bublin je ddlezita oscilacni
forma pfizplsobena materiald s optimalni
intenzitou setrasani.

Po vytvrzeni zatmelovaci hmoty Ize model
opatrné vyjmout.

Tip:
| zde Ize pouzit stlaceny vzduch pro
snadnéjsi vyjmuti.

16
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Hotové modely ze zatmelovaci hmoty.

Priprava modelu ze zatmelovaci
hmoty

Modely by mély po vyjmuti z formy
schnout pficca 100 °C 15 min. v peci.

Nakresy z dublovaci formy se casto
automaticky prenaseji na model
zatmelovaci hmoty, pokud tomu tak neni,
je nutné podsekfiviny na sponovych
zubech jesté jednou zméfit.

K vyhlazeni povrchu a lepsi adaptaci
voskovych profill model jemné nastfikejte
modelovacim sprejem.

17
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Modelovani

NeZ zaCnete modelovat, zahfejte model
k usnadnéni adaptace vosku na teplotu
rukou (napf. nad parou).

Nejdfive se vypIni modelovacim voskem
vyskrabana mista transverzalni spojky a
koncové hrany k oblasti sedla.

K vyztuZeni adaptujte v prdbéhu desticky
doprostfed transverzalni spojky voskovy
drat o tloustce 0,5 mm.

18



Renfert -
Oblasti mezi voskovym dratem

a vySkrabanym mistem se vyplni
modelovacim voskem a vyhladi. Tloustka
vrstvy v oblasti voskového dratu by méla
¢init 0,5 mm a smérem k vyskrabanému
mistu se ztencovat.

Na sedlové asti se umisti mfizka s
kruhovymi otvory a spoji se s transverzalni
spojkou.

Pfitom je nutné dbat na to, aby bylo
dostatek mista pro pryskyfici pod kovovou
retenci.

Sponové profily se pfilozZi nejprve hrotem
spony v retencni oblasti, a poté umisti v
prabéhu naznacené linie.

Pomoci skalpelu se sponovy profil zmensi
na vysku opéry.

19



Opéra se umisti dle stejné predlohy.
Dbejte, aby se rameno spony nenachazelo
pod protetickym kfizem, aby nevznikla i
na této strané zubu retencni sila.

Pomoci modelovaciho vosku pro odlitky
modeld se dokonci modelace uloZeni
spony a malé sponky s mfizkou s
kruhovymi otvory.

V gracilnich oblastech se doporucuje
pouzit tenké modelovaci hroty.

Licovana voskovéa deska o tloust'ce
0,4 mm se zarizne do trojuhelniku.

Zarezy v licované voskové desce zabrani
trhlinam pfi adaptaci do patra.

20
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Pro pritlaceni je vhodna mékka houbicka,
kterad chrani licovani a zabranuje otlakdm.

Licovana voskova deska se ofizne pfesné
podle vymezeného okraje. Prihlednost
litého vosku usnadiuje spravné prifiznuti.

Na vymezeném okraji se pomoci Cepele
vymodeluje hladky, cca 1 mm Siroky
voskovy pas.

Voskovy drat o tloust'ce 1 mm se pripevni
jako zakonceni k oblasti sedla, nasledné
se spoji modelovacim litym voskem a
vyhladi.

21
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Dbejte, aby smér lité voskové desky
probihal soumérné k prdbéhu budouciho
umeélohmotného sedla.

Tip:

Mista styku mezi voskovou modelaci a
modelem ze zatmelovaci hmoty uzaviete
tenkou vrstvou pfipravku GEO Waxfinish.
Zabrani se tak vtoku zatmelovaci hmoty a
pozdéjsi doba vypracovani se zkrati az o
10 %.

Hotova modelace horni Celisti na modelu
ze zatmelovaci hmoty.

Dolni celist

V dolni Celisti se dle nakresu umisti
na model ze zatmelovaci hmoty profil
voskového tfrmenu.

Pfedem vynechané okénko v oblasti sedla
se vyplni voskem.
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Pfi prikladani retence s otvory dbejte na
to, aby byla umisténa ve stfedni Casti
alveolarniho hrebene. Oblast smérem k
podjazykovému tfmenu se pro vyztuzeni
vyplni voskem.

Tip:
Retence Ize v tomto misté prfipadné jesté
zkratit.

K zamezeni otlak(l vynechte dostatecny
lem dasné (marginalni gingiva).

Spony a zakonceni se pfiloZi podobné jako
u horni Celisti a zacisti modelovacim litym
voskem.

23
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Zatmelovani

K odlévani se pouzivaji lici kanaly o
praméru 3,5-4 mm.

Tvar licich kanald by mél mit soumérny
prabéh bez Uhli a povrch vosku by mél
byt velmi hladky.

Kov tak mlze neomezené protékat a
nevznikaji vadné odlitky.

Pfi propojovani licich kanald s modelaci
je nutné dbat na to, aby smérovy pribéh
liciho kanalu pokracoval v modelaci.

24
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Lici kanaly se setkaji uprostfed modelu.

Na konce licich kanald se umisti
adjustovany lici trychtyr a zadisti se s licimi
kanaly.

Vzdalenost mezi spodni casti trychtyfe a
nejvyssim mistem modelace by méla cinit
cca5-10 mm.

Model ze zatmelovaci hmoty se upevni
pomoci lepiciho vosku uprostied
podstavce kyvety.

25



Pfed naplnénim zatmelovaci hmoty
zkontrolujte vysku liciho trychtyre.

Tip:
Pro snadnéjsi vyjmuti manZetu predem
namazte trochou vazeliny.

Obdobné jako horni Celist se pfipravi Celist
dolni:

Namichejte dle Gdajl vyrobce ve vakuu
bez bublin zatmelovaci hmotu.

PInéni zatmelovaci hmoty se provadi
pomalu a stupném vibrace zvoleném dle
druhu materialu.

Tip:
Prilis dlouhé a silné strasani maze vést k
odmésovani zatmelovaci hmoty.

26
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Po kompletnim vytvrzeni zatmelovaci
hmoty se manZeta, podstavec a lici
trychtyf odstrani.

Ostré hrany na licim trychtyfi a na okraji
vnéjsi plochy mufle je nutné odstranit.

Nez se da mufle modelového odlitku do
pece, mél by byt trychty zbaven zbytkd
zatmelovaci hmoty.

Nyni Ize mufli postavit trychtyfovym
otvorem dold do predehfivaci pece.

Predehfivaci pec Magma vyhfivana ze
Ctyf stran zarucuje stejnomérné a rychlé
predehrati vsech mufli.

Po odliti nechte mufli vychladnout na
pokojovou teplotu.

Tip:

Horké mufle neochlazujte prudce
studenou vodou, vedlo by to k pnuti
uvnitf odlitku a negativnimu ovlivnéni jeho
presnosti.

27
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Vypracovani

K zabranéni pnuti v odlitku modelu by se
mélo k hrubému vyjmuti hotového odlitku
z formy pouzit pneumatické kladivové
dlato.

Vyjmuti hotového odlitku z formy pomoci
klesti ¢i kladiv vede Casto k deformacim a
pnuti v odlitku.

K zabranéni vdechovani zdravi Skodlivého
kfemenného prachu by se vyjmuti z formy
mélo provadét v odsavacim boxu nebo ve
vhodnych piskovacich pfistrojich.

Po hrubém vyjmuti hotového odlitku z
formy ho kratce opiskujte, bud'v plné
automatickém obéhovém piskovacim
pristroji ...
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.. nebo manualné, rovnéz v obéhovém
piskovacim pfistroji.

K tomuto Ucelu je nejvhodnéjsi pisek o
zrnitosti 250 ym
(AlLLO, uslechtily korund).

Po otryskani musi byt odlitek modelu
zbaven zatmelovaci hmoty a oxidu.

Oddélte lici kanaly pomoci
sklolaminatového déliciho kotouce cca
1 mm od konstrukce.

Pomoci brousiciho kotouce Ize zbytky
licich kanald velmi rychle a efektivné
odstranit a vyhladit.

29



Koncové okraje transverzalni spojky se
vypracuji pomoci hrubého brousiciho
nastroje do soumérného sméru.

Tip:

Zde nesmi dojit ke kontaktu s bazalnim
zakoncenim vyskrabovani, aby bylo
dosazeno saciho ucinku.

Koncové okraje se na horni strané vyhladi
pomoci brousiciho nastroje a vypracuji do
tenkeé vrstvy.

Pomoci Uzkého brousiciho nastroje se
ostie ohranici bazalni ukonceni sedlovych
oblasti.

Vede to k pozdéjsimu cistému prechodu
mezi kovem a umélou hmotou.

Pomoci jemného brousiciho nastroje se
opatrné odstrani otfep sponovych okrajl.

30
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Vypracovani obtizné pristupnych oblasti
se provadi pomoci ostré karbidové frézy.

Mikrobubliny a ostré hrany na dolni strané
(bazalni plocha) je nutné peclivé odstranit
pomoci brousiciho nastroje.

Vsechny dalsi ostré kovové hrany, které
neodpovidaji pdvodnimu vzhledu, se
rovnéz odstrani.

VARIANTA LESTENI

Ke zkraceni lesténi se kompletni kovova
konstrukce opiskuje kyslicnikem hlinitym
(125 um, 3-4 bar) a poté elektrolyticky
vylesti.

31
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K zamezeni pfipadnych poskozeni odlitku
modelu je nutné pfi procesu lesténi prisné
dodrzovat specifikaci vyrobce, resp. na
citlivych mistech (hrotech spon) nanést
ochranny natér.

Napasovani

Pfed napasovanim odlitku modelu musi
byt mistrovsky model kompletné zbaven
zbytk{ vosku.

Modelovy odlitek musi byt velmi opatrné
napasovan na mistrovsky model.

Pouzitim znackovaciho laku Ize nejlépe
nalézt prekazky mezi modelovym
odlitkem a sadrou. Odstranéni tak Ize
provést cilené.

Pomoci jemného brousiciho nastroje se
odstrani rusivé oblasti.
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Pomoci ostré karbidové frézy Ize odstranit
pfipadné nalitky z liti pod opérami.

Spravné sedici protéza modelového
odlitku horni Celisti pred povrchovym
zpracovanim.

Spravné sedici protéza modelového
odlitku dolni celisti pfed povrchovym
zpracovanim.

Lesténi

Povrch Ize kompletné predlestit pomoci
rlznych typd gumovych lesticich nastroju.

33



Pomoci orovnavaciho kamene Ize lestici
nastroj uvést rychle do pozadované formy.

Pomoci lesticiho kotouce Polisoft A lze
velmi dobfte predlestit koncové okraje
horni strany patrové desky.

RovnézZ vnéjsi plochy spon se predlesti
pomoci lesticiho kotouce.

Pro zvyseni lesticiho Ucinku se koncové
okraje patrové baze a vnéjsi plochy spon
dodatecné upravi pomoci gumového
lesticiho valce.
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Plocha se lehce, bez nadmeérného tlaku,
predlesti gumovym lesticim valcem
Polisoft.

Licovany povrch se rovnéz lehkym tlakem
predlesti gumovym lesticim valcem. Zde
je nutné dbat na to, aby zlstalo licovani
zachovano.

Pro obtiZzné pfistupné oblasti se gumovy
lestici valec individualné upravi pomoci
orovnavaciho kamene.

Na lesticim pfistroji se pomoci specialniho
kartace pro skelety a lestici pasty Saphir
vylesti modelovy odlitek na vysoky lesk.
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Pro obtizné pfistupné oblasti Ize pouzit
Uzky kartac.

Pro konecnou Upravu s vysokym leskem
se pouZije latkovy kotouc z jemnych
kopfivovych vlaken a zelena lestici pasta
pro vysoky lesk

Pozor:

Pfi lesténi skelet pevné pridrzujte.
Lestici kartace se snadno zahaknou ve
sponach.

Hotovy skelet horni Celisti se sponami.

Hotovy skelet dolni Celisti se sponami.

36



———
Renfert
T —

Klasifikace dle Kennedyho

K usnadnéni planovani modelovych situaci doporucujeme aplikovat klasifikaci dle

Kennedyho.
"--.-\.w. J._.-f
ty e
II\‘------- e
S —  —
Trida 1:

oboustranné zkraceny zubni oblouk
(sedla s volnymi konci).

Trida 2:

Jednostranné zkraceny zubni oblouk

(sedlo s volnym koncem).

2 Opérné body (opéry) 3 opérné body (opéry)
™.
x.k\““‘ "'{..JH
s ‘_‘_1 |k S
—
[}
i &
Ii | |_l i
e — e
Trida 3: Trida 4:

Postranné prerusené fady zubd
(okluzni mezery).
4 opérné body (opéry)

Rada zubl prerusena pres stredovou

caru (fezakova okluzni mezera).
4 opérné body (opéry)
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Vytvoreni baze

U sedel s volnym koncem (tf. 1 + 2)
a/nebo bocnich okluznich mezer (tf.
3) se doporucuje pouzit transverzalni
spojku.

U Fezdkovych mezer (tf. 4), pfip.

v kombinaci s malymi okluznimi
mezerami v oblasti bocnich zubU se
doporucuje napt. skeletova konstrukce.

U Fezakovych mezer (tf. 4) v
kombinaci se sedlem s volnym koncem
nebo bocni okluzni mezerou, jakoz i u
patra vytvarovaného do Spicky se casto
pouziva desticka tvaru podkovy.

U velmi malého zbytkového chrupu

se pouZije pIna deska. Velkoplosné
podepfeni brani poklesu a nepfiznivym
pakovym silam.



Statika

U redukovaného zbytkového chrupu
se méni staticka struktura. Promyslena
konstrukce zajistuje stabilni ulozeni a
vyrovnani sil.

Zde je nutné zohlednit osu otaceni,
rameno bfemene a rameno sily.

) Osa otaceni:

Osa otaceni spojuje opérné body, nad
nimiz se protéza pri zatézi otadi.
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Rameno sily:

Rameno sily plsobi proti taznym silam
ramena bfemene. Probiha od osy otaceni
v pravém Uhlu k nejvzdalenéjsimu hrotu
spony.

Rameno bifemene:

Rameno bfemene prenasi pakové sily

k ose otaceni. Probiha od osy otaceniv
pravém Uhlu k distalnimu zakonceni fady
nahradnich zub(.
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PRIKLADY

Trida 1:

Plsobici silu je zde nutné podepfit
rozsahlou bazi (princip snéznic).
(Opéra vzdalena od sedla)

Trida 2:

Cim del3i rameno bfemene, tim vétsi je
sila plsobici na hrot spony premoléaru.
(Opéra vzdalena od sedla)

Trida 3:

Pri vzajemném spojeni opérnych bodd
(opérné cary) vznika geometrické pole.
Casti protézy umisténé v ramci této plochy
jsou bezpecné ulozené (Opéry v blizkosti
sedla).

Trida 4:

U Celnich okluznich mezer probiha
rameno brfemene od osy otaceni az
k vnéjsimu okraji zubniho oblouku.
Ukotveni spon by se mélo nachazet co
nejdale dorzalné (dlouhé rameno sily).
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Druhy spon

Soucasti lité spony:

® retencni rameno

vodici rameno/opérné loZisko
© sponova pfiruba

® ulozeni spony

® mala spojka

Oboustranné spony:
NejpouZzivanéjsi druh spony.

Opéru Ize pfipevnit jak v blizkosti sedla
(spona typu E) ..

.. tak i vzdalené od sedla (spona typu G).
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Krouzkové spony:

PouZivaji se ¢asto u molar v dolni Celisti
stojicich na konci.

Bonwillova spona: u
Nabizi velmi dobrou retenci.

Je viak nutny dostatecny prostor k

protiskusu.

Bonyhardova spona:

Tento druh spony se pouziva hlavné tam,
kde se u oboustranné spony rameno
spony nachazi prilis daleko ve viditelné
oblasti (napt. Spicak).
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Modelové priklady

Modelovy odlitek horni Celisti s
velkoploSnou opérou patrové desky.
PfiloZeni zadni ochrany na strané

patra (12; 22) se nabizi pfi ndhradé
jednotlivych fezak(. Distalni opéryna 11 a
21 zabranuji poklesu. K odlehceni sedla s
volnym koncem byla na 23 a 24 pfiloZzena
prabézna spona.

Dorzalné rozsitena patrova deska
odlehcuje pilifovym zubdm. Zadni
ochrana zubl 11 az 22 na strané patra
zde byla nutna z dlivodu nedostatku
mista. Distalni opéra na 13 a prdbézna
spona na 23 a 24 odlehcuji dodatecné
sedla s volnymi konci.

Transverzalni spojku zde Ize provést velmi
gracilné. Spony typu Ena 14 a 17 zde
nabizeji dobré statické feseni.
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Dobra paradontalni podpéra zde
umoznuje vytvoreni skeletové patrové
desky. Pro nedostatek mista zde byly
okluzni plochy nahrazovanych zubd 14 a
15 provedeny v kovu.

Staticky se jedna o nepfiznivou situaci.

K zabranéni poklesu sedel s volnymi
konci a fezakové mezery se na 33 a 43
priloZi smérem ke stfedu a od stfedu pryc
podpéra. K podepreni nahrazovanych
fezakd zde byly umistény dodatecné
kolikové retence.

Vyhodnéjsi by bylo umistit na 33 a 43
dodatecnou sponu. Z estetickych ddvod
se viak od tohoto feSeni ustoupilo. Aby
se presto dosahlo zlepseni této staticky
nepriznivé situace, byly na zubech 34 a
44 provedeny opéry, jedna smérem ke
stredu a jedna smérem od stredu.

Oboustranna spona na 45 zde byla
smérem ke stfedu prodlouzena az k 44,
jelikoz nebyla dédna dostatecna retence.
Bonwillova spona na zubech 35 a 36 zde
zajistuje dobré statické feseni.
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MozZnost objednani ¢i staZzeni na adrese www.renfert.com...

Master models
Functional
model fabrication
-
Ranfart
I "\--_.-—'—

Prirucka o vyrobé snimacich nahrad

Precizni modely jsou zakladem kazdé
prace zubniho technika. Pfirucka o vyrobé
snimacich nahrad vysvétluje krok po kroku
vyrobu presnych modeld pro kazdodenni
praxi. Pfitom stavi do popredi ¢as, funkénost
a esteticky aspekt.

Prirucka o nanaseni vosku

Snadné nanaseni vosku. Na zakladé tfi
prikladd z kazdodenni praxe ozfejmuji
autori, Ze racionalni modelovani v oblasti
technologie pro korunky a mustky pfinasi
anatomicky spravné a esteticky kvalitni
vysledky.

Waxing up

Crown and bridgework
—————
Renfert

Friparich Jatter T —

Chestian Rl ki fut clprd nce oL




Pristroje

Twister evolution

Komfortni, programovatelna vakuova
michacka s funkci pfedmichani. Optimalnia
reprodukovatelné vysledky michanijedingm
stisknutim tlacitka. Uspésné zamezuje
tvorbé vzduchovych bublinek v sadfe a
zatmelovaci hmoté. Michaci kelimek, véetné
michacich vrtuliv 5 riznych velikostech.

230V, ¢. vyrobku 1822-0000
120V, C. vyrobku 1822-1000
100V, ¢. vyrobku 1822-2000

Twister venturi

Cenové vyhodna vakuova michacka s extra
rychlym ndbéhem vakua pomoci stlaceného
vzduchu. Vakuum a otacky Ize regulovat
dokonce béhem namichavani.

230V,
120,

.vyr. 1824-0000

¢
C.vyr. 1824-1000

MT plus - cista sila

Vykonny trimr modell pro vyvazeni bez
pouZiti sily. VyvaZzovani za mokra i za
sucha, jednoducha prestavba. Silny motor
s 1300 watt (230 V), resp. 2,0 hp (120
V). Vyvazovaci stll pfesné nastavitelny
pod Ghlem.

230V, v¢. vyvazovaciho kotouce Klettfix,
¢.vyr. 1803-0000
120V, v¢. vyvazovaciho kotouce Klettfix
¢.vyr. 1803-4000

.

\!}'u\J

_/

47



o —
Renfert
—_—————

48

Pristroje

Vibrax — VZdy se spravnou vibraci

Tento kompaktni vibrator nabizi optimalni
vibrace pro vsechny poZadavky rdznych
viskozit sader a zatmelovacich hmot.
Maximalni presnost na zakladé 2 vin a 4
vykonnostnich stupn.

Minimalni pfenos vibraci na stdl na zakladé
vibracné izolovaného plasté.

230V, ¢ vyr. 1830-0000
120V, ¢. vyr. 1830-1000
100V, ¢ vyr. 1830-2000

Volitelné:
Vibracni kulicka, ¢. vyr. 1830-0001
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Waxlectric | + Il -

Racionalni nanaseni vosku

Pfesna a komfortni prace, jakoz i 20%
Uspora Casu pfi modelaci. Voskova modelace
bez pnuti na zakladé pfesné nastavené,
konstantni a v hrotu nastroje rovhomérné
rozdélené teploty. Programovaci funkce:
rychlé, reprodukovatelné vysledky. Az
50% casova Uspora v systému Waxlectric
a Vario E.

Waxlectric Il, 230V, ¢. vyr. 2157-0000
WaxlectricIl, 120V, ¢. vyr. 2157-1000
Waxlectricl, 230V, ¢.vyr. 2156-0000
Waxlectricl, 120V, ¢.vyr. 2156-1000

N N M
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Pro vyrobu snimacich nahrad

Vyjimka: teplotni cidlo.
Na topné ¢lanky do
max. 6.000 provoznich hodin.

Magma - zahrivani na nejvyssi arovni

Pfedehfivaci pec s optimalné rovhomérnym
Zhavicim vykonem v kompletnim vnitfnim
prostoru diky Zhaveni ze Ctyr stran. Kvalitni
soucasti, jako je teplotni Cidlo typu PtRh-Pt,

zajistuji presnost, spolehlivost a dlouhou
zivotnost.

99 programovych mist v paméti a 1 speed
program umoznuji dostatecné moznosti
variaci v procesu nazhaveni a tim i pouziti
vsech zatmelovacich hmot. Prostorny vnitfni
prostor skytad misto pro devét tfidilnych
mufli.

Volitelny katalyzator spaluje koufové plyny
a prispiva tak vyrazné ke zlepseni kvality
vzduchu v laboratofi.

Magma 230V, ¢. vyr. 2300-0000
Magma pro provoz katalyzatoru, 230V,
¢.vyr. 2300-0500

Katalyzator, 230V, ¢. vyr. 2300-0001
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Pristroje

Pillo /Power pillo -
snadné hrubé vyjmuti z formy

Robustni a bezidrzbové pneumatické dlato
pro Setrné a na kvalitu orientované hrubé
vyjimani sadry nebo zatmelovaci hmoty z
formy.

Kvalitni soucasti zarucuji profesionalni
vyjmuti z formy a dlouhou Zivotnost.

Pillo pneumatické dlato pro zacatecniky:
¢.vyr. 5022-4000

Power pillo High-End pneumatické dlato:
¢.vyr. 5022-5000

Nastavce dlata:

C.vyr.:

1) 5022-0100
2)5022-0200
3)5022-0300
4)5022-0400

Demco - profesionalni opracovani a
oddéleni

Vykonny a robustni pfistroj s jednoduchym
ovladanim pro rychlé a cisté oddéleni a
opracovani licich kanaltd a odlitkd.

230V, ¢. vyr. 1204-0000




Pro vyrobu snimacich nahrad

Vario jet - maximalni dspora

PIné automaticky obéhovy piskovaci pfistroj O 50% niZsispotfeba piskovaciho prostredku.

pro Usporné a efektivni opiskovani az 7 Kompletné odpadéa pracovni ¢as pro ma-

objektd soucasné. nualni piskovani = amortizace béhem jed-
noho roku!

Tlak a dobu piskovani Ize individualné

nastavit.

Piskovacitryska je videalnim Uhlu namifena
na material urCeny k opiskovani, takze se 230V,
vyrazné zkrati délka piskovani. 120,

.vyr. 2961-0000
.vyr. 2961-1000
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Pristroje

Vario basic — univerzalni pomocnik

Flexibilni feSeni 2v1. Kombinace z
obéhového piskovaciho pfistroje a pfistroje
pro jemné piskovani. Volitelné Ize dovybavit
az dvéma piskovacimi nadrzemi.

Minimalni spotfeba piskovaciho prostredku
na zakladé inteligentniho feseni odsavani.
Na zakladé kompaktni konstrukce idealni
pro stfedné velké a mensi laboratore
pro viechny druhy cinnosti provadéné v
oblasti zubni techniky pfi dosazeni nejvyssi
kvality.

230V, €. vyr. 2960-0000
120V, €. vyr. 2960-1000

Tripla Typ 6 E — Profesionalni bodové
svafovani a pajeni

Bodova svarecka a pajka s elektronickym
fizenim pro presny davkovaci vykon v
dentalni technice spojovani.

230V, ¢ vyr. 1001-3000
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Pro vyrobu snimacich nahrad

Dustex master plus -
Cistota a komfort

Odsavaci box pro bezpecnou, pfesnou
praci na zakladé vestavéného osvétleni a
ochrannou deskou z vrstveného skla. Velka
volnost pohybu, pohodIna prace.

230V, C.vyr. 2626-0100
120V, €. vwyr. 2626-1100

Volitelné:

Kvalitni lupa, dvojnasobné zvétseni:
¢.vyr. 2626-0300

zlaty filtr kompletni: 2626-0600

Silent - silny saci vykon a tichy provoz

Odsavani s enormni saci silou a variabilni
Upravou saciho vykonu. Na zakladé
kompaktnich rozmérl(, maximalné
bezhlucného provozu a komfortni zapinaci
automatiky idealni k odsavani pfistrojl a
pracovisté. Snadna a Cista vymeéna filtru.

230V, €. vyr. 2921-0000
120V, ¢ vyr. 2921-1000
100V, €. vyr. 2921-2000

Na motory Silent se zaruka
nevztahuje
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Racionalni voskova technika také
v parcialni protetice

Pouzivani Waxprofi a elektrického
modelovaciho noZe na vosk, stanovuje
specifické pozadavky na kvalitu a modelovaci
vlastnosti pouzivaného vosku.

GEO specialni modelovacivosk si zachovava
potfebnou jednotnou konzistenci a nevytvari
na svém povrchu zadnou vrstvu. Lze jej také
pouzit s novym Renfert noZzem na vosk.

230V,
120V,

.vyr. 1440-0000
.vyr. 1440-1000

Vétsi nz na vosk

Tento nastroj pIni oba Ukoly v protetice
soucasné: prenos velkého mnozstvi
vosku a filigranské a anatomicky presné
modelovani.

C.vyr. 2155-0112

500 g, ¢ vjr. 652-0500
2,5 kg, & vyr. 652-2500




Nastroje

Univerzalni nastroj

Kvalitni nastroj s upinacim zafizenim a
5 rdznymi nasadami, pouzitelny pro
mnoho pracovnich procesl v oblasti zubni
techniky.

1 drZadlos 1 Sirokou Cepeli, T hladkou Cepeli,
1 ozubenou Cepeli, . vyr. 1030-1000

Oznacovaci tuzka Sakura

Tuzka bez grafitu pro vSechny druhy
béznych znacek a nacrtd v oboru zubni
techniky.

Obzvlast vhodna pro pfipravu v oblasti
technologie vyroby snimacich nahrad.
Nedochazi k negativnimu ovlivnéni
chemickych procest grafitem.

& vyr. 1199-0000

Modelovaci sprej

Vyhlazuje a vytvrzuje povrch modell ze
zatmelovaci hmoty v technologii vyroby
snimacich nahrad. Optimalni zaklad pro
bezpelné modelovani a Upravu voskovych
profill. Bez FCKW.

300 ml, ¢. vyr. 1736-0000
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Vosky

Systém modelovani snimacich nahrad -
racionalni voskova technika

Prehledny kuffik se sortimentem obsahuje
racionalni modelaci. Na zékladé ,konceptu
One Color” pro techniku vyroby snimacich
nahrad vzhled voskové modelace jiz
odpovida optickému vzezieni odlité
nahrady.

¢. vyr. 633-0000

b ol

i
i

GEO vyrovnavaci vosk

K vyrovnani a pripravé retencnich mist,
kavit a mezer v modelu pred dublovanim.
Nereaguje s monomery, béznymi silikony
a sadrou.

RUZovy neprdhledny, 75 g,
¢. vyr. 650-0000

GEO modelovaci vosk pro vyrobu
snimacich nahrad

K modelovani casti snimacich nahrad na
modelu ze zatmelovaci hmoty. Na zakladé
presného prizplsobeni prefabrikatdm
nejlepsi spoje.

Tyrkysovy prdhledny, tvrdy,
75 g ¢. vyr. 649-1000
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Pro vyrobu snimacich nahrad

GEO Casting vosk
Samolepici pripravny vosk k vydutému l
polozeni pryskyficovych sedel. I

0,3 mm, 32 kusd, ¢. vyr. 445-3003
0,4 mm, 32 kusU, ¢. vyr. 445-3004
0,5 mm, 32 kus, ¢. vyr. 445-3005
0,6 mm, 32 kusU, ¢. vyr. 445-3006

GEO Tfminky dolni celisti

I — G PP ]
Profilové dily k vytvareni tfminkd dolni
Celisti.

I —
4 X2 mm, cca65g,C.vyr. 667-3042

T —

I —

GEO Sponové profily

Anatomicky tvarované sponové profily ze \m

snadno adaptovatelného vosku. Vysoka L ——

tlakova odolnost, vhodna pro molary

(stolicky) a premolary (tfenové zuby). w

Dodatelné se samolepici vrstvou.

Normalni, ¢. vyr. 688-30xx g \.&

samolepici, ¢. vyr. 638-30xx

GEO Mrizky s kruhovymi otvory

Priimér otvoru 2,0 mm. Vysoka tlakova
odolnost, snadno adaptovatelna.

Normalni, 20 kusuU:
¢.vyr. 688-3009
Samolepici, 20 kusu:
¢.vyr. 638-3009
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Vosky

GEO lici vosk jemné /hrubé licovany

Tyrkysova prahledna voskova deska s
jemnou a hrubou povrchovou strukturou o
tloust'ce 0,3 az 0,6 mm.

jemna 0,30-0,60 mm, . vyr. 641-30xx
hruba 0,30-0,60 mm, ¢. vyr. 643-30xx

GEO Voskovy drat v prutech

Voskovy profil pro vytvareni okrajovych list
nebo individuélnich retenci. Dobra tvarnost
vosku pfi vysokeé tlakové odolnosti a nizkych
vratnych silach.

0,6—1,2 mm, ¢. vyr. 668-30xx

GEO Voskovy drat

Na zakladé specialni smési vosku je GEO
voskovy drat bez pnuti a nevyviji vratné
sily.

tyrkysovy, tvrdy, 2,0-5,0 mm:
C.vyr. 676-20xx

modry, stfedné tvrdy, 2,0-5,0 mm:
C.vyr. 678-30xx

GEO Waxfinish

Pro rovnomérny, hladky povrch vosku, jez
vyrazné usnadiuje pozdéjsi opracovani a
lesténi.

Sada s 15 ml laku a 30 ml redidla:
¢ vyr. 1553-0000




—
Renfert
T —

Dalsi prislusenstvi

Sklolaminatové rezné kotouce

Kvalitni a odoIné. Obzvlast'silny fezny vykon
pfi extremni bezpecnosti proti lomu. K
oddéleni licich kanéal(i a zpracovani skeletu
snimaci nahrady.

40 mm, 25 kusu,
22 mm, 25 kusa,

.Vyr. 59-1040
. Vyr.59-1022

N Ne¢

Brousici kotouce

Optimalni ke zpracovani skeletu z kobaltu
a chromu na zakladé velmi agresivnich
brousicich vlastnosti. Kotouce Ize velmi
efektivné pouZit na rychlostni brusce (napr.
Demco).

@ 25 x 3 mm, 100 kusu:
¢.vyr. 612-2000

@ 35 x 3 mm, 100 kusu:
¢.vyr. 615-2000

Lici trychtyre
Prefabrikované plastové trychtyfe k

vytvarovani lici nalevky pfi zatmelovani
snimacich nahrad.

150 kusU, ¢. vyr. 1747-0000
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Dalsi prislusenstvi

Polisoft A

Pro lesténi a masivni vyhlazovani u tvrdsich
slitin. Odstrani se stopy po brouseni a na
povrchu se vytvori matny lesk.

50 kusU, ¢. vyr. 90-0000

Polisoft valecky

Pro mékké lehceni a masivni vyhlazovani u
tvrdsich slitin. Vytvari matny lesk a zhutruje
pfitom povrch.

maly, 12 kusd, ¢. vyr. 93-1000
velky, 12 kus(, ¢. vyr. 93-2000

Elektrolyt

Kapalina k vytvorfeni elektrolytického
lesku skeletll snimacich nahrad. Specialni
pfimési zajistuji casovou Usporu a vysokou
ucinnost.

21,¢ vyr. 1524-1000
101, ¢. vyr. 1524-2000

Specialni kartac pro vyrobu snimacich
nahrad

Obzvlasté vhodny k lesténi skeletd z kobaltu
a chromu pomaoci lestici pasty.

12 kustl, €. vjr. 199-1000
100 kus(, & vyr. 199-2000
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Uzky kartac
Klasicky kartac k lesténi kobaltu a chromu

nebo tvrdych slitin uslechtilych kovd na
lestici jednotce.

12 kust, ¢. vyr. 787-1000

Latkovy kotouc z jemnych koprivovych
vlaken

! %

Idealnik lesténi kovi na vysoky lesk pomoci
lestici pasty.

4 kusy, ¢. vyr. 210-0002

Pico-Mark

Rychlé nalezeni vad v kontaktni oblasti.
Obzvlasté vhodny pro systematické
zabrouseni okluze a k napasovani odlitkd
vieho druhu.

Sadas 12 ml ¢erveného laku a

30 ml redidla:

& vyr. 1934-0000

bily lak, 12 ml, ¢. vyr. 1934-0200
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Servis

3 roky zaruka na vsechny pristroje

= spolehlivost

Zajisténi néhradnich dilina 10 et
= bezpecnost investice

Zapujceni nahradniho pristroje

= pohotovost

4 8 hodinovy opravarensky servis

= funkcni bezpecnost
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Wysoce aktualni a podrobné informace naleznete na...

www.renfert.com

+ Vechny detaily * Poradenstvi

* Tipy & triky * Prislusné kontaktni osoby

- FAQ * Prehled svétovych dealerd firmy Renfert
* Prislusenstvi * Terminy vystav a veletrh(i

* Seznamy / vykresy nahradnich dild
* Re3eni problém(i

KNOW-HOW

« Prirucky
* Renfert Report







Uspéch krok po kroku

/\/ég dentalni dealer: ) (Nase produkty jsou pribézné vylepsovany, ilustrace vyrobki jsou uréeny\
pouze jako vzory.
Vsechny vyrobky Renfertu maji 3-letou zaruku poskytovanou v souladu s
pouzivanim dle instrukci vyrobce. Kazdou reklamaci musi doplriovat original
dokladu od dodavatele. Dily opotfebené béznym uzivanim nejsou soucasti
zaruky. Zaruka se také nevztahuj na poruchy zptsobené nespravnou tidrzbou
a zasahy neautorizovanym servisnim technikem, pouzitim nahradnich dila
jinych vyrobct a podminkami, které jsou nezvyklé nebo zakazané v navodu.
Zaruéni doba neni prodluzovana o dobu zaruéni opravy.

A\ J
+J0092202010X

Renfert GmbH | Industriegebiet| 78247 Hilzingen | Germany

nebo: Postfach 1109 | 78245 Hilzingen | Germany ) —

Tel.: +49 (0)7731 8208-0 | Fax: 8208-70 | www.renfert.com | info@renfert.com R f t

USA/Kanada: E I . E r

~— e

Renfert USA | 3718 lllinois Avenue | St. Charles IL60174 | USA

Tel.: 630 762 1803 | Fax: 630 762 9787 | www.renfert.com | richardj@renfertusa.com

Volanizdarma 800 336 7422

Napady pro dentalni technologii

1207A 22-0201CS
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Zakaznicky servis

Prosim zaslete mi ZDARMA vytisk:

[ Voskovani ["] Renfert-Report [ Katalog

[ Pfirucka o vyrobé snimacich nahrad

Adresat*:

PHIMeENt: o JMENO: Lo
Firma (Je-litreba): e

U8 /DT e

BV AL

Zaméreni firmy /zaméstnani*:

[ ] Stomatologicka laboratof Pocet
laborantd ..o,

[] Stomatologicka laboratof pod

. . , Dodavatel: ........cccoooeiiin.
stomatologickou ordinaci
[] Majitel laboratofe /manazer
[] Laborant [ ] Zubni lékaf

Nebo vyplnite Zadost online:
http://www.renfert.com /info e Y

nebo zaslete faxem na: Renfert
+49 7731 8208-70 ~——yy, C—

nebo ofrankujte, odtrhnéte a zaslete postou.

Napady pro dentalni technologii

*Ochrana osobnich (dajl: Zde uvadéné ddaje slouzi pouze pro vnitini potfeby spole¢nosti Renfert a
jsou chranény dle EU nafizeni.
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