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Nr. 1820-0000/ 1820-1000

= DEUTSCH

1. Einleitung

Es freut uns, dass Sie sich zum Kauf
eines Twister Vakuum-Anmischgerates
entschieden haben.

Bitte beachten Sie folgende Hinweise, um
eine lange und problemlose Funktion zu
gewabhrleisten.

2. Anwendungsbereich

Das Vakuum-Anmischgerat Twister dient
zum homogenen, blasenfreien Anmischen
von ausschliel3lich dentalen Abformmas-
sen und Modellmaterialien wie Gipse,
Einbettmassen sowie Silikone.

2.1 Umgebungsbedingungen
(nach DIN EN 61010)

Das Gerat darf nur betrieben werden:

* in Innenrdumen,

 bis zu einer Hohe von 2.000 m tber NN,

 bei einer Umgebungstemperatur von 5 -
40°C [41 - 104°F],

* bei einer maximalen relativen Feuchte
von 80% bei 31°C [87,8°F], linear ab-
nehmend bis zu 50% relativer Feuchte
bei 40°C [104°F],

* bei Netz-Stromversorgung, wenn die
Spannungsschwankungen nicht gréfier
als 10% vom Nennwert sind,

* bei Verschmutzungsgrad 1.

3. Gefahrenhinweise

& Vergleichen Sie die Angaben des

Typenschildes mit den Vorgaben
des regionalen Spannungs-
netzes.

Ein beschéadigtes Netzkabel ist
umgehend auszutauschen.

A
A

Reparaturarbeiten am geoéffneten
Gerét sind nur durch autorisier-
tes Fachpersonal durchzufiihren.

- entsprechend dem Wandmaterial.

Originalbetriebsanleitung =

Vor Wartungsarbeiten Gerat vom
Stromnetz trennen.

A
A

Manipulationen der automa-
tischen Becherankopplung und
der Ansaugo6ffnung kénnen zur
Beschéadigung des Gerates und
zu Verletzungen fiihren.

Gerat nur zum Anmischen von
Gips, Einbettmasse und Silikon
verwenden.

A
A

3.1 Haftungsausschluss

Renfert GmbH lehnt jegliche Schadenser-

satz- und Gewahrleistungsanspriiche ab

wenn:

¢ das Produkt fiir andere, als die in
der Bedienungsanleitung genannten
Zwecke eingesetzt wird;

* das Produkt in irgendeiner Art und
Weise verandert wird - auBer den in
der Bedienungsanleitung beschrie-
benen Veranderungen;

» das Produkt von nicht autorisierten
Stellen repariert oder nicht mit
Original Renfert Ersatzteilen einge-
setzt wird;

» das Produkt trotz erkennbarer Sicher-
heitsmangel weiter verwendet wird.

* das Produkt mechanischen StoRen
ausgesetzt oder fallengelassen wird.

Riihrwerk nie ohne Mischbecher
andocken.

4. Montage

4.1 Wandmontage

(mit beigefiigtem Set)
Bitte legen Sie bereit: Bleistift, Bohrscha-
blone, Kreuzschlitzschraubendreher, Bohr-
maschine + Bohrer 8 mm [0,3152 inch]
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Vergewissern Sie sich, dass die Wand,

an der Sie das Gerdat montieren méch-

ten, ausreichend stabil ist.

1. Ermitteln der optimale Arbeitshdhe
(Bild 1).

2. Bohrschablone ausrichten und Bohrlo-

cher anzeichnen (Bild 2).
3. Locher bohren (mit Bohrer 8 mm

[0,3152 inch] >>> mind. 55 mm [2,167

inch] tief) + Dubel einsetzen (Bild 3).

4. Obere Schrauben in Dlbel einschrau-
ben >>>9-10 mm [0,3546 - 0,394 inch]

herausstehen lassen (Bild 4).

5. Unteren Befestigungswinkel anschrau-

ben (Bild 5).

6. Gerat einhangen (Bild 6).

7. Gerat mit Randelmutter sichern >>>
Réndelmutter fest anziehen (Bild 7).

4.2 Standgerit (Gerétestativ
muss als Zubehér bestellt
werden)
1. Geratestativ auf ebenen Untergrund
positionieren (Bild 8).

2. Gerat einhangen (Bild 9).

3. Gerat mit Randelmutter sichern >>>
Randelmutter fest anziehen (Bild 10).

5. Bedienelemente
Front (Bild 11):
Vakuumanzeige

Ruhrzeitanzeige
Drehzahleinstellung
EIN/AUS-Schalter
Steuerknopf
Gerateunterseite (Bild 12):
Netzkabel

G Elektr. Geratesicherung
H Elektr. Motorsicherung
J

K

moow>»

-

Stift fir Bechererkennung
Ansaudfilter
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6.

4.

lhr

Inbetriebnahme /
Bedienung

. Verbindung Gerat / Steckdose

herstellen (Bild 13).

Gerat einschalten (Bild 14).
Drehzahl einstellen >>>

100 - 400 1/min. (Bild 15).
Ruhrzeit einstellen >>>

0 - 5 min. (Bild 16).

Twister ist nun betriebsbereit.

6.1 Mischvorgang

1.

Ausreichende Bechergrolie wahlen.

Mischbecher nicht liber die
Maximalmarkierung befiillen.
Die Maximalmarkierung gilt fiir
Pulver und Fliissigkeit im unge-
mischten Zustand.

Sehr kleine Mengen in gro8en

[ d
Z Bechern kénnen zu unzurei-

2.

N,

3.

chenden Mischergebnissen
fiihren.

Zu mischendes Material kurz
vorspateln (Bild 17).

Beachten Sie beim Mischen von
Einbettmassen die Sicherheits-
hinweise der Hersteller (gesund-
heitsgefahrdende Staube).

Das Mischpaddel des Twister
setzt sich langsam in Bewegung
und erreicht nach ca. 4 Sekun-
den die programmierte Drehzahl.
Dieser sanfte Anlauf unterstiitzt
das Vorspateln.

Passendes Rihrwerk einsetzen

(Bild 18).

Auf sauberen Becherrand (Bild 19a)
und Deckelrand (Bild 19b) achten!
Becher an Gerat ankoppeln (Bild 20).
Erst loslassen, wenn Becher von
alleine halt!



Ein kurzes, selbststédndiges An-
laufen des Motors beim Anset-
zen des Bechers ist normal. Das
Gerit verfiigt iiber eine automa-
tische Kupplungshilfe, die beim
Ansetzen des Bechers Motorwel-
le und Riihrwerk arretiert. Die Va-
kuumpumpestartet selbststéidndig.

N,

5. Ausreichendes Vakuum abwarten >>>
Zeiger auRerhalb des roten Skalenbe-
reiches (Bild 21a). Zum Start Steuer-
knopf driicken (Bild 21b). Nach Ablauf
der Rihrzeit ertdnt ein Piepton.

6. Zum Abnehmen des Bechers Steuer-
knopf driicken (Bild 21b).

Achtung: Becher festhalten! Becher
wird nach wenigen Sekunden freige-
geben.

6.2 Unterbrechen des
Mischvorgangs
1. Fur Motorstopp: Steuerknopf 1x dru-
cken (Bild 21b).
2. Fur Vakuumstopp: erneut Steuerknopf
driicken (Bild 21b).
Achtung: Becher festhalten!

6.3 Einstellungen wéhrend des
Mischvorgangs

* Rihrzeit und Drehzahl kénnen auch
wahrend des Mischvorgangs verandert
werden (Bild 15/ 16).

 Die vor jedem Mischvorgang eingestell-
te Ruhrzeit wird gespeichert.

* Wird die Ruhrzeit wahrend des Misch-
vorgangs verandert, wird dieser Wert
nicht gespeichert.

Verwenden Sie einen Becher nur zum
Anmischen gleichartiger Materialien.
Rickstande aus vorangegangenen
Anmischvorgangen kénnen einen
negativen Einfluss haben (z.B Silikon
hartet nicht aus 0.a.).

Empfehlung: ein Becher fiir jede
Materialart (Gips, Einbeftmasse,
Silikon).

7. Reinigung / Wartung
Das Anmischgerat Twister ist nahezu
wartungsfrei.

7.1 Ansaugdfilter

®  Der Vakuumaufbau ist nur bei
z sauberem Ansaudfilter gewéhr-
leistet.

Ansaudfilter je nach Verschmutzung regel-
mafig, mindestens monatlich, reinigen.
Bei zu starker Verschmutzung den An-
saudfilter erneuern (siehe Ersatzteilliste).
1. Gerat ausschalten.

2. Ansaudfilter ausschrauben (Bild 22).
3. Filter im Ultraschallbad reinigen (Emp-
fehlung: Gipsloser GO-2011, Art.Nr.

2011-0000).
4. Ansaudfilter wieder einschrauben
(Bild 22).
' Gerit nie ohne Ansaugfilter
e  betreiben!

7.2 Dichtflachen

Folgende Dichtflachen missen immer
sauber gehalten werden, um einen opti-
malen Vakuumaufbau und einen sicheren
Halt des Rihrbechers wahrend des Misch-
vorgangs zu gewahrleisten:

a) Dichtung Gerat / Ruhrwerk (Bild 23a).
b) Dichtung Riihrwerk / Becher (Bild 23b).

Tipp:

Die Gummidichtungen am Riihrwerk
von Zeit zu Zeit mit Vaseline einfet-
ten. Dies erhéht die Lebensdauer
der Dichtungen und garantiert eine
optimale Vakuumleistung.
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7.3 Wechsel der elektrischen

Geriéte- und Motorsicherung
1. Gerat vom Stromnetz trennen
(Bild 13).
2. Sicherungshalter aufschrauben
(Bild 24).

a) Geratesicherung:
Twister 230 V =T16A
Twister 120 V =T3,15A
b)  Motorsicherung: =T8A
3. Sicherung entnehmen und austau-
schen (Bild 25).
4. Sicherungshalter wieder einsetzen

(Bild 24).

8. Ersatzteile

Entnehmen Sie die Verschleil3- bzw.
Ersatzteilnummern bitte der Ersatzteilliste
am Ende dieser Anleitung.

9. Garantie

Bei sachgemaler Anwendung gewahrt
Renfert auf den Twister eine Garantie von
3 Jahren. Ausgeschlossen aus der Garan-
tieleistung sind Teile, die einer natirlichen
Abnutzung ausgesetzt sind

(z.B. Ruhrwerk, Rihrbecher und Ansaug-
filter). Die Garantie erlischt bei unsachge-
maler Verwendung, bei Missachtung der
Bedienungs-, Reinigungs-,

Wartungs- und Anschlussvorschriften,

bei Eigenreparatur oder Reparatur durch
nicht autorisiertes Personal, bei Verwen-
dung von Ersatzteilen anderer Hersteller
und bei ungewdhnlichen oder nach den
Verwendungsvorschriften nicht zulassigen
Einflissen. Garantieleistungen bewirken
keine Verlangerung der Garantie.

10. Technische Daten

Netzspannung: 230V, 50-60 Hz
120V, 50-60 Hz

Schutzklasse nach IEC 536: |
Leistungsaufnahme: 150 W
Drehzahl: 150 bis 400 1/min.

DE
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Geratesicherung: T 1,6 A (Twister 230 V)

T 3,15 A (Twister 120 V)
T8A

15 I/min.

ca. 200 mbar absolut

140 x 325 x 225 mm
[5,516 x 12,805 x 8,865 inch]
9,2 kg ohne Becher

Motorsicherung:
Forderleistung:
Vakuum max.:
Mafle (BxHXT):

Gewicht:

11. Lieferumfang

1 Twister Vakuumanmischgerat
1 Becher 500 ml incl. Rihrwerk
1 Betriebsanleitung

1 Bohrschablone

1 Befestigungsset

12. Lieferformen

Nr. 1820-0000 Twister 230 V / 50-60 Hz
incl. 500-ml-Becher mit
Rahrwerk

Nr. 1820-1000 Twister 120 V / 50-60 Hz
incl. 500-ml-Becher mit
Rahrwerk

13. Zubehor
Nr. 1821-0101  Stativ fur Standgerat
BxHXxT: 230 x 680 x 290

mm [9,062 x 26,772 x

11,426 inch]
Nr. 1820-0200 Becher incl. Riihrwerk
200 ml
Nr. 1820-0210 Rihrwerk 200 ml
Nr. 1820-0220 Becher 200 mi
Nr. 1820-0500 Becher incl. Rihrwerk
500 ml
Nr. 1820-0510 Ruhrwerk 500 ml
Nr. 1820-0520 Becher 500 ml
Nr. 1820-0700 Becher incl. Rihrwerk
700 ml
Nr. 1820-0710 Rudhrwerk 700 mi
Nr. 1820-0720 Becher 700 mi



14. Entsorgungshinweis fiir
die Lander der EU

Zur Erhaltung und Schutz der Umwelt, der
Verhinderung der Umweltverschmutzung,
und um die Wiederverwertung von Roh-
stoffen (Recycling) zu verbessern, wurde
von der europaischen Kommission eine
Richtlinie erlassen, nach der elektrische
und elektronische Gerate vom Hersteller
zuriickgenommen werden, um sie einer
geordneten Entsorgung oder einer Wie-
derverwertung zuzuflhren.

Die Gerate, die mit diesem Symbol
gekennzeichnet sind, dirfen innerhalb
der Europaischen Union daher nicht Gber
den unsortierten Siedlungsabfall entsorgt

werden:
]

Bitte informieren Sie sich bei Ihren lokalen
Behorden ber die ordnungsgemafe
Entsorgung.

11 -

14.1 Besondere Hinweise fiir

Kunden in Deutschland
Bei den Renfert Elektrogeraten handelt
es sich um Gerate fir den kommerziellen
Einsatz.
Diese Gerate durfen nicht an den kom-
munalen Sammelstellen fir Elektrogerate
abgegeben werden, sondern werden von
Renfert zurickgenommen.
Hinweise dazu finden Sie auch im Internet
unter

www.renfert.com
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15. Fehlerliste

Elektr. Geratesicherung
defekt.

Netzkabel defekt.

Fehler Ursache Abhilfe
EIN-/AUS- Kein Stromanschluss. Stromversorgung Uberprifen.
Schalter ohne
Funktion.

Sicherung austauschen (siehe
Pkt. 7.3).

Gerat in Reparatur geben.

Motor lauft nicht
an.

Elektr. Motorsicherung
defekt.

Motor defekt.

Sicherung austauschen (siehe
Pkt. 7.3).

Gerat in Reparatur geben.

Kein bzw.
verminderter
Vakuumaufbau
(nicht im griinen
Bereich).

Ansaudfilter verstopft.

Dichtflachen ver-
schmutzt.

Vakuumpumpe defekt.

Entliftungsventil
defekt.

Filter reinigen (siehe Pkt. 7.1).

Dichtflachen reinigen
(siehe Pkt. 7.2).

Gerat in Reparatur geben.

Gerat in Reparatur geben.

Vakuum baut
sich nicht oder
zu langsam auf

Ansaudfilter verstopft.

Filter reinigen (siehe Pkt. 7.1).

Vakuumabbau
[ -entliiftung zu
langsam.

Ansaudfilter verstopft.

Filter reinigen (siehe Pkt. 7.1).

Vakuumpumpe
lauft permanent.

Stift fir Becher-
erkennung klemmt.

Gerat in Reparatur geben.

Riihrwerk dreht
sich nicht.

Motorsicherung (8A)
wegen Uberlastung
des Ruhrwerks durch-
gebrannt.

Ruhrwerk und Becher reinigen.

Sicherung austauschen (siehe
Pkt. 7.3).

DE
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Anderungen vorbehalten.




Twister
No. 1820-0000/ 1820-1000

= ENGLISH

1. Introduction

We are pleased with your decision to
purchase a Twister vacuum mixer.
Please observe the following information
in order to ensure long and trouble-free
service.

2. Application Area

The Twister vacuum mixer is designed
for homogeneous, bubble-free mixing of
only dental casting and modelling mate-
rials such as plasters, investments, and
silicons.

2.1 Environmental Conditions
(according to DIN EN 61010)

The device may only be operated:

* Ininterior areas;

» Up to an altitude of 2,000 m above sea
level;

» At an ambient temperature range bet-
ween 5-40°C [41-104°F];

» At a maximum relative humidity of 80%
at 31°C [87.8°F], dropping in a linear
manner to 50% relative humidity at 40°C
[104°F];

» At mains power fluctuations where the
voltage fluctuations do not exceed 10%
of the nominal value;

» At contamination level 1.

3. Safety Information

& Before starting the device,
compare the information on the

nameplate with the specifica-

tions of your local power supply.

Immediately replace damaged
power cords.

A
A

Only authorized service person-
nel may performs repairs to the
open device.

Disconnect the device from the
power supply before beginning
any maintenance work.

A
A

Manipulating the automatic bowl
coupler and the intake opening
can result in damage to the de-
vice and personal injury.

The device may only be used
to mix plaster, investment, and
silicon.

A
A

3.1 Liability Exclusion

Renfert GmbH shall be absolved from

all claims for damages or warranty if:

¢ The product is employed for any pur-
poses other than those cited in the
operating instructions;

e The product is altered in any way
other than those alterations descri-
bed in the operating instructions;

e The product is repaired by other than
an authorized facility or if any but
Renfert OEM parts are employed;

* The product continues to be emplo-
yed, despite obvious safety faults;

¢ The product is exposed to mechani-
cal shocks or is being dropped.

4. Installation

4.1 Wall Mounting

(with set enclosed)
Please have the following items on hand:
pencil, drill template, Phillips head scre-
wdriver, drill + drill bit 8 mm [0.3152 inch]
- appropriate for the wall material.
Make sure the wall on which you intend
to mount the device is capable of bea-
ring its weight.

Never connect the paddle wi-
thout the mixing bowl.
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. Determine the optimum operating

height (Fig. 1).

. Align the drill template and mark the

drill holes (Fig. 2).

Drill the required holes (with an 8 mm
[0.3152 inch] bit to a depth of at least
55 mm [2.167 inch]) + insert the do-
wels (Fig. 3).

Screw the top screws into the dowels.
Allow the screws to protrude 9-10 mm
[0.3546 - 0.394 inch] (Fig. 4).

Screw the lower mounting bracket into
place (Fig. 5).

Hang the unit on the wall (Fig. 6).
Secure the device by tightening the
knurled nut. Tighten the knurled nut
securely (Fig. 7).

4.2 Benchtop Models (Stand

5.

must be ordered as an
optional accessory

. Position the device stand on a level

surface (Fig. 8).
Hang the device in the stand (Fig. 9).

Secure the device by tightening the
knurled nut. Tighten the knurled nut
securely (Fig. 10).

Operating elements

Front (Fig. 11):

A
B
C
D
E

Vacuum display
Mixing time display
Speed adjustment
ON/OFF switch
Control button

Underside (Fig. 12):

F

G
H
J

K

EN

Power cord
Device fuse
Motor fuse

Bowl detection pin
Intake filter

14 -

6. Commissioning /

Operation
. Connect the device to the wall outlet
(Fig. 13).
Switch the device on (Fig. 14).

3. Adjust the desired speed >>> 100—400

4.

rpm (Fig. 15).
Set the mixing time >>> 0-5 min.

(Fig. 16).
Your Twister is now ready for use.

6.1. Mixing Process

1.

zZ

Select an appropriate mixing bowl size.

Do not fill the mixing bowl over
the maximum mark. This limit
is valid for powders and liquids
measured before mixing.

Attempting to mix small quanti-
ties in large bowls will result in
inadequate mixing.

2. Using a spatula, lightly mix the materi-
als together (Fig. 17).

zZ

3.

Before mixing investment mate-
rials, please observe the security
instructions of their manufactu-
rers (health endangering dusts).

The Twister mixing paddle
slowly starts moving and achie-
ves after approx. 4 seconds the
programmed speed. This soft
start supports the premix.

Install the appropriate paddle (Fig. 18).
Make sure the bowl rim (Fig. 19a)

and cover rim (Fig. 19b) are clean.

Couple the mixing bowl to the device
(Fig. 20) and hold it until the bowl is

fixed automatically.

zZ

The motor should start automa-
tically and run briefly when the
bowl is inserted. The device is
equipped with an automatic cou-
pling aid that locks the paddle to
the motor shaft when the bowl is
inserted.



The vacuum pump starts automatically.

5. Wait until sufficient vacuum has been
created >>> the indicator must be out
of the red range on the scale (Fig.
21a). To start mixing, press the
control button (Fig. 21b). The device
will beep when mixing is completed.

6. To remove the mixing bowl, press the
control button (Fig. 21b). Caution:
Hold the bowl securely! The bowl will
be released in a few seconds.

6.2 Interrupting the Mixing
Process
1. To stop the motor, press the control
button once (Fig. 21b).
2. To shut off the vacuum, press the con-
trol button again (Fig. 21b).
Caution: Hold the bowl securely!

6.3 Adjustments During the
Mixing Process

* You can change the mixing time and
speed while the device is operating
(Fig. 15/16).

» The mixing time you set before starting
the process is saved.

* If you change the mixing time during the
process, the new time will not be saved.

Only mix the same type of material

in a given bowl. Residue form pre-
vious mixing processes can have a
negative influence (e.g., silicon fails to
harden, etc.).

We recommend a separate bowl! for
each type of material (plaster, invest-
ment, silicon).

7. Cleaning / Maintenance
The Twister vacuum mixer is practically
maintenance-free.

7.1 Intake Filter

®  The vacuum built-up is only
Z warranted with cleaned suction
filter.

Clean the suction filter regularly according

to soiling, at least monthly.

When filters are too heavy soiled, they

have to be changed (see spare part list).

1. Switch the device off.

2. Unscrew the intake filter (Fig. 22).

3. Clean the filter in an ultrasound bath
(we recommend GO-2011 plaster
solvent,

Art. No. 2011-0000).
4. Reinstall the intake filter (Fig. 22).

' Never operate the device without
. the intake filter!

7.2 Seal Surfaces

The following seal surfaces must always
be kept clean in order to ensure correct
vacuum built up and the secure retenti-
on of the mixing bowl during the mixing
process:
a) Seal between the device and the
paddle (Fig. 23a);
b) Seal between the paddle and the bowl
(Fig. 23b).
You should regularly coat the rubber
seals with Vaseline. This will signifi-
cantly increase their service life and
optimize to unit’s function

7.3 Replacing the Device and
Motor Fuses
1. Unplug the device from the power
supply (Fig. 13).
2. Unscrew the fuse holder (Fig. 24)
a) Device fuse:

Twister, 230 V =T1.6A
Twister, 120 V =T3.15A
b) Motor fuse =T8A

3. Remove the old fuse and install the
new one (Fig. 25).
4. Reinstall the fuse holder (Fig. 24).

8. Spare Parts

For the order numbers of consumables
and spare parts please refer to the spare
parts list at the end of this manual.
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9. Warranty

Provided the unit is properly used, Renfert
warrants the Twister for a period of 3 ye-
ars. Components subject to natural wear
(e.g., paddles, mixing bowls, and intake
filters) are excluded from this warranty.
The warranty is voided in case of impro-
per use; failure to observe the operating,
cleaning, maintenance, and connection in-
structions; in case of independent repairs
or repairs by unauthorized personnel; if
spare parts from other manufacturers are
employed, or; in case of unusual influ-
ences or influences not in compliance with
the utilization instructions. Warranty ser-
vice shall not extend the original warranty.

10. Technical Specifications

Mains voltage: 230V, 50-60 Hz
120V, 50-60 Hz

Protection class in accord. with IEC 536: |

Power consumption: 150 W
Speed: 150 to 400 rpm
Device fuses: T 1.6 A (Twister 230 V)

T 3.15 A (Twister 120 V)
Motor fuse: T8A
Capacity: 15 I/min.

Vacuum, max.: approx. 200 mbar, absolute
Dimensions (WxHxD):140 x 325 x 225 mm

[5.516 x 12.805 x 8.865 inch]
Weight: 9.2 kg, without mixing bowl

11. Standard Delivery

1 Twister vacuum mixer

1 Mixing bowl, 500 ml, incl. paddle
1 Set of Operating Instructions

1 Dirill template

1 Mounting set

12. Delivery Versions

No. 1820-0000 Twister, 230 V, 50-60 Hz,
incl. 500 ml mixing bowl
with paddle

No. 1820-1000 Twister, 120 V, 50-60 Hz,
incl. 500 ml mixing bowl
with paddle

EN -16 -

13. Accessories

No. 1821-0101 Stand for benchtop de-
vice WxHxD: 230 x 680 x
290 mm [9.062 x 26.772
x 11.426 inch]

No. 1820-0200 Bowl, incl. paddle

200 ml
No. 1820-0210  Blunger 200 ml
No. 1820-0220  Mixing bowl 200 ml

No. 1820-0500 Bowl, incl. paddle 500 mi
No. 1820-0510  Blunger 500 ml
No. 1820-0520  Mixing bowl 500 ml

No. 1820-0700  Bowl, incl. paddle 700 ml
No. 1820-0710  Blunger 700 ml
No. 1820-0720  Mixing bowl 700 ml

14. Disposal instructions for

countries in the EU
To conserve and protect the environment,
prevent environmental pollution and
improve the recycling of raw materials, the
European Commission adopted a directive
that requires the manufacturer to accept
the return of electrical and electronic units
for proper disposal or recycling.
Within the European Union units with this
symbol should not therefore be disposed
of in unsorted domestic waste:

2

For more information regarding proper
disposal please apply at your local
authorities.



15. Troubleshooting Guide

Problem

Possible cause

Corrective action

ON/OFF switch fails to
work.

Power not connected.

Device fuse blown.

Damaged power cord.

Check the power supply.

Replace the fuse (refer to
Sec. 7.3).

Have the device repaired.

Motor fails to start.

Motor fuse blown.

Motor fault.

Replace the fuse (refer to
Sec. 7.3).

Have the device repaired.

No, or insuffi-cient va-
cuum (not in the green
range on the scale).

Intake filter plugged.

Seal surfaces dirty.

Vacuum pump fault.

Vent valve fault.

Clean the filter
(refer to Sec. 7.1).

Clean the seal surfaces
(refer to Sec. 7.2).

Have the device repaired.

Have the device repaired.

No vacuum or vacuum
formation too slow

Intake filter plugged.

Clean the filter
(refer to Sec. 7.1).

Vacuum release /
venting, too slow.

Intake filter plugged.

Clean the filter
(refer to Sec. 7.1).

Vacuum pump running
continuously.

Bowl detection pin
sticking.

Have the device repaired.

Paddle does not rotate.

Paddle is overloaded,
motor fuse (8A) is blown.

Clean the paddle and the
bowl.

Replace the fuse (refer to
Sec. 7.3).

Subject to modification.

EN




EN
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Twister
No. 1820-0000/ 1820-1000

= FRANCAIS

1. Introduction

Nous vous félicitons de votre décision
d’acheter un mélangeur sous vide Twister.
Veuillez observer les consignes suivantes
afin de garantir une longue durée de fonc-
tionnement sans probleme.

2. Domaine d’application
Le mélangeur sous vide Twister est un
produit destiné a I'utilisation dans le
secteur dentaire pour mélanger de fagon
homogeéne et sans formation de bulles
uniquement des masses de moulage

et des matériaux pour modelage, tels
que par exemple du platre, des masses
d’enrobage ainisi que du silicone.

2.1 Conditions de
I’'environnement
(selon DIN EN 61010)

L'appareil doit uniquement étre utilisé :

» dans des locaux fermés,

* jusqu’a une hauteur max. de 2.000 m
au-dessus du niveau de la mer,

* a une température ambiante de 5 a
40°C [41 a 104°F],

* a une humidité relative de I'air max. de
80% pour des températures de 31°C
[87,8°F], a décroissance linéaire jusqu’a
une humidité relative de 50% pour des
températures de 40°C [104°F],

» avec une alimentation par secteur si les
fluctuations de tension ne dépassent
pas 10% de la valeur nominale,

» avec un degré d’encrassement 1.

3. Indications de danger

Comparer les données figurant
sur la plaque signalétique avec
les indications du réseau
régional.

Un cable de distribution endom-
magé doit immédiatement étre
remplacé.

Seul du personnel spécialisé
autorisé a le droit d’effectuer
des travaux de réparation sur
I’appareil ouvert.

Il faut toujours couper
I’alimentation en courant de
I'appareil avant d’effectuer des
travaux de maintenance.

Des manipulations sur le cou-
plage auto-matique du bol et sur
I'orifice d’aspiration peuvent
endommager I’appareil et provo-
quer des blessures.

B B B B> P

Utiliser I'appareil uniquement
pour mélan-ger du platre, des
masses d’enrobage et du
silicone.

A

Ne jamais accrocher le mixer
sans bol de mélange.

VAN

3.1 Exclusion de la
responsabilité

La société Renfert GmbH refuse tout

droit au dédommagement et a la garantie

lorsque:

¢ le produit est appliqué a d’autres
fins que celles citées dans le mode
d’emploi.
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¢ le produit est modifié de quelque fa-
c¢on que ce soit — mis a part en cas de
réalisation des modifications décrites
dans le mode d’emploi.

¢ le produit est réparé par des organis-
mes non autorisés ou que les piéces
de rechange utilisées ne sont pas
des piéces d’origine Renfert.

* le produit est utilisé malgré des ris-
ques apparents.

* le produit est soumis a des chocs
méca-niques ou qu’il est tombé.

4. Montage

4.1 Montage mural
(avec jeu ci-joint)

Mettre a disposition : un crayon, un gabarit

de pergage, un tournevis cruciforme, une

perceuse + meche de 8 mm [0,3152 inch]

- en fonction du matériau de construction

du mur.

S’assurer que le mur, auquel I'appareil

doit étre fixé, est assez solide.

1. Déterminer la hauteur optimale de
travail (fig. 1).

2. Positionner le gabarit de percage et
marquer les trous de pergage (fig. 2).

3. Percer les trous (avec une méche de
8 mm [0,3152 inch] >>> au min. une
profondeur de 55 mm [2,167 inch]) + et
mettre en place la cheville (fig. 3).

4. Serrer les vis supérieures dans la
cheville >>> laisser les vis dépasser 9
a 10 mm [0,3546 a 0,394 inch] (fig. 4).

5. Visser I'équerre de fixation inférieure
(fig. 5).

6. Accrocher 'appareil (fig. 6).

7. Bloquer I'appareil au moyen d’'un
écrou moleté >>> serrer a fond I'écrou
moleté (fig. 7).

FR

4.2 Appareil a pieds
(le support d’appareil est
un accessoire devant étre
commandé)
1. Positionner le support d’appareil sur
un sol plat (fig. 8).
2. Accrocher I'appareil (fig. 9).

3. Bloquer I'appareil au moyen d’'un
écrou moleté >>> serrer a fond I'écrou
moleté (fig. 10).

5. Eléments de commande
Face frontale (fig. 11):

Affichage du vide

Affichage du temps de mélange
Réglage de la vitesse de rotation
Interrupteur ON/OFF

Bouton de commande

moo w >

Face inférieure (fig. 12):

Cable de distribution

Fusible miniature

Fusible de sécurité du moteur
Broche pour reconnaissance de bo
Filtre d’aspiration

Mise en route / maniement

Etablir la liaison entre I'appareil et la

prise de courant (fig. 13).

Mettre I'appareil en marche (fig. 14).

3. Ajuster la vitesse de rotation >>> entre
100 et 400 t/min (fig. 15).

4. Ajuster le temps de mélange >>> entre
0 et 5 min (fig. 16).

Votre Twister est maintenant prét a

fonctionner.

_—‘_07 X« T @O ™M
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6.1 Procédure de mélange
1. Choaisir un bol de taille suffisante.

' Ne pas remplir le bol au-dela du
L]

signe de marquage maximum. Le

marquage maximum s’applique
aux poudres et aux liquides non
mélangés.

des résultats insuffisants de
mélange peuvent résulter de
trés petites quantités mélangées
dans de grands bols.

zZ

2. Mélanger brievement a la spatule le
matériau devant étre traité (fig. 17).

Lors du mélange des revéte-
ments veuillez tenir compte

des consignes de sécurité du
fabricant (poussiéres nuisibles a
la santé).

N,

et ce n’est qu’aprés 4 secondes
env. qu’il atteint le tour de rota-
tion programmeé. Ce démarrage
lent renforce le prémélange.

3. Utiliser le mixer adéquat (fig. 18).
Le bord du bol (fig. 19a) et le bord
du couvercle (fig. 19b) doivent étre
propres!

4. Fixer le bol sur I'appareil (fig. 20).
Lacher seule-ment si le bol tient de lui-
méme !

il est normal que le moteur

se mette automatiquement en
marche pour un bref instant
lors de la mise en place du bol.
L’appareil est muni d’une aide

zZ

automatique a la fixation laquelle

stoppe I’arbre du moteur et le
mixer lors de la mise en place
du bol. Le dépresseur démarre
automatiquement.

Le mélangeur a ailette du Twister
se met lentement en mouvement

-21-

5. Attendre qu’il y ait suffisamment de
vide >>> l'indicateur doit étre en
dehors de la section rouge de I'échelle
(fig. 21a). Pour le démarrage, appuyer
sur le bouton de commande (fig. 21b).
Une tonalité bip retentit aprés écoule-
ment du temps de mélange.

6. Pour retirer le bol, appuyer sur le bou-
ton de commande (fig. 21b).
Attention: retenir le bol!

Le bol est libéré aprés quelques se-
condes.

6.2 Interruption de la procédure
de mélange

1. Pour un arrét du moteur : appuyer 1x
sur le bouton de commande (fig. 21b).
Pour un arrét du vide : appuyer a nou-
veau sur le bouton de commande
(fig. 21b).

Attention: retenir le bol!

6.3 Réglages durant la
procédure de mélange

* Le temps de mélange et la vitesse de
rotation peuvent également étre modi-
fiés durant la procédure de mélange
(fig. 15/16).

» Le temps de mélange ajusté avant cha-
que procédure de mélange est mémorisé.

+ Sile temps de mélange est modifié au_
cours de la procédure de mélange, cette
valeur n’est pas mémorisée.

Utiliser un bol uniquement pour
mélanger des matériaux du méme
type. Des résidus de procédures
antérieures de mélange peuvent avoir
une influence négative (par exemple
le silicone ne durcit pas, ou autre
semblable).

Conseil : un seul bol pour chaque
type de matériau (platre, masse
d’enrobage, silicone).
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7. Nettoyage / maintenance

Le mélangeur sous vide Twister ne néces-
site pratiquement pas de maintenance.

7.1 Filtre d’aspiration

Le montage du vide ne peut
se faire que sur un filtre
d‘aspiration propre.

(]

Selon son encrassement veuillez nettoyer
régulierement le filtre d‘aspiration et ce
tout au moins une fois par mois.

Lorsque I'encrassement est trop intense,

remplacer le filtre (voir liste des pieces de

rechange)

1. Mettre I'appareil hors marche.

2. Sortir le filtre d’aspiration en le dé-
vissant (fig. 22).

3. Nettoyer le filire dans le bain a ul-
trasons (conseil : solvant de platre
GO-2011, n° d’art. 2011-0000).

4. Visser a nouveau le filtre d’aspiration
(fig. 22).

' Ne jamais exploiter I’appareil
. sans filtre d’aspiration!

7.2 Surfaces étanches

Les surfaces étanches suivantes doivent
toujours étre propres afin de garantir une
formation de vide optimale et un maintien
fiable du bol de mélange durant la procé-
dure de mélange:

a) Joint Appareil / Mixer (fig. 23a).

b) Joint Mixer / Bol (fig. 23b).

Appliquer de temps en temps de la
vaseline sur les joints en caoutchouc
du mixer pour les lubri-fier. Cela per-
met d’augmenter la durée de vie des
joints et garantit une capacité de vide
optimale.

FR

7.3 Remplacement du fusible
miniature et du fusible de
sécurité du moteur

1. Couper I'alimentation en courant de

I'appareil (fig. 13).

2. Dévisser le support de sécurité

(fig. 24).

a)Fusible miniature :
Twister230V =T 1,6 A
Twister 120V =T 3,15A

b)Fusible de sécurité du moteur :

=T8A
3. Enlever le fusible et le remplacer
(fig. 25).
4. Remettre en place le support de
sécurité (fig. 24).

8. Pieces de rechange

Pour les numéros des pieces d‘usure et
de rechange, veuillez s.v.p. vous référer a
la liste des pieces de rechange se trou-
vant a la fin de cette instuction d‘emploi.

9. Garantie

En cas d’utilisation conforme, la société
Renfert accorde une garantie de 3 ans.
Des pieces soumises a une usure natu-
relle (par exemple mixer, bol de mélange
et filtre d’aspiration) sont toutefois exclues
de la garantie. Tout droit a la garantie
s’éteind en cas d'’utilisation non con-
forme, de non respect des prescriptions
concernant le maniement, le nettoyage,
la maintenance et le raccord, en cas

de travaux de réparation effectués de
propre main par du personnel non auto-
risé, d’utilisation de piéces de rechange
d’autres fabricants ou en cas d’influences
inhabituelles ou inadmissibles confor-
mément aux consignes d’utilisation. Des
prestations de garantie ne donnent aucun
droit a une prolongation de la garantie.
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10. Caractéristiques

techniques
Tension du secteur: 230V, 50-60 Hz
120V, 50-60 Hz
Classe de protection selon IEC 536: |
Puissance absorbée: 150 W
Vitesse de rotation: 150 a 400 t/min
Fusible miniature: T 1,6 A (Twister 230 V)
T 3,15 A (Twister 120 V)

Fusible de sécurité du moteur: T8A
Capacité de transport: 15 I/min
Vide max.: env. 200 mbar absolu

Dimensions (Ixhxp): 140 x 325 x 225 mm
[5,516 x 12,805 x 8,865 inch]

Poids: 9,2 kg sans bol

11. Etendue de livraison
1 mélangeur sous vide Twister

1 bol de 500 ml y inclus mixer

1 mode d’emploi

1 gabarit de pergage

1 jeu de fixation

12. Versions disponibles

N° 1820-0000 Twister 230 V / 50-60 Hz
y inclus bol de 500 ml
avec mixer

Twister 120 V / 50-60 Hz
y inclus bol de 500 ml
avec mixer

N° 1820-1000
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13. Accessoires

N° 1821-0101  Support pour appareil
a pieds LxHxP : 230 x
680 x 290 mm [9,062 x
26,772 x 11,426 inch]

N° 1820-0200
N° 1820-0210
N° 1820-0220

Bol y inclus mixer 200 ml
Mixer 200 ml
Bol 200 ml

N° 1820-0500
N° 1820-0510
N° 1820-0520

Bol y inclus mixer 500 ml
Mixer 500 ml
Bol 500 ml

N° 1820-0700
N° 1820-0710
N° 1820-0720

Bol y inclus mixer 700 ml
Mixer 700 ml
Bol 700 ml

14. Indications d’élimination
pour les pays de la CE

Pour sauvegarder, protéger et éviter la
pollution de I'environnement et pour amé-
liorer le recyclage des matieres premiéres
(Recycling), la commission européenne a
promulgué une nouvelle directive, se-

lon laquelle les appareils électriques et
électroniques doivent étre repris par le
fabricant, afin de garantir une élimination
conforme aux régles ou de conduire a un
recyclage adéquat.

Alintérieur de I'union européenne tous les
appareils qui sont munis de ce symbole ne
doivent pas non triés étre déposés dans
les décharges municipales:

B

Veuillez s.v.p. vous informer sur
I’élimination prescrite par la loi chez vos
autorités locales.

FR



15. Liste des erreurs

Fusible miniature défec-
tueux.

Cable de distribution
défectueux.

Erreur Cause Reméde
Interrupteur » Pas de connexion au Contrbler I'alimentation en courant.
ON/OFF ne fon- | courant.
ctionne pas.

Remplacer le fusible (chap. 7.3).

Donner I'appareil a réparer.

Moteur ne dé-

Fusible de sécurité du

Remplacer le fusible (chap. 7.3).

faible formation
de vide (ne pas

en section verte
de I’échelle).

strué.

* Zones étanches en-

crassées.

Dépresseur défectueux.

Soupape de purge
défectueuse.

marre pas. moteur défectueux.
* Moteur défectueux. Donner I'appareil a réparer.
Aucune ou « Filtre d’aspiration ob- Nettoyer le filtre (chap. 7.1).

Nettoyer les zones étanches
(chap. 7.2).

Donner I'appareil a réparer.

Donner I'appareil a réparer.

Aucune ou for-
mation de vide
trop lente

Filtre d’aspiration
obstrué.

Nettoyer le filtre (chap. 7.1).

Réduction du
vide / purge du
vide trop lente.

Filtre d’aspiration ob-
strué.

Nettoyer le filtre (chap. 7.1).

Dépresseur
fonctionne en
permanence.

Broche pour reconnais-
sance de bol coince.

Donner I'appareil a réparer.

Spatule tour-
nante ne tourne
pas.

Fusible de sécurité du
moteur (8A) sauté a
cause d’une surcharge
de la spatule tournante.

Nettoyer le mixer et le bol.
Remplacer le fusible (chap. 7.3).

FR
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Twister
No. 1820-0000/ 1820-1000

= ITALIANO

1. Introduzione

Siamo lieti che abbiate deciso di ac-
quistare una mescolatrice sotto-vuoto
Twister.

Per garantire a lungo un funzionamento
senza problemi vi preghiamo di osservare
i consigli seguenti.

2. Campo di impiego

La mescolatrice sotto-vuoto Twister serve
a mescolare in modo omogeneo e senza
bollicine esclusivamente i materiali dentali
per riproduzione e i materiali per modelli
come i gessi, i rivestimenti e i siliconi.

2.1 Condizioni ambientali
(secondo DIN EN 61010)

L’apparecchio puod essere messo in funzi-

one solo:

* in ambienti chiusi,

 fino ad un’altezza di 2.000 m sul livello
del mare,

+ ad una temperatura ambiente tra 5-40°C
[41-104°F],

» con un’umidita massima relativa di 80%
a 31°C [87,7°F], con una diminuzione
lineare fino al 50% di umidita relativa a
40°C [104°F],

» con 'energia elettrica di rete se le flut-
tuazioni della tensione non superano il
valore nominale del 10%,

con imbrattamenti di 1 grado.

3.

A
A

Indicazioni di pericolo

Paragonare i dati sulla targhetta
dell’apparecchio con i dati della
rete elettrica regionale.

Un cavo di rete danneggiato
deve essere sostituito immedia-
tamente.
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Dei lavori di riparazione
sull’apparecchio aperto devono
essere eseguiti dal personale
specializzato e autorizzato.

A

Prima di eseguire delle riparazi-
oni o dei lavori di manutenzione,
staccare la presa di rete.

A
A

Delle manipolazioni sull’innesto
automatico del contenitore e
sull’apertura di aspirazione pos-
sono danneggiare I’apparecchio
e causare delle lesioni.

Usare I'apparecchio solo per
mescolare gesso, rivestimenti e
siliconi.

A
A

3.1 Esclusione dalla

responsabilita

Renfert declina ogni richiesta di risarci-

mento danni e di garanzia se:

* si impiega il prodotto per scopi diver-
si da quelli descritti nelle istruzioni
per l'uso;

¢ si modifica il prodotto in qualsiasi
modo - oltre alle modifiche menzio-
nate nelle istruzioni per I'uso;

« il prodotto é stato riparato da perso-
nale non autorizzato o se non si sono
impiegate le parti di ricambio origina-
li Renfert;

¢ si & continuato ad impiegare il
prodotto anche con delle carenze di
sicurezza palesi.

¢ il prodotto é stato sottoposto a dei
colpi meccanici o & stato lasciato
cadere.

Non inserire I’agitatore senza
contenitore di mescolazione.



4. Montaggio

4.1 Montaggio a parete
(con il kit allegato)

Tenete a disposizione: una matita, la ma-

scherina per foratura, un cacciavite a cro-

ce, un trapano + punta da 8 mm [0,3152

inch] — adatti al materiale della parete.

Assicuratevi che la parete sulla quale

desiderate montare I’apparecchio sia

sufficientemente stabile.

1. Determinare I'altezza di lavoro ottimale
(Fig. 1).

2. Allineare la mascherina di foratura e
segnare il posto dei fori (Fig. 2).

3. Trapanare i fori (con la punta da 8 mm
[0,3152 inch] >>> profondi almeno 55
mm [2,167 inch]) + inserire il tassello
(Fig. 3).

4. Avvitare la vite superiore nel tassel-
lo >>> lasciarla sporgere 9-10 mm
[0,3546 — 0,394 inch] (Fig. 4).

5. Awvvitare la squadretta di fissaggio in
basso (Fig. 5).

6. Agganciare I'apparecchio (Fig. 6).

7. Assicurare I'apparecchio con il dado
zigrinato >>>serrare bene il dado zigri-
nato (Fig. 7).

4.2 Apparecchio da banco (il
supporto si deve ordinare
come accessorio)

1. Posizionare il supporto
dell'apparecchio su una base piana
(Fig. 8).

2. Agganciare I'apparecchio (Fig. 9).

3. Assicurare I'apparecchio con il dado
zigrinato >>> serrare bene il dado
zigrinato (Fig. 10).

5. Elementi di comando

Di fronte (Fig. 11):

Indicazione del vuoto

Indicazione del tempo di mescolazione
Impostazione del numero dei giri
Interruttore ON/OFF

Pulsante di comando

Lato inf. dell’appar. (Fig. 12):

mooOw >

F Cavodirete

G Dispositivo di protezione elettrica

H Salvamotore elettrico

J Perno per il riconoscimento del
contenitore

K Filtro di aspirazione

6. Messa in funzione /

Impiego

1. Connettere I'apparecchio alla presa di
corrente (Fig. 13).

2. Avviare I'apparecchio (Fig. 14).

3. Impostare il numero dei giri >>>
100 — 400 1/min. (Fig. 15).

4. Impostare il tempo di mescolazione
>>> (0 — 5 min. (Fig. 16).

Il vostro Twister & ora pronto all’'uso.

6.1 Processo di mescolazione

1. Scegliere un contenitore sufficiente-
mente grande.

' Non riempire il contenitore di

. miscela oltre il imite massimo
marcato. Questo limite
massimo vale per la quantita di
polvere e di liquido prima della
miscelazione.

delle quantita molto piccole in
contenitori troppo grandi pos-
sono portare a dei risultati di

mescolazione insoddisfacenti.

zZ

2. Mescolare brevemente il materiale con
una spatola (Fig. 17).

A

Per la miscelazione delle masse
di rivestimento, osservare le

istruzioni di sicurezza dei fabbri-
canti (polveri nocive alla salute).
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La spatola del Twister si mette
in moto lentamente e raggiunge
il numero di giri programmato
dopo ca. 4 secondi. Questa
messa in moto dolce serve a
coadiuvare lo spatolamento
preliminare.

N,

3. Inserire I'agitatore adatto (Fig. 18).
Fare attenzione che sia il bordo
del contenitore che il bordo del
coperchio (Fig. 19) siano puliti!
Innestare il contenitore
sull'apparecchio (Fig. 20).
Mollare solo quando il contenitore
tiene da solo!

®  Un breve avvio autonomo
Z del motore quando si innesta
il contenitore e normale.
L’apparecchio dispone di una
frizione automatica di ausilio
che blocca I'albero motore e
I'agitatore quando si fissa il
contenitore. Il depressore si met-
te in funzione autonomamente.

5. Aspettare che si formi una depressio-
ne sufficiente >>> indice oltre 'ambito
rosso della scala

(Fig. 21a). Per l'avvio, premere il pul-
sante di comando (Fig. 21b). Quando
il tempo di mescolazione € scaduto
squilla una suoneria.

Per disinserire il contenitore premere il
pulsante di comando (Fig. 21b).
Avvertenza: tenere ben fermo il
contenitore! Il contenitore viene
sbloccato dopo pochi secondi.

6.2 Interrompere il processo di
mescolazione

1. Per l'arresto motore: premere il pul-

sante di

comando 1x (Fig. 21b).

Per fermare il depressore: premere

nuovamente il pulsante di comando

(Fig. 21b).

Avvertenza: tenere ben fermo il

contenitore!
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6.3 Impostazioni durante il

processo di mescolazione

* |l tempo di mescolazione e il numero
dei giri possono essere modificati anche
durante il processo di mescolazione
(Fig. 15/ 16).

* |l tempo di mescolazione impostato
prima di ogni processo di mescolazione
viene memorizzato.

* Quando si modifica il tempo di mescola-
zione durante la mescolazione, il valore
non viene memorizzato.

Usare un contenitore per mescolare
dei materiali dello stesso genere. |
residui provenienti dalle mescolazioni
precedenti possono avere un effetto
negativo (ad es. il silicone non indu-
risce o sim.).

Si consiglia quindi un contenitore

per ogni genere di materiale (gesso,
rivestimento, silicone).

7. Pulizia / Manutenzione

La mescolatrice Twister non richiede quasi
nessuna manutenzione.

7.1 Filtro di aspirazione

® | aformazione del vuoto é garan-

Z tita solamente se il filtro dell‘aria
é pulito.
Pulire il filtro dell‘aria regolarmente,
almeno una volta al mese a seconda del
grado di imbrattamento.
In caso di imbrattamento troppo forte, si
prega di sostituire il filtro (vedi elenco dei
pezzi di ricambio).
1. Spegnere I'apparecchio.
2. Svitare il filtro di aspirazione (Fig. 22).
3. Pulire il filtro nel bagno a ultrasuoni
(Si consiglia di usare il solvente per
gesso GO-2011 no. 2011-0000).
Riavvitare il filtro di aspirazione
(Fig. 22).
Non impiegare mai I’'apparecchio

. senza filtro di aspirazione!



7.2 Superfici di tenuta
Le superfici di tenuta seguenti devono
essere sempre tenute pulite per poter
garantire che si generi un vuoto ottimale
e che il contenitore di mescolazione resti
ben fisso durante la mescolazione:
a) Guarnizione apparecchio / agitatore
(Fig. 23a).
b) Guarnizione agitatore / contenitore
(Fig. 23b).
Consiglio:
Ingrassare di tanto in tanto le guarni-
zioni di gomma sull’agitatore con della
vaselina. Questa aumenta la durata
delle guarnizioni e garantisce una
prestazione di vuoto ottimale.

7.3 Sostituzione della
protezione elettrica del

motore e dell’apparecchio

1. Staccare I'apparecchio dalla rete
elettrica (Fig. 13).

2. Svitare il portafusibili (Fig. 24).
a)Fusibile apparecchio:
Twister 230 V = 1,6 Arit.
Twister 120 V = 3,15 Arrit.
b)Fusibile motore: = 8 Arit.
3. Togliere il fusibile e sostituire (Fig. 25).
4. Reinserire il portafusibili (Fig. 24).

8. Parti di ricambio

Per i codici di ricambi si prega di consul-
tare il relativo elenco al termine di questo
manuale d’uso.

9. Garanzia

Con un impiego conforme la Renfert con-
corda sul Twister una garanzia di 3 anni.
Dalla garanzia sono escluse tutte le parti
che sono soggette ad un’usura naturale
(ad es.l'agitatore, il contenitore di mesco-

la-zione e il filtro di aspirazione). La garan-

zia perde la sua validita con un impiego
non conforme, quando le norme per l'uso,
la pulizia, la manutenzione e il raccordo
non vengono osservate, con riparazioni
effettuate in proprio o da personale non

autorizzato, con 'uso di parti di ricambio di

IT

altri fabbricanti oppure con influssi insoliti
o0 non ammessi dalle istruzioni per l'uso.
Una prestazione in garanzia non prolunga
la durata della garanzia stessa.

10. Dati tecnici
Tensione di rete: 230V, 50-60 Hz
120V, 50-60 Hz
Protezione secondo IEC 536: |
Potenza assorbita: 150 W
Numero di giri: da 150 a 400 g. 1/min.
Protezione motore:
1,6 Arit. (Twister 230 V)
3,15 Arit. (Twister 120 V)

Protezione motore: 8 Arit.
Portata: 15 I/min.
Vuoto mass.: ca. 200 mbar assoluto

Misure (L x A x P): 140 x 325 x 225 mm
[6,516 x 12,805 x 8,865 inch]

Peso: 9,2 kg. senza contenitore

11. Contenuto della
confezione

mescolatrice sotto-vuoto Twister

contenitore da 500 ml incl. agitatore

istruzioni per 'uso

mascherina di foratura

_ A A A

kit di fissaggio

12. Confezioni

No. 1820-0000 Twister 230V / 50-60 Hz
incl. contenitore da 500
ml con agitatore

Twister 120V / 50-60 Hz
incl. contenitore da 500
ml con agitatore

No. 1820-1000



13. Accessori

No

No.

No.
No.

No.

No.
No.

No.

No.
No.

. 1821-0101

1820-0200

1820-0210
1820-0220

1820-0500

1820-0510
1820-0520

1820-0700

1820-0710
1820-0720

Supporto da banco
LxAxP: 230 x 680 x 290 mm
[9,062 x 26,772 x 11,426
inch]

Contenitore incl. agitatore

200 ml
Agitatore 200 ml
Contenitore 200 ml

Contenitore incl. agitatore

500 ml
Agitatore 500 ml
Contenitore 500 ml

Contenitore incl. agitatore

700 mi
Agitatore 700 mi
Contenitore 700 mi
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14. Indicazioni per lo
smaltimento nei paesi
dellUE

Per preservare e tutelare 'ambiente,
prevenire l'inquinamento ambientale e
migliorare il riciclaggio delle materie prime,
la Commissione Europea ha emanato una
direttiva secondo cui i dispositivi elettrici
ed elettronici vengono restituiti al produtto-
re per destinarli allo smaltimento a norma
o al riciclaggio. Nell’Unione Europea, gli
apparecchi contrassegnati con il simbolo
seguente non devono essere smaltiti nella
raccolta rifiuti residenziali non

differenziata:
]

Per informazioni su uno smaltimento con-
forme rivolgersi alle autorita locali.



15. Ricerca guasti

Difetto

Causa

Rimedio

Interruttore ON/
OFF senza
funzione.

Manca il raccordo elettrico.

Protezione elettrica
dell’'apparecchio difettosa.

Cavo di rete difettoso.

Controllare il raccordo di rete.

Sostituire il fusibile (vedi pto 7.3).

Far riparare I'apparecchio.

Il motore non si
avvia.

Protezione elettrica del
motore difettosa.

Motore difettoso.

Sostituire il fusibile (vedi pto 7.3).

Far riparare I'apparecchio.

Nessun vuo-

to risp. vuoto
ridotto (non
entra nell’lambito
verde).

Filtro di aspirazione
intasato.

 Superfici di tenuta imbrat-

tate.

Depressore difettoso.

Valvola di disaerazione
difettosa.

Pulire il filtro (vedi pto 7.1).

Pulire le superfici di tenuta (vedi
pto 7.2).

Far riparare I'apparecchio.

Far riparare I'apparecchio.

Il vuoto non si for-
ma risp. si forma
molto lentamente

Filtro di aspirazione inta-
sato.

Pulire il filtro (vedi pto 7.1).

Eliminazione del
vuoto / disaerazi-
one troppo lenta.

Filtro di aspirazione
intasato.

Pulire il filtro (vedi pto 7.1).

Il depressore fun-
ziona in perma-
nenza.

Il perno per il riconosci-
mento del contenitore si &
inceppato.

Far riparare I'apparecchio.

L’agitatore non
ruota.

Fusibile del motore (8A) &
saltato a causa di un so-
vraccarico dell’agitatore.

Pulire il contenitore e I'agitatore.
Sostituire il fusibile (vedi pto 7.3).
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Twister
No. 1820-0000/ 1820-1000

- ESPANOL

1. Introduccién

Nos alegramos de que se haya decidido
por la compra de una mezcladora de
vacio Twister.

Sirvase tener en cuenta las siguientes
instrucciones, para lograr asi un funciona-
miento sin problemas a largo plazo.

2. Ambito de utilizacion

La mezcladora de vacio Twister sirve
exclusivamente para preparar masillas de
impresion y material para modelos den-
tales de forma homogénea y sin burbu-
jas, como yesos, masillas de inclusion y
siliconas.

2.1 Condiciones ambientales
(segun DIN EN 61010)

Este aparato sélo debe ser utilizado:

* en naves de interior,

* hasta una altura de 2000 m por encima
del nivel del mair,

* a una temperatura ambiente de 5-40°C
[41-104°F],

* auna humedad relativa maxima del
80% a 31°C [87,8°F], con disminucién
lineal hasta una humedad relativa maxi-
ma de hasta un 50% a 40°C [104°F],

< con alimentacion de corriente, cuando

las oscilaciones de tensién son menores

del 10% del valor nominal,
* aun nivel de ensuciamiento 1.

3. Advertencias de riesgos

C Comparar los datos de la placa
del tipo con las premisas de la
red de corriente regional.

Los cables de corriente dete-
riorados deben cambiarse sin
demora.

A
A
A

A
A

Los trabajos de reparaciéon con
el aparato abierto sélo deben ser
realizados por personal técnico
autorizado.

Antes de hacer el mantenimien-
to, desconectar el aparato de la
corriente.

Si se manipula el acoplamiento
automatico de copa o la abertura
de aspiracion, puede deteri-
orarse el aparato y producirse
accidentes.

Utilizar el aparato sé6lo para mez-
clar yeso, masilla de inclusién y
silicona.

No acoplar el mecanismo agita-
dor nunca sin el vaso de
mezclado.

3.1 Declinacioén de

responsabilidades

Renfert GmbH declina cualquier respon-
sabilidad sobre restitucion de dafios y
garantia, cuando:

El producto se emplee para otras
funciones distintas a las indicadas en
las instrucciones de uso.

El producto se haya modificado de
cualquier forma distinta a las descri-
tas en las instrucciones de uso.

El producto se repare en un taller no
autorizado o empleando recambios
distintos a los originales de Renfert.
Se siga utilizando producto a pesar
de presentar carencias de seguridad
evidentes.

Se exponga el producto a golpes
mecanicos o se deje caer.
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4. Montaje

4.1 Montaje en la pared (con el
juego incluido)

Preparar lapiz, plantilla de taladrar, destor-

nillador de ranura cruzada, taladradora y

taladro de 8 mm [0,3152 inch] - (segun el

material de la pared).

Asegurarse de que la pared, donde

desee montar el aparato, sea sufici-

entemente estable.

1. Determinar la altura 6ptima de trabajo
(figura 1).

2. Alinear la plantilla de taladrar y dibujar
los orificios (figura 2).

3. Taladrar los agujeros (con taladro de

8 mm [0,3152 inch] >>> profundidad

min. 55 mm [2,167 inch]) y colocar el

taco (figura 3).

Atornillar los tornillos superiores en

el taco >>> dejar sobresalir 9-10 mm

[0,3546 — 0,394 inch] (figura 4).

5. Atornillar el angulo de sujecion inferior
(figura 5).

6. Colgar el aparato (figura 6).

7. Asegurar el aparato con tuercas mo-
leteadas >>> apretar firmemente las
tuercas moleteadas (figura 7).

4.2 Aparato en vertical (el pie
del aparato debe solicitarse
como accesorio)

1. Posicionar el pie del aparato sobre
fondo plano (figura 8).

2. Colgar el aparato (figura 9).

3. Asegurar el aparato con tuercas
moleteadas >>> apretar firmemente
las tuercas moleteadas (figura 10).

5. Elementos de mando
Delantero (figura 11):

A Indicador de vacio

Indicador del tiempo de agitacion
Ajuste del numero de revoluciones
Conmutador CON/DESC

B
C
D
E Botén de mando
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Parte inferior del aparato (figura 12):
Cable de corriente

Fusible eléctrico del aparato
Proteccion eléctrica del motor
Espiga para reconocimiento del vaso
Filtro de aspiracién

o XTI e

Puesta en funcionamiento /

Manejo

1. Conectar el aparato a la caja de em-
palme (figura 13).

2. Poner en aparato en marcha
(figura 14).

3. Ajustar el numero de revoluciones
>>> 100-400 rpm (figura 15).

4. Ajustar el tiempo de agitacion >>> 0-5
min (figura 16).

El Twister esta ahora listo para

funcionar.

6.1 Proceso de mezclado
1. Elegir un vaso de tamafio suficiente.

' Al llenar los recipientes de mez-

. cla, rogamos no sobrepasar la
cantidad maxima de llenado (ver
marcacion). Esta marcacion es
valida para polvos y liquidos en
estado no mezclados.

Muy pequenas cantidades en
vasos grandes pueden producir
un mezclado insuficiente.

zZ

2. Espatular breve y previamente el ma-
terial a mezclar (figura 17).

Rogamos observar las indi-
caciones de seguridad de los
respectivos fabricantes (polvos
nocivos para la salud) al mezclar

revestimientos.

El agitador del Twister se pone
lentamente en marcha y llega
después de aprox. 4 segundos al
numero de revoluciones pro-
gramado. Este suave comienzo
apoya el premezclar del material.

N,



3. Colocar el mecanismo agitador ade-
cuado (figura 18).
Procurar que el borde del vaso
(figura 19a) y el borde de la tapa
(figura 19b) estén limpios.

. Acoplar el vaso al aparato (figura 20).
Sujetar el vaso hasta que éste quede
fijado por si mismo.

® Es normal que el motor se
z ponga automatica y brevemente
en marcha al colocar el vaso. El
aparato dispone de una ayuda
automatica de acoplamiento,
que enclava el arbol del motor y
el mecanismo agitador al colo-
car el vaso. La bomba de vacio
se pone automaticamente en
marcha.

5. Esperar que el vacio sea suficiente
>>> gguja fuera de la zona roja de
la escala (figura 21a). Para poner en
marcha, pulsar el botén de mando
(figura 21b). Después de transcurrir el
tiempo de agitacion, suena un pitido.

6. Para extraer el vaso, pulsar el boton
de mando (figura 21b).

Atencion: Sujetar el vaso.
El vaso se desbloquea al cabo de
pocos segundos.

6.2 Interrupcion del proceso de
mezclado

1. Para paro del motor: Pulsar el botén

de mando 1 vez (figura 21b).

Para paro del vacio: Pulsar el botén de

mando de nuevo (figura 21b).

Atencion: Sujetar el vaso.

2.

6.3 Ajustes durante el proceso

de mezclado

» El tiempo de agitacién y el numero de
revoluciones también pueden modifi-
carse durante el proceso de mezclado
(figuras 15y 16).

» Se almacena el tiempo de agitacién
ajustado antes de cada proceso de
mezclado.

» Si durante el proceso de mezclado se
cambia el tiempo de agitacion, no se
almacena este valor.
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Usar un mismo vaso sélo para
mezclar material del mismo tipo.

Los residuos de anteriores mezclas
pueden tener un efecto negativo (p.e;j.
la silicona no se endurece, etc.). Por
ello recomendamos usar un vaso para
cada tipo de material (yeso, masilla
de inclusion y silicona).

7. Limpieza/ mantenimiento

El mezclador Twister casi carece de
mantenimiento.

7.1 Filtro de aspiracion

®  Solo con filtros limpios puede
Z obtener un vacio éptimo.

Los filtros deben ser limpiados al minimo

una vez al mes.

En caso que los filtros esten extrema-

mente obstruidos/sucios tienen que ser

cambiados.

1. Desconectar el aparato.

2. Desatornillar el filtro de aspiracion

(figura 22).

3. Limpiar el filtro en el bafio de ultraso-
nidos (recomendacion: disolvente para
yeso GO-2011, art. n° 2011-0000).
Volver a atornillar el filtro de aspiracion
(figura 22).

' No hacer funcionar el aparato

e nunca sin filtro de aspiracién.

7.2 Superficies de obturacion

Las siguientes superficies de obturacion

deben mantenerse siempre limpias para

garantizar la formacion de un vacio ideal y

que el vaso agitador esté firmemente suje-

to durante el proceso de mezclado:

a) Junta entre aparato y mecanismo
agitador (figura 23a).

b) Junta entre mecanismo agitador y el
vaso (figura 23b).
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Estas juntas de goma deben lubrifi-
carse de vez en cuando con vaselina.
De este modo se alarga considerable-
mente la vida util, optimizandose el
funcionamiento.

7.3 Cambio del fusible eléctrico
del aparato y la proteccion
del motor

1. Separar el aparato de la corriente

(figura 13).
2. Desatornillar la sujecion del fusible
(figura 24).
a)Fusible del aparato:
Twister 230 V = T1,6A
Twister 120 V = T3,15A
b)Proteccion del motor: =T 8 A
3. Extraer el fusible y cambiarlo
(figura 25).
4. Volver a colocar la sujecion del fusible
(figura 24).

8. Piezas de repuesto

Los numeros de las piezas de desgaste o
bien de recambio se encuentran al final de
este manual de instrucciones.

9. Garantia

Renfert garantiza el Twister durante tres
afnos, siempre que se haya utilizado
correctamente. Quedan excluidas de la
garantia las piezas sometidas a un des-
gaste natural (p.ej. mecanismo agitador,
vaso de mezclado y filtro de aspiracion).
La garantia queda anulada en caso de
utilizacién inadecuada; no observacion
de las instrucciones de uso, limpieza,
mantenimiento o conexion; reparaciones
propias o realizadas por personal no au-
torizado; aplicaciéon de recambios de otro
fabricante y utilizacion irregular o que no
se ajuste a las instrucciones de uso. Los
servicios durante la garantia no significan
una prolongacion de ésta.

ES

10. Datos técnicos

Tension de corriente: 230V, 50-60 Hz

120V, 50-60 Hz
Categoria de proteccion segun la norma
IEC 536: |
Consumo nominal: 150 W
Numero de revoluciones: 150 — 400 rpm

Fusible del aparato: Twister230 V=T 1,6 A
Twister 120V =T 3,15A

Proteccion del motor: T8A
Capacidad de transporte: 15 I/min
Vacio max.: aprox. 200 mbar absoluto
Medidas (L xAx H): 140 x 325 x 225 mm

[5,516 x 12,805 x 8,865 inch]

Peso: 9,2 kg sin vaso

11. Volumen de suministro
1 mezcladora de vacio Twister

vaso 500 ml incl. mecanismo agitador
instrucciones de manejo

plantilla de taladrar

juego de fijacion

= A A

12. Formas de envio

N° 1820-0000  Twister 230 V / 50-60 Hz
incl. vaso 500 ml con
mecanismo agitador
Twister 120 V / 50-60 Hz
incl. vaso 500 ml con
mecanismo agitador

N° 1820-1000



13. Accesorios

N° 1821-0101

N° 1820-0200

N° 1820-0210
N° 1820-0220

N° 1820-0500

N° 1820-0510
N° 1820-0520

Nr. 1820-0700

Nr. 1820-0710
Nr. 1820-0720

Pie para aparato vertical
AxHXxT: 230 x 680

x 290 mm [9,062 x
26,772 x 11,426 inch]

vaso 200 ml con
mecanismo agitador
mecanismo agitador 200 ml
vaso 200 ml

vaso 500 ml con
mecanismo agitador

mecanismo agitador 500 ml
vaso 500 ml

vaso 700 ml con
mecanismo agitador

mecanismo agitador 700 ml
vaso 700 ml
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14. Indicaciones acerca de la
eliminacion en paises de
la UE

La Comision Europea ha promulgado una
directiva con el fin de conservar y proteger
el medio ambiente, evitar la contaminaci-
6n del mismo y mejorar el reciclaje de las
materias primas. Segun esta directiva, los
fabricantes de aparatos eléctricos y electro-
nicos aceptan la devolucion de los mismos,
a fin de destinarlos a una eliminacién
controlada o bien al reciclaje.

Es por esta razon que los aparatos marca-
dos con este simbolo no deberan eliminar-
se dentro de la Union Europea junto con

la basura doméstica no clasificada:

E

Por favor, inférmese con las autoridades
locales sobre una eliminaciéon controlada.

ES



15. Lista de averias

Fallo

Causa

Solucion

El conmutador
CON/DESC no
funciona.

.

No hay conexioén a la
corriente.

Fusible eléctr. del apara-
to defectuoso.

Cable de corriente de-
fectuoso.

Comprobar la alimentacion de
corriente.

Cambiar el fusible (ver el punto 7.3).

Llevar el aparato a arreglar.

No se pone en
marcha el motor.

Fusible eléctr. del motor
defectuoso.

Motor defectuoso.

Cambiar el fusible (ver el punto 7.3).

Llevar el aparato a arreglar.

No se forma o se
forma poco vacio
(no entra en la
zona verde).

Filtro de aspiracién
obstruido.

Juntas obturadoras
sucias.

Bomba de vacio defec-
tuosa.

Valvula desaireadora
defectuosa.

Limpiar el filtro (ver el punto 7.1).

Limpiar las juntas obturadoras
(ver el punto 7.2).

Llevar el aparato a arreglar.

Llevar el aparato a arreglar.

El vacio no se
forma o se forma
demasiado lento

Filtro de aspiracion
obstruido.

Limpiar el filtro (ver el punto 7.1).

El vacio o el
desaireado es
demasiado lento.

Filtro aspirador obstruido.

Limpiar el filtro (ver el punto 7.1).

La bomba de
vacio no puede
detenerse.

La espiga para el reco-
nocimiento del vaso esta
atascada.

Llevar el aparato a arreglar.

El mecanismo agi-
tador no funciona.

Fusible (8A) del motor
quemado a causa de
una sobrecarga del
mecanismo agitador.

Limpiar el mecanismo agitador y
el vaso.

Cambiar el fusible (ver el punto 7.1).

ES
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Twister
No. 1820-0000/ 1820-1000

= PYCCKWUM

1. BBegeHue

Mbl pagpl, 4To Bbl pelunnu npnobpectu
BaKyyMHbIN cmecutenb Twister.

Mpocum Bac 03HakoMnTbCS CO cneayto-
Liern nHcpopmaumei, 4Tobbl Bel cmornu
paboTtaTb C AaHHbIM MPUOOPOM AnnTENb-
Hoe BpeMms 1 6e3 npobrnem.

2. O6nactb NpUMeHeHus
BakyymHbI cmecuTenb Twister cnyxut
Ansi OQHOPOAHOro CMeLLnBaHus, 6e3
06pazoBaHusi My3blpPbKOB, Pa3NNYHbIX AEH-
TanbHbIX OTTUCKHBIX Macc 1 MaTep1anos
Ans Mofenen, Takux Kak rmncbl, NakoBoY-
Hble Macchbl, a TaKkKe CUINMKOHOB.

2.1 Ycnoesus okpyxarouwell
cpeobi
(coenacHo DIN EN 61010)

Mpubop MOXHO aKCNyaTUpoBaTh TONbKO

B CrefyloLwmx yCrnoBUsix:

* BO BHYTPEHHUX NMOMELLEHUSX,

* Ha BbicoTe Ao 2.000 m Hag ypoBHEM
Mops,

* Mpu Temneparype OKpyxatLlen cpeabl
5-40°C [41-104°F],

* MpPU MakcMmarnbHON OTHOCUTENbHOWM
BnaxHocTtn 80% npu 31°C [87,8°F],
NUHenHoMm cHmxeHnn 0o 50% oTHocK-
TenbHon BriaxkHocTy npu 40 °C [104°F],

* MpW 3NeKTPoONMUTaHuN, ecnun konedbaHus
HanpsPKeHUs1 COCTaBNAT He bonee
10% OT HOMMHaNbHOW BENUYNHBI,

* MpW CTeneHn 3arpssHeHns 1.
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3. YkaszaHusa no
6e3onacHocTU

CpaBHUTe faHHble Ha oMpMeH-
HOW Tabnuuke c xapakTrepucTu-
KaMn MEeCTHOM 3NEeKTPOCETH.

MNMoBpexpaeHHbIN kKabenb cneayeT
CPOYHO 3aMEHUTD.

VAN

PeMOHTHbIE paboThl B OTKPLITOM
npuéope AOMKHbI MPON3BOAUTbL-
CAl TONbKO aBTOPU3OBaHHbLIM
nepcoHariom.

MNepepn BbINnonHeHMeM paboT No
yXxoay OTKM4YUTb Npubop ot
ceTu.

MaHunynauum c aBTomaTude-
CKUM MOAKIIOYeHUeM cTaKkaHa

U BcacbiBalOLWMM OTBEPCTMEM
MOryT NPUBECTU K NOBPEXAEHUIO
npu6opa 1 TpaBMam.

A
A
A

Mpubop ncnonb3oBatb Ans
cmemuaauuﬂrunca,naKOBquoﬁ
MaccCbl U CUITUKOHA.

A
A

3.1. UcknroyeHue

omeemcmeeHHocmu

Renfert GmbH oTknoHseT Bcsikue npeTex-

31K MO BO3MeELLEHMIO yillepba 1 rapaHTum

B TEX Cryyasix ecnu:

* npubop ncnonb3oBancs B UHbIX,
HeXesnu yKa3aHHbIX B MHCTPYKLUU
uensx;

* npubop noaseprancsa KaKUM-NM6o
M3MEHEHUSAM — KpOMe ONMUCaHHbIX B
MHCTPYKLUN U3MEHEHUN;

Hukoraa He cnefnyeT nogknio-
yaTb cMecuTenb 6e3 cTtakaHa
ANSA cMeLIMBaHuA.

RU



° nNpuGop noaBeprancs PeMOHTY B He-
aBTOPM30BaHHbIX CryX6ax cepBuca
MU 6bIN OTPEMOHTUPOBAH C UCMNOSb-
30BaHMEM HeopUrnHasnbHbIX 3anya-
cte hupmbl Renfert.

* MpubGop 3kcnnyaTupyeTca HecMoTpsi
Ha BUAMMbIe AedeKTbl.

* Mpu6op noaBepranca MexaHU4eCcKUm
yaapam Unuv ero poHAnu.

4. MoHTax

4.1. HacmeHHbIl MOHMax
(c ucnonb3oeaHuem
npusiacaemMo20 KoMrsiekma)

[MpuroToBbTE Criegyrollee: kapaHaall,

CBEPNUMbHbIV LWAabMNoH, KPECTOBUOHYIO

oTBepTKY, Apenb + cBepno 8 mm [0,3152

inch] — cooTBeTCTBEHHO MaTtepuany, 13

KOTOpOro caenaHa cTeHa.

Y6eauTtecb, 4TO cTeHa, Ha kKoTopow Bbl

XOTUTe MOHTUpOBaTb Npubop, focTa-

TOYHO NpPOoYHa.

1. Onpegenvte onTumarnbeHyto pabo4yto
BbICOTY (CHUMOK 1).

2. TlpunoxuTe CBepNuUbHbINA WabnoH un
HameTbTe OTBEPCTUS ANS CBEpreHus!
(cHUMOK 2).

3. TlpocBepnuTb OTBEPCTUS (C MOMOLLIO
ceepna 8 mm [0,3152 inch] >>> rny6u-
HOW MuHUMYM 55 MM [2,167 inch]) +
ncnonb3oBatb Awbenb (CHUMOK 3).

4. BBepHyTb BepxHUe BWHTbI B Atobenb
>>> 9-10 mm [0,3546-0,394 inch] (cHu-
MOK 4).

5. TIPUBMHTUTBL HVWXXHUIA KPENEXHbIN Yro-
NOK (CHNUMOK 5).

6. lNoBecuTb NpnGOp (CHUMOK 6).

7. TMpubop 3aKkpenuTb C MOMOLLbIO Frankm
C HaKkaTaHHOW rofioBKOW >>> NroTHO
3aTAHYTb ranky (CHUMOK 7).

RU

4.2. HacmonbHbIU npubop

5.

(wumamue 3aka3bigaemcsi

omaoersibHo)
PasmecTuTb LITaTMB HA POBHOM MecTe
(cHumoOK 8).

Haecutb npubop (cHumok 9).

Mpunbop 3akpenuTb rakom ¢ HakaTaH-
HOW rofOBKOMN >>> ranky C HakaTaHHOMN
rONIOBKOW MIOTHO 3aTAHYTb (CHUMOK 10).

AnemMeHTbI
o6cnyXnBaHus

®DPpPOHT (CHUMOK 11):

A
B
Cc
D
E

MHavkaTop Bakyyma

MHOukaTop BpeMeHU CMeLLIVBaHNS
Perynuposka uncna o6opotoB
Bbikntovatens EIN/AUS

KHonka ynpasneHus

HwuxHAA cTopoHa npubopa (cHumok 12):

F
G

H

4.

CeTteBol kabernb

OneKTpnYecknn NpeaoxpaHnTens npu-
bopa

OneKTpUYecKnin NpegoxpaHnTenb
mMoTopa

LUTndT Anga ctakaHa

BcacbiBatowun punstp

Beopa B akcnnyartauuto /

JKcnnyatTauusa
Mopkntounte Npubop Kk poseTtke (CHU-
MoK 13).
Bkntounte npubop (CHUMOK 14).
OTperynupoBaTb 4Yncrno obopoTos
>>> 100-400 060pOTOB B MUHYTY
(cHumok 15).
YCTaHOBUTb BPEMS CMeLLVBaHWSA
>>> (0-15 MUHYT (CHMMOK 16).

Tenepb Baw Twister rotoB k paboTe.
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6.1.Mpouyecc cmewusaHusi

1. BbIBGpaTb cTakaH NoaxoAsLLero pas-
mepa.

CTtakaH He HamnoJIHATb Bbille
MaKcuMmanbHou oTtMmeTku. Makcu-
MaJibHasA OTMeTKa OTHOCUTCH K
MOPOLIKY U XNOKOCTU B HeCMe-
LWAaHHOM COCTOAHUMWN.

oYeHb MasleHbKue Kosiuyecmea
8 6o/1bWUX cmakaHax moaym
npueecmu kK HeAocmMamoYHbIM
pe3ynbmamam cMewueaHus.

zZ

2. BbICTpO NnpomeLLaTh LunaTenem cme-
LmBaembIi MaTepuan (CHUMOoK 17).

Mpu cMeluMBaHMM NaKOBOYHbIX
Macc BbIMOMHANTE yKa3aHUA

no 6e30MacHOCTU CO CTOPOHbI
dupmbI-usrotoButens (BpeaHas
nbinb).

CmecumersnibHasi jonacmb
Twister HayuHaem dsu2ambcs
Jdoe0JIbHO MedJsIeHHO u docmu-
2aem 3anpoz2pamMMupPo8aHHO20
qyucna o060pomoe rnpumMepHo
yepe3 4 cekyHObI. Takoli Msi2Kkul
cmapm crnocobcmeyem ripedea-
PpuUmMesIbHOM poMelWU8aHUro.

N,

YCTaHOBWTb NOAXOAALLMIA CMECUTENb
(cHumok 18).

O6paTUTb BHUMAHME HA YNCTbIN
Kpau ctakaHa (cHMMok 19a) u kpawn
KpbILWKKN (cHUMOK 19b)!
MoacoeanHnTb cTakaH k npubopy
(cHumok 20). OTnycTUTb TOMbKO TOraa,
Koraa ctakaH gepxurcsi cam!

Kpamkut, camocmosimesnbHbIl
3anyck Mmomopa npu ycmaHoeke
cmakaHa siesisiemcsi HopMalib-
HbiM. lpubop pacnonazaem
aemomMamuyecKuM ecriomoaa-
mersibHbIM ycmpolicmeoM OJsisi
coeduHeHusl, Komopoe npu
ycmaHoeke cmakaHa ¢hukcupy-
em eaJs1 MOmopa u cMecumerib.
BakyymHasi nomna cmapmyem
caMocmosimeJsibHo.

zZ
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5. TopoxpaTb, korga obpasyeTcs Jo-
CTaTOYHbIN Bakyym >>> cTpesika BHe
KpacHou obracTu ckanbl (CHUMOK 21a).
[na ctapTa HaxaTb KHOMKY ynpasre-
HUs (CHUMOK 21b). Mo ncreveHun Bpe-
MEHU CMeLUNBaHNA pasgaeTcs curHan.
[nsa cHATUA cTakaHa HaxaTtb KHOMKY
ynpaeneHus (CHuUmok 21b). BHuma-
HMe: NPOYHO yaAepXuBaTh cTakaH!
CrakaH ygansietcs 4yepes HeCKornbKo
CeKyHA.

6.2. [lpepbigaHue rpouecca

cMewusaHus

1. [ns ocTaHOBKM MOTOpa: HaXaTb KHOM-
Ky ynpasneHus 1 x (CHUmok 21b).

2. [ns ocTaHOBKM Bakyyma: BHOBb Ha-
aTb KHOMKY ynpaBneHnst (CHUMOK
21b).

BHumanue: lNMpoyHo yaepxumBaTb
cTakaH!

6.3. Pecynupoeka eo epemsi
npouecca cmMewuesaHusi
* Bpewms cmewmBaHune n yncno o6opoTos
MoryT ObITb U3MEHEHbI U BO BpemMsa npo-
Lecca cMmelumBaHus (CHUMok 15/16).
YcTaHaBnmBaemoe nepes Kaxabim
cMelwimBaHnemM BpemMsa cMellmBaHnA 3a-
HOCUTCH B NaMATb.
Ecnu BpemMa cMellnBaHuUA BO BpeMs
npoLecca CMeLLMBaHUs U3MEHSIETCS, TO
3Ta BelrmiM4nHa He 3arnoMmnHaeTca.

YkasaHue:

Mcnonb3yiTte cTakaH TonbKo Anis
CMELUNBaAHNS OOHOPOAHbIX MaTe-
puanoB. OcTaTku OT NpeablayLLero
CMeLUMBaHNSA MOTYT OKasaTb Hera-
TMBHOE BMUsIHWE (Hanpumep, Cunu-
KOH MOXET He 3aTBepaeTb U T.M.).
PekomeHaauus: ctakaH ans Kakaoro
BMAa Matepuana (runca, nakoBOYHOW
Macchbl, CUIIMKOHA).

RU



7. Yunctka/ Yxop

CmecuTtenb Twister nouTW He HyXXaaeTtcst
B yxoge.

7.1. Bcacbiearowuii ¢hunibmp

(]

CocOaHue saKyyma 2apaHmupy-
emcsi moJibLKO npu Ucrnosib308a-
Hue Yucmoeo ecacbigarou,e2o
gunbmpa.

BcachbiBatowwmii unstp Heobxoammo, B
3aBUCUMOCTM OT 3arpsi3HEHNUS, PEryrnsipHo,
MWHVMMYM OZVH pa3 B MeCsiL, YUCTUTb.
Mpu cnuLwKom cunbHOM 3arpsi3HeHUn 3a-
MEHUTb BCacbIBaKOLLMIA punsTp (CMOTPS
CNUCOK 3anyacTen).

1. BblkntounTb Nnpubop.

2. BbIBepHyTb BcacbiBarOLWMA HUNBETP
(cHUMOK 22).

OuncTuTb OUNBTP B YNETPa3BYKOBOM
BaHHOYKe (pekoMeHaaums: pacTBo-
putenb runca GO-2011, aptukyn Ne
2011-0000).

BcacbiBatowwmii ounsTp BHOBb BBEP-
HYTb (CHUMOK 22).

3.

Hukoz20da He nonib3oeambcs
npu6opom 6e3 ecacbiearouje2o
gunbmpa!

7.2. YninomHumersibHble
rnoesepxHocmu

Cregytowime ynnoTHEHUsI AOMKHbI BbITb

BCEeraa YMcTbiMu, YTobbl 06ecnevnTb

ONTUMAIbHBIA BaKyyM 1 HAAEXHYO (PUK-

caLuio CMeCUTENBHOrO CTakaHa BO BpeMmsi

CMeLUVBaHUS:

a) ynnotHeHue npubop / cMecuTenbHbIN
MexaHun3M (CHUMOK 23a).

b) ynnoTtHeHue cMecuTENbHLI MEXaHN3M /
CTakaH (CHUMOoK 23b).

YkasaHue:

Pe3uHosble YrniomHeHUs Ha CMecu-
merne cnedyem nepuoouyecku cMma-
3bi8ampb 8a3e/IUHOM. OMmo nosbiwiaem
CPOK cr1y>6bl yrmomHeHul U 2apaH-
mupyem onmumarsibHbIl 8aKyyM.

RU
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7.3. 3ameHa anekmpu4yeckux
npedoxpaHumenet npubopa
u Momopa

OTknoumnTL NPUBOP OT CeTH (CHMMOK 13).

OTBUHTUTL fepxaTenb NpefoxpaHuTe-

nen (CHUMOK 24).

a) npegoxpanHuTens npubopa:

Twister230 V=T 1,6 A
Twister 120V =T 3,15 A

b) npenoxpaHutens motopa: =T 8 A

YaanuTb NpefoxpaHuTernb U 3aMeHNTb
(cHUMmOK 25).

BHOBb BCTaBUTL AepaTernb Npeao-
XpaHuTens (CHUMOK 24).

8. 3anuactu

Homepa 6bicTponsHalumMBatoLLmMxcs geTa-
neu 1 3anyacten CMOTpUTe NoXanymncra B
cruncke 3anyacten B KOHLE UHCTPYKLMKN MO
aKcnnyarauum.

9. lapaHTuA

Mpwv npasunbHoM akcnnyatauun PeHdepT
npegocTaBnseTt Ha Twister rapaHTUIo
cpokoM Ha 3 roga. MapaHTus He pac-
NPOCTpaHseTCa Ha AeTanu, NoABEpPKeH-
Hble eCTECTBEHHOMY M3HOCY (Hanpumep,
CMECUTENbHbIN MEXaHWU3M, CMECUTENbHbIN
CTakaH 1 BcacbiBawoLui punstp). Ma-
paHTWsa He OEeNCTBYET NpU HENpPaBUb-
HOW aKkcnnyaTauuu, Npu HecobnogeHun
npeanucaHuin no obCnyXMBaHMI, YNCTKeE,
yxogy U MOAKIKYEHNIo, B Criyyae pe-
MOHTa, NPOM3BOAMMOrO CBOUMM CUIamMu
UN1 HEaBTOPM3OBAHHbLIM NMEPCOHANomMm,
npu NCMosnb30BaHUK 3anyacTen Opyrux
npounssoguTenen, Npu HeaoNyCTUMbIX
BMelLaTenbCcTBax. [apaHTuiiHble ycnyru
He SBNSATCS NPUYMHON NPOANEHNs cpoka
[EeNCTBUSA rapaHTuu.



10. TexHn4Yeckue

XapaKTepUucTukun
CeTeBoe HanpshkeHue: 230 B, 50-60 Ny
120 B, 50-60 Ny,
Knacc 3awutsl no IEC 536: |

MoTpebnsaemas / pacxogyemasi MOLLHOCTb:
150 BT

150-400 o6opoToB B
MUHYTY

Yumcno o6opoToB:

MpenoxpaHuTens npubopa:
T 1,6A (Twister 230 V)
T 3,15A (Twister 120 V)

[MpenoxpaHuTens moTopa: T8A
MponssognTENbHOCTD: 15 n/ MuH.
Bakyym makcum.: okoro 200 mbap

abcontoT.

[abapuTbl (LWnpuHa/BbicoTa/rnybuHa):
140 x 325 x 225 mm
[5,516x12,805x8,865 inch]

BEC: 9,2 kr 6e3 cTakaHa

11. O6Bem nocTaBku

1 BakyymHbIi cMecuTens Twister

1 cTakaH 500 mMn BK. CMECUTESbHbIN
MeXxaHn3M

1 MHCTPYKUMS MO 3KcnnyaTaumm

1 wabnoH anga ceepneHns

1 KpenexHbin Habop

12. PopmMbl NOCTaBKMU

Ne 1820-0000  Twister 230 V / 50-60 Hz
BKnN. ctakaH 500 mn co
CMecuTeribHbIM Mexa-
HU3MOM

Twister 120 V / 50-60 Hz
BKJ1. cTakaH 500 mn co
CMeCUTeribHbIM Mexa-
HU3MOM

Ne 1820-1000

13. NMpuHagnexHocTH

Ne 1821-0101  LUtatme Anst HacTonbHO-
ro npubopa
LWmpwuHa/BbicoTal/rnyoum-
Ha:
230 x 680 x 290 mm
[9,062 x 26,772 x 11,426
inch]
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Ne 1820-0200 CrakaH BKI. cMecuTenb-
HbIN MexaHu3m 200 mn
CmecuTenbHbI Mexa-
H13m 200 mn

CTtakaH 200 mn

Ne 1820-0210

Ne 1820-0220

Ne 1820-0500 CrtakaH BKIl. CMECUTENb-
HbI MexaHu3m 500 mn

CmecuTenbHbI Mexa-
Hu3m 500 mn

CrakaH 500 mn

CTakaH BKI. CMecuTenb-
HbI MexaHu3m 700 mn

CmecuTenbHbIn Mexa-
Hu3m 700 mn

CtakaH 700 mn

Ne 1820-0510

Ne 1820-0520
Ne 1820-0700

Ne 1820-0710

Ne 1820-0720

14. Yka3zaHue no ytunusauum
ansa ctpaH EC.

B uensx 3awmTbl oKpyxatoLLel cpeaebl,
npefoTBpaLleHns 3arpsa3HeHns OKpyxarto-
e cpegpbl ¥ ANS ynyylleHust noBTop-
HOro ucnomnb3oBaHus cbipbs (Recycling),
EBponerickon komuccuen nsgaHa oupek-
TUBA, COrMacHO KOTOPOW aNeKTpUYeckue un
3MEKTPOHHbIE YCTPONCTBA AOSMKHbI MPUHK-
MaTbCs Ha3agd Ux nponssoguTenem — Ans
opraHu3aummn nx ynopsigoveHHon yTunmsa-
LM NN MOBTOPHOTO UCMOMb30BaHMS.
BcnencTtsume BbllleckasaHHOro, Npubopsl,
0603HayYeHHbIe 9TUM CYMBOSIOM, B Npeae-
nax EBponeickoro coobLiecTBa Henb3s
BblOpacbiBaTb BMECTE C HECOPTUPOBAH-
HbIM ObITOBBIM MyCOPOM:

hi¢

Byabre 0o6pbl NPOMHGOPMIUPOBATLCS
B OpraHax BnacTu no mecty Baulero
KUTENbCTBA O MPaBUMBHON YTUNU3ALMM
OTXOM0B.
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15. Bo3amMoXxHble cbou B paboTe

C6on

MpuunHa

MomoLwb

Beikntouatens
EIN-/AUS He
dyHKUMOHUpPYeET

HeT nogkntoveHuns Kk
ceTu.

OnekTp. NpeaoxpaHu-
Tenb edeKTHbIN

CeteBon kabenb ge-
heKTHBIV

NPOBEPUTL SNEKTPONUTaHNE

3aMeHUTb NpeaoXpaHnTenu
(cm.n.7.3)

npnbop oTaaTtb B PEMOHT

MoTop He BKnto-
YyaeTcs

OnekTp. NpeaoxpaHu-
Tenb AedeKTHbIN

MOTOpP AedeKTHbIN

3aMeHUTb NpefoXpaHnTeNu
(cm.n.7.3)

npuGop oTaaTb B PEMOHT

HeT Bakyyma unm
HeaoCTaTOuYHbIN
BaKyyM (He B 3e-
neHou obnacTtu)

BCacbIBaOLWUN punbsTp
3aKynopeH

YNNOTHEHNS TPA3HbIE.

BakyymHasi nomna ge-
dekTHas.

BeHTUnAUMOHHBbIN KNa-
naH gedeKTHbIN.

NoYNCTUTb PunbTp (CM.N.7.1.)

NOYUCTUTb YNNOTHEHUS (CM.M.7.2)

npubop oTaaTb B PEMOHT.

npuGop oTAaTb B PEMOHT.

Bakyym He ycTa-
HaBNMBaeTCA UNun
co3faeTcsa Cnviu-
KOM MeAJieHHO

3aKyrnopeH BcacblBato-
LA punstp

dunbTp o4ncTUTL (CM.M.7.1).

O6pas3oBaHue
BaKyyMma / BaKy-
yMHas aeaspaums
MaeT CrULLKOM
MeAaneHHo

BcacbiBatowmn counstp
3aKynopeH

NoYNCTUTb PunbTp (CM.N.7.1.)

BakyymHas
nomna pa6ortaer
HenpepbIBHO

LWTUGT Ana onpeaene-
HUA cTakaHa 3aKMMHUIO

oTaaTtb NpUGOp B PEMOHT

CmecuTtenbHbIN
MeXaHU3M He
BpaljaeTcs

npegoxpaHnTens MoTopa
(8A) cropen ns-3a nepe-
rPy3KN CMECUTENbHOIo
MexaHu3ma

OYUCTUTb CMECUTENbHbIN Mexa-
HU3M U CTakaH

3aMeHWTb NpeaoxpaHnTens (cM. n. 7.3.)

RU
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Bo3MOXHbI U3MEHeHus.




Twister
No. 1820-0000 / 1820-1000
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A FZ T 1.6 A (Twister 230 V)

T 3.15 A (Twister 120 V)
PHFEZ: T8A
A2l52: 25415 2/
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13.
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1820-0000

1820-1000

FHI|7|

1821-0101

1820-0200
1820-0210
1820-0220
1820-0500

1820-0510
1820-0520

1820-0700

1820-0710
1820-0720

174
2= 500 ml & 174
174
174
174
Twister 230 V / 50-60 Hz
500 ml A1t v RtE+ Zgt
Twister 120 V / 50-60 Hz

500 ml ot W S £ &

X XA HHx=0|xE
0]: 230 x 580 x 290 mm
[9,062 x 22,852 x

11,426 Q1X[]
o &3 7 &
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o &3 77t &
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o &5 7t &
700 ml A
B &5+ 700 ml
700 ml &
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EG-Konformitatserklarung DE

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Hiermit erklaren wir, dass das Produkt

Twister

allen einschléagigen Bestimmungen der folgenden Richtlinien
entspricht:

2006/42/EG (Maschinen-Richtlinie)

2006/95/EG  (Niederspannungsrichtlinie)

2004/108/EG (EMV Richtlinie)

Folgende harmonisierte Normen wurden angewendet:
EN 61010-1: 2001; EN 61010-2-51: 2003; EN 61326-1:
2006; EN ISO 12100-1: 2003; EN ISO 12100-2: 2003;
EN ISO 14121-1: 2007

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Bevollmachtigt fur das
Zusammenstellen der
technischen Unterlagen:

TE Ly

Tilo Burgbacher;
Leiter Konstruktion und Gerateentwicklung

Hilzingen, 08.01.2010

EC Declaration of conformity EN

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Herewith we declare that the product

Twister

is in compliance with the relevant requirements in the
following directives:

2006/42/EC  (Machinery safety)

2006/95/EC  (Low voltage equipment)
2004/108/EC (Electromagnetic compatibility)

Harmonized specifications applied:

EN 61010-1: 2001; EN 61010-2-51: 2003; EN 61326-1:
2006; EN ISO 12100-1: 2003; EN ISO 12100-2: 20083;
EN ISO 14121-1: 2007

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Authorised to compile the
technical documentation:

TE Ll

Tilo Burgbacher;
Engineering Director

Hilzingen, 08.01.2010

Déclaration de conformité CE FR

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Par la présente, nous certifions que le produit

Twister
est conforme a toutes les prescriptions applicables aux les
directives européennes suivantes :
2006/42/CE (relative aux machines)
2006/95/CE (relative aux basses tensions)
2004/108/CE (relative a la compatibilité électromagnétique)

Normes harmonisées appliquées:

EN 61010-1: 2001; EN 61010-2-51: 2003; EN 61326-1:
2006; EN ISO 12100-1: 2003; EN ISO 12100-2: 2003;
EN ISO 14121-1: 2007

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Mandataire pour la
composition de la
documentation technique:

T= Ll

Tilo Burgbacher;
Chef du bureau d’études

Hilzingen, 08.01.2010

Dichiarazione di conformita CE IT

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Con la presente dichiariamo che il prodotto

Twister
e conforme alle seguenti direttive europee:
2006/42/CE (direttiva macchine)
2006/95/CE (direttiva bassa tensione)
2004/108/CE (direttiva compatibilita elettromagnetica)

Le seguenti norme armonizzate sono state applicate:
EN 61010-1: 2001; EN 61010-2-51: 2003; EN 61326-1:
2006; EN ISO 12100-1: 2003; EN ISO 12100-2: 20083;
EN ISO 14121-1: 2007

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Mandatario per la
composizione della
documentazione tecnica:

7B Ly

Tilo Burgbacher,
Capo reparto costruzione e sviluppo apparecchi

Hilzingen, 08.01.2010

Declaraciéon de Conformidad CE ES

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Alemania

Por la presente declaramos que el producto
Twister

con las disposiciones pertinentes de las siguientes

directivas:

2006/42/CE (Directiva de Maquinaria)

2006/95/CE (Directiva de Baja Tension)

2004/108/CE (Directiva de Compatibilidad Electromagnética)

Se ha cumplido con las siguientes normas armonizadas:
EN 61010-1: 2001; EN 61010-2-51: 2003; EN 61326-1:
2006; EN ISO 12100-1: 2003; EN ISO 12100-2: 2003;
EN ISO 14121-1: 2007

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Persona autorizada para
elaborar el expediente
técnico:

TE Ly

Tilo Burgbacher;
Director de Construccion y Desarrollo de Maquinaria

Hilzingen, el 08.01.2010

Jexknapauua o cootsetcTBuu EC RU

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / FepmaHusa

HaCTOHLUMM Mbl 3aABMAEM, UTO NPOAYKT
Twister
COOTBETCTBYET BCEM CreulnasibHbIM MOMOXKEHUAM Ceayrowmx
JANPEKTUB:
2006/42/EC  (OupekTvBa B OTHOWEHUH MALLMH)
2006/95/EC  (OupekTvBa B OTHOWWIEHUH 3NEKTPUUECKOTO OBOPY/AOBAHHA B
npenenax onpeneneHHbIX rpaHuL HanpAXeHna)
2004/108/EC (OupekTvsa B OTHOWWIEHUH 3NEKTPOMArHUTHO
COBMECTUMOCTH)
CﬂeﬂnyLU,Vle rapMOHU3NpPOBaHHbIE CTaHAAPThI OblNM BbINOSIHEHbI:
EN 61010-1: 2001; EN 61010-2-51; 2003; EN 61326-1:
2006; EN ISO 12100-1: 2003; EN ISO 12100-2: 20083;
EN ISO 14121-1: 2007
OTBETCTBEHHOCTb 3a
COCTaB/IEHNE TEXHUYECKOM
NOKYMEHTaLnK:

T= Ll

Tuno bypréaxep,
PykoBoAWTENb KOHCTPYKTOPCKOro oTaena

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

XunbumHrex, 08.01.2010
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EN 61010-1: 2001; EN 61010-2-51: 2003; EN 61326-1:
2006; EN ISO 12100-1: 2003; EN ISO 12100-2: 20083;
EN ISO 14121-1: 2007

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH
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Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
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EN 61010-1: 2001; EN 61010-2-51: 2003; EN 61326-1:
2006; EN ISO 12100-1: 2003; EN ISO 12100-2: 2003;
EN ISO 14121-1: 2007

s=ME MASES 52

TE Ll

Tilo Burgbacher,
JI718A IWLRE

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

=92l Hilzingen, 2010 018 08Y
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Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / fEE
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Twister
BT YIS NEOMEXEK :

2006/42/EC  (H2A4N)
2006/95/EC  (KHEEES
2004/108/EC (HEFEAIMIESD)
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EN 61010-1: 2001; EN 61010-2-51: 2003; EN 61326-1:
2006; EN ISO 12100-1: 2003; EN ISO 12100-2: 2003;
EN ISO 14121-1: 2007

Hans Peter Jilg

AT GRS T FIFAR L
: c/o Renfert GmbH

TE. L

Tilo Burgbacher,
Bt RUSEFREE

Hilzingen, 2010401 H08H




Ersatzteilliste « Spare parts * Pieces de rechange
Pezzi di ricambio ¢ Piezas de recambio * Cnucok 3anacHbIx YacTen
Nr. 1820-xxxx

— .
Renfert

0409 21-9656 E



Bei Ersatzteilbestellungen bitte die ARTIKELNUMMER und die SERIENNUMMER des Gerates sowie die gewlinschte
POS-Nr. angeben.
When ordering spare parts please state the ARTICLE NUMBER, the SERIAL NUMBER and the requested POS-NO.

Pour la commande de pieces de rechange indiquer s.v.p. le REFERENCE-NO, le NUMERO DE SERIE et le POS-NO.

Per eventuali ordini dei pezzi di ricambio, Vi preghiamo di aggiungere sempre il CODICE D'ARTICOLO, NUMERO DI SERIE

et il POS-NO della posizione da Voi richiesta.
Al pedir piezas de recambio, rogamos indicar: ARTICULO-NO., NUMERO DE SERIE al igual que el POS-NO de posicién

deseado.

Mpu 3akase 3anacHbIx YacTeit npocbba ykazate HOMEP APTUKYJIA (KOL) n HOMEP CEPWUW annaparta, a Takke
xenaembln HOMEP MO3ULINA.

Position DEUTSCH ENGLISH FRANCAIS
1 Filterset Set of filters Jeu de filtres
2A Sicherungsset fiir 1820/1824 230 V | Fuse set for 1820/1824 230 V Jeu de fusibles pour 1820/1824
230V
2B Sicherungsset 100V/120 V Fuse set 100V/120 V Jeu de fusibles 100V/120 V
3 O-Ring-Set firr 182x Set of O-rings for 182x Jeu de joints thoriques pour 182x
4A Anmischpaddel 200 ml Wing mixer 200 ml Mélangeur a ailettes 200 ml
4B Anmischpaddel 500 ml Wing mixer 500 ml Mélangeur a ailettes 500 ml
4C Anmischpaddel 700 ml Wing mixer 700 ml Mélangeur a ailettes 700 ml
4D Anmischpaddel 65 ml Wing mixer 65 ml Mélangeur a ailettes 65 ml
4E Anmischpaddel 1000 ml Wing mixer 1000 ml Mélangeur a ailettes 1000 ml
5 Zellgummimatte Gehauserlickseite | Prot. rubber mat f. rear side of Tapis en caout. p. le dos de
housing I'appareil
Position ITALIANO ESPANOL PYCCKUM
1 Kit di filtri Juego de filtros Ha6op duneTpos
2A Kit di fusibili per 1820/1824 230 V | Juego de fusibles para 1820/1824 | KomnnekT npegoxpaHutenen
230V 1820/1824 230V
2B Kit di fusibili 100Vv/120 V Juego de fusibles 100V/120 V KomnnekT npenoxpanutenen
100Vv/120V
3 Kit di guarnizioni per 182x Juego de anillos téricos p. 182x Habop kombL, Kpyrroro ceyeHus
ons 182x
4A Pala di miscela 200 ml Mezclador de paletas 200 ml CwmecuTenbHas nonacts 200 mn
4B Pala di miscela 500 ml Mezclador de paletas 500 ml CwmecuTensHas nonactb 500 mn
4C Pala di miscela 700 ml Mezclador de paletas 700 ml CwmecwuTenbHas nonacte 700 mn
4D Pala di miscela 65 ml Mezclador de paletas 65 ml CwmecwuTenbHasi nonactb 65 mn
4E Pala di miscela 1000 ml Mezclador de paletas 1000 ml CwmecutensHasi nonacts 1000 mn
5 Cusc. di gomma cellul. p. retro d. Alfombrilla de caucho p. carc. tras. | lNpoknagka n3 MUKPONOPUCTOW
scat. pesvHbl ANs 3a4Hel CTEHKN
npubopa













Hochaktuell und ausfihrlich auf ...
Up to date and in detail at ...
Actualisé et détaillé sous ...

Aggiornato e dettagliato su ...
La maxima actualidad y detalle en ...
AKTyanbHO n nogpooHO Ha ...

www.renfert.com

Renfert GmbH - Industriegebiet « 78247 Hilzingen/Germany
oder: Postfach 1109 « 78245 Hilzingen/Germany

A Tel.: +49 7731 82 08-0 « Fax: +49 7731 82 08-70
R f t www.renfert.com ¢ info@renfert.com
Renfert USA « 3718 lllinois Avenue « St. Charles IL 60174/USA
T Tel.: +1 6307 62 18 03 « Fax: +1 6307 62 97 87

www.renfert.com e richardj@renfertusa.com

Ideas for dental technology USA: Free call 800 336 7422



