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Sehr geehrte Leser,

die Modellherstellung ist die Visitenkarte fur jedes Labor, heif3t es, und
das vollig zu recht.

Denn die Herstellung eines prazisen Modells ist die Grundlage der
zahntechnischen Arbeit. Fehler, die hier gemacht werden, spiegeln sich
in der gesamten weiteren Arbeit wider und sind spater kaum bzw. nur
noch mit groBem Aufwand zu berichtigen.

Diesen wichtigen Schritt in der zahntechnischen Praxis zu beleuchten,
ist Aufgabe der Modellherstellungsfibel. Sie erscheint als zweite in der
Renfert-Reihe nach der Fibel zum Thema Aufwachstechnik.
Step-by-step werden auch hier dem interessierten Leser die einzelnen
Schritte erldutert, deren Inhalte sich meist bereits Uber die sehr detail-
lierten Bilder erschlieBen lassen.

Wert legen die Autoren dabei bewusst nicht auf abgehobene Modelle
mit dem Anspruch der vollkommenen Perfektion. Ziel ist vielmehr eine
grindliche, fachlich solide Arbeit, die jedoch dem im zahntechnischen
Alltag verflgbaren zeitlichen Rahmen entspricht. Denn auch in der
funktionellen Modellherstellung zeichnet sich das optimale Ergebnis
zunehmend durch eine gelungene Kombination von Zeit, Funktion
und Asthetik aus.

All denen also, die gerade beginnen, die sich noch etwas unsicher fih-
len, aber auch denjenigen, die sich einfach weiter verbessern wollen,
sei diese Fibel ans Herz gelegt.

Viel Spal3 beim Lesen wiinscht

Ihr Renfert-Autorenteam
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“Abtlruck ausgieBen
’ '{‘

Jeder Abdruck wird nach dem
Auspacken zuerst unter flieBen-
dem Wasser mit einem Pinsel
von Gewebeteilen gereinigt ...

Achtung:
Unbedingt Handschuhe tragen!

\

... und anschlieBend in ein
Desinfektionsbad gelegt.

Tipp:
2 Wannen verwenden:
1 Wanne fiir die Gegenkieferabdriicke,
1 Wanne fiir die Praparationsabdriicke.
\

Im UK werden die sublingualen
Fltigel und die vestibularen Par-
tien mit einem scharfen Skalpell
reduziert.
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Im OK werden ebenso die vesti-
buldren Anteile und der Gaumen
beschnitten.

Je nach angeliefertem Abdruck
und verwendetem Material mus-
sen die Abdrlcke vorbehandelt
werden.

Silikonabdrticke werden vor dem
AusgieBen mit einem Silikonent-
spannungsmittel bespriht.

Polyatherabdriicke (Imprequm™,
Permadyne™) mussen unter flie-
Bendem Wasser leicht abgespult

werden (Gips , krallt” sich auf trocke-
nem Polyéther fest, was zu einer ,grie-
seligen” Gipsoberfldche fihrt).

Hinweis:
Polyéthermaterialien diirfen niemals mit
Entspannungsmittel behandelt werden.
o

Alternative A:

Die exakte Menge destilliertes
Wasser nach Herstellerangabe im
Messbecher abmessen ...

N
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Alternative B:

... oder besser:

auf der Waage abwiegen.

Zum Zuwiegen des Gipses wird
dann die Waage wieder auf Null
tariert.

| Hinweis: 100 ml = 100 g )

AnschlieBend das Gipspulver lose
in den Becher einstreuen und
einsumpfen lassen (10-15 Sekun-
den).

Zuerst den Gips gut von Hand
vorspateln, ...

Tipp:
Automatische Vorspatelfunktion lhres
Anmischgerétes nutzen, um ein optimales
Mischergebnis zu erzielen.
o

... dann den Anmischbecher
an das Vakuum-Anmischgerat
andocken ...

Hinweis:

Zuerst Vakuum aufbauen, dann Riihrwerk
starten (ggfs. Vorspatelfunktion
nutzen, siehe oben). Nur so erhalten
Sie ein homogenes und blasenfreies
Mischergebnis.

e —.
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... und den Gips ca. 60 Sekun-
den bei 350 1/min. durchmi-
I schen (Herstellerangaben beachten!).

Hinweis:
Fiir Gipse und Einbettmassen unbedingt
verschiedene Becher und Riihrwerke
verwenden!

| \
Der Abdruck wird auf die Kante
des Rattlers gehalten, und die
Zahne werden mit einer Sonde bei
kleinster Ruttlerstufe vorsichtig
bis knapp Uber die Praparations-
grenze mit Gips ausgegossen.

Erst dann wird der Abdruck mit
einem Spatel gleichmaBig von
einer Seite aus mit Gips befullt.

Hinweis:
Den Anmischbecher niemals auf den
Rittler stellen, da der Gips dabei

entmischt wird!
N

Nachdem der Gips eine cremige
Konsistenz erreicht hat, wird der
Zahnkranz ohne Ruttler aufge-
baut. Als Ergebnis erhalten Sie
einen stabilen und groB dimen-
sionierten Zahnkranz.

e —.
6 Renfert
T —



Um eine plane Basalflache zu
erhalten, wird eine Tiefziehfolie
auf den Gips gelegt.

Achtung:
Folie nach dem Aushérten wegnehmen,

da das Wasser sonst nicht aus dem Gips

s entweichen kann!

Der UK-Loffel wird nach dem
Ausharten zuerst von bukkal mit
einem Gipsmesser leicht angeho-
ben.

AnschlieBend wird der Abdruck-
|6ffel gleichmaBig an allen Seiten
gelockert ...

... und erst dann Uber die Front
vom Modell abgehoben.

S
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Verwenden Sie einen individuellen Lo6ffel,
kann dieser mit einer Trennscheibe
vorsichtig aufgetrennt werden, um

beim Abheben eine Beschadigung der
Zahne zu verhindern.

Der OK-Abdruck wird zuerst
im Préamolarenbereich mit dem
Gipsmesser gelockert.

AnschlieBend wird der Loffel von
} | dorsal gelockert und erst dann
Uber die Front abgehoben.

[
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Trimimen und Pinnen
1_1/ /

Der abgehobene Zahnkranz wird
am Trimmer zuerst von dorsal ...

... und dann von basal auf die
richtige Hohe reduziert.

Eine Mindesthdhe von 8 - 10 mm
(insbesondere im Bereich von
Zahnlicken / Brickengliedern)
darf dabei keinesfalls unterschrit-
ten werden. Bruchgefahr!




AnschlieBend wird die Aul3en-
kontur des Zahnkranzes ge-
trimmt.

Bei stark gekippten Frontzahnen
wird der Trimmertisch abgesenkt.

Hinweis:
Die Okklusionsebene sollte parallel
zur Tischebene sein.

Alternative A:

Jetzt wird der Zahnkranz mit
einer Frase oder einer Papierwal-
ze von lingual bzw. palatinal mit
niedriger Umdrehung konisch
zugeschliffen.

10 Renfert

e



Alternative B:

Der Zahnkranz kann mit einem
Zahnkranztrimmer beschliffen
werden.

Hinweis:
Wenn man konusférmige Schleifkérper
verwendet, sind die geségten
Modellsegmente spéter leichter aus dem

\ Sockel zu entfernen.

Jetzt werden die Einzelsegmente
des Zahnkranzes definiert.

Grundsatzlich gilt:

Alle Kronen, Brickenglieder und
Nachbarzahne missen gepint
werden. Zusatzlich missen Sie
den Restzahnkranz mit mindes-
tens zwei Pins abstUtzen.

Zuerst wird die mittige Lage der
Pinbohrung angezeichnet.

Hinweis:
Axiale Neigung der Zéhne und des
Kieferkammes beachten!

falsch richtig

Renfert 1
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Die geplanten Sdgeschnitte der
Modellsegmente werden ange-
zeichnet.

Die Sageschnitte missen parallel
sein, um ein leichtes Entnehmen
der Modellteile zu garantieren.

Das Modell wird auf der Arbeits-
platte des Pinbohrgerates und
der Laserpointer auf die markier-
ten Pinlécher positioniert.

Das Modell wird mit beiden Han-
den am Gerdtegehduse festge-
halten und mit dem Arbeitstisch
nach unten gedrickt.

Beim Absenken des Tisches lauft
beim Top spin automatisch die
Bohrspindel an.

I
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Ergebnis:
Sowohl bei Einkopf-Pins, wie z.B.
dem Bi-Pin, ...

... als auch bei Einzelpins, wie
dem Smart-Pin, werden Pinlécher
gebohrt, die exakt rechtwinklig
zur Basalflache sind.

Hinweis:
Fiir die unterschiedlichen Pins
jeweils den richtigen Bohrer verwenden

| (siehe Renfert-Katalog).

Die Pinlécher werden nun mit
Druckluft ausgeblasen und die
Pins auf ihren bindigen Sitz
Uberpruft.

Die Pins werden jetzt moglichst
dinn mit Sekundenkleber be-
netzt (fir ein besonders prazises
Arbeiten lohnt sich der Einsatz
eines Pinhalters) ...

Renfert 13
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... und bindig in den Zahnkranz
eingeklebt.

Nach dem Ausharten des Kle-
bers werden auf die Pin-Stifte zu
deren Schutz und zum leichteren
Auffinden Gummikappen ge-
setzt.

Die Gummikappen mussen bun-
dig auf den Pins sitzen.

14 Renfert
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Das Sockeln .-

%

- -
il N

Das Pin-Cast Modellsystem be-
steht aus @ Sockelformern (zwei
GroéBen), ® Gummimanschetten
(drei Hohen), ® Magneten fir
die Sockelplatten und @ Reten-
tionsscheiben fur die Artikulati-
onsplatten.

Ein passender Sockelformer wird
gewahlt und der Magnet auf
den Sockelformer gesetzt.

Zur Erstellung der Sockelplatte:

Je nach Lange der Pins wird die
Gummimanschette gewahlt und
auf dem Sockelformer befestigt.

S
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Der Sockelgips wird nach dem
Mischungsverhaltnis des
Herstellers in einem Vakuum-
Mischgerat angerihrt.

In der Zwischenzeit wird der
Zahnkranz mit /sofix Isolierung
(Gips gegen Gips) bespriht und
nach kurzer Einwirkzeit abge-
spult.

Die Pins werden mit dem Spatel
oder mit dem Pinsel auf dem
Ruttler vorgegossen.

Dann wird der Sockelgips auf
dem Ruttler zligig bis zur Man-
schette blndig eingegossen.

J———
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Der Zahnkranz wird auf dem
Rattler, bei kleinster Ruttelstufe,
schrag eingesetzt ...

... und langsam auf den Sockel-
former abgesenkt.

Nach dem Ausharten des Gipses
wird der Sockelformer von der
Gummimanschette entfernt.

Zur Erstellung der Artikulati-
onsplatte:

Die Retentionsscheibe wird auf
den Magneten aufgelegt und
der Splitcast-Sockel mit /sofix
isoliert.

e —.
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Zum Schutz der Zéhne verwen-
den wir eine zweite Manschette,
auf die das Modell gestellt wird.

Danach wird die Splitcast-Form
mit Sockelgips aufgefullt.

Tipp:

Durch Auflegen einer Luftpolsterfolie
erhalten Sie auf der Sockelplatte
die notwendige Retention fiir den
Artikulationsgips beim Einartikulieren
(siehe Seite 26/27).

Nach dem Ausharten wird die
Gummimanschette vom Modell
entfernt.

Achtung:
Sockel- und Artikulationsplatte zunéchst
nicht voneinander trennen!

18 Renfert
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Das Splitcast-Unterteil wird am
Trimmer zuerst leicht plan ge-
trimmt.

AnschlieBend wird die AuBen-
kontur des Modells in Form
getrimmt.

Den Trimmertisch im Winkel
so einstellen, dass dabei keine
Frontzahne angeschliffen wer-
den.

Als Ergebnis erhalten wir einen
gleichmaBigen Modellrand,
sowohl fir die Sockel- als auch
far die Artikulationsplatte.

J—
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Das Sagen

Vor dem Sdgen wird das Modell
zuerst von der Artikulationsplatte
gel6st, die Gummikappen ent-
fernt und dann auf die Artikula-
tionsplatte zurlickgesetzt.

Um spater eine visuelle Kontrolle
des Randspaltes zu erméglichen,
wird mit einer Gipsfrase im Uber-
gang Modellsockel / Zahnkranz
eine kraftige Kehle eingeschlif-
fen.

Fir ein sauberes und exaktes
Reponieren der Stimpfe wird der
Arbeitsblock vom Sockel entfernt
und der innere scharfe Rand des
Sockels mit einem Skalpell ge-
brochen.

20 Renfert
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Alternative A:

Der erste Sageschnitt erfolgt mit
der Handsage an den Nachbar-
zahnen des Praparationsbereiches.

Dann setzt man den Zahnkranz
in den Sockel zurlick und fuhrt
die Sdgeschnitte entlang der
Anzeichnung.

Hinweis:
Sédgeblatter sind dicker als eine Plastercut
(siehe Alternative B).

\

Alternative B:

Es kann auch mit einer Tischsdge
oder einer Plastercut Disc gesagt
werden. Beim Sagen mit einer
Plastercut wird die angezeichne-
te Linie der Sageschnitte auf die
Basalflache verlangert.

Achtung:
Sédgen mit der Plastercut nur mit

Absaugung und Augenschutz - am besten
in einer Absaugbox!
o

J—
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Mit der Plastercut werden die
Stimpfe von basal mit ca.
10.000 1/min. ...

... bis kurz vor der Praparations-
grenze gesagt, ...

... und dann vom Zahnkranz
abgeknickt.

Hinweis:

Im Préparationsbereich des Stumpfes
bildet die Gipsverbindung zum
benachbarten Gipssegment eine diinne
Lamelle. Durch das Abknicken wird
die Praparationsgrenze automatisch
unbeschadet freigelegt.

\

Der Stumpf wird nun mit einem
Pinsel und Druckluft vom Gips-
staub gereinigt.

22
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Mit einer kreuzverzahnten Gips-
frase werden die approximalen
und bukkalen Flachen geglattet.

Wichtig:
Die palatinalen / lingualen Fldchen
bleiben unversehrt!

\

Nun wird gepruft, ob sich die
einzelnen Segmente leicht vom
Sockel entnehmen lassen, ohne
sich gegenseitig zu behindern.

Achtung:
Lassen sich die Stiimpfe nicht

leicht entnehmen, verbiegt sich die
Briickenmodellation beim Abheben!

Mit einer konischen Gipsfrase
mussen die AuBenflachen des
Stumpfes soweit korrigiert wer-
den, ...

S
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... bis ein reibungsfreies Entneh-
men der Modellteile sicherge-
stellt ist.

Unter dem Mikroskop wird jetzt
mit einer Kugelfrase die Prapara-
tionsgrenze vorsichtig freigelegt.

Mit dem Pinsel oder mit Druck-
luft wird der Stumpf nochmals
vom Gipsstaub gereinigt.

Die Stumpfe sind nun bereit zum
Versiegeln und Lackieren.

Details zum Versiegeln und Lackieren
werden in der Wachsfibel erklart.

Ergebnis:
Das gesagte und fertig lackierte
Meistermodell.

24 Renfert



;Einartikulieren

Mit einem scharfen Skalpell wer- E
den zuerst eventuelle Blaschen

aus den Kauflachen der OK- und
UK-Modelle entfernt.

Hinweis:

Wird ein Silikonbiss zum Einartikulieren
verwendet, muss dieser bis auf die
Héckerimpressionen mit einem Skalpell
reduziert werden.

In einem Artikulator oder Okklu-
dator werden die Modelle paral-
lel zur Tischebene einartikuliert.

Renfert 25



Hierzu wird am Artikulator ein
Gummiband gespannt.

Zuerst wird der UK mit Artikula-
tionsgips eingegipst. Die Kau-
ebene wird am Gummiband
ausgerichtet.

Alternative A:

Oberkiefer und Unterkiefer
werden per Klebestick mit einem
alten Bohrer zusammengeklebt

Alternative B:

... oder alternativ mit Klebe-
wachs fixiert.

e —.
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Nach dem Aushérten des unte-
ren Artikulationssockels wird der
Oberkiefer eingegipst.

Das Einartikulieren wird Uber-
pruft, indem das OK-Modell von
der Artikulationsplatte gel6st
und der Magnet entfernt wird.

Das OK-Modell wird wieder auf
den UK zurtickgesetzt ...

... und der Artikulator vorsichtig
geschlossen.

J—
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Achtung:
Es darf kein Spalt am Splitcast-Sockel

entstehen!

Das Splitcast
garantiert eine
prazise Kontrolle
der Einartikula-
tion!

Die nachsten Schritte, namlich
J Y E“-‘ das rationelle Aufwachsen von
Kronen und Brucken, werden
@ in der Wachsfibel erldutert, die

. ~
b&'*" Sie kostenlos bestellen konnen

(siehe letzte Umschlagseite).
Aufwachsen

K+B-Technik

J———
28 Renfert
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Mogliche Fehler

Fehler

Ursache

Abhilfe

Gips bindet zu
langsam ab.

e Abdruck wurde nicht von
Blut etc. gereinigt.

e Bei Hydrokolloiden: Ab-
druck wurde nicht oder
zu kurz in Kaliumsulfat-
|6sung gelegt.

e Abdriicke gut reinigen.

¢ 10 Minuten unbedingt
einhalten.

Gips bindet zu

* Abgebundene Gipsreste

e Nur saubere GefaBe und

schnell ab. an Spatel und/oder im Instrumente verwenden.
Becher.
e Zu wenig Anmischwas- | ® Herstellerangaben exakt
ser. einhalten, nur destilliertes
Wasser verwenden.
Gips klumpt. e Gips wurde unverschlos- | e Gips ist wasseranziehend,

sen gelagert.

¢ Im AnmischgefaB waren
abgebundene Gipsreste.

deshalb immer luftdicht
lagern.

e AnmischgefaBe immer
grundlich reinigen.

Gips hat zu gerin-
ge Endharte.

e Zum schnelleren Abbinden
wurde Salz beigemengt.

e Gips wurde mit zuviel
Anmischwasser angerlhrt.

e Gips wurde zu lange
gerihrt.

e Niemals Zusatze im Anmisch-
wasser verwenden.

¢ Wassermenge des Herstellers
exakt einhalten.

e RUhrzeit des Herstellers exakt
einhalten.

Modelle haben
teilweise weiche
Oberflache.

e Anrthrbecher stand beim
AusgieBen auf dem Ruttler.

e Abdruck wurde zu stark
gerdttelt.

e Anruhrbecher nie auf den
Ruttler stellen.

e Immer mit der kleinsten Stufe
ratteln.

Modelle haben
eine pordse Ober-
flache.

e Gipspulver wurde nicht
lose eingestreut.

e Vakuumpumpe und
Ruhrwerk wurden gleich-
zeitig gestartet.

e Gipspulver immer lose ein-
streuen.

e Zuerst Vakuum aufbauen,
dann Ruhrwerk starten.

I
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Mogliche Fehler

Fehler

Ursache

Abhilfe

Schlieren im Gips.

e Anrihrbecher stand beim
AusgieBen auf dem RUtt-
ler.

e Ruhrstufe war zu stark
gewahlt.

e Rihrzeit im Vakuum-An-
mischgerat war zu kurz.

e AnrUhrbecher nie auf Ruttler
stehen lassen.

e Abdrlicke mit kleiner Ruttler-
stufe ausgiel3en.

e Rihrzeit von mind. 60 Sekun-
den einhalten.

Risse im Modell.

e Gips wurde mit zu wenig
Wasser angemischt.

e Dem Modell wurde
beim Abbinden Wasser
entzogen.

¢ Herstellerangaben beachten.

e Modell beim Abbinden
nicht auf Papier stellen.

Bisserhdhung.

o Statt destilliertem Wasser
wurde Trimmerwasser
verwendet.

e Zum schnelleren Abbin-
den wurde dem Wasser
Salz zugegeben.

e Nur destilliertes Wasser
verwenden.

e Keine Zusatze ins Wasser
geben.

Randspalt zwi-
schen Zahnkranz

e Sockelgips wurde zu lange
gerihrt.

e Rihrzeiten einhalten.

und Sockel. e Zuviel / falsche Isolierung | ® Nur spezielle Gipsisolierung
verwendet. verwenden.
30 Renfert
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Die Gipsklassen

In der Zahntechnik werden fiir die Modellherstellung nur Gipse
der Klassen Ill und IV eingesetzt.

Hartgipse sind Gipse der Klasse
lll. Es ist der Standardgips fir alle
gangigen Anwendungen wie:
Situationsmodelle, Gegenkie-
fer und Reparaturmodelle.

Superhartgipse sind Gipse der
Klasse IV.

Mit diesem Gips werden Prapa-
rationsmodelle und Meistermo-
delle hergestellt.

Sockelgipse bzw. Artikulator-
gipse sind Spezialgipse der Klas-
se IV und werden zum Sockeln
eingesetzt.

Gipse fiir die Totalprothetik sind spezielle Superhartgipse der Klasse V mit hoher Expansion,
um die Kontraktion der Prothesenbasis nach der Polymerisation aufzuheben.

\

I
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Die wichtigsten ...

Alginate
werden vorwiegend zur Gegenkiefer- und Situationsabformung
eingesetzt.

Alginatabformungen missen
spatestens 20 Minuten nach
Entnahme aus dem Mund ausge-
gossen sein. Ist dies nicht még-
lich, muss der Abdruck in einem
feuchten, jedoch druckfreien
Milieu gelagert werden.

Tipp:
Alginatabdruck zum Desinfizieren 5 Minuten in Peressigsaure legen.

Hydrokolloide
sind ein thermisches Prazisionsabdruckmaterial auf Agar-Agar-Basis
(Gelierstoff der Gelidium Meeresalge) fir Kronen und Brucken.

Verfestigt sich unter 45°C.
Hydrokolloide sind nicht lager-
fahig und mussen sofort nach
Abdruckentnahme ausgegossen
werden.

Tipp:
Hydrokolloide vor dem AusgieBen zur Neutralisation in eine 2% Kaliumsulfatlésung legen
und anschlieBend gut mit Wasser spiilen.

32 Renfert
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Abdruckmaterialien

Silikone
sind fur alle Abformungen geeignet.

ﬁ Sie werden unterteilt in konden-
sationsvernetzte (K-Silikone) und

additionsvernetzte (A-Silikone

oder auch Vinyl-Polysiloxane)

Silikone.

Beide Arten durfen friihestens

3 Stunden nach Abdruckent-

nahme ausgegossen werden.

Tipp:
Fiir blasenfreies AusgieBen Abdriicke mit einem Silikon-Entspannungsmittel bespriihen. J
\

Polyather (Impregum™/ Permadyne™)
ist ein Prazisions-Abformmaterial fir jeden Anwendungsbereich.

Modellherstellung frihestens

3 Stunden nach Entnahme aus
dem Mund!

Abdruck vor dem AusgieBen mit
Wasser spilen und tberflUssiges
Wasser leicht abblasen.
Polyather darf niemals mit
Entspannungsmittel benetzt

werden.
Tipp:
Polyédtherabformungen niemals mit Alginatabformungen in eine Tiite packen.
o
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Gerate ...




zur Modellherstellung

Twister evolution
Vakuumanmischgerét

Optimale Mischergebnisse auf Knopfdruck.
Vermeidet erfolgreich Luftblaschen in Gips
und Einbettmasse.

Anmischbecher incl. Rihrpaddel in 5 ver-
schiedenen GroBen erhaéltlich (Tipp: fur Gips
und Einbettmasse unterschiedliche Becher
verwenden).

Art.Nr. 1822-0000 (230 V)
Art.Nr. 1822-1000 (120 V)

MT plus N

Modelltrimmer

Far Nass- und Trockentrimmen, mit weni-
gen Handgriffen umristbar. Trimmen ohne
Kraftaufwand. Power-Motor mit 1.300 Watt
(230 V) bzw. 2,0 hp (120 V). Trimmertisch
prazise im Winkel justierbar.

Art.Nr. 1803-0000
(230 V, incl. Klettfix Trimmerscheibe)
Art.Nr. 1803-4000
(120 V, incl. Klettfix Trimmerscheibe)

Silent
Absaugung

Leistungsstark und dennoch leise. Dient
gleichzeitig als Arbeitsplatz- und Gerate-
absaugung. Dauerbetrieb und Einschalt-
automatik. Leicht wechselbare Spezial-
Staubbeutel mit hoher Aufnahmekapazitat.
Kostengunstiger Kollektormotor.

Art.Nr. 2921-0000 (230 V)
Art.Nr. 2921-1000 (120 V)

Top spin

Laser-Pinbohrgerét

Passgenaue und parallele Pinbohrungen.
Geringer Kraftaufwand durch hohe Dreh-
zahl. Ergonomische Handhabung, werk-
zeugloser Bohrerwechsel.

Art.Nr. 1835-0000
(230 V, incl. 1 Stufenbohrer 2,0/ 3,0 mm)
Art.Nr. 1835-4000
(115 V, incl. 1 Stufenbohrer 2,0/ 3,0 mm)

Mobiloskop ,S’
Stereo-Mikroskop

Flexibel schwenkbar fur die schnelle Kon-
trolle zwischendurch. Kostenglnstig ge-
naues Arbeiten dank 5- oder 10-facher
VergroBerung (optional: 20-fach). Auch
mit Kaltlichtquelle (optional) fur besseres
dreidimensionales Sehen ohne Schatten.

Art.Nr. 2200-0802 (mit Schwenkarm Standard)
Art.Nr. 2200-0602 (mit Schwenkarm lang)
Art.Nr. 2200-0120 (Okularpaar 20-fach)
Art.Nr. 2200-3000 (Kaltlichtquelle, 230 V)
Art.Nr. 2200-4000 (Kaltlichtquelle, 120 V)

\

Dustex master (plus)
Absaugbox

Sicheres, genaues Arbeiten durch eingebau-
te Beleuchtung und Verbundglas-Schutz-
scheibe. Viel Bewegungsfreiheit, bequemes
Arbeiten.

Art.Nr. 2626-0000 (Dustex master, 230 V)
Art.Nr. 2626-1000 (Dustex master, 120 V)
Art.Nr. 2626-0100 (Dustex master plus

incl. Absaugkanal-Kit, 230 V)
Art.Nr. 2626-1100 (Dustex master plus

incl. Absaugkanal-Kit, 120 V)
Art.Nr. 2626-0300 (Qualitatslupe,

2-fache VergréBerung)
Art.Nr. 2626-0400 (Ergonomische Armauflagen) /

[
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Instrumente und Pinsel ...
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zur Modellherstellung

/Anri]hrspatel

Optimal auf die Geometrie
der Twister-Rihrbecher
angepasst.

Art.Nr. 1821-0200

Kombi-Wachspinsel )

GroBer Pinsel zum Glatten und Saubern der Wachs-
modellation. Kleiner Pinsel zur Isolation von Stimpfen
oder Gipsmodellen. Pinsel mit Doppelfunktion fir alle
gangigen Aufgaben in der K&B-Technik und in der
Teilprothetik.
Art.Nr. 1705-0000

Pinhalter

Bequeme Positionierhilfe flr Pins beim
Einkleben. Einfache Handhabung und
sicherer Halt. Erleichtert das Einsetzen

der Pins.
Art.Nr. 1149-0000

Universalinstrument

Hochwertiges Instrument mit Spann-
vorrichtung fur 5 verschiedene Spitzen.
Far den Einsatz in unterschiedlichen
zahntechnischen Ablaufen.

Art.Nr. 1030-1000
(1 Griff mit 3 Klingen)

ERGO Wax Instrumente

Modernes Design und optimierte Zusammenstellung
der Modellierspitzen. Fur alle méglichen Bereiche in
der Zahntechnik geeignet.

Art.Nr. 1034-2000
(Set mit 5 Instrumenten)

Modellsdge

Abgewinkelt, fur freie
Sicht auf die Schnittfih-
rung.

Art.Nr. 1084-0000
(incl. Sdgeblatt 1072)

N
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zur Modellherstellung

kranze.
Art.Nr. 410-0326

Art.Nr. 410-0346

Art.Nr. 410-0366

Gin-Cast Modellsockelformer
Bewahrt in der effizienten Herstellung praziser Zahn-

(Set fiir Bi-Pin kurz mit Hiilse Nr. 326, Sockelhéhe: 13,5 mm)
(Set fiir Bi-Pin lang mit Hiilse Nr. 346, Sockelh6he: 17,5 mm)

(Set fiir Smart-Pin Nr. 366 und Bi-V-Pin Nr. 328, Sockelhéhe: 12,5 mm)

Bi-V-Pin N
Schmaler Modellpin mit
V-férmigem Profil. Opti-
maler Halt durch die zwei

FUhrungsstifte.

Art.Nr. 328-1000 (100 Stiick)
Art.Nr. 328-2000 (1.000 Stiick)

Smart-Pin

Ideal fur grazile Stimpfe.
Prazise Fuhrung in Me-
tallhtlse.

Art.Nr. 366-2000
(Smart-Pin, 1.000 Stiick)
Art.Nr. 366-2100
(Hilsen fiir Smart-Pins,
1.000 Stiick)

Gummikappen

Sparen Zeit und schiitzen
die Pins beim basalen
Trimmen. Besseres Auf-

Smart-Pin-Bohrer
Passender Einsatz fiir Top
spin.

Art.Nr. 367-0000 (3 Stiick)

finden der Pins. Keine
Nacharbeit nétig!
Art.Nr. 322-0000 (500 Stiick)

Bi-Pin-Bohrer
Passender Einsatz fiir Top
spin.

Art.Nr. 347-0000 (3 Stiick)

Sekundenkleber

Art.Nr. 1733-0100 (6 x 10 g)
Art.Nr. 1733-0350 (6 x 3,5 g)

Das Original. Universell einsetzbar fur Gips, Metall,
Kunststoff und Keramik. Kleben und versiegeln, ideales
FlieBverhalten, kurze Abbindezeit.

Plastercut

Diamantierte Trennschei-
be fur prazises und lauf-
ruhiges Separieren der
Stumpfe.

Art.Nr. 33-0260 (@ 26 mm)
Art.Nr. 33-1300 (@ 30 mm)
Art.Nr. 33-1450 (@ 45 mm)

Concret

Dickflussiger Spezialkle-
ber zum SchlieBen von
groBen Klebefugen bei
Gips, Metall, Kunststoff
und Keramik.

Art.Nr. 1722-0020 (2 x 10 g)

\_

Isofix 2000

Filmlose Isolierung Gips gegen Gips aus der praktischen
Spruhflasche. Ideal fur die Modellherstellung.

Art.Nr. 1720-0000

(1 1 Isofix plus 500-ml-Spriihflasche)
Art.Nr. 1720-2000

(2 x 11 Isofix Nachfillpackung)

[
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Rationelles Aufwachsen
Schritt fur Schritt erklart.
Bestellen Sie sich jetzt kosten-
los die beliebte Broschiire.

':.a‘! J
=1 \™
www.renferticom

e
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Kundenservice

Bitte um kostenlose Zusendung von:

] Wachsfibel [] Renfert-Report [] Katalog
Direkt an*:
Name: Vorname:
Firma (ggfs.):
StraBe / Nr.:
PLZ: Ort:
Land:
Telefon: Fax:
e-Mail:
Meine Funktion*:
D Dentallabor Anzahl Labormitarbeiter:
|:| Praxislabor Mein Depot/Handler:
] Laborinhaber / -geschaftsfuhrer
"] Zahntechniker
|:| Zahnarzt
Fullen Sie dieses Formular online aus unter P
http://www.renfert.com/info
oder senden Sie uns diese Seite per Fax an: ———————.
+49 7731 8208-70 Renfert
oder trennen Sie die Seite ab und senden Sie sie als ausreichend T EE———

frankierte Antwort-Postkarte an uns zurick.

|deen fur die Zahntechnik

*Hinweis zum Datenschutz: Gesammelte Daten befinden sich ausschlieBlich bei Renfert und werden dort nach EU Richtlinien vertraulich behandelt.



Schritt flr Schritt zum Ziel

qlr Fachhandler: N Da unsere Produkte einer stetigen Weiterentwicklung unterliegen, sind d\?
Produktabbildungen als beispielhafte Abbildungen anzusehen

Bei sachgeméBer Anwendung gewahrt Renfert auf alle Geréte eine Garantie
von 3 Jahren. Voraussetzung fiir die Inanspruchnahme der Garantie ist das
Vorhandensein der Original-Verkaufsrechnung des Fachhandels. Ausgeschlossen
aus der Garantieleistung sind Teile, die einer nattirlichen Abnutzung ausgesetzt
sind. Die Garantie erlischt bei unsachgemaBer Verwendung, bei Missachtung
der Bedienungs-, Reinigungs-, Wartungs- und Anschlussvorschriften, bei
Eigenreparatur oder Reparatur durch nicht autorisiertes Personal, bei Verwen-
dung von Ersatzteilen anderer Hersteller und bei ungewdhnlichen oder nach
den Verwendungsvorschriften nicht zuldssigen Einflissen. Garantieleistungen
\bewwrken keine Verlangerung der Garantie.

J
Renfert GmbH / Industriegebiet / 78247 Hilzingen / Germany
oder: Postfach 1109 / 78245 Hilzingen / Germany
Tel.: +49 (0)7731 8208-0 / Fax: 8208-70 / www.renfert.com / info@renfert.com e
USA/Kanada/Mexiko: Renfert

Renfert USA /3718 lllinois Avenue / St. Charles IL 60174 / USA -

Tel.: 630 762 1803 / Fax: 630 762 9787 / www.renfertusa.com / . . )
richardj@renfertusa.com / Free call 800 336 7422 Ideen fur die Zahntechnik

805 22-0067 D



