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Einleitung

Verwendete Symbole

In dieser Anleitung oder an dem Gerat finden Sie Symbole mit folgender Bedeutung:
Gefahr

Es besteht unmittelbare Verletzungsgefahr. Begleitdokumente beachten!

Elektrische Spannung
Es besteht Gefahr durch elektrische Spannung.

Laser
Nicht in den Laserstrahl blicken.

Achtung
Bei Nichtbeachtung des Hinweises besteht die Gefahr der Beschadigung des Gerits.

Hinweis
Gibt einen fiir die Bedienung niitzlichen, die Handhabung erleichternden Hinweis.

Das Gerat entspricht den zutreffenden EU Richtlinien.

Dieses Produkt entspricht der relevanten UK Gesetzgebung.
Siehe UKCA-Konformitatserklarung im Internet unter www.renfert.com.

Das Gerat unterliegt der EU Richtlinie 2002/96/EG (WEEE Richtlinie).

Aufzdhlung, besonders zu beachten

* Aufzdhlung
- untergeordnete Aufzahlung

= Handlungsanweisung / erforderliche Aktion / Eingabe / Tatigkeitsreihenfolge:
Sie werden aufgefordert die angegebene Handlung in der vorgegebenen Reihenfolge auszufiihren.

+ Ergebnis einer Handlung / Reaktion des Gerats / Reaktion des Programmes:
Das Gerat oder Programm reagiert auf lhre Handlung, oder weil ein bestimmtes Ereignis eintrat.

Weitere Symbole sind bei ihrer Verwendung erklart.

Sicherheit

BestimmungsgemaRe Verwendung

Das Gerét ist ein Bohrgerat, um Befestigungsbohrungen fiir Pins unterschiedlicher Pin-Systeme in
Zahnkranze aus Gips oder Modellkunststoff (z.B. auf Polyurethan-Basis) einzubringen.

Das Gerat kann auch verwendet werden, um Bohrungen in Sockelplatten aus Kunststoff einzubringen.
Der Einsatz erfolgt ausschlielich in gewerblichen Dentallaboren oder zahnarztlichen Praxislaboren.

Bestimmungswidrige Verwendung

Das Gerat darf nicht verwendet werden:

* Zum Bohren in Metalle.

» Zum Frasen.

Das Gerat ist nicht zur Verwendung flr die private Nutzung im hauslichen Bereich vorgesehen.
Jede Uber die in dieser Anleitung hinausgehende Verwendung gilt als nicht bestimmungsgeman.
Fir hieraus resultierende Schaden haftet der Hersteller nicht.

An diesem Gerat dirfen nur die von der Firma Renfert gelieferten Ersatzteile verwendet werden.
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Umgebungsbedingungen fur den sicheren Betrieb

Das Geréat darf nur betrieben werden:

* in Innenraumen,

* bis zu einer H6he von 2.000 m Uber Meereshdhe,

* bei einer Umgebungstemperatur von 5 - 40 °C [41 - 104 °F] *),

* bei einer maximalen relativen Feuchte von 80 % bei 31 °C [87,8 °F], linear abnehmend bis zu 50 %
relativer Feuchte bei 40 °C [104 °F] *),

bei Netz-Stromversorgung, wenn die Spannungsschwankungen nicht gréf3er als 10 % vom Nennwert
sind,

* bei Verschmutzungsgrad 2,

bei Uberspannungskategorie II.

*) Von 5 -30 °C [41 - 86 °F] ist das Gerat bei einer Luftfeuchtigkeit von bis zu 80 % einsatzfahig. Bei Temperaturen von
31-40°C [87,8 - 104 °F] muss die Luftfeuchtigkeit proportional abnehmen, um die Einsatzbereitschaft zu gewahrleisten
(z.B. bei 35 °C [95 °F] = 65 % Luftfeuchtigkeit, bei 40 °C [104 °F] = 50 % Luftfeuchtigkeit). Bei Temperaturen lber 40 °C
[104 °F] darf das Gerat nicht betrieben werden.

Umgebungsbedingungen fur Lagerung und Transport

Bei Lagerung und Transport sind folgende Umgebungsbedingungen einzuhalten:
» Umgebungstemperatur - 20 bis + 60 °C [- 4 bis + 140 °F],
» maximale relative Feuchte 80 %.

Gefahren- und Warnhinweise
VANWAN

Allgemeine Hinweise

Wenn das Gerét nicht entsprechend der vorliegenden Bedienungsanleitung betrieben wird, ist
der vorgesehene Schutz nicht mehr gewahrleistet.

Das Gerat darf nur mit einem Netzkabel mit landesspezifischem Steckersystem in Betrieb ge-
nommen werden. Der ggf. erforderliche Umbau darf nur von einer elektrotechnischen Fachkraft
vorgenommen werden.

Das Gerat darf nur in Betrieb genommen werden, wenn die Angaben des Typenschilds mit den
Vorgaben des regionalen Spannungsnetzes ilibereinstimmen.

Das Gerat darf nur an Steckdosen angeschlossen werden, die mit dem Schutzleitersystem ver-
bunden sind.

Der Netzstecker muss leicht zugénglich sein.

Vor Arbeiten an den elektrischen Teilen Geridt vom Netz trennen.

Es liegt in der Verantwortung des Betreibers, dass nationale Vorschriften bei Betrieb und be-
ziiglich einer wiederholten Sicherheitspriifung von elektrischen Geraten eingehalten werden. In
Deutschland sind dies die DGUV Vorschrift 3 in Zusammenhang mit VDE 0701-0702.
Anschlussleitungen (wie z.B. Netzkabel), Schlauche und Gehause (wie z.B. Bedienfolie) regel-
méRig auf Beschadigungen (z.B. Knicke, Risse, Porositat) oder Alterung tiberpriifen.

Gerate mit schadhaften Anschlussleitungen, Schlauchen oder Gehéduseteilen oder anderen
Defekten diirfen nicht mehr betrieben werden!

Beschadigte Gerate unverziiglich auBer Betrieb nehmen. Netzstecker ziehen und gegen wieder
einschalten sichern. Gerat zur Reparatur einschicken!

Gerit nur unter Aufsicht betreiben.

Beachten Sie die nationalen Unfallverhiitungsvorschriften!

Informationen zu REACH und SVHC finden Sie auf unserer Internetseite unter www.renfert.com
im Support Bereich.

Spezifische Hinweise

Achtung! Laserstrahlung! Laser Klasse 2! Nicht in den Strahl blicken!

Nicht mit dem Geréat frasen. Verletzungsgefahr bei Bruch des Bohrers.

Bei angeschlossener Spannungsversorgung nie an den Bohrer fassen. Bei unvermitteltem An-
lauf des Bohrgerates besteht Verletzungsgefahr!

Nicht mit offenen langen Haaren oder losen bzw. weiten Bekleidungsteilen am Top spin arbei-
ten. Durch Einziehen und Aufwickeln besteht Verletzungsgefahr.

Nicht an den drehenden Bohrer fassen.

Bedienung des Gerats nur mit aufliegendem Modell.

Modell beim Bohren nicht unmittelbar iiber dem projizierten Laserpunkt festhalten — Verlet-
zungsgefahr.
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Zugelassene Personen

Bedienung und Wartung des Gerats darf nur von unterwiesenen Personen erfolgen.
Reparaturen, die nicht in dieser Benutzerinformation beschrieben sind, durfen nur von einer Elektro-
fachkraft durchgefuhrt werden.

Haftungsausschluss

Renfert GmbH lehnt jegliche Schadensersatz- und Gewahrleistungsanspriiche ab wenn:

das Produkt fiir andere, als die in der Bedienungsanleitung genannten Zwecke eingesetzt wird.
das Produkt in irgendeiner Art und Weise verdandert wird - auBer den in der Bedienungsanlei-
tung beschriebenen Verdanderungen.

das Produkt nicht vom Fachhandel repariert oder nicht mit Original Renfert Ersatzteilen einge-
setzt wird.

das Produkt trotz erkennbarer Sicherheitsméngel oder Beschadigungen weiter verwendet wird.
das Produkt mechanischen St6Ren ausgesetzt oder fallengelassen wird.
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Produktbeschreibung

Allgemeine Beschreibung

Das Top Spin ist ein Pinbohrgerat, um die fir Pins unterschiedlicher Pin-Systeme erforderlichen Befes-
tigungsbohrungen in Zahnkranze aus Gips oder Modellkunststoff sowie in Sockelplatten aus Kunststoff
einzubringen.

Der Ziellaser ermdglicht dabei eine prazise Platzierung der Bohrung unterhalb des gewinschten Zahn-
stumpfes.

Fir einen einfachen, werkzeuglosen Bohrerwechsel enthalt das Gerat eine Schnellspannvorrichtung.

Mit Hilfe des drehbaren Sockels kann das Gerat in einer um 14° geneigten Arbeitsposition betrieben
werden.

Baugruppen und Funktionselemente

1 Ziellaser 8 Netzkabel mit Netzstecker

2 Bohrtisch 9 Sensorflache (Ein- / Ausschalten)

3 Betriebsanzeige 10 Inbusschlussel

4 Staubbehalter 11 Staubschutzhaube

5 Sockel 12 Tiefenanschlag (unter dem Bohrtisch)
6 Anschlag obere Rastposition 13 Warnhinweis Laser

7 Spindelarretierung

Abb. 1
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Lieferumfang
1 Top spin
1 Stufenbohrer, GroRe: large
1 Bedienungsanleitung
1 Inbusschlissel
1 Ersatz-Gewindestift
1 Aufklebersatz Laser
Zubehor
Artikel Nr. Bezeichnung GroRe Bohrer - @
5010 0198 Stufenbohrer, 3 St. small 1,98 mm
5010 0200 Stufenbohrer, 3 St. medium 2,00 mm Skizze 1
5010 0202 *) Stufenbohrer, 3 St. large 2,02 mm
367 0157 Smart-Pin-Bohrer, 3 St. | small 1,57 mm
367 0159 %) Smart-Pin-Bohrer, 3 St. | medium 1,59 mm Skizze 2
367 0161 Smart-Pin-Bohrer, 3 St. | large 1,61 mm

*) Fir Renfert Pin-System empfohlen. Werden engere oder weitere Bohrlocher gewtlinscht, stehen die Bohrergréf3en ,,small®,
»,medium“ und ,large® zur Verfligung.

Skizze 1 Skizze 2

{

1
E([S_'§ D 3om r’IIIal T o
¢—>5,8mm<— * f—» 10,5 mm | *

Inbetriebnahme

Auspacken

= Entnehmen Sie das Gerat und die Zubehorteile dem Versandkarton.
= Prifen Sie die Lieferung auf Vollstandigkeit (vergleiche Kapitel 3.3 ,Lieferumfang®).

Aufstellen

= Stellen Sie das Gerat auf eine ebene, stabile Unterlage.
= Wabhlen Sie die gewlinschte Arbeitsposition, Abb. 2 (siehe Kap. 5.4).

Warnhinweis Laser auswechseln

= Lo&sen Sie den Warnhinweis Laser in Ihrer Landessprache vom Auf-
klebersatz und Uberkleben Sie den vorhandenen Warnhinweis (13,
Abb.1).

Elektrischer Anschluss

Uberpriifen Sie vor dem elektrischen Anschluss, dass die Spannungsangabe auf dem Typen-
schild mit der 6rtlichen Spannungsversorgung libereinstimmt.

= Netzkabel entrollen und Netzstecker in Steckdose einstecken.
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Bedienung

1 ‘
Ein- / Ausschalten \/

Das Geréat wird durch Beriihren der Sensorflache (9) ein- und ausge- 2 0
schaltet. |
= Gerat einschalten, die Sensorflache (9) mit der Handflache ca. ]

1 Sek. ohne Druck beriihren.

¢ Die Betriebsanzeige (3) leuchtet. \

¢ Der Ziellaser (1) leuchtet. o .
Der Bohrmotor startet, wenn der Bohrtisch (2) nach unten gedriickt \
wird. “
Bohrmotor nur mit eingebautem Bohrer laufen lassen! ‘

Tep spin

Auto Off

Das Geréat enthalt zusatzlich eine automatische Abschaltung. Wird Abb. 3
fur einen Zeitraum von 3 Minuten nicht mit dem Gerat gearbeitet, ’
schaltet es sich automatisch aus.

Bohrtiefe einstellen

Die Bohrtiefe kann an dem verstellbaren Tiefenan-
schlag (12) unterhalb des Bohrtisches eingestellt wer-
den, ggf. Probebohrungen durchfihren.

Die Symbole auf dem Bohrtisch kennzeichnen die Dreh-
richtung:

A: kurzeres Bohrloch

B: tieferes Bohrloch

Die Bohrtiefe @ndert sich um ca. 0,7 mm je Klick des |
Tiefenanschlags.

Bohren

= Zahnkranz auf Bohrtisch (2, Abb. 1) platzieren und unter Ziellaser (1, Abb. 1) ausrichten.
= Zahnkranz mit beiden Handen festhalten.
= Bohrtisch bis zum Tiefenanschlag nach unten driicken.
+ Der Bohrmotor startet automatisch und das Loch wird von unten in den Zahnkranz gebohrt.
= Bohrtisch nach oben fiihren.
+ Der Bohrmotor stoppt, wenn der Bohrtisch in seiner Ausgangsposition angekommen ist.

Verwendung der Markierungsringe

Um die Position der Bohrungen noch praziser setzen zu kdnnen, sind neben
dem Ziellaser Markierungsringe (20) zur Unterstitzung auf der Tischoberflache
vorhanden.
Bei schmalen Zahnkranzen oder engstandigen Stumpfen ist es zum Teil sehr
schwierig Mindestabstande zwischen den einzelnen Pins und dem Zahnkranz-
rand einzuhalten.
Vorgehensweise:
= Fuhren Sie die AuRenkante des Zahnkranzes an den Bohrlochrand.

(Abb. 6.1)
= Setzen Sie die erste Bohrung.

+ Bei einem 2 mm Bohrer entsteht so ein Abstand von 2 mm zur Au3enkante des Zahnkranzes (bei

einem 1,6 mm Bohrer 2,2 mm Abstand).

= Verschieben Sie den Zahnkranz bis zur Au3enkante des ersten Markierungsrings (Abb. 6.2).
= Setzen Sie die zweite Bohrung

+ Sie erhalten damit einen Abstand von 3 mm zwischen den Bohrléchern.
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In der Regel liegt der Gesamt-Aullendurchmesser (Pin + Hulse) zwischen 2,5 - 4 mm.
So bleibt Ihnen zwischen den Hilsen ein Spielraum von 1 — 2 mm (Abb. 6.3).

@2 mm

— |——

=S

N\ N\

—_ L_ — L_ -

2 mm 3 mm 1-2mm

Abb. 6.1 Abb. 6.2 Abb. 6.3

Arbeitsposition wechseln

= Gerat ausschalten und Netzstecker ziehen.

= Gerat auf die Seite legen.

= Fligelmutter (21) I6sen / entfernen.

= Sockel (5) abnehmen und um 180° gedreht wieder
aufstecken.

= Auf korrekten Sitz des Sockels am Gehause achten.

= Fligelmutter handfest anziehen (kein Werkzeug
verwenden!).

= Gerat wieder aufstellen.

Abb. 7
Bohrer wechseln

= Gerat ausschalten und Netzstecker ziehen.

= Bohrtisch (2) bis zum Anschlag (6) nach oben schieben.
+ Der Bohrtisch rastet in der oberen Position ein.

= Abgelagerten Staub mit Pinsel oder leichtem Klopfen in Staubbehalter
(4, Abb. 1) beférdern und Staubbehalter an der Unterkante nach vorne
herausziehen.

= Staubschutzhaube (11, Abb.1) abziehen.

= Spindelarretierung (7, Abb.1) driicken und Spannmutter (22) drehen
bis die Spindelarretierung einrastet.

= Spindelarretierung weiter gedrickt halten.

= Spannmutter von Hand |6sen.

= Bohrer herausziehen.

= Neuen Bohrer bis zum Anschlag in Spannzange einschieben.

= Spannmutter von Hand fest anziehen (kein Werkzeug verwenden!).

= Staubschutzhaube aufsetzen.

Wenn sich der Bohrer nicht oder nur schwer herausziehen ldsst, kann die Spannzange durch
kurzen Druck des Bohrers nach unten weiter gelést werden. Danach ldsst sich der Bohrer leicht
nach oben herausziehen.

Bohrerlange anpassen

Ein Bohrer-Anschlag (ein Gewindestift) unterhalb der Spannzange
verhindert, dass der Bohrer beim Bohren in der Spannzange nach unten
rutscht, und die Bohrlécher dadurch kirzer werden.

Damit der Bohrmotor seine Drehzahl erreichen kann, muss die Bohrer-
spitze mindestens 5 mm unterhalb der Bohrtischoberflache liegen.
Daher muss bei der Verwendung eines Bohrers mit einer Gesamtlange
von grofder 37 mm der Bohrer-Anschlag mit Hilfe des beiliegenden Inbus-
schlissels (10) verstellt werden.

Das Einstellen des Bohrer-Anschlags ist fiir das einmalige Anpas-
sen an eine Bohrerlange vorgesehen und nicht fiir hdufiges Verstel-
len ausgelegt.
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Bei der Verwendung unterschiedlich langer Bohrer ist die Bohrerldnge fiir den ldngsten Bohrer
einzustellen.

Die Einstellung der Bohrlochtiefe erfolgt ausschlieBlich durch den Tiefenanschlag (siehe
Kap. 5.2).

= Gerat ausschalten und Netzstecker ziehen. ﬂ
= Bohrer ausbauen (siehe Kap. 5.5 ,Bohrer wechseln®).
Die Spannzange sollte nicht abgenommen werden, sie dient als Q 23
Q

Fihrung fur den Inbusschlissel.

= Spindelarretierung (7, Abb.1) driicken und Bohrspindel drehen bis
die Spindelarretierung einrastet.

= Spindelarretierung weiter gedriickt halten.

= Mit beiliegendem Inbusschliissel (10) den Anschlag soweit ein-
drehen bis sich die Bohrerspitze mindestens 5 mm unterhalb der
Bohrtischoberflache befindet. S———
¢ Eine Umdrehung verschiebt den Bohrer-Anschlag um 0,45 mm. ——

= Einstellung kontrollieren. \
- Bohrer einsetzen, er muss dabei nicht festgezogen werden.
- Tisch bis zur Markierungsnut (23) im Laserarm herunterdriicken.
- Die Bohrerspitze darf noch nicht aus dem Tisch herausragen.

= Einstellung ggdf. korrigieren.

Falls durch zu héufiges Verstellen des Bohrer-Anschlags dieser nicht mehr ausreichend fest
sitzt, dadurch der Bohrer beim Bohren in der Spannzange nach unten rutscht und die Bohr-
I6cher nicht mehr ausreichend tief sind, kann der Gewindestift gegen beiliegenden getauscht
werden.

Abb. 10

Bohren in Kunststoff

= konischen Kunststoffbohrer einsetzen (siehe Kap. 5.5).

= Staubhaube (11, Abb. 1) NICHT aufsetzen.

= Falls erforderlich den Bohrer-Anschlag anpassen (siehe Kap. 5.6).

= Tiefenanschlag fir Bohrtiefe einstellen (siehe Kap. 5.2).

= Probebohrung durchfihren.

= Falls erforderlich den Tiefenanschlag fur die Bohrtiefe nachstellen (1 Klick = 0,1 mm).

Bohrspédne regelmédBig vom Bohrer entfernen.

Wird beim Bohren in Kunststoff der Bohrtisch zu schnell nach unten gedriickt, kann der Bohrer
verhaken und stehen bleiben.
Eine geeignete Geschwindigkeit ist durch Versuche zu ermitteln.

Wenn durch zu schnelles Herunterdriicken des Bohrtischs der Bohrer verhakt:
+ wird der Bohrmotor abgeschaltet,
¢ blinkt die Betriebsanzeige (3, Abb. 1) kurz,
+ wird der Bohrmotor nach 1 Sek. wiederholt mit einer kleinen Drehzahl eingeschaltet, bis sich der
Bohrtisch wieder in der Ausgangsstellung befindet.
Wenn sich der Bohrer dabei nicht 16st kann wie folgt verfahren werden:
= Stecker ziehen.
= Spindelarretierung (7, Abb. 1) driicken und Sockelplatte drehen bis die Spindelarretierung einrastet.
= Spindelarretierung weiter gedruckt halten.
= Sockelplatte durch vor- und zurtickdrehen vom Bohrer I6sen.
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Reinigung / Wartung

Das Gerit enthilt im Innern keine Teile, die einer Wartung bediirfen. Das Offnen des Gerits,
liber das im Folgenden Beschriebene hinaus, ist nicht zulassig!

Zum Reinigen das Gerat nur feucht abwischen.
Keine l6sungsmittelhaltigen oder scheuernden Reiniger verwenden.

Staubbehalter entleeren

Der Bohrstaub wird Gber die schiefen Ebenen des Gehauses in den
Staubbehalter abgeleitet.
Zum Entleeren des Staubbehalters:
= Bohrtisch bis zum Anschlag nach oben schieben.
+ Der Bohrtisch rastet in der oberen Position ein.
= Abgelagerten Staub mit Pinsel oder leichtem Klopfen in Staubbehal-
ter (4) beférdern und Staubbehalter an der Unterkante nach vorne
herausziehen.
= Staubbehalter entleeren.
= Staubbehalter zuerst oben in das Gehause einsetzen und dann unten
eindrticken.
+ Staubbehalter rastet ein.
Befindet sich das Gerit in der gekippten Arbeitsstellung, muss es
leicht nach hinten gekippt werden, um den Staubbehilter zu ent-
nehmen.

Reinigen der Schnellspannvorrichtung

Zum Reinigen des Bereichs um die Schnellspannvorrichtung herum keine Druckluft verwenden.

Geréat ausschalten und Netzstecker ziehen.

= Bohrtisch bis zum Anschlag nach oben schieben.
+ Der Bohrtisch rastet in der oberen Position ein.

= Abgelagerten Staub mit Pinsel oder leichtem Klopfen in Staubbehalter (4, Abb. 1) beférdern und
Staubbehalter an der Unterkante nach vorne herausziehen.

= Staubschutzhaube (11, Abb. 1) abziehen.

= Spindelarretierung (7, Abb.1) driicken und Spannmutter (22, Abb. 8) drehen bis die Spindelarretie-
rung einrastet.

= Spindelarretierung weiter gedrickt halten.

= Spannmutter von Hand |6sen.

= Spannzange entnehmen.

= Spannmutter und Spannzange reinigen.

Ersatzteile

Verschleil’- bzw. Ersatzteile finden Sie in der Ersatzteilliste im Internet unter www.renfert.com/p918.
Aus der Garantieleistung ausgeschlossene Teile (Verschleil3teile, Verbrauchsteile) sind in der Ersatz-

teilliste gekennzeichnet.
Seriennummer, Herstelldatum und Gerate-Version befinden sich auf dem Gerate-Typenschild.

-10 -



7. Storungen beseitigen

Fehler

Ursache

Abhilfe

Anpassen der Bohrer-
lange nicht moglich, da
Inbusschliissel nicht
eingesetzt werden kann.

* Der Innensechskant des Gewinde-
stifts ist mit Bohrstaub zugesetzt.

» Spannmutter und Spannzange entfernen und mit
spitzen Gegenstand den Bohrstaub aus Innensechs-
kant entfernen.

Gerat lasst sich nicht
einschalten.

» Sensorflache wird zu kurz oder zu
wenig beruhrt.

» Handflache fur ca. 1 Sek. auf die gekennzeichnete
Stelle am Gehause legen. Ein Druck muss dabei nicht
ausgeibt werden.

Bohrtiefe verandert sich
unvermittelt.

* Der Bohrer ist nicht ausreichend
eingespannt, bleibt beim Bohren
stehen und verstellt dadurch den
Bohrer-Anschlag.

» Beschichtung des Bohrer-Anschlag
(Gewindestift) verbraucht.

* Bohrer-Anschlag neu einstellen (siehe Kap. 5.6),
Spannmutter von Hand fest anziehen (ohne
Werkzeug).

* Ersatz-Gewindestift einsetzen (siehe letzte Seite der
Anleitung.

Bohrer dreht nicht mit.

» Schaftdurchmesser des Bohrers zu
gering.

* Bohrer mit Schaftdurchmesser im zulassigen Bereich
verwenden (siehe Kap. 8 Technische Daten).
Spannzange NICHT mit Werkzeug weiter zudrehen!

Mangelnde Bohrleistung.

* Bohrer verschlissen.

» Bohrer austauschen.

Bohrungen zu grofB} oder
unrund.

» Spannmutter nicht fest genug
angezogen.

» Spannmutter von Hand fest anziehen.

Gerat schaltet beim
Bohren unvermittelt ab
und die Betriebsanzeige
blinkt kurz.

* Werkstlick zu schnell in den Bohrer
gedruckt.

* Bohrtisch zlgig aber nicht schlagartig nach unten
drlicken.

8. Technische Daten

Nennspannung 230V
zulassige Netzspannung: 100 -240V
Netzfrequenz: 50 /60 Hz
Leistungsaufnahme beim Bohren: <12W
im Stand-by: <0,7W
Laser:

- Laser-Klasse: 2
- Wellenlange: 630 - 680 nm
Ausgangsleistung PO, max.: <1mwW

Schalldruckpegel nach DIN EN 1SO 11202:

LpA < 70 dB (A)

Male (Breite x Hohe x Tiefe):

153 x 330 x 175 mm [6.0 x 13.0 x 6.9 inch]

zulassiger Bohrer-Schaftdurchmesser:

3,00mm+0/-0,03 mm

Gesamtlange des Bohrer (min. - max.):

34 - 46 mm [1.34 - 1.81 inch}

Gewicht, ca.:

4,0 kg [8.8 Ibs]

-1 -
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10.

10.1

Garantie

Bei sachgemaRer Anwendung gewahrt Renfert Ihnen auf alle Teile des Gerats eine Garantie von

3 Jahren.

Voraussetzung fir die Inanspruchnahme der Garantie ist das Vorhandensein der Original-Verkaufs-
rechnung des Fachhandels.

Ausgeschlossen aus der Garantieleistung sind Teile, die einer natlrlichen Abnutzung ausgesetzt sind
(Verschleiliteile), sowie Verbrauchsteile. Diese Teile sind in der Ersatzteilliste gekennzeichnet.

Die Garantie erlischt bei unsachgemafer Verwendung, bei Missachtung der Bedienungs-, Reinigungs-,
Wartungs- und Anschlussvorschriften, bei Eigenreparatur oder Reparaturen, die nicht durch den Fach-
handel durchgeflhrt werden, bei Verwendung von Ersatzteilen anderer Hersteller und bei ungewoéhnli-
chen oder nach den Verwendungsvorschriften nicht zuldssigen Einflissen.

Garantieleistungen bewirken keine Verlangerung der Garantie.

Entsorgungshinweise

Entsorgung des Gerates

Die Entsorgung des Gerats muss durch einen Fachbetrieb erfolgen. Der Fachbetrieb ist dabei Uber
gesundheitsgefahrliche Riickstande im Gerat zu informieren.

10.1.1 Entsorgungshinweis fiir die Lander der EU

)i¢

Zur Erhaltung und Schutz der Umwelt, der Verhinderung der Umweltverschmutzung, und um die Wie-
derverwertung von Rohstoffen (Recycling) zu verbessern, wurde von der europaischen Kommission
eine Richtlinie erlassen, nach der elektrische und elektronische Gerate vom Hersteller zuriickgenom-
men werden, um sie einer geordneten Entsorgung oder einer Wiederverwertung zuzufihren.

Die Geriite, die mit diesem Symbol gekennzeichnet sind, diirfen innerhalb der Europdischen
Union daher nicht iiber den unsortierten Siedlungsabfall entsorgt werden:

Bitte informieren Sie sich bei Ihren lokalen Behorden Uber die ordnungsgemalfe Entsorgung.

10.1.2 Besondere Hinweise fiuir Kunden in Deutschland

Bei den Renfert Elektrogeraten handelt es sich um Gerate fiir den kommerziellen Einsatz.

Diese Gerate dirfen nicht an den kommunalen Sammelstellen fir Elektrogerate abgegeben werden,
sondern werden direkt von Renfert zurickgenommen.

Uber die aktuellen Méglichkeiten zur Riickgabe informieren Sie sich bitte im Internet unter
www.renfert.com

Anderungen vorbehalten

-12 -
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1. Introduction
1.1 Symbols

In the instructions for use and on the unit itself you will find these symbols with the following meanings:

Danger
This indicates a direct risk of injury. Consult accompanying documents!

Electrical current
This indicates a risk of hazard due to an electrical current.

Laser
Do not look into the laser beam.

Attention
Disregarding this warning may result in damage to equipment.

Note
This provides the operator with useful information to improve and ease use.

The device complies with the requirements of the applicable EU directives.

This product complies with the relevant UK legislation.
See UKCA Declaration of Conformity in the Internet under www.renfert.com.

The device is subject to the EU directive 2002/96/EG (WEEE directive).

B R

List, particular attention should be paid

* List
- List according to importance

= Instructions / appropriate action / input / operational sequence:
You will be asked to carry out the action in a specified order.

+ Result of an action / reaction of the device / reaction of the program:
The unit or program reacts as a result of your actions or when a specific incident occurs.

Other symbols are explained as they occur.

2. Safety

2.1 Proper Use

This device is a pinhole drilling unit designed to drill holes for the secure fixation of pins from various
different pin systems in dental arches made from plaster or epoxy resin (e.g. on a polyurethane basis).
The device may also be used to drill holes into acrylic base plates. It is exclusively for use in dental
laboratories or dental practices.

2.2 Improper Use

The device must not be used:

« for drilling into metal

« for milling

The product is not designed for use in the domestic environment.

Any application other than those described in these instructions for use is regarded as improper use.
The manufacturer is not liable for damage caused by incorrect or unauthorised use.

Only spare parts supplied by the company Renfert may be used for this device.
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Ambient Conditions for Safe Operation

The device may only be operated:

* Indoors

» Up to an altitude of 2,000 m above sea level,

» At an ambient temperature of between 5 - 40 °C [41 - 104 °F] *),

» At a maximum relative humidity of 80 % at 31 °C [87.8 °F], dropping to a linear of up to 50 %
* Relative humidity at 40 °C [104 °F] *),

» With mains power where the voltage fluctuations do not exceed 10 % of the nominal value,

* Under contamination level 2 conditions,

» Under over-voltage category Il conditions,

*) Between 5 - 30 °C [41 - 86 °F] the device can be operated at a relative humidity of up to 80 %. At temperatures between
31 -40 °C [87.8 - 104 °F] the humidity must decrease proportionally in order to ensure operational readiness (e.g. at
35 °C [95 °F] = 65 % humidity, at 40 °C [104 °F] = 50 % humidity). The device may not be operated at temperatures
above 40 °C [104 °F].

Ambient Conditions for Storage and Transport

For storage and transport the following specifications to ambient conditions apply:
* Ambient temperature - 20 — + 60 °C [-4 — + 140 °F].
* Maximum relative humidity 80 %.

Hazard and Warning Information
VAN

General Information

If the device is not used in compliance with the supplied instructions, the safety of the device
can no longer be guaranteed.

The device may only be operated using a mains cable with the country-specific plug system.
Any necessary alterations must be carried out by a qualified electrician.

The device may only be operated if the information on the identification plate conforms to the
specifications of your local mains power supply.

The device may only be plugged into outlets which are connected to the protective conductor
system.

The mains plug must be easily accessible.

Disconnect the device from the mains before carrying out work on the electrical parts.

It is the responsibility of the operator that national regulations during operation and regarding
a repeated safety inspection of electrical equipment are complied with. For Germany these are

the regulation 3 by DGUV (German Statutory Accident Insurance) in relation with VDE 0701-0702

(Association for Electrical & Electronic Technology).

Check connection cables (such as power supply cords), tubes and housing (i.e. the key-pad)
regularly for damage (i.e. kinks, cracks and porosity) or signs of ageing.

Devices with damaged connection cables, tubes or housing parts or other defects must not be
operated!

Defective devices must be put out of service immediately. Remove the mains plug and ensure
the device is not used. Send the device for repair!

Only operate the device under supervision.

Please observe the national accident prevention regulations!

Information on REACH and SVHC is available on our website www.renfert.com, in the Support
area.

Specific Instructions

Caution! Laser beam! Laser class 2! Do not look into the laser beam!

Do not use the device for milling. Risk of injury if the drill breaks.

Never touch the drill when the unit is connected to the power supply. There is a risk of injury if
the unit is accidentally activated!

Do not operate theTop spin with long, untied hair or loose / baggy clothing. If anything gets
tangled up or drawn in there is a risk of injury.

Do not touch the drill when in motion.

The unit should only be activated when the model is securely placed in position

When drilling, do not hold the model directly over the laser beam - risk of injury.
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Authorized Persons

Operation and maintenance of the device may only be performed by qualified personnel.
Any repairs not specifically described in these operating instructions may only be carried out by a qual-
ified electrician.

Disclaimer

Renfert GmbH shall be absolved from all claims for damages or warranty if:

The product is employed for any purposes other than those specified in the operating instruc-
tions.

The product is altered in any way other than those alterations described in the operating in-
structions.

The product is not repaired by an authorized facility or if non-original Renfert parts are imple-
mented.

The product continues to be used despite obvious safety faults or damage.

The product is subjected to mechanical impacts or is dropped.
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Product Description

General Description

The Top spin is a pinhole drilling unit designed to drill holes for the secure fixation of pins from various
pin systems in dental arches made from plaster or epoxy resin and acrylic base plates.

The target laser beam ensures that the hole may be drilled with precision under the required tooth die.
The device is equipped with a quick clamping mechanism so that the drill can be changed easily with-
out tools. The rotatable base means the unit can be used in a tilted working position of 14°.

Component Groups and Functioning Elements

1 Target laser 8 Mains supply cable with plug

2 Drill table 9 Sensor surface (on / off)

3 Operation display 10 Allen key

4 Dust Drawer 11 Dust protection hood

5 Base 12 Depth stop (under the drill table)
6 Upper stop position 13 Warning Laser

7 Spindle lock

Fig. 1
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Included in Delivery

1 Top spin
1 Stepped drill, size: large
1 Instructions for use
1 Allen key
1 Replacement threaded pin
1 Laser sticker set
Accessories
Item No. Description Size Drill @
50100198 Step drill, 3 pcs. small 1.98 mm
5010 0200 Step drill, 3 pcs. medium 2.00 mm Drawing 1
5010 0202 *) Step drill, 3 pcs. large 2.02 mm
367 0157 Smart-Pin-drill, 3 pcs.. | small 1.57 mm
367 0159 %) Smart-Pin-drill, 3 pcs. medium 1.59 mm Drawing 2
367 0161 Smart-Pin-drill, 3 pcs. | large 1.61 mm

*) Recommended for the Renfert Pin System. The drill sizes small, medium and large are available if the hole size should be
narrower or wider.

Drawing 1 Drawing 2

\
ijfxﬁ R r'IIIal T 3o
¢—>5,8mm<— * ¢_> 105mm |l *
Installation
Unpacking

= Take the unit and all the accessories out of the package.
= Check to ensure all delivery parts are complete (compare section 3.3 “Included in Delivery”).

Setting Up
= Place the unit on a level and stable base.
= Decide which working position you require, Fig. 2 (see section 5.4).

Change laser warning label

= Remove the laser warning label in your language from the sticker set
and stick over the present warning label (13, Fig. 1).

Electrical Connection

Prior to connection, check that the voltage data on the type plate matches the mains voltage.
= Unroll the power cable and insert the plug into the socket.
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Operation 1 ~_
Switching on / off
The unit is switched on and off via the sensor surface (9). 2 0

= To switch the unit on, touch the sensor surface (9) with the palm |
of your hand for 1 second. Do not apply pressure. ]

+ The operating display (3) lights up. | =
¢ The target laser (1) lights up. 3 | ‘ —
The drilling motor is activated when the drilling table (2) depressed. o L
| a
8
Only activate the drilling motor when there is a drill in place! \‘ " °
\
\
Auto Off |
The unit includes an automatic switch off function. If the unit is not
used for a duration of 3 minutes, it automatically switches off. Fig. 3

Setting the Drilling Depth

The drilling depth can be set at the adjustable depth
stop (12) underneath the drilling table. If necessary,
carry out trial drillings.

The symbols on the drilling table indicate the direction
of rotation:

A: shorter drilling hole

B: deeper drilling hole

The drilling depth changes approximately 0.1 mm
for each click on the depth stop.

Drilling
= Place the dental arch onto the drilling table (2, Fig. 1) and align the target laser (1, Fg. 1).
= Hold the dental arch with both hands.
= Press the drilling table down as far as it will go.
+ The motor will be activated automatically and begin drilling from the bottom of the dental arch.
= Guide the drilling table back up.
+ The motor will stop when the drilling table has reached its original position.

Using the Marking Rings
Next to the target laser there are marking rings (20) on the table surface,
to act as a guide, so that the drill holes can be placed more precisely. If the
dental arch is very narrow or if the teeth are extremely close together, it is very
difficult to maintain the minimum distance between the individual pins and the
dental arch edge.
Recommended approach:
= Align the edge of the dental arch with the edge of the drilling hole (Fig. 6.1).
= Start the first drill hole.

+ With a 2 mm drill hole there will be a distance of 2 mm to the outer edge of

the dental arch, (with a 1.6 mm drill there will be 2.2 mm distance).

= Push the dental arch to the outer edge of the first marking ring (Fig. 6.2).
— Start the second drill hole.

+ This will then create a distance of 3 mm between the drilling holes.
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In general, the total outer diameter (pin + sleeve) is between 2.5 - 4 mm.
This leaves you a margin of 1 - 2 mm between the sleeves (Fig. 6.3).

@2 mm
AT
N\ E \é é;
L .
2 mm 3 mm
Fig. 6.1 Fig. 6.2

Changing the Working Position

= Switch the unit off and disconnect from the power supply.

= Lay the unit on its side.

= Loosen and remove the wing nut (21).

= Remove the base (5) and turn 180° then replace it again.

= Check that the base is correctly seated and aligned with
the housing.

= Tighten the wing nut by hand (no tools required!).

= Stand the unit back up.

Fig. 7
Changing the Drill

= Switch the unit off and disconnect from the power supply.

= Lift the drilling table (2) up to its top position (6).
+ The drilling table will click into place at the upper stop position.

= Brush the dust residues into the Dust Drawer or remove them by
knocking gently (4. Fig. 1),

= and pull the Dust Drawer out by its lower edge.

= Pull off the dust protection hood (11, Fig. 1).

= Press the spindle lock (7, Fig.1) and turn the drill jig (22) until the spin-
dle lock clicks into place.

= Continue to press the spindle lock.

= Loosen the drill jig by hand.

= Remove the drill bit.

= Insert the new drill bit as far as it will go into the chuck.

= Tighten the drill jig by hand (no tools required!).

= Replace the dust protection hood.

If the drill bit is difficult to remove, the chuck can be loosened by applying brief pressure to the
drill bit. It can then be easily taken up and out.

Adjusting the Drilling Length

A drill bit with stop (a threaded pin) underneath the chuck prevents the
drill bit from slipping down into the chuck during drilling, causing the drill .
holes to be shorter. The drill tip must lie at least 5 mm below the drill table ===
surface so that the drill motor can reach sufficient rpm for drilling.

For this reason, when a drill bit which is longer than 37 mm is used, the
drill stop length must be adjusted using the Allen key supplied (10).

The drill stop adjustment is designed to be set just once per drill
length, and is not intended for frequent re-setting.

When different drill bit lengths are used, the adjustment must be set f\
according to the longest drill bit. :
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The drill hole depth is set exclusively by adjusting the depth stop
(see section 5.2).

= Switch unit off and disconnect from the power supply.

= Remove the drill bit (see section 5.5 “Changing the Drill”).
The chuck should not be removed; this can be used as a guide for
the Allen key.

= Press the spindle lock (7, Fig. 1) and turn the drilling spindle until
the spindle lock clicks into place.

= Continue to press the spindle lock.

= Using the supplied Allen key (10) turn the drill stop back until the
drill bit tip is at least 5 mm below the drill table surface.
¢ Assingle turn adjusts the drill stop by 0.45 mm.

= Check the setting. —
- Insert the drill; it is not necessary to tighten. \‘ %
- Press the table down to the marked groove (23) in the laser arm.
- The drill bit tip must not protrude above the table level.

= If necessary, correct the setting.

If, due to frequent adjustment, the drill stop is no longer sufficiently secure, the drill slips down
in the chuck during drilling or the drilled holes are no longer the required depth, the threaded
pin can be exchanged for the replacement included in delivery.

Fig. 10

Drilling into Epoxy-Resin Models

= Insert a conical acrylic drill (see section 5.5).

= DO NOT put the dust hood on (11, Fig. 1) on.

= If necessary, adjust the drill stop (see section 5.6).

= Set the drill depth (see section 5.2).

= Carry out trial drilling.

= If necessary, re-adjust the drill depth (1 click = 0.1 mm).

Remove the drilled shavings from the drill on a regular basis.

When drilling into acrylic or epoxy resin, if the drill is pressed down too quickly, it may become
stuck and stop.
Find the correct speed through trial and error.

If the drill becomes stuck because the drilling table was pushed down too quickly:
¢ the drilling motor will switch off
+ the operating display will blink (3, Fig. 1) briefly
4 the drilling motor is switched back on after 1 second with a low rpm, until the drilling table is back in
its original position.
If the drill bit is not released after this procedure, continue as follows:
= Disconnect from the power supply
= Press spindle lock (7, Fig. 1) and turn base plate until the spindle lock clicks into place.
= Continue to press the spindle lock.
= Turn the drill bit slightly backwards and then slightly forwards to release from the base plate.
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Cleaning / Maintenance

Inside the extractor there are small parts which require maintenance.
Opening the device, other than for the processes described below, is not permissible!

Clean the unit using only a damp cloth.
Do not use any scouring cleaning agents or those containing solvents.

Emptying the Dust Drawer

The drilling dust passes down the sloped sides of the housing into the
Dust Drawer.
To empty the Dust Drawer:
= Lift the work table up as far as it will go
+ The work table will click into position.
= Brush the dust residues into the Dust Drawer or remove them by
knocking gently (4), and pull the Dust Drawer out by its lower edge.
= Empty the Dust Drawer.
= First insert the upper part of the Dust Drawer into the housing and
then press the lower part in.
¢ The Dust Drawer will click into place.

If the unit is in an angled working position, it must be tipped back-
wards in order to remove the Dust Drawer.

Cleaning the Clamping Mechanism

Do not use compressed air to clean the area around the clamping mechanism.

Switch the unit off and remove the power supply.

= Lift the work table up as far as it will go.
+ The work table will click into position.

= Brush the dust residues into the Dust Drawer or remove them by knocking gently (4. Fig. 1), and pull
the Dust Drawer out by its lower edge.

= Pull off the dust protection hood (11, Fig. 1).

= Press the spindle lock (7, Fig.1) and turn the drill jig (22, Fig. 8) until the spindle lock clicks into place.

= Continue to press the spindle lock.

= Loosen the drill jig by hand.

= Remove chuck.

= Clean the drill jig and chuck.

Spare Parts
You can find components subject to wear and the spare parts on the spare part list in the internet at

www.renfert.com/p918.

The components excluded from the warranty (such as consumables or parts subject to wear and tear)
are marked on the spare part list.

Serial number and date of manufacturing are shown on the type plate of the unit.

-10 -



7. Trouble Shooting Guide

Fault

Cause

Solution

It is not possible to adjust
the drill length, as the
Allen key cannot be used.

» The hexagon socket is full of drilling
dust.

* Remove drill jig and chuck and use a pointed
instrument to remove the drilling dust from the
hexagon socket.

The unit does not switch
on.

» The sensor surface has been
touched too briefly or too lightly.

* Place the palm of your hand onto the marked surface
for approximately 1 second. It is not necessary to use
any pressure.

The drilling depth
suddenly changes.

* The drill bit is not sufficiently fixed
in place; it stops during drilling and
therefore alters the drill stop depth.

* The coating on the drill stop
(threaded pin) is worn out..

* Re-set the drill stop (see section 5.6); tighten the drill
jig by hand (without tools).

* Insert replacement threaded pin (see last page of the
instructions for use).

The drill bit does not turn.

* The shaft diameter of the drill bit is
too small.

+ Use a drill bit with the correct shaft diameter size (see
section 8 Technical Data).
Do not turn the chuck further with tools!

The drilling is not
effective.

* The drill bit is worn.

* Replace the drill bit.

The drill holes are too big
or not round.

» The drill jig is not tight enough.

* Tighten the jig by hand.

The unit switches off
abruptly and the
operation display blinks
briefly.

» The model was pushed too hard
into the drill bit.

* Depress the drill table quickly but not suddenly.

8. Technical Data

Nominal voltage 230V
Permissible mains voltage: 100 -240V
Mains frequency: 50 /60 Hz
Power consumption during drilling: <12W
In stand by mode: <0.7W
Laser:
- Laser class: 2
- Wavelength: 630 - 680 nm
Power output PO, max.: <1mwW

Acoustic pressure according to
DIN EN I1SO 11202:

LpA < 70 dB (A)

Dimensions (width x height x depth):

153 x 330 x 175 mm [6.0 x 13.0 x 6.9 inch]

Permissible drill shaft diameter:

3.00mm+0/-0.03 mm

Total drill length (min. - max.):

34 - 46 mm [1.34 - 1.81 inch]

Weight, approx.

4.0 kg [8.8 Ibs]

-1 -



10.

10.1

Warranty

Provided the unit is properly used, Renfert warrants all components for 3 years.

Warranty claims may only be made upon presentation of the original sales receipt from the authorized
dealer.

Parts which are subject to natural wear and tear (wear parts) and consumables are excluded from the
guarantee. These parts are marked in the spare part list.

The warranty is voided in the case of improper use; failure to observe the operating, cleaning, mainte-
nance and connection instructions; in case of independent repairs or repairs by unauthorized person-
nel; if spare parts from other manufacturers are employed, or in case of unusual influences or influenc-
es not in compliance with the utilization instructions.

Warranty service shall not extend the original warranty.

Disposal Information
Disposing of the Unit

The unit must be disposed of by an authorized recycling operation. The selected firm must be informed
of all possible health hazardous residues in the unit.

10.1.1 Disposal Instructions for countries in the EU

)i¢

To conserve and protect the environment, prevent environmental pollution and improve the recycling of
raw materials, the European Commission adopted a directive that requires the manufacturer to accept
the return of electrical and electronic units for proper disposal or recycling.

Within the European Union, units with this symbol should not therefore be disposed of in un-
sorted domestic waste.

Please contact your local authorities for more information on proper disposal.

Subject to change

-12 -
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Introduction

Symboles utilisés

Vous trouverez dans le présent mode d’emploi ainsi que sur I‘appareil des symboles ayant les signifi-
cations suivantes :

Danger
Il existe des risques directs de blessures graves. Tenir compte de la documentation accompa-
gnante !

Tension électrique
Il existe des dangers liés a la présence d‘une tension électrique.

Laser
Ne pas regarder dans le faisceau laser..

Attention
La non observation de ces avertissements pourrait entrainer un endommagement de I‘appareil.

Remarque
Donne des conseils utiles simplifiant I‘utilisation et la manipulation.

L‘appareil est conforme aux directives de I‘UE applicables.

Ce produit est conforme a la législation britannique en vigueur.
Voir la déclaration de conformité UKCA sur Internet a I‘adresse suivante www.renfert.com.

L‘appareil est soumis a la directive UE 2002/96/CE (directive WEEE).

Enumération, point important a noter

* énumération
- sous-point de I‘énumération

= Instruction / opération nécessaire / saisie / ordre des opérations :
Vous étes invité(e) a effectuer les opérations mentionnées et ce, dans I‘ordre indiqué.

+ Résultat d‘une opération / réaction de I‘appareil / réaction du programme :
L‘appareil ou le programme réagit a une opération que vous avez effectuée ou a un événement
particulier.

Les autres symboles seront présentés au fur et @ mesure de leur apparition.

Sécurité

Utilisation conforme

L‘appareil sert a réaliser des trous de fixation pour pins de différents systémes de pins dans des arca-
des dentaires en platre ou résine de modelage (par ex. a base de polyuréthane).

L‘appareil peut également étre utilisé pour réaliser des trous dans des plaques de base en résine.

Il est utilisé exclusivement dans des laboratoires dentaires professionnels ou des laboratoires intégrés
dans des cabinets dentaires.

Utilisation non conforme

L‘appareil ne doit pas étre utilisé :

* Pour percer des métaux.

* Pour fraiser.

L‘appareil n‘est pas prévu pour une utilisation a des fins privées dans un environnement domestique.
Toute utilisation autre que celle décrite dans le présent mode d‘emploi est considérée comme étant
non conforme. Le fabricant décline toute responsabilité pour les dommages en résultant.

Seules les piéces de rechange fournies par la société Renfert doivent étre utilisées avec cet appareil.



2.3

24

2.5

2.51

v

vV vYvVYy Y

vVvyy

2.5.2

vV vV VVvVYy

Conditions ambiantes pour une utilisation en toute sécurité

L‘appareil ne doit étre exploité :

* que dans des locaux intérieurs,

* que jusqu‘a une hauteur de 2 000 m au-dessus du niveau de la mer,

* qu‘a une température ambiante de 5 a 40 °C [de 41 & 104 °F] *),

* que sous une humidité relative de 80 % a 31 °C [87,8 °F] au maximum, diminuant linéairement pour
atteindre une humidité relative de 50 % a 40 °C [104 °F] *),

+ en cas d‘alimentation secteur que si les variations de tension ne dépassent pas 10 % de la valeur
nominale,

* qu‘a un degré de pollution 2,

* qu‘avec la catégorie de surtension Il

*) De 5 & 30 °C [41 & 86 °F], I'appareil sera opérationnel si I'humidité ne dépasse pas 80 %. A des températures de 31 a 40 °C
[87,8 & 104 °F], I'humidité devra diminuer proportionnellement afin de garantir la disponibilité opérationnelle (a 35 °C [95 °F]
=65 % d'humidité, a 40 °C [104 °F] = 50 % d‘humidité, par exemple). L‘appareil ne doit jamais étre exploité si la température
ambiante dépasse 40 °C [104 °F].

Conditions d‘environnement pour le stockage et le
transport

Pour le stockage et le transport, les conditions d’environnement a respecter sont les suivantes:
» température ambiante comprise entre - 20 a + 60 °C [- 4 a + 140 °F],
* humidité relative maximale de 80 %.

Indications de dangers et avertissements
VAN

Remarques générales

Si I‘appareil n‘est pas utilisé conformément au présent mode d‘emploi, la protection prévue ne
peut plus étre garantie.

L‘appareil ne doit étre mis en service qu‘avec un cable d‘alimentation doté d‘une fiche adaptée
au type local de prise électrique. Seul un personnel spécialisé en électrotechnique est autorisé
a effectuer la transformation éventuellement nécessaire.

L‘appareil ne doit étre mis en service que si la tension indiquée sur sa plaque signalétique cor-
respond a celle du réseau électrique régional.

L‘appareil ne doit étre branché que sur une prise de courant étant reliée au circuit de protection.
La fiche d‘alimentation doit étre facilement accessible.

Avant de procéder a toute intervention sur ses éléments électriques, débranchez toujours
I‘appareil.

L’observation des prescriptions nationales concernant le service et la vérification de sécurité
répétitive des appareils électriques est la responsabilité d’opérateur. En Allemagne il s‘agit de
la prescription 3 de la DGUV (assurance nationale contre les accidents) en relation avec la nor-
me VDE 0701-0702 (fédération des industries de I‘électrotechnique, de I‘électronique).

All faut vérifier réguliérement I‘absence de détériorations (telles que pliures, fissures, porosité)
ou de signes de vieillissement sur les cdbles de raccordement (par ex. cable d‘alimentation), les
tuyaux et le boitier (par ex. film recouvrant les touches).

Les appareils présentant des défauts ou dont les cables, les tuyaux ou le boitier sont défectu-
eux ne doivent plus étre utilisés !

Les appareils endommagés doivent étre immédiatement mis hors service. Débrancher la fiche
d‘alimentation et prendre des mesures afin d‘empécher toute remise en service. Envoyer
I‘appareil pour réparation !

N¢utiliser I‘appareil que sous surveillance.

Priére de bien vouloir respecter les instructions nationales préventives aux accidents!

Vous trouverez des informations sur REACH et SVHC sur notre site internet www.renfert.com
dans la section Service.

Remarques spécifiques

Attention ! Rayonnement laser ! Laser de classe 2 ! Ne pas regarder dans le faisceau !

Ne pas utiliser I‘appareil pour fraiser. Risque de blessure en cas de rupture du foret.

Ne jamais toucher le foret tant que I‘appareil est alimenté en tension. Risque de blessure en cas
de démarrage inopiné de I‘appareil !

Attacher les cheveux longs et ne pas porter de vétements amples ou ouverts lors du travail
avec le Top spin. lIs risquent de se faire happer et enrouler et de causer ainsi des blessures.

Ne pas toucher le foret en rotation.

-3-
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N‘utiliser I‘appareil que si un modéle y est déposé.
Lors du forage, ne pas tenir le modéle directement au-dessus du point laser projeté — risque de
blessure.

Personnel autorisé

L‘utilisation et la maintenance de I‘appareil ne sont autorisées qu‘a un personnel formé a cet effet.
Les travaux de réparation qui ne sont pas décrits dans cette information utilisateur ne doivent étre
effectués que par un électricien spécialisé.

Clause de non-responsabilité

Dans les cas suivants, I‘entreprise Renfert GmbH refuse toute demande de dommages-intéréts et de
garantie :

si le produit a été utilisé dans d‘autres buts que ceux mentionnés dans le mode d‘emploi ;

si le produit a été transformé ou modifié d‘une maniére quelconque - a I‘exception des modifi-
cations décrites dans le mode d‘emploi ;

si le produit n‘a pas été réparé par les soins d‘un revendeur spécialisé ou s‘il n‘est pas utilisé
avec des piéces de rechange d‘origine Renfert ;

si le produit continue a étre utilisé bien qu‘il présente des défaillances de sécurité ou des dom-
mages visibles ;

si le produit a subi des chocs mécaniques ou s‘il a été fait tomber.
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Description du produit

Description générale

Le Top spin est un positionneur pour pins servant a réaliser, dans des arcades dentaires en platre ou
en résine de modelage ainsi que dans des plaques de base en résine, les trous de fixation requis pour
les pins de différents systémes de pins.

Le laser de visée permet de positionner le trou de maniére précise en dessous du moignon dentaire
souhaité.

Afin de permettre un remplacement facile et sans outil du foret, I'appareil est équipé d‘un dispositif de
serrage rapide.

A I'aide du socle pivotable, il est possible d‘utiliser I'appareil dans une position inclinée a 14°.

Composants et éléments fonctionnels

1 Laser de visée 8 Cable d‘alimentation avec fiche

2 Table de forage 9 Surface sensible (marche/arrét)

3 Indicateur d‘état de fonctionnement 10 Clé a six pans

4 Conteneur a poussiéere 11 Capot anti-poussiére

5 Socle 12 Butée de profondeur (sous la table de forage)
6 Butée position d‘arrét supérieure 13 Indication de danger Laser

7 Dispositif d‘arrét de la broche

Fig. 1
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Etendue de la livraison
1 Top spin

1 Foret étagé, taille : large

1 Mode d‘emploi

1 Clé a six pans

1 Vis sans téte de rechange

1 Jeu d‘autocollants Laser

Accessoires
Référence Désignation Taille @ de foret
5010 0198 Foret étagé, 3 pcs small 1,98 mm
5010 0200 Foret étagé, 3 pcs medium 2,00 mm Croquis 1
5010 0202 *) Foret étagé, 3 pcs large 2,02 mm
367 0157 Foret pour Smart-Pin, 3 pcs | small 1,57 mm
367 0159 %) Foret pour Smart-Pin, 3 pcs | medium 1,59 mm Croquis 2
367 0161 Foret pour Smart-Pin, 3 pcs | large 1,61 mm
(*) Recommandé pour le systéme de pins de Renfert. Pour réaliser des trous plus petits ou plus larges, vous pouvez choisir
parmi les forets des tailles « small » « medium » et « large ».
Croquis 1 Croquis 2
Fﬁg D som @ L D s
¢—>5,8mm<— * f—» 10,5 mm |-— *

Mise en service
Déballage

= Sortez |‘appareil et les accessoires du carton de transport.
= Vérifiez qu‘il ne manque rien a la livraison (voir chapitre 3.3, « Etendue de la livraison »).

Installation

= Installer I‘appareil sur un support plan et solide.
= Sélectionner la position de travail souhaitée, Fig. 2 (voir chap. 5.4).

Changer l‘indication de danger laser

= Détacher I‘autocollant de danger laser dans votre langue nationale du
jeu d‘autocollants et I‘appliquer sur I‘avertissement qui se trouve sur
I‘appareil (13, Fig.1).

Raccordement électrique

Avant de procéder au raccordement électrique, vérifier que la tension indiquée sur la plaque
signalétique concorde avec la tension de I‘alimentation locale.

= Dérouler le cable d‘alimentation et brancher la fiche dans une prise.
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Utilisation 1 ~_
Mise en marche/a l‘arrét
L‘appareil est mis en marche et a I‘arrét en touchant la surface sen- 2 =

sible (9). > |
= Mettre I'appareil en marche, toucher la surface sensible (9) avec la ]

paume pendant env. 1 s sans exercer de pression. ,‘ T
¢ L'indicateur d‘état de fonctionnement (3) s‘allume. 3 \ ‘ —
¢ Le laser de visée (1) s‘allume. o L
Le moteur de forage se met en marche lorsque la table de forage (2) g
est poussée vers le bas. | 2
Ne faire tourner le moteur que si un foret est installé ! J 9
\
\
Auto Off
L‘appareil comprend de plus un dispositif de coupure automatique. Fia. 3
Lorsque I‘appareil n‘est pas utilisé pendant 3 mn, il s‘éteint automati- '9-
quement.

Réglage de la profondeur de forage

La profondeur de forage peut étre réglée au moyen de
la butée de profondeur réglable qui se trouve sous la
table de forage (12) ; procéder a des forages d‘essai, si
nécessaire.

Les symboles sur la table de forage indiquent le sens de
rotation : '
A : trou plus court

B : trou plus profond

La profondeur de forage change d‘env. 0,1 mm a
chaque clic de Ila butée de profondeur.

Forage
= Placer I‘arcade dentaire sur la table de forage (2, Fig. 1) et I‘ajuster sous le laser de visée (1, Fig. 1).
= Tenir I'arcade dentaire des deux mains.
= Pousser la table de forage vers le bas jusqu‘a la butée de profondeur.
+ Le moteur de forage démarre automatiquement et le trou est percé par en bas dans I‘arcade dentaire.

= Guider la table de forage vers le haut.
+ Le moteur de forage s‘arréte dés que la table de forage a atteint sa position initiale.

Utilisation des anneaux de repérage

Pour obtenir un positionnement encore plus précis des trous, il est possible de
s‘aider des anneaux de repérage (20) qui se trouvent sur la surface de la table,
a coté du laser de visée.
En cas d‘arcades dentaires minces ou de moignons rapprochés, il peut étre
tres difficile de respecter les écarts minimum entre les différents pins et le bord
de l'arcade dentaire.
Procédure a suivre :
= Amener le bord extérieur de I‘arcade dentaire jusqu‘au bord du trou.

(Fig. 6.1)
= Réaliser le premier forage.

¢ Avec un foret de 2 mm, on obtient ainsi un écart de 2 mm par rapport au bord extérieur de I‘arcade

dentaire (avec un foret de 1,6 mm, on obtient un écart de 2,2 mm).

= Déplacer I'arcade dentaire jusqu‘au bord extérieur du premier anneau de repérage (Fig. 6.2).
= Réaliser le deuxiéme forage.

4 On obtient ainsi un écart de 3 mm entre les trous.
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En général, le diamétre extérieur total (pin + gaine) se situe entre 2,5 et 4 mm.
Cela laisse un jeu de 1 a 2 mm entre les gaines (Fig. 6.3).

@2 mm
AT
N\ E \é é;
L .
2 mm 3 mm
Fig. 6.1 Fig. 6.2

Changement de la position de travail

= Arréter I'appareil, puis le débrancher du secteur.

= Poser l‘appareil sur le coté.

= Desserrer/enlever |'écrou papillon (21).

= Retirer le socle (5) et le remettre en place aprés |‘avoir
tourné de 180°.

= Veiller a la bonne fixation du socle sur le boitier.

= Serrer I'écrou papillon a la main (ne pas utiliser d‘outil !).

= Remettre I'appareil en place.

Changement du foret

= Arréter I'appareil, puis le débrancher du secteur.

= Pousser la table de forage (2) jusqu‘en butée (6) vers le haut. ﬁi
+ La table de forage s‘enclenche dans la position supérieure. ||“Y‘T

= Repousser les dépbts de poussiere dans le conteneur a poussiére ‘ —’—-&
(4, Fig. 1) a l'aide d'un pinceau ou en tapotant légérement et extraire [ !
le conteneur a poussiére par lI‘avant en le saisissant au bord inférieur.

= Retirer le capot anti-poussiére (11, Fig. 1).

= Appuyer sur le dispositif d‘arrét de la broche (7, Fig. 1) et tourner
I‘écrou de serrage (22) jusqu‘a ce que le dispositif d‘arrét de la broche
s‘encliquette.

= Continuer a appuyer sur le dispositif d‘arrét de la broche.

= Desserrer I‘écrou de serrage a la main.

= Extraire le foret.

= Insérer le nouveau foret jusqu‘en butée dans la pince de serrage.

= Serrer I'écrou de serrage a la main (ne pas utiliser d‘outil !).

= Remettre en place le capot anti-poussiére.

S‘il est difficile ou impossible d‘extraire le foret, il est possible de desserrer davantage la pin-
ce de serrage en poussant brievement le foret vers le bas. Le foret peut ensuite étre aisément
extrait par le haut.

Adaptation de la longueur du foret

La butée du foret (une vis sans téte) en dessous de la pince de serrage
empéche que le foret ne glisse vers le bas dans la pince de serrage lors
du forage, ce qui entrainerait des trous plus courts.

Pour que le moteur de forage puisse atteindre son régime, la pointe du
foret doit se situer a au moins 5 mm en dessous de la surface de la table
de forage.

C‘est pourquoi, en cas d‘utilisation d‘un foret avec une longueur totale
de plus de 37 mm, il faut adapter la butée du foret a I‘aide de la clé a six
pans (10) jointe.

Le réglage de la butée du foret est prévu pour I‘adaptation unique a
une longueur de foret et non pas pour étre effectué fréquemment.
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En cas d‘utilisation de forets de longueurs différentes, il faut régler la longueur en fonction du
foret le plus long.

Le réglage de la profondeur du trou s‘effectue exclusivement a I‘aide de la butée de profondeur
(voir chap. 5.2).

= Arréter I‘appareil, puis le débrancher du secteur. Q@
= Déposer le foret (voir chap. 5.5, « Changement du foret »).
= La pince de serrage ne doit pas étre retirée, elle sert a guider la clé Q
a six pans. @)
= Appuyer sur le dispositif d‘arrét de la broche (7, Fig. 1) et tourner _
la broche de forage jusqu‘a ce que le dispositif d‘arrét de la broche
s‘encliquette. -
= Continuer a appuyer sur le dispositif d‘arrét de la broche. E———
= Avec la clé a six pans (10) jointe, faire rentrer la butée jusqu‘a ce
que la pointe du foret se situe a au moins 5 mm en dessous de la
surface de la table de forage. —
+ La butée du foret est déplacée de 0,45 mm a chaque tour. \
= Verifier le réglage
- Mettre en place le foret, il ne doit pas étre serré lors de cette opéra-
tion.
- Abaisser la table jusqu‘a la rainure de repérage (23) dans le bras laser.
- La pointe du foret ne doit pas encore dépasser de la table.
= Rectifier le réglage, si nécessaire.

Si, en raison d‘un réglage trop fréquent de la butée du foret, celle-ci n‘est plus suffisamment
fixée et que le foret glisse alors vers le bas dans la pince de serrage lors du forage et que les
trous ne sont donc plus assez profonds, il est possible de remplacer la vis sans téte par celle
qui est jointe.

23

Fig. 10

Forage de résine

= Installer un foret pour résine conique (voir chap. 5.5).

= NE PAS mettre en place le capot anti-poussiéere (11, Fig. 1).

= Si nécessaire, adapter la butée du foret (voir chap. 5.6).

= Régler la butée de profondeur pour la profondeur de forage (voir chap. 5.2).

= Réaliser un forage d‘essai.

= Si nécessaire, réajuster la butée de profondeur pour la profondeur de forage (1 clic = 0,1 mm).

Eliminer réguliérement les copeaux du foret.

Si, lors du forage de résine, la table de forage est abaissée trop rapidement, le foret risque de
gripper et de s‘arréter.
Trouver la vitesse adéquate en réalisant des essais.

Si le foret grippe parce que la table de forage a été abaissée trop rapidement :
+ le moteur de forage s‘arréte.
+ l'indicateur d'état de fonctionnement (3, Fig. 1) clignote briévement ;
¢ au bout d‘une seconde, le moteur de forage est mis plusieurs fois en marche a un régime plus faib-
le, jusqu‘a ce que la table de forage se trouve a nouveau dans sa position initiale.
Si ces opérations ne permettent pas de dégager le foret, procéder de la maniére suivante :
= Débrancher la fiche.
= Appuyer sur le dispositif d‘arrét de la broche (7, Fig. 1) et tourner la plaque de base jusqu‘a ce que le
dispositif d‘arrét de la broche s‘encliquette.
= Continuer a appuyer sur le dispositif d‘arrét de la broche.
= Dégager la plaque de base du foret en tournant en alternance dans les deux sens.
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Nettoyage / Maintenance

Il n‘y a pas de piéces a I‘intérieur de I‘appareil qui nécessiteraient de la maintenance.
Il est interdit d‘ouvrir I‘appareil, sauf de la maniére décrite ci-aprés !

Pour le nettoyage de I'appareil, n’utiliser qu’un chiffon humide.
Ne pas utiliser de produits de nettoyage contenant des solvants ou abrasifs.

Vidage du conteneur a poussiere

La poussiere produite pendant le forage est acheminée dans le conte-
neur a poussiere par le biais des plans inclinés du boitier.
Pour vider le conteneur a poussiére :
= Pousser la table de forage jusqu‘en butée vers le haut.
+ La table de forage s‘enclenche dans la position supérieure.
= Repousser les dépbts de poussiére dans le conteneur a poussiére (4)
a l‘aide d‘un pinceau ou en tapotant Iégérement et extraire le conte-
neur a poussiére par l‘avant en le saisissant au bord inférieur.
= Vider le conteneur a poussiére.
= Mettre en place le conteneur a poussiére d‘abord en haut dans le
boftier puis I‘enfoncer en bas.
+ Le conteneur a poussiére s‘encliquette.
Si I‘appareil se trouve dans une position de travail inclinée, il faut
le basculer Iégerement vers I‘arriére pour pouvoir retirer le conte-
neur a poussieére.

Nettoyage du dispositif de serrage rapide

N'’utiliser pas I’'air comprimé pour nettoyer autour du dispositif de serrage rapide.

Arréter I‘appareil, puis le débrancher du secteur.

= Pousser la table de forage jusqu‘en butée vers le haut.
+ La table de forage s‘enclenche dans la position supérieure.

= Repousser les dépbts de poussiére dans le conteneur a poussiére (4, Fig. 1) a I‘aide d‘un pinceau
ou en tapotant Iégérement et extraire le conteneur a poussiére par I‘avant en le saisissant au bord
inférieur.

= Retirer le capot anti-poussiére (11, Fig. 1).

= Appuyer sur le dispositif d‘arrét de la broche (7, Fig. 1) et tourner I'écrou de serrage (22, Fig. 8)
jusqu‘a ce que le dispositif d'arrét de la broche s‘encliquette.

= Continuer a appuyer sur le dispositif d‘arrét de la broche.

= Desserrer I‘écrou de serrage a la main.

= Retirer la pince de serrage.

= Nettoyer I‘écrou de serrage et la pince de serrage.

Pieces de rechange

Les piéces de rechange et les pieces soumises a une usure naturelle se trouvent dans le catalogue
des piéces sur le site internet www.renfert.com/p918.

Les pieces exclues des droits a la garantie (pi€ces soumises a une usure naturelle et consommables)
sont marquées sur le catalogue des piéces de rechange

Le numéro de série et la date de fabrication se trouvent sur la plaque signalétique de I‘appareil.

-10 -



7. Elimination de défauts

Erreur

Cause

Remeéde

L‘adaptation de la
longueur du foret

est impossible parce
qu‘il est impossible
d‘introduire la clé a six
pans.

* L‘'ouverture a six pans de la vis
sans téte est colmatée avec de la
poussiére de forage.

* Retirer I'écrou de serrage et la pince de serrage et
enlever la poussiére de I‘ouverture a six pans a l‘aide
d‘un objet pointu.

Il est impossible de
mettre I‘appareil en
marche.

* La surface sensible n‘a pas été
suffisamment touchée ou bien
elle n‘a pas été touchée assez
longtemps.

* Poser la paume pendant env. 1 s sur I‘endroit repéré
sur le boitier. Il n‘est pas nécessaire d‘exercer une
pression.

La profondeur de forage
change inopinément.

* Le foret n‘est pas assez serré,
s‘arréte pendant le forage et dérégle
ainsi la butée du foret.

« Le revétement de la butée du foret
(vis sans téte) est usé.

* Régler a nouveau la butée du foret (voir chap. 5.6),
serrer I'écrou de serrage a la main (sans outil).

» Monter une vis sans téte de rechange (voir la derniére
page du mode d‘emploi).

Le foret ne tourne pas.

* Le diameétre de la tige du foret est
trop petit.

« Utiliser un foret dont la tige présente un diamétre
situé dans la plage admissible (voir chap. 8 Données
techniques). NE PAS serrer davantage la pince de
serrage avec un outil !

Puissance de forage
insuffisante.

* Foret usé.

* Remplacer le foret.

Les trous sont trop
grands ou ne sont pas
ronds.

« L‘écrou de serrage n‘est pas assez
serre.

« Serrer fermement I‘écrou de serrage a la main.

L‘appareil s‘éteint
inopinément pendant le
forage et l‘indicateur de
fonctionnement s‘allume
briévement.

* La piéce a percer a été poussée
trop rapidement contre le foret.

* Abaisser rapidement, mais pas brusquement, la table
de forage.

8. Données techniques

Tension nominale 230V
Tension nominale admissible : 100-240V
Fréquence réseau : 50/60 Hz
Puissance absorbée lors du forage : <12W
En veille : <0,7W
Laser:
- Classe de laser : 2
- Longueur d‘onde : 630 - 680 nm
Puissance de sortie PO, max. : <1mwW

Pression acoustique selon la norme
DIN EN I1SO 11202 :

LpA < 70 dB (A)

Dimensions (largeur x hauteur x profondeur) :

153 x 330 x 175 mm [6.0 x 13.0 x 6.9 inch]

Diameétre de tige de foret admissible :

3,00mm+0/-0,03mm

Longueur totale du foret (mini - maxi) :

34 - 46 mm [1.34 - 1.81 inch]

Poids, env. :

4,0 kg [8.8 Ibs]

-1 -
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Garantie

En cas d'utilisation conforme, Renfert vous offre une garantie de 3 ans sur toutes les piéces de I‘ap-
pareil.

Afin de pouvoir bénéficier des droits a la garantie, il faut disposer de I‘original de la facture de vente
délivrée par le revendeur spécialisé.

Les piéces soumises a une usure naturelle ainsi que les pieces consommables sont exclues des droits
a la garantie. Ces piéces sont marquées sur la liste des piéces de rechange.

La garantie cessera de jouer dans les cas suivants : une utilisation non conforme, un non-respect des
consignes d‘utilisation, de nettoyage, de maintenance et de raccordement ; une réparation « maison »
ou des réparations n‘ayant pas été effectuées par le revendeur spécialisé, une utilisation de piéces de
rechange d‘autres fabricants ainsi que I'exposition a des influences inhabituelles ou a des influences
inadmissibles selon les directives d‘utilisation.

L‘application de prestations de garantie ne pourra avoir pour effet le prolongement de la garantie.

Consignes de mise aux déchets

Mise aux déchets de I’appareil

L‘élimination de I‘appareil doit étre effectuée par une entreprise spécialisée. L‘entreprise spécialisée
doit étre informée des résidus nuisibles a la santé qui sont contenus dans I‘appareil.

Consignes de mise aux déchets destinées aux pays de I'UE

Pour sauvegarder, protéger et éviter la pollution de 'environnement et pour améliorer le recyclage des
matiéres premiéres (Recycling), la commission européenne a promulgué une nouvelle directive, selon
laquelle les appareils électriques et électroniques doivent étre repris par le fabricant, afin de garantir
une élimination conforme aux régles ou de conduire a un recyclage adéquat.

A l'intérieur de I'union européenne tous les appareils qui sont munis de ce symbole ne doivent
pas non triés étre déposés dans les décharges municipales:

Veuillez s.v.p. vous informer auprés de vos autorités locales sur I‘élimination prescrite par la loi.

Sous réserve de modifications

-12 -
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Introduzione

Simboli utilizzati

In questo libretto di istruzioni o sull’apparecchio trova dei simboli con il significato seguente:
Pericolo
Sussiste pericolo immediato di lesione. Osservare i documenti allegati!

Tensione elettrica
Sussiste pericolo derivante da tensione elettrica.

Laser
Non guardare direttamente il raggio laser.

Attenzione
In caso di inosservanza sussiste il pericolo di danneggiare I’apparecchio.

Nota
Fornisce un’informazione utile per I’'azionamento e per semplificare I'uso dell’apparecchio.

L’apparecchio & conforme alle direttive europee applicabili.

Questo prodotto & conforme alla legislazione del Regno Unito.
Vedere la dichiarazione di conformita UKCA su Internet all‘indirizzo www.renfert.com.

L’apparecchio & soggetto alla direttiva UE 2002/96/CE (Direttiva RAEE).

Enumerazione, da osservare in modo particolare

* Enumerazione
- Enumerazione subordinata

= Istruzione per I'esecuzione di manovre / azione necessaria / immissione dati / sequenza di manovre:
Si richiede di eseguire le operazioni indicate rispettando I'ordine indicato.

+ Risultato di un’azione / Reazione dell’apparecchio / Reazione del programma:
L'apparecchio o il programma reagiscono all’azione da lei eseguita, oppure in seguito a un definito
evento.

Altri simboli sono spiegati in sede di relativa applicazione.

Sicurezza

Sicurezza

Top spin & un apparecchio di foratura per l'inserimento di perni di vari sistemi pin in arcate dentali in
gesso o in resina sintetica (ad es. su base poliuretanica).

L'apparecchio ¢ utilizzabile anche per eseguire fori su basette in materiale sintetico.

L‘uso dell‘apparecchio € riservato esclusivamente ai laboratori odontotecnici o dentistici professionali.

Utilizzo improprio

L'apparecchio non deve essere azionato:

« per forare il metallo

* per fresare.

L'apparecchio non & destinato all‘uso privato in ambito domestico.

Qualsiasi uso diverso da quello prescritto nelle presenti Istruzioni d'uso, € da ritenersi improprio. Il
fabbricante declina qualsiasi responsabilita per danni da cio derivanti.

Per questo apparecchio sono ammessi esclusivamente ricambi forniti dalla ditta Renfert
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Condizioni ambientali per un esercizio sicuro

L’apparecchio puo essere azionato esclusivamente:

* in ambienti chiusi,

+ fino ad una quota di 2.000 m s.I.m.,

+ ad una temperatura ambiente compresa tra 5 e 40 °C [41 e 104 °F] ¥),

» con un’umidita relativa massima dell’ 80 % a 31 °C [87,8 °F], con decremento lineare fino al 50 % di
umidita relativa a 40 °C [104 °F] *),

» con alimentazione elettrica di rete, se le fluttuazioni non superano il 10 % del valore nominale,

» con grado di imbrattamento 2,

» con sovratensione di categoria Il,

*) Da 5 a 30 °C [41 - 86 °F] 'apparecchio € utilizzabile in condizioni di umidita atmosferica fino all’ 80 %. In caso di tempera-
ture comprese tra 31°C e 40 °C [87,8 - 104 °F] 'umidita atmosferica deve diminuire proporzionalmente, per poter garantire
I'azionabilita dell’apparecchio (ad es. a 35 °C [95 °F] = 65 % di umidita, a 40 °C [104 °F] = 50 % di umidita). Con temperature
superiori a 40 °C [104 °F] 'azionamento dell’apparecchio non & consentito.

Condizioni ambientali per il magazzinaggio e il trasporto

Per il magazzinaggio e il trasporto si devono rispettare le seguenti condizioni ambientali:
» Temperatura ambiente tra - 20 e + 60 °C [- 4 e + 140 °F],
» umidita relativa massima 80 %.

Indicazioni di pericolo e avvisi

Avvertenze generiche

In caso I’apparecchio non sia azionato in conformita con il presente manuale di istruzioni, la
sicurezza prevista non é piu garantita.

L’apparecchio puo essere azionato esclusivamente con un cavo di rete munito di spina con-
forme al Paese di utilizzo. Un eventuale adeguamento deve essere eseguito da un elettricista
specializzato.

L’apparecchio puo essere messo in funzione solamente se i dati riportati sulla targhetta identifi-
cativa coincidono con le caratteristiche della rete di alimentazione di tensione regionale.
L’apparecchio puo essere connesso esclusivamente a prese di corrente con allacciamento al
cavo di terra.

La presa di rete deve essere facilmente accessibile.

Scollegare I'apparecchio dalla rete elettrica prima di eseguire qualsiasi lavoro sui componenti
elettrici.

E responsabilita del titolare assicurare che vengano osservate le prescrizioni nazionali sul fun-
zionamento e le regolari ispezioni di sicurezza delle apparecchiature elettriche. In Germania si
tratta del regolamento 3 della DGUV (Assicurazione nazionale contro gli infortuni) assieme alla
VDE 0701-0702 (Federazione Nazionale del settore elettrotecnico ed elettronico).

Controllare regolarmente i cavi di alimentazione (come ad es. il cavo di rete), i cavi e la struttura
esterna (come ad es. il pannello di controllo) per verificare eventuali danni (ad es. pieghe, incri-
nature, porosita) o segni di invecchiamento.

Non é piu consentito mettere in funzione gli apparecchi che presentano cavi di alimentazione,
tubi o componenti della struttura esterna danneggiati o altri difetti!

Mettere immediatamente fuori servizio gli apparecchi danneggiati. Scollegare la spina dalla
presa di alimentazione elettrica e assicurarsi che non venga riallacciata. Inviare I’apparecchio al
servizio assistenza per la riparazione!

Azionare I’apparecchio solo sotto il controllo di una seconda persona.

Si prega di rispettare le norme nazionali per la prevenzione degli incidenti sul lavoro!
Informazioni su REACH e SVHC si trovano sul nostro sito internet www.renfert.com nella sezio-
ne Supporto.

Avvertenze specifiche

Attenzione! Raggio laser! Laser classe 2! Non guardare direttamente il raggio laser!

Non eseguire lavori di fresatura con I’apparecchio. Pericolo di lesioni in caso di rottura della
punta.

Non toccare mai la punta con I‘alimentazione di tensione collegata. Pericolo di lesioni in caso
di improvviso avviamento dell‘apparecchio!

Non lavorare al Top spin con capelli lunghi, sciolti o indumenti larghi o aperti. Pericolo di lesio-
ni per impigliamento e avvolgimento.

Non toccare la punta foratura in movimento.

-3-
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Azionare I’apparecchio solo con il modello appoggiato sul piano di lavoro.
Durante la foratura, non tenere il modello con le mani poste direttamente sopra il punto dove
viene proiettato il laser, pericolo di lesioni.

Personale autorizzato

L'azionamento e la manutenzione dell’apparecchio devono essere eseguiti esclusivamente da perso-
nale specificamente formato e istruito.

Le riparazioni che non sono descritte in questo manuale possono essere eseguite solo da un elettrici-
sta qualificato.

Esclusione di responsabilita

Renfert GmbH respingera qualsiasi istanza di risarcimento danni e pretesa di garanzia nel caso in cui:
il prodotto e stato impiegato per usi differenti da quelli descritti nel libretto di istruzioni.

Il prodotto & stato modificato in qualsiasi modo — escluse le modifiche descritte nel libretto di
istruzioni.

Il prodotto non é stato riparato da un centro specializzato o non é stato impiegato con ricambi
originali Renfert.

Il prodotto é stato ulteriormente utilizzato nonostante evidenti carenze di sicurezza o danni.

Il prodotto ha subito urti meccanici o cadute.
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Descrizione del prodotto

Descrizione generale

Top spin € un apparecchio di foratura che serve per eseguire i fori necessari all'inserimento di perni di

vari sistemi pin nelle arcate dentali in gesso o in resina sintetica, e in basette di materiale sintetico.

Il puntamento laser permette il corretto posizionamento del foro al di sotto del moncone desiderato.

Per sostituire le punte in modo semplice e senza I‘'uso di attrezzi, 'apparecchio € dotato di dispositivo
di serraggio rapido.

Ruotando la base girevole, € possibile azionare I'apparecchio in posizione inclinata di 14°.

Gruppi componenti ed elementi funzionali

1 Puntamento laser 8 Cavo con spina di alimentazione

2 Piano dilavoro 9 Tasto a sfioramento (ON / OFF)

3 Spia di funzione 10 Chiave a brugola

4 Serbatoio raccogli-polvere 11 Protezione antipolvere

5 Base girevole 12 Arresto profondita (sotto il piano di lavoro)
6 Arresto posizione di innesto superiore 13 Indicazione di pericolo Laser

7 Blocco mandrino

Fig. 1
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Componenti forniti

1 Top spin
1 Fresa a gradino, misura: large
1 lIstruzioni per 'uso
1 Chiave a brugola
1 Ricambio perno filettato
1 Kit di adesivi Laser
Accessori
Articolo n. Descrizione Misura @ punta
5010 0198 Punta a gradino, 3 pz. small 1,98 mm
5010 0200 Punta a gradino, 3 pz. medium 2,00 mm Schizzo 1
5010 0202 *) Punta a gradino, 3 pz. large 2,02 mm
367 0157 Punta per Smart-Pin, 3 pz. small 1,57 mm
367 0159 %) Punta per Smart-Pin, 3 pz. medium 1,59 mm Schizzo 2
367 0161 Punta per Smart-Pin, 3 pz. large 1,61 mm

*) Raccomandata per sistema pin di Renfert Per fori piu piccoli o piu grandi sono disponibili punte nelle misure ,small®, ,me-
dium® e ,large*”.

Schizzo 1 Schizzo 2

{

\
o =

Messa in funzione

Disimballaggio

= Estrarre I'apparecchio e i relativi accessori dalla scatola d’imballaggio.
= Verificare la completezza della fornitura (vedi capitolo 3.3 ,Componenti forniti*).

Q

LI I]3mm

10,5 mm - *

—>‘®<—

Installazione

= Appoggiare I'apparecchio su una superficie piana e stabile.
= Scegliere la posizione di lavoro desiderata, fig. 2 (vedi cap. 5.4).

Sostituire l‘indicazione di pericolo Laser

= Staccare l‘indicazione di pericolo nella lingua nazionale dal kit di ade-
sivi e applicarlo sull‘adesivo che si trova sull‘apparecchio
(13, fig. 1).

Collegamento elettrico

Prima di eseguire il collegamento elettrico, verificare che il valore di tensione riportato sulla tar-
ghetta dell’apparecchio corrisponda a quello dell’alimentazione di tensione disponibile in loco.

= Svolgere il cavo di alimentazione e inserire la spina di alimentazione nella presa elettrica.
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5.3.1

Funzione 1 5
Inserzione / disinserzione (ON / OFF) \/

Inserire o disinserire I‘apparecchio tramite il tasto a sfioramento (9). 2 O

= Per inserire 'apparecchio, toccare il tasto a sfioramento (9) con la |

superficie della mano per circa 1 secondo senza premere. ]

+ La spia di funzione (3) si accende. | =
¢ Il puntamento laser (1) si accende. 3 \ ‘ —
Il motore di foratura si avvia non appena il piano di lavoro (2) viene o L
premuto verso il basso. ‘\‘ E
()
Azionare il motore di foratura solo a punta montata! F °
\
\
|
Auto Off
L’apparecchio € inoltre provvisto di funzione di spegnimento automa-
tico. Se per un tempo di 3 minuti I‘apparecchio non viene azionato, Fig. 3

si disinserisce automaticamente.

Regolazione profondita di foratura

La profondita di foratura & regolabile mediante il dispo-
sitivo di arresto profondita posto al di sotto del piano di
lavoro (12), se necessario eseguire dei fori di prova.

| simboli posti sul piano di lavoro indicano il senso di
rotazione:

A: foro piu corto

B: foro piu profondo

La profondita di foratura é regolabile di circa 0,1 mm “
per ogni scatto del dispositivo di arresto profondita.

Foratura

= Posizionare 'arcata sul piano di lavoro (2, fig. 1) e allineare il puntamento laser (1, fig. 1).
= Tenere ferma I'arcata con entrambe le mani.
= Premere verso il basso il piano di lavoro fino all’arresto in profondita.
+ |l motore di foratura si avvia automaticamente e il foro viene eseguito dal basso entro I'arcata.
= Risollevare il piano di lavoro.
+ |l motore di foratura si arresta non appena il piano di lavoro ritorna nella sua posizione iniziale.

Utilizzo degli anelli di posizionamento

Per stabilire in modo ancora piu preciso la posizione dei fori, oltre al pun-
tamento laser, sulla superficie del piano di lavoro sono incisi degli anelli di
posizionamento (20).
In caso di arcate o monconi stretti, & a volte molto difficile rispettare le distanze
minime tra i singoli perni e il bordo dell‘arcata.
Procedura:
= Posizionare il bordo esterno dell’arcata a margine del foro. (fig. 6.1)
= Eseguire il primo foro.

+ Con una punta da 2 mm si ottiene una distanza di 2 mm dal bordo esterno

dell’arcata (con una punta da 1,6 mm, una distanza di 2,2 mm).

= Spostare 'arcata fino a raggiungere il bordo esterno del primo anello di posizionamento (fig. 6.2).
= Eseguire il secondo foro.

+ Si ottiene cosi una distanza di 3 mm tra i fori.
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Di regola, il diametro esterno complessivo (perno + guaina) € compreso tra 2,5 e 4 mm.

Tra una guaina e l‘altra resta cosi uno spazio di 1 - 2 mm (fig. 6.3).

@2 mm
AT
N\ E \é é;
L .
2 mm 3 mm
Fig. 6.1 Fig. 6.2

Cambio posizione di lavoro

= Disinserire I'apparecchio e scollegare la spina di alimenta-
zione. z

= Inclinare I‘apparecchio sul lato.

= Allentare / rimuovere i dadi ad alette (21).

= Rimuovere la base girevole (5) e reinserirla dopo averla
girata di 180°.

= Verificare il corretto posizionamento della base rispetto
all’'apparecchio.

= Stringere manualmente i dadi ad alette (non utilizzare
utensili!).

= Risollevare I'apparecchio.

Cambio punta

= Disinserire I'apparecchio e scollegare la spina di alimentazione

= Spingere verso l'alto il piano di lavoro (2) fino all’arresto (6).
+ |l piano di lavoro scatta in posizione superiore.

= Rimuovere la polvere con un pennello o picchiettando leggermente
sul serbatoio raccogli-polvere (4, fig. 1), quindi estrarre il serbatoio
raccogli-polvere dal lato inferiore.

= Rimuovere la protezione antipolvere (11, fig.1).

= Premere il blocco mandrino (7, fig.1) e ruotare il dado di serraggio
(22) fino allo scatto del blocco mandrino.

= Mantenere sempre premuto il blocco mandrino.

= Allentare manualmente il dado di serraggio.

= Estrarre la punta.

= Inserire una nuova punta nella pinza di serraggio fino all‘arresto.

= Stringere manualmente il dado di serraggio (non utilizzare utensili!).

= Riposizionare la protezione antipolvere.

Se non si riesce o risulta difficile estrarre la punta, é possibile allentare ulteriormente la pinza di
serraggio premendo brevemente la punta verso il basso. A questo punto la punta é facilmente

estraibile verso I’alto.

Regolazione della lunghezza punta

Un arresto (perno filettato) sotto la pinza di serraggio impedisce che
la punta rientri nella pinza durante la foratura e che quindi siano ese-
guiti fori piu corti. Per permettere al motore di raggiungere la velocita
di regime, & necessario che l‘estremita della punta si trovi almeno

5 mm sotto la superficie del piano di lavoro.

Quindi, se si utilizza una punta con una lunghezza complessiva
superiore a 37 mm, & necessario regolare I'arresto punta con l'ausilio
della chiave a brugola (10) fornita in dotazione.

La regolazione dell’arresto punta & previsto per impostare in
via eccezionale una lunghezza punta e non per una regolazione
frequente.

-8-
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Se si utilizzano punte di diversa lunghezza, occorre effettuare la regolazione corrispondente in
base alla punta piu lunga.

La regolazione della profondita di foratura si esegue esclusivamente attraverso I’arresto pro-
fondita (vedi cap. 5.2).

= Disinserire 'apparecchio e scollegare la spina di alimentazione ﬂ
Smontare la punta (vedi cap. 5.5 ,Cambio della punta®).

= Non si deve rimuovere la pinza di serraggio, in quanto serve da
guida per la chiave a brugola.
= Premere il blocco mandrino (7, fig. 1) e ruotare il mandrino porta-
punta fino allo scatto del blocco mandrino.
= Mantenere sempre premuto il blocco mandrino.
= Con la chiave a brugola (10) fornita in dotazione, avvitare I'arresto
fino a quando I‘estremita della punta si trova almeno 5 mm al di
sotto della superficie del piano di lavoro.
+ Ogni giro della chiave corrisponde ad una regolazione dell’arresto ——
punta di 0,45 mm. \
= Controllare la regolazione.
- Inserire la punta, senza stringerla.
- Abbassare il piano di lavoro fino alla tacca (23) posta sul braccio
del laser.
- Lestremita della punta non deve ancora sporgere dal piano di lavoro.
= Se necessario, correggere la regolazione.

Se a causa di una regolazione troppo frequente dell’arresto punta, quest’ultima non viene piu
bloccata in modo sufficiente, con conseguente rientro della punta nella pinza di serraggio
durante la foratura ed esecuzione di fori non sufficientemente profondi, é possibile sostituire il
perno filettato con quello di ricambio fornito in dotazione.

23

Fig. 10

Foratura di materiali sintetici

= Montare la punta conica per materiali sintetici (vedi cap. 5.5).

= NON montare la protezione antipolvere (11, fig. 1).

= Se necessario, regolare I'arresto punta (vedi cap. 5.6).

= Regolare I'arresto della profondita di foratura (vedi cap. 5.2).

= Eseguire una foratura di prova.

= Se necessario, regolare ulteriormente I'arresto della profondita di foratura (1 scatto = 0,1 mm).

Rimuovere regolarmente i trucioli di foratura dalla punta.

Se durante la foratura nel materiale sintetico, il piano di lavoro viene abbassato troppo rapida-
mente, la punta puo restare incastrata e bloccarsi.
Eseguire delle prove per individuare la velocita adeguata.

Se a causa dell‘abbassamento troppo rapido del piano di lavoro, la punta rimane incastrata:
+ il motore viene disinserito
¢ la spia di funzione (3, fig. 1) lampeggia brevemente
+ il motore viene riattivato dopo 1 secondo a bassa velocita, fino a quando il piano di lavoro si trova
nuovamente in posizione iniziale.
Se la punta non si & ancora liberata, procedere come segue:
= scollegare la spina di alimentazione.
= Premere il blocco mandrino (7, fig. 1) e ruotare la basetta fino allo scatto del blocco mandrino.
= Mantenere sempre premuto il blocco mandrino.
= Liberare la basetta facendo ruotare la punta avanti e indietro.
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6.3

Pulizia /| Manutenzione

L’apparecchio non contiene al suo interno dei pezzi che richiedono interventi di manutenzione.
Non aprire I’'apparecchio oltre a quanto descritto in seguito!

Per pulire I‘apparecchio passare un panno umido.
Non utilizzare detergenti abrasivi o contenenti solventi.

Svuotamento del serbatoio raccogli-polvere

La polvere di foratura viene deviata nel serbatoio raccogli-polvere attra-

verso il piano inclinato sul corpo dell’apparecchio.

Per svuotare il serbatoio raccogli-polvere:

= spingere verso l'alto il piano di lavoro fino all’arresto.
+ |l piano di lavoro scatta in posizione superiore.

= Rimuovere la polvere con un pennello o picchiettando leggermente sul
serbatoio raccogli-polvere (4), quindi estrarre il serbatoio raccogli-pol-
vere dal lato inferiore.

= Svuotare del serbatoio raccogli-polvere.

= Reinserire il serbatoio raccogli-polvere nell’apparecchio dapprima sul
lato superiore, quindi nella parte inferiore.
+ |l serbatoio raccogli-polvere scatta in posizione.

Se I’'apparecchio si trova in posizione di lavoro inclinata, é neces-

sario inclinarlo leggermente all‘indietro per poter estrarre il serba-

toio raccogli-polvere.

4

Pulizia del dispositivo di serraggio rapido

Non utilizzare I’'aria compressa per pulire I'ambito del dispositivo di serraggio rapido.

Disinserire I'apparecchio e scollegare la spina di alimentazione.

= Spingere verso l'alto il piano di lavoro fino all’arresto.
+ |l piano di lavoro scatta in posizione superiore.

= Rimuovere la polvere con un pennello o picchiettando leggermente sul serbatoio raccogli-polvere
(4, fig. 1), quindi estrarre il serbatoio raccogli-polvere dal lato inferiore.

= Rimuovere la protezione antipolvere (11, fig. 1).

= Premere il blocco mandrino (7, fig. 1) e ruotare il dado di serraggio (22, fig. 8) fino allo scatto del
blocco mandrino.

= Mantenere sempre premuto il blocco mandrino.

= Allentare manualmente il dado di serraggio.

= Estrarre la pinza di serraggio.

= Pulire il dado e la pinza di serraggio.

Ricambi

Le parti di consumo e i ricambi sono riportati nella lista dei ricambi che si trova sul sito internet

www.renfert.com/p918.
Le componenti escluse dalla garanzia (parti soggette ad usura o di consumo) sono marcate nella lista

dei ricambi.
Il numero di serie e la data costruzione si trovano sulla targhetta dell‘apparecchio.

-10 -



7. Eliminazione del guasti

Errore

Causa

Rimedio

Regolazione della
lunghezza punta
impossibile a causa della
chiave a brugola che non
si inserisce.

» L'esagono cavo del perno filettato &
ostruito dalla polvere di foratura.

» Smontare dado e pinza di serraggio e rimuovere la
polvere dall’esagono cavo con l'ausilio di un oggetto
appuntito.

L’apparecchio non si
inserisce.

« Attivazione troppo breve o troppo
leggera del tasto a sfioramento.

* Appoggiare la superficie della mano per circa
1 sec. sul punto contrassegnato sul corpo esterno
dell’'apparecchio. Non € necessario esercitare
pressione.

Variazione improvvisa
della profondita di
foratura.

« La punta non é sufficientemente
bloccata, resta ferma durante la
fase di foratura spostando il relativo
arresto.

« Rivestimento dell’arresto punta
(perno filettato) consumato.

» Regolare nuovamente l'arresto punta (vedi cap. 5.6),
stringere saldamente a mano il dado di serraggio
(senza l'impiego di utensili).

* Inserire il perno filettato di ricambio (vedi ultima pagina
delle Istruzioni d’'uso).

La punta non gira.

* Diametro del codolo della punta
troppo piccolo.

« Utilizzare punte con diametro codolo appropriato (vedi
cap. 8 Caratteristiche tecniche).
NON ruotare oltre la pinza di serraggio con un
utensile!

Scarsa potenza di
foratura.

* Punta consumata.

* Sostituire la punta.

Fori troppo grandi od
ovalizzati.

» Dado di serraggio non
sufficientemente bloccato.

» Stringere saldamente a mano il dado di serraggio.

L’apparecchio

si disinserisce
improvvisamente
durante la foratura e
la spia di funzione si
illumina brevemente.

» Pezzo da lavorare premuto troppo
repentinamente sulla punta.

 Abbassare il piano di lavoro rapidamente ma non di
colpo.

8. Dati tecnici

DIN EN ISO 11202:

Tensione nominale 230V
Tensione di rete ammessa: 100-240V
Frequenza di rete: 50/60 Hz
Potenza assorbita in fase di foratura: <12W
in stand-by: <0,7W
Laser:
- Classe laser: 2
- Lunghezza albero: 630 - 680 nm
Potenza in uscita PO, max.: <1mW
Livello di pressione acustica sec. LpA <70 dB(A)

Dimensioni (larghezza x altezza x profondita):

153 x 330 x 175 mm [6.0 x 13.0 x 6.9 inch]

Diametro ammesso codolo punta:

3,00mm+0/-0,03mm

Lunghezza complessiva punta (min. - max.):

34 - 46 mm [1.34 - 1.81 inch]

Peso, ca.:

4,0 kg [8.8 Ibs]

-1 -
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10.1

10.1.1
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Garanzia

Nell’ambito di un utilizzo conforme alle prescrizione, Renfert concede su tutti i componenti dell’appa-
recchio una garanzia di 3 anni.

Presupposto necessario per il ricorso alla garanzia & 'esibizione della fattura d’acquisto originale
emessa dal rivenditore specializzato.

Sono esclusi dalla garanzia i pezzi soggetti a naturale usura nonché i pezzi di consumo. Questi pezzi
sono contrassegnati nell’elenco dei pezzi di ricambio.

La garanzia decade in caso di utilizzo improprio, inosservanza delle norme di azionamento, pulizia,
manutenzione e connessione, riparazioni eseguite in proprio o non eseguite dai centri specializzati,
impiego di ricambi di altre marche e in caso di circostanze inusuali o non ammesse dalle norme d’'uso.
Le prestazioni di garanzia non prevedono proroghe della garanzia stessa.

Indicazioni per lo smaltimento

Smaltimento dell’apparecchio

Per lo smaltimento dell’apparecchio & necessario rivolgersi ad una ditta specializzata. Tale ditta spe-
cializzata deve essere informata riguardo ai residui nocivi per la salute presenti all'interno dell’apparec-
chio.

Indicazioni per lo smaltimento nei Paesi dell’lUE

Per preservare e tutelare 'ambiente, prevenire 'inquinamento ambientale e migliorare il riciclaggio
delle materie prime (Recycling), la Commissione Europea ha emanato una direttiva secondo cui i
dispositivi elettrici e elettronici vengono restituiti al produttore, per destinarli allo smaltimento a norma o
al riciclaggio.

Nell’Unione Europea, gli apparecchi contrassegnati con il simbolo seguente non devono essere
smalltiti nella raccolta rifiuti residenziali non differenziata:

Per informazioni su uno smaltimento conforme rivolgersi alle autorita locali.

Con riserva di modifiche

-12 -
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2.2

Introduccion

Simbolos

En las presentes instrucciones de uso y en el mismo aparato encontrara simbolos con el siguiente
significado:

Peligro

Peligro inminente de sufrir lesiones. Se deben consultar los documentos que se acompanan.

Tensioén eléctrica
Peligro por tensién eléctrica.

Laser
No mirar directamente al haz laser.

Atencion
El incumplimiento de la indicacion implica el riesgo de que se produzcan dainos en el aparato.

Nota
Proporciona informacién util para el manejo, simplificando la operabilidad.

El aparato cumple las pertinentes normativas de la UE.

Este producto cumple con la legislacidn britanica pertinente.
Véase la declaracion de conformidad de la UKCA en Internet en www.renfert.com.

El aparato esta sujeto a la normativa UE 2002/96/EG (normativa WEEE).

Se debe respetar sobre todo la siguiente enumeracién

* Enumeracion
- Enumeracion subordinada

= Instruccion de manipulacién / accion requerida / introduccion / sucesion de trabajo:
Se le pedira que realice la manipulacion indicada en el orden especificado.

+ Resultado de una manipulacién / reaccién del aparato / reaccion del programa:
El aparato o programa reacciona a su manipulacién, o porque se produjo un evento determinado.

Otros simbolos se explicaran con el uso.

Seguridad

Finalidad de aplicacion

El aparato es una perforadora para realizar perforaciones de fijacién para pines de diferentes sistemas
de pines en coronas dentadas de yeso o plastico de moldeado (p.ej. con base de poliuretano).

El aparato también puede utilizarse para realizar perforaciones en placas de zécalo de plastico.

La utilizacién se realiza exclusivamente en laboratorios dentales profesionales o laboratorios odontol6-
gicos.

Utilizacién contraria al uso previsto

El aparato no debe usarse:

» Para realizar perforaciones en metales.

 Para trabajos de fresado.

El aparato no ha sido disefiado para uso privado doméstico.

Cualquier utilizacién distinta a la descrita en este manual se considera contraria al uso previsto.
En dichos casos, el fabricante no responde por los dafos resultantes.

Solamente se deben emplear con el aparato las piezas de repuesto de la empresa Renfert suministra-
das.
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Condiciones externas para un funcionamiento seguro

El aparato puede funcionar solo:

* en espacios interiores,

* hasta una altitud de 2.000 m sobre el nivel del mar,

» con una temperatura ambiental de 5 — 40 °C [41 - 104 °F] *),

* con una humedad relativa del 80 % con 31 °C [87,8 °F], linealmente descendiente hasta el 50 %

» de humedad relativa con 40 °C [104 °F] *),

 con alimentacion eléctrica de la red cuando las fluctuaciones de tensién no superan el 10 % del valor
nominal,

+ con grado de contaminacion 2,

» con categoria de sobretension Il

*) Con 5 —-30 °C [41 — 86 °F] se puede usar el aparato con una humedad atmosférica de hasta el 80 %. Con temperaturas de
31 -40°C [87,8 — 104 °F], la humedad atmosférica debe disminuir proporcionalmente para garantizar la disponibilidad de
aplicacion (p. ej. con 35 °C [95 °F] = 65 % de humedad atmosférica, con 40 °C [104 °F] = 50 % de humedad atmosférica).
Con temperaturas superiores a 40 °C [104 °F] no se puede poner en funcionamiento el aparato.

Condiciones externas para el almacenamiento y transporte

Durante el almacenamiento y transporte se deben cumplir las siguientes condiciones externas:
» temperatura ambiental - 20 — + 60 °C [- 4 — + 140 °F],
* maxima humedad relativa 80 %.

Indicaciones de peligro y advertencia

VAN

Indicaciones generales

Si no se acciona el aparato siguiendo las presentes instrucciones de uso, ya no quedara garan-
tizada la proteccion estipulada.

El dispositivo se puede poner en funcionamiento solo mediante un cable de red con un sistema
de enchufe especifico del pais. La eventual reconstruccion debe realizarla siempre un experto
electrotécnico.

El aparato debera ponerse solo en funcionamiento cuando coincidan las especificaciones de la
placa caracteristica con las especificaciones de la red regional.

El aparato debera enchufarse solo a tomas de corriente que se encuentren conectadas al siste-
ma conductor de proteccion.

El enchufe de red debe contar con un facil acceso.

Antes de realizar cualquier tipo de trabajo en los componentes eléctricos, separar el aparato de
la red.

El cumplimiento de las disposiciones nacionales referentes al servicio y repetidas pruebas de
seguridad de aparatos eléctricos es responsabilidad de la compaiiia operadora. En Alemania
se trata del reglamento 3 del DGUV (Seguro Legal de Accidentes) junto con la VDE 0701-0702
(Federacion Nacional de las Empresas de los Sectores Electrotécnico y Electrénico).
Supervisar con regularidad las lineas de conexiéon (como p. ej. el cable de red), las mangueras y
la carcasa (como p. €j. el panel de control) en busca de posibles dafios (p. ej. pandeos, fisuras,
porosidad) o maduracion.

iNo se deberan accionar los aparatos con lineas de conexién, mangueras o con piezas de la
carcasa dafadas o cualquier otro defecto!

Desconectar de inmediato los aparatos dafnados. Desconectar el enchufe de red y asegurar a
que no se vuelva a conectar. jEnviar el aparato para su reparacion!

Accionar el aparato solo bajo supervision.

iRespete las normas nacionales sobre prevencion de riesgos en el trabajo!

Encontrara informaciones acerca del reglamento REACH y las sustancias SVHC en nuestra
pagina Web www.renfert.com en el area Postventa.

Indicaciones especificas

jAtencion! jRadiacion laser! jLaser de categoria 2! {No mirar directamente al haz laser!

No realizar trabajos de fresado con el aparato. Peligro de lesiones por rotura de la broca.

No tocar nunca la broca con el suministro de tensién conectado. jExiste peligro de lesiones en
el momento en el que el taladro se pone en marchal!

No trabajar con pelo largo suelto o prendas amplias con el Top spin. Peligro de lesiones por
atrapamiento.

No tocar la broca en movimiento.

Manejo del aparato inicamente con el modelo colocado.

No sujetar el modelo durante la perforaciéon por encima del punto laser proyectado — peligro de
lesiones.

-3-
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Personas autorizadas

El manejo y mantenimiento del aparato lo podran realizar solo personas debidamente instruidas.
Las reparaciones que no se hayan descrito en las presentes instrucciones de uso, las podra realizar
solo un experto electricista.

Exencion de responsabilidad

Renfert GmbH declina cualquier derecho a indemnizacién o garantia cuando:

se utiliza el producto para otros usos de los descritos en las instrucciones de uso.

se modifica el producto de alguna forma y manera, con excepcion de las modificaciones descri-
tas en las instrucciones de uso.

no es la tienda especializada la que repara el producto o este no usa piezas de recambio Ren-
fert originales.

se continua utilizando el producto, a pesar de deficiencias de seguridad o dafios reconocibles.
el producto se encuentra expuesto a golpes mecanicos o este se deja caer.



3.2

Descripcion del producto

Descripciéon general

Top spin es un perforador de pines, para realizar perforaciones de fijacion necesarias para los pines
de diferentes sistemas de pines en coronas dentadas de yeso o plastico de modelado, asi como en
placas de zdcalo de plastico.

El laser permite realizar un posicionamiento preciso de la perforacion debajo del mufion dental deseado.
El aparato dispone de un dispositivo de fijacion rapida para realizar un cambio sencillo de la broca sin

herramientas.
El zécalo giratorio permite utilizar el aparato en una posicion de trabajo inclinada 14°.

Maédulos y elementos funcionales

1 Laser 8 Cable de red con enchufe

2 Mesa de perforacion 9 Superficie sensitiva (conexidon/desconexion)
3 Indicacion de funcionamiento 10 Llave Allen

4 Depésito de polvo 11 Campana protectora del polvo

5 Zbcalo 12 Tope de profundidad (bajo la mesa de perfo-
6 Tope de la posicion superior de encaje racion)

7 Fijacion de husillo 13 Indicacion de peligro Laser

Fig. 1



3.3

3.4

4.2

4.3

Volumen de suministro

1 Top spin
1 Perforador progresivo, tamano: large
1 Manual de instrucciones
1 Llave Allen
1 Pasado roscado de repuesto
1 Juego de adhesivos Laser
Accesorios
N° de articulo Denominacién Tamaio @ de broca
5010 0198 Perforador progresivo, 3 ud | small 1,98 mm
5010 0200 Perforador progresivo, 3 ud | medium 2,00 mm Boceto 1
5010 0202 *) Perforador progresivo, 3 ud | large 2,02 mm
367 0157 Perforador Smart Pin, 3ud | small 1,57 mm
367 0159 %) Perforador Smart Pin, 3ud | medium 1,59 mm Boceto 2
367 0161 Perforador Smart Pin, 3ud | large 1,61 mm

(*) Recomendado para sistema de pines de Renfert. Si se desean realizar perforaciones mas estrechas o amplias existen dispo-
nibles los tamarios ,small“, ,medium*y ,large®.

Boceto 1 Boceto 2
1 P !
@ I] 3mm 2 | | I] 3mm
¢—>5,8mm<— * f—» 10,5 mm |-— *

Puesta en funcionamiento

Desembalaje

= Extraiga el aparato y los accesorios del cartéon de embalaje.
= Compruebe la integridad del suministro (compare el capitulo 3.3 ,Volumen de suministro®).

Instalacion

= Coloque el aparato sobre una base estable.
= Elija la posicion de trabajo deseada, fig. 2 (véase capitulo 5.4).

Sustituir indicacion de peligro Laser

= Saque la indicacion de peligro Laser que figura en su idioma nacional
del juego de adhesivos y péguelo sobre la indicacion de peligro actual
(13, fig.1).

Conexion eléctrica

Compruebe antes de realizar la conexioén eléctrica que la tensién indicada en la placa identifica-
dora corresponda con los valores dados por la red de tensién local

= Desenrollar el cable de red e introducir el enchufe en la toma de alimentacion.
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5.3.1

Manejo 1 L
Conexion/desconexion

El aparato se conecta y desconecta tocando la superficie sensitiva (9). 2 O

= Para conectar el aparato, tocar la superficie sensitiva (9) con la > _

superficie de la mano durante aproximadamente 1 segundo sin ]
presionar. }
¢ La indicacion de funcionamiento (3) se ilumina. \
¢ El laser (1) se ilumina. o .
El motor de perforaciéon se pone en marcha al presionar la mesa de |
perforacion (2) hacia abajo. |
iPoner en funcionamiento el motor de perforacion inicamente
con una broca montada! |

Auto Off
El aparato dispone adicionalmente de un dispositivo de desconexion Fig. 3
automatica. Si no se trabaja con el aparato durante mas de 3 minu-

tos, se desconectara automaticamente.

Tep spin

Ajuste de la profundidad de perforacién

La profundidad de perforacion se puede ajustar con el
tope de profundidad ajustable debajo de la mesa de
perforacién (12), realizar eventualmente pruebas de
perforacion.

Los simbolos en la mesa de perforacion indican el senti-
do de giro: '
A: agujero de perforacion mas corto

B: agujero de perforacién mas profundo

La profundidad de perforacién varia aproxima-
damente 0,1 mm con cada clic del tope de
profundidad.

Perforar
= Colocar la corona de dientes en la mesa de perforacion (2, fig. 1) y posicionar bajo el laser (1, fig. 1).
= Sujetar la corona de dientes con ambas manos.
= Presionar la mesa de perforacion hacia abajo hasta el tope de profundidad.
+ El motor de perforacion arranca automaticamente y el agujero es perforado desde abajo en la
corona de dientes.
= Mover la mesa de perforacion hacia arriba.
+ El motor de perforacion se detiene cuando la mesa de perforacion alcanza su posicion inicial.

Utilizacion de las marcas de anillo

Para posicionar las perforaciones con mayor precision, existen junto al laser
marcas de anillo (20) auxiliares en la superficie de la mesa.
En coronas de dientes estrechas o mufiones de diente estrechos resulta a
veces muy complicado mantener las distancias minimas entre los diferentes
pines y el borde de la corona de dientes.
Procedimiento:
= Posiciones el borde exterior de la corona de dientes en el borde del agujero
de perforacion. (fig. 6.1)
= Realice la primera perforacion.
+ De esta forma, con una broca de 2 mm se produce asi una distancia de 2 mm con respecto al bor-
de exterior de la corona de dientes (con una broca de 1,6 mm una distancia de 2,2 mm).
= Desplace la corona de dientes hasta el borde exterior de la primera marca de anillo (fig. 6.2).
= Realice la segunda perforacion
+ De esta forma obtendra una distancia de 3 mm entre los agujeros de perforacion.
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Por lo general, el diametro externo total (pin + collar) se encuentra entre 2,5 - 4 mm.
De esta forma le queda un juego entre collares de 1 — 2 mm (fig. 6.3).

@2 mm
AT
N\ E \é é;
A e
2 mm 3 mm
Fig. 6.1 Fig. 6.2

Cambio de la posicion de trabajo

= Desconectar el aparato y retirar el enchufe.

= Colocar el aparato de lado.

= Soltar/retirar la tuerca de mariposa (21).

= Retirar el zécalo (5) y volver a colocar girado 180°.

= Compruebe el asiento correcto del zécalo en la carcasa.

= Apretar la tuerca de mariposa con la mano (no utilizar
ninguna herramienta).

= Colocar el aparato nuevamente de pie.

Sustitucion de la broca

= Desconectar el aparato y retirar el enchufe.

= Desplazar la mesa de perforacion (2) hacia arriba hasta el tope (6). ﬁi
+ La mesa de perforaciéon encaja en la posicion superior. ||“Y‘T

= Empujar el polvo depositado con un pincel o golpeando suavemente ‘ —’—-&
en el deposito de polvo (4, fig. 1) y extraer el depésito de polvo tirando ] ~ !
hacia delante por el borde inferior.

= Retirar la campana protectora de polvo (11, fig.1).

= Presionar la fijacién del husillo (7, fig.1) y girar la tuerca de fijacion (22)
hasta que la fijacion del husillo encaje.

= Mantener pulsada la fijacion del husillo.

= Soltar la tuerca de fijacion con la mano.

= Sacar la broca.

= Introducir la broca nueva hasta el tope en el portabrocas. Fig. 8

= Apretar la tuerca de fijacion con la mano (no utilizar ninguna
herramienta).

= Colocar la campana protectora de polvo.

Si no es posible extraer la broca o si sale con dificultad, se puede aflojar mas el portabrocas
presionando brevemente la broca hacia abajo. A continuaciéon se puede extraer facilmente la
broca tirando de ella hacia arriba.

Adaptacion de la longitud de la broca

Un tope de roca (un pasador roscado) debajo del portabrocas evita que
la broca se deslice hacia abajo en el portabrocas y que los agujeros sean _
mas cortos por ello.

Para que el motor de perforacién pueda alcanzar su velocidad, la punta
de la broca debe encontrarse al menos 5 mm por debajo de la superficie
de la mesa de perforacion.

Por ello, a la utilizar una broca de una longitud total superior a 37 mm o
mas se debe cambiar el tope de la broca con la llave Allen suministrada
(10).

El ajuste del tope de la broca esta previsto para la adaptaciéon unica
a una longitud de broca y no para un ajuste frecuente.




N, N,

N,

5.7

N, N,

Al utilizar brocas de diferente tamafno se debera ajustar la longitud de broca de la broca mas
larga.

El ajuste de la profundidad de perforacion se realiza exclusivamente a través del tope de pro-
fundidad (véase cap. 5.2).

El portabrocas no se debe retirar, se emplea como guia para la
llave Allen.
= Presionar la fijacién del husillo (7, fig.1) y girar el husillo de perfora- — 1
cion hasta que la fijacion del husillo encaje.
= Mantener pulsada la fijacion del husillo. -
= Con la llave Allen adjunta (10), introducir el tope mediante giro E——
hasta que la punta de la broca se encuentre al menos 5 mm por
debajo de la superficie de la mesa de perforacion.
+ Una vuelta desplaza el tope de perforacion 0,45 mm —
= Comprobar el ajuste \
- Colocar la broca, sin apretarla.
- Empujar la mesa hacia abajo hasta la ranura de marcacion (23) en
el brazo del laser.
- La punta de la broca aun no debe asomar fuera de la mesa.
= Corregir eventualmente el ajusten
Si el tope del taladro no se encuentra firmemente alojado debido a su ajuste frecuente, y si por
ello el taladro se desliza en el portabrocas hacia abajo al perforar y los agujeros de perforaci-
on ya no son suficientemente profundos, se podra sustituir el pasador roscado por el pasador
adjunto.

= Desconectar el aparato y retirar el enchufe. ﬂ
= Desmontar la broca (véase cap. 5.5 ,Sustitucion de la broca®).
Q ] 23
Q

Fig. 10

Perforacién en plastico

= colocar el perforador conico para plastico (véase cap. 5.5).

= NO colocar la cubierta de polvo (11, fig. 1).

= Si fuera necesario, adaptar el tope del taladro (véase cap. 5.6).

= Ajustar el tope de profundidad para la profundidad de perforacion (véase cap. 5.2).

= Realizar una perforacién de prueba.

= Si fuera necesario, reajustar el tope de profundidad para la profundidad de perforacion
(1 clic=0,1 mm).

Eliminar frecuentemente las virutas de perforacion de la broca.

Si se empuja la mesa de perforacién durante la perforacion en plastico demasiado rapido hacia
abajo, la broca puede engancharse y detenerse.
Realice varias pruebas para determinar la velocidad adecuada.

Si la broca se atasca al empujar la mesa de perforacion demasiado rapido hacia abajo:
+ el motor de perforacién se desconecta
¢ la indicacion de funcionamiento (3, fig. 1) parpadea brevemente
+ el motor de perforacion se conecta nuevamente al cabo de 1 segundo a una velocidad inferior,
hasta que la mesa de perforacion se encuentre nuevamente en la posicion inicial.
Si el taladro no se suelta se podra proceder de la siguiente manera:
= Extraer el enchufe.
= Presionar la fijacion del husillo (7, fig. 1) y girar la placa del zécalo hasta que la fijacion del husillo
encaje.
= Mantener pulsada la fijacion del husillo.
= Soltar la placa del z6calo de la broca girando hacia delante y hacia atras.
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Limpieza / Mantenimiento

El aparato no contiene en el interior ninguna pieza que requiera mantenimiento alguno.
iSe prohibe realizar la apertura del aparato de manera diferente a la descrita a continuaciéon!

Para limpiar el aparato, utilizar unicamente un pafo hiumedo.
No utilizar limpiadores que contengan disolventes o productos abrasivos.

Vaciado del depésito de polvo

El polvo de perforacion se conduce a través del plano inclinado de la
carcasa hasta el depdésito de polvo.
Para vaciar el depésito de polvo:
= Desplazar la mesa de perforacion hacia arriba hasta el tope.
+ La mesa de perforacidon encaja en la posicién superior.
= Empujar el polvo depositado con un pincel o golpeando suavemente
en el depdsito de polvo (4) y extraer el depdsito de polvo tirando hacia
delante por el borde inferior.
= Vaciar el depésito de polvo.
= Colocar primero el depdsito de polvo arriba en la carcasa y presionar
a continuacion hacia abajo.
+ El depésito de polvo en caja.
Si el aparato se encuentra en la posicion de trabajo inclinada, se
debera inclinar ligeramente hacia atras, para extraer el depédsito de
polvo.

Limpieza del dispositivo de fijacion rapida
No emplear aire comprimido para limpiar Ia zona del dispositivo de fijacion rapida.

Desconectar el aparato y retirar el enchufe.

= Desplazar la mesa de perforacion hacia arriba hasta el tope.
+ La mesa de perforaciéon encaja en la posicidn superior.

= Empujar el polvo depositado con un pincel o golpeando suavemente en el depésito de polvo
(4, fig. 1) y extraer el depdsito de polvo tirando hacia delante por el borde inferior.

= Retirar la campana protectora de polvo (11, fig.1).

= Presionar la fijacién del husillo (7, fig.1) y girar la tuerca de fijacion (22, fig. 8) hasta que la fijacién
del husillo encaje.

= Mantener pulsada la fijacion del husillo.

= Soltar la tuerca de fijacion con la mano.

= Retirar el portabrocas.

= Limpiar la tuerca de fijacion y el portabrocas.

Piezas de repuesto
Encontrara las piezas sujetas a desgaste o de recambio en la lista de piezas de recambio en Internet

en www.renfert.com/p918.

Las piezas excluidas de la prestacion de garantia (piezas de consumo, piezas sujetas a desgaste)
vienen especificadas en la lista de piezas de recambio.

El nimero de serie y la fecha de fabricacion estan indicados en la placa identificadora del aparato.

-10 -



7. Eliminacion de averias

Fallo

Causa

Solucion

No es posible adaptar la
longitud de la broca, por-
que no puede colocarse
la llave Allen.

* El hexagono interior del pasador
roscado esta tapado con polvo de
perforacion.

* Retirar la tuerca de fijacion y el portabrocas y eliminar
el polvo con un objeto puntiagudo fuera del hexagono
interior.

No se puede conectar el
aparato.

*» Se ha tocado la superficie
sensitiva demasiado rapido o
insuficientemente.

* Colocar la superficie de la mano durante
aproximadamente 1 segundo sobre la posicion
marcada en la carcasa. No ejercer presion.

La profundidad de la
broca se modifica.

* Fijacion insuficiente de la broca, la
broca se detiene durante la perfo-
racion y desajusta asi el tope de
perforacion.

» Recubrimiento del tope del taladro
(pasador roscado) desgastado.

* Ajustar nuevamente el tope del taladro (véase capitulo
5.6), apretar la tuerca de fijacién con la mano (sin
herramienta).

* Colocar el pasador roscado de repuesto (consultar la
ultima pagina del manual)

El taladro no gira con la
maquina.

» Diametro de broca demasiado
pequeiio.

« Utilizar brocas con un diametro admisible (véase
capitulo 8 Datos técnicos).
iNO continuar cerrando el portabrocas con una
herramienta!

Potencia de perforaciéon
insuficiente.

* Broca desgastada.

« Sustituir la broca.

Perforaciones demasia-
do grandes u ovaladas.

* Apriete insuficiente del portabrocas.

* Apretar el portabrocas firmemente con la mano.

El aparato se desconecta
repentinamente durante
la perforacién y el indi-
cador de funcionamiento
parpadea un instante.

* Apriete de la pieza de trabajo en la
broca demasiado rapido.

* Presionar la mesa de perforacion rapidamente hacia
abajo, pero no de golpe.

8. Datos técnicos

Tension nominal 230V
Tension de red admisible: 100-240V
Frecuencia de red: 50 /60 Hz
Potencia absorbida: <12W
en Stand-by: <0,7W
Laser:
- Categoria laser: 2
- Longitud de onda: 630 - 680 nm
Potencia de salida PO, max.: <1mwW

Nivel de intensidad acustica segun
DIN EN ISO 11202:

LpA < 70 dB (A)

Dimensiones (Ancho x Alto x Profundidad):

153 x 330 x 175 mm [6.0 x 13.0 x 6.9 inch]

Diametro del vastago de broca admisible:

3,00mm+0/-0,03mm

Longitud total de la broca (min. - max.):

34 - 46 mm [1.34 - 1.81 inch]

Peso, aprox.:

4,0 kg [8.8 Ibs]

-1 -



10.

10.1

Garantia

Ejerciendo un uso correcto, Renfert le concede en todas las piezas del aparato una Garantia de

3 afios.

La condicién para exigir la garantia reside en la existencia de la factura original de venta de la tienda
especializada.

La garantia no incluye componentes que se ncuentren sometidos a un desgaste natural (piezas some-
tidas a desgaste), ni tampoco piezas fungibles. Estas piezas vienen especificadas en la lista de piezas
de recambio.

La garantia se extingue al ejercer un uso incorrecto, al incumplir las normas de manejo, limpieza, man-
tenimiento y conexién, en caso de autorreparacion o reparaciones que no hayan sido llevadas a cabo
por la tienda especializada, en caso del uso de piezas de recambio de otros fabricantes y en caso de
influencias anormales o influencias no autorizadas conforme a las normas de uso.

Las prestaciones de la garantia no suponen una prolongacién de la garantia.

Advertencias sobre la eliminacion de
residuos

Eliminacion del aparato

Advertencia sobre la eliminacion de residuos para los paises de la UE

10.1.1 Advertencia sobre la eliminacion de residuos para los paises

i

de la UE

Con el fin de preservar el medio ambiente, evitar la degradacién del medio ambiente y para mejorar la
reutilizacién de materias primas (reciclaje), la Comisién Europea ha aprobado una normativa conforme
a la cual el fabricante recoge los aparatos eléctricos y electrénicos para someterlos a una eliminacion
ordenada o una reutilizacion.

Los aparatos que estén caracterizados con este simbolo no podran por tanto ser eliminados
dentro de la Unién Europea a través de los desechos municipales sin clasificar:

Inférmese donde las autoridades locales sobre la eliminacion correcta.

Sujeto a cambios

-12 -
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Introducao

Simbolos utilizados
Tanto neste manual como no aparelho encontrara simbolos com o seguinte significado:

Perigo
Perigo imediato de ferimentos. Respeitar os documentos de apoio!

Tenséo elétrica
Perigo devido a tensao elétrica.

Laser
Nao olhar diretamente para o raio laser.

Atencao
Em caso de ndo observancia da indicagao, existe perigo de que o aparelho se danifique.

Indicagéao
Indicacgéo util para a operacado do aparelho, facilitando seu manejo.

O aparelho esta em conformidade com as Diretivas UE aplicaveis.

Este produto esta em conformidade com a legislagao relevante do Reino Unido.
Veja a Declaragao de Conformidade da UKCA na Internet em www.renfert.com.

O aparelho esta em conformidade com a Diretiva UE 2002/96/CE (Diretiva REEE).

Enumeragao que deve ser tida especialmente em conta

* Enumeragao
- enumeracgao subordinada

= Instrucdo de manejo / acdo necessaria / entrada / sequéncia de atividades:

E-lhe exigido que execute a ag¢do indicada na sequéncia predefinida.

+ Resultado de uma acao / reacéo do aparelho / reagdo do programa:
O aparelho ou programa reage a sua agéo ou porque ocorreu um determinado evento.

Outros simbolos serédo explicados a medida que forem surgindo.

Seguranca

Utilizagao correta

O aparelho é um perfurador para fazer orificios de fixagdo para pinos de diferentes sistemas em arca-
das dentarias de gesso ou resina modelar (p. ex., a base de poliuretano).

O aparelho também pode ser utilizado para fazer perfuragdes em placas base de resina sintética.

O aparelho devera ser utilizado exclusivamente em laboratérios dentarios industriais ou laboratérios
de consultérios dentarios.

Utilizagao indevida

O aparelho nao pode ser utilizado para:

* brocar metais

» fresar

O aparelho nao foi projetado para utilizagdo privada em ambiente doméstico.

Qualquer utilizacao diferente da descrita neste manual é considerada inapropriada. O fabricante néo
se responsabiliza por qualquer dano dai resultante.

Neste aparelho s6 podem ser utilizadas as pegas sobressalentes fornecidas pela Renfert.
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Condi¢oes ambientais para o funcionamento seguro

O aparelho s6 pode ser operado:

* em espacos interiores,

* a uma altitude de até 2.000 m acima do nivel médio do mar,

* a uma temperatura ambiente de 5 a 40 °C [41 a 104 °F] *),

+ com uma umidade relativa do ar maxima de 80 % a 31 °C [87,8 °F], reduzindo linearmente até 50 %
de umidade relativa a 40 °C [104 °F] *),

+ com alimentacao de corrente da rede elétrica, se as variagbes de tensdo nao forem superiores a
10 % do valor nominal,

* em grau de poluigéo 2,

» em categoria de sobretensao II.

*) De 5a 30 °C [41 a 86 °F], o aparelho pode trabalhar com uma umidade do ar de até 80 %. Com temperaturas de 31 a 40 °C
[87,8 a 104 °F], a umidade do ar tem que diminuir proporcionalmente, de forma a garantir a operacionalidade (p. ex., a
35°C [95 °F] = 65 % de umidade relativa, a 40 °C [104 °F] = 50 % de umidade relativa). Em caso de temperaturas acima de
40 °C [104 °F], o aparelho ndo deve ser operado.

Condicoes ambientais para armazenamento e transporte

Durante o armazenamento e transporte devem ser respeitadas as seguintes condi¢des ambientais:
» Temperatura ambiente - 20 a +60°C [-4 a +140 °F],
* Umidade relativa maxima 80 %.

Indicagoes de perigo e avisos
VAN

Informagdes gerais

Se o aparelho néao for operado de acordo com o presente manual de utilizagao, a protegao pre-
vista nao esta garantida.

O aparelho s6 pode ser colocado em funcionamento por meio de um cabo elétrico com sistema
de plugue especifico do pais. A conversao eventualmente necessaria s6 pode ser efetuada por
um técnico eletrotécnico.

O aparelho sé pode ser colocado em funcionamento se os dados da placa de caracteristicas
corresponderem as especificagoes da rede elétrica da regiao.

O aparelho s6 pode ser ligado a tomadas que possuam o sistema de condutor de protecgao.

O plugue do cabo elétrico tem de estar facilmente acessivel.

Separar o aparelho da rede elétrica antes de efetuar trabalhos nos componentes elétricos.

E responsabilidade do proprietario assegurar o cumprimento das disposi¢des nacionais aplica-
veis a operacgao e as inspecdes de segurancga regulares dos equipamentos elétricos em esta-
belecimentos. Na Alemanha se aplica o regulamento 3 da DGUV (Seguro Estatutario Aleméao de
Acidentes) em a VDE 0701-0702 (Associag¢ao de Tecnologia Elétrica e Eletrénica).

Controlar regularmente os cabos de ligagao (p. ex., o cabo elétrico), as mangueiras e a carcaca
(p- ex., a membrana vedante do botao) a fim de verificar se apresentam danos (p. ex., pregas,
fissuras, porosidade) ou desgaste por envelhecimento. Aparelhos com cabos de ligagao, man-
gueiras ou pecas da carcacga deterioradas ou outros defeitos nao podem mais ser colocados
em funcionamento!

Retirar imediatamente de servigo os aparelhos danificados. Retirar o plugue da tomada e asse-
gurar que nao se volta a ligar. Enviar o aparelho para reparagao.

Operar o aparelho somente sob supervisao.

Por favor, respeite os regulamentos nacionais para a preveng¢ao de acidentes no trabalho!
Informagdes sobre Registo, Avaliagdo, Autorizagido e Restrigao dos Produtos Quimicos
(REACH) e sobre substancias que suscitam elevada preocupac¢ao (SVHC) podem ser encontra-
das em nosso sitio Internet em www.renfert.com na se¢gao Suporte.

Indicagcoes especificas

Atencao! Radiacao laser! Laser classe 2! Nao olhar diretamente para o raio laser!

Nao fresar com o aparelho. Perigo de ferimentos em caso de quebra da broca.

Nunca tocar na broca se a tensao de alimentacgao estiver ligada. O arranque subito do aparelho
perfurador representa perigo de ferimentos!

Nao trabalhar no Top spin com cabelo comprido solto ou pegas de vestuario soltas ou largas.
Perigo de ferimentos caso se prendam e enrolem no aparelho.

Nao tocar na broca enquanto esta estiver girando.

S6 operar o aparelho com um modelo colocado.

Ao efetuar a perfuragdo, ndao segurar o modelo diretamente sobre o ponto projetado do laser.
Perigo de ferimentos.

-3-
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A operacao e a manutencao do aparelho sé podem ser realizadas por pessoas devidamente
instruidas.

As reparagdes que nao estejam descritas nestas informagdes de usuario s6 podem ser efetuadas por
um eletricista especializado.

Exoneracao de responsabilidade

A Renfert GmbH rejeita qualquer responsabilidade de garantia ou indenizacao se:

o produto for utilizado para outros fins que ndao aqueles mencionados no manual de utilizagao.
o produto for de alguma forma modificado, excetuando as modificagées descritas no manual
de utilizagao.

se o produto nao for reparado no comércio especializado ou utilizar pe¢as sobressalentes que
nao as originais da Renfert.

o produto continuar a ser utilizado apesar de apresentar falhas de seguranga ou danos
perceptiveis.

o produto sofrer impactos mecanicos ou quedas.



3.2

Descricao do produto

Descrig¢ao geral

O Top spin é um aparelho perfurador para pinos, concebido para perfurar orificios de fixagédo para
diferentes sistemas de pinos em arcadas dentarias de gesso ou resina modelar e em placas base de
resina sintética.

O apontador laser permite um posicionamento preciso da perfuragao por baixo da arnela do dente
pretendido.

Para trocar de broca rapidamente e sem necessidade de ferramentas, o aparelho dispde de um meca-
nismo de engate rapido.

Com auxilio da base orientavel, o aparelho pode ser operado em uma posic¢ao de trabalho inclinada
de 14°.

Modulos e elementos funcionais

1 Apontador laser 8 Cabo elétrico com plugue

2 Mesa de perfuragéo 9 Superficie sensora (Ligar / Desligar)
3 Indicador de funcionamento 10 Chave Allen

4 Recipiente para poeira 11 Cobertura de proteg¢ao contra poeira
5 Base 12 Batente de profundidade (embaixo da
6 Batente da posi¢ao de encaixe superior mesa de perfuracao)

7 Travamento do fuso 13 Adverténcia de perigo laser

Fig. 1



3.3

3.4

4.2

4.3

Material fornecido

1 Top spin
1 Broca escalonada, tamanho: large
1 Manual de utilizagao
1 Chave Allen
1 Cavilha roscada sobressalente
1 Conjunto de adesivos laser
Acessorios
N° de artigo Designagao Tamanho Broca - @
5010 0198 Broca escalonada, 3 unid. small 1,98 mm
5010 0200 Broca escalonada, 3 unid. medium 2,00 mm Esbogo 1
5010 0202 *) Broca escalonada, 3 unid. large 2,02 mm
367 0157 Broca Smart Pin, 3 unid. small 1,57 mm
367 0159 *) Broca Smart Pin, 3 unid. medium 1,59 mm Esbogo 2
367 0161 Broca Smart Pin, 3 unid. large 1,61 mm

*) Recomendado para o sistema de pinos Renfert. Caso se desejem furos mais estreitos ou mais largos, estao disponiveis
tamanhos de broca “small”’, “medium” e “large”.

Esbogo 1 Esbogo 2

{

1
E([S_'§ D 3om r’IIIal T o
¢—>5,8mm<— * f—» 10,5 mm | *

Colocacao em funcionamento

Desembalar

= Retirar o aparelho e os acessoérios de dentro da embalagem.
= Verificar se o material fornecido esta completo (comparar com o capitulo 3.3 “Material fornecido”).

Instalacao

= Colocar o aparelho sobre uma base plana e estavel.
= Selecionar a posicao de trabalho pretendida, fig. 2 (ver cap. 5.4).

Substitua a adverténcia de perigo laser

= Retire 0 adesivo da adverténcia do perigo laser em sua lingua nacio-
nal do conjunto € fixa o aviso em sua lingua sobre o aviso existente
(13, Fig.1).

Ligacao elétrica

Antes de efetuar a ligagao elétrica, verificar se a especificagao de tensédo que consta da placa
de caracteristicas corresponde a alimentagao de tensao do local.

= Desenrolar o cabo elétrico e ligar o plugue a tomada da rede elétrica.



9. Manejo 1N
5.1 Ligar/ Desligar
O aparelho é ligado e desligado tocando na superficie sensora (9). 2 0
= Ligar o aparelho, tocando na superficie sensora (9) com a palma |
da mao durante aprox. 1 seg. sem pressionar. ]
¢ O indicador de funcionamento (3) acende-se. ,
¢ O apontador laser (1) acende-se. \

O motor do perfurador ¢ ativado quando a mesa de perfuracgéo (2) é i
pressionada para baixo. |

Tep spin

uma broca! ‘

5.1.1 Auto Off
O aparelho dispde adicionalmente de um desligamento automatico. ]
Caso nao se trabalhe com o aparelho durante um periodo de 3 mi- Fig. 3
nutos, este desliga-se automaticamente.

5.2 Ajustar a profundidade de perfuracao

A profundidade de perfuragdo pode ser ajustada no
batente de profundidade regulavel embaixo da mesa de
perfuragao (12). Se necessario, efetuar perfuracdes de
ensaio.

Os simbolos sobre a mesa de perfuragao identificam o
sentido de rotagao:

A: furo mais curto v
B: furo mais profundo |

A profundidade do furo se altera em aprox. 0,1 mm a ! |
cada clique do batente de profundidade.

N,

5.3 Perfurar

= Posicionar a arcada dentaria sobre a mesa de perfuragao (2, fig. 1) e alinha-la sob o apontador laser
(1, fig. 1).

= Segurar a arcada dentaria com ambas as maos.

= Pressionar a mesa de perfuragéo para baixo, até ao batente de profundidade.
+ O motor do perfurador arranca automaticamente e o orificio & perfurado na arcada dentaria a partir

de baixo.

= Orientar a mesa de perfuragéo para cima.

+ O motor do perfurador para quando a mesa de perfuragao atinge a sua posigao inicial.

5.3.1 Utilizar os anéis de marcacao

Para apoiar a definicdo da posi¢cao das perfuragdes de forma ainda mais preci-
sa, para além do apontador laser existem anéis de marcacao (20) sobre a
superficie da mesa.
Em arcadas dentarias mais estreitas ou em arnelas individuais & por vezes
muito dificil manter as distancias minimas entre cada um dos pinos € a orla da
arcada dentaria.
Procedimento:
= Orientar a borda externa da arcada dentaria com a orla do orificio de perfu-
ragéao (fig. 6.1).
= Fazer o primeiro furo.
¢ Com uma broca de 2 mm existe assim uma distancia de 2 mm em relagao a borda externa da
arcada dentaria (com um broca de 1,6 mm existe uma distancia de 2,2 mm).
= Deslocar a arcada dentéria até a borda externa do primeiro anel de marcagéo (fig. 6.2).
= Fazer o segundo furo.
+ Resulta assim uma distancia de 3 mm entre os furos.

O motor do perfurador s6 deve ser ativado se estiver montada \ °



5.4

5.5

N,

5.6

Em regra, o didmetro externo total (pino + bainha) situa-se entre 2,5 e 4 mm.
Assim, resta uma folga de 1 a 2 mm entre as bainhas (fig. 6.3).

@2 mm

— |——

=S

N\ N\

—_ L_ — L_ -

2 mm 3 mm 1-2mm

Fig. 6.1 Fig. 6.2 Fig. 6.3

Mudar a posicao de trabalho

= Desligar o aparelho e retirar o plugue da tomada.

= Deitar o aparelho de lado.

= Desapertar/remover a porca borboleta (21). _

= Retirar a base (5), gira-la 180° e voltar a encaixa-la nesta |
posigao.

= Verificar se a base esta corretamente encaixada na carca-
¢a do aparelho.

= Apertar firmemente a porca borboleta com a mao (n&o
utilizar qualquer ferramenta!).

= Colocar o aparelho novamente em pé. Fig. 7

Trocar a broca

= Desligar o aparelho e retirar o plugue da tomada.

= Puxar a mesa de perfuragao (2) para cima até ao batente (6).
+ A mesa de perfuragdo encaixa na posigao superior.

= Soltar a poeira depositada com um pincel ou batendo ligeiramente no
recipiente para poeira (4, fig. 1) e retirar o recipiente puxando-o para a
frente pela borda inferior.

= Tirar a cobertura de prote¢do contra poeira (11, fig. 1).

= Pressionar o travamento do fuso (7, fig. 1) e rodar a porca tensora (22)
até o travamento do fuso encaixar.

= Manter o travamento do fuso pressionado.

= Desapertar manualmente a porca compressora.

= Retirar a broca.

= Inserir até ao limite a broca nova no mandril.

= Apertar firmemente a porca tensora com a mao (n&o utilizar qualquer
ferramenta!).

= Colocar a cobertura de protegao contra poeira.

Caso esteja a ser impossivel ou dificil retirar a broca, é possivel soltar mais o mandril pressio-
nando brevemente a broca para baixo. Em seguida, a broca pode ser facilmente retirada para
cima.

Ajustar o comprimento da broca

Um batente de broca (um pino roscado) por baixo do mandril evita que,
ao perfurar, a broca deslize para baixo dentro do mandril e torne assim o _
furo mais curto.

Para que o motor do perfurador possa atingir a sua rotagéo, a ponta da
broca tem que estar, pelo menos, 5 mm abaixo da superficie da mesa de
perfuragao.

Por isso, se for utilizada uma broca com um comprimento total superior a
37 mm, o batente de broca tem que ser ajustado com o auxilio da chave
Allen (10) anexa.

O batente de broca esta previsto para ser ajustado uma unica vez a
um comprimento de broca e nao para ser ajustado frequentemente.

-8-
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Em caso de utilizagdo bocas de diferentes tamanhos, o comprimento de broca deve ser ajusta-
do a broca mais comprida.

O ajuste da profundidade do furo é feito exclusivamente por meio do batente de profundidade
(ver cap. 5.2).

= Desligar o aparelho e retirar o plugue da tomada. Q ﬂ

= Desmontar a broca (ver cap. 5.5 ,Trocar a broca®).
O mandril ndo deve ser removido. Ele serve como guia para a Q 23
chave Allen. @) )

= Pressionar o travamento do fuso (7, fig. 1) e rodar o fuso de perfu-

racao até o travamento do fuso encaixar.

= Manter o travamento do fuso pressionado.

= Com a chave Allen anexa (10), aparafusar o batente até a ponta
da broca ficar, pelo menos, 5 mm abaixo da superficie da mesa de
perfuracao.

+ Uma volta completa desloca o batente de broca 0,45 mm. —
= Inspecionar o ajuste. \
- Colocar a broca, ndo sendo necessario aperta-la firmemente.

- Pressionar a mesa para baixo, até ao entalhe de marcagéao (23)
no brago do laser.
- A ponta da broca ndo pode ainda sobressair da mesa.
= Se necessario, corrigir o ajuste.

Se, devido ao ajuste demasiado frequente do batente de broca, este ja ndo estiver suficiente-
mente firme e, por esta razao, ao perfurar, a broca deslizar para baixo dentro do mandril e ja
nao for possivel obter furos suficientemente fundos, o pino roscado pode ser substituido por
outro fornecido em anexo.

— =

Fig. 10

Perfurar em resina sintética

= Aplicar uma broca cbnica para resinas (ver cap. 5.5).

= NAO colocar a cobertura de protecéo contra poeira (11, fig. 1).

= Caso necessario, ajustar o batente de broca (ver cap. 5.6).

= Ajustar o batente de profundidade a profundidade de perfuragao (ver cap. 5.2).

= Efetuar uma perfuracao de ensaio.

= Caso necessario reajustar o batente de profundidade a profundidade de perfuragéo
(1 clique = 0,1 mm).

Remover frequentemente da broca as aparas resultantes da perfuragao.

Se, durante a perfuragdo em resina sintética, a mesa de perfuracao for pressionada demasiado
rapido para baixo, a broca pode prender e parar.
Deve ser determinada uma velocidade adequada através de tentativas.

= Se a broca prender por causa da mesa de perfuragdo ter sido pressionada para baixo com demasia-
da rapidez:
+ 0 motor do perfurador desliga-se,
¢ o indicador de funcionamento (3, fig. 1) pisca brevemente,
+ 0 motor do perfurador liga-se novamente, apds 1 seg., com uma rotacéo reduzida até que a mesa
de perfuragcao se encontre novamente na sua posigao inicial.
Se a broca ndo se soltar entretanto, pode-se proceder da seguinte forma:
= Retirar o plugue da tomada elétrica.
= Pressionar o travamento do fuso (7, fig. 1) e rodar a placa base até o travamento do fuso encaixar.
= Manter o travamento do fuso pressionado.
= Soltar a placa base da broca, girando-a para um lado e para o outro.
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6.2
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6.3

Limpeza /| manutencao

O aparelho ndo tem no seu interior qualquer pecga que necessite de manutengao. Para além do
descrito em seguida, ndo é permitido abrir o aparelho!

Utilizar apenas um pano umido para limpar o aparelho.
Nao utilizar qualquer produto de limpeza solvente ou abrasivo.

Limpar o recipiente para poeira

A poeira resultante da perfuragao é conduzida para o recipiente pelos
planos inclinados da carcaca do aparelho.
¢ Para esvaziar o recipiente para poeira:
¢ Puxar a mesa de perfuracao para cima até ao batente.
¢+ A mesa de perfuragdo encaixa na posigao superior.
¢ Soltar a poeira depositada com um pincel ou batendo ligeiramente
no recipiente para poeira (4) e retirar o recipiente puxando-o para a
frente pela borda inferior.
¢ Esvaziar o recipiente.
¢ Inserir primeiro o recipiente em cima na carcaca e, depois, pressio-
nar em baixo.
¢ O recipiente para poeira encaixa.

Se o aparelho se encontrar na posicao de trabalho inclinada, é
necessario inclina-lo um pouco para tras para se poder retirar o
recipiente para poeira.

Limpar o mecanismo de engate rapido

Nao usar ar comprimido para limpar a area em torno do mecanismo de fixagao!

Desligar o aparelho e retirar o plugue da tomada.

= Puxar a mesa de perfuragido para cima até ao batente.
+ A mesa de perfuragdo encaixa na posi¢ao superior.

= Soltar a poeira depositada com um pincel ou batendo ligeiramente no recipiente para poeira
(4, fig. 1) e retirar o recipiente puxando-o para a frente pela borda inferior.

= Tirar a cobertura de prote¢do contra poeira (11, fig. 1).

= Pressionar o travamento do fuso (7, fig. 1) e rodar a porca tensora (22, fig. 8) até o travamento do
fuso encaixar.

= Manter o travamento do fuso pressionado.

= Desapertar manualmente a porca compressora.

= Remover o mandril.

= Limpar a porca tensora e o mandril.

Pecas sobressalentes

Vocé pode encontrar as pecas de reposi¢cdo, componentes ou pegas sujeitos a desgaste na lista de
pecas, publicada na Internet em www.renfert.com/p918.

Os componentes ou pegas excluidos da garantia (como consumiveis ou pegas sujeitas a desgaste)
estdo marcados como tal na lista de pecgas de reposigao.

O numero de série, a data de fabricagéo e a versao encontram-se na placa de identificagao do
aparelho.

-10 -



7. Eliminar falhas

Erro

Causa

Solugdo

O ajuste do comprimento
da broca nao pode ser
efetuado porque nao é
possivel inserir a chave
Allen.

» O sextavado interno do pino
roscado esta cheio de poeira
resultante da perfuragao.

* Retirar a porca tensora e o mandril €, com um objeto
pontiagudo, remover a poeira do sextavado interno.

Nao é possivel ligar o
aparelho.

* A superficie sensora foi pouco
tocada ou durante pouco tempo.

» Mater a palma da mao durante aprox. 1 seg. sobre o
ponto assinalado na caixa do aparelho. N&do se deve
tentar pressionar.

A profundidade de
perfuragao alterou-se
subitamente.

» A broca nao esta suficientemente
apertada e para durante a
perfuragcéo, desajustando assim o
batente de broca.

* Revestimento do batente de broca
(pino roscado) gasto.

« Ajustar novamente o batente de broca (ver cap. 5.6) e
apertar firmemente a porca tensora com a méo (sem
ferramenta).

« Ajustar novamente o batente de broca (ver cap. 5.6) e
apertar firmemente a porca tensora com a méao (sem
ferramenta).

A porca nao gira em
simultaneo com o
mandril.

* O didmetro da haste da broca é
demasiado pequeno.

« Utilizar brocas com um didmetro da haste que esteja
dentro do intervalo admissivel (ver cap. 8 "Dados
técnicos").

NAO apertar mais a porca tensora com ferramental!

Falta de poténcia de
perfuragao.

* Broca desgastada.

* Substituir broca.

Perfuragées demasiado
grandes ou irregulares.

* A porca tensora nao esta
suficientemente apertada.

» Apertar bem a porca tensora com a méo.

O aparelho se desliga
de repente durante a
perfuragao e o indicador
de operagao pisca
brevemente.

» A pecga a ser trabalhada foi
pressionada contra a broca com
demasiada rapidez.

* Amesa de perfuragédo deve ser pressionada para
baixo rapidamente mas n&o repentinamente.

8. Dados técnicos

Tensdo nominal 230V
Tensao de rede admissivel: 100a 240V
Frequéncia de rede: 50 /60 Hz
Consumo energético ao perfurar: <12W
em Stand-by: <0,7W
Laser:
- Classe laser: 2
- Comprimento de onda: 630 a 680 nm
Poténcia de saida PO, max.: <1mW

Nivel de pressao acustica conforme a
DIN EN I1SO 11202:

LpA < 70 dB (A)

Dimensodes (largura x altura x profundidade):

153 x 330 x 175 mm [6.0 x 13.0 x 6.9 inch]

Diametro admissivel da haste da broca:

3,00mm+0/-0,03 mm

Comprimento total da broca (min. - max.):

34 - 46 mm [1.34 - 1.81 inch]

Peso, aprox.:

4,0 kg [8.8 Ibs]

-1 -



10.
10.1

10.1.1

15

Garantia

Com utilizagdo apropriada, a Renfert oferece uma garantia de 3 anos para todas as pecas do
aparelho.

A apresentagéo da fatura de compra original no comércio especializado € um pré-requisito para o
acionamento da garantia.

Pecas que estdo sujeitas a desgaste natural (pecas de desgaste), bem como materiais de consumo
sdo excluidos desta garantia. Estas pecas sdo marcadas na lista de pegas de reposic¢ao.

A garantia é anulada se houver utilizagéo indevida, se ndo forem respeitadas as prescri¢des de opera-
¢ao, limpeza, manutengéo e ligacao, se forem executadas reparagdes pelo préprio ou por outros que
nao o comércio especializado, se forem utilizadas pegas sobressalentes de outros fabricantes e se
existirem influéncias excepcionais ou nao permitidas pelas prescrigcbes de utilizagao.

As prestagdes de servigos de garantia ndo resultam no prolongamento da garantia.

IndicacoOes relativas a eliminacao

Eliminacao do aparelho

A eliminagao do aparelho tem que ser realizada por meio de uma firma especializada. A firma especia-
lizada deve ser informada dos residuos perigosos para a saude presentes no aparelho.

Indicagoes relativas a eliminagao para paises da UE

Para preservar e proteger o meio ambiente, evitar poluigdo ambiental e melhorar o reaproveitamento
de matérias-primas (reciclagem), a Comissao Europeia promulgou uma diretiva, segundo a qual os
aparelhos elétricos e eletrénicos sao devolvidos aos fabricantes para que sejam eliminados segundo
as regras ou reciclados.

Assim, os aparelhos que estejam identificados com este simbolo ndo podem, dentro da Unido
Europeia, ser eliminados juntamente com lixo doméstico ndo selecionado:

Informe-se junto das autoridades locais relativamente a eliminagao apropriada.

Reserva-se o direito de efetuar modificagoes

-12 -
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2.2

Giris

Kullanilan semboller

Bu talimatta veya cihaz Uzerinde asagdida anlami aciklanan semboller bulunmaktadir::
Tehlike )

Dogrudan yaralanma tehlikesi mevcuttur. Uriin ekindeki belgeleri dikkate aliniz!

Elektriksel gerilim
Elektriksel gerilim nedeniyle tehlike olugmaktadir.

Lazer
Lazer 1sinina bakmayiniz.

Dikkat
Bu talimat dikkate alinmadiginda cihazin zarar gérme tehlikesi vardir.

Talimat
Kullanim igin faydali, kullanimi kolaylastiran bir talimat vermektedir.

Cihaz iligkili AB-talimatnamelerine uymaktadir.

Bu iiriin ilgili Birlesik Krallilk mevzuatina uygundur.
Bakiniz UKCA Uygunluk Beyani internette www.renfert.com adresinde.

Cihaz 2002/96/AT numarali AB talimatnamesine (WEEE Talimatnamesi) tabidir.

Siralama, 6zellikle dikkat edilmesi gereken hususlar:

» Siralama
- Alt diizey siralama

= Eylem talimati/ Gerekli eylem/ Girig / Faaliyet sirasi:
Belirtilen eylemi belirtilen sirada yapmaniz talep edilmektedir.

+ Bir eylemin sonucu / Cihaz reaksiyonu / Program reaksiyonu:
Cihaz veya program eyleminize tepki verir veya belirli bir olay meydana geldiginde tepki verir.

Diger semboller kullanim esnasinda agiklanmistir.

Guvenlik

Amaca uygun kullanim

Cihaz, gesitli pim sistemlerine ait pimler i¢in tapilan sabitleme amagcl delme islemlerini algi veya plastik
kalip malzemesinden (6rnegin politiretan bazl) olusan dis kronlarina yapmak igin bir matkaptir.

Cihaz, plastik kaide plakasina delme islemleri yapmak icin de kullanilabilir.

Uygulama yalnizca ticari amagli dis laboratuvarlarinda ya da dis¢i muayenehanelerindeki laboratuvar-
larda gergeklestirilir.

Amaca aykiri kullanim

Cihaz yalnizca asagida aciklanan amaglar icin kullanilamaz:

+ Metalleri delmek igin.

* Freze islemleri igin.

Cihaz evsel alan iginde 6zel kullanim igin éngorilmemistir.

Bu talimatnameye aykiri her kullanim amaca aykiri kullanim sayilir. Uretici bu nedenle olusan zararlar
icin sorumluluk Ustlenmez.

Bu cihazda yalnizca Renfert sirketi tarafindan teslim edilen yedek pargalar kullanilabilir.
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Guvenli igletim igin ortam kosullari

Cihaz yalnizca asagida agiklanan ¢evresel kosullar altinda galistinlabilir:

» Kapali mekanlarda;

* Deniz seviyesinden 2.000 m ylkseklige kadar;

* 5ila 40 °C [41 - 104 °F] ortam sicakhgdinda *);

» 31 °C [87,8 °F] sicaklik altinda maksimum % 80 bagil nem altinda; dogrusal olarak azalarak 40 °C
[104 °F] *) sicaklik altinda % 50 oranina kadar olan bagil nem altinda;

 Gerilim degerindeki dalgalanmalar nominal degerin % 10‘undan fazla olmamak kosuluyla sebeke
elektrigi beslemesiyle;

* Kirlenme Derecesi 2 olan ortamlarda;

 Asin gerilim kategorisi |l olan ortamlarda.

*) 5ila 30 °C [41 - 86 °F] sicaklikta cihaz % 80 oranina kadar olan bir hava nemi altinda kullanilabilir. 31 ila 40 °C [87,8 - 104 °F]
sicakliklarda , kullanilabilirligin saglanmasi icin hava neminin oransal olarak diismesi gerekmektedir (Ornegin: 35 [°C [95 [°F]
sicaklikta = % [65 hava nemi; 40 [°C [104 [°F] sicaklikta = % [50 hava nemi). 40 [°C [104 [°F] Gzeri sicakliklarda cihaz calistiri-
lamaz.

Saklama ve nakliye i¢in ortam kosullar

Saklama ve nakliye islemlerinde asagida belirtilen ortam kosullarina uyulmasi gerekmektedir:
* Ortam sicakligi - 20 — +60 °C [-4 — +140 °F],
» Maksimum bagil nem % 80.

Tehlikeler ve uyari talimatlari
VAN

Genel uyarilar

Eger cihaz mevcut kullanim talimatina uygun olarak ¢alistiriimaz ise, 6ngériilmis koruma artik
saglanmaz.

Cihaz yalnizca lilkeye 6zel fig sistemiyle donatiimis sebeke elektrigi kablosuyla igsletme alina-
bilir. Kablo lizerinde muhtemel gerekli degisiklik yalnizca uzman elektrik teknisyeni tarafindan
yapilabilir.

Cihaz yalnizca, tip plaka etiketi Gizerindeki bilgiler, bdlgesel elektrik gerilim sebekesinin stan-
dartlarina uygun olmasi sartiyla igletime alinabilir.

Cihaz yalnizca toprakh sistem prizlere takilabilir.

Fige erisim kolay olmahdir.

Elektrikli pargalar lizerinde yapilacak ¢aligmalar 6ncesinde cihazin elektrik baglantisini kesiniz.
Isletim esnasinda ve elektrikli cihazlarin diizenli olarak yapilan giivenlik testiyle iligkili ulusal
kurallara uyulmasi igsletmecinin sorumlulugundadir. Aimanya’da bu Alman Elektrik-Elektronik
Teknisyenleri Birligi (VDE) Talimatname 0701-0702 ile baglantili olarak Alman Yasal Kaza Sigor-
tasi Kurumu (DGUV) Talimatname 3 iginde diizenlenmistir.

Baglanti hatlarini (6rnegin elektrik sebekesi kablolarini), hortumlar ve muhafazalar (6rnegin kul-
lanim folyosu) diizenli olarak hasarlar bakimindan (6rnegin kivrilmalar, ¢atlaklar, gézeneklilik)
ya da agsinma bakimindan kontrol ediniz. Hasarli baglanti hatlarina, hortumlarina veya muhafaza
parcalarina sahip ya da baskaca arizalari bulunan cihazlar ¢galistirllamaz!

Hasar gérmiis cihazlari derhal isletim digina aliniz. Elektrik sebekesi figini ¢ekiniz ve yeniden
takilmamasi igin giivenlik altina aliniz. Cihazi tamire gonderiniz.

Cihazi yalnizca kontrol altinda ¢alistiriniz.

Ulusal kazalardan korunmaya yo6nelik kurallarina uyunuz!

REACH ve SVHC’ye iligkin ayrintili bilgileri www.renfert.com adli internet sitemizin Destek bdlii-
miinde bulabilirsiniz.

Cihaza 6zel uyarilar

Dikkat! Lazer isinimi! Lazer Sinifi 2! Lazer isinina bakmayiniz!

Cihaz ile freze islemi yapmayiniz. Matkap ucunun kiriimasi durumunda yaralanma tehlikesi
olusur.

Gerilim beslemesi bagli iken hig bir zaman matkap ucuna dokunmayiniz. Matkabin aniden galig-
tinlmasi durumunda yaralanma tehlikesi olusur.

Acik durumdaki uzun saglar veya sarkan ya da bol giysi pargalariyla Top spin 6niinde galisma-
yiniz. Kapma ve dolanma yoluyla olusan yaralanma tehlikesi bulunmaktadir.

D6nen matkap ucuna dokunmayiniz.

Cihaz yalnizca uizerine oturtulan kalip ile kullaniimalidir.

Delme iglemi esnasinda kalibi yansitilan lazer noktasi lizerinde sabit tutunuz - Yaralanma tehli-
kesi.
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Uygun goriulen kisgiler

Cihazin kullanimi ve bakimi yalnizca egitilmis kisiler tarafindan gercgeklestirilebilir.

Bu kullanici bilgilendirme belgesinde agiklanmamis tamir islemleri yalnizca uzman elektrik teknisyenleri
tarafindan yapilabilir.

Sorumlulugun reddi

Renfert GmbH Limitet Sirketi, asagida acgiklanan kosullarin olusmasi durumunda her tirlu zarar tazmi-
nati taleplerini ve yine garanti kapsamindaki her tirli talebi reddeder:

Eger iiriin kullanim talimatinda belirtilen amaglardan farkh amaglar i¢in kullanihyorsa;

Eger iiriin kulanim talimatindaki agiklanan degisikler harici herhangi bir sekilde degistiriliyor
ise;

Eger urin yetkili satici tarafindan tamir edilmemis ise veya orijinal Renfert yedek pargalari kulla-
nilmamis ise;

Eger iiriiniin kullanimina goériilebilir giivenlik kusurlari veya hasarlara ragmen devam ediliyor
ise;

Eger iiriin mekanik garpmalara maruz kalmis ise veya yere diigiriilmus ise.
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Uriin tanimi

Genel tanim

Top spin, ¢esitli pim sistemlerine ait pimler icin gerekli sabitleme amacli delme islerinin al¢idan veya
kalip plastik malzemesinden olugan dis kronlarina ve yine plastik kaide plakalarina yapilmasi i¢in kulla-
nilan bir pim matkabidir.

Delme yeri hedefini gosteren lazer istenilen digin kesim islemi sonrasi kalmis kit kisminin altinda del-
me isleminin kesin olarak konumlandiriimasini mimkuan kilmaktadir.

Matkap ucunun basit, alet kullanmaksizin degistiriimesi icin cihaz bir hizli sikkma dlzenegi icermektedir.
Dondurilebilir kaide yardimiyla cihaz 14° egimli bir galisma pozisyonunda galistirilabilmektedir.

Yapi gruplari ve islev goren elemanlar

1 Hedefi gosteren lazer 8 Sebeke fisi ile birlikle sebeke kablosu

2 Matkap plakasi 9 Sensorli tus (Agma / Kapama)

3 lsletim gostergesi 10 Inbus anahtar

4 Toz kabi 11 Tozdan koruyucu baslik

5 Kaide 12 Derinlik stoperi (matkap plakasi altinda)
6 Dayanma yeri Ust kenetlenme pozisyonu 13 Uyari agiklamasi Lazer

7 s mili (=ig) kilitteme elemani

Resim 1
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Teslimat igerigi

1 Top spin
1 Kademeli matkap ucu, Boy: large
1 Kullanim talimati
1 imbus anahtar
1 Yedek vida disli pim
1 Etiket grubu Lazer
Aksesuar
Uriin No. Tanim Boyut Matkap ucu - @
50100198 Kademeli matkap ucu, 3 Adet | small 1,98 mm
5010 0200 Kademeli matkap ucu, 3 Adet | medium 2,00 mm Cizim 1
5010 0202 *) | Kademeli matkap ucu, 3 Adet | large 2,02 mm
367 0157 Smart-Pin-matkap ucu, 3 Adet | small 1,57 mm
367 0159 %) Smart-Pin-matkap ucu, 3 Adet | medium 1,59 mm Cizim 2
367 0161 Smart-Pin-matkap ucu, 3 Adet | large 1,61 mm

*) Renfert Pim Sistemi igin tavsiye edilir. Eger daha dar veya daha genis deliklerin agilmasi isteniyor ise, ,small*, ,medium* ve
Jlarge® boylarda matkap boylari sunulmaktadir.

Cizim 1 Cizim 2

'
] R

1
@ S
f—»5,8 mm |-e— + —| 10,5 mm |— *

Isletime alma

Ambalajdan ¢ikarma

= Cihazi ve aksesuarlari gdnderi kolisinden gikariniz.
= Teslimati tamlik bakimindan kontrol ediniz (Béliim 3.3 ,Teslimat igerigi“ ile kiyaslama yapiniz).

—>‘&<—

Kurulum

= Cihazi diz ve saglam bir zemine yerlestiriniz.
= Istenilen ¢alisma pozisyonunu seginiz; Resim 2 (bakiniz: Bélum 5.4)

Uyar agiklamasi Lazer Degistirme

= Kendi dilinizdeki Lazer Uyari Agiklamasi ,ni etiket grubundan ¢ikartiniz
ve mevcut uyari agiklamasinin Gzerine yapistiriniz (13, Resim 1).

| I - :
Elektrik baglantisi Resim 2

Elektrik baglantisini yapmadan énce, cihaz tip plaka etiketi lizerinde yer alan gerilim bilgisinin
yerel ikmal sebekesi gerilimine uygun olup olmadigini kontrol ediniz.

= Rulo sebeke kablosunu aginiz ve sebeke fisini prize sokunuz.
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Kullanim | 3
Acma /Kapama \/

Cihaz sensorli tusa (9) dokunmak suretiyle acilir ve kapatilir. 2 0

= Cihazin agilmasi; sensorli tusa (9) avucunuz ile yaklasik 1 saniye > o |
baski uygulamadan dokununuz. ]
+ isletim gostergesi (3) yanar. | =
¢ Hedef gosteren lazer (1) yanar. 3 ‘\ ‘ —

Eger matkap plakasi (2) asagiya dogru bastirilirsa matkap motoru o L

calismaya baslar. g

Matkap motorunu yalnizca takiimig matkap ucu ile birlikte ¢alis- s

tiriniz! J 9

\

Auto Off (Otomatik kapatma)

Cihaz ilave olarak bir otomatik kapatma iglevine sahiptir. Eger 3 da-

kika boyunca cihaz ile galisma yapilmiyor ise, cihaz otomatik olarak Resim 3

kapanir.

Delme derinliginin ayarlanmasi

Delme derinligi, matkap plakasinin altinda bulunan ve
ayari degistirilebilir derinlik stoperi (12) yardimiyla ayar-
lanabilir. Llzumu halinde deneme amagli delme iglemi
yapiniz.

Matkap plakasi Uzerindeki semboller devir yonina gos-
termektedir:

A: Kisa delik

B: Uzun delik

Delme derinligi derinlik stoperine her bir ttklamada
yaklasik 0,1 mm degisir.

Resim 4

Delme islemi
= Dis kronunu matkap plakasina (2, Resim 1) yerlestiriniz ve hedefi gdsteren lazer altina hizalayiniz.
= Dis kronunu her iki eliniz ile sikica tutunuz.
= Matkap plakasini derinlik stoperine dayanincaya agagiya dogru bastiriniz.
+ Matkap motoru otomatik olarak galismaya baslar ve delik asagidan dis kronu igine acilir.
= Matkap plakasini yukariya dogru géturundz.
+ Eger matkap plakasi baglangictaki konumuna varmis ise, matkap motoru durur.

Isaretleme halkalarinin kullanilmasi

Deliklerin pozisyonunu daha kesin bir sekilde tespit edebilmek igin, hedefi gos-
teren lazerin yani sira islemi desteklemek igin plaka ylzeyi Uzerinde isaretleme
halkalari (20) bulunmaktadir.
Dar dis kronlarinda veya disin dar konumlu kit kisimlarinda munferit pimler ile
dis kronu kenari arasindaki minimum mesafelere uymak kismen ¢ok zordur.
izlenecek yol:
= Dis kronunun dis kenarini delik kenarina getiriniz (Resim 6.1).
= Birinci deligi aginiz.

¢ 2 mm Matkap ucu kullanildiginda dis kronunun dis kenarina dogru 2 mm

bir mesafe olusur (1,6 mm matkap ucu kullanildiginda mesafe 2,2 mm dir.)

= Dis korunun birinci isaretleme halkasina kadar itiniz (Resim 6.2).
= ikinci deligi aginiz.

+ Boylelikle iki delik arasinda 3mm bir mesafe elde etmis olursunuz.
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Prensip olarak toplam dis ¢ap (pim + kovan) 2,5 ila 4 mm dir.
Bdylece size kovanlar arasinda 1 ila 2 mm oynama alani kalmaktadir (Resim 6.3).

@2mm
AT
N\ E \é é ;
A -
2 mm 3mm
Resim 6.1 Resim 6.2 Resim 6.3

Calisma pozisyonunun degistiriimesi

= Cihazi kapatiniz ve elektrik sebekesi fisini ¢ikariniz.

= Cihazi yan yatiriniz.

= Kulakli somunu (21) gevsetiniz / ¢ikariniz.

= Kaideyi (5) ¢ikariniz ve 180°dondirerek yeniden yerine
sokunuz.

= Kaidenin muhafazaya tam olarak oturduguna dikkat
ediniz.

= Kulakli somunu elinizle sikiniz (alet kullanmayiniz!).

= Cihazi yeniden dik konuma getiriniz.

Matkap uclarinin degistirilmesi

= Cihazi kapatiniz ve elektrik sebekesi fisini ¢ikariniz.

= Matkap plakasini (2) stopere (6) kadar yukari dogru itiniz.
+ Matkap plakasi yukari pozisyonda kenetlenir.

= Biriken tozu bir fir¢a ile veya hafif¢ce vurarak toz kabi igine (4, Resim 1)
iletiniz ve toz kabini alt kenardan 6ne dogru cekip ¢ikariniz.

= Tozdan koruyucu bashgi (11, Resim 1) ¢ekiniz.

= Is mili kiliteme elemanini (7, Resim 1) bastiriniz ve sikma somununu
(22) is mili kilitteme elemani kenetleninceye kadar donduriiniz.

= Is mili kiliteme elemanini basili durumda tutmaya devam ediniz.

= Sikma somununu elinizle gevsetiniz.

= Matkap ucunu gekip ¢ikariniz.

= Yeni matkap ucunu stopere kadar sikma kiskaci igine itiniz.

= sikma somununu elinizle sikiniz (Alet kullanmayiniz!). Resim 8

= Tozdan koruyucu basligi yerine oturtunuz.

Eger matkap ucu disari ¢ekip ¢ikartilamiyor ise ya da zor bir sekilde ¢ikartilabiliyor ise, stkma
kiskaci matkap ucuna asagiya dogru kisaca bastirmak suretiyle sékiilebilir. Daha sonra matkap
ucu hafifge yukari dogru cekilerek gikartilabilir.

Matkap uzunlugunun uyarlanmasi

Sikma kiskacinin altinda yer alan matkap ucu-stoperi, delme islemi es-
nasinda matkap ucunun sikma kiskaci iginde asagi dogru kaymasini ve
deliklerin bdylelikle daha kisa kalmasini engellemektedir.

Matkap motorunun devir sayisina erigebilmesi i¢in, matkap ucunun mini-
mum 5mm matkap plakasi ylizeyinin altinda olmasi gerekmektedir.

Bu nedenle toplam uzunlugu 37 mm olan bir matkap ucunun kullaniimasi
esnasinda matkap ucu stoperin ayari triinle birlikte teslim edilen imbus
anahtar (10) ile degistiriimelidir.

Matkap ucu stoperinin ayarlanmasi bir matkap ucu uzunluguna bir
defalik yapilacak bir uyarlama iglemi igin 6ngérilmiistiir ve siklikla

yapilan bir ayar degisikligi icin diizenlenmemistir. Resim
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Farkli uzunluklardaki matkap uclarinin kullanilmasi durumunda en uzun matkap ucu igin olan
matkap uzunlugunun ayarlanmasi gerekir.

Delik derinliginin ayarlanmasi yalnizca derinlik stoperi yardimiyla gerceklestirilir
(bakiniz Béliim 5.2).

= Cihazi kapatiniz ve elektrik sebekesi fisini ¢ikariniz. Q ﬂ

= Matkap ucunu sokiniz (bakiniz: Bélim 5.5 ,Matkap ucunun degis-
tirilmesi*). ) 23
Sikma kiskaci ¢ikariimamalidir. Sikma kiskaci imbus anahtar igin @)

kilavuz olarak iglev gérmektedir.

= Is mili kiliteme elemanini (7, Resim 1) bastiriniz ve delme milini
kilitleme elemani kenetleninceye kadar dénduriniz.

= Is mili kiliteme elemanini basili durumda tutmaya devam ediniz.

= Uriin ile birlikte teslim edilen imbus anahtar ile (10) stoperi, matkap
ucunun tepesi matkap plakasi ylizenin minimum 5 mm altinda kalin- ~S——
caya kadar déndurunuz. —
¢ Bir dondlirme hareketi matkap ucu stoperini 0,45 mm iter. \‘
= Ayari kontrol ediniz. | \ .
- Matkap ucunu takiniz; bu baglamda matkap ucunun sikilmamasi Resim 10
gerekir.

- Plakay! lazer kolundaki isaretleme yivine kadar asagiya dogru bastiriniz.
- Matkap ucunun tepesinin plakadan tasmamasi gerekir.
= Gerekiyor ise ayari diizeltiniz.

Matkap ucu stoperi ayarinin siklikla degistirilmesine ragmen stoper yeterince siki bicimde yu-
vaya oturmuyor ve bu nedenle delme islemi esnasinda matkap ucu sikma kiskaci icinde asagi
dogru kayiyor ve yine agilan delikler yeterince degil ise, vida digli pim (iriinle birlikte teslim
edilen bir baska pim ile degistirilebilir.

Plastigin delinmesi

= Konik plastik delme matkap ucunu yerlestiriniz (bakiniz: B6lim 5.5).

= Toz bashgdini (11, Resim 1) TAKMAYINIZ.

= Eger gerekiyor ise, matkap ucu stoperinde uyarlama iglemi yapiniz (bakiniz Bélim 5.6).

= Delme derinligi icin derinlik stoperini ayarlayiniz (bakiniz Bélim 5.2).

= Deneme amacl delme iglemi yapiniz.

= Eger gerekiyor ise, derinlik stoperini delme derinligi icin sonradan ayarlayiniz (1 tik = 0,7mm).

Delme islemi nedeniyle olusan talaglari diizenli olarak matkap ucundan uzaklastiriniz.

Eger plastigi delerken matkap plakasi ¢ok hizli bir sekilde asagi dogru bastirilir ise, matkap taki-
labilir ve durabilir.
Uygun hizin denemeler yapilarak tespit edilmesi gerekmektedir.

Egder matkap plakasinin ¢ok hizli bir sekilde asagi dogru bastiriimasi nedeniyle matkap ucu takiliyor
ise:
+ matkap motoru durur;
+ isletim gostergesi (3, Resim 1) kisa araliklarla yanip séner;
+ matkap motoru 1 saniye sonra, matkap plakasi yeniden baslangi¢ pozisyonuna geginceye kadar
yine duslk devir sayisi ile ¢calistirlir.
Egder matkap ucu bu baglamda ¢ikartilamiyor ise, o0 zaman asagida agiklanan yontem uygulanabilir:
= Fisi ¢ekip ¢ikariniz.
= Is mili kiliteme elemanini (7, Resim 1) bastiriniz ve kaide plakasini is mili kilitleme elemani kenetle-
ninceye kadar déndurindz.
= Ig mili kiliteme elemanini basili durumda tutmaya devam ediniz.
= Kaide plakasini ileri geri dondirerek matkap ucundan ayiriniz.
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Temizlik/Bakim

Cihaz icinde bakim gerektiren kii¢iik parcalara sahip degildir. Asagida belirtilen amacglar disinda
cihazin agilmasina izin verilmemektedir!

Temizlemek icin cihazi yalnizca nemli olarak bezle siliniz.
Cozici madde iceren ya da ovucu temizlik malzemeleri kullanmayiniz.

Toz kabinin bosaltiimasi

Delme islemi esnasinda ortaya ¢ikan toz muhafazanin egik dizlemleri

Uzerinden toz kabinin igine iletilir.

Toz kabinin bosaltiimasi igin:

= Matkap plakasini stopere kadar yukari dogru itiniz.
+ Matkap plakasi yukari pozisyonda kenetlenir.

= Biriken tozu bir firga ile veya hafif¢ce vurarak toz kabi igine (4) iletiniz
ve toz kabini alt kenardan dne dogru ¢ekip ¢ikariniz.

= Toz kabini bosaltiniz.

= Toz kabini énce yukariya muhafazanin igine yerlestiriniz ve daha son-
ra asag! dogru bastiriniz.
¢ Toz kabi yuvasina kenetlenir.

Eger cihaz yatik calisma pozisyonunda bulunuyor ise, o zaman toz
kabini gikarmak igin cihazi hafif¢ce arkaya dogru yatiriniz.

Resim 11

Hizl sikma diuzeneginin temizlenmesi

Hizli sikma diizeneginin etrafindaki alani temizlemek igin basingl hava kullanmayiniz.

Cihazi kapatiniz ve elektrik sebekesi fisini ¢cikariniz.

= Matkap plakasini stopere kadar yukari dogru itiniz.
+ Matkap plakasi yukari pozisyonda kenetlenir.

= Biriken tozu bir fir¢a ile veya hafif¢ce vurarak toz kabi igine (4, Resim 1) iletiniz ve toz kabini alt kenar-
dan 6ne dogru cekip ¢ikariniz.

= Tozdan koruyucu bashgi (11, Resim 1) ¢ekiniz.

= Is mili kiliteme elemanini (7, Resim 1) bastiriniz ve sikkma somununu (22, Resim 8) is mili kilitleme
elemani kenetleninceye kadar dondiriniz.

= Is mili kiliteme elemanini basili durumda tutmaya devam ediniz.

= Sikma somununu elinizle gevsetiniz.

= Sikma kiskacini gikariniz.

= Sikma somunun ve sikma kiskacini temizleyiniz.

Yedek parcalar

Asinan ya da yedek parcayr www.renfert.com/p918 internet sitesindeki yedek parga listesinde bulabi-
lirsiniz.

Garanti kapsami digindaki pargalar (asinan pargalar, tiiketim pargalar) yedek parga listesinde isaret-
lanmisgtir.

Cihazin Uretim tarihini ve seri numarasini cihazin Gstiinde bulunan birim etiketinde goérebilirsiniz.

-10 -



7. Arnzalarin giderilmesi

Hata

Nedeni

Cozimi

Matkap ucu uzunlugunun
uyarlanmasi miimkiin de-
gil, ¢linkii imbus anahtar
takilamiyor.

« Vida disli pimin i¢ten alti kenarli bas
kismi delme islemi esnasinda mey-
dan gelen toz ile kapanmis.

« Sikistirma somunun ve sikistirma kiskacini ¢ikariniz
ve sivri bir nesne ile tozu igten alti kenarli bas kismin-
dan temizleyiniz.

Cihaz calistinlamiyor.

» Sensorll tusa ¢ok kisa veya ¢ok az
dokunulmustur.

» Avucunuzu yaklasik 1 saniye muhafaza tzerindeki
isaretlenmis yere tutunuz. Bu esnada ylizey (izerine bir
baski uygulanmamalidir.

Delme derinligi dogrudan
degismiyor.

» Matkap ucu yeterince sikilmamigtir
ve delme islemi esnasinda durmak-
tadir ve bu nedenle matkap ucu
stoperinin ayarini bozmustur.

» Matkap ucu stoperinin (vida disli
pim) kaplamasi aginmigtir.

» Matkap ucu stoperini yeniden ayarlayiniz (bakiniz
Bolim 5.6); stkma somunun elinizle sikiniz (alet
kullanmadan).

* Yedek vida digli pimi takiniz (bakiniz: Talimatnamenin
son sayfasi).

Matkap ucu dénmiiyor.

» Matkap ucu saftinin ¢capi ¢ok az.

» Uygun gorilen saft gapina sahip bir matkap ucu
kullaniniz (bakiniz Bolim 8 Teknik Veriler).
Sikistirma kiskacini aletle dondirerek
KAPATMAYINIZ!

Kusurlu delme
performansi

» Matkap ucu asinmistir.

* Matkap ucunu degistiriniz.

Delikler ¢gok biiyiik veya
yuvarlak degil.

« Sikigtirma somunu yeterince siki bir
sekilde sikilmamistir.

+ Sikistirma somununu elinizle siki bir sekilde sikiniz.

Cihaz delme islemi
esnasinda dogrudan
durmaktadir ve igletim
gostergesi kisa yanip
sonmektedir.

« Is pargasi gok hizli bir sekilde
matkap ucuna bastiriimigstir.

» Matkap plakasini hizli fakat birdenbire olmayacak
bicimde asagiya dogru bastiriniz.

8. Teknik veriler

Nominal gerilim 230V
Uygun gorilen sebeke gerilimi: 100 -240V
Sebeke frekansi: 50 /60 Hz
Delme iglemi esnasinda gug¢ cekisi: <12W
Stand-by isletimde gui¢ ¢ekisi: <0,7W
Lazer:
- Lazer Sinifi: 2
- Dalga uzunlugu: 630 - 680 nm
Cikis gucu PO, maksimum: <1mwW

seviyesi:

EN ISO 11202 normu geregi ses basinci

LpA < 70 dB (A)

Boyutlar (Geniglik x YUkseklik x Derinlik):

153 x 330 x 175 mm [6.0 x 13.0 x 6.9 in¢]

Uygun gorilen matkap ucu saft capi:

3,00mm+0/-0,03 mm

Matkap ucu toplam uzunlugu:

34 - 46 mm [1.34 - 1.81 ing]

Agirhk, yaklagik:

4,0 kg [8.8 Ibs]

-1 -



10.

10.1

Garanti

Amaca uygun kullanimda Renfert vakumlu karistirma cihazinin tim pargalari igin 3 yillik bir garanti
vermektedir.

Garantiden faydalanilmasi igin 6n kosul yetkili saticinin orijinal satis faturasinin bulunmasidir.

Dogal asinmaya maruz kalan pargalar (asinan pargalar) ve tiketilen pargalar garanti kapsami disinda-
dir. Bu pargalar yedek parga listesinde isaretlenmistir.

Amaca uygun olmayan kullanim durumunda; kullanim-, temizlik-, bakim- ve baglanti kurallarina uyul-
mamasi durumunda; uzaman satici tarafindan yapilmayan tamiratlarda ve alicinin kendisinin tamirat
yapmasi durumunda; bagka Ureticilerin yedek parcgalarinin kullanilmasi durumunda veya kullanim
kullarina gére uygun gdrilmeyen etkilerin olusmasi durumunda garanti iptal olur.

Garanti kapsaminda yapilan islemler garantinin sdresinin uzatilmasini saglamaz.

Imha uyarilari

Cihazin imhasi

Cihazin imhas: yetkili satici tarafindan gergeklestirilmelidir. imhayi yapacak uzman isletme cihaz igin-
deki tehlikeli artik maddeler hakkinda bilgilendirilmelidir.

10.1.1 AB ulkeleri icin imha uyarisi

E

Cevrenin korunmasi ve gevresel kosullarin devamliligi, ¢evre kirliliginin 6nlenmesi ve ham maddelerin
yeniden degerlendiriimesi isleminin (Recycling) iyilestiriimesi igin Avrupa Komisyonu tarafindan elektrik-
li ve elektronik cihazlarin yonetmelikle diizenlenmis bir imha isleminin yapilmasi veya yeniden deger-
lendiriimesi amaciyla bunlarin Uretici tarafindan geri alinmasina yonelik bir talimatname ¢ikariimigtir.

Bu sembolle igsaretlenmis cihazlar Avrupa Birligi iginde tasnif edilmemis yerlesim bélgesi atigi
olarak imha edilemezler:

Litfen yerel makamlari kurallara uygun imha iglemi hakkinda bilgilendiriniz.

Degisiklik yapma hakki sakhdir.

-12 -
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2.2

BBeoeHue

Mcnonb3yemble CUMBONbI
B aton MHCTPYKUUN U Ha CaMOM np|/|6ope Bbl Ha|7|/:|,eTe CMMBOIbI CO Ccrneayruwmm 3Ha4eHneMm:

OnacHocTb
B0O3MOXHOCTb HenocpeACTBEHHOM ONAacHOCTU TpaBMUpoBaHusi. CobnioganTte
conpoBoxaaroLwme UHCTPyKuuun!

AnekTpuyeckoe HanpsHkeHue
CyuecTBYeT OMacHOCTb B CBA3U C 3NIeKTPUYECKUM HanpshkeHUeM.

Nasep
He cmoTpeTtb B ny4 nasepa!

BHumaHue
Hecob6niopgeHune ykazaHus MoxeT NPUBECTU K NOBPeXAeHUI0 npubopa.

Yka3aHue
lMone3Hbiil coeem, ynpowarow,uli pabomy c npubéopom.

Mpu6op cooTBeTCTBYET COOTBETCTBYHOWMUM Hopmam EC.

[aHHbIN NPOAYKT COOTBETCTBYeT COOTBETCTBYIOLLEMY 3aKOHOAaTenbCTBY Benuko6puraHuu.
Cwm. leknapauuto o coorBetcTBUM UKCA B UHTEepHeTe no agpecy www.renfert.com.

Mpubop nognexut TpedboBaHuam aupekTuBbl EC 2002/96/EG (OupektnBa WEEE - gaupektnBa o6
yTUNM3aLMmM OTXOA0B 3NEKTPUYECKOro U ANEKTPOHHOro 060pyaoBaHus).

MNepeuuncneHune, obpaTute ocob6oe BHUMaHUe

* epeuncnenune
- [logYNHEHHBIN aneMeHT nepeyHs

= YKasaHus o BbINONIHEHUN AencTBUS [ Heobxoanmoe aenctene / BBoA JaHHbIX / MocrnenoBaTenbHOCTb
JencTBun:
Bac npu3sbiBatoT BbINOMHUTL YKa3aHHOE JeNCTBME B NPEANMCAHHOM MOpsiaKe.

¢ Pesynetat gencrteus / peakums npyubopa / peakums nporpaMmmbi:
Mpubop mnu nporpamma pearnpyet Ha Bawe gencTeue unm Ha onpegeneHHoe HacTynueLlee
cobbITue.

Opyrue cumBonbl 0OBSCHAIOTCA MO MepPe NX NPUMEHEHWUS.

Be3onacHoOCTb

Acnonb3oBaHuMe No HaAa3HAYeHUIo

Top spin - 310 NpnMBop AN cBeprneHns KPenéxHblX OTBEPCTUI NOA WTUMTLI PasnNUYHbIX WTUETOBbLIX
cuctem B Mogensx 3ybHoro psga u3 runca unu MoaenupoBOYHOKM NnacTtMaccesl (Hanp. Ha ocHoBe
nonuypetaHa).

Mpubop MOXHO Takke NPUMEHATb A58 CBEPreHns OTBEPCTUM B LIOKOSMbHbIX NiacTUHaXxX U3
nnacTmaccei.

Mpubop npeaHasHavYeH NUCKMNYUTENBHO ANs SKCnyaTauumn B NPOMbILLNEHHbIX 3yBOTEXHUYECKNX
nabopartopusix unm nabopaTopusax CTOMaTonorM4ecknx KabnHeTos.

Mcnonb3oBaHue He NO Ha3HA4YeHUHo

Mpubop Henb3sd NPUMEHATL ANS:

* CBeprieHusa metana.

* npoBefeHnst pesepoBanbHbIX paboT.

Mpubop He NpegHa3HayYeH Ans UCMONb30BaHUSA B JOMALLHUX YCIOBUSIX.

JTioboe ncnonb3oBaHme, BbixogdLee 3a PaMKM 3TOW MHCTPYKLIMU, CHUTAETCH HE COOTBETCTBYHOLLUNM
HasHayeHuto. MpounsBoanTenb He HECeT OTBETCTBEHHOCTY 3a yLiepO, BO3HMKLLMI B pe3ynbTaTe Takoro
NPYMEHEHNS.

CoBMECTHO € 3TM NpMBOPOM paspeLlaeTcs NPUMEHSITb TONbKO 3an4acTu, MOCTaBMNEHHbIE PUPMON
Renfert.
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YcnoBusa okpyxawLuieun cpefbl, rapaHTupyrowme
Ge3onacHyro aKcnnyaTauuio

OkcnnyaTaums npubopa paspeLlaeTcst TONbKOo:

* BO BHYTPEHHUX NOMELLEHUSX,

* Ha BbicoTe o 2000 M Haf ypoBHEM MOp4,

* nNpw okpyxatoLen Temnepatype 5 - 40 °C [41 - 104 °F] *),

* NpK MakcumarnbHoOW OTHocUTEeNbHOM BnaxHocTn 80 % npu 31 °C [87,8 °F], ¢ NnuHelHbIM yObIBaHMEM
00 50 % oTtHocuTenbHoM BnaxHocTu npu 40 °C [104 °F] *),

* Mpu aneKkTpocHabXeHun oT ceTu, ecnu konebaHus HanpsikeHus He npebiwatoT 10 % oT
HOMWHaNbLHOIO 3HaYeHNs,

* NpW CTEMEHUN 3arpsi3HeHns 2,

* Npwu Kateropum nepeHanpsikeHns Il.

*) TMpu Temneparype ot 5 - 30 °C [41 - 86 °F] npmubop roTos k aKkcnnyataumm npu BnaxHoctu sosayxa Ao 80 %. MNpu
Temnepartype ot 31 - 40 °C [87,8 - 104 °F] BnaxxHOCTb BO34yXa QOMKHA NPOMNOPLIMOHANbHO CHUXaTbCS, YTobbl obecneunts
paboyyto rotoBHOCTb (Hanpumep, npu 35 °C [95 °F] = 65% BnaxHocTb Bo3ayxa, npu 40 °C [104 °F] = 50 % BnaxHOCTb
Bo3ayxa). Mpu Temnepatype, npesbiwatowen 40 °C [104 °F], npubop akcnnyaTmpoBaTb Henb3s.

YcnoBus okpy»KaloLien cpeabl ANA XpaHeHUs Ha cKnage u
TPaHCNOPTUPOBKMU

Mpu xpaHeHUn Ha cknage v TpaHCNopTUMpPoBKe HeBxoaMMo obecneunTb crieqyroLme yCrnoBust
OKpY>KatoLLen cpeabl:

* Temneparypa okpyxatowen cpegbl - 20 — + 60 °C [- 4 — + 140 °F],

* MakcuMmarnbHas oTHocuTenbHas BnaxHocTb 80 %.

YKka3zaHua no TexHuKe 6e3onacHoOoCTU

O6Lwue ykaszaHus

Mpwn akcnnyataumm npubopa, HeCOOTBETCTBYHOLLIEN HAaCTOSALEN MHCTPYKLUM NO IKCNsyaTauum,
npegycMoOTpeHHas 3awuTta 6osbLue He rapaHTUpPYyeTCA.

BBopa npmubopa B akcnyaTauuio pa3peluaeTcsi TONbKO C CeTeBbIM kabenem, umerowmm
TUMWYHYIO ANS JaHHOW CTpaHbl LWUTEKePHY cuctemy. Heo6xoanmoe B NpOTUBHOM cryyae
nepeobopyaoBaHMe MOXET NMPOU3BOAUTLCS TONbKO CNeLuanncToM-351eKTPUKOM.

Beog npubopa B aKcnnyaTauuio pa3peluaeTcs TONbKO B TOM crlyyae, ecrim AaHHble 3aBOACKOM
TabNMYKM COOTBETCTBYHOT AaHHbIM PErMoHanbLHOW CeTU HanpsXKeHuUs.

MoaknrovyeHne npubopa paspellaeTcs TOMbKO K po3eTKam, NOAKMIOYEHHbIM K CUCTEMEe 3aliuUThbl
OT MaKkCUMarsibHbIX Harpy3ok.

CeTeBasi BUNKa AoMmkHa ObITb NerkogocTynHowm.

Mepepn BbINONHEHNEM paboT C INEKTPUUYECKUMU aeTansiMm Heo6XoAMMO OTKITIOYUTL Npubop ot
cetn.

CobpgrogeHne rocyaapCcTBeHbIX NPaBui B OTHOLLEHMU NOBTOPHOM npouenypbl NPOBEPKU
6e30MacHOCTU 3MEeKTPOOOOPYAOBaAHNA NIOXKUTCA Ha OTBETCTBEHHOCTb Nosb3oBaTens. B
FlepmaHum 3To npeanucanue 3 DGUV B cBasn ¢ VDE 0701-0702.

PerynsapHo npoBepsinTe coegnHuUTenbHbIE NpoBoAa (Kak Hanpumep, ceTeBon Kabenb), WnaHrm
M Kopnyc (Kak Hanpumep, NyieHKa naHenu ynpasfieHus) Ha Hanu4ue NoBpexaeHun (Hanpumep:
CruobI, TPELWMHbI, MOPUCTOCTbL) N1 n3Hoca. He paspelnaercsa akcnnyartauusa npuéopos ¢
NOBPEeXAEeHHbIMU COeANHUTENbHLIMU NPOBOAAMM, LUNAHIFaMU, YacTsMU KOoprnyca uinmu ¢ gpyrumm
aedekramu.

He3amegnutenbHO npekpaTuTe aKcnsyaTauuio NnoBpeXxaeHHbIX npubopoB. OTKNounTe
wTencenbHY BUJKY U 0b6ecneyvysTe HEBO3MOXHOCTb NoAKNoYeHUsA npubopa. OTnpaBkTe
npnéop Ha peMoOHT!

He octaBnanTe paboTtarowmin npubop 6e3 Hap3opa!

CobnroganTe HauMoHanbHbIe NpaBua No TexHuke 6esonacHocTn!

UHdopmaumio o REACH n SVHC Bl HangeTe Ha Hawen cTpaHuue B UHTepHeTe no agpecy
www.renfert.com B pasgene «lognepxka».
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BHumaHue! INlazepHoe usnyyeHue! Knacc nasepa 2! He cmoTpetb Ha nasepHbin nyu!

He npumeHaTb Nnpnbop ansa dpesepoBanbHbiX paboT. OnacHOCTbL TPaBMUPOBaHUA NpU
nosioMKe cBepna.

Hukoraa He npukacanTechb K cBeprly NOAKIOYEHHOro kK ceTu npubopa. MNpu HeoxxngaHHOM
3anycke 60pMallMHbI CyLecTBYyeT ONacHOCTb TPaBMUpPOBaHUA!

He paboratb ¢c npu6opom Top spin ¢ pacnyweHHbIMU ANIMHHBIMWA BOJIOCaMM UM B LLMPOKOM
ogexpae. OnacHOCTbL TPaBMUPOBaHUSA B pe3yfnkTaTe NnonagaHMsa U HAMOTKU BONOC UMY oAexXAabl.
He npukacaTtbcs K Bpawarowemycs cBepny.

Akcnnyatauusa npubopa paspelueHa TONbKO C yCTaHOBIIEHHOM Ha CTONUKe MoAaenbHo.

Bo Bpems cBepreHus He AepxaTb Moaesib HenocpeaAcTBEHHO Haa cthoKycMpOBaHHOM fla3epHOM
TOYKOW — ONACHOCTb TPAaBMUPOBaHUSA.

[JonyulweHHbIX nepcoHan

OkcnnyaTtauus npubopa n yxon 3a HAM JOMKHbI OCYLLECTBNATLCS TONbKO 06YyYEHHBIM NEPCOHANoM.
PeMOHTHbIE paboThl, He YNOMSIHYTbIE B 3TOW UHCTPYKLUW, OOMKHbI NPOBOANUTHLCS TONBbKO
npodeccrmoHanbHbIMU 3NEKTPUKAMM.

Ucknio4vyeHne oTBETCTBEHHOCTU

Renfert GmbH OTKNOHAET BCAKME NPUTEH3UKN MO BO3MELLEHMIO yLepba 1 Oka3aHUio rapaHTUNHBLIX
yCrnyr B CriegyroLwmx cnyyvasx:

Ecnu npoaykT ncnonb3yetcs B MHbIX LieNsX, HEXXeNW yKasaHHbIX B UHCTPYKLUUM NO
akcnnyaraumm.

Ecnu npoayKT 6bi5n KAKUM-HUOYyAb 06pa3oM U3MEHEH - KpOMe U3MEHEeHUM, YNOMSAHYTbIX B
MHCTPYKLMWN NO 3KCNJlyaTauuu.

Ecnu npoayKT nogBeprancs peMOHTY HeaBTOPU3MPOBAaHHOM CIy X601 cepBuca unm
Mcnonb3oBanuch 3anyacTu, He ABNAKLWNECs OpUrMHanbHbIMK 3anyactsamu dompmbl Renfert.
Ecnu npoaykT HecMoTpAl Ha BUAMMbIE HeAOCTaTKWU B OTHOLIEHMU 6€e30MacHOCTU UNnu
noBpeXxaeHus NnpoaomkaeT HAXOAUTLCA B IKCNNyaTauum.

Ecnu npoaykT nogBeprcss MexaHU4YecKMM yaapam Unm ero ypoHunu.



3.2

OnucaHue npoaykra

OOuee onucaHue

Top spin — aTo NpmMbop ANSA cBepneHns KpenéxHblX OTBEPCTUI Mo, WTUATbI pasnnyHbIX LWTUGTOBBLIX
cucTeM B Mofensix 3yOHoro psiga M3 runca unm MoAenMpOBOYHOM NNacTMacchl, a TakkKe B LLOKOMNbHbIX
nnacTMHax u3 nracTMacchl.

JlasepHbii LeneykasaTtenb NO3BONSAET MPU 3TOM TOYHO CMNaHUPOBAaTb Pa3MeELLEHNE CBEPIEHOIO
OTBEPCTUSA MOf XeMnaeMbiM WTamnukom 3yba. Nprnbop obrnagaeT 6bICTPO3aKMMHBIM
npucnocobneHnem, obecneynBaioLLMM NPOCTY0 CMEHY cBepria 6e3 UCNonb30BaHWS NHCTPYMEHTOB.
Bnarogaps BpalaeMomy OCHOBaHMIO Kopriyca Npubop MOXET 3KCMiyaTupoBaTbCcsa B padboyven no3numm
nog yrnom 14°.

KOHCprKLI,VIOHHbIe n (bYHKLWIOHaHbeIe AJNIeMEeHTbI

1 JlasepHbin ueneykasaTenb 8 CeteBol Kabenb CO LUTEKEPHON BUSKOM

2 Cronuk 9 TloBepxHOCTb AaTymKa (BKMOYNTL/

3 WHankaTtop pabovero cocTosHus BbIKIIOUYUTB)

4 TbinecbopHuK 10 LWWecTurpaHHbIn Ktod

5 OcHoBaHue kopnyca 11 lMbine3awuTHbIN KONna4ok

6 [pucnocobneHue gns doukcauum B 12 Ynop orpaHunyeHns rmybuHbl (nog
BEPXHEW NO3nLIMK CTONKOM)

7 KHonka ansa dukcaumn wnuHaens 13 MNpepynpeautensHas Hagnuck ,J1aszep”

Puc. 1
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3.4

4.2

4.3

O6BLEM nocTaBKM

Top spin

CrtyneH4yaToe cBepno, pa3mep: 6onbLuon (large)
MHcTpyKumMsa no akcnnyataumm

LecTurpaHHbIn KoY

3anacHow CTOMOPHbIA BUHT

KOMMMEKT Hakneek ,J1azep”

RS NIE E (IL UL W

MpuHagnexHocTun
ApT. Ne HanmeHoBaHue Pasmep Ceepno -9
5010 0198 CrtyneH4yaToe cBepno, 3 WT. | Mmanbii 1,98 mm
(small)
5010 0200 CrtyneHuaToe cBepno, 3 WT. | cpegHuit 2,00 mm YebTEX 1
(medium) P
5010 0202 (*) CrtyneHuyaToe cBepno, 3 Wwr. | 6onbLuon 2,02 mm
(large)
367 0157 Ceepno gnst wtndToB Marnbln 1,57 mm
Smart-Pin, 3 wr. (small)
367 0159 (*) Ceepno gns wtndToB cpeaHui 1,59 mm ..
Smart-Pin, 3 wT. (medium) “epTéx 2
367 0161 Ceepno gns wtndTos 6onbLuUon 1,61 mm
Smart-Pin, 3 wr. (large)

(*) Pekomenpyetca ansa cuctemsl WTUdToB hmpmbl Renfert. [ins nonyyeHus 6onee y3kux unmn 6onee LUMPOKNX CBEPNEHBIX
OTBEPCTUIA, UMEIOTCH crepyoLme pasmepsbl cBEpn: manbin (small), cpegHuin (medium) n 6onbLuon (large).

yepTéx 1 yepTéx 2
v vy /
q:& I] 3mm 2 | | I] 3mm
¢—>5,8mm<— * f—» 10,5 mm - *

BBoAa B akcnnyaTtauuio

PacnakoBka

= MN3enekute npnGop 1 KOMMEKTyoLWMe AeTany u3 TpaHCNopPTUPOBOYHOWM KapTOHHON KOPOBKU.
= NpoBepbTe KOMMNINEKTHOCTb NOCTaBKK (CpaBHMTe ¢ rmaBoi 3.3 « O6bEM NoCTaBKn»).

YcTaHOBKa

= [locTaBkTe NpUBOP Ha POBHYI CTAbUIbHY NMOBEPXHOCTb.
= BbiGepuTe xenaemyto pabouyto no3mumio, puc. 2 (cMm. . 5.4).

3ameHa npeaynpeauTeribHON HagMUCH
»Jlazep*

= OTknewiTe Haknewnky ¢ npegynpeguTensHon Hagnuceto ,Jlasep”
Ha sa3blke Baluen cTpaHbl 1 HaknenTe e€ NoBepx CyLLEeCTBYOLLEN
npegynpeauTensHon Hagnucu (13, puc. 1).

NMoaknroyeHme K aneKTpoceTu

Mepen noaknoyYeHUEM K aNeKTPOCeTU NPoBepLTe, COOTBETCTBYET NIM CeTeBOe HanpsXXeHue
3HAYEeHUIO HaNpsXXeHUsl, yKkazaHHOMY Ha TUNOBOW Tabnuyke npubopa.

= Paamortarite ceteBon kabenb U BOTKHUTE LiTencenbHyo BUITKY B PO3ETKY.
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5.3.1

O6cnyxuBaHue 1 ~_[

BknroyeHne n OTKNO4YEeHUue

MpuBOop BKMIOYAETCS U BLIKMIOYAETCS MOCPEACTBOM NPUKOCHOBEHUS 2 0
K MOBEpXHOCTM AaTtymka (9). |

= Bkniounte npmbop, crnerka KOCHyBLUMCh NafoHbIo, NPpUMEpPHO 1 ]

Cek., MoOBEPXHOCTM AaTtymka (9). ,
¢ Cetutca nHamkartop paboyero coctosHus (3). \
¢ CBeTuTCA NasepHbIn Leneykasartens (1). o/ -
Motop HaunHaeT paboTtaTb, eCru CTOMUK (2) ONyCTUTb BHU3. ‘w

Pabota moTopa cBepnunbLHOro npubopa paspelueHa TonbKo co \
BCTaBlieHHbIM cBepriom! ‘

Tep spin

ABTOMaTN4YeCcKoe OTKINIOYeHUue

I'IpM6op OONONTHUTENbHO OCHALLEH (*)yHKLI,VIeIZ aBToOMaTn4ecKkoro Puc. 3

oTKnoYeHus. B cnyyae ecnu npuGop He paboTaeT B TedeHue 3
MWHYT, OH aBTOMaTMYECKUN BbIKIHOYaAETCS.

HacTpowka rnyounHbl cBeprieHus

MyGuHY CBEPNEHMSI MOXXHO HACTPOUTL C NMOMOLLbIO
perynMpyemoro ynopa orpaHu4eHusi rmyouHbi
CBEpreHns, HaxoasLerocs nog cronukom (12), npu
HeobXoAMMOCTM NPOCBEPNUTL NPOBOHLIE OTBEPCTHUS.
CumBonbl Ha cTonuke npubopa ob6o3HavaroT
HarnpaBreHne BpaLleHus:

A: meHee rnybokoe cBepnéHoe oTBepcTme

B: 6onee rnybokoe ceBeprnéHoe oTBepcTue
y6uHa ceeprieHUs1 U3MeHsiemcs NPUMEPHO Ha
0,1 MM ¢ Ka)XObIM W,eSTYKOM yriopa o2paHu4eHus!
251y6uHbl.

CBepneHue

= lMonoxute mogenbs 3ybHOro psaga Ha ctonvk npubopa (2, puc. 1) n ycTaHOBUTE €€ B HY>KHOM
MonoXeHWn Nog nasepHoiM Leneykasarenem (1, puc. 1).
= YgepxuBavite mogernb 3yOHOro psaa obonmmn pykamu.
= OnycTtute cTonvk Nnpmbopa BHWU3 A0 ynopa orpaHU4eHnst ryOuHbl CBepeHus.
+ MoTtop npubopa aBTOMaTM4eCKN CTapTyeT, U OTBEPCTUE CBEPNMTCS CHMU3Y B MOoAenb 3yOHOro psaa.
= lMNogHumuTe ctonuk npubopa BBEPX.
¢ MoTop ocTaHaBnMBaeTCs, Kak TONbKO CTOMMK BO3BPALLAETCH B CBOK UCXOAHYIO NO3ULIMIO.

Ucnonb3oBaHue MapKNpPOBOYHbIX KOJieL

Ons ewé 6onee TOYHOrO PACMONOXKEHNUS OTBEPCTUIN HAPSIAY C NA3ePHbIM
Leneykasatenem Ha NOBEPXHOCTU CTOMMKA UMEIOTCS MapKUpOBOYHbIe KonbLa (20).
Y y3kux moaenen 3y6Horo psiga unm 6nmsko apyr K Apyry pacnonoXeHHbIX
LUTAMMMKOB OTHACTU OYEHb TPYAHO COONIOCTN MUHMMAIbHOE pacCTosiHUE
Mexay oTaenbHbIMU LWTUdTamMu 1 kpaem Mogenu 3yOHoro psaa.
Mopsipok paboTbi:
= lMNogBeauTe BHELWHWIA Kpa Mogenu 3yOHOro psifa K kpato OTBepCTUs Ais
cBeprieHuns (puc. 6.1).
= [NpocBepnuTe NnepBoe oTBEPCTUE.
¢ Takum 06pa3oM, Npu UCNOMbL30BaHMM CBEpNa AMaMeTPOM 2 MM PacCTOsIHUE A0 BHELUHErO
Kpasi mogenu 3ybHoro psiga coctaBut 2 MM (Mpu UCMNONb30BaHUK cBepra guameTpom 1,6 Mm
paccTosiHMe COCTaBuUT 2,2 MM).
= lNoaBuHLTE MoAenb 4O BHELLHEro Kpas NepBoro MapkUpoBOYHOIo KonbLa (puc. 6.2).
= [pocBepnuTe BTOpPOE OTBEPCTHUE.
¢ Takum 06pa3oM paccTostHUE MeXAY CBEPNEHBIMU OTBEPCTUSMU COCTaBUT 3 MM.




5.4

5.5

N,

5.6

Kak npaBuno, obLuii BHeLWHWIA auameTp (WTudT + BTynKa) pacrnornoxXeH B agnanasoHe oT 2,5 0o 4 M.
Takum 06pa3om, OCTaBLUMINCS NPOMEXYTOK MeXay BTyrnkamu coctaensieT 1 —2 mm (puc. 6.3).

@2 mm
AT

\?

2 mm 3 mm

Puc. 6.1 Puc. 6.2

CmMmeHa pabo4en no3mumn

= BbIkntounTe npubop 1 u3BnekmTe WTENCEnbHY BUIKY U3
pO3eTKN.

= [Nonoxute npmdop Ha Gok.

= Ocnabbte / yganute KpbinbyaTtyto ranky (21).

= CHuMUTEe ocHOBaHue kopnyca (5) u, NOBepHyB ero Ha
180°, cHoBa HageHbTE.

= O6paTtuTe BHMMaHWE Ha NpaBunbHOE NOACOeANHEHNE
OCHOBaHUS K KOpnycy.

= 3aTaHuTe OT PYKU KpbInbyaTyto raviky (He Mcnonb3oBaThb
NHCTPYMEHTHI!).

= [locTtasbsTre npubop.

Puc. 7

3ameHa cBeprna

= BbIkntounTe npubop 1 U3BNeKMTE LUTENCENBbHYIO BUIKY U3 PO3ETKM.

= NogHumMuTEe HaBepx cTonuk (2) oo ynopa (6).
+ CTonuk doukcupyeTcsi B BEpXHEN No3nunn.

= CTpsAXHWUTE HAaKOMMBLLYIOCS Mbiflb C MOMOLLbHO KUCTOYKM MIK NIETKOro
MOXNonbIBaHUA B NblNiecOopHuK (4, pyc. 1) 1 n3BnekuTe NbirecbopHuK,
MOTSAHYB €ro Ha cebs 3a HKHUI Kpaw.

= CHUMUTE Nbine3awmnTHbIn konnayvok (11, puc.1).

= HaxmunTe Ha KHoMnKy Ansi doukcauum wnungens (7, puc.1)
noBopaymBanTe ObICTPO3aXNMMHOE npucnocobneHne (22) no Tex nop,
noka KHorMka He 3abrnokupyeTcs.

= [MpogomkanTte gepXxatb HaXaTon KHOMNKY Ans doukcaumm WwnuHaens.

= OcnabbTe C MOMOLLLIO PYKN HATSKHYHO ramky.

= W3BnekuTe cBepro.

— BcTaBbTe HOBOE CBEPIO A0 yrnopa B LaHry.

= 3aTsHUTE OT PYKN HATSPKHYHO ranky (He UCnonb3oBaTb MHCTPYMEHTHI!).

= HapgeHbre Nbine3awnTHbIN KONMnayok.

Ecnu C8epPJI0 He u3eJieKaemcs usiu msxesl1o ebimacKueaemcs, UaHay MOXHO donosiIHUmMesnbHO
ocnabume, KOPOMKO Hadaeue Ha ceepuJio. lMocne amozo C8€epPJ1I0 MOXHO J1e2KO u3eJsiedb,
nomsiHye e20 HaeepXx.

Hactpounka agnunHbl cBepna

Ynop ceepna (CTOMOPHbIN BMHT), HAXOAALWMINCS NO4 LaHrown,
npegoTBpaLLaeT Npockanb3biBaHWe CBepria B NPoLecce CBepreHnst
BOBHYTPb Li@aHM 1 06pa3oBaHue nony4atoLmxcs B pesynsrare 3Toro
MeHee rnyBoKMX OTBEPCTUN.

[nsa gocTmkeHnss MOTOPOM CBOMX 060OPOTOB, KOHYMK CBEpa AOIDKEH
HaxXoA4MTbCS, MO MEHbLUEV Mepe, 5 MM HKe MOBEPXHOCTU CTOMNUKA.
MoaTomy nNpu ncnonb3oBaHUKM cBepria obLen ANIMHOW NPeBbILLAoLLIEN
37 MM HeobxoQMMO OTperynupoBaTh yNop CBepra C NoMoLLbH
npunaraemoro WwecTurpaHHoro kntoyda (10).

Hactpoika ynopa cBepna npeaHasHayeHa ansi o4HOpa3oBoWn
NOAroHKM K ANMHE CBepria U He paccuuTaHa ans Yyactom
nepecTtaHOBKM.

-8-



N, N,

N,

5.7

N, N,

Ans docmuxxeHus1 MOMopom ceoux 060pomoe, KOH4YUK ceepria Oo/mKeH HaxoOuUMbCsi, Mo
MeHbWwel Mepe, 5 MM HU)Xe NoeepxXHOCMU CMoJIUKa.

Hacmpoiika 2ny6uHbl ceeprieHUsi npou3eodumcsi UCK/I04YUMesIbHO ¢ MOMOWbIO yriopa
o2paHuyYyeHust a51ybuHsbl (cM. an. 5.2).

= BbIkntoumTe npubop 1 U3BnNeKMTe LUTENCENBHYIO BUITKY U3 PO3ETKM.
= W3Bnekute ceepno (cm. rm. 5.5 «3ameHa ceepna»).
= LlaHry He cHUMaTb, TaK KaKk OHa SIBMSIETCS HanpaBnsoLwen ans
LLIECTUrPaHHOrO KIltoua.
= HaxxmnTe Ha KHONKy Ansa dukcaummn wnuHgens (7, puc.1)
noBopa4ynBanTe CBEPNUIbHbIN LWNUHAENb A0 TeX Nop, Noka KHorka
He 3abnokupyeTcs.
= lNpogomxante aepxaTb HaXaTon KHOMNKY A8 dukcauum WnuHagensg. —————
= C nomolLLbio NpunaraemMoro LecturpaHHoro knodya (10) BpaliariTe
yrnop 4o Tex Nop, Noka KOHYMK cBepna He BygeT HaxoanTbes, No S——
MeHbLUen mepe, 5 MM Nog NOBEPXHOCTbLIO CTOMMKA. —
¢ OpuH obopoT nepemellaeT ynop ceepna Ha 0,45 mm \
= [NpoBepbTe HAaCTPOKKY ! \
- BcTaBbTe cBepno, CBeprio Npu 3ToM He 3aTsarmeathb.
- OnyctuTe CTONMK 0O MapKUPOBOYHOM 6opo3akm (23) Ha pykase
nasepa.
- KoH4KK cBepna eLlé He OOMKEH BO3BbILLATLCS Had CTONMKOM.
= B cnyyae HeobxoguMoCTV NOAKOPPEKTUPYNTE HACTPOMKY.

Puc. 10

B cniyuae ecnu e pesysibmame 4acmoli Hacmpoliku yrnopa ceepiia, oH 6osibuie He d0cCmamoYyHO
3axkam, ecriedcmeue 4e20 Ceepsio 60 8peMsi ceepJsieHUsl NMPOCKaslb3bieaem e08HyMpPb YaHau U

ceepriéHble omeepcmusi nNoJiy4yaromcsi He 00cmamoyYyHo 271y60KUMU, CMOMOPHbIL 8 UHM MOXHO
3amMeHUMb npusiazaeMbiM CMOMNOPHLIM 8 UHMOM.

CBepneHMe nacTtmMacchbl

= BcTaBbTe cBeprio KoHm4eckon hopmbl Anst nnactmaccsl (cMm. m. 5.5).

= HE HageBanTe nbinesawmTHbIn konnadyok (11, puc.1).

= B cnyyae HeobxogumocTu oTperynvpynte yrnop ceepna (cm. . 5.6).

= OTperynvpynTe ynop orpaHnyeHus rmybuHbl cBepneHus (cm. mi. 5.2).

= lNpocBepnute npobHoe oTBEPCTUE.

= B cnyyae HeobxoQMMoCTU nogperynnpynTe ynop orpaHndeHunst rmyouHel ceepnexus (1 wen4vok = 0,1 mm).

CeepriunbHy0 cmpyXKy Heobxo0umMo pe2yJiIsipHO yOanssmb CO ceepiria..

Ecnu npu ceepneHuu nnacmmacchbl CMOJIUK CAUWKOM 6bICMpPOo onycmumb 6HU3, MO ¢8eprio
MOXXem 3acmpsimb U OCMaHOo8UMbCHI.
lModxodsiwass ckopocmb ornpedesissemcsi 8 pe3ysibmame HeCKOJIbKUX MOMbIMOK.

Ecnu cBepno 3acTpsino B pesyrnksrare CIULLKOM BbICTPOro onyckaHusa CTonuka:
4 MOTOp OTKMYaeTcs.
4 KOPOTKO MUraeT nHgmkartop paboyero coctosiHmsa (3, puc. 1)
¢ Yepes OfHy CeKyHy CHOBa M CHOBAa BKIOYAeTCs MOTOP Ha Marbix obopoTax, 4o Tex nop, noka
CTONWK HE BCTAHET B UCXOAHYIO NO3MLMIO.
WN3BneknTe WTencenbHy BUMKY U3 PO3ETKN.
= HaxxmuTe Ha kHonKy Ans dukcauun wnungensa (7, puc. 1) noBopadnBanTe LIOKOMbHYIO NNAacTUHY 40
Tex nop, noka KHorka He 3abrnokupyeTcs.
= lNpogomxante aepxaTb HaXaTon KHONKY Ans oukcauun WnuHaens.
= /3BneknTe cBepo 13 LOKOSIbHOM NMacTuHbI, NOBOpayMBas eé Bnepén n Hasag.



6.

6.1

N,

6.2

N,

6.3

YUucrtka / yxon

OeTtanu, cogepxawmecs BHyTpu npnbopa, He HyXXAalTCcA B yxoge.
He ponyckaeTtcs BCkpbiTue Npubopa, Bbixogsiliee 3a paMKu ONUCaHHbIX HUXe criyvyaes!

[nsa ounctku Nnpnbop AOCTaTOYHO NPOTEPETH BMNAXHON candeTKon.
He npumeHATb abpa3vBHbIe UNKu cogepxallue pacTBOpUTeNb YUCTALLME CPpeacTBa.

OnopoxHeHune nbiniecoopHMKa

Mbinb, BO3HUKAIOLLAA B pe3ynbraTe CBepreHus, nonagaeT B

NblNecOOpPHMK MO CKOLLEHHLIM NMOBEPXHOCTAM Kopnyca.

[nsa onopoxHeHWs NblnecbopHuka:

= lNogHuMUTE CTONMK HaBepXx A0 yrnopa.
+ CTonuk ouKkcupyeTcsl B BEpXHEN No3nLnn.

= CTpAXHUTE HaKOMUBLLYIOCS Mbiflb C MOMOLLIO KUCTOYKM UIK NENKOro
NoxronbiBaHWsA B NbINecOOpHUK (4) N U3BNEKNTE MNbINecOOPHUK,
NOTSHYB €ro Ha ceds 3a HWXKHUIA Kpan.

= OnNopoXXHUTE NbINECOOPHNK.

= BcTaBbTe nblnecbopHMK CHavana BBEpPX Kopnyca 1 3aTeM HagaBuTe
BHU3.
4 [NbinecbopHuk hrkcupyeTcs.

Ecnu npu6op Haxodumcsi 8 Hak/IOHHOU paboyell no3uyuu, mo
Ons1 usesieyeHusl nblsiec6opHuUKa npubop HeobxodumMo criezka
HaKJIoHUMb Ha3ao.

Ouuncrtka ObICTPO3AXKMMHOrO NPUCNOCcCoo6IeHUsA

He npumeHsiime cxxambili 8030yx OJis1 04UCMKU [108ePXHOCMU 80KpYy2 6bICMPO3aXXKUMHO20
npucnoco6neHust.
Boikniounte npnbop 1 n3BnekuTe WTencernbHY BUMNKY U3 PO3ETKMN.
= NogHumuTE CTONMK HaBepx Ao ynopa.
¢ CTOonuk UKCMpyeTcst B BEPXHEM MOMOXEHNN.
= CTpAXHUTE HAKOMMBLLYIOCS Mblflb C MOMOLLBI KUCTOYKM MITN NEFKOro NOXI10MbIBaHWS B MbINeCOOpHUK
(4, pnc. 1) u nsBnekuTe NbiecOOPHMK, MOTSAHYB €ro Ha cebsa 3a HUKHUIN Kpa.
= CHUMMTE Nbine3awnTHbIn konnayvok (11, puc.1).
= HaxxmuTe Ha KHOMKy Anst doukcauum wnuHgens (7, puc.1) noBopaunBanTe HATSHKHYHO ranky
(22, puc. 8) oo Tex nop, Noka KHomnka He 3abnoknpyeTcsi.
= [MpogomkanTe gepxaTb HaXaTon KHOMNKY Ansa dounkcaumm WwnuHaens.
= OcrnabbTe C MOMOLLLIO PYKN HATSKHYHO ramky.
= W3BnekuTe uaHry.
= [MponsBeanTe OYUCTKY HATSHXKHOWM ravknu U LiaHTW.

3anacHble YyacTum

BbicTponsHalLmBatoLmecs aetanu 1 3andyact Bbl MoXeTe HalTK B cricke 3anyacteil B MHTEPHETE Ha
canite www.renfert.com/p918.

[eTanu, UCKNYEHHbIE N3 rapaHTuu, (6bICTp0VI3HaLIJVIBalOLLI,VIeCFI netanun, pacxogHble MaTepI/IaJ'IbI)
NoMeYeHbl B CNINCKE 3anyacTen.

Homep cepuu 1 gaTa U3roToBreHNs ykasaHbl Ha pupMeHHol Tabnunyke npubopa.

-10 -



7. YcTpaHeHue HeucrnpaBHOCTEMU

Mpobnema

MpuuunHa

PelwueHne

HeBo3moXHa HacTpolika
ONUHbI cBepna, Tak Kak
He norny4yaeTcs BCTaBUTb
LIEeCTUTPAHHbINA KoY.

* BHYTPEHHMWIA LWeCTUIrPaHHUK CTONOp-
HOro BMHTA 3aCOPEH MbiSbIO.

« CHUMUTE HaTSXKHYIO raiiky U LaHry v yaanuTe nbib
13 BHYTPEHHETO LIeCTUrpaHHUKa C NMOMOLLbIO OCTPOro
npenmerta.

Mpubop He BkNOYaeTcH.

» CrinLIKOM KOpPOTKOE unn HegocTa-
TOYHOE NMPUKOCHOBEHKE K MOBEPXHO-
CTU fgat4yuka.

* [puKOCHUTECH, HE HaXMMas, NafoHb0 B TEHYEHUE
npuMepHo 1 cek. K NOMEYEHHOMY MEeCTY Ha Koprnyce.

Fny6uHa ceepneHus
BHe3anHo MeHsAeTcs.

+ CBepno HeoCcTaTouHO 3axarto,
oCTaHaBMMBaETCs BO BpPeMs CBep-
NeHUst 1 9TUM caMbiM cbuBaEeT Ha-
CTPOViKY yropa cBepna.

* /I3HOLLEHO NOKpbITME yrnopa cBepna
(CTOMOPHBIA BUHT).

» OTperynupyiTte 3aHOBO yrnop ceepra (cM. rn. 5.6), 3a-
TSHWUTE OT PYKW HaTSDKHYIO raiky (6e3 MHCTPYMEHTOB).

« BcTaBbTe 3amnacHol CTOMNOPHBIN BUHT (CM. NOCMEQHIO0
CTpaHuULLy MHCTPYKLUK).

CBeprno He BpawaeTcs.

 CNVLKOM MareHbKUi guameTp
XBOCTOBWKa CBepra.

* Ncnonb3ynte cBépna c AnaMeTpoM XBOCTOBMKA, HAXO-
OSWMMcs B JONYCTMMOM AvanasoHe, (CM. rm. « TexHu-
YecKne XapaKkTepucTuKm»).

LlaHry 3aBnH4mBath BE3 uHcTpymeHTOB!

CBeprno He BpawjaeTcs.

» CBEpro M3HOLLEHO.

* 3amMeHNTb CBEPNO.

CBepnéHble oTBepCTUA
CNULWKOM Gonblune unm
He Kpyrnou hopMbl.

* He gocTtatoyHo 3aTaHyTa HaTshKHast
ravka.

« 3aTAHYTb OT PYKU HaTSDKHYHO rawiky.

Mpubop BHe3anHo oT-
KNO4YaeTCA BO BpeMs
cBeprneHnda U UHOQUKaTop
paboyero cocTosiHUA
KOPOTKO MUraer.

» Cnuwwkom 6bICTPO Bbin onyLeH
CTOMNVK C MOAENbIO.

+ CTONMK BbICTPO, HO HE PE3KO OMYCTUTb BHK3.

8. TexHu4YecKume xapakKTepuUCTUKU

HomuHanbHoe HanpsikeHue 230B
[lonyctumoe ceTeBoe HanpsbkeHue: 100-240B
CeteBas yacToTa: 50/60 Iy
I'IOTpe6n;1e.Ma;| MOLLHOCTb BO BPEMS <12BT
CBEepIeHus:

B pexxume Stand-by: <0,7Bt
Jazep:

- Knacc nasepa: 2

- lnnHa BONHbI; 630 - 680 UM
MowwHocTb nanyyeHuns Ha Boixoge PO, makc.: <1 mMmBT

YposeHb wyma cornacHo DIN EN ISO 11202:

LpA <70 ab (A)

FabapuTbl (LWUMpUHA X BbICOTa X rMybuHa):

153 x 330 x 175 mm

,D,OFIYCTVIMbIﬂ anamMmeTp XBOCTOBUKaA CBepa:

3,00 Mmm + 0/ -0,03 Mmm

Obwas gnvHa ceepna (MWH. - Makc.):

34 - 46 mm

Bec, okono:

4,0 kr

-1 -



9. lNapaHTMUA

Ha moTop npegocTaensetcs rapaHTus Ha 800 yacoB akcnnyatauum (Bpems paboTel MOTOpa).

Mpu HagnexaleM npuMmeHeHnn Renfert npenoctasnsieT Bam TpexneTHio rapaHTuio Ha Bce AeTanu
npubopa.

Ha petanu, nogBep>XeHHble eCTeCTBEHHOMY M3HOCY (BbICTpoM3HalLMBalOLWMECS AeTann), U Ha
pacxofHble AeTanu rapaHTusi He pacnpocTpaHsaeTcd. OTu AeTanu OTMEYeHbl B CNIUCKE 3anyacTen.
[apaHTus He JenCTBYET NPU HENPaBUIbHOW dKCNNyaTaumny BOCKOTOMNKW, NPY HapyLLEeHUA

YCMNOBUIN HacToSALWEN MHCTPYKLMK, B Crly4ae peMOHTa M NPOYMX BMELLATENbCTB CO CTOPOHbI
HeaBTOPU3MPOBaAHHOIO NepcoHana, NPY pUMeHeHMN 3an4yacten Apyrux NPousBoAanTenen n
OOMYyCTUMbIX C TOYKM 3pEHUS BMeLLaTENbCTBaXx.

[apaHTuUiiHbIE yCnyrn He ABNSATCA NOBOAOM ANSA NPOANEHNS rapaHTumn.

10. Yka3aHusa no yTUIInN3aumnm
10.1 YTunusauusa npubopa

YTunusauusi npubopa AomkHa Npon3BoaMTLCS CreumanuanpoBaHHbIM npeanpusituem. MNpu atom
Heo6XxoanMo NPOMHEOPMMUPOBATE 3TO NpeanpusATMe 06 onacHbIX ANs 340POBbs OcTaTkax B npubope.

10.1.1 YkazaHue no ytunusauum ana ctpad EC

B uensix coxpaHeHus 1 3aLmTbl OKPY>KatoLLEN cpeabl, NPeaoTBpaLLeHns 3arpsa3HEHNs OKpYKatoLLemn
cpedbl U Ans ynyylleHus NOBTOPHOrO Mcnonb3oBaHus cbipbs (Recycling), EBponeinckasa kommuccus
cosgana AMpeKTMBY, COrMacHO KOTOPOW 3NEKTPUYECKMNE M SNEKTPOHHBLIE MPUBOPLI AOMKHbI
NpYHUMAaTLCS Ha3azg UX NPOU3BOAMTENEM, YTOObI 06ecnevnTb X NPaBUSIbHYH YTUNU3ALMIO Unn
NOBTOPHOE NPUMEHEHUE.

Moamomy e npedenax Eeponelicko2o coobuwecmea npubopbl, 0603Ha4€HHbI€ 3MUM
CUMEO0JIOM, HeJlb351 8blI6packbieamb eMecme ¢ Hecopmupo8aHHbIM 6bIMO8bLIM MYCOPOM:

Moxanyncra NnpouHMOPMUPYNTECH B OpraHax Brnactu no Bawemy MecTy XUTenbCTBa O NpaBuUiibHON
yTUnM3aumm OTXOL4O0B.

15

Bo3MOXHbI MU3MEHeHUs
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Wprowadzenie
Uzyte symbole

W tej instrukcji oraz na urzgdzeniu znajdziecie Panstwo symbole o nastepujgcym znaczeniu:

Niebezpieczenstwo
Istnieje bezposrednie zagrozenie zranienia. Nalezy wzigé¢ pod uwage zatagczone dokumenty!

Napiecie elektryczne
Istnieje niebezpieczenstwo porazenia pradem.

Laser
Nie nalezy patrze¢ na promien lasera.

Uwaga
Przy nie przestrzeganiu podanych wskazéwek istnieje niebezpieczenstwo uszkodzenia urzadze-
nia.

Wskazéwka
Podaje wytyczne, utatwiajgce wykonanie wskazan pomocnych do obstugi urzadzenia.

Urzadzenie jest zgodne z odpowiednimi dyrektywami UE.

Ten produkt jest zgodny z odpowiednimi przepisami obowigzujgcymi w Wielkiej Brytanii. Zob.
Deklaracja zgodnosci UKCA w Internecie pod adresem www.renfert.com.

To urzadzenie jest objete Dyrektywa Europejska 2002/96/EG (Dyrektywa WEEE).

Nalezy szczegdblnie uwzgledni¢ sekwencje nastepujacych po sobie czynnosc

* Wykaz poszczegdlnych czynno$ci
- przyporzadkowanie nastepujgcych po sobie czynnosci

= Instrukcja postepowania / wymagane dziatanie / wprowadzenie informacji / sekwencja czynnosci:
Zostaniecie poproszeni o wykonanie konkretnych czynnosci w podanej kolejno$ci.

+ Wynik dziatania / reakcja urzgdzenia / reakcja programu:
Urzgdzenie albo program reaguje na Panstwa dziatanie, albo na okreslone zdarzenie.

Dalsze symbole sg objasniane w momencie ich zastosowania.

Bezpieczenstwo

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

To urzadzenie stuzy do nawiercania otworéw w fukach zebowych wykonanych z gipsu lub tworzywa
sztucznego (np. na bazie poliuretanu), w ktdrych nastepnie sg mocowane piny réznych systemow.
To urzgdzenie moze by¢ réwniez stosowane do wykonywania otworéw w podstawach wykonanych z
tworzyw sztucznych.

Urzgdzenie moze by¢ uzywane wylgcznie w ramach wykonywania dziatalnosci gospodarczej w pra-
cowniach protetycznych lub laboratoriach przy gabinetach stomatologicznych.

Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

Urzgdzenie nie moze by¢ uzywane:

» Do wiercenia w metalu.

* Do frezowania.

Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku domowego.

Kazde wykorzystanie tego urzadzenia, ktére wykracza poza opisane w niniejszej instrukcji uwaza sie
za niewfasciwe.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wynikte z tego szkody.

W tym urzgdzeniu mogg by¢ uzyte tylko czesci zamienne dostarczone przez firme Renfert.
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Warunki otoczenia zapewniajgce bezpieczng prace

Urzadzenie moze by¢ uzywane wytacznie:

* W pomieszczeniach,

» do wysokosci 2.000 m npm,

* przy temperaturze otoczenia od 5 - 40 °C [41 - 104 °F] *),

» przy maksymalnej wzglednej wilgotnosci powietrza od 80 % przy 31 °C [87,8 °F], liniowo zmniejsza-
jacej sie az do 50 % wzglednej wilgotnosci powietrza przy 40 °C [104 °F] *),

* przy sieci elektrycznej, w ktérej zachwiania napiecia nie przekraczajg 10 % wartosci nominalnej,

* przy stopniu zanieczyszczenia 2,

* przy kategorii przepiecia Il.

*) Urzadzenie jest gotowe do pracy przy temperaturze od 5 — 30 °C [41 — 86 °F] i wilgotnosci powietrza az do 80 %. Przy tem-
peraturach od 31 — 40 °C [87,8 — 104 °F], aby utrzymac¢ urzadzenie w petnej gotowosci do pracy, wilgotnos¢ powietrza musi
by¢ proporcjonalnie zmniejszana (np. przy 35 °C [95 °F] = 65 % wilgotnosci powietrza, przy 40 °C [104 °F] = 50 % wilgotnosci
powietrza). Przy temperaturach powyzej 40 °C [104 °F] urzadzenie nie powinno pracowac.

Warunki otoczenia dla magazynowania i transportu

Podczas magazynowania i transportu nalezy przestrzegaé¢ ponizszych warunkéw srodowiskowych:
 temperatura otoczenia - 20 bis + 60 °C [- 4 bis + 140 °F],
» maksymalna wilgotnos¢ wzgledna 80 %.

Wskazowki dotyczace zagrozen i ostrzezenia
AN

Informacje ogodlne

Jezeli urzadzenie nie jest eksploatowane zgodnie z tg instrukcja, nie bedzie zagwarantowana
przewidziana ochrona.

Urzadzenie moze by¢ uzywane tylko z kablem zasilajacym zakonczonym wtyczka spetniajaca
normy danego kraju. Jesli konieczna jest zmiana wtyczki moze jej dokona¢ tylko wykwalifiko-
wany elektryk.

Urzadzenie moze by¢ uzywane tylko wtedy, gdy informacje na tabliczce znamionowej sg zgodne
z lokalng specyfikacja zasilania w sieci elektrycznej.

Urzadzenie moze by¢ poditaczone tylko do gniazd posiadajgcych przewéd uziemiajacy.
Wtyczka sieciowa musi by¢ tatwo dostepna.

Przed rozpoczeciem prac przy czesciach elektrycznych nalezy odigczy¢ zasilanie.

Na uzytkowniku spoczywa obowigzek przestrzegania krajowych przepiséw o eksploatacji i
wielokrotnej kontroli urzadzen elektrycznych. W Niemczech sa to DGUV przepis 3 w zwigzku z
VDE 0701-0702.

Przewody taczace (jak np. kabel zasilajacy), weze i obudowe (jak np. folie pokrywajaca panel
sterowania) nalezy regularnie kontrolowaé pod katem uszkodzen (np. ztaman, peknieé, porowa-
tosci) lub objawéw starzenia sie materiatow.

Urzadzenia z uszkodzonymi przewodami tgczacymi, kablami lub uszkodzeniami obudowy lub
innymi uszkodzeniami nie moga by¢ dalej uzywane!

Uszkodzone urzadzenia nalezy natychmiast wycofaé z uzycia. Wyciggna¢ wtyczke z sieci elek-
trycznej i zabezpieczy¢ przed ponownym wiaczeniem. Urzadzenie wysta¢ do naprawy!
Urzadzenie moze dziata¢ tylko pod nadzorem.

Nalezy przestrzegaé¢ krajowych przepiséw w zakresie zapobiegania wypadkom!

Informacje na temat REACH i SVHC mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej pod adresem
www.renfert.com w zaktadce Wsparcie.

Szczegolne wskazéwki

Uwaga! Promieniowanie laserowe! Klasa lasera 2! Nie patrze¢ w wigzke lasera!

Nie uzywac¢ tego urzadzenia do frezowania. Niebezpieczenstwo powstania obrazen w przypadku
ztamania wiertta.

Po podtaczeniu zasilania nie wolno dotyka¢ wiertta. W przypadku niekontrolowanego urucho-
mienia sie urzadzenia istnieje ryzyko powstania obrazen!

Nie wolno pracowac¢ urzgdzeniem Top Spin z luzno rozpuszczonymi dtugimi wiosami lub w
luznym ew. szerokim ubraniu. Istnieje niebezpieczenstwo wciagniecia ich i nawinigcie w mecha-
nizm urzadzenia i spowodowanie przez to poranienia.

Nie dotyka¢ pracujgcego wiertta.

Urzadzenia mozna uzywac tylko z umieszczonym na nim modelem.

Nie dotyka¢ modelu bezposrednio w miejscu oswietlanym przez laser — niebezpieczenstwo
poranienia.
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Upowaznione osoby

Eksploatacja i konserwacja urzadzenia powinny by¢ wykonywane tylko przez odpowiednio przeszkolo-
ne osoby. Naprawy nieopisane w niniejszej instrukcji mogg by¢ wykonywane wytacznie przez wykwali-
fikowanego elektryka.

Wyltaczenie odpowiedzialnosci

Renfert GmbH odmowi kazdego odszkodowania i roszczenia dotyczgcego gwarancji w przypadku,
gdy:

Produkt uzyty byt do innych celéw niz podane w instrukcji obstugi.

Produkt w jakikolwiek sposdb zostat zmieniony - wytgczajgc zmiany opisane w instrukcji obstugi.
Produkt byt reperowany w nieautoryzowanych punktach napraw albo nie uzyto do naprawy oryginal-
nych czesci firmy Renfert.

Produkt pomimo znanych uszkodzen i brakdw bezpieczenstwa nadal byt uzywany.

Produkt narazony byt na mechaniczne uderzenia albo zostat upuszczony.
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Opis produktu
Opis ogdélny

Top Spin jest pinarkg przeznaczong do wykonywania otworéw stuzgcych do osadzania pinéw réznych
systemow w tukach zebowych wykonanych z gipsu lub tworzywa sztucznego a takze w ptytach podsta-
wy z tworzywa sztucznego.

Promien lasera umozliwia precyzyjne umieszczenie otworu pod zgdanym zebem.

Dla prostej, bez narzedziowej wymiany wiertta urzgdzenie wyposazone jest w system szybkiego uwal-
niania wiertta.

Dzieki obrotowej podstawie urzgdzenie moze by¢ eksploatowane w pozycji roboczej nachylonej o 14°.

Moduty i elementy funkcyjne

1 Wskaznik laserowy 8 Przewdd zasilajgcy z wtyczka

2 Stolik do nawiercania 9 Powierzchnia czujnika (wtgcznik / wytgcznik)
3 Wskaznik zasilania 10 Klucz imbusowy

4 Pojemnik na pyt 11 Ostona przeciwpytowa

5 Podstawa 12 Ogranicznik gtebokosci (pod stolikiem do

6 Zatrzask gornego potozenia stolika nawiercania)

7 Blokada wrzeciona 13 Ostrzezenie o laserze

Rys. 1
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Zakres dostawy

1 Top spin
1 Wiertto ze stopniem, wielkos$¢: large
1 Instrukcja obstugi
1 Klucz imbusowy
1 Wkret bez tha — zapasowy
1 Komplet naklejek Laser
Akcesoria
Artykut Nr. Opis Wielkos¢ @ - wiertta
50100198 Wiertto ze stopniem, 3 szt. small 1,98 mm
5010 0200 Wiertto ze stopniem, 3 szt. medium 2,00 mm Szkic 1
5010 0202 *) Wiertto ze stopniem, 3 szt. large 2,02 mm
367 0157 Wiertto typu Smart-Pin, 3 szt. | small 1,57 mm
367 0159 *) Wiertto typu Smart-Pin, 3 szt. medium 1,59 mm Szkic 2
367 0161 Wiertto typu Smart-Pin, 3 szt. |large 1,61 mm

*) Zalecane do systemu pinéw firmy Renfert. Jezeli potrzebne sg wezsze albo szersze otwory to dostepne sg takze wiertta w
rozmiarze ,small“, ,medium“i large“.

Szkic 1 Szkic 2

{

1
E([S_'§ D 3om r’IIIal T o
¢—>5,8mm<— * f—» 10,5 mm | *

Uruchomienie

Rozpakowanie

= Nalezy wyjg¢ urzadzenie i elementy wyposazenia z kartonu.
= Sprawdzi¢ czy dostawa jest kompletna (patrz rozdziat 3.3 ,Zakres dostawy®).

Ustawienie

= Urzadzenie nalezy ustawic na ptaskiej, stabilnej powierzchni.
= Wybierz zadang pozycje pracy, rys. 2 (zobacz rozdz. 5.4).

Wymiana naklejki ostrzegawczej Laser

= Nalezy odklei¢ z zestawu etykiet naklejke ostrzegawcza w jezyku pol-
skim i przyklei¢ jg na istniejgcym ostrzezeniu (13, Rys.1).

Podtaczenie elektryczne

Nalezy upewni¢ sie czy napiecie podane na tabliczce znamionowej
urzadzenia jest zgodne z napieciem w sieci.

= Rozwing¢ przewdd zasilajgey i podtgczy¢ wtyczke do gniazdka.
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Obstuga : I
Wiaczenie / Wytaczenie \/

Urzgdzenie wigcza sie i wytgcza przez dotkniecie powierzchni czuj- 2 ?
nika (9). > |
= Wigcz urzadzenie, przytrzymaj powierzchnie czujnika (9) dionia, ]

| =

be; nacisku, przez ok. 1 s.

¢+ Swieci sie wskaznik zasilania (3).

+ Swieci sie laserowy wskaznik (1). o .
Silnik pinarki wigcza sie w momencie obnizenia stolika na model (2). ‘w
Silnik pinarki moze pracowac tylko z zamontowanym wierttem!

Tep spin

Automatyczne wytaczanie

Urzadzenie posiada dodatkowo funkcje automatycznego wytgczania.
Jezeli w czasie 3 minut nikt nie pracuje na urzadzeniu, wytacza sie Rys. 3
ono automatycznie. )

Ustawianie glebokosci wiercenia

Gtebokos¢ wiercenia mozna ustawi¢ za pomocg ogra-
nicznika gtebokosci (12) znajdujgcego sie pod stolikiem
do nawiercania, w razie konieczno$ci nalezy wykonac¢
prébne wiercenie.

Symbole na stoliku do nawiercania wskazujg kierunek
obrotow:

A: plytszy otwér

B: gtebszy otwor

Za kazdym kliknieciem ogranicznika glebokosci gle- |
bokos$é wiercenia zmienia sie o ok. 0,1.

Wiercenie

= Nalezy umiescic¢ tuk zebowy na stoliku do nawiercania (2, Rys. 1) i skierowaé na niego wigzke lase-
ra (1, Rys. 1).

=tuk zebowy przytrzymac mocno obiema rekami.

= Nacisng¢ w dot stolik do nawiercania, az do wyraznego uderzenia.
¢ Silnik uruchamia sie automatycznie, a otwor jest nawiercany od spodu tuku zebowego.

= Podnie$¢ w gore stolik.
+ W monecie, w ktérym stolik osiggnie potozenie spoczynkowe wytgcza sie silnik wiertarki.

Korzystanie z pierscieni znacznikowych

Aby jeszcze doktadniej ustali¢ potozenie otworu, obok wigzki lasera mamy
jeszcze do dyspozycji na stoliku do nawiercania pierscienie pozycjonujg-
ce (20).
Przy waskich tukach zebowych albo ciasno ustawionych modelikach czasem
bardzo trudne do zauwaZzenia sg minimalne odlegtosci pomiedzy poszczegdl-
nymi pinami a rantem tuku zebowego.
Sposob postepowania:
= Naprowadz zewnetrzng krawedz tuku zebowego na krawedz otworu z wier-
ttem (Rys. 6.1).
= Wykonaj pierwsze nawiercenie.
¢ Przy 2 mm wiertle odlegto$¢ otworu od brzegu tuku zebowego wyniesie
2 mm (przy wiertle 1,6 mm odlegto$¢ bedzie wynosic¢ 2,2 mm).
= Przesun tuk zebowy do zewnetrznej krawedzi pierwszego piercienia pozy-
cjonujgcego (Rys. 6.2).
= Wykonaj drugie nawiercenie.
¢ Otrzymana odlegtos¢ pomiedzy otworami bedzie wynosita 3 mm.
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Na ogdt, catkowita Srednica zewnetrzna (pin + tuleja) wynosi od 2,5 do 4 mm.
Tak wiec margines, ktory zostaje pomiedzy tulejami bedzie wynosit 1 — 2 mm (Rys. 6.3).

@2 mm
AT
N\ E \é é;
L .
2 mm 3 mm
Rys. 6.1 Rys. 6.2

Zmiana pozycji pracy

= Wytgczy¢ urzadzenie i odtgczy¢ go od pradu.

= Potozy¢ urzgdzenie na boku.

= Poluzowac / wyja¢ nakretke (21).

= Zdjg¢ podstawe (5) obrdci¢ jg 0 180° i ponownie zatozy¢.

= Zwroci¢ uwage na prawidtowe osadzenie podstawy na
obudowie.

= Dokreci¢ recznie nakretke (nie wolno uzywac¢ zadnych
narzedzi!).

= Urzadzenie postawic¢ z powrotem.

Wymiana wiertia

= Wylaczy¢ urzadzenie i odtgczy¢ go od pradu.

= Stolik (2) przesung¢ w gore az do wyczuwalnego uderzenia (6).
+ Stolik blokuje sie w goérnej pozyciji.

= Zalegajgcy kurz strzgsnagc¢ przy pomocy pedzelka do pojemnika na
pyt (4, Rys.1). Nastepnie nalezy wyjg¢ pojemnik na pyt ciggna¢ go do
przodu za dolng krawedz.

= Zdjgc¢ ostone przeciwpytowa (11, Rys.1).

= Nacisna¢ blokade wrzeciona (7, Rys.1) kreci¢ nakretkg $ciggajaca (22)
az do zablokowania blokady wrzeciona.

= Blokade wrzeciona trzymaé nadal wcisnieta.

= Poluzowac rekg nakretke mocujgcg na gtowicy.

= Wyjac¢ wiertto.

= Nowe wiertto wtozy¢ do zacisku wiertarki az do wyraznego uderzenia.

= Dokreci¢ recznie nakretke mocujgcg (nie wolno uzywac¢ zadnych na-
rzedzi!).

= Natozy¢ ostone przeciwpytows.

Kiedy wiertto nie moze wyjsé albo wychodzi z duzym oporem, zacisk mozna bardziej rozewrzeé
przez krotkie naci$niecie wiertta w déi. Wtedy wiertfo powinno daé sie swobodnie wyjgé.

Regulacja diugosci wiertta

Ogranicznik dtugosci wiertta (wkret bez tba) potozony na dole zacisku,
uniemozliwia opuszczenie sie w dot wiertta podczas wiercenia, zapobie-
gajac przez to skréceniu sie otwordw.

Po to aby silnik wiertarki osiggngt wymagang liczbe obrotéw, jego kon-
céwka musi znajdowac sie co najmniej 5 mm ponizej powierzchni stolika
do nawiercania.

Dlatego tez, kiedy uzywamy wiertta, ktérego catkowita dtugos¢ jest
wieksza niz 37 mm, musimy przy pomocy zatgczonego klucza imbusowe- |
go (10), odpowiednio wyregulowaé, ogranicznik wiertta.

Ustawienia ogranicznika dtugosci wiertta dokonuje sie jednorazowo
dla okreslonej diugosci wiertta, nie jest przewidziana czesta regula-
cja tych ustawien.
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Przy uzywaniu wiertet o réznej dfugos$ci dokonuje sie ustawien do wiertta o najwiekszej dtugo-
Sci.

Ustawienie glebokosSci wiercenia wykonywane jest wylgcznie za pomocg ogranicznika gteboko-
Sci (patrz rozdz. 5.2).

= Wytgczy¢ urzadzenie i odtgczyé go od pradu. ﬂ
= Wyjac¢ wiertto (patrz rozdz. 5.5 ,Wymiana wiertta“).
Q

Zacisk nie powinien by¢ wyjmowany, poniewaz stuzy jako prowa-

dzenie dla klucza imbusowego. 23
= Nacisng¢ blokade wrzeciona (7, Rys.1) i kreci¢ nakretkg $ciggajaca — 1
az do zablokowania blokady wrzeciona. =
= Blokade wrzeciona trzymaé nadal wcisnieta. - _ =
= Zatgczonym kluczem imbusowym (10) wkrecaé ogranicznik —_— ]
dtugosci wiertta do momentu az kohcdwka wiertta znajdzie sie co
najmniej 5 mm ponizej powierzchni stolika do nawiercania. e
¢ Jeden obrét przesuwa ogranicznik wiertta o 0,45 mm —
= Sprawdzi¢ ustawienie. \‘
- Wiozy¢ wiertto, nie musi by¢ ono w tym momencie zacisniete. | \
- Stolik nacisng¢ w dot az do wyztobionego w ramieniu lasera za- Rys. 10

znaczenia (23).
- Konncéwka wiertta nie moze wystawac powyzej stolika
= W razie potrzeby skorygowac ustawienie.

Jezeli ze wzgledu na czeste korekty ogranicznika dfugosci wiertfa nie jest on wystarczajgco
mocno umocowany, przez co wiertfo podczas wiercenia zsuwa sie na doéf i nawiercane otwory
nie sg wystarczajgco giebokie, to nalezy wymieni¢ Srube ogranicznika na zatlaczong nowa s$ru-
be.

Wiercenie w plastiku

= Wiozy¢ stozkowe wiertto stuzgce do wiercenia w plastiku (patrz rozdz. 5.5).

= Nie zaktada¢ ostony przeciwpytowej (11, Rys. 1).

= W razie potrzeby wyregulowac ogranicznik dtugosci wiertta (patrz rozdz. 5.6).

= Ustawi¢ ogranicznik gtebokosci wiercenia do potrzebnej gtebokosci otworu (patrz rozdz. 5.2).
= Przeprowadzi¢ prébne wiercenie.

= W razie potrzeby zmieni¢ ustawienie gtebokosci wiercenia (1 klikniecie = 0,1 mm).

Regularnie usuwac z wiertla powstate wiory.

Jesli podczas wiercenia w plastiku stolik bedzie zbyt szybko naciskany w déf to wiertfo moze
Zakleszczy¢ sie i stangé.
Wiasciwg predkosé opuszczania stolika nalezy ustali¢ doswiadczalnie.

Jesli przez zbyt szybkie opuszczanie stolika wiertto zakleszczy sie to:
+ silnik wylgcza sie,
+ miga krotko wskaznik zasilania (3, Rys. 1),
+ silnik po 1 s wigcza sie kilkakrotnie na niskich obrotach az stolik wrdci do pozycji wyjsciowe;.
Jezeli wiertto pomimo tego nie zostanie uwolnione nalezy postepowac jak nastepuje:
= Wyja¢ wtyczke zasilania.
= Nacisna¢ blokade wrzeciona (7, Rys.1) i kreci¢ nakretkg $ciagajaca az do zablokowania blokady
wrzeciona.
= Blokade wrzeciona trzymaé nadal wcisniets.
= Kreci¢ ptytg podstawy w jedna i drugg strone az do uwolnienia wiertta.
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6.1

N,

N,

6.3

Czyszczenie / Konserwacja

Urzadzenie nie zawiera zadnych wewnetrznych czesci, ktére wymagaja konserwacji. Otwieranie
urzadzenia, oprécz sytuacji opisanych ponizej, jest niedozwolone!

Aby oczysci¢ urzadzenie nalezy tylko przetrze¢ je wilgotng szmatka.

Nie nalezy stosowaé agresywnych srodkéw czyszczacych, ani Srodkéw zawierajgcych rozpusz-
czalniki.

Opréznianie zbiornika na pyt

Pyt powstajgcy podczas wiercenia odprowadzany jest przez nachylong

ptaszczyzne obudowy pojemnika do pojemnika na pyt.

Aby opréznié pojemnik na pyt:

= Przesung¢ w gore stolik , az do wyraznego uderzenia.
+ Stolik zatrzaskuje sie w goérnej pozycji.

= Zalegajgcy pyt za pomocg pedzelka albo kilku lekkich uderzen strza-
sng¢ do pojemnika na pyt (4) a nastepnie wyja¢ pojemnik ciggngc go
do przodu za dolng krawedz.

= Oprdzni¢ pojemnik.

= Pojemnik wtozy¢ najpierw gérng czescig w obudowe urzgdzenia a
nastepnie docisng¢ dolng strone.
¢ Pojemnik na pyt powinien sie zatrzasngc.

Jezeli urzadzenie znajduje sie w pochylonej pozycji pracy to aby

wyjac zbiornik na pyt nalezy odchylic¢ je lekko do tytu.

Czyszczenie szybkiego zacisku

Podczas czyszczenia okolic szybkiego zacisku nie nalezy uzywa¢ sprezonego powietrza.

Wylgczy¢ urzadzenie i odtgczy¢ go od pradu.

= Stolik przesung¢ w gore az do wyczuwalnego uderzenia.
+ Stolik blokuje sie w goérnej pozyciji.

= Zalegajacy kurz strzgsngc¢ przy pomocy pedzelka do pojemnika na pyt (4, Rys.1) . Nastepnie nalezy
wyjac pojemnik na pyt ciagng¢ go do przodu za dolng krawedz.

= Zdjac¢ ostone przeciwpytowa (11, Rys.1).

= Nacisnag¢ blokade wrzeciona (7, Rys.1) kreci¢ nakretkg $ciagajagca (22, Rys. 8) az do zablokowania
blokady wrzeciona.

= Blokade wrzeciona trzymaé nadal wcisnieta.

= Poluzowa¢ rekg nakretke mocujgcag na gtowicy.

= Wyjac tuleje zaciskowa.

= Oczysci¢ tuleje zaciskowg i nakretke mocujaca.

Czesci zamienne
Materiaty eksploatacyjne i cze$ci zamienne znajdg Panstwo na liscie cze$ci zamiennych w internecie

na stronie www.renfert.com/p918.

Wytaczone z gwarancji czesci (czesci zuzywajgce sie, materialy eksploatacyjne) sg oznaczone na
liscie czeSci zamiennych.

Numer seryjny, data produkcji i wersja urzgdzenia znajduje sie na tabliczce znamionowej urzgdzenia.

-10 -



7. Usuwanie usterek

Biad

Przyczyna

Pomoc

Nie mozna wyregulowac¢
diugosci wiertta poniewaz
nie da sie prawidiowo wilo-
zy¢ klucza imbusowego.

* Wewnetrzny szesciokat ogranicznika
wiertta zatkany jest pytlem powstatym
podczas wiercenia.

» Zdja¢ nakretke mocujgcg i tuleje zaciskowg i za
pomocg ostro zakohczonego szpikulca usungé
pyt z wewnetrznego szesciokata ogranicznika.

Urzadzenie nie wilacza sie.

» Powierzchnia sensora dotykana jest zbyt
krétko lub zbyt matg powierzchnia.

* Przytrzymac przez ok. 1 s dton w miejscu ozna-
czonym na obudowie. Nie musi by¢ przy tym
wywierany nacisk na obudowe.

Zmienia si¢ gwattownie
glebokos¢ wiercenia.

 Wiertto nie jest wystarczajgco mocno za-
ci$niete, staje podczas wiercenia i prze-
stawia sie przez to ogranicznik wiertta.

» Powierzchnia ogranicznika wiertta (gwin-
towanego kotka) jest znacznie zuzyta.

» Ustawi¢ na nowo wysokos$¢ wiertta (patrz
rozdz. 5.6), dokreci¢ mocno za pomocg reki
nakretke mocujgca (nie uzywacé narzedzi).

« Zamontowa¢ dostarczony w zestawie, nowy
kotek gwintowany (zobacz ostatnia strona in-
strukcji).

Wiertto nie obraca sie.

» Zbyt mata $rednica trzonu wiertta.

« Stosowac wiertta o $rednicy trzonu mieszczgcej
sie w dopuszczalnym zakresie stosowania (patrz
rozdz. 8 Dane Techniczne).

Nie dokrecac z powrotem tulei zaciskowej przy
pomocy narzedzi!

Brak rezultatow wiercenia.

» Zuzyte wiertto.

» Wymieni¢ wiertto.

Otwory zbyt duze lub o
nieregularnym ksztalcie.

» Nakretka mocujgca dokrecona niewy-
starczajgco.

* Dokreci¢ mocno, rekg nakretke mocujaca.

Urzadzenie podczas wier-
cenia wylacza sie nagle

i krétko miga wskaznik
zasilania.

» Nawiercany przedmiot jest zbyt szybko
naciskany na wiertto.

« Stolik do nawiercania nalezy naciska¢ w doét
nieprzerwanie jednak niezbyt gwattownie.

8. Dane techniczne

Napiecie znamionowe 230V
Dopuszczalne napiecie sieciowe: 100 -240V
Czestotliwosé napiecia w sieci: 50 /60 Hz
Pobdr mocy podczas wiercenia: <12W
w trybie Stand-by: <0,7W
Laser:

- Klasa Lasera: 2
- Dlugo$c fali: 630 - 680 nm
Moc wyjsciowa PO, maks.: <1mwW

Poziom cisnienia akustycznego wedtug
DIN EN I1SO 11202:

LpA < 70 dB (A)

Wymiary (szerokos¢ x wysokos$¢ x gtebokos¢):

153 x 330 x 175 mm [6.0 x 13.0 x 6.9 inch]

Dopuszczalna srednica trzonu wiertta:

3,00 mm +0/-0,03 mm

Catkowita dtugos¢ wiertta (min - maks.):

34 - 46 mm [1.34 - 1.81 inch}

Waga, ok.:

4,0 kg [8.8 Ibs]

-1 -
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10.
10.1

Gwarancija

Przy eksploatacji urzgdzenia zgodnej z jego przeznaczeniem firma Renfert udziela na wszystkie czesci
urzgdzenia 3 letniej gwaranciji.

Warunkiem domagania sie gwarancji jest posiadanie oryginalnego rachunku zakupu ze specjalistycz-
nego punktu sprzedazy.

Nieobjete gwarancjg sg czesci podlegajgce naturalnemu zuzyciu podczas eksploatacji (czesci zuzywa-
jace sie) i materiaty eksploatacyjne. Czesci te sg oznaczone na liscie czesci zamiennych.

Gwarancja wygasa w wypadku nieodpowiedniego uzytkowania urzgdzenia, nieprzestrzegania prze-
piséw dotyczacych: obstugi, czyszczenia, potaczen i konserwacji, samodzielnej naprawy lub naprawy
wykonanej przez nieautoryzowane osoby, uzyciu czesci zamiennych innego producenta albo dziatan
nietypowych, niedopuszczonych instrukcjg uzytkowania.

Swiadczenia gwarancyjne nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancji.

Wskazowki dotyczace utylizaciji
Utylizacja urzadzenia

Utylizacja urzadzenia moze by¢ wykonana tylko przez wyspecjalizowany zaktad. Zaktad utylizacyjny
musi by¢ przy tym poinformowany o niebezpiecznych pozostatosciach w urzgdzeniu.

10.1.1 Wskazoéwki dotyczace utylizacji w krajach UE

B

Dla zachowania i ochrony otoczenia, zapobiegania zanieczyszczenia srodowiska i aby poprawi¢ po-
nowne uzycie surowcow (recykling), zostata wydana przez Komisje Europejskg wytyczna, ktéra mowi,
ze elektryczne i elektroniczne urzgdzenia muszg by¢ odbierane z powrotem przez producenta aby
mogty by¢ zutylizowane lub ponownie uzyte.

Urzadzenia oznaczone tym symbolem, nie moga by¢ na terenie Unii Europejskiej wyrzucane na
niesortowane osiedlowe smietniki:

Prosimy o zasiegniecie informacji u przedstawicieli lokalnych wtadz o mozliwo$ci utylizacji zgodnej z
przepisami.

Wszelkie zmiany zastrzezone

-12 -
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Uvod

Pouzité symboly
V tomto navodu nebo na pfistroji naleznete symboly s nasledujicim vyznamem:

Nebezpedci
Hrozi bezprostiedni nebezpeci zranéni. Pov§imnéte si doprovodnych dokumentii!

Elektrické napéti
Hrozi nebezpeci zplisobené elektrickym napétim.

Laser
Nedivejte se do laserového paprsku.

Pozor
Pfi nedodrzeni pokynu hrozi nebezpeci poskozeni pristroje.

Upozornéni
Dava pro obsluhu uziteény, zachazeni usnadriujici pokyn.

Pristroj odpovida prisluSnym smérnicim EU.

Tento vyrobek je v souladu s pfrislusnymi pravnimi predpisy Spojeného kralovstvi.
Viz prohlaseni o shodé UKCA na internetu na adrese www.renfert.com.

Pristroj podléha smérnici EU 2002/96/ES (smérnice WEEE).

Vycet, je tieba si zvlasté vSimat

+ Vycet
- Podfizeny vycet

= Pokyn k jednani / potfebna akce / zadani / pofadi €innosti:
Jste vyzvani provadét uvedené jednani v zadaném poradi.

+ Vysledek jednani / reakce pfistroje / reakce programu:
Pfistroj nebo program reaguje na va$e jednani nebo protoZe doslo k urcité udalosti.

Dalsi symboly jsou vysvétlené pfi jejich pouZiti.

Bezpecnost

Pouziti v souladu s urcenim

Pristroj je vrtacka pro vytvareni pfipeviiovacich otvor( pro koliky rdznych kolikovych systému v ozube-

nych véncich ze sadry nebo modelovaci hmoty (napf. na bazi polyuretanu).
Pristroj Ize pouzit i k vytvarfeni otvorll v soklovych panelech z plastu.

Pouzivani probiha vyhradné v komercnich zubnich laboratofich nebo laboratofich praktickych zubnich

Iékaru.

Pouziti v rozporu s uréenim

Pristroj se nesmi pouzivat:

» Kvrtani do kovu.

» K frézovani.

PFistroj neni urCeny pro soukromé pouzivani v oblasti domacnosti.

Kazdé pouziti pfesahujici pouziti v tomto navodu plati za pouziti v rozporu s uréenim.
Za z toho vzniklé Skody vyrobce neodpovida.

Na tomto pfistroji se sméji pouzivat pouze firmou Renfert dodané nahradni dily.
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Podminky prostredni pro bezpeény provoz

PFistroj se smi provozovat pouze:P¥istroj se smi provozovat pouze:

* ve vnitfnich prostorach,

» do vySky 2 000 m nad hladinou mofre,

* pfi teploté prostiedi 5 - 40 °C [41 - 104 °F] *),

* pfi maximalni relativni vihkosti 80 % pfi 31 °C [87,8 °F], linearné klesajici do 50 % relativni vihkosti
pfi 40 °C [104 °F] *),

* pfi sitovém elektrickém napdjeni, kdyZ nejsou vykyvy napéti vétsi nez 10 % jmenovité hodnoty,

* pfi stupni znecisténi 2,

* pfi kategorii prepéti Il.

*) Od 5 -30°C [41 - 86 °F] je pfistroj pouzitelny pfi vihkosti vzduchu do 80 %. P¥i teploté 31 - 40 °C [87,8 - 104 °F] musi
vlhkost vzduchu proporcionalné klesat pro zaru€eni pouZzitelnosti (napf. pfi 35 °C [95 °F] = 65 % vlhkost vzduchu, pfi
40 °C [104 °F] = 50 % vlhkost vzduchu). P¥i teplotach nad 40 °C [104 °F] se pfistroj nesmi provozovat.

Podminky prostredi pro skladovani a prepravu

PFi skladovani a pfeprave je tfeba dodrzovat nasledujici podminky prostredi:
 Teplota prostfedi - 20 az + 60 °C [- 4 az + 140 °F],
* maximalni relativni vihkost 80 %.

Upozornéni na nebezpedi a vystrazna upozornéni

Obecné pokyny

Nebude-li pfistroj provozovan podle tohoto navodu k obsluze, neni jiz uréena ochrana zaruce-
na.

Pristroj se smi uvést do provozu pouze se sitovym kabelem se zastréckovym systémem speci-
fickym pro danou zemi. Prip. potiebnou prestavbu smi provést pouze elektrotechnicky odbor-
nik.

Pristroj se smi uvést do provozu pouze tehdy, kdyz udaje typového Stitku souhlasi se zadanimi
regionalni napétové sité.

Pristroj se smi zapojovat pouze do zasuvek, které jsou spojené se systémem ochrannych vodi-
cu.

Sit'ova zastrcka musi byt snadno pfistupna.

Pired praci na elektrickych ¢astech pristroj odpojte od sité.

Provozovatel je béhem provozu odpovédny za dodrzovani narodnich predpisti a za pravidelné
provadéni bezpeénostni kontroly elektrickych zafizeni. V Némecku se jedna o Némecké zakon-
né urazové pojisténi DGUV predpis 3 v souvislosti s VDE 0701-0702.

Pripojovaci vedeni (jako napf. sitovy kabel)a, hadice a pouzdro (napf. félie s ovladacimi prvky)
pravidelné kontrolujte z hlediska poskozeni (napf. zlomeni, praskliny, péry) nebo starnuti.
Pristroje se poskozenymi pripojovacimi vedenimi, hadicemi nebo dily pouzdra nebo jinymi va-
dami se jiz nesméji provozovat!

Poskozené pristroje neprodlené odstavte z provozu. Vytahnéte sitovou zastréku a zajistéte pro-
ti opétnému zapnuti. Zaslete pristroj na opravu!

Provozujte pristroj pouze pod dohledem.

Dodrzujte narodni predpisy pro prevenci trazu!

Informace o REACH a SVHC naleznete na nasi internetové strance na www.renfert.com v oblasti
podpory.

Specifické pokyny

Pozor! Laserové zareni! Laser tridy 2! Nedivejte se do paprsku!

Nefrézujte pristrojem. Nebezpeci zranéni pfi prasknuti vrtaku.

Pri pfipojeném zdroji napéti nikdy nesahejte na vrtak. Pfi nahlém rozbéhu vrtacky hrozi nebez-
peci zranéni!

Nepracujte na Top spin s odkrytymi dlouhymi vliasy nebo volnymi resp. Sirokymi kusy obleceni.
Hrozi nebezpeci zranéni v dasledku vtazeni a navinuti.

Nesahejte na tocici se vrtak.

Obsluha pristroje pouze s ulozenym modelem.

Nedrzte model pfi vrtani bezprostiredné nad promitanym laserovym bodem — nebezpeci zranéni.
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Schvalené osoby

Obsluhu a udrzbu pfistroje sméji provadét pouze poucené osoby.
Opravy, které v této informaci pro uZivatele nejsou popsané, smi provadét pouze odborny elektrikar.

Vylouéeni odpovédnosti

Spolecnost Renfert GmbH odmita jakékoliv naroky na ndhradu Skody a zarucni plnéni, kdyz:

je vyrobek pouzivan pro jiné nez v navodu k obsluze uvedené ucely.

je vyrobek jakymkoliv zptisobem zménén - kromé zmén popsanych v navodu k obsluze.
vyrobek neni opraven v odborném obchodé nebo neni pouzivan s originalnimi nahradnimi dily
Renfert.

je vyrobek dale pouzivan navzdory rozpoznatelnym bezpeénostnim nedostatkiim nebo posko-
zenim.

je vyrobek vystaven mechanickym naraziim nebo padu.
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Popis vyrobku
Obecny popis

Top Spin je kolikova vrtacka pro vytvareni potfebnych pfipeviiovacich otvorl pro koliky rdznych koliko-
vych systému v ozubenych véncich ze sadry nebo modelovaci hmoty a rovnéz v soklovych panelech z
plastu.

Cilovy laser umoznuje pfesné umisténi otvoru pod pozadovany pahyl zubu.

Pro snadnou vyménu vrtaku bez pouziti nastroji obsahuje pfistroj rychloupinaci pfipravek.

S pomoci oto¢ného soklu Ize pfistroj provozovat v pracovni poloze naklonéné o 14°.

Konstrukéni skupiny a funkéni prvky

1 Cilovy laser 8 Sitovy kabel se sitovou zastrékou
2 Vrtaci stul 9 Snimaci plocha (zapnuti / vypnuti)
3 Provozni ukazatel 10 Inbusovy kli¢
4 Nadoba na prach 11 Protiprachovy kryt
5 Sokl 12 Hloubkovy doraz (pod vrtacim stolem)
6 Doraz horni areta¢ni polohy 13 Vystrazné upozornéni laseru
7 Aretace vietena
6
13
7
S /
Renrer
‘%’
\ g
9

o ]

DE

Obr. 1
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3.4

4.2

4.3

Rozsah dodavky

1 Top spin
1 Stupnovity vrtak, velikost: large
1 Navod k obsluze
1 Inbusovy kli¢
1 Nahradni zavitovy kolik
1 Sada nalepek Laser
Prislusenstvi
C. vyrobku Oznaéeni Velikost @ vrtaku
5010 0198 Stupriovity vrtak, 3 st. | small 1,98 mm
5010 0200 Stupniovity vrtak, 3 st. medium 2,00 mm Nakres 1
5010 0202 *) Stupniovity vrtak, 3 st. large 2,02 mm
367 0157 Vrtdk Smart-Pin, 3 st. small 1,57 mm
367 0159 %) Vrtak Smart-Pin, 3 st. medium 1,59 mm Nakres 2
367 0161 Vrtak Smart-Pin, 3 st. large 1,61 mm

*) Doporucuje se pro kolikovy systém Renfert. Jsou-li pozadovany uzsi nebo $irsi vrtané otvory, jsou k dispozici velikosti vrtaku
Lsmall‘, ,medium® a ,large“.

Nakres 1

{

1
]] 3mm

Ef:_'§
¢—>5,8mm<—

Nakres 2

o

Uvedeni do provozu

Vybaleni

= Vyjméte pfistroj a dily pfisluSenstvi z pfepravniho kartonu.
= Zkontrolujte uplnost dodavky (porovnej kapitolu 3.3 ,Rozsah dodavky*).

Instalace

= Postavte pfistroj na rovny, stabilni podklad.

= Zvolte pozadovanou pracovni polohu, obr. 2 (viz kap. 5.4).

Vyména vystrazného upozornéni laseru

= Uvolnéte vystrazné upozornéni Laser v jazyce vasi zemé ze sady
nélepek a pfelepte pfitomny vystrazny pokyn (13, obr.1).

Elektrické pripojeni

Zkontrolujte pred elektrickym pfipojenim, zda udaj napéti na typovém stitku souhlasi s mistnim

zdrojem napéti.

= Sitovykabel odmotejte a zasurite sitovou zastréku do zasuvky.

|-g—




S.
5.1

511

5.2

)

5.3

5.3.1

Obsluha 1 N

Zapnuti / vypnuti

PFistroj se zapina a vypina dotknutim se snimaci plochy (9). 2 O

= PFistroj zapnéte, dotknéte se snimaci plochy (9) dlani na cca > o |
1 sek. bez tlaku.
+ Provozni ukazatel (3) sviti. 5 | =

¢ Cilovy laser (1) sviti. ,7 ‘

Vrtaci motor se spusti, kdyz se vrtaci stdl (2) stlaci dolu. | &
Nechte vrtaci motor bézet pouze s namontovanym vrtakem! “‘ éﬁ
| 9
Auto Off |
PFistroj navic obsahuje automatické vypinani. Pokud se po dobu 3
minut s pfistrojem nepracuje, ten se automaticky vypne.
Obr. 3

Nastaveni hloubky vrtani

Hloubku vrtani Ize nastavit pfestavitelnym hloubkovym
dorazem (12) vrtaciho stolu, pfip. provedte zkuSebni
vrtani.

Symboly na vrtacim stole oznaduji smér otaceni:

A: kratSi vrtany otvor

B: hlubsi vrtany otvor

Hloubka vrtani se zméni o cca 0,1 mm s kazdym
kliknutim hloubkového dorazu.

Vrtani
= Polozte ozubeny vénec na vrtaci stul (2, obr. 1) a zarovnejte pod cilovy laser (1, obr. 1).
= Podrzte ozubeny vénec obéma rukama.
= Stlacte vrtaci stll az k hloubkovému dorazu dold.
+ Vrtaci motor se automaticky spusti a vyvrta se otvor zdola do ozubeného vénce.
= Vedte vrtaci stal nahoru.
¢ Vrtaci motor se zastavi, kdyz vrtaci stdl dojde do své vychozi polohy.

Pouziti oznacovacich krouzkii
Aby bylo mozné dosadit polohu otvoru jesté presnéji, jsou vedle cilového lase-
ru na podporu pfitomny jesté oznaCovaci krouzky (20) na povrchu stolu.
PFi uzkych ozubenych véncich nebo stésnanych pahylech je ¢aste¢né velmi
obtiZzné dodrzet minimalni vzdalenosti mezi jednotlivymi koliky a okrajem ozu-
beného vénce.
Postup:
= Vedte vnéjSi hranu ozubeného vénce na okraj vrtaného otvoru.(obr. 6.1)
= Dosadte prvni otvor.

¢ P¥i vrtaku 2 mm tak vznikne vzdalenost 2 mm k vnéjsi hrané ozubeného

vénce (pfi vrtdku 1,6 mm vzdalenost 2,2 mm).

= Posurite ozubeny vénec az k okraji prvniho oznadovaciho krouzku (obr. 6.2).
= Dosadte druhy otvor

¢ Obdrzite tak vzdalenost 3 mm mezi vrtanymi otvory.
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Zpravidla lezi celkovy vné;jSi primér (kolik + objimka) mezi 2,5 - 4 mm.
Tak vam zUstane mezi objimkami vile 1 —2 mm (obr. 6.3).

@2 mm

— |——

=S

N\ N\

—_ L_ — L_ -

2 mm 3 mm 1-2mm

Obr. 6.1 Obr. 6.2 Obr. 6.3

Zmeéna pracovni polohy

= Vypnéte pristroj a vytahnéte sitovou zastrcku.

= Polozte pfistroj na stranu.

= Uvolnéte / odstrarite kfidlovou matici (21).

= Sejméte sokl (5) a otoCeny o0 180° jej znovu nasadte.

= Dbejte na spravné usazeni soklu na pouzdru.

= Utahnéte kiidlovou matici silou ruky (nepouzivejte zadny
nastroj!).

= Znovu pristroj ustavte.

Obr. 7

Vymeéna vrtaku

= Vypnéte pfistroj a vytahnéte sitovou zastrcku.

= Posunte vrtaci stul (2) nahoru az na doraz (6).
¢ Vrtaci stal zaklapne v horni poloze.

= Usazeny prach pfemistéte stétcem nebo lehkym klepanim do nado-
by na prach (4, obr. 1) a vytahnéte nadobu na prach za spodni hranu
dopfedu.

= Stahnéte protiprachovy kryt (11, obr.1).

= Stisknéte aretaci vietena (7, obr.1) a otacejte upinaci matici (22), do-
kud aretace vietena nezaklapne.

= Drzte aretaci vietena dale stisknutou.

= Povolte rukou upinaci matici.

= Vytahnéte vrtak.

= Zasunte novy vrtak az na doraz do klestiny.

= Utahnéte upinaci matici silou ruky (nepouzivejte zadny nastroj!).

= Nasadte protiprachovy kryt.

Nelze-li vrtak vytahnout nebo Ize-li to jen obtizné,lze klestinu kratkym tlacenim vrtaku doli dale
povolit. Poté Ize vrtak snadno vytahnoutnahoru.

Upraveni délky vrtaku

Doraz vrtaku (zavitovy kolik) pod klestinou zabrariuje tomu, aby vrtak pfi
vrtani v klestiné sklouzl dold a vrtané otvory se tim zkratily.

Aby mohl vratci motor dosahnout svych otacek, musi hrot vrtaku lezet
nejméné 5 mm pod povrchem vrtaciho stolu.

Proto se musi pfi pouziti vrtaku s celkovou délkou vétsSi nez 37 mm doraz
vrtaku s pomoci pfilozeného inbusového klice (10) pfestavit.

Nastaveni dorazu vrtaku se uréené pro jednorazové prizptisobeni
délce vrtaku a neni dimenzované pro ¢asté prestavovani.
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PFi pouzivani riizné dlouhych vrtaku je tfeba délku vrtaku nastavit pro nejdelsi vrtak.

Nastaveni hloubky vrtaného otvoru se provadi vyhradné hloubkovym dorazem (viz kap. 5.2).

ﬂ

= Vypnéte pfistroj a vytahnéte sitovou zastréku.
= Vymontujte vrtak (viz kap. 5.5 ,Vyména vrtaku®).
Klestina by se neméla odebirat, slouzi jako vedeni pro inbusovy

o

23
klic.
= Stisknéte aretaci vietena (7, obr.1) a otacejte vrtacim vietenem, — 1
dokud aretace vietena nezaklapne. =
= Drzte aretaci vietena dale stisknutou. - _ =
= P¥iloZzenym inbusovym kli¢em (10) zaSroubujte doraz natolik, aby ~————_ ]
se hrot vrtdku nachazel nejméné 5 mm pod povrchem vrtaciho [T
stolu.
+ Jedno oto€eni posune doraz vrtaku o 0,45 mm. —
= Zkontrolujte nastaveni. \‘
- Vsadte vrtak, nesmi se pfitom pevné utahnout. ! \ Obr. 10

- Stlacte pfitom stdl dold k oznacovaci drazce (23) v ramenu lase-
ru.
- Hrot vrtaku nesmi vy&nivat ze stolu.
= Nastaveni pfip. opravte.

Pokud v disledku ¢astého prestavovani dorazu vrtaku jiZz tento nesedi dostateéné pevné, vrtak
tim v klestiné pri vrtani klouZe doli a vrtanéotvory jiz nejsou dostatecné hluboké, Ize zavitovy
kolik nahradit pfiloZzenym.

Vrtani do plastu

= Vsadte konicky vrtak na plasty (viz kap. 5.5).

= NENASAZUJTE protiprachovy kryt (11, obr. 1).

=V pripadé potfeby upravte doraz vrtaku (viz kap. 5.6).

= Nastavte hloubkovy doraz pro hloubku vrtani (viz kap. 5.2).

= Provedte zkuSebni vrtani.

=V pripadé potfeby sefidte hloubkovy doraz pro hloubku vrtani (1 kliknuti = 0,1 mm).

Pravidelné odstranujte tfisky z vrtani.

Stlaci-li se pFi vrtani do plastu vrtaci stil doli pFilis rychle, mizZe se vrtak zaklesnout a zastavit.
Vhodnou rychlost je tfeba zjistit pokusy.

Pokud se pfili§ rychlym stlaéenimvrtaciho stolu zaklesne vrtak:
4 vypne se vrtaci motor,
+ kratce blikne provozni ukazatel (3, obr. 1),
+ vrtaci motor se po 1 sek. opakované s malymi otackami zapne, nez se bude vrtaci stul znovu na-
chazet ve vychozi poloze.
KdyZ se pfi tom vrtak neuvolni, Ize postupovat nasledovné:
= Vytahnéte zastréku.
= Aretaci vietena (7, obr. 1) stlatte a ota€ejte soklovym panelem, dokud aretace vietena nezaklapne.
= DrZte aretaci vietena dale stisknutou.
= Uvolnéte soklovy panel z vrtdku ota&enim tam a zpét.Uvolnéte soklovy panel z vrtdku otd€enim tam
a zpét.
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Cisteni / Udrzba
Pristroj uvniti neobsahuje zadné dily, které vyzaduji adrzbu. Otevirani pristroje kromé nasledné
popisovaného neni pripustné!

Pro ocisténi pfistroj pouze s navlhéenim otfete.
Nepouzivejte Zadné rozpoustédla obsahujici nebo abrazivni €istice.

Vyprazdnéni nadoby na prach

Prach z vrtani je pfes Sikmé roviny pouzdra odvadén do nadoby na

prach.

K vyprazdnéni nadoby na prach:

= Posunte vrtaci stul nahoru az na doraz.
¢ Vrtaci stal zaklapne v horni poloze.

= Usazeny prach pfemistéte Stétcem nebo lehkym klepanim do nadoby
na prach (4) a vytdhnéte nadobu na prach za spodni hranu dopfedu.

= Vyprazdnéte nadobu na prach.

= Nadobu na prach nejprve shora vsadte do pouzdra a poté stlacte dold.
+ Nadoba na prach zaklapne.

Nachazi-li se pristroj v naklonéné pracovni poloze, musi se pro
vyjmuti nadoby na prach naklonit lehce dold.

Cisténi rychloupinaciho pripravku

K cisténi oblasti okolo rychloupinaciho pfipravku nepouzivejte stlaceny vzduch.

Vypnéte pfistroj a vytahnéte sitovou zastréku.

= Posunte vrtaci stdl nahoru az na doraz.
+ Vrtaci stil zaklapne v horni poloze.

= Usazeny prach prfemistéte §tétcem nebo lehkym klepanim do nadoby na prach (4, obr. 1) a vytahné-
te nadobu na prach za spodni hranu dopfedu.

= Stahnéte protiprachovy kryt (11, obr.1).

= Stisknéte aretaci vietena (7, obr.1) a otacejte upinaci matici (22, obr. 8), dokud aretace vietena neza-
klapne.

= Drzte aretaci vietena dale stisknutou.

= Povolte rukou upinaci matici.

= Vyjméte klestinu.

= Ocistéte upinaci matici a klestinu.

Nahradni dily

Opotrebitelné, resp. nahradni dily naleznete v seznamu nahradnich dild na internetu na

www.renfert.com/p918.
Ze zaruky vyloucené dily (opottebitelné dily, spotfebni dily) jsou v seznamu nahradnich dild oznacené.

Sérioveé Cislo, datum vyroby a verze pfistroje se nachazeji na typovém §titku pfistroje.

-10 -



7. Odstranovani poruch

Chyba Pri¢ina Naprava

Upraveni délky vrtaku * Vnitfni Sestihran zavitového koliku | « Odstrarite upinaci matici a klestinu a Spi¢atym

neni mozné, protoze je ucpany prachem z vrtani. prfedmétem odstrarite prach z vrtani z vnitfniho

nelze vsadit inbusovy Sestihranu.

kli€.

Pristroj nelze zapnout. * Dotkli jste se snimaci plochy pfili§ | « Polozte dlar na cca 1 sekundu na oznacené misto na
kratce nebo pfilis malo. pouzdru. Nemusi se pfi tom vyvijet tlak.

Hloubka vrtani se nahle |« Vrtak neni dostate¢né upnuty, * Nastavte nové doraz vrtaku (viz kap. 5.6), utahnéte

zmeénila. zUstava pfi vrtani stat a prestavuje upinaci matici silou ruky (bez nastroje).

tim doraz vrtaku.
* Povrstveni dorazu vrtaku (zavitovy |« Vsadte nahradni zavitovy kolik (viz posledni strana
kolik) opotfebované. navodu).

Vrtak se netoci. * Priimér stopky vrtaku pfili§ maly. * Pouzijte vrtak s primérem stopky v pfipustném
rozsahu (viz kap. 8 Technické udaje).
Klestinu NEZATAHUJTE s nastrojem dale!

Nedostatecny vrtaci « Vrtak opotiebeny. * Vymérnite vrtak.

vykon.

Otvory prilis velké nebo | » Upinaci matice neni dostatec¢né » Utahnéte upinaci matici silou ruky.
nekruhové. pevné utazena.

Pristroj se pfi vrtani » Obrobek tlacen do vrtaku pfilis * Tlaéte vrtaci stal dolt plynule, ne narazové.

nahle vypnul a provozni rychle.
ukazatel kratce blikl.

8. Technické udaje

Jmenovité napéti 230V
Pfipustné sitové napéti: 100 -240V
Sitova frekvence: 50 /60 Hz
PFikon pfi vrtani: <12W
Ve Stand-by: <0,7W
Laser:
- Tfida laseru: 2
- Vinové délka: 630 - 680 nm
Vystupni vykon PO, max.: <1mw
Hladina akustického tlaku podle DIN EN ISO LpA<70dB (A)
11202:
Rozméry (8ifka x vy8ka x hloubka): 153 x 330 x 175 mm [6.0 x 13.0 x 6.9 inch]
Pfipustny priimér stopky vrtaku: 3,00mm+0/-0,03mm
Celkova délka vrtaku (min. - max.): 34 - 46 mm [1.34 - 1.81 inch}
Hmotnost cca: 4,0 kg [8.8 Ibs]

-1 -
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Zaruka

PFi spravném pouzivani vam spolecnost Renfert poskytuje na vSechny dily pfistroje zaruku 3 roky.
Predpokladem pro uznani naroku na zaruku je existence originalni prodejni faktury odborného obcho-
du.

Vylougené ze zaruky jsou dily, které jsou vystavené pfirozenému opotiebeni (opotfebitelné dily) a rov-
néz spotiebni dily. Tyto dily jsou v seznamu nahradnich dild oznacené.

Zaruka zanika pfi nespravném pouzivani, pfi nerespektovani pfedpist pro obsluhu, ¢isténi, adrzbu a
pfipojeni, pfi opravé vlastnimi silami nebo opravach, které nejsou provedené odbornym obchodem, pfi
pouziti nahradnich dilt jinych vyrobci a pfi neobvyklych nebo podle pfedpisu pro pouziti nepfipustnych
vlivech.

Zarucni vykony nezpusobuji prodlouzeni zaruky.

Pokyny k likvidaci

Likvidace pristroje

Likvidace pfistroje musi byt provedena odbornym podnikem. Odborny podnik je pfitom tfeba informo-
vat a zdravi Skodlivych zbytcich v pfistroji.

Pokyn pro likvidaci pro zemé EU

K zachovani a ochrané zivotniho prostfedi, zabranéni znegisténi zivotniho prostfedi a zlepSeni opétné-
ho vyuzivani surovin (recyklace) byla Evropskou komisi vydana smérnice, podle které jsou elektrické a
elektronické pfistroje zpétné odebrany vyrobcem za ucelem predani k fadné likvidaci nebo opétnému
vyuziti.

Pfistroje oznac¢ené timto symbolem se proto nesméji v ramci Evropské unie likvidovat v
netfidéném domovnim odpadu.

Informujte se u svych mistnich ufadd o fadné likvidaci.

Zmény vyhrazeny

-12 -
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Bevezetés

Szimbolumok

A jelen felhasznaldi kézikdnyvben a késziiléken is megtalalhatd szimbdlumok talalhatok, az alabbi
jelentéstartalommail:

Veszély!

Kozvetlen sériilésveszélyt jelez. Tanulmanyozza a kiséré dokumentumokat is!

Elektromos aramerésség
Ez az elektromos aram miatti aramutés kockazatat jelenti.

Lézer
Soha ne nézzen a lézerfénybe.

Figyelem!
A jelen figyelmeztetés figyelmen kiviil hagyasa kart tehet a késziilékben.

Megjegyzés
Ez a kezel6 szamara hasznos informacié, amely javitja és megkdnnyiti a hasznalatot.

A késziilék megfelel a vonatkozé6 EU iranyelvek kovetelményeinek.

Ez a termék megfelel a vonatkozé brit jogszabalyoknak.
Lasd az UKCA megfeleldségi nyilatkozatat az interneten a www.renfert.com cimen.

A késziilékre az Eurépai Parlament és a Tanacs az elektromos és elektronikus berendezések
hulladékairél sz616 2002/96/EK iranyelve (WEEE iranyelv) érvényes.

Kilonos figyelmet kell forditani a kovetkezo listara

* Lista
- Masodlagos lista

= Utasitasok / megfelel§ intézkedés / bemenet / Gzemeltetési miveleti sorrend:
A készllék meghatarozott miveleti sorrendet ir el6.

¢ Az intézkedés eredménye / a készUlék reakcidja / a program reakcidja:
Az egység vagy a program az intézkedései alapjan, vagy egyes incidensek bekdvetkezésekor
reagal.

A tdbbi szimbdlum magyarazata megjelenésuk alkalmaval térténik.

Biztonsag

Rendeltetésszeri hasznalat

A készllék mikrolyukak furasara szolgal, amelyek segitségével a kulénbdzd, gipszbél vagy epoxigyan-
tabol készitett fogsorivek tlirendszerinek tiit lehet rogziteni (pl. poliuretan alapra).

A készilékkel akrilalapu alaplemezekbe is lehet lyukat furni. Kizarélag fogaszati laboratériumokban és
fogorvosi rendel6kben hasznalhaté.

Rendeltetésellenes hasznalat

A késziiléket nem szabad a kévetkez6kre hasznalni:

+ fém furasa

* maras

A termék nem haztartasi hasznalatra tervezett.

Minden, a jelen utasitasokban nem ismertetett hasznalati mod rendeltetésellenes hasznalatnak
mindsul. A gyarté nem vallal felelésséget a helytelen vagy illetéktelen hasznalatért.

A termékhez csak a Renfert vallalat altal szallitott pétalkatrészek hasznalhatok.
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A biztonsagos uzemeltetés kornyezeti feltételei

A készlléket csak az alabbi feltételek mellett lehet biztonsagosan Uzemeltetni:

* beltérben,

+ 2000 m tengerszint feletti magassag alatt,

5°C-40 °C [41 °F - 104 °F] kérnyezeti h6mérséklet mellett*),

» maximum 80 % relativ paratartalom és 31 °C [87,8 °F] hémérséklet mellett, linearisan csékkentve 50 %
* relativ paratartalomig 40 °C [104 °F] h6mérséklet mellett.*),

+ a névleges haldzati feszlltségtdl 10%-nal nem nagyobb mértéki feszultségingadozas mellett,

+ 2. szennyezettségi fokon,

II. tulfesziltség-kategoria mellett,

*) Akészulék 5 °C - 30 °C [41 °F - 86 °F] és legfeljebb 80 % paratartalom mellett hasznalhaté. 31 °C - 40 °C [87,8 °F - 104 °F]
koézotti hdmérsékleten a paratartalmat aranyosan csokkenteni kell, hogy a készuléket mikddtetni lehessen (pl. 35 °C [95 °F]
hémérsékleten 65% paratartalomra, 40 °C [104 °F] mellett 50 % paratartalomra). A késziléket nem szabad 40 °C [104 °F]
feletti hémérsékleten Gzemeltetni

A tarolas és szallitas kornyezeti feltételei

A készllék tarolasahoz és szallitasahoz az alabbi kdrnyezeti feltételeket kell biztositani:
*+ -20—+60 °C [ -4 — +140 °F] kdrnyezeti h6mérséklet,
» Maximalis relativ paratartalom: 80 %.

Veszélyek és figyelmeztetések
VAN

Altalanos informaciok

Ha a késziiléket nem a felhasznaléi kézikdnyv utasitasainak megfeleléen tizemeltetik, a készii-
Iék megfeleld biztonsaga nem garantalhaté.

A késziiléket csak az adott orszagban szabvanyos villasdugoéval ellatva szabad lizemeltetni. Az
ehhez sziikséges atalakitasokat (a villasdugoé cseréjét) csak szakképzett villanyszerel6 végezheti.
A késziiléket csak akkor szabad lGizemeltetni, ha az adattablan szereplé paraméterek megfelel-
nek a helyi halézati fesziiltséggel.

A késziiléket csak a védofoldeléshez csatlakoztatott aljzatba szabad csatlakoztatni.

A halézati csatlakozénak kénnyen hozzaférhetének kell lennie.

Huzza ki a késziilék tapvezetékét, mielétt az elektromos alkatrészeket javitja, ill. szervizeli.

Az lizemeltetd feleldssége annak biztositasa, hogy az lizemelés soran, illetve az elektromos
késziulékek rendszeres biztonsagi ellenérzésére vonatkozéan betartsak a nemzeti eléirasokat.
Németorszagban ez a VDE 0701-0702 szabvanyhoz tartozé 3. szamu DGUV balesetvédelmi
eldirast jelenti.

A csatlakozokabeleket (pl. a tapkabelt), a tomlbket és a késziilékhazat (pl. a szambillenty(izetet)
rendszeresen ellendrizze, hogy nincsenek-e rajtuk sériillések (pl. megtorés, szakadas, porozitas)
vagy nem oregedtek-e el. Ne izemeltessen sériilt tapkabelii, tomléjii, vagy mas médon meg-
hibasodott késziiléket!

A hibas késziilékeket azonnal lizemen kivil kell helyezni. Hizza ki a késziilék tapvezetékét és
gondoskodjon réla, hogy ne helyezzék aram ala! Kiildje el a késziiléket javitasra!

A késziiléket csak felligyelet mellett szabad tizemeltetni.

Tartsa be a vonatkozé balesetmegel6zési eléirasokat!

A REACH iranyelvvel és a kiillonés aggodalomra okot adé anyagokkal (SVHC) kapcsolatos infor-
maciék webhelyiinkén, a www.renfert.com cimen, a Tamogatas részen talalhatok (Support).

A késziilékre vonatkozo utasitasok

Figyelem! Lézernyalab! 2. osztalyu lézer! Soha ne nézzen a lézerfénybe!

A késziiléket ne hasznalja marasra. Sériilést okozhat, ha a furészar eltorik.

Ha a késziilék a halézatra van csatlakoztatva, soha ne nyiljon a firészarhoz. Sériilést okozhat,
ha a késziilék véletleniil bekapcsol!

Ne lizemeltesse a Topspin késziiléket leengedett, I6g6 hajjal vagy lenge, b6 ruhaban. A
gépkezelé konnyen megsériilhet, ha a késziilék a hajat vagy ruhajat behizza.

Ne nyuljon a faréhoz annak mozgasa kézben.

A késziiléket csak akkor szabad bekapcsolni, ha a modell megfeleléen a helyére van rogzitve.
Furaskor ne tartsa a modellt kozvetleniil a Iézernyalab felett - ez sériilést okozhat.
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llletékes személyek

A készllék lzemeltetését és karbantartdsat csak szakképzett személyzet végezheti.
A jelen Uzemeltetési utasitasokban nem részletezett javitasokat kizarélag szakképzett villanyszereld
végezheti.

Felel6sségkorlatozé nyilatkozat

A Renfert GmbH nem vallalja a felel6sséget a garancialis id6szakban bekdvetkezé karokért, ha:

A terméket nem a hasznalati utasitas szerinti célokra hasznaljak.

A terméket barmilyen, a hasznalati utasitasban leirt atalakitasoktol eltéré médon atalakitjak.
A terméket nem szakvallalat javitotta, vagy ha nem eredeti Renfert tartozékokat hasznaltak
hozza.

A nyilvanvalé biztonsagi hibak vagy sériilés utan a terméket tovabb hasznaljak.

A terméket mechanikai iités érte vagy leejtették.



3.2

A termék leirasa

Altalanos leiras

A Top spin mikrolyukak furasara szolgal, amelyek segitségével a killénb6zd, gipszbél vagy epoxigyan-
tabol készitett fogsorivek tlirendszerinek tiit lehet rogziteni akril alaplemezre.

A célzo lézernyalab biztositja, hogy a lyukat a kivant fog ontéformaba a kell§ precizitassal lehesse
befurni.

A készilék gyorsbefogd mechanizmussal van felszerelve, hogy a furészarat kdnnyen, szerszamok nél-
kil lehessen cserélni. Az elforgathato6 alap azt jelenti, hogy a késziilékkel 14°-ban dontott helyzetben is
lehet dolgozni.

Alkatrészek és funkcionalis elemek

1 Célzdlézer 8 Tapkabel villasdugdval

2 Fdurodasztal 9 Erzékels felillet (be / ki)

3 Muikodésjelzé 10 Imbuszkulcs

4 Porgylijtd 11 Porvédé fedél

5 Alap 12 Alsé végallas (a furéasztal alatt)
6 Fels6 végallas 13 Figyelmeztetd |ézer

7 Orsozar

Abra 1
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Szallitasi terjedelem

1 Top spin
1 Lépcsdsfurd, nagy méret
1 Hasznalati utasitasok
1 Imbuszkulcs
1 Csere menetes csap
1 Lézercimke szett
Tartozékok
Cikkszam Leiras Méret Furat @
50100198 Lépcsosfuro, 3 db kicsi 1,98 mm
5010 0200 Lépcsosfuro, 3 db kbézepes 2,00 mm 1. sz. rajz
5010 0202 *) Lépcsosfuro, 3 db nagy 2,02 mm
367 0157 Smart-Pin fard, 3 db kicsi 1,57 mm
367 0159 *) Smart-Pin furé, 3 db kdzepes 1,59 mm 2. sz. rajz
367 0161 Smart-Pin furd, 3 db nagy 1,61 mm

*) A Renfert Pin System rendszerhez javasolt. Kis, kozepes és nagyméretl furdszarak is kaphaték, ha kisebb vagy nagyobb
lyukméretet kivan kialakitani.

1. sz. rajz 2. sz. rajz

iij@ D 3ntm r//a- T som
¢—>5,8mm<— * f—> 10,5 mm |— *
Telepités

Kicsomagolas

= Vegye ki a berendezést és az 0sszes tartozékat a csomagbol.
= Ellendrizze a szallitasi terjedelem hianytalansagat (lasd a 3.3, ,Szallitasi terjedelem” c. részt).

Uzembe helyezés

= Helyezze a berendezést vizszintes és stabil alapra.
= Allitsa be a kivant munkahelyzetet, 2. abra (lasd az 5.4 részt).

Cserélje ki a lézer figyelmeztetd cimkéjét

= Vegye ki az 6ntapadds szettbdl az On nyelve szerinti lézer figyelmez-
tetést és ragassza ra a készlléken l1évd cimkére (1. &bra, 13. elem).

Elektromos csatlakozas

Csatlakoztatas el6tt ellendrizze, hogy a halézati fesziiltség az adattablan feltlintetett értékekkel
azonos legyen.

= Tekerje le a tdpkabelt és dugja be a villasdugét a halozati aljzatba.
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Uzemeltetés 1 U

A készulék be és kikapcsolasa

A készlléket az érzékeld fellletén lehet be és kikapcsolni (9). 2 0

= A késziilék bekapcsolasahoz érintse meg az érzékeld fellletét (9) |

a tenyerével 1 masodpercig. Ne nyomja meg a fellletet. ]
+ A mikodésijelzé (3) kigyullad. | ==
¢ A célzolézer (1) kigyullad. \
A faromotor bekapcsol, amikor a furdéasztalt (2) lenyomjak. o .

A farémotort csak befogott firészarral kapcsolja be! \

Tep spin

Automatikus kikapcsolas |

A készllék automatikus kikapcsolas funkciéval is rendelkezik. Ha a
késziléket 3 percig nem hasznaljak, automatikusan kikapcsol.

Abra 3

A farasmélység beallitasa

A furasmélységet az allithatd furomegallitoval

(12) lehet beallitani az asztal alatt. Ha szikséges, vé-
gezzen probafurast.

A furéasztalon Iévé szimbdlumok forgasiranyt

jelzik:

A: rovidebb lyuk furasa

B: mélyebb lyuk furdsa

A furasi mélység kézelitéleg 0,1 mm-rel né a mély-
ségbeallité minden egyes kattintasaval.

A faras
= Helyezze a fogsorivet a furdasztalra (1. abra, 2. elem) és allitsa be a célzolézert (1. abra, 1. elem).
= A fogsorivet két kézzel fogja.
= Nyomja lefelé a furoasztalt ttkdzésig.
+ A motor automatikusan bekapcsol és megkezdi a furast a fogsoriv alja feldl.
= Vezesse fel a furéasztalt ismét.
+ A motor megall, amikor a furéasztal eléri az eredeti helyzetét.

I a4

A jeldlégyiiriik hasznalata

A célzolézer mellett jel6l6gylrik (20) vannak az asztal feluletén, amelyek
vezetdként szolgalnak, hogy a furatok elhelyezése pontosabb legyen.
Ha a fogsoriv nagyon keskeny vagy a fogak nagyon szorosan Ullnek, nagyon
nehezen tarthaté az egyes tilk minimalis tavolsaga a fogsoriv szélétdl.
Javasolt megkozelités:
= lgazitsa a peremet és a fogsorivet a furandé lyuk széléhez (6.1 abra).
= El&szor a furt lyukat készitse el.

¢ 2 mme-es furat esetén a fogsoriv kilsé szélétél mért tavolsag 2 mm lesz

(1,6 mm-es furas esetén a tavolsag 2,2 mm lesz).

= Tolja a fogsorivet az els6 jelolégyrl kilsé széléhez (6.2 abra).
= Kezdje el a masodik lyuk furasat.

¢ Ez a furatok kdzott 3 mm-es osztast biztosit.
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5.5

N,

N,

Altalaban a kiilsé atmérd (ti + tok) 2,5 - 4 mm.
Ez a szomszédos tokok kéz6tt 1 - 2 mm helyet hagy (6.3 abra).

@2 mm

— |——

=~

N\ N\

2 mm 3 mm

Abra 6.1 Abra 6.2

A munkahelyzet médositasa

= Kapcsolja ki a késziléket és huzza ki a tapvezetéket.

= Fektesse a készlléket az oldalara.

= Lazitsa meg és tavolitsa el a szarnyasanyat (21). .

= Tavolitsa el az alapot (5), forgassa el 180°-ban, és helyez- |
ze vissza.

= Ellendrizze, hogy a bazis megfeleléen illeszkedik a készi-
lékhazhoz.

= Hlzza meg a szarnyasanyat kézzel (nincs sziikség
szerszamokra). )

= Allitsa fel a késziiléket ismét. Abra 7

A furdészar cseréje

= Kapcsolja ki a késziléket és huzza ki a tapvezetéket.

= Emelje fel a furoasztalt (2) a fels6 végallasaba (6). ﬁi
+ Afaréasztal a fels6 végallasaban a helyére pattan. ||‘Y“‘

= A port és az anyagmaradékokat sOpdrje a porgy(jtébe, vagy kimélete- “ | e
sen Utogetve tavolitsa el (1. abra, 4. elem),
majd a porgy(jtét huzza ki az alsé élénél fogva.

= Huzza le a porvédoé fedelet (1. abra, 11. elem).

= Nyomja meg az orsozarat (1. abra, 7. elem) és forditsa el a furévezetd
sablont (22), amig az ors6 nem pattan a helyére.

= Ezutan nyomja meg az orsézarat.

= A furévezet6 sablont kézzel lazitsa meg.

= Tavolitsa el a faroszarat.

= Helyezze be az U] furdszarat a tokmanyba, itkdzésig.

= Huzza meg a furévezetd sablont kézzel (nincs sziikség szerszamokra).

= Helyezze vissza a porvédé fedelet.

Ha a furét nehéz kivenni, a tokmany a farészarra gyakorolt révid nyomdssal is meglazithatoé.
Ezutan kénnyen kiemelhet6 és kivehetéb.

L —

A furasmélység beallitasa

A tokmany alatt megallitéval (menetes csappal) ellatott furészar esetén a
megallité megakadalyozza, hogy a furészar furas kézben felcsusszon a
tokmanyba, ami sekélyebb furatokat eredményez. A furdszar hegyének
legalabb 5 mm-rel a furdasztal szintje ala kell érnie, hogy a furé motorja
kellé fordulatszamra gyorsulhasson a furashoz.

Ezért, amikor 37 mm-nél hosszabb furdszarat hasznalnak, a furé-
megallitét a mellékelt imbuszkulccsal (10) be kell allitani.

A farémegallité beallitasat firasonként egyszer lehet elvégezni, és
nem gyakori atallitasra tervezett.

Amikor kiilbnb6z6 hosszusagu furészarakat hasznal, a beallitast a
leghosszabb faroszar szerint kell elvégezni.
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A furasmélység kizarélag a furémegallitoval allithaté be (ldsd az 5.2 részt).

= Kapcsolja ki a készlléket és huzza ki a tapvezetéket.

= Tavolitsa el a furdészarat (lasd az 5.5, ,A furdszar cseréje” c. részt).
A tokmanyt nem szikséges kivenni, ez az imbuszkulcs vezetésére
is hasznalhato.

= Nyomja meg az orsézarat (1. &bra, 7. elem) és forditsa el a
furéorsot, amig az orsé nem pattan a helyére.

= Ezutan nyomja meg az orsézarat.

= A mellékelt imbuszkulccsal (10) allitsa vissza a furomegallitot, amig —————

=
—

a furészar hegye legaldbb 5 mme-rel a furéasztal szintje ala ér. s
+ Egy fordulat a furémegallitét kb. 0,45 mm-rel mozditja el. S————
= Ellenérizze a beallitast. —
- Helyezze be a furdészarat - meghuzni nem szikséges. “‘ %

- Nyomja az asztalt le a jeldlésig (23) a Iézerkaron.
- Afurészar hegye nem érhet az asztal szintje folé.
= Ha sziikséges, igazitson a beallitason.
Ha, a gyakori beallitasok miatt a furémegallit6 mar nem régzit kelléen, a furészar furas kézben
felcsuszik a tokmanyba, és a lyukakat nem farja a kivant mélységiire. Ekkor a menetes csapot
ki lehet cserélni a csomagban taldlhaté cseredarabra.

Abra 10

Epoxigyanta modellek furasa

= lllesszen be lépcsbs akrilfurédt (lasd az 5.5 részt).

= NE tegye vissza a porvédd fedelet (1. abra, 11. elem).

= Ha szukséges, allitsa be a furébmegallitot (lasd az 5.6 részt).

= Allitsa be a furas mélységét (lasd az 5.2 részt).

= Végezzen probafurast.

= Ha szukséges, allitson a furasmélységen (1 kattintas = 0,1 mm).

Rendszeres id6k6zénként tavolitsa el a forgdcsot a flirobaol.

Amikor akrilba vagy epoxigyantaba fur, ha a furét tal gyorsan toljak elére, elakadhat és megallhat.
Prébalgatassal hatarozza meg a megfelel6 fordulatszamot.

Ha a furé elakad, mert a furéasztalt tal gyorsan nyomta le:
+ a furémotor kikapcsol,
+ a mikodésijelz6 réviden villog (1. abra, 3. elem),
+ a furédmotor 1 masodperc mulva visszakapcsol alacsony fordulatszammal, amig a furéasztal vissza
nem all az eredeti helyzetébe.
Ha a furdszarat az eljaras utan a késziilék nem engedi el, kbvesse az alabbi [épéseket:
= A tapkabelt huzza ki a hal6zati csatlakozé aljzatbdl.
= Nyomja meg az orsézarat (1. &bra, 7. elem) és forditsa el az alaplemezt, amig az ors6 nem pattan a
helyére.
= Ezutan nyomja meg az orsézarat.
= Forditsa el a furoszarat kis mértékben hatrafelé, majd finoman elére, hogy leoldja az alaplemezrél.
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Tisztitas és karbantartas

A lehuzéban kis alkatrészek vannak, amelyek karbantartast igényelnek.
Az alabbi eljarasoktél eltéré célbdl a készilék felnyitasa tilos!

Tisztitsa meg a készuléket nedves ruhaval.
Ne haszndljon oldészeres, agressziv vagy maré hatasu tisztitészereket.

A porgylijto kiuritése

A furasbdl keletkezd forgacs és por a készulékhaz lejtds oldalan lecsus-

zva a porgy(jtébe sz6rédik bele.

A porgylijté kilritése:

= Emelje felfelé a munkaasztalt Gtk6zésig.
¢ A munkaasztal a helyére pattan.

= A port és az anyagmaradékokat sOpdrje a porgy(jtébe, vagy kimélete-
sen Utbgetve tavolitsa el, (4) majd a porgy(jtét huzza ki az alsé élénél
fogva.

= Uritse ki a porgyjtét.

= El&szor illessze be a porgylijté felsé részét a készllékhazba, majd
nyomja be az alsé részt.
¢ A porgyl(jté a helyére kattan.

Ha a késziilék sz6g alatti munkaallasban van, hatra kell billenteni,
hogy a porgyiijtét eltavolithassa.

A befogé mechanizmus tisztitasa

Ne hasznaljon siiritett leveg6t a befogé mechanizmus kérnyékének megtisztitasahoz.

Kapcsolja ki a készliléket és huzza ki a tapvezetéket.

= Emelje felfelé a munkaasztalt titkdzésig.
+ A munkaasztal a helyére pattan.

= A port és az anyagmaradékokat s6pdrje a porgyl(ijtébe, vagy kiméletesen ltdgetve tavolitsa el
(1. abra, 4. elem), majd a porgy(jtét huzza ki az alsé élénél fogva.

= Huzza le a porvédé fedelet (1. abra, 11. elem).

= Nyomja meg az orsoézarat (1. abra, 7. elem) és forditsa el a furévezetd sablont (8. abra, 22. elem),
amig az ors6 nem pattan a helyére.

= Ezutan nyomja meg az orsézarat.

= A furévezet6 sablont kézzel lazitsa meg.

= Tavolitsa el a tokmanyt.

= Tisztitsa meg a furévezetd sablont és tokmanyt.

Poétalkatrészek

A kopodalkatrészek és a potalkatrészek listaja az interneten talalhatd: www.renfert.com/p918.

A nem garancialis alkatrészek (igy a fogyoeszkdzok, vagy a kopoalkatrészek) a pétalkatrészlistan meg
vannak jeldlve.

A sorozatszam és a gyartas datuma a készulék adattablajan talalhato.

-10 -



7. Hibaleharitasi utmutato

Hiba

Oka

Megoldas

Nem lehet beallitani a
furasmélységet, mert az
imbuszkulcs nem megy
a helyére.

* A hatszdgleti kulcsnyilas eltém&dott
porral.

* Tavolitsa el a furévezetd sablont és a tokmanyt és egy
hegyes szerszammal tavolitsa el a port a hatszogletl
kulcsnyilasbal.

Az késziilék nem kapcsol
be.

» Az érzékel6 felulethez tul révid ideig
vagy tul gyengén értek hozza.

» Helyezze a tenyerét a megijeldlt feliiletre kb. 1
masodpercig. Nem sziikséges a fellletet megnyomni.

A furasmélység hirtelen
megvaltozik.

A farészar nincs kell6 erével
befogva: Furas kdzben megall, és
eldllitia a faromegallité mélységét.

* A farémegallité (menetes csap)
bevonata elkopott.

« Allitsa vissza a faromegallitét (lasd az 5.6 részt), és
hizza meg a furévezet6 sablont kézzel (szerszamok
nélkil).

* Helyezze be a csere menetes csapot (lasd a
hasznalati utasitasok utolso oldalat).

A farészar nem fordul el.

* A furészar befogasi atméréje tul
kicsi.

» Hasznaljon megfeleld befogasi atmérsji furészarat
(lasd a 8., ,Mlszaki adatok” c. részt).
* NE huzza meg a tokmanyt szerszamok segitségével!

A faras nem hatékony.

« A furészar elhasznalodott.

* Cserélje ki a furészarat.

A fuart lyukak tul nagyok
vagy nem szabalyos kor
keresztmetszetiiek.

A furévezet6 sablon nem elég
SZOros.

* Huzza meg a furévezet6 sablont kézzel.

A késziilék hirtelen
kikapcsol és a
miikodésjelzé roviden
villog.

» A modellt tul gyorsan nyomta ra a
furészarra.

« A furéasztalt gyorsan, de ne hirtelen nyomja le.

8. Miuszaki adatok

Névleges fesziiltség 230V
Megengedett hal6zati feszlltség: 100-240V
Halozati frekvencia: 50 /60 Hz
Teljesitményfelvétel furaskor: <12W
Készenléti tzemmodban: <0,7W
Lézer:

- Lézerosztaly: 2
- Hulldmhossz: 630 - 680 Nm
Kimeneti teljesitmény PO, max.: <1mw

Akusztikai nyomas a
DIN EN ISO 11202 szerint:

LpA < 70 dB (A)

Méretek (szélesség x mélység x magassag)

153 x 330 x 175 mm [6.0 x 13,0 x 6.9 huvelyk]

Megengedett befogasi furdszaratméré:

3,00mm+0/-0,03mm

Teljes farasi hossz (min. - max.):

34 - 46 mm [1.34 - 1.81 hiivelyk]

Témeg, kozelitéleg:

4,0 kg (8.8 font)

-1 -
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10.1

10.1.1

Garancia

A Renfert 3 év garanciat vallal minden alkatrészre, amennyiben a késziléket a hasznalati utasitasnak
megfeleléen hasznaljak.

A garancialis igények érvényesitéséhez a szerzédéses forgalmazd eredeti értékesitési szamlajat be
kell mutatni.

Atermészetes elhasznalédasnak kitett alkatrészekre (kopdalkatrészek) és a fogydeszkdzokre a garan-
cia nem terjed ki. Ezek az alkatrészek a potalkatrészlistan meg vannak jel6lve.

A garancia érvényét veszti helytelen hasznalat, ill. az Gzemeltetési, tisztitasi, szervizelési vagy csatla-
koztatasi utasitasok figyelmen kivil hagyasa, a harmadik felek, ill. illetéktelen személyek altal végzett
javitas, mas gyarté potalkatrészeinek hasznalata, ill. rendeltetésellenes, a hasznalati utasitasokban
nem jovahagyott alkalmazas esetén.

A sikeresen érvényesitett garancialis igények a garancialis id6szakot nem hosszabbitjak meg.

[ 4

Artalmatlanitasi informacio

A készilék artalmatlanitasa

A készuléket illetékes szakvallalattal kell artalmatlanittatni. A kivalasztott szakvallalatot tajékoztatni kell
a készllékben maradt esetleges egészségre artalmas anyagokrol.

Artalmatlanitasi utasitasok az EU tagallamok részére

Hogy a kérnyezet megodvasa és védelme érdekében megel6zze a kérnyezetszennyezést és névelje a
nyersanyagok Ujrahasznositasat, az Eurdpai Bizottsag iranyelvben irta eld, hogy a gyarté koteles az
elektromos és elektronikus berendezéseket megfeleld artalmatlanitasra és Ujrahasznositasra.

Az Eurdpai Unién beliil az ilyen szimbélummal ellatott késziilékeket ezért nem szabad valogata-
tlan kommunalis hulladékként artalmatlanitani.

Tovabbi informéacidért a készulék megfeleld artalmatlanitasardl érdeklédjon a helyi hatésagoknal.

A valtoztatasok jogat fenntartjuk.

-12 -
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1. Introducere

Simboluri
In instructiunile de folosire si pe unitate veti gasi aceste simboluri cu urmatoarele sensuri:

Pericol
Acesta indica un risc direct de accidentare. Consultati documentatia primita.

Curent electric
Acesta indica risc de pericol din cauza curentului electric.

Laser
Nu priviti in raza laser.

Atentie!
Nerespectarea acestui avertisment poate duce la deteriorarea echipamentului.

Nota
Aceasta transmite operatorului informatii utile pentru a imbunatati si a usura utilizarea.

Aparatul respecta cerintele directivelor UE aplicabile.

Acest produs este conform cu legislatia relevanta din Regatul Unit.
A se vedea Declaratia de conformitate a UKCA pe internet la adresawww.renfert.com.

Aparatul respecta directiva UE 2002/96/EG (directiva WEEE)

AN =B D

Lista, este necesara atentie speciala.

* Enumerare
- Subordonat Enumerare

= Instructiuni/actiune corectalintrare/ secventa operationala:
Vi se va cere sa desfasurati activitatea intr-o ordine specificata.

+ Rezultatul unei actiuni/reactia aparatului/reactia programului:
Unitatea sau programul reactioneaza ca urmare a actiunilor dvs sau in caz de incident specific.

Alte simboluri sunt explicate cand apar.

2. Siguranta

2.1 Utilizare corecta

Acest aparat este o unitate de burghiere stenopeica destinata obtinerii de orificii pentru fixarea in
siguranta a stifturilor de la diverse sisteme cu stift la arcade dentare din ghips sau rasina epoxidica (ex.
pe baza de poliuretan). Aparatul poate fi folosit si pentru orificii in placi pe baza de acril. Se foloseste
exclusiv in laboratoare dentare si practica dentara.

2.2 Folosire incorecta

Aparatul nu trebuie folosit:

* pentru burghiere in metal

* pentru frezare

Produsul nu este destinat pentru utilizare acasa.

Orice utilizare diferita de cele precizate in aceste instructiuni de utilizare se considera incorecta.
Producatorul nu raspunde de deteriorarea cauzata de utilizarea incorecta si neautorizata.

Doar componente de la firma Renfert se folosesc pentru aceast aparat.
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Conditii ambientale pentru functionarea in siguranta

Aparatul se foloseste doar:

* In interor

+ La altitudine maxima 2000 m peste nivelul marii

» La temperatura mediului ambiant intre 5-40 grade C (41-104 grade F)

 La umiditate maxima relativa 80% la 31 grade C (87,7 grade F) scazand la o valoare liniara pana la 50%
» Umiditate relativa la 40 grade C (104 grade F) *)

» Cu alimentare de la retea unde fluctuatiile de tensiune nu depasesc 10% din valoarea nominala

* In conditii de contaminare nivel 2

+ In conditii de supratensiune categoria |l

*) Intre 5-30 grade C (41-86 grade F) aparatul poate fi utilizat la o umiditate relativa de pana la 80% din temperaturi intre
31-40 grade C (87,8-104 grade F) umiditatea trebuie sa scada proportional pentru a se asigura ca este pregatit de functionare
(ex. la 35 grade C/95 grade F) = 65% umiditate, la 40 grade C (104 grade F) =50% umiditate). Aparatul nu functioneaza la
temperaturi peste 40 grade C (104 grade F).

Conditii ambientale pentru depozitare si transport

Pentru depozitare si transport se aplica urmatoarele specificatii pentru conditii ambientale:
» Temperatura mediului ambiant -20 - +60 grade C (-4 - +140 grade F)
* Umiditate relativa maxima 80%

2.5 Informatii risc si avertismente

2.51
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Informatii generale

Daca aparatul nu este folosit conform instructiunilor primite, siguranta aparatului nu mai poate
fi garantata

Aparatul poate fi utilizat doar cu un cablu de alimentare specific unei tari.

Orice modificare necesara trebuie facuta de un electrician calificat.

Aparatul poate fi folosit doar daca informatia pe placa de identificare este compatibila cu speci-
ficatiile de la sursa de alimentare locala.

Aparatul se conecteaza numai la prize racordate la sistem conductor cu protectie.

Cablul de alimentare trebuie sa fie usor accesibil.

Scoateti aparatul din priza inainte de a lucra cu partea electrica.

Operatorul raspunde de respectarea normelor nationale in timpul functionarii si de inspectia
periodica pentru siguranta echipamentului electric. Pentru Germania acestea sunt BGV A3 in
raport cu VDE 0701-0702.

Verificati cabluri de conexiune (fire de alimentare), tuburi si protectii (ex. tastatura) regulat pen-
tru a evita deteriorarea (ex. rasucire, fisuri si porozitate) sau semne de uzura.

Aparatele cu cabluri de conexiune, tuburi sau protectii deteriorate sau cu alte defecte nu trebuie
utilizate! Aparatele defecte trebuie scoase din uz imediat. Scoateti din priza si asigurati-va ca
aparatul nu este folosit. Trimiteti-l la reparat!

Folositi aparatul doar sub supraveghere!

Va rugam respectati normele nationale de prevenire a accidentelor!

Informatii referitoare la REACH si SVHC gasiti pe pagina noastra de internet la www.renfert.com
in domeniul Support.

Instructiuni specifice

Atentie! Raza laser! Laser clasa 2! Nu priviti in raza laser!

Nu folositi aparatul pentru frezare. Risc de accidentare daca se rupe burghiul.

Nu atingeti burghiul cu unitatea in priza. Risc de accidentare daca unitatea este intamplator
activata!

Nu utilizati Top spin cu parul lung neprins sau cu haine largi/desfacute. Daca se incurca sau se
prinde ceva in aparat, este risc de accidentare.

Nu atingeti burghiul aflat in miscare.

Unitatea ar trebui sa fie activata numai cand modelul este pozitionat in siguranta.

La burghiere, nu tineti modelul direct peste raza laser - risc de accidentare.
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Persoane autorizate

Exploatarea si intretinerea aparatului sunt realizate doar de catre personal calificat.
Reparatiile care nu sunt descrise detaliat in aceste instructiuni de operare pot fi efectuate doar de elec-
trician calificat.

Precizari legale

Renfert GmbH nu trebuie sa plateasca daune sau sa acopere garantie daca:

Produsul este deteriorat altfel decat se descrie in instructiunile de operare

Produsul nu este reparat de o firma autorizata sau daca sunt folosite componente care nu au marca
Renfert

Produsul continua sa fie utilizat in ciuda defectarii evidente de siguranta, sau deteriorat.

Produsul este suspus impactului mecanic sau este lasat sa cada.
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Descrierea produsului

Descriere generala

Top Spin este o unitate de burghiere stenopeica, proiectata sa execute orificii pentru fixarea sigura
a stifturilor din diverse sisteme cu stifturi in arcade dentare din ghips sau rasina epoxidica si placi pe
baza de acril.
Raza laser tinta asigura burghierea cu precizie a orificiului sub mulajul cerut al dintelui. Aparatul este
echipat cu un mecanism de prindere rapida asa incat burghiul poate fi schimbat usor fara scule. Baza
rotativa inseamna ca unitatea poate fi folosita intr-o pozitie de lucru inclinata la 14 grade.

Grupuri componente si elemente functionale

NOoO AR WDN -

Laser tinta
Masa burghiu
Afisaj operare
Sertar praf
Baza

Pozitie oprire superioara

Blocare ax

Topspin

V0

13

8 Cablu principal de alimentare cu fisa
9 Suprafata senzor (pornit/oprit)

10 Cheie Allen

11 Capac protectie impotriva prafului
12 Opritor adancime (sub masa cu burghiu)

13 Laser avertisment

A
B | ~
I
'~ iy
&

Fig. 1
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Incluse la livrare
1 Top spin

1 Burghiu in trepte, mare

1 Instructiuni utilizare

1 Cheie Allen

1 Inlocuitor stift cu filet

1 Set autocolant laser

Accesorii
Element nr. Descriere Marime Diametru
burghiu - @

5010 0198 Burghiu in trepte, 3 bucati Mic 1,98 mm
5010 0200 Burghiu in trepte, 3 bucati Mediu 2,00 mm Desen 1
5010 0202 *) Burghiu in trepte, 3 bucati Mare 2,02 mm
367 0157 Burghiu cu stift central, 3 Mic 1,57 mm

bucati
367 0159 %) Burghiu cu stift central, 3 Mediu 1,59 mm D

i esen 2

bucati
367 0161 Burghiu cu stift central, 3 Mare 1,61 mm

bucati

*) Recomandat pentru sistem stifturi Renfert.Dimensiunile burghiului mica, medie si mare sunt disponibile daca dimensiunea

orificiului ar trebui sa fie mai ingusta sau mai lata.

Desen 1

{

+
A =7

Instalare

Desfacere

= Scoateti unitatea si accesoriile din pachet.

Desen 2

—>‘®<—

10,5 mm

= Verificati pentru a fi siguri ca toate componentele livrate sunt complete

(comparati sectiunea 3.3 ,Incluse la livrare”).

Pregatire

= Asezati unitatea si toate accesoriile pe 0 baza dreapta si stabila.
= Decideti ce pozitie de lucru doriti, Fig. 2 (vezi sectiunea 5.4).

Schimbare eticheta avertizare laser

= Scoateti eticheta de avertizare laser in limba dvs din setul de auto-

colante si lipiti pe eticheta de avertizare curenta (13, Fig.1).

Conexiune electrica

Inainte de conectare, verficati daca tensiunea de pe placa tip este compatibila cu tensiunea

principala.

= Derulati cablul de alimentare si introduceti fisa in priza.
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5.3.1

Operare 1 L

Pornire/oprire

Unitatea este pornita si oprita prin suprafata tactila (9). 2 0

= Pentru pornirea unitatii, atingeti suprafata tactila (9) cu palma mai- > |

nii timp de 1 secunda. Nu presati. ]

¢ Afisajul de operare (3) lumineaza. | ==

¢ Laserul tinta (1) lumineaza. ‘\
Motorul de burghiere este activat cand masa de burghiere (2) este o .

apasata. ‘
Activati motorul de burghiere numai cand este un burghiu in \
aparat!

Tep spin

Fig. 3

Oprire automata
Unitatea include o functie automata de oprire. Daca unitatea nu este folosita 3 minute, se opreste
automat.

Stabilirea adancimii de burghiere

Adacimea de burghiere se poate stabili la oprire adan-
cime reglabila (12), sub tabelul de burghiere. Daca este
necesar, efectuati teste de burghiere.

Simbolurile in tabelul de burghiere indica directia de
rotatie:

A: gaura burghiere scurta;

B: gaura burghiere adanca

Adancimea de burghiere se schimba cu aproximativ |
0,1 mm pentru fiecare clic pe oprire adancime. !

Burghiere
= Puneti arcada dentara pe masa de burghiere (2, Fig.1) si aliniati laserul tinta (1, Fig.1).
= Tineti arcada dentara cu ambele maini.
= Tineti presata masa de burghiere cat este permis.
+ Motorul va fi activat automat si incepe burghierea de la baza arcadei dentare.
= Ghidati masa de burghiere inapoi, sus.
+ Motorul se va opri cand masa de burghiere a atins pozitia originala

Utilizare inele marcare

Langa laserul tinta sunt inele de marcare (20) pe suprafata mesei, pentru
ghidare, pentru ca orificiile de la burghiu sa fie plasate mai precis. Daca arcada
dentara este foarte ingusta, sau daca dintii sunt foarte apropiati, este foarte
dificil sa se mentina distanta minima intre stifturile individuale si marginea
arcadei dentare.
Abordare recomandata:
= Aliniati marginea arcadei dentare cu marginea gaurii de burghiere (Fig. 6.1).
= Incepeti primul orificiu de executat.

¢ Cu o gaura de burghiere de 2 mm, va fi o distantd de 2 mm pana la margi-

nea exterioara a arcadei dentare, (cu un burghiu de 1,6 mm, vor fi 2,2 mm distanta).

= Impingeti arcada dentara pana la marginea exterioara a primului inel de marcare (Fig. 6.2).
= Incepeti a doua gauréa de burghiere.

¢ Se va crea apoi o distanta de 3 mm intre gaurile de burghiere.
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in general, diametrul exterior total (stift + manson) este intre 2.5 - 4 mm. Acesta vé las& o marja de 1 -
2 mm intre mansoane (Fig 6.3).

@2 mm
AT

N\ N\

—_ L_ — L_ -

2 mm 3 mm 1-2mm

Fig. 6.1 Fig. 6.2 Fig. 6.3

Schimbarea pozitiei de lucru

= Opriti aparatul si deconectati-l de la sursa de alimentare.

= Asezati aparatul pe o parte.

= Slabiti si scoateti piulita fluture (21).

= Scoateti baza (5) si rotiti la 180 °, apoi inlocuiti-o din nou.

= Verificati daca baza este asezata si aliniata corect cu
carcasa.

= Strangeti piulita fluture cu mana (nu sunt necesare instru- ——
mente!).

= Asezati suportul unitatii.

Fig. 7

Schimbarea burghiului

= Opriti aparatul si deconectati-l de la sursa de alimentare.

= Ridicati masa de gaurire (2) pana la pozitia sa superioara (6).
¢ Masa de gaurire va face clic pe loc in pozitia opritorului superior.

= Periati reziduurile de praf in sertarul de praf sau eliminati-le prin cioca-
nire usoara (4. Fig. 1), si trageti sertarul de praf de marginea inferioara. ||

= Scoateti carcasa de protectie impotriva prafului (11, Fig. 1).

= Apaésati dispozitivul de blocare a axului (7, Fig.1) si rotiti suportul de
gaurire (22) pana cand sistemul de blocare a axului se fixeaza in
pozitie.

= Continuati sa apasati sistemul de blocare a axului.

= Slabiti suportul de gaurire manual.

= Scoateti burghiul.

= Introduceti noul burghiu, in masura in care va intra in mandrina.

= Strangeti suportul de burghiu manual (nu sunt necesare instrumente!).

3Tnlocui’;i capacul de protectie impotriva prafului.

Daca bughiul este dificil de indepartat, mandrina poate fi slabita prin aplicarea unei presiuni
scurte burghiului. Acesta poate fi apoi scos cu usurinta.

Reglarea lungimii de gaurire

Un burghiu cu opritor (un stift filetat) sub mandrina previne alunecarea
burghiului Tn mandrina in timpul gauririi, generand gauri mai scurte. Varful _
burghiului trebuie sa fie cel putin 5 mm sub suprafata mesei de gaurire,
astfel incat motorul burghiului poate atinge suficiente rpm pentru gaurire.
Din acest motiv, atunci cand se utilizeaza un burghiu care este mai mare
de 37 mm, lungimea de oprire a burghiului trebuie sa fie reglata cu aju-
torul cheii hexagonale furnizate (10).

Ajustarea opririi burghiului este proiectata sa fie setata doar o data
pe o lungime de burghiu, si nu este destinata pentru resetare frec-
venta.
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Atunci cénd se utilizeaza lungimi de burghie diferite, ajustarea trebuie sa fie setata in functie de
cel mai lung burghiu.

Adancimea gaurii la burghiere este setata exclusiv regland opritorul de adancime
(vezi sectiunea 5.2)

= Opriti unitatea si scoateti din priza.
= Scoateti burghiul (vezi sectiunea 5.5 ,Schimbare burghiu”).
= Mandrina nu ar trebui scoasa; poate fi folosita ca ghid pentru cheia
Allen.
= Apasati sistemul de blocare a axului (7, Fig.1) si rotiti axul de burg-
hiere pana cand sistemul de blocare a axului se fixeaza in locul lui.
= Continuati sa presati sistemul de blocare a axului.
= Folosind cheia Allen livrata (10) rotiti opritorul burghiului invers pana
cand varful burghiului este la cel putin 5 mm sub suprafata mesei
burghiului.
¢ O singura rotatie regleaza opritorul burghiului cu 0,45 mm.
= Verificati setarea.
- Introduceti burghiul: nu este necesara strangere.
- Presati masa in jos pana la canalul marcat (23) in bratul laserului.
- Varful burghiului nu trebuie sa se ridice deasupra nivelului mesei.
= Daca este necesar, corectati setarea.
Daca, din cauza reglarii frecvente, opritorul burghiului nu mai este destul de sigur, burghiul
aluneca in mandrina in timpul gauririi sau gaurile prevazute nu sunt mai lungi decat adancimea
ceruta, stiftul filetat poate fi schimbat cu piesa de schimb livrata.

Fig. 10

Gaurire in modele de rasina epoxidica

= Introduceti un burghiu conic acrilic (vezi sectiunea 5.5).

= Nu acoperiti cu protectia antipraf (11, Fig.1).

= Daca este necesar, reglati opritorul burghiului (vezi sectiunea 5.6).
= Setati adancimea de gaurire (vezi sectiunea 5.2).

= Simulati gaurirea.

= Daca este necesar rejustati adancimea de gaurire (1 clic = 0,1 mm).

Indepartati aschiile ramase in urma gauririi, regulat.

Cand se gaureste un material pe baza de acril sau rasina epoxidica, daca burghiul este lasat in
jos prea repede, se poate bloca si se poate opri.
Gasiti viteza corecta in urma incercarilor, dupa ce s-a gresit.

Daca burghiul se blocheaza din cauza ca masa burghiului a fost lasata in jos prea repede:
+ motorul burghiului se va opri.
+ afisajul activ va clipi (3, Fig.1) scurt.
+ motorul burghiului este repornit dupa o secunda cu putine rpm, pana cand masa burghiului revine
in pozitia originala.
Daca burghiul nu este scos dupa aceasta procedura, continuati dupa cum urmeaza:
= Scoateti din priza.
= Apasati sistemul de blocare a axului (7, Fig.1) si rotiti placa de baza pana cand sistemul de blocare a
axului se aseaza in locul lui.
= Continuati sa presati sistemul de blocare a axului.
= Rotiti burghiul usor, inapoi, apoi tot usor, inainte, sa-l scoateti din placa de baza.
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Curatare / Intretinere

In extractor sunt componente mici care au nevoie de intretinere. Deschiderea aparatului, cu alt
scop decat pentru procesele descrise mai jos nu este permisa!

Curatati unitatea folosind doar o carpa umeda.
Nu folositi agenti de curatare abrazivi sau care contin solventi.

Golirea sertarului pentru praf

Praful de la gaurire intra prin partie inclinate ale carcasei in sertarul

pentru praf.

Pentru a goli sertarul pentru praf:

= Ridicati masa de lucru cat de sus se poate.
+ Masa de lucru se va aseza la locul ei.

= Periati resturile de praf in sertarul pentru praf sau indepartati-le prin
ciocanire usoara (4) si scoateti sertarul de la marginea inferioara.

= Goliti sertarul pentru praf.

= Intai introduceti partea superioara a sertarului pentru praf in carcasa si
apoi introduceti prin presare partea inferioara.
+ Sertarul pentru praf se va aseza la locul lui.

Daca unitatea este in pozitie de lucru inclinata, trebuie lasata pe
spate pentru a scoate sertarul pentru praf.

Curatarea mecanismului de prindere

Nu folositi aer comprimat pentru a curata zona in jurul mecanismului de prindere.

Opriti aparatul si scoateti din priza.

= Ridicati masa de lucru cat de sus se poate.
+ Masa de lucru se va aseza la locul ei.

= Periati resturile de praf in sertarul pentru praf sau indepartati-le prin ciocanire usoara (4. Fig.1) si
scoateti sertarul de la marginea inferioara.

= Indepartati carcasa de protectie antipraf (11, Fig.1).

= Apasati sistemul de blocare a axului (7, Fig.1) si rotiti suportul de fixare a burghiului (22, Fig. 8) pana
cand sistemul de blocare a axului se aseaza la locul lui.

= Continuati sa presati sistemul de blocare a axului.

= Slabiti manual suportul burghiului.

= Indepartati mandrina.

= Curatati suportul burghiului si mandrina.

Componente
Se gasesc componente supuse uzurii si componentele pe lista de componente pe internet la

www.renfert.com/p918.

Componentele excluse din garantie (cum ar fi consumabile sau componente supuse uzurii) sunt mar-
cate pe lista de componente.

Numarul seriei si data fabricatiei sunt marcate pe placa unitatii.

-10 -



7. Ghid depanare

Defect

Cauza

Solutie

Nu se poate regla
lungimea burghiului, caci

* Priza hexagonala este plina de praf
rezultat din burghiere.

nu se poate utiliza cheia
Allen.

* Indepartati suportul burghiului si mandrina si folositi
un instrument ascutit pentru a scoate praful ramas in
urma gauririi din priza hexagonala.

Unitatea nu porneste.  Suprafata senzorului a fost atinsa

prea scurt sau prea usor.

* Puneti palma pe suprafata marcata aproximativ o
secunda. Nu este necesara presare.

Se schimba brusc
adancimea de burghiere.

* Burghiul nu este bine fixat in locul
lui; se opreste in timpul gauririi si
afecteaza adancimea opritorului
burghiului.

(stift filetat) este uzata.

* Protectia de pe opritorul burghiului

* Resetati opritorul burghiului (vezi sectiunea 5.6);
strangeti suportul burghiului cu mana (fara scule).

* Introduceti stiftul cu filet de schimb (vezi ultima pagina
a instructiunilor de utilizare).

Burghiul nu se roteste. |« Diametrul axului burghiului este

prea mic.

* Folositi un burghiu cu diametru corect al axului
(vezi sectiunea Date Tehnice)
Nu mai rotiti mandrina cu scule!

Burghierea nu este
eficienta.

* Burghiul este uzat.

* Inlocuiti burghiul

Gaurile in urma
burghierii sunt prea mari
sau nu sunt rotunde.

* Suportul burghiului este strans
suficient.

« Stranget suportul manual

Unitatea se opreste
brusc si afisajul activ
clipeste scurt.

* Modelul a fost impins prea mult in
burghiu.

+ Desfaceti masa burghiului repede dar nu brusc

8. Date tehice

Tensiune 230V
Tensiune alimentare permisa: 100-240V
Frecventa alimentare: 50/60 Hz
Consum putere in timpul gauririi: <12W
In mod asteptare: <0,7W
Laser:
- Clasa laser: 2
- Lungime de unda: 630 - 680 nm
lesire putere PO <1mwW

Presiune acustica in conformitate cu DIN EN
ISO 11202:

LpA < 70 dB (A)

Masuri (latime x inaltime x adancime ):

153 x 330 x 175 mm [6.0 x 13.0 x 6.9 inch]

Diametru ax burghiu permis:

3,00mm+0/-0,03 mm

Lungime totala burghiu:

34 - 46 mm [1.34 - 1.81 inch}

Greutate aproximativa:

4,0 kg [8.8 Ibs]

-1 -




10.
10.1

10.1.1

Garantie

Daca unitatea este utilizata corect, Renfert garanteaza toate componentele pentru 3 ani.

Garantia se poate invoca doar cu prezentarea facturii originale de la vanzare, de la reprezentant autorizat.
Componentele supuse uzurii naturale (componente uzate) si consumabilele sunt excluse din garantie.
Aceste componente sunt marcate in lista de componente.

Garantia este anulata in caz de utilizare incorecta; daca nu se respecta instructiunile de operare, cu-
ratare, intretinere si conexiune; in caz de reparatii independente sau de catre persoane neautorizate,
daca se folosesc componente de la alti producatori sau in caz de influente neobisnuite sau influente
care nu respecta instructiunile de utilizare.

Departamentul garantie nu va extinde garantia originala.

Informatii privind eliminarea

Eliminarea unitatii

Unitatea trebuie sa fie eliminata printr-o operatie de reciclare autorizata. Firma aleasa trebuie sa fie
informata in legatura cu toate resturile din unitate care ar putea afecta sanatatea.

Instructiuni de eliminare pentru tari in UE

Pentru conservarea si protectia mediului, prevenirea poluarii si imbunatatirea reciclarii materiei prime,
Comisia Europeana a adoptat o directiva care cere producatorului sa accepte returnarea unitatilor
electrice si electronice pentru eliminare sau reciclare corecta.

In Uniunea Europeana, unitatile cu cest simbol nu ar trebui eliminate cu resturile menajere.

Rugam contactati autoritatile locale pentru mai multe informatii despre eliminare corecta.

Ce poate fi modificata

-12 -
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Sissejuhatus

Kasutatavad sumbolid

Sellest juhendist ja seadme pealt leiate siimbolid, millel on jargmine tdhendus:
Oht
Esineb vahetu vigastusoht. Jargida saatedokumente!

Elektripinge
Esineb elektripingest tulenev oht.

Laser
Mitte vaadata laserkiire suunas.

Tahelepanu
Juhiste eiramisel esineb seadme kahjustamise oht.

Mérkus
Annab kasutamiseks kasuliku, kdsitsemist lihtsustava markuse.

Seade vastab kehtivatele EL-i direktiividele.

See toode vastab asjakohastele Uhendkuningriigi digusaktidele.
Vt UKCA vastavusdeklaratsioon Internetis aadressil www.renfert.com.

Seadme suhtes kehtib EL-i direktiiv 2002/96/EU (elektroonikaromude direktiiv).

Loend, poorake erilist tihelepanu

* Loend
- alamuksuste loend

= Toimimisjuhis / vajalik toiming / sisend / toimingute jarjekord:
Teil palutakse teha ma&aratud toiming etteantud jarjekorras.

¢ Toimingu tulemus / seadme reaktsioon / programmi reaktsioon:
Seade v6i programm reageerib teie toimingule véi kuna tekkis kindel tulemus.

Muid simboleid selgitatakse nende kasutamisel.

Ohutus

Otstarbekohane kasutamine

See seade on puur, et teha kipsist vdi modelleerimisvahast (nt polluretaani baasil) hambakaares ole-
vate erinevate tihvtslisteemide tihvtide jaoks kinnitusauke.

Seadet saab kasutada ka selleks, et teha auke kunstmaterjalist alusplaatidesse.

Kasutamine on lubatud tiksnes kommertslikes hambalaborites v6i hambaarsti praksise laborites.

Otstarbekohatu kasutamine

Seda seadet ei tohi kasutada:

+ Metalli puurimiseks.

» Freesimiseks.

See seade pole moeldud isiklikuks kasutamiseks kodumajapidamises.

Igasugust sellest juhendist kdrvalekalduvat kasutust peetakse mitteotstarbekohaseks.
Tootja ei vastuta sellest tulenevat kahjustuste eest.

Sellel seadmel tohib kasutada ainult ettevotte Renfert tarnitud varuosasid.
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Keskkonnatingimused ohutuks tooreziimiks

Seadet tohib kaitada ainult:

* siseruumides,

* kuni 2000 m kdrgusel merepinnast,

 keskkonnatemperatuuril 5 - 40 °C [41 - 104 °F] ),

» maksimaalse suhtelise niiskuse 80 % korral 31 °C [87,8 °F] juures, lineraarselt langev kuni 50 %
suhtelise niiskuseni 40 °C [104 °F] juures®),

+ vdrguvoolu korral, kui voolupinge kdikumised pole nimivaartusest suuremad kui 10%,

* maardumisastme 2 korral,

+ Ulepingekategooria Il korral.

*) Alates 5 - 30 °C [41 - 86 °F] on seade kuni 80 % 6huniiskuse korral rakendatav. Temperatuuride 31 - 40 °C [87,8 - 104 °F]
korral peab 6huniiskus proportsionaalselt langema, et tagada kasutusvalmidus (nt 35 °C [95 °F] = 65 % &huniiskusega,
40 °C [104 °F] = 50 % 6huniiskusega). Kui temperatuurid tletavad 40 °C [104 °F], ei tohi seadet kaitada.

Keskkonnatingimused ladustamiseks ja transportimiseks

Ladustamisel ja transportimisel tuleb pidada kinni jargmistest keskkonnatingimustest:
» Keskkonnatemperatuur - 20 kuni + 60 °C [- 4 kuni + 140 °F],
* maksimaalne suhteline niiskus 80 %.

Ohutus- ja hoiatusjuhised
VAN

Uldised mirkused

Kui seadet ei kiitata vastavalt etteantud kasutusjuhendile, pole ettenahtud kaitse ka enam taga-
tud.

Seadme tohib votta kasutusele liksnes riigispetsiifilise pistiksiisteemiga vorgukaabliga. Vajali-
ku iimberehitusega tohib tegeleda ainult elektrotehniline erialapersonal.

Seadme tohib votta kasutusele ainult siis, kui andmesildi andmed on kooskélas piirkondliku
vorgupinge andmetega.

Seadme tohib iihendada ainult pistikupessa, mis on Glhendatud kaitsejuhi siisteemiga.
Vorgupistik peab olema kergelt ligipadasetav.

Enne elektriliste osade kallal to6tamist tuleb seade vooluvérgust eemaldada.

Kaitaja vastutab selle eest, et tooreziimil peetakse kinni riiklikest eeskirjadest ning et neid jargi-
takse seoses elektriseadmete korduva ohutuskontrolliga. Saksamaal on nendeks eeskirjadeks
DGUV eeskiri 3 koos VDE 0701-0702.

Kontrollida iihendusjuhtmeid (nt nagu vorgukaabel), voolikuid ja korpust (nt juhtpaneeli) regu-
laarselt kahjustuste (nt murdekohad, rebendid, poorid) véi vananemise suhtes.

Kahjustunud iihendusjuhtmete, voolikute voi korpuse osadega v6i muude defektidega seadme-
te kasutamine on keelatud!

Korvaldada kahjustunud seade viivitamata kasutusest. Tommata vorgupistikust ja kaitsta uues-
ti sisselllitamise eest. Saata seade remonti!

Kaitada seadet ainult jarelevalve all.

Jargida riiklikke 6nnetuste ennetamise eeskirju!

Teavet REACHi ja SVHC kohta leiate meie veebilehelt www.renfert.com toe meniiiist.

Spetsiifilised markused

Tahelepanu! Laserkiirgus! Laseri klass 2! Mitte vaadata otse laseri suunas!

Mitte freesida seadmega. Puuri murdumisel esineb vigastusoht.

Kui Gihendus voolutoitega on loodud, on puuri puutumine keelatud. Puuri ootamatu kaivitumise
korral esineb vigastusoht!

Top spin juures on lahtiste pikkade juuste voi lahtise ja/voi lotendavate riietega to6tamine kee-
latud. Sissetombamise ja imbermassimise teel esineb vigastusoht.

Mitte puudutada keerlevat puuri.

Seadme kasutamine on lubatud ainult pealeasetatud mudeliga.

Mitte hoida mudelit puurimisel vahetult projitseeritava laserpunkti kohal - vigastusoht.

Volitatud isikud

Seadet tohivad kasutada ja hooldada ainult selleks valjadppinud isikud.
Remonditdid, mida pole selles kasutaja jaoks mdeldud teabes kirjeldatud, tohib teha ainult elektriala-
personal.
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Renfert GmbH keeldub igasugustest kahju- ja garantiinduetest jargmistel juhtudel:

toodet on kasutatud muul eesmargil, kui on kasutusjuhendis nimetatud.

toodet muudetakse monel viisil - vélja arvatud kasutusjuhendis kirjeldatud muudatused.
toodet ei remondi jaemiiiija voi sellel ei rakendata originaalseid Renfert varuosi.

toote kasutamist jatkatakse margatavate ohutust puudutavate puuduste v6i kahjustuste korral.
toode on saanud mehhaanilisi 166ke voi on kukkunud maha.

Tootekirjeldus
Uldine kirjeldus

Top Spin on tihvtipuur, et teha kipsist voi modelleerimisvahast voi plastmaterjalist alusplaatidesse tihvti-
dele erinevate tihvtsiisteemide jaoks vajalikke kinnitusauke hambakaare sisse.

Sihtimislaser vdimaldab sealjuures asetada puur aarmiselt tapselt soovitud hambakdéndi alla.

Lihtsaks, téoriistadeta puurivahetuseks on seadmel kiirpingutusseade.

Selle pdératava sokli abiga saab seadet kaitada 14° kaldega t66positsioonis.

Koostud ja funktsioonielemendid

1 Sihtimislaser 6 Ulemise kinnitusasendi piirik 10 Sisekuuskantvoti
2 Puurilaud 7 Spindli riivistus 11 Tolmukaitse kate
3 Juhtekraan 8 Vorgupistikuga vorgukaabel 12 Siigavuspiirik (puurilaua all)
4 Tolmumahuti 9 Puutepind 13 Laseri hoiatusjuhis
5 Sokkel (Sisse- / valjalilitamine)
8 /

Teprspin

Joon. 1



3.3

3.4

4.2

4.3

Tarnekomplekt
1 Top spin
1 Astmeline puur, suurus: large (suur)
1 Kasutusjuhend
1 Sisekuuskantvoti
1 Varu keermestatud tihvt
1 Laseri kleebiste komplekt
Lisatarvikud
Tooteartikli nr | Nimetus Suurus Puur - @
50100198 Astmeline puur, 3 tk small (vaike) 1,98 mm
5010 0200 Astmeline puur, 3 tk medium (keskmine) 2,00 mm Skeem 1
5010 0202 *) Astmeline puur, 3 tk large (suur) 2,02 mm
367 0157 Smart-tihvtipuur, 3 tk small (vaike) 1,57 mm
367 0159 *) Smart-tihvtipuur, 3 tk medium (keskmine) 1,59 mm Skeem 2
367 0161 Smart-tihvtipuur, 3 tk large (suur) 1,61 mm

*) Soovituslik Renfert tihvtslisteemi jaoks. Kui on vaja kitsamaid ja laiemaid puurauke,

,medium* (keskmine) ja ,large“ (suur) vahel.

Skeem 1

¢
.

Kasutuselevott
Lahtipakkimine

= Votta seade ja lisatarviku osad saatekarbist valja.
= Kontrollida tarnekomplekti terviklikkuse suhtes (vdrrelge peatiikiga 3.3 ,, Tarnekomplekt®).

Ulesseadmine

= Seada seade lles tasasele, stabiilsele aluspinnale.
= Valida soovitud t6dpositsioon, Joon. 2 (vt ptk 5.4).

Hoiatusjuhised laseri valjavahetamiseks

on valida puuri suuruste ,small* (vaike),

Skeem 2

= Votta oma emakeelne laseri hoiatusjuhis kleebiselehelt ja kleepida
see Ule olemasolev hoiatusjuhis (13, Joon. 1).

Elektriihen

dus

Enne elektriiihendust kontrollige, et andmesildil toodud pingevaartus vastab kohalikult varusta-
tavale voolupingele.

= Rullida lahti vérgu-kaabel ja sisestada vorgupistik pistikupessa.
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5.1
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5.2

N,

5.3.1

Kasutamine : !
Sisse-/valjalulitamine

Seade lillitatakse puutepinna (9) kergel puutumisel sisse ja valja. 2 0

= Lilitada seade sisse, puudutades puutepinda (9) peopesaga u. 1 > |

sek survet avaldamata.
¢+ Juhtekraan (3) helendab. | =
¢ Sihtimislaser (1) helendab.

Puuri mootor kaivitub, kui puurlaud (2) vajutatakse alla. | e
Lasta puuri mootoril ainult paigaldatud puuri korral to6tada! ‘\‘ §
| 9
Auto Off ‘\‘
Seadmel on taiendavalt automaatne valjalllitus. Kui 3 minutit sead-
mega ei tdodtata, lUlitub see automaatselt valja.
Joon. 3

Puurimissugavuse seadistamine

Puurimisstigavust saab seadistada puurilaua all oleva
reguleeritava siigavuspiiriku (12) juures, vajadusel teha
proovipuurimine.

Puurilaual olevad stiimbolid margivad keerlemissuunda:
A: luhem puurimisauk

B: stigavam puurimisauk

Puurimise siigavus muutub u. 0,1 mm vérra iga sii-
gavuspiiriku klépsatusega.

Puurimine

= Asetada hambakaar puurimislauale (2, Joon. 1) ja joondada sihtimislaseri (1, Joon. 1) all.
= Hoida hambakaart mdlema k&ega paigal.
= Vajutada puurilaud stigavuspiirikuni alla.
¢ Puuri mootor kaivitub automaatselt ja auk puuritakse hambakaare sisse altpoolt.
= Viige puurilaud Ules.
¢ Puuri mootor jaab seisma, kui puurilaud on jdudnud oma lahtepositsiooni.

Margistusrongaste kasutamine

Puuride positsiooni veel tdpsemaks paigutamiseks on sihtimislaseri korval laua
pealispinnal toeks ka margistusrongad (20).
Vaikeste hambakaarte vdi tihedalt asetsevate kdntide korral on osaliselt vaga
raske séailitada tUksikute tihvtide ja hambakaare servade vahel minimaalset
vahet.
Toimimisviis:
= Juhtida hambakaare valisserv puuraugu serva juurde (Joon. 6.1).
= Tehke esimene puurauk.
+ 2 mm puuri korral tekib hambakaare valisserva suhtes 2 mm suurune va-
hekaugus (1,6 mm puuri korral on vahe 2,2 mm).
= Nihutada hambakaar esimese margistusronga valisservani (Joon. 6.2).
= Teha teine puurauk.
+ Sellega jaab kahe puuraugu vahele 3 mm suurune vahe.

Reeglina jaab kogu valislabimoot (tihvt + hiilss) vahemikku 2,5 - 4 mm.
Nii jaab hilsside vahele 1 — 2 mm suurune manguruum (Joon. 6.3).

@2 mm

LR

Ny N\

2 mm 3 mm
Joon. 6.1 Joon. 6.2 Joon. 6.3

-6-



5.4 Toopositsiooni muutmine

= LUlitada seade valja ja eemaldada vorgupistik.

= Asetada seade kiiljele.

= Vabastada/eemaldada tiibmutter (21).

= Eemaldada sokkel (5) ja asetada 180°-suuruse keerdega
tagasi.

= Jalgida, et sokkel oleks korpusel diges asendis.

= Pingutada tiibmutrit k&sitsi (ara kasuta tdoriistal).

= Seada seade uuesti pUsti.

Joon. 7

5.5 Puuri vahetamine

= Lulitada seade valja ja eemaldada vorgupistik.

= Nihutada puurilaud (2) kuni piirikuni (6) Ules.
¢ Puurilaud fikseerub lemises positsioonis.

= Suunata kogunenud tolm pintsli vdi kerge koputusega tolmumahutisse
(4, Joon. 1) ja tdbmmata tolmumahuti alumise serva juurest ette.

= Témmata tolmukaitse kate (11, Joon. 1) &ra.

= Vajutada spindli riivistust (7, Joon. 1) ja keerata pingutusmutrit (22),
kuni spindli riivistus fikseerub.

= Hoida spindli riivistust edasi all.

= Vabastada pingutusmutter kasitsi.

= Tdmmata puur valja.

= Nihutada uus puur v8rus kuni piirikuni.

= Pingutada pingutusmutrit kasitsi (ara kasuta tdoriistal).

= Asetada tolmukaitse kate peale.

Kui puuri ei saa lildse voi saab ainult raskeltvélja tbmmata, saab véru allpool edasi vabastada
puuriga veidi survet avaldades. Seejarel saab puuri kergelt iiles véljatommata.

N,

5.6 Puuri pikkuse kohandamine

Uks puuripiirik (keermestatud tihvt) véru all takistab seda, et puur libiseks
puurimise ajal vdru sisse, mistdttu jaaks puurauk lihikeseks.

Selleks, et puuri mootor saavutaks oma pddrete arvu, peab puuri ots
ja@ma puurilaua pealispinnast vahemalt 5 mm allapoole.

Seetdttu peab 37 mm suuruse kogupikkusega puuri kasutamisel regulee-
rima puuri piirikut kaasa antud sisekuuskantvétmega (10).

Puuripiiriku seadistamine on méeldud puurimispikkuse iihekord-
seks kohandamiseks ja mitte sagedasemaks reguleerimiseks.

Erineva pikkusega puuride kasutamisel tuleb puurimispikkus seadi-
stada pikema puuri jaoks.

Puuraugu siigavuse seadistamine toimub liksnes stigavuspiiriku
abil (vt ptk. 5.2).

— Lulitada seade vélja ja eemaldada vérgupistik. | ﬂ
= Eemaldada puur (vt ptk. 5.5 "Puuri vahetamine").
Voru ei tuleks eemaldada, see on mdeldud juhikuna sisekuuskant- 23
votme jaoks.
= Vajutada spindli riivistust (7, Joon. 1) ja keerata puuri spindlit, kuni
spindli riivistus fikseerub.
= Hoida spindli riivistust edasi all.
= Keerata kaasa antud sisekuuskantvétmega (10) piirik nii kaugele
sisse, kuni puuri otsast on vahemalt 5 mm puurlaua pealispinnast
allpool.
+ Uks keere nihutab puuri piirikut 0,45 mm vérra. —
= Kontrollida seadistust. \ |
- Sisestada puur, kuid sealjuures ei tule seda pingutada.
- Vajutada laud laserkapas oleva margistusmutrini (23) alla.
- Puuri ots ei tohi veel lauast valja ulatuda.
= Vajadusel korrigeerida seadistust.
®  Kui puuri piirik ei jaa liiga sagedase reguleerimise téttu enam piisavalt kinni ja puur libiseb
z seetottu puurimise kdigust vorust siis ningpuuraugud pole enam piisavalt siigavad, saab keer-
mestatud tihvti kaasa antud variandi vastu vélja vahetada.

-7-
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5.7

N,

6.1
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Kunstmaterjali puurimine

= koonusekujulise kunstmaterjalipuuri rakendamine (vt ptk. 5.5).

= MITTE asetada peale tolmukatet (11, Joon. 1).

= Vajadusel kohandada puuri piirikut (vt ptk. 5.6).

= Seadistada slgavuspiirik puurimisstigavuse jaoks (vt ptk. 5.2).

= Teha proovipuurimine.

= Vajadusel seadistada stugavuspiirikut puurimissugavuse jaoks jarele (1 kldps = 0,1 mm).

Eemaldada puurist regulaarselt puurimislaastud.

Kui kunstmaterjali puurimisel liigub puurlaud liiga kiiresti alla, véib puur kinni Kiiluda ja seisma
jdéda.
Sobiv kiirus tuleb méaarata katsetuste kéigus.

Kui puuri puurlaud kiilubliiga kiirel allavajutamisel:
¢ lulitub puuri mootor valja,
¢ juhtekraan vilgub (3, Joon. 1) korraks
+ lulitatakse puuri mootor parast 1 sek uuesti madalate pddretega sisse, kuni puurilaud on taas lah-
teasendis.
Kui sealjuures ei saa puuri eemaldada, toimida jargmiselt:
= tdmmata pistikust.
= Vajutada spindli riivistust (7, Joon. 1) ja keerata sokli plaati, kuni spindli riivistus fikseerub.
= Hoida spindli riivistust edasi all.
= Vabastada sokliplaat puuri edasi-tagasi keerates.

Puhastus / Hooldus

Seadme sees pole ilihtegi osa, mida tohiks hooldada. Seadme rohkem avamine, kui on jargmisel
kirjeldatud, on keelatud!

Puhastamiseks puhkida seadet lihtsalt niiske lapiga.
Mitte kasutada lahustipdhiseid ega abrasiivseid puhastusvahendeid.

Tolmumahuti tiihjendamine

Puurimistolm suunatakse korpuse kaldtasemete kaudu tolmumahutisse.

Tolmumabhuti tihjendamiseks:

= Nihutada puurilaud kuni piirikuni Gles.
4 Puurilaud fikseerub Ulemises positsioonis.

= Suunata kogunenud tolm pintsli vbi kerge koputusega tolmumahutisse
(4) ja tdmmata tolmumahuti alumise serva juurest ette.

= Tuhjendada tolmumahutit.

= Asetada tolmumahuti esmalt korpuse Ulaossa ning seejarel vajutada
alla sisse.
+ Tolmumahuti fikseerub.

Kui seade on kallutatud t66asendis, tuleb seda kergelt tahapoole
kallutada, et saaksite tolmumahuti eemaldada.

Joon. 11



6.2 Kiirkinnitusseadise puhastamine

zZ

= Nihutada puurilaud kuni piirikuni tles.
4 Puurilaud fikseerub Ulemises positsioonis.
= Suunata settinud tolm pintsli vbi kergekoputusega tolmumahutisse (4, Joon. 1) ja tdmmata tolmuma-
huti alumise serva juurest ette.
= Tommata tolmukaitse kate (11, Joon. 1) ara.
= Vajutada spindli riivistust (7, Joon. 1) ja keerata pingutusmutrit (22, Joon. 8), kuni spindli riivistus

fikseerub.

= Hoida spindli riivistust edasi all.

= Vabastada pingutusmutter kasitsi.
= Eemaldada voru.

= Puhastada pingutusmutrit ja vdru.

Varuosad

Mitte kasutada kiirkinnitusseadise iimber oleva ala puhastamiseks suruéhku.
Lllitada seade valja ja eemaldada vdrgupistik.

Kulumaterjalid ja varuosad leiate varuosade loendist internetiaadressil www.renfert.com/p918.
Kdik osad, millel garantiikate puudub (kulumaterjalid, tarbeosad) on varuosade loendis margistatud.
Seerianumbri, tootmiskuupdeva ja seadme versiooni leiate seadme andmesildilt.

7.

Torgete korvaldamine

Viga

Pohjus

Lahendus

Puuri pikkuse kohanda-

mine pole véimalik, kuna
sisekuuskantvotit ei saa
kasutada.

» Keermestatud tihvti sisekuuskant on
tais puurimistolmu.

» Eemaldada pingutusmutter ja véru ning eemaldada
terava esemega puurimistolm sisekuuskandist.

Seadet ei saa sisse liili-
tada.

» Puudutate puutepinda liiga lihikest
aega voi liiga vahe.

* Asetada peopesa u. 1 sekundiks korpusel margistatud
kohta. Sealjuures ei tule avaldada survet.

Puurimissiigavus muu-
tub jarsulit.

* Puur pole piisavalt pingutatud, jaab
puurimisel seisma ja reguleerib
seelabi puuri piirikut.

* Puuri piiriku (keermestatud tihvt)
kattekiht kulunud.

 Seadistada puuri piirik uuesti (vt ptk 5.6), tdmmata pin-
gutusmutter kasitsi pingule (ilma tooriistata).

« Sisestada varu keermestatud tihvt (vt juhendi viimast
lehekulge).

Puur ei keerle enam.

* Puuri volli I1abimddt liiga vaike.

» Kasutada puuri, mille volli 1abim6t jaab lubatud vahe-
mikku (vt ptk 8 "Tehnilised andmed").
MITTE sulgeda voru uuesti tdoriistaga!

Puudulik puurimisvéim-
sus.

¢ Puur kulunud.

* Vahetada puur valja.

Puuraugud liiga suured
voi ebaiihtlased.

* Pingutusmutter pole piisavalt kinni.

« Tdmmata pingutusmutter kasitsi kinni.

Seade liilitub puurimisel
ootamatult vilja ja juhte-
kraan vilgub korraks.

» Toodetail vajutatud liiga kiiresti pu-
uri.

* Vajutada puurilaud kiiresti, kuid mitte jarsult alla.




8. Tehnilised andmed

10.
10.1

10.1.1

Nimipinge 230V
lubatud vérgupinge: 100 -240V
Voérgusagedus: 50 /60 Hz
Voolukulu puurimisel: <12W
ootereziimil: <0,7W
Laser:

- Laseri klass: 2
- Lainepikkus: 630 - 680 nm
Valjundvéimsus PO, max: <1mW

Muratase vastavalt standardile DIN EN 1ISO 11202:

LpA < 70 dB (A)

Mddtmed (laius x kérgus x stigavus):

153 x 330 x 175 mm [6.0 x 13.0 x 6.9 inch]

lubatud puuri volli I8bimdét:

3,00 mm + 0/-0,03 mm

Puuri kogupikkus (min - max):

34 - 46 mm [1.34 - 1.81 inch}

Kaal, ca: 4,0 kg [8.8 Ibs]

Garantii

Nouetekohasel kasutusel annab Renfert teile seadme kdikidele osadele 3-aastase garantii.

Garantii kasutamise eeltingimuseks on originaalne ostukviitung.

Garantii alla ei kuulu osad, millel esineb loomulikku kulumist (kulumaterjal), ja tarbeosad. Need osad
on varuosade nimekirjas méargistatud.

Garantii on kaotab kehtivuse mitteotstarbekohasel kasutamisel, kasutus-, puhastus-, hooldus- ja
Uhenduseeskirjade eiramisel, omavolilise remondi vdi remondi korral, mis pole tehtud spetsialiseeru-
nud esinduses, muude tootjate varuosade kasutamisel ja ebatavaliste vdi kasutuseeskirjade kohaselt
lubamatute méojurite korral.

Garantiinbuded ei muuda garantiiaega pikemaks.

Jaatmete korvaldamise juhised

Seadme korvaldamine

Seade tuleb lasta kdrvaldada spetsialiseerunud ettevétte poolt. Sealjuures tuleb spetsialiseerunud
ettevotet informeerida seadme tervist kahjustavatest jaakidest.

Jaatmete korvaldamise juhised ELi riikidele

Keskkonna sailitamiseks ja kaitsmiseks, reostuse valtimiseks ja toorainete ringlussevétu parandami-
seks (ringlussevdtt) on Euroopa Komisjon vétnud vastu direktiivi, millega néutakse tootjalt elektri- ja
elektroonikaseadmete néuetekohase kérvaldamise vdi ringlussevdtu tagamiseks tagasivotmist.

Selle siimboliga mérgistatud seadmeid ei tohi seetottu Euroopa Liidu piires kérvaldada sortee-
rimata olmejdadatmetena:

Palun informeerige oma kohaliku ameti juures nduetekohasest jaatmekaitlusest.

Voime teha muudatusi

-10 -




— YKPAIHCBKA

Top spin

Ne 1840 0000 / 1840 1000

3micT

1.

2.

= © o XN

o Y/ o 2
1.1 BUWKOpPUCTaHiI CUMBOSMU ... e e 2
B BIIEKA ...t 2
2.1 BUVKOPUCTAHHSA 3A MPUBHAUEHHSIM ........ccccoooooooeooeoeeeoesoesssessooesssesssesssessessssssssesssessosesssesssessssesssesssossssesssessssesssesssessooessessoens 2
2.2 BMWKOpPUCTaHHA He 3a NPU3HAYEHHSM................. e e 2
2.3 30BHILLHI YMOBU ANSA BE€3MEUHOT POBOTU.......ccooooooeeeeeeeeeesetee oot oo 3
2.4 30BHILWHI yMOBU ANS 30€piraHHA Ta TPAHCTIOPTYBAHHS............ooooooooeeeoeeeseeoeeesseesee oot 3
2.5 BkasiBku Ha HeGe3neky Ta NoNepemKyBaNbHI BKASIBKU ................ooooooooooeeeeoeeoeeoeeeeseesoe oo 3
2.5.1 BATATIBHI BKABIBKM. .......ooorveeeeramaeeeeesssoseeeeeessses e sessss s 88808881 3

2.5.2 CNELHATNBHI BKABIBKMU .........o.ovooeeeoeeeoeeeeeeeee oo s s s ee s e e e s en e e s e s ee s ee s e s s s es s ee s e 3

2.6 [onyuieHi ocobm.......... e e et ee e e et ee et e et e e e oo 4
Y= Y1 [N R =TT T W= 1AW =1Ta ([0 = Tt T o x (oo 4
Onuc NPOAYKTY oo e 5
3.1 3aranbHuMonue..... e e e et .5
3.2 Bysnu Ta yHKUiOHamNbHi €EMEHTU ................. e 5
3.3 OOG'em nocTaBKu ... e e e e oo 6
3.4 [opaTtkoBe NpUNagas ... e e e e ..B
BBEOEHHS B €KCTUTYATALIID ..o 6
T 0T =1 (] =1 - T 6
4.2 BCTaHOBMEHHS ... e e e e e 6
4.3 3amiHa nasepHoT NONEPEIKYBANTBHOT BKABIBKM.............ccc..ooo oo 6
4.4 TTOKIEOUEHHS EITEKTPMKM. ... 6
OBCIIYTOBYBAHHSA.......oooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 7
5.1 YBIMKHEHHS | BUMEKHEHHS ...t seeseee oot oo 7
3R TV U 1 O 7

5.2 HanawTyBaHHS rMMOUHN CBEPANIHHS .................. et e e ee e eee e eee oot 7
TG T O = =T o 31 T T e
5.3.1 BUKOPUCTAHHS MAPKYBAITBHUX KITTELLD. .........coorieeuueieesseeesseeeesseeeessseeesssesessss s eess e ess s es e ss s 7

5.4 3MIHA POOOUOTO MOTTOMKEHHSL.........coooeooeeoeoeeeeeeeeoeeee oottt ettt ettt oottt es et 8
5.5 3awmiHa cBepana.... et ee e ettt et oottt e eeee e .8
o TL O = TaTo )= 7 T o= =Y o U3 - O .8
T A ©7= =T o Ly 1= o T F= Ty 1 = Lo S 9
OunLLEeHHS / TEXHIYHE OBCITYTOBYBAHHS ... 10
6.1 CnopoXXHEHHs1 pe3epByapy AN MUy ... e e 10
6.2 YneHHA WBNAKO3ATUCKHOTO MPUCTOCYBAHHS. ... oo 10
6.3 3anacHi4acTuHu ... e e e e e e oo oot 10
YCYHEHHSA HECTIP@BHOCTEWM oo Y
TEXHIMHT LRI ettt et 11
D@D AT S e 12
. BKABIBKMN MO YTUITIBALIN oo 12
10.1 YTunisauia npucTpoto.......... e 12
10.1.1BKa3iBKM MO YTUMIBALT IS KPATH EC .....oooo oo 12



1.

AN =B D

m 2.

2.1

2.2

Bctyn

BukopuctaHi cumBonu

B ubomy noci6Huky abo Ha npucTpoi Bu 3Hangete CUMBONU 3 HACTYNMHUM 3HAYEHHAM:
Hebe3neka

IcHye 6e3nocepeaHs Hebe3neka TpaBMyBaHHA. BpaxoByBaTu cynpoBigHi AOKyMeHTH!

EnekTpuyHa Hanpyra
IcHye Hebe3neKa Bif eNeKTPUYHOI Hanpyru.

Nasep
He anButuCh y npomiHb nasepa.

YBara
Mpu HepoTpUMaHHi BKa3iBKM iCHY€ HebGe3neka NOLWKOAKEHHA NPUCTPOIO.

Bka3sieka
Hae eka3zieky, sika kopucHa Onst 06¢cs1y208y8aHHs1 ma rnoJsie2uwye noeoO)KeHHs.

MpucTpin BignoBigae BignoBigHUM gupekTBam €C.

Lien npoaykT BianoBigae BignoBigHOMy 3akoHoAaBCcTBY Benuko6puTasii.
Oeknapaduito npo BignoBigHicTb UKCA guB. B IHTepHeTi 3a nocunaHHam www.renfert.com.

MpucTpin Bignosinae aupektusi €C 2002/96/EG (WEEE gupekTtuBa).

Mepenik, 3BepHyTU ocobnnBy yBary

* [Nepenik
- Mepenik nignernun

= OnepaLiiHa iHCTpyKLisi / NOTpiOHa onepaLisi / BBeAEHHS / NOCNIQOBHICTL onepallii:
Bin Bac BumaraetbCcsi BUKOHaT BKa3aHy Ailo y 3a4aHin NocnigoBHOCTI.

¢ Pesynetat fii / peakuis npuctpoto / peakLis nporpamu:
MpucTpin abo nporpama pearye Ha Bawy gito abo Ha nosiBy NneBHOI nogji.

IHLi CMMBONN NOSACHIOKTLCSA NPU TX BUKOPUCTAHHI.

Bbe3neka

BuUKOpUCTaHHA 3a NPU3HAYEHHAM

MpucTpin € cBepanUNbHUM BEPCTATOM, SKUIA NpU3HavYeHn wob pobutn oTBOpY ANs KPinneHHS
LWTUATIB Pi3HMX cucTeM LWITUATIB B 3yOHUX psaax 3 rincy abo MmogensHoi nnactMacu (Hanpvknag Ha
OCHOBI noniypeTaHy).

MpuUCTpin MoXHa TakoX BUKOPMCTOBYBATH, W06 poBUTN OTBOPU Y LIOKOMBbHUX NacTMHaX 3 nriactmacu.
BukopurcTaHHS BUKOYHO B KOMEPLIMHMX CTOMATONOriYHNX nabopartopisix Ta B naboparopisix ctTomaro-
NOriYHOT NPaKTUKN.

BuUKopUCTaHHA He 3a NPU3HAYEeHHAM

MpucTpin He MOXXHa ekcnnyaTyBaTu:

+ [Ina ceepgniHHA MeTany.

» [Ina dopesepyBaHHS.

MpucTpin He NpU3HaAYeHU AN NPUBATHOIO BUKOPUCTAHHSA B AOMALUHBbOMY FOCNO4apCTBi.

Byab-sike BUKOPUCTaHHS, O BUXOAWUTb 38 MEXi BKa3aHOro B LibOMY NMOCIOHUKY, BBXKAETbCH BUKOPUC-
TaHHSM He 3a NPU3HAYEeHHSM.

3a wKoady BHACIIAOK BUKOPUCTAHHSA He 3a NPU3HaYeHHsIM BUPOOHUK BiAMOBIAanbHOCTI HE Hece.

Ha uboMy NpMCTPOi MOXXHa BUKOPMCTOBYBATU NMLIE NOCcTaBneHi dipmoto Renfert 3anacHi 4actnHu.
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30BHiILUHi yMOBU Ana 6e3ne4yHol poboTu

MpucTpin MoxHa ekcnnyaTyBaTu nuLe:

* B NPUMILLEHHSX,

* npu BucoTi o 2 000 m Haga piBHEM MOpH,

* nNpu TemnepaTtypi goskinns 5 - 40 °C [41 - 104 °F] *),

* Npy MakcumanbHin BigHocHi BonorocTi 80 % npu 31 °C [87,8 °F], niHiinHe 3HWxeHH:A oo 50 %
BigHocHoT BonorocTi npu 40 °C [104 °F] *),

* NpY MePEXEBOMY EMNEKTPOXKUBMEHHI, SKLLO KONUBaHHA Hanpyru He nepeBuLytoTb 10 % HOMiHaNbLHO-
ro 3Ha4YeHHs,

* Mpu CTyneHi 3abpygHeHHs 2,

* Npwu KaTeropii nepeBaHTaxXeHHs |l.

*
-~

Mpn 5 - 30 °C [41 - 86 °F] npucTpin MmoxHa BUKopucToByBaTV npu BonorocTi nosiTpst Ao 80 %. MNpu Temneparypax 31 - 40 °C
[87,8 - 104 °F] BonoricTb NOBITPSA NOBMHHA NPOMOPLIMHO 3HWXYBaTUCh, LWO6 rapaHTyBaTu ekcnnyartauiliHy roTOBHICTb (Hanpu-
knag npu 35 °C [95 °F] = 65 % sonorocTi nosiTps, npun 40 °C [104 °F] = 50 % BonorocTi nosiTps). [NMpu Temnepatypax BuLle
40 °C [104 °F] npucTpiii He MOXXHa ekcnryaTtyBsaTu.

30BHilWHi yMOBU AnsA 30epiraHHA Ta TPaHCNOPTYBaHHSA

[na 36epiraHHs Ta TpaHCNOPTYBaHHSA Cnig 4OTPUMYBATUCh HACTYMHMUX 30BHILLHIX YMOB:
» Temnepartypa goskinns - 20 /+ 60 °C [- 4 / + 140 °F],
* MakcumarnbHa BigHocHa Bonorictb 80 %.

BkasiBKu Ha Hebe3neKy Ta nonepenxyBalibHi BKa3iBKU

3aranbHi BKa3iBKu

AKLWO NpUCTPiN He eKCnnyaTyeTbCA Yy BiANOBIAHOCTI 3 AaHMM NOCIGHUKOM 3 ekcnnyaTauii, ne-
peabavyeHun 3axmMcT Binblle He rapaHTyETbCH.

MpucTpin MoxxHa BBOAUTU B eKCMJlyaTaLlilo TiNbKu 3 MepexeBUM Kabenem 3 MiCcLieBOIO LUTEKep-
Hoto cuctemoro. MoTpibHy B pasi HeobGxigHOCTI NnepeGyaOBY MOXYTb 3A4INCHIOBATK NuLle cnewia-
NicTUN 3 eNeKTPOTEXHIKMN.

MpucTpin MmoxxHa BBOAUTU B €KCMJlyaTaLito, nuiie AKWOo AaHi Ha 3aBoAChKiN Tabnuyui 36iraroTb-
Cs1 3 faHUMUN MiCLIeBOI eneKTpoMepexi.

MpucTpin MoXHa nigkno4yaTK nuile 0o WTeKepiB, AKi 3'€AHaHHI 3 KOHTYPOM 3axuCTY.

Mae 6yTu nerkum oocTyn 40 MepexeBUX LITEKepiB.

Mepen pob6oTamu Ha eNeKTPUYHUX AeTanAX Bia'eagHaTU NPUCTPIN Big mepexi.

[JoTpumaHHA HalioHanbHMUX NPUNUCIB NPU eKcnnyaTalii Ta CTOCOBHO perynspHoi nepeBipku Ha-
OINHOCTI eNneKTPUYHUX NPUCTPOIB NEXUTb Y cdepi BiANOBIAANLHOCTI eKCnJlyaTyro4oi CTOPOHMU.
B HimeyuunHi ue DGUV npunuc 3 B noegHaHHi 3 VDE 0701-0702.

3'egHyBanbHi NiHiT (Hanpuknag mepexeBi kabeni), WnaHru Ta Kopnyc (Hanpuknag membpaHHa
KNnaBiaTypa) perynsipHo nepeBipsTU Ha YLWKOAXXEHHA (Hanpuknaa BUrMHU, TPILLWHWN, NOPUCTICTb)
abo cTapiHHA.

MpucTpoi 3 nowkomKeHMMH 3'eAHYBaNbHUMMU JliHIAMMU, WNAHraMmM Ta YacTMHaAMM Kopnycy abo
iHwnmKn aecdbekTamm Ginblue He MOXHa ekcnnyaTyBaTu!

YwkoaxeHi NpucTpoi HeranHo BUBECTU 3 eKkcnnyaTauii. BTarHyTn mepexeBun wtekep Ta 3axm-
CTUTU Bi NOBTOPHOro yBiMKHEHHA. BignpaButu npucrpinn Ha pemoHT!

ExcnnyaTtyBaTtu NpUCTpin nuwe nig Harnsigom.

BpaxoByBaTu HauioHanbHi npunucu no 3anobiraHHO HewacHUM Bunagkam!

IHdhbopmauito no REACH ta SVHC Bu 3HanpgeTe Ha Hawin iHTepHeT CTOpPiHLi 3a agpecom
www.renfert.com B po3aini nigrpumkn.

CneuianbHi BKasiBKu

YBara! JlazepHe BunpomiHtoBaHHs! Jlasep knac 2! He AuBuTUCH Y NPOMiHB!

He dpesepyBatu npucrtpoem. Hebesneka TpaBMmyBaHHsA Npyu BUXoAi 3 nagy cBepana.

He TopkaTtucsa cBepana npu nigknio4eHOMy eneKkTpoXxusneHHi. BuHukae HeGe3neka TpaBMyBaH-
HA npu 6e3nocepegHbLOMY NOYaTKOBi pO6OTU CBepANUNbLHOro BepcrTarty!

He npautoBaTtu Ha Top spin 3 goBrum Bonoccsim abo y BinbHOMy Ta/ab6o wnpokomMy oassi. IcHye
Hebe3neKka TpaBMyBaHHSs Yepe3 3aTsAryBaHHsl Ta HAMOTYBaHHS.

He TopkaTtucs ceBepana, wo o6epTacTbCs.

O6cnyroByBaHHSA NPUCTPOLO NULLE 3 JOTUYHOK MOAENSTHO.

Mogenb nig Yac cBepAaniHHA He TpMMaTu 6e3nocepeAHLO HaA NOKa3aHOK fla3epPHOK0 TOYKOHO -
Hebe3neka TpaBMyBaHHS.
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HdonyueHi ocobun

KepyBaHHAM Ta TexHiYHMM 06CNyroByBaHHSIM NPUCTPOI0 MOXYTb 3aMaTUCh NNLLE NPOIHCTPYKTOBAHI
ocobu.
PeMOHT, He onucaHwui B Ui iHbopmaLiil KopucTyBada, MOXYTb 34iMCHIOBaTH NyLLE crevjianicTu-enek-
TPUKWN.

3BiNbHEHHA Big BignoBiganbHOCTI

Renfert GmbH Bigxunse 6ygb-aki BigLIKOAYBaHHA 30MTKIB Ta rapaHTilHI NPETEeH3ii, AKLWO:

NPOAYKT BUKOPUCTOBYETHLCA AJA iHLWOI, HE ONMCaHOI B AAHOMY NMOCIOHUKY 3 ekcnnyaTtauii, MeTu.
NPoAYKT 3MiHEHO, OKPIM 3MiH, onUcaHuX B NOCIOHMKY 3 ekcnnyaTadii.

NPOAYKT PEMOHTYETLCA He odhilinHum npeactaBHukom Renfert a6o BUKOPUCTOBYETLCSA He 3
opuriHanbHMMU 3an4yactuHamu Renfert.

NPOAYKT BUKOPUCTOBYETLCA i Aari, He3BaXaroum Ha po3ni3HaHi HeAoNikM B cucTeMi 6e3neku um
YLWKOMKEHHS.

NpPoAyKT 3a3HaB MexaHi4YHuX yaapis abo napas.
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Onuc npoaykry

3aranbHuM onuc

Top Spin € cBepANUITbHUM BEPCTATOM, KU NPU3HaYeHni Wob pobuTn NOTPiIOHI OTBOPU ANS KPINneHHs
LWITUTIB Pi3HMX CUCTEM LITUATIB B 3yOHUX psifax 3 rincy abo 3 MogenbHOI nnacTtmMacy Ta B LLOKOIbHMX
nnacTMHax 3 nnacTMacwm.

LlinboBuiA nazep pobuTb NpuU LLbOMY MOXITMBMM TOYHE PO3MILLEHHSA OTBOPY Mig NOTPiGHMIA 3yOHMIA
LWTAMMWK.

[na npocToi, 6e3 iHCTPyMEHTIB, 3aMiHVM cBepAna NpUCTPi Mae LWBWMAKO3aTUCKHE MPUCTOCYBaHHS.

3 A0onoMOoror NOBOPOTHOT MiACTaBKM NPUCTPIA MOXHA eKcniyaTyBaT B pOO0OYOMY NMOSOXEHHi 3 Haxu-
nom 14°.

By3nu ta pyHKUiOHanNbHIi efieMeHTn

1 UinboBuii nasep 9 CeHcopHa knasiwa (YBIMKHEHHS /

2 Crtin cBepanunbHoro Bepcrarta BVMIMKHEHHS1)

3 Pobouunii iHgukaTtop 10 Knoy ons rBuMHTIB 3 BHYTPILLHIM LWeCTn-
4 PesepByap ang nuny rPaHHMUKOM

5 TlipcTtaBka 11 KoBnak 3axucTy Big nuny

6 Ynop ansa dikcauii BepXHEro nosoXeHHs 12 Ynop mnbuHum (nig ctonom ceepanuinb-
7 ®dikcauis wnuHaens HOro BepcTara)

8 MepexeBun kabernb 3 MEPEXEBUM LUTEKEPOM 13 lasepHa nonepemxyBanbHa BKasiBka

Man. 1
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O6'eM nocTaBKuU

Top spin

CrtyniH4yacTe cBepano, po3mip: Benuke

Moci6Huk 3 ekcnnyarauii

Kritod Ang rBUHTIB 3 BHYTPILLHIM LLIECTUIPaHHUKOM
3anacHuii yCTaHOBOYHUN TBUHT

Habip Haknernok gns nasepy

RS NIE E (IL UL W

dopaTtkoBe npunappA

ApT. Ne lMo3Ha4yeHHA Po3mip Ceepano - 9

5010 0198 CryniHyacte cBepgrno, 3 wr. mane 1,98 mm

5010 0200 CryniHyacTte cBepgsio, 3 Wr. cepeaHe 2,00 mm KpecneHHs 1
5010 0202 *) CrtyniHyacTte cBepasio, 3 Wr. BEnuke 2,02 mm

367 0157 Cesepgnio Smart-Pin, 3 wr. mane 1,57 Mm

367 0159 *) Csepgno Smart-Pin, 3 wr. cepeaHe 1,59 Mm KpecneHHs 2
367 0161 Ceepano Smart-Pin, 3 wr. Bernuke 1,61 Mm

*) PekomeHposaHo ans cuctemu witndTi Renfert. Akwwio noTpibHi By>kyi abo wmpLli oTBOpK, B pO3NOPSAXEHHI € cBepana 3
po3mipamu "mane", "cepegHe" Ta "Benuke".

KpecneHHsa 1 KpecneHHs 2

{

+
o =

BBenoeHHA B ekcnnyaTauito

Po3nakoBka

= BuiiHATK NpucTpin Ta gogaTtkoBe npunagast 3 TpPaHCNopTyBarbHOI KOPOOKM.
= [NepeBipnTH NOCTABKY HA KOMMMEKTHICTb (MOPIBHATK 3 06'eMOoM nocTtaeku B po3aini 3.3 "O6'em no-
cTaBku").

V.,,,‘. ]] 3mm

10,5 mm |- *

‘Q‘

BcTtaHoBneHHSA

= [NocTaBnTK NPUCTPI Ha PiBHY, CTabiNbHY NOBEPXHIO.
= Bubpatu noTpibHe poboye NonoXxeHHs, Man. 2 (gue. po3ain 5.4).

3amiHa nasepHoi nonepenxyBanbHOI
BKa3iBKU

= B34aTun nasepHy nonepemxysanbHy BKasiBky Ha Balwuin micuesin
MOBI 3 Habopy HaKNewok i HakneiTM Ha nonepeaXyBarnbHY BKasiB-
Ky (13, man.1).

Migkno4YeHHA eNeKTPUKn

MepeA NigKnOYEeHHAM eNeKTPUKN NepeBipuUTH, WO Hanpyra Ha 3aBOACLKi Tabnuuyui 36iraetbcs
3 MiCLIeBUM eNeKTPOXUBIIEHHAM.

= MepexaPo3moTaTty kKabenb Ta BCTaBUTW MEPEXEBUI LUTEKEP B PO3ETKY.



5. OO6cnyroByBaHHSA 1 ~_[

5.1 YBiMKHeHHS /| BUMKHEHHSA

MpucTpit BMUKAETBLCHA Ta BUMUKAETLCS AOTUKOM 4O CEHCOPHOI Kna- 2 =
BiLWi (9). |
= [MpunCTpil YBIMKHYTW, TOPKHYTU CEHCOPHY Knagiwy (9) npotarom 1 ]
ceKkyHam 6e3 Tucky.
¢ Po6ouni ingunkatop (3) cBiTUTbCH. \
¢ LlinboBun nasep (1) ceitutbCS. o .
[BUryH cBepanunbHOro BepcTaTty 3anyckaeTbCH, SAKLLO NPUTUCHYTH ‘w
BHW3 CTiNn CBEPANWIbHOro BepcTaty (2). |

3anyckaTu ABUryH CBepANUITIbLHOIO BepcTaTy nuuie 3 BCTaBrie- ‘
HUM cBepanom! |

Tep spin

Man. 3

5.1.1 Auto Off

MpucTpin 4oaaTkoBO OTPUMYE aBTOMaTUYHE BifKMOYEHHS. AKLLO He npaLoBaT Ha NPUCTPOT NPOTAroM
3 XBUIUWH, BiH aBTOMaTU4YHO BUMUKAETHLCA.

5.2 HanawTyBaHHSA rMMOMHK cBepAniHHA

MunbnHy cBepaniHHA MOXHa perynioBaTn Ha perynso-
BaHOMYy ynopi rmubunHn (12) nig cTornomM CBepAnUIbHOro
BepcTarty, 3a NnoTpedbun BUKoHaTn NpobHe cBepaniHHSA.
CumBonu Ha cToni cBepanubHOro BepcTaTy nosHava-
I0Tb HanpsiM o6epTaHHS:

A: KOpOTLLMI OTBIP

B: rmnbui oTBip

mu6uHa ceepOdniHHs 3MiHIOEMbCS NPU6IU3HO Ha
0,1 MM Ha Knik ynopy 2/1ubuHu.

)

5.3 CgBepaniHHsa
= Po3micTntu 3y6HWIA pag Ha cToni ceepAnunbHOro Bepcraty (2, man. 1) Ta BUPIBHATM Nig UiNbOBUM
nasepom (1, man. 1).
= 3y6Hun psg yTpumysaTtu oboma pykamu.
= Crtin cBepanuneHOro Bepctarty HaTUCHYTU BHU3 A0 YNopy rmubuHu.
¢ [1BUryH CBEpANUIBLHOIO BEPCTaTy 3anyCKaeTbCA aBTOMaTUYHO Ta CBEPANUTL OTBIP 3HU3Y Y 3y6BHO-
My psigi.
= Crin cBepanuneHOro Bepcrara BeCTu Bropy.
¢ [1BUryH CBEPANUIBLHOIO BepcTaTy 3yNUHSAETHCS, KON CTin CBEPANMUITLHOIO BepcTaTy noTpannse y
CBOE BUXiOHE NOMOXEHHS.

5.3.1 BukopucTtaHHA MapKyBanbHUX Kineub

[nsa 6inblW TOYHOro PO3MilLEHHsI OTBOPIB NOPSA 3 LiNbOBMM f1a3epoM BUKO-
PUCTOBYIOTLCS TaKOX MapKyBasbHi Kinbus (20) Ans NigTPUMKM Ha NOBEPXHI
cTona.
Y BnagKy By3bkux 3yOHMX psgiB abo LWTaMNuKiB HAa HE3HAYHIN BiACTaHi OgvH
Bij OQHOro YaCTKOBO BaXXKO AOTPUMYBATUChL MiHIManbHOI BiCTaHiI MiXX OKpemu-
MU WTUpTamm Ta Kpaem 3yOHOro psay.
Mopsigok gin:
= lMigBecTu 30BHILLHIN Kpal 3yOHOro psay Ao Kpato oteBopy.(man. 6.1)
= 3pobutn nepLunii oTeIp.

+ 3 gonomoroto ceepasia 2 MM BUHWKAE BiACTaHb 2 MM [0 30BHILLUHBOMO Kpato 3yGHOro psay (npw

ceepani 1,6 MM - 2,2 MM BigCTaHb).

= lMNepemicTuTu 3y6HWIN psig 4O 30BHILLIHBOIO Kpato NepLUOro MapKyBasnbHOrO Kinbus (man. 6.2).
= 3pobutn gpyrun oTeip

¢ Lium camum Bu oTpumyeTe BigcTaHb 3 MM MibX OTBOpaMMu.
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5.5

N,

Ak npaBuMno 3aranbHUIM 30BHIWHIN giameTp (WTNdT + BTyNKa) cknagae 2,5 - 4 mm.
Tak Bam nuwaetbca npoMixok Mk BTynkamu 1 — 2 mm (man. 6.3).

@2 mm

— |——

=~

N\ N\

2 mm 3 mm

Man. 6.1 Man. 6.2

3MiHa pob6040ro NOrIoXXeHHs

= BUMKHYTW NpUCTPI Ta BUTSATHYTU MEPEXEBUN LUTEKEP.

= lMNoknacTtu npucTpin BOIK.

= Ocnabutn / BuganuTn KpunedaTty ramky (21).

= 3HATK nigctaeky (5) Ta BCTaBnth 3 NoBOpoToM Ha 180°.

= 3BEpHYTM yBary Ha NpaBuUIbHICTb NOCaAKM MiACTaBKM Ha
Kopnyci.

= Bia pykun 3aTarHyT1 Kpunb4aTty ranky (He BUKOPUCTOBY-
BaTW iHCTpyMeHTH!).

= 3HOBY BCTAHOBUTU NPUCTPIMN.

Man. 7
3amiHa cBeppana

= BUMKHYTW NpUCTPI Ta BUTATHYTU MEPEXEBUI LUTEKEP.

= CTin cBepanunibHOro Bepcrara (2) nepemictuti Bropy 4o ynopy (6).
+ CTin cBepanvnbHOro BepcTaty (hiKCyeTbCsi Y BEPXHbOMY MOMOXKEHH.

= BigknageHHs nuny neH3nmMkom abo Nerknm CTpycom NepemicTuTu y
pesepByap ansa nuny (4, man. 1) i BUTArHyTM pesepByap 4715 nuny 3a
HWXHIN Kpan pyxoMm BRepea.

= 3HATM KOoBMNakK 3axucty Big nuny (11, man. 1).

= HatncHyTtu Ha hikcauito wnuHaens (7, man.1) Ta NOBEPHYTU CTSKHY
raviky (22) go Toro, sik 3acpikcyeTbest doikcauisa WnuHaens.

= Qikcauito WnuHaens TpumMaT gani HaTUCHYTOHO.

= OcnabuTu Big PyKun CTSKHY ramiky.

= Butarnytu ceepano.

— BcTtaBuTi HOBe CBEPANO 4O YNOpY B 3aTUCKHY LIaHTy. Man. 8

= Big pyku 3aTarHyTn CTsKHY raviky (He BUKOPUCTOBYBATU iIHCTPYMeHTM!).

= OpArTv KoBNak 3axucTy Big nuny.

e
/N
‘—'*’ ‘

~

Slkuo ceepdrnio He MOXHa abo 8aXKO eumMsi2Hymu, 3amMUCKHY UaH2y MO)Ha 3Hoey ocsiabumu
KOpOMKUM HamucKaHHAM ceepdna eHus. llicnsi ybo20 ceepdsI0 MOXHa JIe2KO eUMsA2Mmu 820py.

BpooBXuHU cBepana

Ynop ceepana (yCTaHOBOYHWIA MBUHT) Mif, 3aTUCKHOKO LL@Hroo nepe-
LUKOPKAE KOB3aHHIO CBepASia BHU3 B 3aTUCKHIM LiaHri nig Yac ceepa-
NiHHA, BHACMIJOK YOro OTBOPY MOXYTb OyTV KOPOTLLMMM HiXK MOTPIGHO.
LLlo6 aBuryH cBepanuIibHOro BepcraTy JOCAr CBO€Ei YacToTn obep-
TaHHS, HAKOHEeYHMK cBepana mMae ByTu Ha BigCTaHi MiHiMym 5 MM nig
NOBEPXHEIO CTONa CBEPANUIBLHOIO BepcTaTy.

[na uboro Nnpy BUKOPUCTAHHI CBEpANa 3 3arafibHOK AOBXUHOW binb-
we 37 MM peryrnoBaTu ynop csepania 3 A0NOMOrol AOAaHOro Kioya
ONSA FBUHTIB 3 BHYTPILWHIM wecTturpaHHmkom (10).

HanawTtyBaHHs ynopy cBepana nepea6ayeHo Ansi OQHOPa3oBoro

npunacyBaHHA 40 AOBXWHU CBepAana i He po3paxoBaHe Ha YacTe
perynioBaHHs.
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lMpu sukopucmaHHiI ceepdn pisHoi doexuHU mpeba Hanawmyeamu G08)XUHy ceepdna Onsi Hal-
doewozo ceepdna.

HanawmyeaHHs 2nubuHu omeopy eidbyeaembCsi 8UKITIOYHO Yepe3 ynop anubuHu (dus. pos-
din 5.2).

= BUMKHYTW NpUCTPI Ta BUTATHYTU MEPEXEBUI LUTEKEP.

= [lemoHTyBaTUN cBepAno (ame. po3ain 5.5 "3amiHa cBepgna").
He cnig 3HiMaTu 3aTUCKHY LiaHry, BOHa Cryrye B AKOCTi HanpsiM-
HOT 4N4 Kntova ANs rBUHTIB 3 BHYTPILLHIM LLECTUIPaHHUKOM.

= HatncHyTtu Ha cdikcauito wnuHaens (7, man.1) Ta noBepHyTH
LWINUHAENb CBEPANUITBHOIO BEpCTaTy 4O TOro, sK 3adiKCyeTbCH
dikcauia wnuHaens.
= QiKkcauito WnMHAens TpumMaTt gani HaTUCHYTOHO.
= [logaHum Krnodem Ans rBUHTIB 3 BHYTPILLHIM LWECTUPaHHUKOM
(10) HacCTiNbKN BKPYTUTK ynop, Wob HakoHeYHMK cBepana bys Mi- S————
‘
\
\
|

23

HiIMYM Ha 5 MM nig NOBEPXHEID CToSa CBEPANUITLHOIO BepcTary. -
+ OgvH NoBopoT Nepemillye ynop ceepana Ha 0,45 mm.
= KoHTponioBaTy HanawTyBaHHS.
- BctaBuTu cBEpAnNo, BOHO NpY LIbOMY HE MOBMHHO ByTU MiLHO
3aTAMHYTUM.
- BTucHyTu cTin o mapkyBanbHoro nasy (23) B KoHconi fasepa.
- HakoHeuHurK cBepana He NOBUHEH BUCTYNaTh 3 cTona.
= 3a noTpebn KOHTPONIOBATU HaNaLLTYBaHHS.

Skwo yepe3z Ha@mo Yacme pez2yJsiroeaHHs ynopy ceepadna eiH 6inbwe He cudumeb 0ocmMamHbO
MiyHo, yepe3 w0 ceepdsio nNpu ceepOdsliHHi KO83a€ 8HU3 y 3aMUCKHIll yaHai i omeopu He Maromb
6inbwe docmamHboOi 21U6UHU, MOXXHa 3aMiHUMU ycmaHo80oYHuUl wmughm Ha dodaHull.

Man. 10

CBepaniHHA nnacTmacu

= BCTaBUTM KOHIiYHi CBepana ans nnactMacu (gue. posain. 5.5).

= HE ogsaratu nunosaxucHum koenak (11, man. 1).

= 3a notpebun npunacysatu ynop ceepgna (aue. po3ain 5.6).

= HanawryBatu ynop rmunbuHn ans rmmounHu ceepasiHHA (amB. po3gin 5.2).

= 30iicHNTM NpoBHe CBEPANiHHA.

= 3a noTpebun JoaaTkoBO HanawTyBaTh ynop rmubunn ansa rmmnbunHn ceepgnidHs (1 knik = 0,1 mm).

PeaynsipHo eudansimu ceepdnunbHy CMpPYXKy 3i ceepdna.

Skwo nid yac ceepdniHHA 6 nnacmmaci Ha0mo weudKo HamuckKamu cmisn ceeponnuibHO20
eepcmamy e8HuU3, ceeplsI0 MOXe 3a4Yernumucb ma 3ynuHUMUChH.
Mompi6Hy weudkicmb eu3Ha4yumMu ekcrepuMeHmasabHUM WJIISIXOM.

AKWwo cBepano YinnseTbCs Yepes HaaTo LWBUAKE HAaTUCKaHHS BHWU3 CTONa CBEPAMITBHOIO BepcTaTy:
¢ [BUIYH CBEPANWITLHOIO BEpCTaTy BigKNoyaeTbes,
¢ pobounii iHgMKaTop kopoTko brnimmae (3, man. 1),
¢ [BUrYH CBEPANMWITLHOIO BepcTaTy Yepes 1 cek. NOBTOPHO BMMKAETBLCA 3 Mario YactoToto obepTaH-

HS1, JOKM CTiN CBEpANWUIbHOIO BEpCTaTy 3HOBY 3HAaX0OQUTLCS Y BUXIOHOMY MOMOXEHHI.

AKwo ceepano nNpu UbOMY He 3BIfbHAETLCS, MOXHA iATW HACTYNMHUM YMHOM:

= BUTAITY LUTEKEP.

= HatucHyTn Ha dpikcadito wnuHgens (7, Man.1) Ta NOBEPHYTW LIOKOMbHY MAacTUHY A0 TOro, SK 3adik-
CYeTbCA (hikcauis wnuHaens.

= dikcauijto WnNuHAens TpumaTn gani HaTUCHYTOHO.

= LlokonbHy nnacTuHy 3BiNbHUTY Bif CBEpANa NoBopoTaMu Brepea-Hasag.
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OunweHHs / TexHiYyHe o6CcnyroByBaHHSA

MpucTtpin He mae BcepeaunHi aetanen, AKMM NOTPiOHe TexHiYHe o6cnyroByBaHHA. BigkpuTtTtsa
NPUCTPOLO, O BUXOAUTb 32 MEXi onucaHoro aani, He npunyckaeTbcxA!

MpucTpinn YNCTUTKU NKLLE BONMOTMM BUTUPAHHSM.
He BukopuctoByBaTH 3aCO6M ANA YNLLIEHHS, WO MICTATb PO3YUMHHUKM Ta MOXYTb HaTupaTu.

CnopoXxHeHHSs pe3epByapy Ans nuny

CeepanunbHUiA NN BiABOAUTLCH Yepes NOBEPXHi KOpnycy Nif KyToM y
pesepByap Ans nuny.
[na cnopoXHeHHs1 pesepByapy Ans nuny:
= Crtin cBepanuneHoro Bepcrara nepemicTuTi Bropy Ao ynopy.
+ CTin cBepanunbHoro Bepctaty ikCyeTbCs Yy BEPXHHOMY MOMOXEHHI.
= BigknageHHsa nuny neHsnukom abo nerkvMm CTpycoM nepemicTuT y
pesepByap Ang nuny (4) i BUTArHyTM pesepByap A5 N1y 3a HWXKHIN
Kpan pyxom Bnepeg.
= CrnopoxH1TK pedepsyap A5 nuny.
= PesepByap Ans nuny cnovaTky BCTaBUTW B KOPNYC Bropi i NOTiM npu-
TUCHYTW BHU3.
¢ PesepByap ans nuny @ikcyeTbes.
SAkuwo npucmpil y nepekuHymomy pob6040My roJ10KeHHi, 1020
c/1i0 mpoxu nepekuHymu Ha3ao, w06 euliHamu pe3epeyap Ons
nuny.

UnweHHA WBMAKO3aTUCKHOIO NMPUCTOCYBAHHA

,aﬂﬂ YUUWEeHHs1 30HU HaB8KOJ10 weudKo3amucKHO20 npucmocyeaHHs1 He euKopucmoseyeamu
CMmucHyme noeimpﬂ.

BUMKHYTU NpUCTPIN Ta BUTAHYTU MEPEXEBUN LUTEKED.

= C7in cBepanMneHOro Bepcrara nepemicTuTv Bropy 4o yrnopy.
+ CTin cBepanunbHOro BepcTaty (PiKCyeTbCsl Y BEPXHbOMY MOMOXKEHHI.

= BigknageHHs nuny neH3nmMkomM abo nerknum cTpycom nepemicTuTn y pesepsyap ans nuny (4, man. 1) i
BUTAMHYTU pe3epByap N5 MUy 3a HWXHIN Kpan pyxom Bnepes.

= 3HATM KoBMak 3axucty Big nuny (11, man. 1).

= HatncHyTtu Ha chikcauito wnuHaens (7, man.1) Ta NOBepHYTU CTSXKHY rariky (22, man. 8) oo Toro, sk
3acbikcyeTbCA dikcauis WnuHaens.

= QiKkcauito WnuHaens TpumMaT gani HaTUCHYTOHO.

= OcnabuTu Bifg pyKu CTSHKHY ramky.

= BUNHATK 3aTUCKHY LiaHry.

= [MOYUCTUTN CTSKHY ranKy Ta 3aTUCKHY LIaHry.

3anacHi YaCTUHM
LLIBnakosHowwyBaHi Ta/abo 3anacHi YactvHu Bu 3HangeTe B nepeniky 3anacHMX YacTuH B iHTEPHETI 3a

agpecom www.renfert.com/p918.

BukntoveHi 3 rapaHTiiHux nocnyr geTtani (LWBMAKO3HOLWWYBaHi AeTani, BATpaTHI MaTepianu) BigMiveHi B
nepeniky 3anacHMx YacTuH.

CepinHnin HoMmep, AaTta BUTOTOBIIEHHS Ta BEPCISt MPUCTPOIO 3HaX0AATbCA Ha 3aBOACHKI Tabnnyui npu-
CTpoHo.

-10 -



7. YcyHeHHSi HecnpaBHOCTEU

Momwunka

MpuunHa

Cnocib ycyHeHHsi

MpunacyBaTu 4OBXUHY
cBepAna HEMOXIUBO, TakK sIK
HEeMOXNMUBO BCTaBUTU KIIOY
ANS rBUHTIB 3 BHYTPILWHIM
LeCTUrpaHHUKOM.

* BHYTpILLHIN WecTurpaHHUK ycTaHo-
BOYHOTO FBMHTa MNOKPUTUIA CBEPA-
AMNBHUM MUIOM.

* 3HSATU CTSDKHY raiiky Ta 3aTUCKHY LUTaHry i Buaa-
NUTY CBePASUMbHUWIA UM 3 BHYTPILLHBOTO LUECTU-
rpaHHKKa rocTpMM NpeaMETOM.

MpucTpin He BMUKAETHLCA.

* HagTo kopoTkuin abo HaaTo AoBrun
OOTUK 4O CEHCOPHOI KnaBilLli.

* MpwviknacTn JonoHw NpMbnM3Ho Ha 1 cekyHay Ao
NMo3Ha4YeHoro Micusi Ha kopnyci. He TucHyT\ npu
LibOMY.

mMubuHa cBepAaniHHA panTo-
BO 3MiHIOETLCA.

» CBepano HegocTaTHbLO 3aTUCHyTe,
3YNNHAETBLCA NpU cBepaniHHI Ta uum
nepecrtaBnae ynop ceepana.

* MokpuTTA ynopy ceepana (ycraHo-
BOYHWIA FBMHT) BignpaLboBaHe.

- 3aHOBO HanawITyBaTV ynop cBepana (aue. po3ain
5.6), Big pyKu 3aTArHYTU CTSDKHY ranky (6e3 iHcTpy-
MEHTY).

* BcTaBuTY 3anacHWin yCTaHOBOYHUI IBUHT (OMB. OC-
TaHHIO CTOPIHKY NocibHMKa).

CBepano He o6epTaeTbcs
CUHXPOHHO.

« [liameTp CcTepXXHs1 XBOCTOBUKA Hag-
TO Manumn.

» CBepana 3 fiaMeTpoM CTEepPXXHsI XBOCTOBUKA BU-
KOpPUCTOBYBaTW y NPMNyCTUMOMY Ajiana3oHi (amB.
po3gin 8 TexHiuHi aaHi). 3atnckHy uaHry HE gok-
py4yBaTu iHCTpyMeHTOM gani!

HepocTaTHsl NOTYXHiCTb
cBepAniHHA.

» CBepano 3HOLEHE.

» 3aMiHnTK cBepano.

OTBOpPM HaaTo BenuKi abo He
Kpyrni.

» CTsKHa ravika 3aTarHyTa He 4OCUTb
MiLHO.

* Big pyku 3aTArHYTU CTSKHY ranky.

MpucTpin panToBO BUMMKa-
€TbCA Nif Yac ceepAniHHA i
po6ounit iHanKaTop KOPOTKO
6numae.

 3aroToBKa nepemiyeTbecs Ha
CBepAsio HaaTo LWBUAKO.

+ CTin cBEpANUNBHOro BEpCTaTy HaTucKaTu BHU3
nnaBHO, HE pUBKaMM.

8. TexHiyHi gaHi

HomiHanbHa Hanpyra 230 B
npunycTuma Harnpyra B Mepexi 100-240B
YacToTa B Mepexi: 50/60Tu
CnoXxuBaHHsI NOTY)KHOCTI Nifg Yac cBepAniHHS: <12BT
B PEXUMI OYiKyBaHHSA <0,7 Bt
Jlazep:

- NNasep knac: 2
- JoBXnHa xBuni: 630 - 680 HMm
BuxigHa notyxHictb PO, makc.: <1 mMmBT

PiBeHb akyctmnyHoro tucky 3rigHo DIN EN ISO 11202

LpA < 70 aB(A)

Posmipu (LumnpmHa x BucoTa X rmmbuHa):

153 x 330 x 175 mm [6.0 x 13.0 x 6.9 arorimal

NpUNYyCTUMWUIA OiaMeTp CTEPXKHSA CBepAna:

3,00 mm + 0/-0,03 mm

3aranbHa goBxuHa cBepana (MiH. - Makc.):

34 - 46 mm [1.34 - 1.81 pronma}

Bara, npn6nuaHo:

4,0 kr [8.8 dyHTIB]

-1 -
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[FapaHTif
Mpu HanexxHoMy BMKOpUCTaHHI Aae Renfert Bam Ha BCi geTani NpucTpoo rapaHTilo Ha 3 pOKM.
lMepenymoBoOO A58 NogaHHSA rapaHTiHUX NPETEH3IN € HAasBHICTb OPUriHaNbLHOro paxyHKy cneuianisoBa-
HOro MaraswuiHy.
BukntoyeHi 3 rapaHTiiHMX nocnyr getani, ki nignaratTe NPMPOAHOMY 3HOLLUEHHHD, (LLUBUOKO3HOLLYBaHI
netani), Ta BuTpaTHi MmaTtepianu. Lli geTani BigmideHi B nepeniky 3anacHMx 4acTuH.
apaHTia BTpavae cuny npu HeHaneXXHoOMy BUKOPUCTaHHI, B pasi 3HeBaXKaHHSA npunucamu woao
KepyBaHHS, YULLIEHHSI, TEXHIYHOro 06CNyroByBaHHS Ta MiAKMHOYEHHS, NP PEMOHTI BNACHMMMK CUamMm
abo peMOHTI, AKN BUKOHYETLCSA He odilinHUM npeacTaBHMKOM Renfert, npy BUKOpUCTaHHI 3anyacTuH
iHWKNX BUPOOHKMKIB Ta B pasi HeE3BMYaMHOro BNAMBY abo BNAMBY, HE NPUMYCTUMOrO 3 TOYKU 30pYy Npunu-
CiB 3 BUKOPUCTaHHS.
"apaHTiHi nocnyr1 He NOAOBXYHOTb rapaHTilo.

Bka3iBKku no ytunisauii

YTunisauia npucrtporo

YTunisauito NpucTporo Mae 34icHioBaTK chnelianisoBaHe nianpuemcTteo. CneuianizoBaHe nignpuem-
CTBO crig Npu LibOMY NPOiHopMyBaTU NPO LLKIANMBI ANSA 340POB'A 3annLLK1 B NPUCTPOT.
BkasiBku no ytunisauii ana kpaiH EC

[na 36epexeHHs i 3axMcTy JOBKINNS, 3anobiraHHI0 3abpyaHEHHIO OOBKINNsS Ta 4SS NOKPaLLEHHS BTO-
PUHHOIO BUKOPUCTaHHSA CUPOBMHM (PELIMKIIHT), EBPOMENCBHKa KOMICis Buaana AUPEKTMBY, 3rigHoO SKOi

€NEeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI NPUCTPOI 30Mpae BUPOOHUK, W06 BignpaBnTK iX Ha OpraHi3oBaHy yTunisadito
ab0 Ha BTOPMHHE BMKOPUCTaHHS.

lMpucmpoi, No3Ha4YeHi yuM cuUM8O0sIOM, He MOXHa ymulJlizyeamu Yyepe3 HecopmoeaHe Micbke
cmimmsi ecepeduHi €eponelicbko20 Coto3y:

[isHarTecb Npo HanexHy yTunisauilo B CBOIX MiCLIEBUX YCTaHOBAX.

Mwu 36epiraemo 3a co60to npaBo Ha 3MiHU

-12 -
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Inledning

Symboler som anvands
| denna anvisning eller pa apparaten finns symboler med foljande betydelse:

Fara
Det finns en omedelbar risk for personskador. Beakta medféljande dokument!

Elektrisk spanning
Fara p.g.a. elektrisk spanning.

Laser
Titta inte in i laserstralen.

OBS Om anvisningen inte beaktas finns det risk for skador pa apparaten.

Anvisning
Anger en anvisning som underléttar hanteringen.

Apparaten motsvarar géllande EU-direktiv.

Denna produkt 6verensstammer med relevant brittisk lagstiftning.
Se UKCA:s forsakran om 6verensstimmelse pa Internet pa www.renfert.com.

Apparaten maste motsvara EU-direktivet 2002/96/EG (WEEE-direktivet).

Upprakning, beaktas sarskilt

» Upprakning
- underordnad upprakning

= Arbetsmoment/nddvandig atgard/inmatning/arbetsféljd: Du uppmanas att utféra de angivna arbets-
momenten i angiven ordningsfoljd.

+ Resultatet efter ett arbetsmoment/apparatens reaktion/programmets reaktion: Apparaten eller pro-
grammet reagerar pa arbetsmomentet eller en viss handelse.

Ytterligare symboler forklaras nar de anvands.

Sakerhet

Avsedd anvandning

Apparaten ar en borranordning for att borra fixeringshal for stift i olika stiftsystem i kronor av gips eller-
modellplast (t.ex. pa polyuretanbasis).

Apparaten kan ocksa anvandas for att borra hal i plastplattor av plast.

Den anvéands uteslutande i kommersiella dentallaboratorier eller laboratorier for tandvard.

Felaktig anvandning

Apparaten far inte anvandas:

» FOr att borra i metall.

» For frasning.

Apparaten ar inte avsedd for privat bruk i hemmet.

All anvandning utéver vad som beskrivs i dessa anvisningar anses vara felaktig anvandning.
Tillverkaren ansvarar inte for féljdskador som uppstar.

Till denna apparat far endast de av foretaget Renfert GmbH levererade reservdelarna anvandas.
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Omgivningsforhallanden for saker drift

Apparaten far endast anvandas
* inomhus
+ upp till en hojd pa 2 000 m éver havet
+ vid en omgivningstemperatur pa 540 °C *),
+ vid en maximal, relativ fuktighet pa 80 % vid 31 °C,
linjart sjunkande ned till 50 %
relativ fuktighet vid 40 °C *),
+ vid en elnatsforsorjning, om spanningsvariationerna inte ar stérre an 10 % av det nominella vardet
+ vid féroreningsgrad 2
+ vid dverspanningskategori Il.

*) Frén 5-30 °C kan apparaten anvandas med en luftfuktighet pa upp till 80 %. Vid temperaturer mellan 31-40 °C maste
luftfuktigheten minska proportionellt for att sékerstalla driftberedskap (t.ex. vid 35 °C = 65 % luftfuktighet, vid 40 °C = 50 %
luftfuktighet). Apparaten far inte anvandas vid temperaturer éver 40 °C.

Omgivningsforhallanden for forvaring och transport

Vid férvaring och transport galler féljande omgivningsférhallanden:
» Omgivningstemperatur -20 till 60 °C,
» maximal relativ fuktighet 80 %.

Sakerhetsinformation
VANWAN

Allmanna anvisningar

Om apparaten inte anvénds enligt denna bruksanvisning kan det avsedda skyddet inte ldngre
garanteras.

Apparaten far endast anvandas tillsammans med en natkabel med en landsspecifik kontakt.
Den ev. nédvandiga ombyggnationen far endast utféras av en behorig elektriker.

Apparaten far endast anvindas om uppgifterna pa typskylten stammer 6verens med det regio-
nala elnéatets uppgifter.

Apparaten far bara anslutas till uttag som ar anslutna till skyddsledarsystemet.

Elkontakten maste vara lattatkomlig.

Koppla bort apparaten fran elnatet fore arbeten pa de elektriska delarna.

Det ar operatdrens ansvar att félja nationella bestammelser om drift och upprepad séaker-
hetsprovning av elektrisk utrustning. | Tyskland &ar detta DGUV-foreskrift 3 i samband med
VDE 0701-0702.

Kontrollera anslutningsledningarna (t.ex. natkabel), slangar och hélje (t.ex. kontrollpanel) regel-
bundet med avseende pa skador (t.ex. bojar, sprickor, porositet) eller alderstecken.

Apparater med skadade anslutningsledningar, slangar eller holjesdelar, eller andra fel, far inte
langre anvandas!

Skadade apparater ska omedelbart tas ur drift. Dra ut elkontakten och sidkra den mot aterin-
koppling. Skicka ivag apparaten for reparation!

Anvand apparaten endast nar den ar under uppsikt.

Beakta de nationella olycksfallsskyddsforeskrifterna!

Du hittar informationen om REACH och SVHC pa var webbplats pa www.renfert.com i support-
delen.

Specifika anvisningar

OBS! Laserstralning! Laser klass 2! Titta inte in i laserstralen!

Fras inte med apparaten. Risk for skador vid anvandning av borr.

Ror aldrig vid borren nar stromforsorjningen ar ansluten. Om borrmaskinen startar plétsligt
finns det risk for skador!

Arbeta inte pa Top spin med utslappt langt har eller vida eller I16ssittande kldader. Det finns risk
for skador genom indragning och upprulining.

Ror inte vid den roterande borren.

Anvéandning av apparaten endast med modellen ovanpa.

Hall inte modellen direkt ovanfor den projicerade laserpunkten vid borrning — risk for skador.
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Godkanda personer

Anvandning och underhall av apparaten far endast utféras av utbildade personer.
Reparationer som inte beskrivs i denna bruksanvisning far endast utféras av elektriker.

Ansvarsbefrielse

Renfert GmbH avvisar alla skadestands- och garantiansprak om:

produkten anvinds for andra @&ndamal dn de som namns i bruksanvisningen.

produkten férdndras pa annat satt dn forandringarna som beskrivs i bruksanvisningen.
produkten inte repareras av fackhandeln eller anvands med icke-originalreservdelar fran Ren-
fert.

produkten fortfarande anvéands, trots synliga sdkerhetsbrister eller skador.

produkten utsitts for mekaniska stoétar eller tappas.



3.2

Produktbeskrivning

Allman beskrivning

Top Spin ar en stiftborrningsanordning for att géra de fasthal som kravs for stift i olika stiftsystem i tand-
bagar av gips eller modellplast samt i basplattor av plast.

Den riktade lasern gor att borrningen kan placeras exakt under énskad tandstump.

For ett enkelt verktygsfritt borrbyte innehaller apparaten en snabbkopplingsanordning.

Med hjalp av den vridbara basen kan apparaten koras i ett arbetslage lutat med 14°.

Komponentgrupper och funktionselement

1 Riktlaser 8 Natkabel med elkontakt

2 Borrbord 9 Sensoryta (pa-/avslagning)

3 Driftsindikator 10 Insexnyckel

4 Dammbehallare 11 Dammskydd

5 Bas 12 Djupstopp (under borrbordet)
6 Stopp Ovre sparrposition 13 Varning laser

7 Spindellas

Bild 1
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Leveransomfattning
1 Top spin
1 Stegborr, storlek: stor
1 Bruksanvisning
1 Insexnyckel
1 Erséattningsprint
1 Klisteretikett laser
Tillbehor
Artikelnr. Beteckning Storlek Borr -9
5010 0198 Stegborr, 3 st. liten 1,98 mm
5010 0200 Stegborr, 3 st. medium 2,00 mm Skiss 1
5010 0202 *) Stegborr, 3 st. stor 2,02 mm
367 0157 Smart-stiftborr, 3 st. liten 1,57 mm
367 0159 %) Smart-stiftborr, 3 st. medium 1,59 mm Skiss 2
367 0161 Smart-stiftborr, 3 st. stor 1,61 mm
*) Rekommenderas for Renfert-stiftsystemet. Om det kravs smalare eller bredare borrhal finns borrstorlekarna "sma”, "medium”
och "stora”.
Skiss 1 Skiss 2

{

1
EfS,'@ D 3om r’IIIal T o
¢—>5,8mm<— * f—» 10,5 mm | *

Idrifttagning
Packa upp

= Ta ut apparaten och tillbehdrsdelarna ur transportemballaget.
= Kontrollera att leveransen ar komplett (se kapitel 3.3 "Leveransomfang").

Uppstallning

= Placera apparaten pa en plan, stabil yta.
= Valj 6nskad arbetsposition, bild 2 (se kap. 5.4).

Varning byte av laser

= Ta bort laservarningen pa ditt nationella sprak fran klistermarkesatsen
och klistra éver den befintliga varningen (13, bild 1).

Elektrisk anslutning

Kontrollera att spanningsuppgifterna pa typskylten stammer 6verens med den lokala span-
ningsférsorjningen fére den elektriska anslutningen.

= Natkabeln kontrolleras och sétts in i uttaget.



5. Manovrering : L

5.1 Pa-/avslagning

Apparaten slas pa och av genom att réra vid sensorytan (9). 2 0
= Apparat slas pa, genom att réra vid sensorytan (9) med handflatan > |
i ca 1 sekund utan att tryck. ]
+ Driftsindikatorn (3) lyser, ,
¢ Riktlasern (1) lyser. \
Borrmotorn startar nar borrbordet (2) trycks ner. o .

Kor endast borrmotorn med borr installerat! \

(L J
Tep spin

5.1.1 Automatisk avstangning |
Apparaten inkluderar ocksa en automatisk avstangningsfunktion.
Om apparaten inte har anvants under tre minuter stdngs den av
automatiskt. Bild 3

5.2 Stall in borrdjup

Borrdjupet kan stéllas in vid det justerbara djupstoppet
(12) nedanfoér borrbordet, vid behov kan testborrning
utféras.

Symbolerna pa borrbordet anger rotationsriktningen:
A: kortare borrhal

B: djupare borrhal

Borrdjupet dndras med cirka 0,1 mm per klick pa
djupstoppet.

~,

5.3 Borrning

= Placera kronan pa borrbordet (2, bild 1) och rikta in det under riktlasern (1, bild 1).
= Hall kronan med bada handerna.
= Tryck ner borrbordet till djupstoppet.
+ Borrmotorn startar automatiskt och halet borras in i kronan underifran.
= Styr borrbordet uppat.
+ Borrmotorn stannar nar borrbordet har natt sitt startlage.

5.3.1 Anvandning av markorringarna

For att kunna stélla in halens position annu mer exakt ar markeringsringar (20)
anordnade bredvid riktlasernpa bordsytan.
Nar det géller smala kronor eller tata stumpar ar det ibland mycket svart att
halla minimiavstanden mellan de enskilda stiften och kronans kant.
Metod:
= Styr kronans yttre kant mot borrhalets kant (bild 6.1.)
= Gor det forsta halet.
¢ Med en 2 mm borr skapar detta ett avstand pa 2 mm till kronans yttre kant
(med en 1,6 mm borr 2,2 mm avstand).
= Flytta kronan till den férsta markeringsringens ytterkant (bild 6.2).
= GOr det andra hélet
¢ Detta ger dig ett avstand pa 3 mm mellan borrhalen.




5.4

5.5

N,

N. camp

Som regel &r den totala ytterdiametern (stift + hylsa) mellan 2,5-4 mm.
Detta lamnar ett avstand pa 1 - 2 mm mellan hylsorna (bild 6.3).

@2 mm

=~

N\ N\

2 mm 3 mm

Bild 6.1 Bild 6.2 Bild 6.3

Byt arbetsposition

= Stang av apparaten och dra ut natkontakten.

= Lagg apparaten pa sidan.

= Lossal/ta bort vingmuttern (21).

= Ta bort basen (5) och satt tillbaka den 180° igen.
= Se till att basen sitter korrekt pa huset.

= Dra at vingmuttern fér hand (anvand inga verktyg!).
= Stll upp apparaten igen.

Byt borr

= Stang av apparaten och dra ut natkontakten.

= Skjut borrbordet (2) upp till anslaget (6).
+ Borrbordet lases i det 6vre laget.

= Ta bort det samlade dammet med en borste eller knacka forsiktigt i
dammbehallaren (4, bild 1) och dra ut dammbehallaren mot framsidan
i nedre kanten.

= Dra av dammskyddet (11, bild 1).

= Tryck pa spindellaset (7, bild 1) och vrid spannmuttern (22) tills spin-
dellaset gar i ingrepp.

= Hall spindellaset intryckt.

= Lossa spannmuttern fér hand.

= Dra ut borren.

= Skjut in den nya borren sa langt det gar.

= Dra at spannmuttern ordentligt fér hand (anvand inga verktyg!).

= Satt pa dammskyddet.

Bild 7

Om borren inte kan dras ut eller ar svar att dra ut, kanspdnnhylsan lossas ytterligare genom att

kort trycka ner borren. Borren kan sedan enkelt tas bort uppat.

Anpassa borrlangden

Ett borrstopp (en sprint) nedanfor spannhylsan forhindrar att borren
glider ner medan den borras i spannhylsan och borrhalen blir kortare
som resultat.

For att borrmotorn ska na sin hastighet maste borrspetsen vara minst
5 mm under borrbordets yta.

Darfor maste borrstoppet justeras med den medféljande insexnyck-
eln (10) nar du anvander en borr med en total Iangd pa mer an 37 mm.

Instéllningen av borrstoppet ar avsett for en engangsinstallning till
en borrlangd och ar inte avsedd for frekventa justeringar.

Nér du anvénder borr av olika langd maste borrldngden stéllas in
for det ldngsta borret.
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Instéliningen av borrhalsdjupet sker exklusivt genom djupstoppet (se kap. 5.2).

= Stang av apparaten och dra ut natkontakten. Q@
= Ta bort borren (se kap. 5.5 "Byt borr"). _
Spannhylsan ska inte tas bort, den fungerar som en styrhjalp for g 23
insexnyckeln. O ]
= Tryck pa spindellaset (7, bild 1) och vrid borrspindeln tills spindella- —_
CE=——— )

set gar i ingrepp.

= Hall spindellaset intryckt. 5
= Anvand den medfdljande insexnyckeln (10) for att skruva in stoppet - ]
tills borrspetsen ar minst 5 mm under borrbordets yta. T

+ Ett varv flyttar borrstoppet med 0,45 mm.
= Kontrollera installningen. . =
- Satt i borren, den behdver inte dras at.
- Tryck ner bordet till markeringssparet (23) i laserarmen.
- Borrspetsen far inte skjuta ut fran bordet.
= Justera installningen om det behdvs.
Om borrstoppet inte ldngre ar tillrdckligt tatt pa grund av alltfor frekvent justering av borrstop-
pet, vilket gor att borren glider ner i spdnnhylsan under borrningenoch borrhalen inte ldngre ar
tillrdckligt djupa, kan sprinten bytas mot den medféljande skruven.

Bild 10

Borrning i plast

= Séatt i en konisk plastborr (se kap. 5.5).

= Satt INTE pa dammskyddet (11, bild 1).

= Justera vid behov borrstoppet (se kap. 5.6).

= Stall in djupstoppet for borrdjupet (se kap. 5.2).

= Utfor en testborrning.

= Justera vid behov djupstoppet for borrdjupet (1 klick = 0,1 mm).

Ta bort borrspan regelbundet fran borren.

Om borrbordet trycks ner fér snabbt vid borrning i plast kan borren fastna och stoppa.
En lamplig hastighet ska bestimmas genom tester.

Om borren fastnarfér att borrbordet trycks ner for snabbt:
+ stédngs borrmotorn av,
¢ blinkar driftsindikatorn (3, bild 1) kort,
¢ slas borrmotorn pa upprepade ganger med lag hastighet efter 1 sekund tills borrbordet ar tillbaka i
startlage.
Om borren inte lossnar kan du géra sa har:
= Dra i kontakten.
= Tryck pa spindellaset (7, bild 1) och vrid basplattan tills spindellaset gar i ingrepp.
= Hall spindellaset intryckt.
= Lossa bottenplattan frAn borren genom att vrida den fram och tillbaka.
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6.2
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6.3

Rengoring / Underhall

Apparaten innehaller inga invidndiga delar som kraver underhall. Det &r inte tillatet att 6ppna
apparaten, forutom pa det sitt som beskrivs nedan!

Torka endast av apparaten med en fuktig trasa for att rengdra den.
Anvand inga I6sningsmedelsbaserade eller slipande rengéringsmedel.

Tom dammbehallare

Borrdammet slapps ut i dammbehallaren via husets lutande plan.
Sa har tdommer du dammbehallaren:
= Skjut borrbordet upp till anslaget.
¢ Borrbordet lases i det Ovre laget.
= Ta bort det samlade dammet med en borste eller knacka forsiktigt
i dammbehallaren (4) och dra ut dammbehallaren mot framsidan i
nedre kanten.
= Tom dammbehallaren.
= Satt forst in dammbehallaren i husets éverdel och tryck sedan in den
langst ner.
¢ Dammbehallaren hakar i.
Om apparaten ar i lutande arbetsldage maste den lutas nagot bakat
for att ta bort dammbehallaren.
Bild 11

Rengoring av snabbutlosaren

Anvénd inte tryckluft for att rengéra omradet kring snabbutlosaren.

Stang av apparaten och dra ut natkontakten.
= Skjut borrbordet upp till anslaget.

¢ Borrbordet lases i det 6vre laget.
= Ta bort det samlade dammet med en borste ellerknacka férsiktigt i dammbehallaren (4, bild 1) och

dra ut dammbehallaren mot framsidan i nedre kanten.
= Dra av dammskyddet (11, bild 1).
= Tryck pa spindellaset (7, bild 1) och vrid spannmuttern (22, bild 8) tills spindellaset gar i ingrepp.
= Hall spindellaset intryckt.
= Lossa spannmuttern fér hand.

= Ta bort spannhylsan.
= Rengoér spannmuttern och spannhylsan.

Reservdelar

Du hittar slit- och reservdelar i reservdelslistan pa internet pa www.renfert.com/p918.

Delar som inte omfattas av garantin (slitdelar, férbrukningsdelar) &r markta i reservdelslistan.
Serienummer, tillverkningsdatum och apparatversion star pa apparatens typskylt.

-10 -



7. Atgarda storningar

Fel

Orsak

Atgard

Det dr inte mojligt att jus-
tera borrlingden eftersom
insexnyckeln inte kan an-
vandas.

» Sexkantshylsan pa sprinten ar
igensatt med borrdamm.

* Ta bort spannmuttern och spannhylsan och anvand
ett spetsigt féremal for att ta bort borrdamm fran
sexkantshylsan.

Apparaten kan inte slas pa.

» Sensorytan berors for kort eller for
lite.

* Placera handflatan pa det markerade omradet pa
huset i ca 1 sekund. Tryck behdver inte appliceras.

Borrdjupet foréandras plots-
ligt.

* Borren ar inte fastspand tillrackligt,
stannar under borrningen och
forskjuter darmed borrstoppet.

* Beldggning av borrstopp (sprint)
sliten.

« Justera borrstoppet (se kap. 5.6), dra at
spannmuttern ordentligt for hand (utan verktyg).

« Satt i en ny sprint (se bruksanvisningenens sista
sida.

Borren snurrar inte.

* Borrens skaftdiameter ar for liten.

» Anvand borrmaskiner med en axeldiameter inom
det tillatna omradet (se kap. 8 Tekniska data).
Stang INTE spannhylsan med ett verktyg!

Otillracklig borrprestanda.

« Slitet borr.

* Byt ut borret.

Borrhal for stora eller inte
runda.

» Spannmuttern ar inte tillrackligt
atdragen.

* Dra at spannmuttern ordentligt for hand.

Apparaten stangs plotsligt
av under borrningen och
driftindikatorn blinkar kort.

* Arbetsstycket skjuts in for snabbt i
borren.

* Tryck ner borrbordet snabbt men inte plétsligt.

8. Tekniska data

Nominell spanning 230V
tillaten natspanning: 100 -240V
Néatfrekvens: 50/60 Hz
Effektforbrukning vid borrning: <12W
i standby: <0,7W
Laser:

- Laserklass: 2
- Axellangd: 630 - 680 nm
Utgangseffekt PO, max: <1mwW

Ljudtrycksniva enligt DIN EN ISO 11202:

LpA < 70 dB (A)

Matt (bredd x hojd x djup):

153 x 330 x 175 mm [6,0 x 13,0 x 6,9 tum]

tillaten borrskaftdiameter:

3,00 mm +0/-0,03 mm

Borrens totala langd (min. - max.):

34-46 mm [1,34-1,81 tum}

Vikt, ca.:

4,0 kg [8,8 Ibs]

-1 -



10.
10.1

10.1.1

Garanti

Vid avsedd anvandning ger Renfert en garanti pa 3 ar pa apparatens alla delar.

Forutsattningen for ett garantiansprak ar att fackhandelns originalkvitto kan uppvisas.

Garantin galler inte delar som ar utsatta fér naturlig forslitning (slitdelar) eller forbrukningsdelar. Dessa
delar ar markta i reservdelslistan.

Garantin galler inte Iangre vid felaktig anvandning, om bruks-, rengdrings-, underhallsanvisningar-

na och anslutningsféreskrifterna inte beaktas, vid egna reparationer eller reparationer som inte har
genomférts av fackhandeln, vid anvandning av reservdelar fran andra tillverkare samt vid ovanlig eller
enligt anvandarinformationen otillaten paverkan.

Garantiataganden forlanger inte garantitiden.

Avfallshanteringsinformation

Avfallshantera apparaten

Apparaten maste avfallshanteras av en specialfirma. Specialfirman maste da informeras om skadliga
rester i apparaten.

Avfallshanteringsinformation for EU-lander

For att bevara och skydda miljén, férhindra féroreningar och férbattra atervinningen av ravaror (re-
cycling) har europeiska kommissionen antagit ett direktiv som kraver att tillverkaren tar tillbaka elektrisk
och elektronisk utrustning fér korrekt avfallshantering eller atervinning.

Apparaterna mérkta med denna symbol far dérfor inte avfallshanteras som osorterat kommu-
nalt avfall inom EU.

Ta kontakt med kommunen angaende den foreskrivna avfallshanteringen.

Ratt till andringar forbehalles

-12 -



EG-Konformitatserklarung DE

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
Hiermit erklaren wir, dass das Produkt

Top spin
allen einschléagigen Bestimmungen der folgenden Richtlinien
entspricht:
2006/42/EG (Maschinen-Richtlinie)

(
2014/35/EU  (Niederspannungsrichtlinie)
2014/30/EU  (EMV Richtlinie)
2011/65/EG  (RoHS)

Folgende harmonisierte Normen wurden angewendet:
EN 61010-1:2010, EN 60825-1:2007, EN 61326-1:2013,
EN ISO 12100:2010, EN IEC 63000:2018

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Bevollmachtigt fur das
Zusammenstellen der
technischen Unterlagen:

72, iy

Tilo Burgbacher,
Leiter Konstruktion und Gerateentwicklung

Hilzingen, 20.10.2021

EC Declaration of conformity EN

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Herewith we declare that the product

Top spin

is in compliance with the relevant requirements in the
following directives:

2006/42/EC  (Machinery safety)

2014/35/EU  (Low voltage equipment)
2014/30/EU (Electromagnetic compatibility)
2011/65/EC  (RoHS)

Harmonized specifications applied:
EN 61010-1:2010, EN 60825-1:2007, EN 61326-1:2013,
EN ISO 12100:2010, EN IEC 63000:2018

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Authorised to compile the
technical documentation:

TE, L

Tilo Burgbacher,
Engineering Director

Hilzingen, 20.10.2021

Déclaration de conformité CE FR

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Par la présente, nous certifions que le produit
Top spin
est conforme a toutes les prescriptions applicables aux les
directives européennes suivantes :
2006/42/CE (relative aux machines)
2014/35/UE (relative aux basses tensions)
2014/30/UE (relative a la compatibilité électromagnétique)
2011/65/CE (RoHS)

Normes harmonisées appliquées:
EN 61010-1:2010, EN 60825-1:2007, EN 61326-1:2013,
EN ISO 12100:2010, EN IEC 63000:2018

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Mandataire pour la
composition de la
documentation technique:

TE L

Tilo Burgbacher,
Chef du bureau d’études

Hilzingen, 20.10.2021

Dichiarazione di conformita CE IT

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Con la presente dichiariamo che il prodotto

Top spin
& conforme alle seguenti direttive europee:
2006/42/CE (direttiva macchine)
2014/35/UE (direttiva bassa tensione)
2014/30/UE (direttiva compatibilita elettromagnetica)
2011/65/CE  (RoHS)

Le seguenti norme armonizzate sono state applicate:
EN 61010-1:2010, EN 60825-1:2007, EN 61326-1:2013,
EN ISO 12100:2010, EN IEC 63000:2018

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Mandatario per la
composizione della
documentazione tecnica:

TE, L

Tilo Burgbacher,
Capo reparto costruzione e sviluppo apparecchi

Hilzingen, 20.10.2021

Declaraciéon de Conformidad CE ES

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Alemania

Por la presente declaramos que el producto

Top spin
con las disposiciones pertinentes de las siguientes
directivas:
2006/42/CE (Directiva de Maquinaria)
2014/35/UE (Directiva de Baja Tension)
2014/30/UE (Directiva de Compatibilidad Electromagnética)
2011/65/CE  (RoHS)

Se ha cumplido con las siguientes normas armonizadas:
EN 61010-1:2010, EN 60825-1:2007, EN 61326-1:2013,
EN ISO 12100:2010, EN IEC 63000:2018

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Persona autorizada para
elaborar el expediente
técnico:

72, iy

Tilo Burgbacher,
Director de Construccion y Desarrollo de Maquinaria

Hilzingen, el 20.10.2021

Declaracao CE de conformidade PT

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Declaramos que o produto
Top spin
corresponde as seguintes Directivas Europeias:

2006/42/EG (Directiva sobre maquinas)
2014/35/EU (Directiva de baixa tens&o)
2014/30/EU  (Directiva CEM)

(

2011/65/EC  (RoHS)

cumpre todas as determinacdes correspondentes das

seguintes directivas:
EN 61010-1:2010, EN 60825-1:2007, EN 61326-1:2013,

EN ISO 12100:2010, EN IEC 63000:2018
Responsavel pela Hans Peter Jilg
compilagdo dos c/o Renfert GmbH
documentos técnicos:

72, Ly

Tilo Burgbacher,
Director de construgdo e desenvolvimento de aparelhos

Hilzingen, a 20/10/2021




AT Uygunluk Beyani TR

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Asagida belirtilen Grlinin

Top spin
asagida belirtilen AB Yonetmelikleri ile uyumlu oldugunu
beyan etmekteyiz:
2006/42/AT  (Makine Emniyeti Yonetmeligi)
2014/35/AT  (Algak Gerilim Yonetmeligi)
2014/30/AT  (Elektromanyetik Uyumluluk Yonetmeligdi)
2011/65/AT  (RoHS)

siralanmis olan direktiflerin tim kriterlerine uygun oldugunu
beyan ederiz:

EN 61010-1:2010, EN 60825-1:2007, EN 61326-1:2013,
EN ISO 12100:2010, EN IEC 63000:2018

Teknik evraklarin Hans Peter Jilg
dizenlenmesi icin yetkili kisi: c/o Renfert GmbH

7,y

Tilo Burgbacher,
Teknik Tasarim ve Cihaz Gelistirme Mudurl

Hilzingen, 20.10.2021

Jeknapauua o cootsetcTBuu EC RU

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / FepmaHuna
HacToAwmMm Mbl 3aABAAEM, UTO NPOAYKT
Top spin
COOTBETCTBYET BCEM CreLMabHbIM MOMOXKEHUAM CeAYOLWUX
OMPEKTUB:
2006/42/EC (OnpekTvBa B OTHOLWIEHUMA MALLWH)
2014/35/EU  (OvpekTvBa B OTHOLLIEHWM BNIEKTPUUECKOrO 0OOPYNOBa-
HWA B Npefenax oOnpeaeneHHbIX rpaHuL HanpmXeHWa)
2014/30/EU (OnpektvBa B OTHOLWEHUM 3/1EKTPOMArHUTHOM
COBMECTUMOCTH)
2011/65/EC  (RoHS)
Cnegnytolme rapMOHU3MPOBaHHbIE CTaHAaPThl Obl/IM BLIMOMHEHBI:
EN 61010-1:2010, EN 60825-1:2007, EN 61326-1:2013,
EN ISO 12100:2010, EN IEC 63000:2018
OTBETCTBEHHOCTb 3a Hans Peter Jilg
COCTaB/IEHNE TEXHUYECKOM c/o Renfert GmbH
NOKYMEHTaLMK:

7E, L

Tuno bypréaxep,
PykoBoanTelb KOHCTPYKTOPCKOro oTaena

XunbumHre, 20.10.2021

Deklaracja zgodnosci UE PL

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Niniejszym o$wiadczamy, ze produkt (wyrdb)

Top spin
odpowiada wszystkim odnognym postanowieniom
nastepujgcych wytycznych:
2006/42/EG  (wytyczna maszyny)
2014/35/UE  (wytyczna niskiego napiecia)
2014/30/UE  (Wytyczna zgodnosci elektromagnetyczne)
2011/65/EG (RoHS)
Zostaty dotrzymane nastepujgce zgodne normy:
EN 61010-1:2010, EN 60825-1:2007, EN 61326-1:2013,
EN ISO 12100:2010, EN IEC 63000:2018

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Osoba upowazniona do zestawienia
dokumentéw technicznych:

T2 Ll

Tilo Burgbécher,
kierownik dziatu konstrukcji i rozwoju urzadzen

Hilzingen, 20.10.2021

ES prohlaseni o shodé CS

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen /
Némecko

Timto prohlasujeme, Ze tento vyrobek

Top spin
odpovida v§em pfislusnym ustanovenim nasledujicich
smérnic:
2006/42/ES (strojni smérnice)
2014/35/EU (smérnice o elektrickych zafizenich s nizkym
napétim)
2014/30/EU (smérnice o elektromagnetické kompatibilité)

2011/65/ES (smérnice o omezeni pouzivani nékterych
nebezpecénych latek v elektrickych a elektronickych
zafizenich)

EN 61010-1:2010, EN 60825-1:2007, EN 61326-1:2013,

EN ISO 12100:2010, EN IEC 63000:2018
Osoba zplnomocnéna ke Hans Peter Jilg

zkompletovani technickych c/o Renfert GmbH
podklad:

TE Ly

Tilo Burgb/cher,
vedouci konstrukce a vyvoje pfistrojd

Hilzingen, 20.10.2021
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Hans Peter Jilg
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EN 61010-1:2010, EN 60825-1:2007, EN 61326-1:2013,
EN ISO 12100:2010, EN 50581:2012

Hans Peter Jilg
Lk c/o Renfert GmbH

Tilo Burgbacher,
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EU vastavusdeklaratsioon ET

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Kinnitame siinkohal, et toode
Top spin
vastab koikidele jargmiste direktiivide asjakohastele
nduetele:
2006/42/EU  (masinadirektiiv)
2014/35/EL  (madalpinge direktiiv)
2014/30/EL  (elektromagnetilise Ghilduvuse direktiiv)
2011/65/EU  (RoHS-i direktiiv)

Kohaldatud on jargmisi harmoneeritud standardeid:
EN 61010-1:2010, EN 60825-1:2007, EN 61326-1:2013,
EN ISO 12100:2010, EN 50581:2012

Tehnilise dokumentatsiooni
koostamise eest vastutav isik:

T2 Ly

Tilo Burgbcher,
Projekteerimise ja seadmete arenduse juht

Hilzingen, 20.10.2021

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Hexknapauia siganosigHocTi €EC UK

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Mu 3aABNAEMO, WO NPOAYKT
Top spin
BiANOBiAa€E BCIM BiANOBIAHUM MOMOXEHHAM HACTYMHUX
[VPEKTHB:
2006/42/EG (OupekTvBa Nno malumHam)
2014/35/EU  (OunpekTvBa Nno HWU3bKOBOJILTHOMY
oBnaaHaHH)
2014/30/EU  (OupekTuBa Npo enekTpoMarHiTHy CyMiCHICTb)
2011/65/EG  (OupekTvBa No 0OMEXEHHIO BUKOPUCTaHHA
LKIOIMBKUX PEYOBUH)
Bynu BMKOpUCTaHi HACTYMHI rapMOHI30BaHi HOPMMU:
EN 61010-1:2010, EN 60825-1:2007, EN 61326-1:2013,
EN ISO 12100:2010, EN 50581:2012

YNOBHOBaXXEHUW Ha ckadaHHA
TEXHIYHOI AOKYMeHTaUil:

T2 Ly

Tilo Burgbather (Tino Bypbaxep),
KepiBHKK Biaainy KOHCTPYtOBaHHA Ta po3pobku obnaaHaHHA

Hilzingen, 20.10.2021

Hans Peter Jilg
(XaHc MeTtep Munbr)
c/o Renfert GmbH

EG-férsakran om dverensstaimmelse SV

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Harmed forklarar vi att produkten
Top spin
motsvarar alla géllande bestdmmelser i féljande riktlinjer:
2006/42/EG (Maskindirektiv)
2014/35/EU  (Lagspanningsdirektiv)
2014/30/EU  (EMC-direktiv)
2011/65/EG (RoHS)

Féljande harmoniserade normer har tillampats:
EN 61010-1:2010, EN 60825-1:2007, EN 61326-1:2013,
EN ISO 12100:2010, EN 50581:2012

Fullmakt att stélla
samman den tekniska
dokumentationen:

TE, L

Tilo Burgbacher,
Konstruktionsledare och apparatutveckling

Hilzingen, 2021.10.20

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH




 — UK
Renfert DECLARATION OF CONFORMITY

CA

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

declare under our sole responsibility, that the product(s)

Name Part No.
Top spin 1840 0000 / 1840 0000 03
AUTO spin 1860 0000 / 1860 0000 03

is (are) in conformity with the relevant regulatory requirements by compliance with the UK designated stand-
ards.

UK legislation
Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic Equipment
Regulations 2012

Designated standards

EN 61326-1:2013

EN ISO12100:2010

EN 61010-1:2010/A1:2019/AC:2019-04
EN 60825-1:2014

EN IEC 63000:2018

2 A,

Tilo Burgbacher,”
Engineering Director

Hilzingen, _02.11.2022

The Technical Documentation has been retained by Renfert GmbH

\\FS\daten\02 Spezial\Aenderungsdienst\AVs\AV7691\Konformitatserklarungen\UKCA_Pinbohrgerat.docx
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Hochaktuell und ausfuihrlich auf ...
Up to date and in detail at ...
Actualisé et détaillé sous ...

Aggiornato e dettagliato su ...
La maxima actualidad y detalle en ...
AKTyanbHO 1 nogpoOHO Ha ...

www.renfert.com

Renfert GmbH « Untere GieBwiesen 2 « 78247 Hilzingen/Germany
Tel.: +49 7731 82 08-0 « Fax: +49 7731 82 08-70
www.renfert.com ¢ info@renfert.com

Renfert USA « 3718 lllinois Avenue « St. Charles IL 60174/USA
Tel.: +1 6307 62 18 03 « Fax: +1 6307 62 97 87
www.renfert.com ¢ info@renfertusa.com

USA: Free call 800 336 7422
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